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Carl Holmbergs Mek. Verkstad, Lund.

Rlfa Rlaskinkernorna

tillverkas i foljande storlekar:

Totalrymd Remskif-
Nummer Pris Kr.
Liter Diameter Bredd
5 250 300 70 300
6 450 300 95 400
7 700 300 110 500
8 950 300 135 600

Q

Hastigheten 4 remskifvorna 170 hvarf pr minut.

Beteckning af delarne.

A Kerncylindern. L Komsk vexel.
B Axeln. M XKapan.

C Bottenslaar. N Afloppsror.

D Tvirstycket. 0 TFotter.

E Slaar. P Remskifvor.
F Armar for billarne. R Remledare.

G Hifsténger. S Stativet.

H Tappar for billarne. T Billar.

I Smérjkopp. U TUtvexlingsaxel.
K Ventiler. g

ATV S Sy

Reservdelar till alla storlekarne af Alfa Maskinkernan
finnas stindigt pd lager.
Alfa Handkernor enligt sdrskild priskurant.
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Carl Holmbergs Mek. Verkstad Lund.

Beskrifing och Bruksanvisning

till

Alfa Maskinkernan.

EMedan separatorerna under de senaste &ren ndtt sin full-
dndning, har deremot de sedan minga &r tillbaka anvinda
kernorna icke undergitt afsevirda forbittringar,  Visserligen
hafva en mingd olika konstruktioner framkommit, men i all-
ménhet hafva desamma snarare inneburit forsimringar in
framsteg. Med den utveckling och betydelse mejeriskotseln
numera fitt, hafva emellertid férenklade och forbattrade ker-
ningsmetoder linge varit ett onskningsmdl. Redan linge
hafva vi ock haft vdr uppmirksamhet riktad 3t detta hall,
men det dr forst efter forvirfvandet af australienske mejeri-
mannen R. E. Ewendens patent & en af honom uppfunnen
kerningsmetod som vi nu blifvit i tillfille att i marknaden
utféra en kerna af ny typ, den s. k. Alfakernan, hvilken
efter af oss foretagna noggranna undersdkningar visat sig of-
verligsen hittills begagnade kerningsapparater och i besittning
af dtskilliga goda egenskaper, som ildre kernor sakna.

Alfa kernan dr patenterad ofver hela verlden och inne-

hafva vi ensam tillverkningen af maskinkernorna for Skandi-
navien.
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‘Carl Holmbergs Mek. Verkstad, Lund.

Beskrifning.

Alfakernan for maskinkraft bestdr af 3:ne visentliga delar,
nemligen stativet, kerncylindern och de s. k. billarne.

Stativet (S) af gjutjern dr 1 centrum forsedd med en
upprittstdende axel (&), omkring hvilken kerncylindern (A)
roterar. A stativets undre del &r anbragt en horisontel axel
(U), i hvars yttre dnde de losa och fasta remskifvorna (2)
med sin remledare (&) dro fdstade, och genom hvilka skifvor
kernan drifves. I axelns andra dnde vid stativets midt dr en
konisk vexel (Z), genom hvilken kraften &fverfores till kern-
cylindern. Rundt om stativet 1oper en med detta samman-
gjuten rinna (M), afsedd att uppfinga den genom ventilerna
(&) bortrinnande kernmjélken, hvilken sedermera genom roret
(V) bortledes. Hela stativet hvilar pd 4 i omnimnda réinna
fastsatta ldga fotter (O).

Kerncylindern (A) af ek, har i midten ett centrumrér

" eller en axelhylsa, klddd med trd, hvilken tjenstgér som lager

for axeln (B).
sedd med en smalare ring. Ett 16st blecklock, forsedt med

Kerncylindern dr upptill 6ppen, endast for-
ett storre hdl i midten, medféljer. Detsamma ér afsedt att
anvéndas vid kerningens borjan f6r att hindra gridden stinka
upp ur kernan innan den dnnu genom bearbetningen tjocknat.
Kerncylindern &r nedtill forsedd med ventiler (X), hvilka
genom en enkel vridning kunna &ppnas och stingas och hvilka
dro afsedda for kernmjolkens afligsnande. Inuti dessa ventiler
finnes en sil af trd afsedd att forhindra smorkulorna att medfolja
den bortrinnande kernmjidlken. Dessa ventiler kunna genom ett
enkelt handgrepp litt I6stagas i och for rengéring. I botten
af kerncylindern dro slutligen anbragta 2:me litt lostagna
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Carl Holmbergs Mek. Verkstad, Lund.

sldar af trd (C), hvilka tjena att befordra griiddmassans in-
ryckande i rotationen.

Billarne (7') dro kilformiga triklossar, bvilka dro fistade
vid gjutjernsarmarne (), medan dessa senare i sin ordning
dro upphdngda i tapparne (/Z). Vid billarne édro fistade de
rorliga grindar, hvilka utgoras af tvirstycket (2) och sldarne
(£). Medelst hifstingerna (G) kan tvérstycket (2) med sld-
arne (/) vridas 1 hvilken vinkel som helst och kan man dy-
medelst instdlla sldarne for en mer eller mindre stark bear-
betning af grddden. Kerningsarbetet verkstilles nemligen sé-
lunda att dd kerncylindern siittes 1 rérelse dfven griddmassan
kommer 1 rotation, hvarvid den oafbrutet klyfves af sl8arne
och tvingas mot cylinderns medelpunkt. P& grund af sin
tyngd faller 'griddden till botten vid centrum, men den fattas
hir &nyo af centrifugalkraften, pressas ut mot periferien och
klyfves kontinuerligt af sldarne. Under detta kretslopp blir

gridden synnerligt vdl och likformigt bearbetad utan att

piskas.

Bruksanvisning.

Uppstélining. I fall golfvet dr nigorlunda stadigt, stilles
kernan direkt pd detsamma och fistes endast medelst bultar
genom hdlen i fotterna. Fore igdngsittningen ihilles olja (bist
dr separatorolja af vanligt slag) i smorjkoppen (/) samt & de
begge lagren till axeln (&) och ldsskifvan (£), hvarefter ar-
marne (/) med sina tvirsldar och billar hingas pd sina resp.
tappar ().

Fére begagnandet bér cylindern och billarne skéljas med
varmt och kallt vatten som sedermera litt afligsnas genom
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Carl Holmbergs Mek. Verkstad, Lund.

att Oppna ventilen (X)) och sitta kernan i sakta rotation. :
Sedan kernan silunda skéljts, pafylles den gridde, som skall
kernas, hvarvid iakttages att qvantiteten deraf ej 6fverstiger
kerncylinderns halfva rymd.

Anvéndning. Gridde, vare sig sot eller syrad, be-
handlas fore kerningen pd ofligt sitt. Den for kerningen
lampligaste temperaturen har vid olika Arstider vexlat mellan
to—r12° C. Gridden bor emellertid e vara alltfor tunn;
det dr ldmpligast om den utgér 1o—-12 2 af motsvarande
mjolkmingd. (Med Alfaseparatorerna kan griddde af denna
tjocklek med litthet uttagas). -

Kernorna drifvas ‘med en normalhastighet hos remskif-
vorna af 170 hvarf pr. minut.

Genom den 6ppna kerncylindern kan man sirdeles litt
och vil ofvervaka kerningsférloppet och iakttaga den tidpunkt,
d& smorkulorna blifva synliga for 6gat. Nir detta intréiffar
bor all den grddde, som under arbetet méjligen kastats upp
pd armarne och axelhylsan noga nedspolas med vatten af
omkring 10° C. Denna spolning liter sig litt utforas, utan
kernans afstannande och sker bist medelst en gummislang
frdn mejeriets vattenbeh8llare eller annat upphdjdt karl.

S& snart smdrbildningen borjat, bor kernans hastighet
ndgot minskas och ju lingre kerningsprocessen fortskrider med
desto sakiare fart bér kerncylindern framdrifvas genom succes-
siv forflyttning af remledaren. Efter smorets framtriidande
bor en riklig méingd vatten af lamplig temperatur inslippas
1 kernan pd sitt som nyss sagts. Vattenspolningen gor att
smoret blir fast och vil skiljer sig frin kernmjolken. Ker-
ningen afslutas d& smérkulorna dro af likformig, lagom storlek
och inga smirre sdana dro synliga.
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Carl Holmbergs Mek. Verkstad, Lund.

Pd grund deraf att kerningsprocessen under hela tiden
litt kan ofverskddas, dr faran att 6fverkerna smoret med alfa-
kernan betydligt mindre 4n med andra kernor. Under kern-
cylinderns sakta kringdrifvande mot slutet af kerningspro-
cessen, stédller sig smoret sisom lédttast invid centrum och un-
dandrager sig Dbillarnes bearbetning, hvaremot den tyngre
kernmjolken pressas ut mot pereferien och underkastas fort-
satt kerning. P& grund af detta sdtt for griddens bearbet-
ning kan en ytterst noggrann utkerning och det hogsta smor-
utbyte ernds. ;

D& kerningen &r afslutad, upplyftes billarne med sina
armar och spolas fria frin mdjligen vidhéftande smorpartiklar.
Sedan &ppnas ventilerna (K) och kerncylindern sittes i 1ing-
sam rotation, dd kernmjolken afgdr. Den uppfingas i rinnan
(#7) och bortledes genom réret (V). Onskar man behandla
smoret med vatten eller skummjolk, kan detta ske synnerligen
bekvimt, genom pigjutning i kerncylindern och dess tém-
mande liksom nyss beskrifvits.

Nir kernmjolken blifvit afligsnad, upptages smoret ur
kernan med en ldmplig spade e. d. och kan direkt undergd
behandling pé éltningsmaskinen.

Rengoring. Alfakernan ér sirdeles litt att rengora.
Detta sker pd vanligt sitt genom skoéljning med kallt vatten
samt derefter skrubbning med varmt vatten och rotborste.
Sodalosning och kalkvatten begagnas i vanlig ordning. Ven-
tilerna bora efter hvarje kerning isirtagas och dess skilda
delar noga rengoras. ;
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Carl Holmbergs Mek. Verkstad, Lund.

Alfakernans fordelar.

1. Utkernar gridden fullstindigare &n andra kernor och
lemnar pd grund deraf hogre smorutbyte.

2. Alla skadliga gaser, som utvecklas i grddden, ut-
drifvas under kerningens géng och smoret erhdller derfor
bittre arom och stérre héllbarhet.

3 Kernihgsfdrloppet kan frdn Dborjan till slut bekvimt
ofverskddas utan att kernan behofver stannas.

4. Ofverkerning ar mindre att befara &n med andra
kernor.

5. Smoret kan litt och bekvdmt tvittas utan att be-
handlas 1 sdrskildt kérl.

6. Efter tvittningen kan oOfverskott af fuktighet utpressas

utan att smorkulornas form i ndgon som helst grad behofver

skadas.

7. Tjockare gridde kan med fordel kernas, hvarigenom
arbetet vid kerningen forminskas.

8. Betydligt mindre kraft tages i ansprik.

9. Drifkraften 4r sd anordnad, att inga o6fverhingande
remmar forekomma, genom hvilka orenlighet ofta ofverfores
till smoret. :

1o. Kernan &r synnerligen litt att rengdra och kan svir-
ligen komma i olag.




Carl Holmbergs Mek. Verkstad, Lund.

Intyg 6fver Alfa kernan.

. Sedan den s. k. Alfa kernan, & hvilken Carl Holmbergs
Mek. Verkstad i Lund, erhdllit patent, under en lingre tid
arbetat i hirvarande andelsmejeri f8 vi rérande densamma af-
gifva foljande intyg: )

Denna kerna som till sin idé hufvudsakligen skiljer sig
frén de hittills brukliga s. k. Holsteinska kernorna derlgenom
att kernan roterar under det risen std stilla, har visat sig ega
foljande framstiende fordelar.

1. Derigenom att kernan dr Oppen lemnas tillfille for den
som tillser kerningen, att stidse félja kerningsprocessen
och kan derfér ej utan slarf ifrigakomma s. k. ofverker-
ning, hvarjemte under kerningen bildade gaser kunna fritt
afdunsta utan att skada griddden eller smoret.

2. Har den visat sig stidse kerna mycket renare och lemnar
sillen mera dn 0,22 procent fett i kernmjolken.

3. - Kan man genom begagnande af en sinnrik anordning
afligsna kernmjolken frdn smoret i kernan, hvadan detta
senare kan upphemtas ur kernan utan begagnande af
smorsilar, och

4. Ar den ofantligt litt att rengéra och ytterst lattgdende.

Den hir anvinda kernan. dr af storleken N:o 7 och
kernar med ofvannamda resultat intill 3oo liter gridde samt
har visat sig mycket mera littskott dn de gamla kernorna.
— Genom den ldga fetthalt denna kerna lemnar i kern-
mjolken har den pd kort tid betalt kostnaden for utbytet af
de gamla kernorna. Hor den 24 mars 1896.

Carl L. Burrau, Olof Persson,
Ordf. och verkst. direktor i Mejeriforestindare i Andels-
Hors mejeriforening. mejeriet i Hor,

e

LUND 1896,
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