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GEBRAUCHSANWEISUNG

ZU DEN VON DER

Maschinenfabrik EXCELSIOR

patentierten

HANDSEPARATOREN

Extra A und B

A entrahmt 160 Liter pr Stunde. ® B entrahmt 325 Liter pr Stunde.
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Der patentierte

Bandseparator €Extra A

Entrahmt bei einer Temperatur der Milch von 30 bis 33 Grad Celsius
(90° Fahrenheit) und einer Geschwindigkeit von 50 Umdrehungen
pr Minute .

160 Liter Milch pr Stunde.

Gewicht: netto 74 kilo; brutto 104 kilo verpackt in einer
Kiste !/, (0.23) kubikmeter enthaltend.

Die Extraseparatoren werden allgemein als die solidesten und
zuverldssigsten Maschinen anerkannt, die es giebt; sie werden nur
fabriciert von der

A. G. Maschinenfabrik EXCELSIOR
STOCKHOLM.

Aktiengesellschaft Maschinenfabrik EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.
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geie Entrahmt bei einer Temperatur der Milch von 33 Grad C. (9o° Fah-
; renh.) und einer Geschwindigkeit von 45 Umdrehungen in der Minute ‘
| 325 Liter Milch pr Stunde. | |
‘ e |
ciner | | |
| Wiegt netto 154 kilo.und brutto 216 kilo verpackt in einer 3
‘ ; Kiste 2/, (0.65) kub. meter enthaltend.
2 und ; Von diesen Separatoren sind jetzt iiber 3.000 in Gebrauch und &
| 1 haben iiberall in jeder Beziehung auch den grossten Anspriichen auf ||
l | einen wirklich guten und soliden Separator entsprochen. ‘ i
Analytischer Beweis, dass sie nur 0.10 bis 0.16 procent Fett in ‘
¢ | i der Magermilch hinterlassen, ist auf Verlangen zu haben. ‘ ‘
E ey
/ — —

(93]

Aktiengesellschaft Maschinenfabrik EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm,




in

Durchschnitt. |

Der Extraseparator A :
| f 41

;

7

Aktiengesellschaft Maschinenfabrik EXCI LSIOR i
Centralpalatset, Stockholm.




DIE THEILE DER EXTRASEPARATOREN

ebenso wie der Preis derselben wegen Requisition von Ersatztheilen.
Die mit * bezeichneten Theile werden nur geliefert, wenn sie auf der Fabrik eingesetzt werden.
Siehe die Nummern auf der vorigen Seite.

o] pENENNUNG |- 2] B I°) BENENNUNG o
Kr. |6re|| Kr. |oref Kr. [ore| Kr. |ore
tor A TIESHAtiV osoiiivsis varvns ssenatons)l 30]—||- 60| — 30 Antriebswellenschraube...... 6| —|| 8|—
& | 2/*Trommelgehiuse ............ 11|/—|| 13/—|31| Spitze der Antriebswelle ...| 0/40| 0|40
3|® Frommel B0 S 100|—|150—|32| Spurschraube m. Mutter und
4|*Trommeldeckel ...............| 35| —| 60/— SPILZE 205 e ivsant s e ame el A I5O][F HTESO
5| Rahmschraube o/50| 050|833 Spurschraubenspitze ......... 0/40| 0|40
6|*Magermilchrohr....... |l —|—l ~—|—|384| Spurschraubenmutter......... o|25/| 0|25
7| Gummiring fiir den 'lmm~ 86/ Untere: Buchse: :l.iian il ie2 it 2 1=
meldeckel ..................| ol4o| o|50|36| Schneckenrad mit Splint...| I0/—|| 10—
8|#Centrumkreuz.................ql 7l=[l 10|==]|87| Schneckenradwelle ......... 125 1|25
j O Beller i it pr. St| 0|40/ 0|60 38| Obere Buchse fiir d:o...... 1|75 1|75
10/*Trichter in der Trommel...|| —|—[ —|—[39]| Untere dio » diwo...... 2|50 3|75
o 11| Sammelgefiss fiir den Rahm| 6—|| 8|50[40| Zahngetrieb mit Splintis 51—l 6|50
i 12| Deckel zu demselben m. 41| Schutzkappe f. das Schnec-
Regulatorgefiss ............|| 5/50| 8|50 kenrad (auf A) .....c.....s =
13| Regulatorstift..................[ ©0|50| o|s0l42| Grosses Zahnrad mit Splint| 21/—| 27|50
:’ 14| Gummiring zu demselben...| o|15| o|20[48| Schutzkappe fiir das Zahnrad| 5 —{ 7/50
15| Schwimmer vevseeene|| I|30|| “1{50]44| Kurbelwelle ............ 3|—i| 3|50
16| Magermilchablaufrohr ...... 175 2|— 45| Buchse fiir d:o {(nur auf L) ——|| 1|50
17| Vollmilchgefiss mit Hahn...|| 10, —|| 12/ —|46 Karhel-ccd cini i Y 75\ 1|75
18| Gefiisshalter mit Schrauben| 2{—|| 3|—[47| Sperrscheibe mit Splmt ,,,,,, 1/50| 1|50
19[*Trommelspindel...............[ —|—| —|—[48| Kurbelgriff, completattod 2|—Il 2j—
90| Halslager =r5E e td ceeeeed| 51—l 51— Splinte; aller Arti ... pr St o|25| ©|25
21| Scheibe zu demselben ...... o175l 0|75 (9‘ Schmiergefiss zum Halslager|| 3|50 350
22| Mutter » » 0|75/ 0|75 30 D:o zum Schneckenrad| 3|59| 5|—
23| Gummiring zu » 0/40! o0|40[31| 3 Schmierlécher zur Kurbel
24| Stiitzlager (nur auf B) ...... = —\ 1[50 u. Kurbelwelle,. ..., oS las sl
25 *Schneckenradgehiuse ...... 5/—|| 7/=152| 2 d:o zur Schn.-welle auf A || —|—| —|—
26| Kopf der Antriebswelle...... 2| — l 2/ —|58| 1 d:o zu der unteren Buchse
27| Steuerung zu demselben (nur U deniSpitzensaleisii et e e
auf A)... ‘ o|s0| —|—|34| OelrilleaufderoberenBuchse| —|—| —|—
28| Obere Buchse \ 2 25‘ 3150|565/ Loch fiir den Trommel-
29 Ansatzschraube zu derselben OlZS‘; 025 spindel anfi At ik Al el e
Jedem Separator ist ausserdem beigefiigt:
56| 1 Trommelgriff (fiir B)...... —|—| 3|—-[66] 1 Kurbelstift in Reserve .../ 0/20| 0|20
57 1 Trommelhalter mit 2 67| 1 Kurbelstiftfeder in Reserve| 0|40 0|40
Schrauben (d:o)ii.. .l —|= 1/5068| 1 Gummiring zum Trommel-l
________ ] 58| 1 Federnder Schliissel ......| 1|25/ 1|50 deckeliz il ah R dlléolagl “o|50
8 59| 1 Rahmschraubenschliissel| 0[40]| ©[40{69] 1 D:o zum Halslaoer ...... o|40| ©0/40
e 60| 1 Schraubenschliissel zur 70| 1 D:o » Regulatorstift...| o|15]| o|20
Halslagermutter ............| 2|-—|| 2| |71| 1 Biirste » Vollmilchgefiss| 1|50/ 1/50
61 1 Do zur Spurschrauben 720 v o zur rommel " iTET 0|40| o040
DUHET  vvvvrveeimansaionen]| I|—| 1|—]78|"1 D:o zuden-Ablaufrohiren| o|20| o|zo
62| 1 D:o zur bpurschraube ...| olso| o|so|74| 1 D:o » » Milchrdhren| o|15/| o|15
63| 1 Stift z. Austreib. d. Spitze|| o050 ©0|50|78| 1 Wasserwage ...............| I|—| I|—
164| 1 Stickmass zum Kopf der 76/ 1 Oelkanne 5 |—fl 1|—
Antriebswelle...............|| 0[50| 0|50|77| 1 Geféiss mit /s ther Oel o|75/ ol75
65| 2 Spurstiftes et 0|40| 0|40|78| 4 Befestigungsschrauben 1 0|08|| 0|08

Es wird ersucht bei Bestelluncren von Ersatztheilen sowohl Nummer wie Benennung anzugeben.

Ersatztheile werden nur gegen extra kontant oder gegen Postnachnahme versandt.
Eine Krone werth 55 Kopek, 112 Pfennig, 140 penni oder centimes.
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Gebrauchsanweisung ]

zu den

Handseparatoren ExtraAundB.

o

Aufstellen. Der Extra Separator A ist auf einen auf
der Erde sicher befestigten, nicht {iber 60 cm. hohen Tisch
aufzustellen und wird an diesem vermittelst der beigefiigten vier
Schrauben festgeschroben.

Ehe dieselben fest angezogen werden, ist darauf zu ach-
ten, dass der Separator ganz genau wagerecht steht. Zu die-
sem Zweck legt man die Wasserwage in verschiedene Richtungen
1 auf den glatten Rand des Statives obenauf; stellt sich die
‘ Blase nicht in die Mitte der Wasserwage, stecke man einen diin-
nen Holzkeil dicht an die Bodenschrauben ein um dem Fehler abzu-
helfen. Nachdem die Schrauben angezogen sind, muss man $
sich nochmals vermittelst der Wasserwage iiberzeugen, dass der
Separator noch immer wagerecht steht.

Dem Loch in der Fussplatte des Separators A gerade
gegenliber wird ein Loch in den Tisch gebohrt, wodurch dic
| |~ Trommelspindel eingesteckt werden kann, wenn die Trommel ‘
‘ auseinander geschroben wird. |
| Der Extra Separator B bedarf keines Tisches sondern
5 wird auf eine auf der Erde solid befestigten Unterlage von Plank
; festgeschroben und wie der Separator A wagerecht aufgestellt.

Aktiengesellschuft Maschinenfabrik EXCELSIOR =i
Centralpalatset, Stockholm.



Reinmachen und Zusammensetzen. Vor dem
Benutzen wird der Separator sorgfiltig reingemacht und ge-
schmiert.

~Dies geschieht folgendermassen: Die Trommel wird auf-
gehoben und so placiert, dass die Spindel durch das Loch auf
der Stativplatte durchgeht und die zwei dort befindlichen Halt-
stifte die entsprechenden Locher in dem Untertheil der Trom-
mel treffen.

Bei dem Separator B ist diese Anordnung auf der Fuss- -
platte nicht vorhanden. Statt dessen ist ein loser Trommelhal-
ter beigefiigt, der mit den ebenfalls beigegebenen Schrauben an
einer Bank oder dergleichen zu befestigen ist.

Um die Trommel des Separators B aus dem Stativ zu
ﬂd Bl heben benutzt man den der Maschine beigegebenen, mit Schrau-
bengewinden versehenen Trommelgriff, der auf dem ebenfalls
mit Schraubengewinden versehenen oberen Theil des Trommel-

deckels festgeschroben wird.
Der beigefiigte Federschliissel wird um die Unterkante des ‘

inen auf Trommeldeckels gelegt, und wihrend man mit der einen Hand “
en Tisch die Trommel herunterdriickt, wird der mit den ScZraubengetwinden \ ‘
gten vier nach links versehene Trommeldeckel abgeschroben und entfernt. “
Das Centrumkreuz mit dem daran befestigten Tellersatz ‘
0 ach wird aufgehoben und der oberste Teller so gedreht, dass dessen
T die ; Einschnitte den Fliigeln gerade gegeniiber kommen, wonach ‘
htungen alle Teller abgehoben werden. ‘
sich die Sowohl Blechgeschirr, Trommel, Kreuz und Teller wie \
en die auch Rohre und Ablaufrohre werden in warmem Wasser mit
er abau: cinem Zusatz von etwas Soda mit den hierfiir beabsichtigten
4 1 : } Biirsten reingemacht, dann in warmem Wasser abgespiihit, gut
st I abgetrocknet und bis zur ndchsten Entrahmung auf einer trock- ;
: l nen, luftigen Stelle aufoewahrt. E
| Wenn die Teller beim Reinmachen nicht aus der Num- ﬁ
gera(?t‘ B merfolge gebracht werden, wird das Aufsetzen derselben nach- :
ch d¢ her bedeutend erleichtert.
onné ‘ Soll der Separator nachher wieder benutzt werden, steckt
‘ man die Teller einzeln und genau in Nummerfolge auf das
onde! i Centrumkreuz, wobei man mit n:o 1 anfdngt und darauf ach-
 Plnk | ten muss, dass kein Teller vergessen wird und dass die Ein-
,reslem- ‘:
||
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schnitte der Teller um die Steuerschiene auf dem einen Fliigel des
Kreuzes greifen. Wenn der oberste Teller aufgelegt ist, wird
der ganze Tellersatz herunter gedriickt, bis die Einschnitte des
obersten Tellers in die Einschnitte der Fliigel zu passen kom-
men, wonach der oberste Teller nach links gedreht wird, bis
er stecken bleibt und den Tellersatz an dem Kreuz festschliesst.

Ls ist besonders wichtig, dass die Teller in der richtigen
Nummerfolge kommen, denn sonst kommt die Trommel aus
der Balance und riittelt wihrend des Ganges, wodurch der Se-
parator leicht beschaddigt wird.

Das Centrumkreuz mit den Tellern wird auf seinen Platz in
der Trommel eingepasst, wobei darauf geachtet werden muss,
dass die Steuerschiene auf dem einen Rohrfliigel dem entsprechen
den Einschnitt des Trichters in dem Trommeluntertheil gerade
gegeniiber kommt.

Man achte sorgfaltic darauf, dass die Milchrihre in dem
Trommeldeckel und das Lock in der Rahmschraube vollkonmen
rein sind.

Der Gummiring wird in lauvarmes Wasser gesteckt und
dann in die Rille in dem oberen Rand der Trommel gelegt,
wonach der Trommeldeckel vermittelst des federnden Schliissels
festgeschroben wird, bis er alle Schraubengewinden fredeckt hat
und nicht weiter geht.

Wird der Trommeldeckel nicht geniigend festgeschroben,
verliert die Trommel ihre Balancierung.

Das Stativ muss sorgfiltic abgetrocknet werden.

Der obere Theil. des Trommelspindels wird um die spi-
ralformige Rille herum geschmiert, cinige Tropfen Oel in die
Oelrille des Halslagers gegossen und der Kopf der Antriebswelle
reingetrocknet, wonach die Trommel vorsichtig ohne anzustossen
auf ihren Platz gesetzt und ein Paar Mal mit der Hand um-
gedreht wird, so dass man ganz sicher ist, dass die Rille in
dem unteren Theil des Trommelspindels um das Ziplchen in
dem Kopf der Antriebswelle greift.

Auf das Stativ wird nachher das Sammelgefdss fiir den
Rahm festgedriickt, das so gedreht werden kann, dass das
Rahmablaufrohr in jede beliebige Richtung kommt; oben auf
wird dann der Deckel festgedriickt, auf welchem das Regulator-

~Aktiengesellschaft Maschinenfabrik EXCELSIOR el
Centralpalatset, Stockholm.




Pliggg, :
!tlst,w: “gefiss befestigt ist. Der Deckel muss inzwischen so placiert
‘Chniuedu'_ werden dass, wenn der Schwimmer in das Regulatorgefiss
ASSen | gelegt wird, dessen Zipfchen gerade in die Miindung des Milch-
twirdabis hahnes hineinsteckt, ehe das Vollmilchgefdss auf seinem Platz
mschﬁesst, ‘ auf dem Gefédsshalter festgeschroben wird.
?’f#&ﬁkm Schliesslich driickt man das Magermilchrohr auf den
omme] gy Rohranguss auf der Seite des Trommelgehduses fest.
dy | Schmieren. Die Dochte werden so eingesetzt, dass
1 das Stiickchen vom Messingdraht, woran der Docht befestigt
n Py ist, so weit wie es geht in das Schmierrohr eingeftihrt wird,
den g, wihrend der tibrige Theil des Dochtes in den Oelgefdssen bleibt,
sprechy die nachher mit Oel geftllt werden, bis es iiber den Schmier-
eil g rohren steht. ;
Der Raum um die Spurstifte herum wird mit Oel gefiillt
e indy ) durch das Loch n:o 53, wonach einige Tropfen in jedes der
Uk iibrigen mit roth und Pfeilen bezeichneten Schmierlcher einge-
tropfelt werden. Auch giesst man Oel in die Oelrille, die sich
teckt und 3 um die obere Buchse herum auf dem Schneckenradgehduse
el et | Dbefindet.
Schlisses ‘ Im ganzen sind auf dem Extra Separator A zwei
deckt hat Schmiergefdsse, sechs Schmierlocher und die Oelrille auf dem
Schneckenradgehduse vorhanden.
schroben, Auf dem Extra B sind zwei Schmiergefdsse, 4 Schmier-
locher und die Oelrille auf dem Schneckenradgehduse.
2 s ist von der grissten Wichtigkedt, dass keine von diesen
die spi Schmierstellen  vergessen wird, ebenso dass Schmiergefésse,
el in di Schmierrohre und Schmierlocher sorgfiltig rein gehalten werden. ‘
jebswelk Nur gutes reines Oel, das nicht zu dickflssig ist, darf }
St0SSen benutzt werden; besonderes hierflir beabsichtigtes Separatoroel
and : ist bei uns ebenso wie bei unseren Agenten zu haben.
Ri]lefﬂ Entrahmen. Das Vollmilchgefdss wird mit Milch .in
L der Temperatur von circa 32° Celsius = 90° Fahrenheit
gefiillt. Mehr abgekiihlte Milch darf nicht benutzt werden,
fr &0 weil die Separatoren dann nicht vollstindig entrahmen. Am
gss besten ist die Milch gleich nach dem Melken d. h. kuhwarm
en i zu entrahmen.
,gu]ator-
i T
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Ist die Trommel sehr kalt, erwdrme man sie lieber durch
Ausspiihlen in warmem Wasser.

(Um prima haltbare Butter zu bereiten, muss der Rahm
gleich nach dem Separieren stark abgekiihlt werden. Hierzu
geeignete Kiihler von unserer eigenen wohlrenommierten Fab-
rikation halten wir stets auf Lager.)

Der Separator wird durch langsames Umdrehen der Kurbel
in Bewegung gesetzt. Nach und nach steigere man die Geschwin-
digkeit bis die Kurbel (50) finfzig Umdrehungen in der
Minute beim Separator Extra A und (45) finf und vierzig
Umdrehungen in der Minute beim Separator Extra B macht.

Um sich daran zu gewohnen diese Geschwindigkeit gleich-
missig zu halten, ist es fiir eine ungewohnte Person rathsam,
cine. Uhr mit Sekundenzeiger beim Ziehen vor sich zu haben

und die Touren zu zidhlen.

Wenn die volle Geschwindigkeit erreicht ist, wird die
Milch durch Oeffnen des Milchhahnes hineingelassen.

Die Extraseparatoren sind an der Fabrik so eingestellt,
dass sie 15 procent Rahm liefern; aber wenn man diinneren
oder dickeren Rahm wiinscht, kann ‘dies vermittelst der Rahm-
schraube reguliert werden. Dreht man die Schraube so, dass
das Loch sich ein klein weing an das Centrum der Trommel
ndhert, erhdlt man dickeren Rahm und weniger davon. Auch
wahrend des Ganges kann die Dickfliissigkeit des Rahmes ge-
dndert werden, wenn man den Regulatorstift in die Hohe
zieht oder herabldsst; ldsst man ihn herab, wird der Rahm
dicker.

Wird die Entrahmung unterbrochen, wéahrend sich noch
Vollmilch in dem - Gefdss befindet, so muss der Milchhahn
geschlossen werden.

Wenn die Vollmilch in dem Gefdss alle ist, giesse man
noch vier bis finf Liter entrahmte Milch ein um den letzten
Rest Rahm aus der Trommel auszutreiben. Ist auch die Mager-
milch alle, /isst man die Kurbel los, so dass der Separator von
selbst stehen bleibt.

Die Blechdeckel diirfen nicht eher\abgenommen werden,
bis die Maschine stehen geblieben ist.

Aktiengesellschaft Maschinenfabrik EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.
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Nach dem Benutzen. Die Blechgeschirre und die
"Rahm Trommel werden auseinander genommen und in oben beschrie-
i, bener Weise reingemacht.

Die Dochte werden aus den Schmiergefdssen herausge-
nommen. Das Stativ darf nicht mit Wasser gewaschen werden,
sondern nur mit einem trocknen Tuch sorgfiltig abgewischt.
Hury Man achte genau darauf, dass nicht Milch oder Oel um
Sl die Gummiringe herum stehen bleibt, denn diese werden dadurch
in gy leicht zerstort.

‘7”'”ng ~ = Alle losen Theile miissen auf einer luftigen, trocknen
nacht, Stelle aufbewahrt werden. ‘
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[nstandhaltung des Separators.

Die wenigen Theile, die an den Extraseparatoren der
Abnutzung ausgesetzt sind, halten wir ebenso wie unsere
Hauptvertreter immer auf Lager.

Um Irrthiimer zu vermeiden, wird gebeten sowohl Nummer
wie Benennung nach der Liste auf der Seite 5 anzugeben.

Wir senden Ersatztheile gewdhnlich per Post; immer
gegen Postvorschuss wenn kein Geld der Bestellung beigefiigt ist.

Ersatztheile die im Verzeichniss 7zc# mit einem Stern
bezeichnet sind, konnen leicht umgetauscht werden von jemand,
der mit der Maschine vertraut ist, wobei aber die
moglichst grosste Aufmerksamkeit und Sorgfalt beobachtet
werden miissen.

Gelt der Separator ungleichmdssic und riittelt, muss
man erst nachsehen, ob er nicht genau in Wasserwage
steht oder ob sich eine der Schrauben an der Fussplatte
losgemacht hat; ist dies nicht der Fall, untersuche man den
Gummiring des Halslagers, *und ist derselbe fehlerfrei sehe man
zu, ob die Buchsen, die Spurstifte oder die Lager so abgenutzt
sind, dass sie erneuert werden miissen. Bei sorgfiltiger
Behandlung darf dies erst nach ldngerem Gebrauch not-
wendig sein. :

Das Halslager mit dem Gummiring wird in folgender
Weise herausgenommen: man schraube die Mutter nio 22
ab, ebenso die Halslagerscheibe n:o 21, und hebe das Halslager
auf, wobei der Gummiring mitfolgt und beide leicht erneuert

Aktiengesellschaft Maschinenfabrik EXCELSIOR FemL
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werden konnen. Wenn das Halslager wieder eingesetzt werden
soll, diirfen die Muttern nicht fester angezogen werden, als
dass man leicht fiihlen kann, dass der Gummiring sich federt,
nachdem die Trommel eingesetzt ist.

Der Spurstift der Antriebswelle n:o 31. Beim Er-
neuern entferne man erst das Schneckenradgehduse, das mit vier
Schrauben befestigt ist, schraube die Ansatzschraube n:o 29
der oberen Buchse auf und, treibe die Buchse n:o 28 mit
einem dazu geeigneten Stiickchen Holz heraus, wonach die
Schraube n:o 30 der Antriebswelle aufgehoben wird.

Mit dem Splint n:o 63 wird der abgenutzte Spurstift
herausgetrieben und ein neuer = vermittelst einiger leichten
Schldge mit einem Stiickchen Holz eingetrieben.

Ist die obere Buchse n:o 28 abgenutzt, so entfernt man.
den Kopf der Antriebswelle n:o 26, der nur lose aufgesetzt
ist, durch Spannen mit dem Holzstlickchen gegen die Ober-
kante des Schneckenradgehduses; die Ansatzschraube n:o 29
der oberen Buchse wird ausgeschroben und die Buchse mit
dem Holzstiickchen heraufgetrieben; die neue Buchse wird dann
behutsam so weit eingetrieben, dass die Versenkung fiir die
Ansatzschraube in derselben dem Ansatzschraubenloch gerade
gegeniiberkommt, die Ansatzschraube wird eingeschroben und
der Kopf der Antriebswelle auf seinen Platz gedriickt, worauf
das Schneckenradgehduse wieder festgeschroben wird.

Die untere Buchse n:o 35 wird in derselben Weise
erneuert; dabei wird aber auch die Schraube der Antriebswelle
n:o 30 entfernt; die Contramutter n:o 34 wird dann loser
geschroben, die Spurschraube n:o 32 ausgeschroben und die
Buchse in derselben Weise ausgetrieben wie die obere Buchse.

Wenn die neue Buchse eingetrieben ist, wird die Schraube
der Antriebswelle eingesetzt und das Zusammensetzen geschieht
so wie beim Erneuern der oberen Buchse beschrieben ist;
muss auch der Stift der Spurschraube umgetauscht werden,
so wird er mit dem Splint n:o 63 ausgetrieben und ein
neuer statt dessen eingetrieben.

Die Spurschraube wird nun eingeschroben, aber ehe
die Contramutter fest angezogen wird, muss man genau darauf
achten, dass die Trommel in ihre richtige Hohe kommt, d. h.
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dass die Spurschraube geniigend aber nicht zu weit eingeschro-

ben wird. Um dies zu controllieren placiert man das der
Maschine beigelegte Stickmass n:o 64 so, dass es gerade auf
dem Kopf der Antriebswelle hingt mit den Fliigeln nach unten;
die Spurschraube wird nun ein oder ausgeschroben, so dass die
Schraube der Antriebswelle mit dem Antriebswellenkopf hoéher
oder. niedriger kommt, bis die beiden unteren Fldchen der
Stickmassfliigeln zur gleichen Zeit gegen die flache Kante um
die obere Buchse genau anliegen. Wenn dies der Fall ist,
wird die Contramutter n:o 34 fest angezogen.

Um nur den Stift der Spurschraube zu erneuern, braucht
man natiirlich nur die Contramutter loszuschrauben und die
Spurschraube auszuschrauben. Der Stift wird gegen einen
neuen vertauscht, die Spurschraube wird wieder festgeschroben
und die Hohe des Kopfes der Antriebswelle wird wie oben
beschrieben controlliert, worauf die Contramutter wieder fest
angezogen wird.

Beim Festschrauben des Schneckenradgehiuses muss
darauf geachtet werden, dass die Zihne des Schneckenrads in
die Gewinde der Antriebswellenschraube hineinpassen, so dass
das Gehduse dicht anliegt, ehe dessen Befestigungsschrauben
fest angezogen werden.

Die Spurstifte, die gegen einander in Bewegung sind, wer-.
den allmihlig abgenutzt, wodurch die Trommel sinkt; deshalb ist
es notwendig die Hohe des Antriebswellenkopfes nachzusehen
und dieselbe zu regulieren, welches dadurch geschieht, dass
man die Spurschraube in die Hohe schraubt. Sind die Stifte
so abgenutzt, dass die Hohe in dieser Weise nicht mehr zu
regulieren ist, miissen sie gegen neue vertauscht werden.

Wenn das Schneckenrad, dessen Welle oder Buchsen
erneuert werden miissen, 'so werden das Gehduse und die
Schutzkappen losgenommen, wonach der Splint an dem Schnecken-
rad losgetrieben und die Welle mit dem daran sitzenden Getrieb
herausgezogen wird, wodurch das Schneckenrad loskommt. Ist
das Gewrieb beschddigt, schligt man den Splint heraus, der
es an der Welle befestigt, das alte Getrieb wird entfernt und
das Neue hingesetzt. Miissen die Auchsen vertauscht werden,
geschieht “das ‘so wie oben beim Umtauschen der Ober- und
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Unterbuchsen beschricben ist. Beim Zusammensetzen werden
die Buchsen erst auf ihre Plitze eingetrieben, das Schnecken-
rad wird -mit der einen Hand auf seinen Platz festgehalten,
wihrend die Welle auf welcher das Getrieb sitzt, mit der
anderen Hand von aussen hereingesteckt wird durch die Nabe,
bis die Splintlscher einander gegeniiber kommen, wonach der
Splint eingetrieben wird.

Beim Eintreiben der Splinte muss nicht vergessen werden,
dass sowohl die Splinte wie die Licher in Wellen, Rédern,
Getrieben und in. der Sperrscheibe konisch sind, d. h. grober
am einen Ende, weshalb es von der aller grossten Wichtigkeit
zst, dass die Splinte von der richtigen Seite eingetrieben werden.
Man muss die Splinfe bis zu beinahe ihrer ganzen Linge mit
der Hand eindriicken, wonach sie mit einem leichten Hammer-
schlage befestigt werden.

Die Kurbel ist mit einer Sperranordnung versehen,
wodurch der Separator nur in der bestimmten Richtung gezogen
werden kann und wodurch die Kurbel stehen bleibt, wenn man
sie loslisst. Ist es notwendig die Kurbel von der Welle oder
die Welle vom Stativ zu entfernen wegen Umtauschen ab-
genutzter Theile, muss das in folgendet Weise geschehen:
die Schutzkappe des grossen Zahnrades wird losgeschroben,
wonach der Splint in der Sperrscheibe herausgeschlagen wird
und die Sperrscheibe dann in der Weise losgemacht; dass man
ein dazu geeignetes Stlickchen Messing oder Holz gegen das
Ende der Welle setzt und demselben einen kriftigen Schlag
giebt. Nachdem die Kurbel abgenommen ist, wird die Welle
mit dem Zahnrad ausgezogen; dasselbe ist mit einem Splint
an der Welle befestigt und geschieht dessen Entfernen auf oben
beschriebener Weise.

Beim Zusammensetzen wird erst das Zahnrad an der
Welle befestigt, die dann in ihre Buchse eingesteckt wird,
worauf die Kurbel auf das andere Ende der Welle gesteckt
wird, die Kurbelstiftfeder und nachher der Kurbelstift werden
in ihr Loch auf der Kurbel gelegt, die Sperrscheibe wird auf-

gesetzt und deren Splint eingetrieben.
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die Ursache gewdhnlich die, dass das Oel dick geworden ist.
Ohne den Separator auseinanderzunehmen, kann diesem Uebel
dadurch abgeholfen werden, dass man etwas Petroleum in alle

J
Sollte die Maschine einen zu schweren Gang haben, ist }‘

Schmierlocher giesst, wihrend man die Maschine in Bewe- r

gung haélt. ‘
\
. . . | |
Alle Werkzeuge fiir die Maschine miissen auf leicht [
zugénglicher Stelle aufbewahrt und zu Aeznem anderen Zwecke ‘ E

benutzt werden.
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Den Kiufern von Handseparatoren empfehlen wir unsere
Specialfabrikation:

HORIZONTALE HANDBUTTERFASSER

N:o 31, Inhalt 70 Liter. Preis 65.— Kronen. Gewicht 44
Nio:32;" Ssiaiio- » > 75.—  » 5
N:o 33, 2105 T » 95.— » » 74
N:o 34, % 2 25059 2 SOk ~— » » 92

HAUSHALTBUTTERFASSER von Blech.

Inhalt 15 Liter. Preis 16.— Kronen. Gewicht 9.5

MILCHKUHLER von verzinntem Kupfer.

N:o oo. Kiihlt 100 Liter pr Stunde. Preis 55.— Kr. Gewicht 11
Neosto: » 180 » » 65— » 2L )
Dliog1: 2 300 2 : » 80— » » 1 16
N = SO0 ) » 110.— » > e g0h

RAHMKUHLER.

N:o o. Kihlt 100 Liter pr Stunde. Preis 50.— Kr. Gewicht
R 3= 2005 > » > 60— » »
&. c.

BUTTERKNETERMASCHINEN fir Handbetrieb.

N:o 1. Tischdiam. 700 mm. Knetet 4 Kg. Preis 70.— Kr. Gewicht 6o
N:o 2. > 900 » » 85> > 85— > 2 100
23 » 1150 » » 19 » Va2 ) > 165

HAUSHALTBUTTERKNETER aus ‘Buchenholtz.
Preis ohne Gefiss 12.— Kr. Gewicht 8 Kilo.

BUTTERPRESSE aus Buchenholtz mit Buxbaumscheibe.
Fir /, und 1 Kg. Stiicke. Preis 18.— Kr. Gewicht 8 Kg.

BUTTERTRANSPORTKISTEN it Eisbehilter.

Fiir gepresste Butter. Preis 20.— Kr.

Und ausserdem Kisepresse, Milchpumpe und grossere Maschinen
aller Art fiir Meiereibetrieb in grossem Massstab.

Eine Krone werth Kopek, 112 Pfennig, 140 penni oder centimes.
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