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Reglor for skotseln af Angsprutor,
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Vid inliiggandet af briinslet i eldstaden,
ligges forst mycket hyfvelspinor, derofvanpi
ligges eldstaden full med torkade stickor,
hvarefter spinorna antindas; detta gifver i
vanliga fall tillricklig &nga tills man anlin-
der till brandstillet, d& arbetet bérjar och
forut iordninglagadt brinsle efter behof in-
lagges.

2:0.

Underhilla en tunn fyr si att slagg e¢j
bildas, hvilket hindrar draget. Anvind kolen
i si stora stycken som mojligt och sénder-
smula dem ej onddigtvis i eldstaden. De
basta kol for detta dndamél dro goda en-
gelska stenkol fria frin smuts och stybb.




3:0.

Det idr nodvindigt att ofta afslicka
gloden - som nedfaller under rosten, pi det
att hjulen ej md uppbrinnas, hvilket man
riskerar vid lingre tids eldning.

4:0.

Pannan & en upprittstiende Tubular-
panna med en rokbox som ir konisk uppét
samt eldstaden omfluten af vatten. Nir ma-
skinen fr i ging skall vattnet i pannan std
jemnhogt med tredje profkranen, hvilken ir
placerad i niirheten af tubernas

ofverinda,
och det fir aldrig sjunka nedom

midten pé
tuberna, vid hvilken punkt den forsta prof-
kranen #r fistad.

5:0.
Undvik att arbeta

med onédigt hogt
angtryek.

I Ett stort fel v att anviinda hogre
dngtryck in hvad som behdfves, 80 skilp.
tryck dr hvad som vanligen erfordras,
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6:0.

Maskinen har en matarpump och en
injektor. Pumpen skall vara i verksamhet
under hela tiden maskinen arbetar, for att
hilla jemnt vattenstind i pannan och jemnt
tryck pé dngan, vattentilloppet regleras med
en kran pa sugroret.

7:0.

Om saltvatten anvindes i pannan eller
om pannan #r oren efter en lingre tids be-
gagnande utan  att vattnet blifvit utblast,
maste pannan skummas eller rengdras. Om
skumning behofves medan maskinen dr i ging
vid brandstillet, maste det ske genom &pp-
nandet af den skumkran, som #r fistad mel-
lan 3:dje och 4:de profkranarne, hvarigenom
di frin vattenytan utblisas skummet och olj-
dmnet, hvilket annars fororsakar jésning. Pa
detta siitt kan forfaras utan att pd ndgot
sitt hindra maskinen 1 sin ging. Under
skumningen méste  vattnet i pannan hallas
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till sin vanliga hojd. Sedan maskinen #r
hemkommen frin sin tjenstgoring skall vatt-
net helt och héllet utblisas ur pannan genom
de utblasningskranar som iro placerade nere
vid pannans botten, samt vid ett dngtryck
af ungefiir 20 skalp., hvarefter pannan Ater
Aylles med friskt vatten. Med denna process
miéste fortfaras tills pannan blir fullkomligt
ren.
8:0.

Med en enkel, ling slangledning ar det
nodvindigt att, sedan sprutan kommit i géang,
lindrigt 6ppna hjelpventilen till forekomman-
de af slangens springning, men i alla andra
fall, alltid hafva den vil stiingd.

9:0.

I skorstenen ar placerad direkt ofver
den 6fre  tubpliten en ventil, kallad den
variabla afloppsventilen.  Genom att formin-
ska eller forstora afloppsdppningen  genom
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denna ventil, o6kas eller minskas draget i
eldstaden.  Denna ventil skall tillslutas nigot
under maskinens géng tills ett bestimdt tryck
uppnitts, hvarefter den dter Gppnas sméiningom
efter behof.

10:0.

Maste tillses att sugslangar och dess
sammanskrufningar #ro lufttiita.

I:1:o.

Paskrufva slangarne och 6ppna deras
ventiler jemte cylinderpyskran fore iging-
sittningen.

: 12:0.

Lat ej tuberna gro igen af sot, utan

laga att de alltid &ro rena.

13:0.

Var noggrann med att taga maskinen
af fjedrarne innan dess igingsittning och
sitt den dter pd fjedrarne efter arbetets slut,




14:0

Vid en ling slangledning var noggrann
med att oppna pédragningsventilen langsamt
tills strdlen smaningom natt énskad hojd, till
forekommande af slangarnes sprangning.

15:0.

Maskinens pump méiste sondertagas minst
en ging pd 6 méanader for att efterse om
ventiler och alla delar &ro i godt stind.

150

Cylindern  och  slidsképet maste oljas
cller talgas invindigt alltid efter sedan ma-
skinen varit i ging och under dess stillasti-
ende, samt si  ofta’ som mojligt taga den
rundt till forckommande af kannans och sli-
dens fastrostning.  Det i nodviindigt  att
pistongeiderna alltid ivo vil oljade, emedan
dessa iro utsatta for storre friktion &n nagon
annan del af maskinen.
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17:0.

Alla rorliga delar och hvarje ofrig del
af maskinen méiste noga kontrolleras efter,
hvarje ging sedan maskinen varit utom hus,
antingen den varit begagnad eller icke.

18:0.

D& maskinen behofver repareras, gor
det sjelf si langt maojligt dr, ty derigenom
vinnes bekantskap med maskineriet, som pa
intet annat sitt kan erhillas.

- 19:0.

Glom aldrig den i paragrafen 16 om-
nimnde instruktionen att taga maskinen rundt.
Forsta manaden efter maskinens leverans bor
den tagas rundt hvarannan dag, -andra och
tredje ménaden tvd ginger i veckan, deref-
ter en ging 1 veckan, si att den nir som
helst #r klar till tjenstgoring.

Ljusne Mek. Verkstad.

C. A. HELLSTRAND.
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