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BRUKSANVISNING

Maskinfabriken EXCELSIORS

- patenterade

HANDSEPARATORER

Extra A och B

A renskummar 160 liter pr timme. ¢ B renskummar 325 liter pr timme.
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Patenterade

Bandseparatorn €xtra A

Renskummar vid 30 a 33 grader Celsius (90° Fahrenheit) hos mjslken
: och 50 hvarf pr minut i vefhastighet

160 liter mjolk i timmen.

Vigt: netto 74 kilo; brutto 104 kilo férpackad i en 18da af 3,
(0.23) kubikmeters rymd.

Extraseparatorerna erkinnas allmint sdsom de sZazkasfe och #ill-
forlitligaste som finnas; de tillverkas endast af

A. B. Maskinfabriken EXCELSIOR
STOCKHOLDM,

Aktieholaget Maskinfabriken EXCELSIOR —
Centralpalatset, Stockholm,

(88
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| Patenterade
Renskummar vid 33 grader C. (9o° Fahrenh.) varm mjolk och 45
ks hvarf i minuten i vefhastighet
325 liter mjolk i timmen.
: Viager netto 154 kilo och brutto 216 kilo férpackad i en
ls 18da af 2/, (0.65) kub. meters rymd.
Af dessa separatorer dro nu ofver 3,000 i bruk och hafva ofver-
i allt i allo tillfredsstillt dfven de hogsta ansprik pd en verkligt god
4 och stark separator.
Analysbevis 4 att de endast lemna fr@n 0.10 till 0.16 procent fett
i skummjélken tillhandahéillas pi begiran.
/
e R 3 AT Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR

Centralpalatset, Stockholm,




Extraseparator A

genomskarning.

Aktieholaget Maskinfabriken EXCELSIOR 4
Centralpalatset, Stockholm.




EXTRA=-SEPARATORERNAS DELAR
jemte pris dera i och for reqvisition af reservdelar.

De med * betecknade delarne levereras endast di de insittas vid fabriken.

Se numren a motstaende sida.

2 A B B Al B
}oz BREA A NNANG Kr. |6re|| Kr. |6re ;o'z PR LN Kr.|6re| Kr.|dre
| 1Stativ 30|—|| 60[—|80| Ofverdubbskruf ............... 6=t 8|—
2/*Bytta 11|—| 13|—|81| Ofverdubbspets ............... 0/40| 0/40
SitKula g DLt G 100|—|150|—[32| Underdubb m.mutter o.spets| 1|50, 1|30
4#Kultopp  ..eoevvvnreeeennnnndf| 35(—( 60/—|33| Underdubbspets .......| O|40| 0|40
b Guad dskrufs s dobs s waisn 0[50/ ©0|50/34| Underdubbmutter ............| 0|25/ o|25
6% SkummjOllsr8r: & il = el 18Dl Underbussning SRR R 2 S 2 e d
7| Gummiring fér Kultoppen| o[40| 0[50|36| Skrufhjul med sprint ...... 10|—| 10|—
S{®Centrumkorssat g ittt 7|1—| 10|—|37| Skrufhjulsaxel ............... 1|25 1|50
Ol Platars & Ssdteiiias pr st/ ol40| 0/60|38| Ofre bussningen for skruf-
10)* Mraftensrelomlangessaisan = —‘ S hjulsaxeln Slitsinson e 7ol s
11| Uppsamlarkirl for gridden| 6|—| 8|50|39| Nedre d:o d:o 2(50| 3|75
12| Lock t. d:o m, regulatorkopp| 5/50| 8|50{40| Kuggdref med sprint ...... 5|—|| 6|50
i13 Regulatorstiftes o S0 Ta8 o/50| o|50[41| Skyddskipa f.skrufhjulet 8A|| 1|—| —|—
14| Gummiring till dio ......... o|15| o|20l42| Stora kugghjulet med sprint||21|—|| 27|50
15| Flottdr .............ecceennne| 1/500 1|50|48| Skyddskipa for kugghjulet| s|—| 7|50
16| SkummjSIkspip .....eveenennns T|75]l  2|—]44} Vefaxel .......c..coieeeennaeendl 31— 3[50
[17] Mjolksi med kran ......... 10|—|| 12|—|45| Vefaxelbussning & B......... —|—|| 1|50
/18| S&h&llare med skrufvar...... Pl B s e e R e e R s 175 1|75
192 Kulspindel i 5 L ss i —|—I| —|—|47| Vefbricka med sprint ...... Ij50| 1|50
20| Halslager .....................| 5—|| 5/—j48| Vefhandtag komplett ...... 2|—| 2|—
21| Bricka for d:o med skrufvar| o|73| ol73 Sprintar alla slag ... pr st|| o|25| 0|25
21 Mutter for d:0/ .vieoaiies | o 75/ ol75/49| Smorjkopp fér halslagret...| 3|50 3[50
23| Gummiring for d:o ......... o|40| 0/40l50 D:o >  skrufhjulet|| 3|50 5|—
24| Stédlager (endast & B)...... —|—i| 1|5051| 3 smorjhdl f. vef o. vefaxel —|—|| ——
25*Dubbhus med skrufvar ...... 5|—li 7|—|82| 2 d:o f. skrufhjulsaxeln & All —|—|| —|—
26| Ofverdubbhufvud ............ 2|—|| 2|—{38| 1 d:o for underbussning
|27| Dubbhufvudhylsa (end.d A)| 0|50/ —|— OChEspetsan s i tee —|—|—|—
28 Ofre bussning ‘.i......ccccun. 2|25/ 3|5094| Oljespar & ofverbussningen| —|—[ —|—
129| Stoppskruf for d:o ......... 0|25 o|25[35| HAl for kulspindeln & A...||—|—[ —|—
Med hvarje separator foljer dessutom:
%56 1 Kulhandtag (med B)...... —|—l| 3|—|67| ¥ Vefstiftsfjeder i reserv ...| 0[40 ol401‘v
37| 1 Kulhdllare m. 2 skruf.(d:0)| —|—| 1/50/68 1 Gummiring for kultoppen| o|40| 0|50
38| 1 Fjedernyckel ...............[[ 1|25/ 1|50]69] I D:o f. halslagret...... 0/40| 0|40
39| 1 Griddskrufnyckel ......... 0[40| ©0/40|70| 1 D:o » regulatorstiftet| o|15] o|20
;60‘ 1 Skrufn. f. halslagermuttern| 2|—|| 2|—|71| 1 Borste for mjélksin ...... I 501 1[50
%61 1 D:o f. underdubbsmut- 2001 Dios s kulanta e o 4Oi 0|40}
| term i ol e Tl =78 #1 Dio » Bleckpiparne...| 0|20 0|20
62| 1 Dio for underdubben...| o 50| ofs0l74| 1 D:o . » Mjolkréren ...|| o|r5|| o|1s
|63| 1 Stift f. utdrifning af spetsar| o|50|| 0|50}75| 1 Vattenpass............ I —} I|—
64| 1 Plitmall f6r dubbhufvudet| o|50|| 0[50|76] 1 Oljekanna ..................| I 3| e
i65 2 Dubbspetsar '............... 0l40| ol|40{77| 1 Kirl med '/, liter olja...| o|75| 0|75
[66] 1 Vefstift i reserv............|| 0|20 0|20|78| 4 Fistskrufvar ............... o|o8|| o|o8}

Vid reqvisition af reservdelar torde savil nummer som bendmning wuppgifvas.
Reservdelar expedieras endast mot extra kontant eller efterkraf,




Bruksanvisning

till

Handseparatorerna Extra A o.B.

*

Uppstillning. Extra separatorn A uppstilles pd ett
i golfvet sdkert fdstadt bord ej 6fver 60 cm hogt samt fast-
skrufvas & detta medelst de maskinen medf6ljande fyra fést-
skrufvarne.

Innan dessa ﬁtdragas' tillses att separatorn stir i vig.
For detta dndamal placeras vattenpasset i olika riktningar pa
stativets plana ofverkant; stiller bldsan sig ej i vattenpassets
midt, afhjdlpes felet genom att néra botten-skrufvarna inskjuta
en tunn trdkil. Sedan skrufvarne &tdragits, bor man dnnu en
géng medelst vattenpasset Ofvertyga sig om, att separatorn fort-
farande stir i vag.

Midtfér halet i bottenplattan & separatorn A borras i
bordet ett hél, hvarigenom kulspindeln kan tridas, ndr kulan
skall isdrskrufvas.

Extra separatorn B behofver ej ndgot bord, utan fast-

skrufvas pa ett & golfvet stadigt fdstadt underlag af plank och
uppstilles i vag liksom A-separatorn.

Rengéring och hopsittning. Fore begagnandet
rengores och smdrjes separatorn noga.

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR Fre, 6 S
Centralpalatset, Stockholm.



Detta bor ske i féljande ordning. Kulan upplyftes och
placeras sa, att spindeln gdr genom det 4 stativplattan befint-
liga hdlet, och de tvd ddr befintliga hillstiften triffa in i mot-
svarande hél i kulans botten.

P4 separatorn B finnes ej denna inrdttning & fotplattan,
utan medf6ljer i stillet en 16s kulhallare, som med de tva if-
ven medfdljande skrufvarne fdstes vid en bdnk eller dylikt.

For att lyfta B-separatorns kula ur stativet anvéndes det
maskinen bilagda gdngade kulhandtaget, som skrufvas pa kul-
toppené ofversta gingade del.

Den medfoljande fjadernyckeln ldgges omkring kultoppens
nedre kant, och under det man med ena handen trycker kulan
nedét, afskrufvas den odnstergangade kultoppen och aflyftes.

Centrumkorset med den ddrd fastade platsatsen upplyftes
sedan och den Ofversta pliten vrides si, att dess spir komma
midt foér vingarne, hvarpd alla plitarne lyftas af.

Saval bleckkdrl som kula, kors och platar samt rér och
pipar rengoéras med de dérfor afsedda borstarne i varmt vatten,
tillsatt med négot soda, skdljas i varmt vatten, aftorkas och
bevaras péd ett torrt, luftigt stdlle till ndsta skumning.

Om platarnes nummerordning under rengdringen ej rub-
bas, sd underldttas pasittningen betydligt.

Nér separatorn dter skall anvidndas, triddas platarne en i
sinder i nummerordning pa centrumkorset, hvarvid borjan go-
res med N:o 1 och tillses, att ingen plat glommes samt att
sparen 1 platarne gripa om styrskenan pa korsets ena vinge.
D& den ofre platen pélagts, tryckes platsatsen ned till dess
ofverpldtens spér infalla i vingarnes spdr, hvarefter 6fverplaten
vrides motsols, tills den stoppar och ldser platsatsen vid korset.

Det ar synnerligen viktigt aft platarne komma i ratt
nummerordning, ty i annat fall kommer kulan ur balans och
skakar under gingen, hvarigenom separatorn ldtt skadas.

Centrumkorset med platarne insdttes pa sin plats i kulan
hvarvid mdaste #illses, att styrskenan & ena rorvingen kommer
midt for det motsvarande spéret i tratten i kulans botten.

Man tillser noga, att mjolkroren i kultoppen samt halet
graddskrufven dro jfullkomligt rena.

Sl e — Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.
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Gummitdtningsringen bér doppas i ljumt vatten och
ildgges sedan i spdret i kulans ofre kant, hvarefter kultoppen
medelst fjadernyckeln péskrufvas, tills den tdckt alla gingorna
och stoppar.

Tillskrufvas ej kultoppen ordentligt, mister kulan sin ba-
lansering.
Stativet rentorkas vil. ?
Kulspindelns éfre del smérjes omkring det spiralgiende

o vem

sparet, ndgra droppar olja slis i halslagrets oljespar och Gfver-
dubbshufvudet rentorkas, hvarpd kulan forsiktigt utan stot
sittes pd sin plats samt vrides med handen ett par hvarf
rundt, si att man dr fullt siker pi att skiran i kulspindelns
nedre dnda griper om stiftet i dubbhufvudet.

Pa stativet fasttryckes sedan uppsamlarekirlet {6r grid-
den, som kan vindas si, att griddpipen kommer &t det hill
man Onskar; ofvanpa detta nedtryckes sedan locket, hvard
regulatorkoppen dr fédstad, detta mdste dock placeras si att
nir flottoren ldgges i regulatorkoppen dess stift kommer ritt
in i mjolkkranens mynning innan mjolksdn fastskrufvas 4 sin
plats pd sdhéllaren.

Slutligen fasttryckes skummjolkspipen 4 holken pi sidan
af byttan.

Smoérjning. Vekarna insittes, si att den dndan af
messingstrdden, hvard veken dr fistad, nedstickes si lingt den
gdr 1 smorjroret, under det att den Ofriga delen af veken kvar-
blifver i smorjkopparne, som sedan fyllas med olja, #/s den
star ofver smaorjroren.

Rummet omkring dubbspetsarne fylles med olja -genom
smorjhalet N:o 53, hvarefter nagra droppar indrypas i hvardera
af de ofriga med rodt och pilar markerade smorjhélen; dfvensd
pafylles olja i oljesparet kring ofverbussningen 4 dubbhuset.

- I allt finnes & Extraseparatorn A tvd smérjkoppar, sex
smorjhdl och ett oljespar & dubbhuset.

A Extraseparatorn B finnes tvd smorjkoppar, fyra smaorj-
hél och oljespiret & dubbhuset.

Det ar af stirsta vigt, att intet of smorjstillena blifver
afglomdt, afvensom att smorjkoppar, smorjrér och smorjhal

. héllas ordentligt rena.

——tE
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Endast god, ren olja som ej dr for tjockflytande bor an-
vindas; - sdrskild hdrfor - afsedd s. k. separatorolja tillhanda-
hilies sdvdl af oss som af vira agenter.

Skumning. Mjolksan fylles med mjslk af cirka 32
grader Celsius = 90° Fahrenheit temperatur; Kkallare mjélk
bor ej anvindas, emedan separatorerna di ej skumma rent.
Bist dr att skumma mjolken genast efter mjdlkningen, d. v. s.
spenvarm.

Ar kulan mycket kall, bér den uppvidrmas genom att
“skoljas med varmt vatten.

(For beredande af prima, héllbart smér, bor gridden genast efter
separeringen starkt afkylas. Hirfér limpliga kylare hilla vi stindigt
pd lager af vir egen vilkinda tillverkning.)

Separatorn igdngsittes genom vefvens sakta kringvridande,
och okas hastigheten sd smaningom, till dess att vefven har
en hastighet af (50) femiéio hvarf i minuten for Extra A,
och (45) [fyratiofem hvarf i minuten for Extra B-sepa-
ratorn.

For att vinja sig att jamt hélla denna hastighet bor
ovan person hafva en klocka med sekundvisare framfor sig
vid dragningen och rdkna hvarfantalen.

D4 full hastighet uppnétts, paslippes mjolken genom mjolk-
kranens Oppnande.

Extraseparatorerna dro vid fabriken instéllda for att limna
5 procent grddde; men om tunnare eller tjockare grddde
onskas, kan detta regleras medelst graddskrufven. Vrides
skrufven sa att halet flyttas ndgot litet nirmare kulans cent-
rum erhélles mindre och tjockare gridde. Afven under gén-
gen kan dock grdddens tjocklek dndras genom att hoja eller
sinka regulatorstiftet; sdnkes detta blir griadden tjockare.

Afbrytes separeringen medan helmjolk dnnu finnes i sin,
sa mdste mjolkkranen stingas.

Sedan helmjolken i sin dr slut, bor fyra till fem liter
skummad mjélk pafyllas for att utdrifva sista dterstoden af
grddde ur kulan. Nir dfven skummjolken i san dr slut, s/ip-
pes vefoen oeh separatorn limnas att stanna af sig sjalf.

Blecklocken fa ej borttagas férr dn maskinen stannat.

G 9 = Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.




ddrigenom.

Efter anvindandet.
samt rengoras pa forut beskrifvet sitt.

Alla 16sa delar bora forvaras p ett luftigt, fuktfritt stille.

Bleckkirlen och kulan isdrtagas

- Vekarne bora uttagas ur smorjkopparne. Stativet bor ej ‘
tvittas med vatten, utan rentorkas omsorgsfullt med en torr trasa.
Man bor noga tillse, att ej mjolk eller olja fir kvar-
stanna omkring gummiringarne, ty dessa fOrstoras hastigt "

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.
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Separatorns underhall.

De f& delar, som & Extraseparatorerna dro utsatta for
nétning, finnas alltid pd lager vid fabriken och hos hufvud-
agenterna.

Vid rekvisition bora sdvil nummer, som benimning en-
ligt listan & sid. 5 uppgifvas, for undvikande af misstag.

Vi sdnda reservdelar vanligen pr post, alltid mot post-
forskott, om ej pengar bifogas rekvisitionen.

Alla reservdelar, som i specificationen ¢/ dro markta med
en stjarna, kunna lidtt af en med maskinen fOrtrogen person
ombytas, men maste vid insdttningen storsta mojliga noggrann-
het och omsorg iakttagas.

Gar separatorn ojamnt eller skakar, sa tillse forst om den
ej lingre stir i vdg eller om ndgon af bottenskrufvarne loss-
nat; dr ej detta felet, s& undersok halslagrets gummiring, dr
den felfri, si efterse om bussningarne, dubbspetsarne eller lag-
ren dro si slitna, att de behdfva utbytas mot nya; vid ordent-
lig skotsel bor dock detta ej vara nodvidndigt forrdn efter
langre tids anvdndande.

Halslagret med gummiringen uttages pd foljande sitt:
ganga utaf muttrarne N:o 22, 18sskrufva halsbrickan N:o 21
och upplyft halslagret, d& gummiringen medf6ljer och bada latt
kunna utbytas. Ndr halslagret ater insdttes, fi4 ej muttrarne
tilldragas hérdare, dn att man ldtt kdnner, att gummiringen
fijadrar sig, sedan kulan blifvit insatt.

6fverdubbspetsen N:o 31. Foér ombyte méste forst
dubbhuset, som &r fdast med fyra skrufvar, tagas loss, samt 6fre

= 1 1 o Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.




bussningens stoppskruf N:o 29 uppskrufvas och sjdlfva buss-
ningen N:o 28 uppdrifvas med ett limpligt tréstycke, hvarefter
ofverdubbskrufven N:o 30 upplyftes.

Med stiftet N:o 63 utdrifves den forslitna dubbspetsen,
och en ny indrifves medelst ndgra slag med en tribit.

Ar oOfverbussningen N:o 28 forsliten, si aftages.
ofverdubbhufvudet N.o 26, som endast dr 16st pdsatt, genom
att med trdbiten brdacka mot dubbhusets Ofverkant; ofverbuss-
ningens stoppskruf N:o 29 utskrufvas, och bussningen upp-
drifves med trdstycket; den nya bussningen indrifves sedan
varsamt, till dess att forsinkningen for stoppskrufven i den-
samma kommer midt for stoppskrufhélet, stoppskrufven dit-
skrufvas, och ofverdubbshufvudet tryckes ned pa sin plats
hvarpd dubbhuset ater fastskrufvas.

Underbussningen N:o 35 ombytes pd samma sitt;
men borttages dd dfven ofverdubbskrufven N:o 30, hvarpa
stoppmuttern N:o 34 lossas och underdubben N:o 32 utskruf-
vas, sedan drifves bussningen upp pad samma sdtt som Ofver-
bussningen.

Da den nya bussningen drifvits ned, inséttes Gfverdubb-
skrufven, och hopsdttningen tillgdr, som vid O6fverbussningens
ombyte sagts; skall ocksd wnderdubbspetsen utbytas, sa utdrifves
den med stiftet N:o 63 och en ny indrifves i stillet.

Underdubben inskrufvas nu, men innan stoppmuttern
dtdrages, maste man noga tillse, att kulan kommer i sin ritta
héjd d. v. s. att underdubben inskrufvas lagom lingt. For
att kontrollera detta, placeras den maskinen &tféljande plat-
mallen N:o 64 sd, att den hidnger midt pd 6fverdubbhufvudet med
skdnklarne neddt; underdubben in- eller utskrufvas nu, si att
ofverdubbskru‘ven med dubbhufvudet hojes eller siinkes, till
dess att mallskdnklarnes bdda undre ytor pi en ging ligga -
an mot den plana kanten kring Ofre bussningen. Nir detta
intraffar, atdrages stoppmuttern N:o 34.

For att utbyta endast wnderdubbspetsen behodfver natur-
ligtvis blott stoppmuttern lossas och underdubben utskrufvas,
spetsen ombytes, underdubben ditskrufvas ater, och &fverdubb-
hufvudets hojd kontrolleras, som nyss ndmnts, hvarpi stopp-
muttern &tdrages.

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR ST 12 e
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Vid dubbhusets fastskrufning méste tillses att skruf-
hjulets kuggar passa in i ofverdubbskrufvens géngor, si att
dubbhuset ligger jdmt an, innan dess fastskrufvar Atdragas.

Dubbspetsarne, som gi mot hvarandra, slitas s& sma-
ningom, hvarigenom kulan sjunker; harfor dr det n6dvéindigf,
att emellandt efterse Ofverdubbhufvudets hdjd och genom un-
derdubbens hojning reglera densamma. Nér spetsarne dro si
slitna, att hojden ej mera kan pd detta sdtt regleras, méste
de utbytas mot nya. :

Om skrufhjulet, dess axel eller bussningar behdfva
utbytas, sa lostages dubbhuset och skyddskdporna, hvarefter
sprinten & skrufhjulet utdrifves och axeln jamte ddrd sittande
drefvet utdrages, d& skrufhjulet blir 18st. Ar drefoer skadadt,
ursldas sprinten som faster det vid axeln, det gamla bortta-
ges och det nya ditsittes. Skola bussningarne utbytas, sker
detta pd samma sitt som beskrifvits vid 6fver och underbuss-
ningarnes utbyte. Vid hopsittningen drifvas forst bussningarne
in pd sina platser, skrufhjulet halles pa sin plats med ena
handen, under det att axeln, som drefvet sitter pd, med
andra handen utifrdn instickes genom nafvet, till dess att
sprinthdlen komma midt for hvarandra, hirarpi sprinten in-
drifves.

Vid sprintarnes indrifoande maste ihagkommas, att savdil
sprintarne  som  halen i axlar, ljul, dref och vefbricka dro
koniska d. v. s. grofre &t ena hallet, hvarfér det ar af allra
storsta vigt, att sprintarne indrifvas fran ritt hall. Spréntarne
bora intryckas med handen till nistan hela sin ldngd, hvarpa
de fiastas med ett litt hammarslag.

Vefven idr forsedd med spirrinrittning, som gor, att se-
paratorn endast kan dragas 4t rdtt hall och att, di man slédp-
per vefven, denna genast stannar. Ar det nédvdndigt att taga
loss vefven frdn axeln, eller axeln frdn stativet i och for om-
byte af delar, bor det ske pa féljande sitt: skyddskdpan kring
stora kugghjulet 16sskrufvas, hvarpd sprinten i vefbrickan ut-
slis, och vefbrickan lossas genom att sitta en passande bit af
missing eller trdi mot axelns dnda och gifva densamma ett
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kraftigt slag. Sedan vefven aftagits, utdrages axeln med kugg-

hjulet, detta &r fédst vid axeln med en sprint och sker loss-
tagandet pd samma sitt som forut sagts.

Vid hopsittningen féstes forst kugghjulet pa axeln, som
ddrefter instickes i sin bussning, hvarpd vefven patrddes dess
andra dnda, vefstiftfjidern och darefter vefstiftet inldggas i sitt .
hil & vefarmen, vefbrickan pésittes och dess sprint indrifves.

Skulle maskinen gd for tungt, dr orsaken vanligen den,
att oljan beckat sig. Detta kan utan separatorns isdrtagning
afhjdlpas genom att i alla smorjstillen inspola fotogén, under
det maskinen héiles i gang.

Alla zerktyg for maskinen bora forvaras pa litt dtkomligt
stille och Zcke anvindas for annat dndamal.

Aktieholaget Maskinfabriken EXCELSIOR — 14 —
Centralpalatset, Stockholm.




HAND-
serarmarory. O MG A
Renskummar hundra liter i timmen.
Pris: LW
Vikt netto 28 Kilogram.

Kronor [OQOQO Kronor. Vikt forpackad 40 Kilogram,
~<_ ey =

Fordelar:
Enkel konstruktion!
Inga tallrikar i Kulan!
Ytterst ldtt gang! :
Minsta underhallskostnad!

Ar ej Omtalig for lige!

Litt att transportera!

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
Centralpalatset, Stockholm.




Smorknadningsmaskiner.
CERES’ MODELL.

Bordet gores af bdsta boktrd, som skires en-
kom for detta @ndamal. Valsarne fa torka mycket
Jidnge innan de anvindas,

Stillningen ér af starkt trd och vil samman-
fogad. :

OBS.! Viktig forbattring.

For att astadkomma en stadig gang
och storre varaktighet stides bordet till
maskinerna 2—4 numera af en stédllbar rualle
anbragt midt under valsen.

Specifikation och pris.

B e sk e ] S e e f s cath s Enkel utvexling i ﬁl\l,lc)k]el
AT E o s (o e R B S R R S S T e R e T 2 3 4
Bordetsidiameter, i it sl it ds, sisnss  gus ooy mm. 700 goo 1150 1703
Knddari D8 e gang, v na s e s rat d57s sedoss tat o avssa kg. 4 8.50 19 36

& E Forihandkraft: .. i 2ot i o kr. 70 85 125 550

= E; Med fast och 16s remskifva.........eeees oveee » — 1 00 150 600
Remskifvediameters 5 il i iy tass oy s tnasiiba cuas mm. T 400 400
A R e o s ot A kg. 60 i 100 165 300

Remskifvorna viga c:a 8 kg. st.
Smérknadningsmaskiner enligt tysk och dansk modell tillverkas pa bestillning.

Smﬁrkn&dningsbr&den

bestaende af en bokplanka med uppstiende

kanter, hvara en vals med handtag fores fram
och ater. Ena inden uppbires af en appara-
ten medféljande fotstdllning, under det att
andra inden ldmpligen stddes mot en balja,
sa att smorvattnet ddri far afrinna.

' Pris, exklusive balja....

Smorpressar,

afsedda for smorets pressning i rektanguldra
stycken om 1/2 a 1 kg. Pressarne dro helt af
bok och férsedda med en inskidrning i press-
plattan, hvari en buxbomskifva med skuren

15 el R R R S Gise o fovoe RS

Smérpressar for ovala smorstycken om 1fz a 1 kg. levereras till resp. 24 a 27 kr. Pris
4 buxbomskifvor med skuren stimpel (enligt inséind ritning) limnas pa begiran.

Smortransportlada

med isbehdllare for pressadt smor

o Prs Kr, 20,
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Till képare af Handseparatorer rekommendera vi vara
specialtillverkningar af:

HORISONTALA HANDKERNOR aF sok.

N:o’ 31, rymd 70 liter. Pris 65.— Kronor. Vigt 44 kg.
Nip32, 5110 > S stinhi
N:o 33, » 19§ » e e » > 74 >

HUSHALLSKERNOR AF BLECK.

Rymd 15 liter, pris 16.— Kronor, Vigt 9,5 kg.

MJOLKKYLARE AF FORTENT KOPPAR.

N:o oo. Kyler 100 liter pr tim. Pris 55.— Kr, Vigt 11 kg.

N:o ‘0. > 180 » > > 65.— » SR e

Nb- 3 > 300 > » oa 80.——‘ » > 16 >

Nioi . 2: » 500 > > » 110.— » 9. 26"y
GRADDKYLARE.

N:o 0. Kyler 100 liter pr tim. Pris 50.— Kr. Vigt 10 kg.

SMORKNADNINGSMASKINER FOR HANDKRAFT.

N:o 1. Borddiam. 700 mm. Knddar 4 kg. Pris 70.— Kr. Vigt 60 kg.
N:o 2. » 900 » » 8,5 > » 85—-— » » I00 »

SMORKNADNINGSBRADEN AF BOKTRA.

Pris utan balja 12.— Kr. Vigt 8 kg.

SMORPRESSAR Ar BOKTRA MED BUXBOMSKIFVA.

For 1/, och 1 kg. stycken, Pris 18.— Kr. Vigt 8 kg.

SMORTRANSPORTLADOR MED ISBEHALLARE.

For pressadt smor. Pris Kr. 20.—

Samt dessutom Ostpressar, Mjolkpumpar och alla slags
storre maskiner for Mejerihandtering i stor skala.

Aktiebolaget Maskinfabriken EXCELSIOR
STOCKHOLM.

k Allm. Tel. 47 86. Riks 39 55.
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