Ledning vid Symachinens begagnande.

For att med fordel kunna begagna hvilken Symachin som helst, bor man
hafva tillricklig kinnedom om dess sarskilta delar, samt hvartill hvar och en
af dem d#r bestimd; hvarje Symachin som utlemnas, antingen inpackad eller
oppen, har en trddrulle pi spindeln, triden gir i en sirskilt rigtning till
synéls-ogat, sedan triden blifvit dragen genom nils-6gat 4r den firdig att
arbeta med: detta dr si anordnadt, for att visa pa hvad sitt trdden skall triadas
i nilen; derfére s& snart man fitt en Symachin, bor man undersdka huru triden
gir genom de olika smd oglorna, glasregulatiren och friktions-kudden till nils-
Ogat, afvensom genom nédlen: den trides frin venster till héger: sedan man
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att trycka med tummen pid botten af flaskan frampressas oljan droppvis, och
gjutes pd alla de stillen som behofva smorjas, sisom nélstdngen, lederna pé
nilarmen, pi excentern, pi axeln nira vid excentern. Machinen bor stundom
skrufvas frdn bordet och det sednare borstas med en mjuk borste, dfvensom det
linneskaf som samlat sig omkring 6glan och mataren med en linnelapp rengé-
goras, hvarefter nigon olja gjutes i ett hil, som forer till det spir i mataren
der excentern gér omkring; valsen som omgifver l1oparen kan borttagas medelst
en skrufmejsel for att rengdra de olika delarne; derefter bor man vil borttorka
den ofverflodiga oljan, sé att arbetet ej ma smutsas; de flesta stillen som be-
héfva smorjas aro forsedda med sma hil, hvilka kallas oljehdl, och uti dessa
bor oljan gjutas. Nar machinen bestindigt nyttjas, bor den oljas hvarje dag,
och om néigon del arbetar tungt och trogt, bor den genast smorjas.
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Ledning vid Symachinens begagnande.

For att med fordel kunna begagna hvilken Symachin som helst, bor man
hafva tillricklig kiinnedom om dess sirskilta delar, samt hvartill hvar och en
af dem #r bestimd; hvarje Symachin som utlemnas, antingen inpackad eller
oppen, har en tridrulle pi spindeln, traden gir i en sirskilt rigtning till
synéls-ogat, sedan triden blifvit dragen genom nils-6gat 4r den firdig att
arbeta med: detta dr si anordnadt, for att visa pi hvad sitt triden skall tridas
i nilen; derfore s snart man fitt en Symachin, bor man undersdka huru triden
gir genom de olika smd oglorna, glasregulatiren och friktions-kudden till nils-
0gat, ifvensom genom ndlen; den trides frin venster till hoger; sedan man
noga betraktat detta, bor man draga nilen ur nals-6gat, pA det att den ej
insnérjes i haken derunder.

Reglor.

Innan man bérjar sy bor man lira sig att med litthet sitta machinen i
verksamhet utan trdd i nilen, och med basen lyftad ifran arbets-pliten, man
bor noga iakttaga att machinen ofta bor oljas, hirtill bor begagnas den basta
spermaceti- eller bomolja. En sirskild oljckanna medféljer for oljning; genom
att trycka med tummen pi botten af flaskan frampressas oljan droppvis, och
gjutes pd alla de stillen som behofva smorjas, sisom nalstdngen, lederna pa
nilarmen, pi excentern, pi axeln nira vid excentern. Machinen bor stundom
skrufvas frén bordet och det sednare borstas med en mjuk borste, dfvensom det
linneskaf som samlat sig omkring 6glan och mataren med en linnelapp rengé-
goras, hvarefter nigon olja gjutes i ett hal, som forer till det spir i mataren
der excentern gir omkring; valsen som omgifver loparen kan borttagas medelst
en skrufmejsel for att rengora de olika delarne; derefter bor man vil borttorka
den ofverflodiga oljan, s& att arbetet ej ma smutsas; de flesta stillen som be-
hofva smorjas &ro forsedda med sméi héil, hvilka kallas oljehdl, och uti dessa
bor oljan gjutas. Nir machinen bestindigt nyttjas, bor den oljas hvarje dag,
och om néigon del arbetar tungt och trogt, bor den genast smorjas.




Behandlandet af nilen.

Denna operation, som ir si vigtig och svdr pd de flesta machiner, dr pi
denna genom en nyligen skedd forbattring helt litt, hvarvid det ej &r mojligt
att begd ndgot misstag,
Att taga ur nalen,
. Lossa muttern gen(;m att vrida den med skrufnyckeln till venster, drag
ned nélen (en liten tdng &r bra hirtill).
Huru en nal inséttes.

Lyft nalstingen s bogt upp som mojligt, hill ndlen med firan mot ven-
ster, och for den upp i synils-hilet s& ldngt den kan komma, hill den stadigt

med fingrarne, tills skrufven #r tillskrufvad och det ar firdigt; fran rullen méiste -

trdden forst passera genom trdddgat i rullhdllaren, sedan frin den nedre sidan
mellan glasskifvorna nirmast till venster, genom tre smd trddhdl, derefter
. emellan en fjeder genom en fira i friktions-kudden, ned till syndlsogat, genom
hvilket trdden passerar frin venster. Om syndlsudden skulle krokas, eller blifva
latt afbruten, kan man skirpa den pi en fin brynsten. Nilar af N:o 1, 2 och
3 folja med hvarje machin; de andra fi kopas extra, Syndlar af N:o 1 éro
passande till rulltrdd frdn N:o 80 till 170,

Neoffor i) » » 60 80,
N:O 3 » ” » » 30 ” 605
N:ox 415 5 it 2 0 S0
N:oi 5 aritill grof som eller grof trdd,
N:o 0 for utmirkt fint arbete, numret pﬁ nalen synes pﬁ. sidan af den.

Tradens strickning.

Vrid endast skrufven vid glasskifvorna &t hoger, att foroka spinningen,
‘och till venster, for att minska den: spinningen &r for stark di tridden gir af,
eller nir sémmen rynkas; den dr for liten dd kedjan pi afvigsidan af sommen
icke ar vil dtdragen utan hinger i IOS'I oglor; genom ofning lJir man snart att
gifva trdden llo'om strickning.

Att métta styngen.

For hifstingen under arbetspliten &t dig, for att forkorta, och ifrin dig,
for att forlinga styngen.

Allménna anmdrkningar.

Drag nigra tum af triden genom nils-dgat, innan arbetet borjas, lyft upp
nilen och basen, ligg arbetet under syndlsudden och sink ned basen derpé,
innan nigra styng sys, hall litt i trddens #dnda, tills ndgra styng blifvit sydda,
hvarefter den fores under basen, si att den ej hindrar nilen.

Att sluta en som.

Stanna med ndlen uppe, drag ndgot trdd frén rullen genom synils-6gat.
och klipp af den emellan arbetet och synilen pa hdgra sidan om nilen, hvar-
efter basen upplyftes och sommen drages it venster; trdden fastes devigenom,
att den drages ned genom kedjan; oriktiga styng kunna pi denna machin endast:
frambringas derigenom, att man brukar en ndl som icke passar till trddcen, de
passande numren &ro angifna ofvanfére, mycket finare trdd, Atminstone en tredje-
del, bor begagnas {or att sy med pa sy-machin &n nir man syr i hand, och
sdbmmen bliv likvil lika stark; till exempel om N:o 30 vore passande att sy
med i hand, si passar Nio 46 eller 50 att sy med pi machinen, god bomulls-
rulltrid bor begagnas till denna machin, och om lintrdd skall nyttjas, fir den
vara af allra bista slag, Brooks glace och Clarks Enameled Cotton har funnits.




vara fortrifflig, (torhinda att det finnes andra lika goda sorter), Man bor ej
bruka fina nummer af 19stvinnad trad.

Féll-Apparaterna

som nyttjas till denna machin, dro de fullkomligaste som hittills funnits; for
att fi olika bredder pi fillarne finnas tvd fall-apparater, mirkta med N:o 1
och 2, N:o 1 é4r dmnad till smala fillar och endast till en bredd, och bér
aldrig nyttjas till tjockare tyg én vanlig schirting.

Att anbringa den pd machinen.

Sitt skrufven genom hélet i arbetspliten midt emot nalen och skrufva pi
muttern inunder, for sedan fillarnes spets i linie med synilségat och skrufva
till skrufven, lyft upp basen och for sdmmen si lingt fram som mojligt i
fillarne, drag med en sax cller ndgot annat spetsigt verktyg fram sommen tills
mataren fattar uti tyget, slipp nu basen ned, om fill-apparaten ir ritt placerad,
och tyget dr vil uppdraget i hornet, si blivr det en mycket vacker fill;
starkare spinning och lingre styng behdfvas, dn nir man syr utan fillmachin.

N:o 2 kan nyttjas #ill hur breda fillar som helst, och till sidant tyg som
ar for groft till N:o 1, den fastsittes pid samma sitt som N:o 1, men tyget
bor inknippas ndgot bredare &n fillen, insitt tyget sisom blifvit anvisadt vid
N:o 1 och passa spetsen si, att di den invikna kanten gir emot, den kanten
af tyget hilles mot hérnet af fillmachinen.

Att gora en fillsém,

Ligg kanterna tillsamman, den ena under den andra, pi samma sitt som
dé man fillar i hand, sy det i den smalare kanten, viind sedan sémmen nedat,
och lit den gi genom filimachinen N:o 2 pd samma sitt som di man fillar
breda fillar; kanterna béra vara vil klippta innan man bérjar filla.
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