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Beskrimng  Kultorftillverkningen vid 
Guståfsvik i Wermland. ............m.-..............._.... 

På torfmossen ar vanlig kran, som förr begagnats vid te- 

gclbruket, uppsatt och drages denna af en häst eller oxe. 

Imatningen sker som Vanligt och framkommer färdigarbetad 
vid krans botten ur tvenne på olika sidor upptagna hål. Vid 

hvardera hålet stå 2 a 3 barn, gossar och flickor om 10 å 14 

års ålder? mottaga och med händerna forma den framkomna mas; 
san till bollar eller kulor, som sedan läggas på brädlapparjhvilka 
rymma) 5 a; 7 kulor, och så snart en bradlapp är fylld, kommer 

ett annat barn ocl1 båii bort lappen till torkställningarna, som äro 

Lippställda så nära kran som utrymmet medgifver. Brädlapparna 
äro ungefär 1/2 fot långa och 6 a 7 tum breda. 

Ställningarna äro gjorda af uppstående parvis i mossen nå- 

got nedgräfda 5 a 6 fot långa stolpar; på. dessa äro läckten spi- 
kade med circa 1 fots mellanrum och bildas derigenom hyllor, 

hvarpå brädlapparna ställas; Ställningarna äro ej under tak. 

Om Vâiderlekaen är tjenlig, torkar kulorna någorlunda. på 6 a! 7

dagar och läggas sedan i mindre högar under tak för att full- 

komligt torka, detta för att undvika förmyeket(ställningar. 

Torkställningarna äro uppsatta i paralellzt rader med 4 a 5 

fots gång emellan. 

Circa 1:3 a 14 tunnor har tillverkats per dag och kostar 

i zirbetslön ungefär 45 öre per tunna. 

1 tunna Gustafsviks kultorf väger omkring 185 skålpuntl. 

f-zii-lslacl. (i. Kjellin. 1372. 
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