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Horisontala Hogtryclmings-Angmaskiner med
fordnderlig expansion.

De &ngmaskiner, som enligt motstiende teckning tillverkas, iro afsedda
endast for sidana verk, der storre maskinkraft erfordras, och deras konstruk-
tion har, der de hittills blifvit uppsatta, befunnits vara mycket fordelaktig
och #ndaméilsenlig. Emedan hela maskinbottenpliten med sin lings efter
platen uppstéende rygg for cylindern, guidplanet och maskinaxellagret genom
denna form fir en slags rorfason, si upphifves derigenom all vibration och
maskinen, inom sig sjelf fast bunden, arbetar jemnare och tystare. Omkring
hela lagerbocksramen ér en uppstfende kant for uppsamlande och bevarande -
af’ den olja, som rinner frin de smorda delarne af maskinen och hvilken olja
vanligtvis eljest pligar g& forlorad. Pistonsting, tvirstycks- och vefstaks-
tappar samt maskinaxel dro af stdl. Maskinlagerna #dro af hird metall. For
att under gingen kunna ¢ka och minska maskinens kraft eller hastighet,
ir den forsedd med en forinderlie expansionslid, stéillbar under gdngen.

Vid mycket stora verk, der axelledningarne i anseende till deras lingd
méste vara hopkopplade med flere muffar samt der rorelsekraften skall ut-
striickas till ménga slags arbetsmaskiner, som fordra en jemn ging, anviindas
helst 2:me siirskilda med hvarandra kopplade dngmaskiner. Kostnaden blifver

naturligtvis stoérre for maskineri pd sidant siitt anordnadt, men fordelen af
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den jemna ging och kraftbesparing hela maskineriet héirigenom erhéller, er-
siitter snart den forsta kostnaden. :

Vid sigverk och fabriker for tribearbetning finnes stindigt éfverflod pa
brinsle, sisom ségspin, ribbor och hyfvelspin, hvarfér ej andra #n hég-
trycksmaskiner béra der begagnas, mien skall &ngmaskinen drifva verk af
annan beskaffenhet pé stiillen der brinslet &r dyrt, tillstyrkes begagnandet af
dngmaskiner efter det s. k. Woolfska systemet med hogtryck, expansion och
kondensering. :

Hvarje angmaskin ir forsedd med matarpump, svinghjul, regulator, lager
till maskinaxelns slutinda, samt allt hvad som hérer till ingpannans montering,
sisom: eldstadslucka, roster, birjern, sotluckor, sikerhets- och péslippnings-
ventiler, manometer enligt Bourdons system, prober- och glasrérskranar, jemte
ang-, matar- och afloppsrér.

Pannorna goras af bésta svenska plitar samt dro af stora dimensioner och
forsedda med 2:ne genomgdende vida tuber. Under hvarje panna anbringas
2:ne eldstider, emedan eldningen derigenom jemnare underhélles, di vid in-
matning af brinsle i ena fyrugnen frisk eld alltid finnes i den andra. P de
af oss under sednare tiden uppsatta storre Sigverken hafva for ingpannorna
blifvit anvinda gasugnar, konstruerade enkom for sigspénsforbrinning. Dessa
ugnar hafva medfért mycken fordel derigenom, att, di sigspinen medelst
ledning féres direkt fram till gasugnséppningarne, eldningen kan skétas med

mindre personal, i f6ljd hvaraf betydlig besparing i arbetskostnaden vinnes.




Mindre horisontal Hoégtrycknings-Angmaskin.




Mindre Hﬁgtrycknings-ﬁngma,skin.

Fordelen att kunna frin ett till annat stille flytta en dngmaskin #r isyn-
nerhet af virde i friga om mindre #ngsigar. Med afseende hirpd ha vi pa
sednare dren konstruerat och uppsatt ganska ménga sidana litt flyttbara sigar
- om dels 16 och dels 25 histkrafter, invittade for en eller tvinne ramar, med
tillhérande cirkulirsigar for ett eller tva blad.

Vanliga Lokomobiler med hjul efter den engelska modellen iro éinda-
mélsenliga, di de ej uppga till mera sin 10 & 12 hiistars kraft, forbrukande
endast torrare brinsle, men afses storre histkraft och afses att kunna elda
lokomobilen med ritt sigaffall, vixer den till si stora dimensioner, att
den blifver ytterst svir och obindig att transportera. For att undanrsdja
detta hinder och kunna flytta ett maskineri for en 25 hiistars dngmaskin pa
en mindre god viig, miste panna och fngmaskin vara dtskilda. Derigenom
att Dbada biirlagerna for svinghjulsaxeln fro sammangjutna med maskinlager-
bocken i ett stycke, éir det ¢j behofligt att ligga den svira grund for éng-
maskinen, som eljest fir nodvindig att uppmura dé axelns bada barpunkter
hvila pi atskilda lagerbockar. Uppstir en siittning under bottenplaten till
dessa af oss konstruerade maskiner, arbetar &ngmaskinen detta oaktadt lika
vil, emedan hela maskinen ir bunden inom sig gjelf. Vefaxel och ofriga
delar, som #ro underkastade slitning, goras af stél, metallagren af hird metall.
For uppsamling af olja iiro afven dessa lagerbockar omgifna med en uppstd-
ende kant. Angpannan ir forsedd med smétuber, rokupptag och skorsten af
plit med insatt gnisterslickare. Pannan hvilar med frimre delen pé en gjuten
framplit, som tillika bildar ugnsbock for tvé eldstider, samt med bakre delen
pi tvinne uppstiende jernkolonner. Emellan dessa jernstod uppféres murverk

for eldstider och rokgingar.
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Angmaskiner, med maskinen fistad pa
angpannan,

enligt motstiende teckning, limpa sig vil for platser, der man méste gora
afseende pd utrymme samt undvika dyr grund. Pannan #r forsedd med ett
vidt och langt eldstadsrér, for att kunna eldas med triribbor och affall.
Medelst tillhjelp af draghjul eller langa medar, allt efter drstiden, kunna dessa
dngmaskiner flyttas. Till 4ngmaskinen hora skorstensrér och gnisterslickare
‘[ ; af’ plat. Maskinen #r forsedd med expansion, férinderlig under gingen.
| Dessa slags &ngmaskiner dro mycket passande fér mindre fabriker, der man

till brinsle vill begagna vid triforadling uppkommande affall.




Genom det ringa utrymme, som dessa maskiner upptaga, samt genom
littheten vid uppsittningen, emedan hela maskinen hvilar p4 en gjuten bot-
tenplit, som endast behofver uppstillas pa en fast stenplan, dro dessa mycket
anviindbara pa platser, der en kraft af tvd till tio histar ir tillricklig, sisom

for drifvandet af maskiner for vedsigning, cirkulirsigar, hyfvelmaskiner, upp-

fordringsverk, pumpar, boktryckeripressar, svarfstolar &e.
Pi stillen, der det finnes murad skorsten, inledes till densamma plitror

frén dngpannan.
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Dessa smd maskiner #ro under sednare tider mycket begagnade for de
mangfaldiga behof, hvartill de kunna anviindas, sisom for uppfordring af vatten
i badinrittningar och sjukhus, bryggerier eller i stérre fabriker, hvarest ett be-
tydligare vattenforrad #r behofligt 1 ndgon hogt beligen cistern, for att derifran
kunna disponeras vid tillfille af eldsvida eller anvindas till angpannors fyllande
eller andra dndamél; och kan man, genom att sld ifrin pumpen, med denna lilla
maskin dfven drifva en cirkelsdg for signing af kakelugnsved eller till annan
dylik arbetsbesparande forrittning. Hela pjesen fastskrufves vid en viigg och
tager siledes e] bort mycken plats. Anstild profpumpning med en dylik dng-
pump vid ett storre etablissement hiir i Stockholm gaf det resultat, att en
vattenreservoar af 10 fot 2 tum i diameter samt 5 fot 4 tum djup fyldes pa 55
minuter, di afstindet frin pumpen till cisternens botten var 44 fot och pumpens
hastighet 100 slag i minuten med ett angtryck af 25 & pr qvadratverktum.

|
{
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Cirkulidrsigbord med forinderlig sjelfverkande matning.
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Cirkuldrsdghord med forénderlig sjelfverkande
matning.

Denna maskin begagnas for att klyfsiga -plank till brider. Medelst
sniickremtrissor #r frammatningen forinderlic frin 15 till 60 fot i minuten,
allt i forhillande till plankans hojd. Ségbordet, planhyfladt, ér tillsammans
med foten gjutet i ett stycke, for att hela binken i foljd deraf mé blifva
stadigare och fri frén vibration. Emedan sigaxeln &r af stil och forsedd med
hirda lager, kan den uppdrifvas till stor hastighet, #fven med begagnande

af tunna blad.
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Cirkuldrsig for sdgning af timmer till plank
och bréder.

Pi stillen, der i anseende till knapp tilleAng pd skog anliggning af storre
sigverk icke skulle lona sig och der man onskar att ur ségtimr;zt erhlla
plankor och brider af olika tjocklek, limpa sig foretriidesvis dessa siginritt-
ningar, emedan de iiro billigast att uppfora, maskineriet enkelt och verket
icke fordrar nigon dyrbar byggnad, utan kan inrymmas uti ett simpelt skjul.
Den enda betinklighet, som kan méta i friga om anvindandet af dessa cirkel-
sigar, ér svirigheten att kunna ritt skota sigklingorna, hvilka dro af 4 fots
diameter och béra vara tunna for besparing af bade tri och maskinkraft.
Pa ett riktigt skotande af klingan beror hela verkets brukbarhet. Halles
sigklingan absolut rund, si att ingen tand stir framfor den andra, samt
tinderna skarpa och ftillborligt skrinkta, gir sigen Litt och val; men for-
summas detta blifver forhillandet alldeles motsatt. Denna anmirkning maste
lakttagas vid alla slags cirkuiiirsé’zgar, men isynnerhet vid de nu ifrégavarande.
Sagstocken, som uppligges & ett pAd rullar frammatande bord, behsfver e
fiistas, utan hilles med sin tyngd tillriickligt fast emot sigklingan. D4 stocken

ir ojemn begagnar man sig endast af underpallning med sma trikilar.
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Mindre Afskdrningssdg med horisontalt rorlig
sagklinga.

Denna sig afser att med billigaste kostnad afskiira briider och plank till

bestimd lingd, pA samma ging den afskiir plankorna i fullkomlig vinkel.

Sédgaxel med lager och remtrissor till cirkulirsigar for vanligt behof.
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Stafségar.

Sedan pd utlindska marknaden yppats forminlig afsittning af hvarje-
handa slags stiifver (eller tunna triskifvor till tunnor, fastager, packlirar m. m.),
si har man vid flera sigverk borjat att till dylikt virke aptera dertill an-
vindbara delar af sidana forut virdelosa sigbakar, som dro af for smi dimen-
sioner for att deraf kunna skira brider. Motstiende och 4 sid. 22 och 23
varande teckningar utvisa 1 front och 1 plan maskiner for tillverkning af nu
omnéimnda stafgods, énda upp till 9 fots lingd samt frén 2 till 9 tums bredd.

For staftillverkningen fordras:

a) En afskirnings- eller kapsig;

b) Em stafsig A med 2:me klingor pd samma axel och sjelfverkande fram-

matarinrittning, stillbar sirskildt for hvarje blad samt med flytthara

styrplaner f6r bestimmande af stiifvernas tjocklek;

(Fortsattning a sid. 22.)




Mindre kantbord med 2ne klingor for stafsigen.

¢) Htt mindre dubbelt cirkelsigkantbord B med ena skifvan rorlig, att

under gingen kunna stillas till hvilken bredd som onskas;

(Fortsattning & sid. 23.)
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radt flytthart Sigverk med snabbgiende mangbladig ram
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Patenteradt flytthart Sagverk med snabbgiende
mangbladig ram.,

Detta sagverk &r hufvudsakligen invittadt for sidana platser, der det ej
skulle léna sig att for nigra ars tillverkning uppsiitta ett sighus af de stora
dimensioner och det fasta byggnadssitt, som erfordras vid stationira sigar.
For uppforandet af hir ifidgavarande sigverk behofves ej nigon synnerligén
svar grundmur. Rummet under sigen behofver e vara hogre #én att man
kan komma under for smorjning af lagergingar samt for piliggning af rem-
mar. Da sighuset ir helt och hallet oberoende af maskineriet, kan det upp-
sittas af klent virke och goras si enkelt som mojligt, allt i forhéllande till
den lingre eller kortare tid sigen ér dmnad att begagnas. Rummet, der dng-
pannan, star bor dock uppforas af resvirke och tegelmur, for att skydda mot
eldfara. :

Vidstdende ritning (sid. 22) angifver denna sigs beskaffenhet och kon-
struktion. Ramarne éro sammansatta medelst spinnskifvor af stal samt sidor
af ror. Genom denna konstruktion ér sigen bide litt och stark, si att den
kan drifvas med en hastighet af 180 & 200 slag i minuten, allt i forhallande
till timrets beskaffenhet. Pi de platser, der det dr stor tillging pd groft
timmer, dro dessa slags sigar. sisom mera provisionelt uppsatta, ¢j fullt limp-

liga, utan bor di foretride gifvas dt nagon af de efterit beskrifna stationiira

_sAgarne.
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timmer till plank och briider. (Se sid. 28.)
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Sdgverk med jernstativ for sagning af grofre
timmer till plank och brader. (se sia. 26, 27,

Denna sigstillnings siirskilda delar, 6fver- och understycken samt botten-
plit, dro af gjutet jern. Foreningsytorna #ro vil hyflade och alla delar med
grofva bultar si titt sammanfogade, att det hela fir samma fasthet, som vore
det ett enda stycke. For att gifva sigramarne, di deras hastighet uppgar
till 180 & 200 slag i minuten, erforderlig mjukhet under gingen, hvilar hela
sigstillningen pi en vil sammanbunden triibidd mellan grundmuren och
bottenpliten, alltsammans vil hopbundet med starka grundbultar. Ramarnes
bredd kan i forhdllande till timrets groflek variera emellan 20 3 27 tum.
Stocken fores genom sigen medelst 2:ne par valsar och styres af 2:ne vagnar.
Signingen fortgir si oafbrutet, att niir stocken, som iir sigad, lemnar sfg-
bladen, féljer omedelbart en annan sisom en sammanhiingande kedja. — Alla
lagerpannorna iiro af hird metall samt lagerna forsedda med dosor pa sidorna

for uppsamling af spillolja. De & ramarne varande tvirskifvorna, mot hvilka

bladen spinnas, dro af stal.
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Sagverk med tristativ for .sﬁdgning af grofre
timmer till plank och brader. (sesa 0,31

Dessa sigverk #ro lika med de féregiende, med den skilnad dock, att
sigramstillningen hiir hvilar pa tristod, hvarfore de blifva billigare i pris.
De dro serdeles limpliga, da sdgverk af dldre och tyngre konstruktion skall
forindras, emedan understillningen hér kan rittas efter det befintliga rummets
hojd. — Sagaxel och veftapp #ro af stdl, samt lagerna forsedda med olje-

uppsaimlare.
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Sagverk med triistativ for signing af grofre
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Patenteradt dubbelt Cirkulirkantbord.

I]IIIII IlllIllllllil[IIIEIIMHlIIIIIII[IIIIIIlIH || IIII ﬂllll]]]]]ﬂlll I

MMWNIWWW LT £

. HMHHHWINIWWHIH!IWJNN WﬂﬂW!H\MUWHW

Plan.




33

Patenteradt dubbelt Cirkuldrkantbord.

Detta kantbord &r inriittadt for 2:ne cirkulirsigar, hvaraf den ena kan
flyttas for skirning af plankor frin 4 till 13 tums bredd. Flyttningen sker
medelst en hifstdng, till énskad bredd, som angifves pd en graderad skala.
Frammatningen &stadkommes medelst 2:ne par matarvalsar; och kunna de
ofre valsarne eller tyngdrullarne upplyftas med handkraft eller trampning.
Sagaxlarne for klingorna édro af stdl och si inriittade, att klingorna kunna
hastigt uttagas for utbyte af andra. Dessa dubbla sigkantbord hafva framfor :
andra dylika, hittills begagnade, det foretride, att man hir uti mekaniken
for forindring af den flyttbara klingans lige undvikit de flera ledgangar,
hvilka genom nétning snart nog blifva glappa, hvarigenom precision vid be-
stimmandet af plankbredden omdgjliggores. Frammatningen kan genom en
enkel rorelse 6gonblickligen foriindras frin mindre till stérre hastighet eller

tviirtom, uppgdende den storre hastigheten till 120 fot pd minuten.
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Ml utsiga tunnare brader. (Se sid. 36.) ' 35
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“styrka med mindre vigt. Plankan framfores emot ramen medelst s. k. evighets-

Delningsségar for att af plank utsdga tunnare
brader. (se sid. 34, 35)

Dessa maskiner hafva tvinne smala ramar, hvilka genom en dubbelvefvad
axel fi en motsatt rorelse, si att den ena ramen gir ned di den andra gir
upp, och begge silunda motbalansera hvarandra. Hirigenom kan man med
mindre kraft dstadkomma betydligt storre afverkning #n pa de hittills be-
gagnade delningssigarne, hvilka, ehuru inrittade for samtidig skiirning af tva
plankor, hafva endast en bred ram, hvars hastichet till foljd af sin stora
tyngd icke kan uppdrifvas till mera #n 250 slag i minuten, di deremot
hastigheten efter ifrigavarande nya konstruktion kan uppgd iinda till 400 slag pa

samma tid. Ramarne éro helt och hillet af stil, for att sdlunda forena mycken

matning, hvilken under gingen kan forindras frin saktare till hastigare mat-

ning eller tvirtom, allt efter triiets hirdhet eller bredd.
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Mindre Hyfvel- och Listmaskin efter Ameri-
kansk modell.

Denna maskin dr sammansatt 1 en nitt och fast form med en noggrannt

hoppassad stomme af trii. Den roterande spindeln for hyfveljernen och list-
cutterna dro af stal. Maskinen, som arbetar frin endast en sida, ir mycket
passande for astadkommande af finare listade arbeten. Afven lampar den sig
vil for mindre verkstider, der hvarjehanda smirre partier af olika arbeten
forekomma, sisom till exempel hyfling och listning af brider efter olika matt.

Matningen ir forinderlig efter arbetets beskaflenhet.
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Trihyflingsmaskin for slithyfling, list- och sponthyfling.
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Trahyflingsmaskin for slathyfling, list- och
sponthyfling.

Pi dessa maskiner kunna plankor eller brider af éinda till 12 tums bredd
och 4 tums tjocklek hyflas pa alla fyra sidorna pi en ging. Plankorna m-
matas i maskinen medelst 4 st. kopplade valsar, hvaraf de 2:mne ofre éro
rorliga och tjena som tyngdrullar. Hyfveljernen (cutters) goras efter den form,
som man vill gifva &t arbetet; och en stor forbittring fir vunnen derigenom,
att den ofversta “cuttern”, fig. A, kan stillas i olika vinklar, i mén af hyflin-
gens indamil. Béde for listning och hyfling af briider &r matningen i dessa

maskiner af en hastighet frAn 10 till 30 fot pr minut.
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Storre Trahyflingsmaskin for slathyfling, list-
ning och spontning.

Denna maskin kan hyfla, reffla och gora jemntjocka plankor och brader
af alla sorter, utrittande samtliga dessa processer antingen med en enda ope-
ration eller hvarje siirskildt och med en hastighet af' 30 till 60 fot pr minut.
For mindre grannlaga behof kan hastigheten #nnu mera uppdrifvas.

" Briiderna matas genom maskinen medelst 8 kopplade valsar, hvaraf de 4
ofversta #ro si inrdttade, att de kunna, allt efter briadernas olika tjocklek, -
hojas eller sinkas genom vridning af en ratt vid ena é/indan af maskinen.
Medelst en roterande “cutter”, som ér fistad framfér den fasta hyfveljernslidan,
borttages den grofva ytan af briiderna innan dessa komma emot de fasta
hyfveljernen. ’

Den sida af briderna, som undertill skall arbetas, blifver slithyflad
medelst 3 fasta hyfveljern, fistade i en draglida, hvilken litt han tagas ut,
di hyfveljernen skola slipas. Kanterna af briderna kunna antingen blifva
fogade, listade eller spontade medelst vertikalt roterande "cutters”. D4 man
onskar en fin yta pi kanterna, begagnas dock foretridesvis fasta hyfveljern.

Uti dessa maskiner kunna brider och plankor af éinda till 12 tums bredd
samt 4} tums tjocklek hyflas samt, niir s4 ¢nskas, jemvil medelst en sirskildt

Yeutter” forses med lister.
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Slipinrattning for hyfveljern till listverk.

Denna maskin bestir ifven af sandstens- och ayrshir’e-slipstenar, fastade
pa en axel, roterande i ett trig och med en ofvantill sittande vattencistern
med kranar, att di si erfordras under gingen forse stenarne med vatten.
Stenarne #ro svarfvade i fasoner p& kanterna, si att de passa for alla slags

listjern.
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Skrufstyckstillning for filning och
skrinkning af cirkulirsigar.

Vid filning och skrinkning af sigblads-
tinder #r det nodvindigt att sigklingan in-
sittes 1 ett slags strykstycke, si beskaffadt,
att tinderna fA pi bida sidor om sig ett fast
och nira stod, hvarigenom filningen litt for-
siggdr och skrinkningen sikrare verkstilles.

For det vanliga raka sigbladet begagnas
en ling skrufklofve, som upptager bladets
lingd; for cirkelsAgarne ett skrufstycke enligt
vidstiende teckning.

Skrinkjern, hvarmed sigbladstinderna ut-

liggas dt hvardera sidan.
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Sdguppskérningsmaskin medelst smergeltrissa.

e

il

Fig. A.

Medelst denna maskin A slipas eller hviissas sigarne af en roterande
smergelskifva, i stillet for det gamla dyra sittet att uppskira eller skiirpa sig-
bladen medelst fil. Mot klingan kan smergelskifvan under gingen vridas i
hvilken stillning som helst, sisom for underskiirning af tdnderna pa cirkel-

ségar.
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Figuren B visar en enklare maskin, uti hvilken #fvenledes sigbladen
skirpas med smergeltrissa, men med den skilnad, att sigbladet fores med
hinderna emot klingan, di deremot uti maskinen A sigbladet &r fast och
smergelskifvan rorlig och motbalanserad. Den litthet och precision, hvarmed
smergeltrissan 1 maskinen A kan apliceras for uttandning af sigblad, gor att
denna maskin foretriidesvis lampar sig for uppskirning af storre tyngre cirkel-
sigar; hvaremot uti maskinen B svarighet moter att med tillriicklig varsamhet

framfora ett storre sigblad emot smergeltrissan.

Anm. En forsigtichet méste alltid iakttagas med dessa skifvor, nemligen
att icke hiftigt nedsiitta smergeltrissan emot en stilklinga, emedan det di dr
fara viirdt att ett hak bildas i trissans kant och densamma springer. Hastig-
heten pi smergeltrissan bor enligt fabrikantens uppgift vara 4000 till 5000

fots periferthastighet per minut.

P

*‘”Wﬂﬂ“ 7

Fig. B.

Sdguppskirningsmaskin medelst smergeltrissa.




Brédgérdsvagnar.

Dessa vagnar, hvard ofvanstiende teckningar visa lingsidan och profilen,

dro konstruerade for transport af plank och brider inom bridgirdarne. Ril-
viigshjulen, hvilkas banor dro hirda, nétas i foljd deraf ringa, pi samma
ging rilerna af samma orsak mindre slitas. Axeltapparne lspa emot en slags
kompositionslager 1 lagerdosor, hvilka éro for undersidan af axeln forsedda
med ett oljehus, hvari man, innan axeltappen inskjutes i lagret, inligger
en del groft bomullsgarn, hvilket med pifyld olja stindigt smorjer axel-

tapparne.
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Vandskifva af gjutet jern.

I

= s essess e twain)

il
LA

———————— TR

N \\\
= &\\\\\\&
]

’]m“ﬂlﬂﬂﬂﬂﬂﬂ[l[llll[llll!l]l I

//////, £
)
1/

For att inom bridgirdar kunna vexla briidvagnarne frin ett spar till ett
annat, begagnar man sig af vindskifvor, hvilka kunna goras af trii; men onskas

desamma varaktigare och prydligare, bora de foretriidesvis goras af jern.




Universal-Svarfstol.
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Universal-Svarfstol.

1 Vid verk, der mycket maskineri finnes, intriffar det icke sillan, att
nigon del af maskineriet kommer i olag eller ock att verket behofver forckas
med tillsats af nigon maskindel, sisom t. ex. kugghjulsvexel, remtrissor, axel-

ledning &c. For att di fi detta arbete verkstildt i storsta hast, ar det af

stor vigt att vid ett sigverk, isynnerhet om det ér lingt afligset frin nigon
mekanisk verkstad, hafva en svarfstol, hvarf man bide kan svarfva en storre
remtrissa och ifven en axel. Motstdende teckning visar just en sidan uni-

versal-svarfstol. I prisman &r en fordjupning for en storre patronskifva,

hvarpi remtrissor kunna uppsiittas och svarfvas; vid svarfning af en axel
kan denna fordjupning deremot fyllas med en 16s del och forsittaren siledes

skjutas nirmare patronskifvan. — Dessutom bor det éfven finnas en borr-

maskin, ett skrufstycke och en flytthbar smides-issja, framstilda & sid. 52.
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Borrmaskin.

_ Gjutna Paralell-skrufstid
/ med fastskrufvade stil-
kiiftar.

Flyttbara Smides-issjor.
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Sug- och Tryckpump.

Da det &r af hogsta vigt, att vid ett verk,
der &ngpannor finnas, noggrannt tillse att dessa
pannor ofta rengdras och befrias frin pannstens-
bildningar och mudder, s anvindes for detta
dndamil en sﬁg- och tryckpump, medelst hvil-
ken vatten inpumpas i pannorna. Medelst denna
pump kan vatten jemvil uppumpas i en pd
vinden uppsatt vattencistern, for att forsigtigtvis
kunna vara mera skyddad mot eldfara genom

att hafva en ogonblicklig vattentillgéng.

rufstid
e stil:

Flyttbara Vindspel med broms.

Domkrafter med metallmutter.
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Gasverk.

D4 det vid all fabrikation, der arbetet under den mérka arstiden maste

verkstillas vid ljus, &ir synnerligen angeliget att hafva den bista méjliga
belysning, dels derfére att arbetarne da littare skota det arbete de hafva for
hinder och dels emedan arbetets godhet i si viisentlic mén ar beroende af
belysningen, si har det befunnits billigast och beqvimast att ifven vid sig-
verken begagna gasbelysning. For gasberedningen begagnas foretridesvis
stenkol. Under retorterna eldas med affall frén sigen.

En placering af gasverket synes pé planen af sigbyggnadsritningen (se
litografierne i slutet af boken).
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Jernfonster.

Dessa dro endast afsedda att begagnas till de rum, som énskas helt och
hallet brandfria, sisom rummen f6r &ngpannor och gasverket. Af dessa fonster
finnas méanga olika modeller, men af den mest forekommande sorten iiro de
enligt teckningen. Fénstrets bredd ér 4 fot och hojden kan blifva hvilken
som onskas, di det iakttages att hvarje rutas hojd ar 1 fot. :
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Takfonster af gjutet jern.

P3 ett storre sigverk, der ramarne placeras bredvid hvarandra, maste
byggnadens form i foljd deraf blifva utstrickt pi bredden. En oligen-
het, som deraf uppstir, ar den, att man e¢j frin byggnadens viggar kan
fi tillricklig belysning till midten af rummet pi annat sitt &n genom tak-

! fonster, hvilka inliggas ofver de platser der man vill hafva belysning. De
r hir aftecknade fonsterna dro 6 fot linga samt 5 fot breda. Fér begagnande
2 af dessa insittes en uppstdende triram, beklidd med plit for vattenafledningen,
L samt ofvanpi denna ligges jernfonstret. Glaset bor vara af § tums tjocklek

eller s. k. dubbeltjockt, for att motstd tyngden af sné. For att fasthalla detta
glas miste anviindas sirskildt kitt, tillverkadt af krita och kokt linolja eller
fernissa.
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Hyfvelmaskin for hyfling af sten.




Vidfoljande teckningar visa anligeningen af en sig for 3 ramar med 1
kantbord samt plats for en sats staf’sﬁ,gsrriaskiﬁer.

For dngmaskinen uppfores en sidobyggnad af trii, hvaremot byggnaderna
for dngpannorna och gasverket béra vara af sten. Gasklockan sfverbygges
med ett attkantigt trihus.

Pa ett sigverk enligt denna teckning #ro ramarne si placerade, att sig-
ningen kan ske antingen med genomskiirning i alla tre och kantning af brii-
derna medelst kantsigen eller ock, for grofre timmer, medelst fyrskirning
med 2 ramar, pd si siitt, att nir stocken blifvit genomskuren i ena ramen,
inligges densamma 1 andra ramen och frammatas med slitrefflade valsarne i
denna ram, hvars sigblad da dro stilda 4t motsatt hall, si att de fyrskurna
briderna framkomma #t samma sida som stockupphalningshryggan, och der-
efter foras pd en vid sidan af rummet lutande rullbana till bridvagnarne.

Den tredje ramen anvindes 1 detta fall for genomskirning. Ar sigen afsedd

for en mycket stor tilloAine pa oroft timmer, som méiste fyrskiiras, sd bor
W gang pd g ) Y )

man, for att signingen ma ske riktigt fabriksmessigt, placera de for fylr-

skiirningen #mnade ramarne efter hvarandra, si att, nir stocken blifvit genom-

\
\ skuren 1 forsta ramen, behofver den endast kullstjelpas at sidan, for att vara

firdig till fyrskéirning 1 den andra ramen. Genom denna placering kan man
lika litt endast genomskiira med alla ramarne, i den hiindelse tillgdngen pi

grdfre timmer skulle taga slut.
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1847, Stockholm,
1 Silfvermedalj.

1851, London,
1 Bronsmedalj.

1855, Paris,

1866, Stockholm,
2 Silfver-, 1 Bronsmedalj.

1867, Paris,
4 Bronsmedaljer.

1 Silfver-, 1 Bronsmedalj.

1851, Stockholm,
1 Silfvermedalj.

DECERNEE A

Z /
(I.EC.EBOLINDER

1857, Paris,
1 Guldmedalj.

1862, London,
2 Prismedaljer.

1866, Stockholms Tradgardsforening,
1 Silfvermedalj.

1868, Stockholms Landtbruksmote,
1 Guld-, 2 Silfvermedaljer.




