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Anvisning
för begagnandet af

J. A. Nyström’s
Original-Patent-Circular-Elastique-Symaskin.

Universal-Symaskin
för

Skomakare.

Då en Patent-Elastique-maskin försändes, är alltid mataren

(transportören) så stäld att den är nedifrån i rörelse, hvarigenom
måste tillerkännas dessa maskiner, utom de framstående egenskaperna
för skomakare och för läderarbeten, dessutom alla fördelar af en

familjesymaskin. I allmänhet bör man begagna transportören ned-

ifrån, då man vill nyttja Elastique-maskinen till prydnadsarbeten i

lackérskinn eller till sömnad för familjebehof, ty man kan förarbeta
alla ämnen, från det tjocka lädret, till det finaste linne (såsom lä-

der, kläden, ylle, schirting, linne) lika så väl och fort på denna

Patent-Elastique, som på en familjesymaskin.
Styngnställningen vid transportören nedifrån sker medelst skruf-

ven A, hvilken befinner sig på maskinens baksida vid svänghjulet
eller excenterskifvan. Vrider man skrufven till venster (således till

sig), så blifva styngnen större, vrider man densamma till höger (så-
ledes ifrån sig), så blifva de mindre. Vill man begagna hopparen
eller öfvermataren till prydnadssöm, så lossar man den vid nedra
ändan af klolyftaren eller öfvermatararmen befintliga contraskrufven

•C och inskjuter den på samma ställe befintliga skrufstiften åt excen-

teraxeln, alltså åt höger, desto högre lyftes öfvermataren. När man

då har öfvermataren på sin bestämda nöjd, efter som man har tjockt
eller tunt arbete, tillskrufvar man contraskrufven C för att den på
skrufstiften befintliga fjedern ej måtte rå utskjuta skrufstiften (eller
öfra matarhöjaren) under dess arbetande.

Matarens (transportörens) afkoppling nedifrån och använ-

dandet af öfra maskineriet. Först ställer man medelst lyftaren
eller excentorn klolyftaren eller öfvermataren uppåt, hvarigenom
denna sättes utom verksamhet, derefter förer man det vid cylinder-
hufvudets baksida befintliga greppet E upprätt till hufvudet, hvilket
fiamför allt måste ske först, ty derigenom fastställes hufvudets me-
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kanism. Nu framdrager man den på maskinens baksida jemte ex-

centorn befintliga luckan B (således till höger), hvarigenom en stark
fjeder nedtrycker och helt och hållet försätter den nedre transpor-
tören i stillestånd, så framt man dessutom afkopplar den vid lyft-
armen befintliga dragfjedern eller omvrider skrufven A till höger.
Nu borttager man den iemna lilla syfoten (utan tänder) och insätter
i stället en vanlig syiot med tänder, aflägsnar den med tunghål
försedda styngnplåten genom lossandet af den skruf vid armens
ända och sätter den enkla styngnplåten i dess ställe.

Styngnställarskrufven med contramutter för mataren (trans-
portören) uppifrån befinner sig i midten af den långa blanka ar-

mens underkant på maskinens framsida. — Man lossar contramuttern
och inskrufvar skrufven efter behof mer eller mindre djupt, hvari-
genom styngnen blifva längre eller kortare; har man den önskade
styngnlängden, så åtdrager man contramuttern hårdt, för att styngnen
ej må förändra sig. Skrufstiften, med contramuttern C vid nedre
ändan af öfvermatararrnen som tjenar till regulator för öfvermatnin-
gen, tjenar nu dertill att låta lyfta den släta syfoten till en vanlig
höjd efter arbetets tjocklek. Ju mer man drager den utåt, alltså till
venster, desto lägre lyfter foten sig så att densamma slutligen blott
lyfter sig 7, mm. högt.

Vill man återigen begagna nedre transportören, så byter man

syfot och styngnplåt, nedskrufvar styngnställarskrufven för öfvermat-
ningen, hvilket alltid måste beaktas, emedan maskinen annars skulle
stå still, åtdrager skrufvens contramutter och skjuter luckan B inåt
under klaffen (således till venster). Ställer man nu syfoten nog-
grannt under rätvinkel till cylinderarmen, hvilket likaledes måste
noga observeras, så kan man lätt netrycka handtaget E och stannas
derigenom transportören uppifrån. Styngnställningen verkställes nu

genom skrufven A, såsom i början angifvits.
Smörjningen sker alldeles som annars och extra efter behof

genom det på cylinderarmens midt befintliga smörjhålet. Annars
är handteringen precis så, som vid de vanliga Elastique-maskinerna,hvilkas anvisning härefter fortsättes.



Maskinernas uppställande.
Vid maskinens försändning inpackas öfre delen af densamme

uti en låda, ställningen deremot emballeras nedtill vid foten med
trälister. Sedan man borttagit träomhöljet, bör öfverdelen utpackas

Fig. 1.

och fastskrufvas på bordet med den skruf hvarmed densamma var

fästad vid lådans botten; de dertill erforderliga hålen finnas i bord-
skifvan. Spolapparaten fäster man på högra sidan af bordet, som

ofvanstående figur utvisar.



Rengörningen och smörjningen af maskinerna.
Före begagnandet af maskinen är det nödvändigt att sorgfälligtborttorka dammet efter transporten, att grundligt smörja alla rörligadelar af densamma, ty i motsatt fall skulle maskinen gå tungt. Till

detta ändamål vrider man hjulskifvan medelst handtaget (Curven
Fig. 2.

eller excenterskifvan) från venster till höger, tills nålstAngen uppnåtthögsta punkten, lossar derefter (som fig- 4 V18ar) med skrufmejseln
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nålskrufven och utdrager försigtigt nålen, lyftar syfoten eller tyg-
pressaren medelst excentorn 11 (fig. 5) i höjden, skjuter locket af
skyttellådan eller Cylinderhufvudet tillbaka och uttager medelst
skrufmejseln försigtigt den deruti befintliga skytteln. Der möjligtvis
smuts finnes hufvudsakligen i Curvgängerna på hjulskifvans baksida
(curvskifvan), äfvensom på nålstången, måste densamma noga bort-

Fig. 3.

torkas; derefter dryper man några droppar petroleum uti samtliga
smörjhålen af öfverdelen och ställningen, således' öfverallt der hvar
hvarandra slitande, gnidande eller i en länk rörliga delar befinna



sig, på det att den möjligen hartziga oljan mätte upplösas, och
sättes derefter maskinen i lindrig rörelse, hvarefter samtliga smöri-
hålen och slitningsställen förses med god och ren oha. — v id regel-
messigt begagnande måste maskinen minst 2 gånger dagligen smörjas.

Fig. 4.

Maskinens trampning.
Före syningen inöfvas trampningen sä, att man kan röra ma-skinen med begge fotter. Härvid vrider man till en början sväng-hjulet med högra handen frän venster till höger och rörer skiftesvisfotspetsen och hälen med lika tryck, tilldess man kan åstadkommaen jemn och lagom hastig gäng.
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Nålens insättande.

Nålen insattes med den urhålkade sidan riktad emot spetsen,
således åt venster i nålstången. Genom omvriduing af maskinhjulet
sätter man nålstången i rörelse till märket vidöfra ändan af den-
samma, på lika höjd med spetsen af det ringformiga maskinhufvudet.
Nålögat måste sedan stå lika högt med skyttellådans yta. Innan
man fastskrufvar nålen, bör man beakta, att ögat pekar något litet
utåt eller till venster och att det bildar en rak lime med det tvärs-
öfver skyttelytan löpande strecket.

Slutligen måste ännu iakttagas, att nålen nedgår i hela sin längd
precis till midten af stygnhålet; skulle detta ej vara händelsen, så

böjer man densamma åt den respektiva sidan, i det man upprepade
gånger stryker densamma försigtigt uppifrån och nedåt. En krokig
eller snedt stående nål skulle åstadkomma en sned och ojemn söm.
Nålens rätta ställning är af största vigt; den måste stå så att skyt-
teln går förbi densamme, utan att beröra den och trådens ögla må-
ste så utvidga sig, att skytteln lätt kan gå derigenom. Vidare måste
man ännu serskildt gifva akt derpå, att nålen passar till trådens
tjocklek och att ögat är hvarken för stort eller för litet.

Har man satt tyget, som sidall sys, under mataren (transportö-
ren), så är maskinen klar till arbete. Efter de första stvgnen måste
man öfvertyga sig, om de begge trådarnes spänning harmonierar
med hvarandra, d. v. s. om trådarne slingra sig om hvarandra midt
i tyget, således visa på begge sidor ett fullkomligt efterstygn; man

måste på öfra sidan ej kunna se något af undertråden och på undra
sidan ej något af öfvertråden.

Ligger sömmen på å nedra sidan, är således undertråden ej lika
mycket som öfvertråden indragen i tyget, så är antingen den nedra
spänningen för stark eller den öfra för svag, — omvändt är förhål-
landet då sömmen ligger på å öfra sidan. Först regleras skyttelns
spänning, sedan öfvertrådens; för öfrigt bemärkes, att öfvertråden
äfven vid olika tyger sällan behöfver någon reglering.

Till maskinerna bifogas 2:ne stygnplåtar: den ena med stort
hål för grofva nålar, den andra med mindre för fina och må man

ej försumma att allt efter bruket af dessa ombyta nålar.

Nåltråden.

Först sätter man spolen på spolstiftet 1 och måste densamma
vrida sig fullkomligt fri och obehindrad; sedan lägger man tråden
bakom lilla stiftet 2 och lindar densamma så omkring klämskifvan
(spännskifvan) af spännaren att tråden kommer att ligga i den V-
formade fördjupningen. Är tråden fin, så slingrar man densamma
två gånger omkring spännskifvan för att undvika hvarje möjlighet
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att han må glida ur rännan. Härpå förer man tråden genom tråd-
öglan 3 till trådlyftaren 4 vid nålstången, derifrån nedför genom
trådöglan 5 bakom föraren, hvilken sitter nedanför hufvudet, lägger

sedan tråden i öppningen som - befinner sig nedanför vid nålstångenoch drager honom till sist genom nålögat från venster till höger.

Skytteln.
Innan man lägger spolen i skytteln, måste fjedern a upplyftas

ur inskärningen b och framskjutas åt sidan.

Fig. 6.

För detta ändamål befinner sig på skyttelns botten ett rundt
hål, i hvilket en spiralfjeder går och hvilken medelst ett spetsigtföremål måste lyftas uppåt. Derpå förer man tråden genom öpp-
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ningen i hvilken den lilla spolen skall läggas och förer densamme
inifrån utåt genom trådkanalen e, hvarpå spolen stickes i skytteln
och fjedern a återbringas i sitt ursprungliga läge. Derefter lägger
man tråden i den lilla (nuten), som befinner sig nedanför fjedern d,
bakom lilla kroken e genom trådhålet f. Allt efter den erforderliga
spänningen åtdrages fjedern d mer eller mindre medelst den på
densamme befintliga skrufven.

För att inlägga skytteln öppnar man luckan A, vrider sväng-

Fig. 7.

hjulet så långt om, till dess nålstången står på högsta punkten,
hvarigenom skytteldrifvaren (föraren), när maskinen är i ordning,
befinnes i ett beqvämt läge för inläggandet af skytteln på sin rätta

plats. Sedan allt detta skett, vrider man svänghjulet en gång om-

kring, håller något löst i öfvertråden och drager skytteltråden me-

delst öfvertråden genom stygnhålet upptill. Begge trådarne läggas
derefter bakåt och tyget sättes under tygklämmaren.

Förr bifogades till Elastique-maskinerna endast skyttlar med
en lång spole, som fig. 7 visar. Vi anmärka för dem, som ännu

äro i besittning af dylika maskiner, att man framförallt vid sådana
skyttlar måste beakta att klämmaren är fästad vid skyttelns trubbiga
ända, så snart man lagt spolen i skytteln. Tråden dragés från spo-
lens nedra sida omkring ståltråden i skytteln och sedan genom hå-
let 3. Derifrån får den allt efter den erforderliga spänningen mer

eller mindre passera de andra öppningarna (ju oftare man låter den-
samma gå genom hålen, desto större blir spänningen), dock bör

observeras, att densamma slutligen alltid framträder ur N:o 1.
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Trådarnes spänning.
För uppnåendet af en riktig söm är nödvändigt att begge trå-

darne slingra sig i midten af tyget, som fig. 8 visar. Har under-
tråden dragits för strängt uppåt, så att densamme ligger ofvanpå,såsom vid fig. 9, då är den öfre spänningen för stark eller skyttel-spänningen för svag. Är deremot den sednare hårdare än den förre,så ligger undertråden lösare, såsom fig. 10.

Fig. 8.

Fig. 9. Fig. 10.

Nåltrådens spänning åstadkommes genom knappskrufven 7,hvilken befinner sig i spännbockens axel framför spännskifvan. Vill
man öka öfvertrådens (nåltrådens) spänning, så vrider man denna
skruf till höger, d. v. s. på stiftet, skall den åter lossas, till vonster,d. v. s. af stiftet.

För att reglera styngnens längd.
Längre eller kortare styngn ernås derigenom, att man först och

främst lossar contramuttern 9 (fig. 5). Skall styngnet blifva längre,så vrider man för detta ändamål styngnställningsskrufven 10 till ven-
ster; om det deremot skall blifva kortare, till höger. Är styngn-längden som sig bör, så fäster man återigen contramuttern för att
styngnställningsskrufven ej må kunna ruboas. Fig. 11 åskådliggörtydligt styngnställarens benandling.

Att verkställa prydnadssöm.
Vid den nya Elastique-maskinen är under N:o 11 (fig. 5) an-

bringad en ny sorts lyftare, genom hvilkens beqväma handteringman är i stånd att förfärdiga prydnadssöm af största fullkomlighetäfven med Elastique-maskinen. Härtill egna sig specielt perlstyngns-nålar, hvilkas udd ligger i samma riktning som nålögat. Man gif-
ver åt skytteltråden en något starkare spänning och väljer öfver-
tråden något finare än undertråden, på det att öfvertråden må spännasig vackert, derefter förer man syarbetet med venstra handen, medan
den högra håller i lyftaren 11. Förekomma nu uti prydnadernasmå bågar, afrundningar eller skarpa kanter, så lyfter man medelst
lyftaren tygklämmarfoten hastigt uppåt, vrider med venstra handen
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syarbetet fort i den erforderliga riktningen, sänker derefter lyftarénåter för att sy vidare. Vid någon öfning är man snart nog i stånd
att sy efter de svåraste mönster.

Fig. 11.

Transportören.
Skulle under det man syr visa sig ojemna styngn, så liggerskulden hos transportören och man antager då, att mekanismen i

hufvudets inre icke är smord. Fig. 12 visar utseendet af hufvudets
inre. Skulle transportören icke arbeta alls, så kan fjedern som
sitter i hufvudet vara sönder och måste i så fall ersättas med en ny.

Maskinen arbetar ojemnt: a) när skytteltråden är illa nystad;b) i följd af oiemnheter i tråden eller silket (knutar); när metall-
spolen är smutsig eller icke smord.

.
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Åtskilliga långa styngn uppstå: a) genom dragning eller skjut-
ning af tyget under det man syr; b) om ledarens tänder icke äro

hvassa nog.
Fig. 12.

Öfverhoppande af styngn eller allt för långa styngn föror-
sakas: a) så snart nålen är insatt för högt; b) så snart nålen är

insatt för lågt; c) genom begagnandet af hård, vaxad tråd eller för
hårdt spunnet silke; d) när nålen ej står parallelt med skyttellådan.

Tråden slites sönder: a) när nålögat.är hvasst. Detta afhjel-
pes om man strör litet smergel på tråden och vrider dervid maski-
nen sakta; b) när nålen icke är riktigt insatt, vanligen, då hon står

för högt; c) när man vid en ensidigt refflad nål rigtat refflan emot
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skytteln; d) när hålen är krokig och derigenöm berör hålets sidor
genom hvilket den löper eller kommer dem för nära; e) när nålen
eller nålögat äro för små för tråden; f) så snart tråden är för myc-
ket spänd; g) genom knutar och ojemnheter i tråden, hvilken deri-
genom ej kan passera nålögat obehindrad; h) ibland visar sig en

dubbelrefflad nål bättre, om den ena fördjupningen är mera rigtad
åt skytteln än den andra.

Det bildar sig öppningar vid tygets yta: a) när tråden är
för grof för nålen; b) när den lösa trådfjedern är för svag.

Innan man borttager arbetet från maskinen, afrullar man litet
tråd från spolen; detta hindrar nålens afbrytning. Maskinen får ej
arbeta fort så länge skyttellådans lock står öppet.

Maskinerna justeras på det noggrannaste och iordningställas på
det sorgfälligaste för begagnandet innan de utsläppas från fabriken,
och hvaije "försök att medelst filning eller skärning förändra dem,
förstör endast deras arbetsförmåga.



 



 



 


