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Anvisning
for begagnandet af

J. A. Nystrom’s
Original-Patent-Circular-Elastique-Symaskin.

Universal-Symaskin
for

Skomakare.

Di en Patent-Elastique-maskin forsindes, &r alltid mataren
(transportoren) sa stild att den ir nedifran i rorelse, hvarigenom
maste tillerkiinnas dessa maskiner, utom de framstdende egenskaperna
for skomakare och for liderarbeten, dessutom alla fordelar af en

familjesymaskin. 1 allmiinhet bor man begagna trausportéren ned-

ifran. d4 man vill nyttja Elastique-maskinen till prydnadsarbeten 1
lackérskinn eller till ssmnad for familjebehof, ty man kan férarbeta
alla @mnen, fran det tjocka lidret, till det finaste linne (sasom l4-
der, kliden, ylle, schirting, linne) lika si wvil och fort pa denna
Patent-Elastique, som pa en familjesymaskin.

Styngnstillningen vid transportoren nedifran sker medelst skruf-
ven A, hyvilken befinner sig pa maskinens baksida vid sviinghjulet
eller excenterskifvan. Vrider man skrufven till venster (saleges till
sig), s& blifva styngnen storre, vrider man densamma till hoger (sd-
ledes ifran sig), s& blifva de mindre. Vill man begagna hopparen
eller ofvermataren till prydnadssém, si lossar man den vid nedra
indan af klolyftaren eller ofvermatararmen befintliga contraskrufven

-( och inskjuter den pa samma stille befintliga skrufstiften &t excen-

teraxeln, alltsa at hoger, desto hogre lyftes ofvermataren. Nir man
da har ofvermataren pa sin bestimda hojd, efter som man har tjockt
oller tunt arbete, tillskrufvar man contraskrufven C for att den pa
skrufstiften befintliga fjedern e} matte ra utskjuta skrufstiften (eller
sfra matarhojaren) under dess arbetande.

Matarens (transportorens) afkoppling nedifrin och anvin-
dandet af ofra maskineriet. Forst stiller man medelst lyftaren
eller excentorn klolyftaren eller ofvermataren uppat, hvarigenom
denna siittes utom verksamhet, derefter forer man get vid eylinder-
hufvudets baksida befintliga greppet E uppritt till hufvudet, hvilket
framfor allt maste ske forst, ty derigenom faststiilles hufvudets me-




kanism. Nu framdrager man den pa maskinens baksida jemte ex-
centorn befintliga luckan B (saledes till hoger), hvarigenom en stark
fjeder nedtrycker och helt och hallet forsitter den nedre transpor-
toren i stillestind, si framt man dessutom afkopplar den vid lyft-
armen befintliga dragfjedern eller omvrider skrufven A till hoger.
Nu borttager man den jemna lilla syfoten (utan tiinder) och insiitter
i stillet en vanlig syf]'ot med tinder, afligsnar den med tunghal
forsedda styngnplaten gemom lossandet af den skruf vid armens
inda och sitter den enkla styngnplaten i dess stiille.

Styngnstillarskrufven med contramutter for mataren (trans-
portoren) uppifran befinner sifg 1 midten af den linga blanka ar-
mens underkant p4 maskinens framsida. — Man lossar contramuttern
och inskrufvar skrufven efter behof mer eller mindre djupt, hvari-
genom styngnen blifva lingre eller kortare; har man den &nskade
styngnlingden, s atdrager man contramuttern hardt, foér att styngnen
ej ma forindra sig. Skrufstiften, med contramuttern C vid nedre
indan af 6fvermatararmen som tjenar till regulator for sfvermatnin-
gen, tjenar nu dertill att lita lyfta den slita syfoten till en vanlig
hojd efter arbetets tjocklek. Ju mer man drager den utat, alltsa till
venster, desto ligre lyfter foten sig si att densamma slutligen blott
lyfter sig !/, mm. hogt.

Vill man aterigen begagna nedre transportsren, si byter man
syfot och styngnplit, nedskrufvar styngnstillarskrufven for 6fvermat-
ningen, hvilket alltid maste beaktas, emedan maskinen annars skulle
sta_still, atdrager skrufvens contramutter och skjuter luckan B inat
under klaffen (saledes till venster). Stiller man nu syfoter nog-
grannt under ritvinkel till cylinderarmen, hvilket likaf;des maste
noga observeras, si kan man litt netrycka handtaget E och stannas
derigenom transportéren uppifran. Styngnstillningen verkstilles nu
genom skrufven A, sisom 1 bérjan angifvits.

Smorjningen sker alldeles som annars och extra efter behof
genom det pa cylinderarmens midt befintliga smorjhalet. Annars
ir handteringen precis si, som vid de vanliga Elastique-maskinerna,
hvilkas anvisning hiirefter fortsittes.




Maskinernas uppstdllande.

Vid maskinens férsindning inpackas 6fre delen af densamme
uti en lada, stillningen deremot emballeras nedtill vid foten med
trilister. Sedan man borttagit triiomhéljet, bor sfverdelen utpackas

Fig. 1.

och fastskrufvas pa bordet med den skruf hvarmed densamma var
fistad vid ladans %otten; de dertill erforderliga halen finnas i bord-
skifvan. Spolapparaten fister man pa hogra sidan af bordet, som
ofvanstdende figur utvisar.
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Rengiirhingen och smorjningen af maskinerna.

Fore begagnandet af maskinen iir det nodyindigt att sorgfilligt
borttorka dammet efter transporten, att grundligt smorja alla rorliga
delar af densamma, ty i motsatt fall skulle maskinen ga tungt. Till
detta #ndamal vrider man hjulskifvan medelst handtaget (Curven

Fig. 2.

eller excenterskifvan) fran venster till hoger, tills nalstangen uppnatt
hogsta punkten, lossar derefter (som fig. 4 visar) med s rufmejseln




nalskrufven och utdrager forsigtigt nalen, lyftar syfoten eller tyg-
pressaren medelst excentorn 11 (fig. 5) i héjden, skjuter locket af
skyttelladan eller Cylinderhufvudet tillbaka™ och uftager medelst
skrufmejseln forsigtigt den deruti befintliga skytteln. Der mojligtvis
smuts finnes hufvudsakligen i Curvgiingerna pa hjulskifvans baksida
(curvskifvan), ifvensom pa nalstangen, maste densamma noga bort-

Fig. 3.

torkas; derefter dryper man négra droppar petroleum uti samtliga
smorjhilen af 6fverd‘:alen och stillningen, saledes’ 6fverallt der hvar

hvarandra slitande, gnidande eller i en link rorliga delar befinna




sig, pi det att den mojligen hartziga oljan matte up{{l(‘jsas, och
sittes derefter maskinen 1 lindrig rérelse, hvarefter samt 15?4 smﬁrf-
halen och slitningsstiillen forses med god och ren olja. — Vid regel-
messigt begagnande maste maskinen minst 2 ganger dagligen smérjas.

Fig. 4.
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Maskinens trampning.

Fore syningen inofvas trampningen si, att man kan réra ma-
skinen med begge fotter. Hfirvig vrider man till en borjan sviing-

- hjulet med hogra handen fran venster till héger och rorer skiftesyis
fotspetsen och hilen med lika tryck, tilldess man kan astadkomma
en Jemn och lagom hastig gang. :




Ndlens insittande.

Nilen insittes med den urhalkade sidan riktad emot spetsen,
saledes at venster i nalstangen. Genom omvridning af maskinhjulet
sitter man nalstangen 1 rorelse till mirket vid-6fra éndan af den-
samma, pa lika htiid med spetsen af det ringformiga maskinhufvudet.
Nalogat maste sedan sta Iiika hogt med skyttelladans yta. Innan
man fastskrufvar nilen, bér man beakta, att 5gat pekar nagot litet
utat eller till venster och att det bildar en rak linie med det tviirs-
ofver skyttelytan lopande strecket. )

- Slutligen maéste &nnu iakttagas, att nalen nedgar i hela sin lingd
: grecis till midten af stygnhalet; skulle detta ej vara hiindelsen, sa

ojer man densamma &t den respektiva sidan, i det man upprepade
ganger stryker demsamma forsigtigt uppifran och nediat. En krokig
eller snedt stiende nél skulle 4stadkomma en sned och ojemn sém.
Nilens ritta stillning ér af storsta vigt; den maste sti s att skyt-
teln gar forbi densamme, utan att beréra den och tradens 6gla ma-
ste sd utvidga sig, att skytteln litt kan gi derigenom. Vidare maste
man édnnu serskildt gifva akt derpa, att nalen passar till tradens
tjocklek och att 6gat dr hvarken for stort eller for litet.

Har man satt tyget, som skall sys, under mataren (transporto-
ren), sd dr maskinen klar till arbete. Efter de forsta stygnen maste
man ofvertyga sig, om de begge tridarnes spdnning harmonierar
med hvarandra, d. v. s. om tradarne slingra sig om hvarandra midt
1 tyget, sdledes visa pa begge sidor ett fullkomligt efterstygn; man
méste pa ofra sidan ej kunna se ndgot af undertraden och pa undra
sidan ej nagot af ofvertraden. _

Ligger sommen p& & nedra sidan, #r saledes undertraden ej lika
mycket som ofvertraden indragen 1 tyget, si ir antingen den nedra
spéinningen for stark eller den ofra for svag, — omvindt ér forhal-
landet d& sommen ligger pa & 6fra sidan. Forst regleras skyttelns
spinning, sedan oOfvertridens; for ofrigt bemirkes, att ofvertraden
ifven vid olika tyger sillan behofver nadgon reglering.

Till maskinerna bifogas 2me stygnplatar: den ena med stort
hal for grofva nalar, den andra medy mindre for fina och ma man
e forsumma att allt efter bruket af dessa ombyta nalar.

Naltrdden.

Forst sitter man spolen pi spolstiftet- 1 och maste densamma
vrida sig fullkomligt fr1 och obehindrad; sedan ligger man traden
bakom llla stiftet 2 och lindar densamma si omkring klémskifvan
(spannskifvan) af spinnaren att triden kommer att ligga i den V-
- formade fordjupningen. Ar traden fin, si slingrar man densamma
tvi génger omkring spiunskifvan for att undvika hvarje mojlighet
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att han ma glida ur rinnan. Hirpa férer man traden genom trad-

oglan 3 till tradlyftaren 4 vid nalstingen, derifran nedfér genom
tradoglan 5 bakom foraren, hvilken sitter nedanfor hufvudet, dgger

Fig. 6.

XAvAPRoBST

sedan traden i 6ppningen som. befinver sig nedanfor vid nalstidngen
och drager honom till sist genom nalsgat fran venster till hoger.

Skytteln.

Innan man ligger spolen i skytteln, maste fjedérn a upplyftas
ur inskiirningen b och framskjutas 4t sidan.

Fig. 6.

For detta dndamal befinner sig pa skyttelns botten ett rundt
hal, i hvilket en spiralfjeder gir och hvilken medelst ett spetsigt
foremal maste lyftas uppat. Derpa forer man traden genom opp-
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ningen i hvilken den lilla spolen skall liggas och forer densamme
inifran utadt genom tradkanalen e, hvarpa spolen stickes i skytteln
och fjedern a aterbringas i sitt ursprungliga lige. Derefter ligger
man traden i den lilla (nuten), som befinner sig nedanfor fjedern d,
bakom lilla kroken e genom tradhélet f. Allt efter den erforderliga
spinningen éatdrages fjedern d mer eller mindre medelst den pi
densamme befinthga skrufven.

For att inligga skytteln éppnar man luckan A, vrider sviing-

Fig. 7.

hjulet s& langt om, till dess nalstangen star pa hogsta punkten,
hvarigenom skytteldrifvaren (féraren), nir masﬁinen ar i ordning,
befinnes i ett beqvimt lige for inliggandet af skytteln pa sin ritta
lats. Sedan allt detta skett, vrider man sviinghjulet en gang om-
ring, héaller nagot lost i ofvertraden och drager skytteltraden me-
delst ofvertraden genom stygnhélet upptill. Begge tradarne liggas
derefter bakat och tyget sittes under tygklimmaren.

Forr bifogades till Elastique-maskinerna endast skyttlar med
en lang spole, som fig. 7 visar. Vi anmirka for dem, som #nnu
iiro 1 besittning af dylika maskiner, att man framférallt vid sadana
skyttlar maste beakta att klimmaren ir fistad vid skyttelns trubbiga
iinda, s snart man lagt spolen i skytteln. Traden drages frén spo-
lens nedra sida omkring staltriden i skytteln och sedan genom ha-
let 3. Derifran far den allt efter den erforderliga spinningen mer
eller mindre passera de andra oppningarna (ju oftare man later den-
samma gi genom hilen, desto storre blir spinningen), dock bor
observeras, att densamma slutligen alltid framtrider ur N:o 1.
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Tradarnes spénning.

For uppnaendet af en riktig som #r nodviindigt att begge tra-
darne slingra sig i midten af tyget, som fig. 8 visar. Har under-
triden dragits for stringt uppat, sa att densamme ligger ofvanpa,
sasom vid fig. 9, da dr den 4fre spénningen for stark eller skyttel-
spinningen for svag. Ar deremot gen segnare hérdare #n den forre,

sa ligger undertraden losare, sasom fig. 10
Fig. 8.

Naltradens spanning astadkommes genom knappskrufven 7,
hvilken befinner sig i spiinnbockens axel framfor spinnskifvan. Vill
man o6ka ofvertradens (naltradens) spinning, si vrider man denna

skruf till hoger, d. v. s. pi stiftet, skall den ater lossas, till venster,
d. v. s. af stiftet.

For att reglera styngnens lingd.

Lingre eller kortare styngn ernas derigenom, att man forst och
frimst lossar contramuttern 9 (fig. 5). Skall styngnet blifva lingre,
s& vrider man for detta indamal styngnstillningsskrufven 10 till ven-
ster; om det deremot skall blifva kortare, till hoger. Ar styngn-
lingden som sig bor, s fister man aterigen contramuttern for att
styngnstillningsskrufven ej ma kunna rubbas. Fig. 11 askadliggor
tydligt styngnstillarens behandling.

Att verkstdlla prydnadssom.

Vid den nya Elastique-maskinen #r under N:o 11 (fig. 5) an-
bringad en ny sorts lyftare, genom hvilkens beqviima handterin
man dr i stand att forfirdiga prydnadssém af storsta fullkomlighet
ifven med Elastique-maskinen. Hirtill egna sig specielt perlstyngns-
nalar, hvilkas udd ligger i samma riktning som nalogat. Man gif-
ver at skytteltraden en nagot starkare spinning och viljer ofver-
triden nagot finare in undertraden, pa det att fvertraden ma spénna
sig vackert, derefter forer man syarbetet med venstra handen, medan
den hogra haller i lyftaren 1I. Forekomma nu uti prydnaderna
smé bégar, afrundningar eller skarpa kanter, sa lyfter man medelst
lyftaren tygklimmarfoten hastigt uppat, vrider med venstra handen
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syarbetet fort i den erforderliga riktningen, sinker derefter lyftaren
ater for att sy vidare. Vid nagon ofning ir man snart nog 1 stand
att sy efter de sviraste monster.

Fig. 11.

| Transportiren.

Skulle under det man syr visa sig ojemna styngn, si ligger
skulden hos transportsren ocﬂ man antager dé, att mekanismen i
hufvudets inre icke #r smord. Fig. 12 visar utseendet af hufvudets
inre. Skulle transportoren icke arbeta alls, si kan fjedern som
sitter i hufvudet vara sonder och maste i sa fall ersittas med en ny.

Maskinen arbetar ojemnt: a) nir skytteltraden &r illa nystad;
b) i foljd af ojemnheter i traden eller silket (knutar); nir metall-
spolen ir smutsig eller icke smord. :
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~ Atskilliga langa styngn uppstd: a) genom dragning eller skjut-
ning af tyget under det man syr; b) om ledarens tander icke firo
hvassa nog.

Fig. 12.

Ofverhoppande af styngn eller allt for linga styngm foror-
sakas: a) si snart nalen dr insatt for hogt; b) s& snart nilen ir
insatt for lagt; ¢) genom begagnandet af hérd, vaxad trad eller for
hardt spunnet silke; d) nér nalen ej stir parallelt med skyttelladan.

Traden slites sonder: a) nir nalogat ér hvasst. Detta afhjel-
pes om man stror litet smergel pa traden och vrider dervid maski-
nen sakta; b) niir nalen icke #r riktigt insatt, vanligen, da hon star
for hogt; ¢) nir man vid en ensidigt refflad nal rigtat refflan emot
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skytteln; d) niéir nalen ir krokig och derigenom bersr halets sidor
genom hvilket den loper eller kommer dem for niira; e) niir nalen
eller nalégat dro for sma for traden; f) si snart traden ir for mye-
ket spind; g) genom knutar och ojemnheter i traden, hvilken deri-
enom e] kan passera nalogat obehindrad; h) ibland visar sig en
ﬁubbelre lad n&Y biittre, om den ena férdjupningen #r mera rigtad
it skytteln én den andra.

ﬂet bildar sig Oppningar vid tygets yta: a) nir traden ir
for grof for nalen; b) nir den losa tradfjedern ir for svag.

Innan man borttager arbetet fran maskinen, afrullar man litet
trad fran spolen; detta hindrar nalens afbrytning. Maskinen far ej
arbeta fort sa linge skyttelladans lock star oppet.

Maskinerna justeras pa det noggrannaste och iordningstilllas pa
det sorgfilligaste for begagnandet innan de utslippas frin fabriken,
och hvarje forsok att medelst filning eller skiirning forindra dem,
forstor endast deras arbetsformaga. .
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