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Att olja maskinen.

Vid jemnt begagnande bor maskinen .3 gdanger om dagen smorjas med olja. De pa maskinen
befintliga smi halen édro oljehdl, och leda till de stillen der gnidning eger rum. Af dessa hal
finhes’ ett nira nilstangen pa ofversta delen af maskinens arm, tva pé armens yta (ett vid hvarje
anda), tvi vid armens nedre del (ett ofver och ett under fabriksmiirket) och tva vid stygnplaten.
Nalstangens ofre del bor likaledes oljas, iifvensom bakdelen af skyttelbiraren, och nigon ga
mataren (tinderna), der den vidrorer stygnpliten. Dessutom bora oljas: tappen & hvilken den
pa maskinens Gfre del befintliga tradlyftaren rorer sig, Spolinrittningen och skyttelspolens bada
spetsar.  Sedan man afkastat drifremmen frin det under bordet varande drifhjulet, viinder man
upp maskinen pi dess gingjern och smorjer pa dess undre del foljande stiillen: vefvens excenter
till - hoger, hvars axel gér upp till armen: transportorstingens venstra inda (der fjedern sitter)
samt dess midt, hvarest stygnregulatorn (som ifven bor oljas) leder densamma: sammanbindnings-
stingens venstra (vid skyttelbiraren) och hogra iinda (vid vefven), samt skytteldrifvarens bana.
P34 maskinens stillning oljas: drifhjulets axel: ofre och nedre delen af drifstangen: samt trampens
bida fndar, der den rir sig pd tvirstingen. Ar maskinen oljad, bor den hastigt arbeta ett 5gon-
blick, hvarefter all ofverflodig olja borttorkas: man bor iakttaga, att allt ir rent, nir man borjar
sy. Gar maskinen tungt, formodas att nigon del ej har blifvit behorigen oljad. Deremot om
maskinen gir tungt, sedan den sttt obegagnad en lingre tid, anvindes pa ofvannimnda stillen
litet Benzin eller Fotogén och liter man sedermera maskinen hastigt arbeta ett ogonblick, hvar-
efter den fir rentorkas och oljas. Den bista symaskinsolja ‘torde alltid anvindas och finnes den-
samma att tillgd hos mig,

Qi Maskinens rirelse.
For att satta maskinen riktigt i rorelse, placerar man foten (en eller begge) p& trampen, att

dess midt sitter just ofver den tviirstang, & hvilken trampen hvilar, si att hilen och frimre delen’ :

af  foten komma att verka likformigt vid maskinens rorelse; sviinghjulet vrides dervid dt" den ar-
betande personen. = P shiti]




Nilens insittande.

Nilen har pa ena sidan en ling, pid den amdra en kort fordjupning. Vid dess insattande
forfar man silunda: forst trider man en hvit trid genom ©Ogat pa nalen, och vinder sedan den
linga fordjupningen &t arbetaren, den korta at vifskytteln till, medan den hvita triden ligger
tvirs Ofver maskinen. Hirpa later man nilens spets nigot intringa 1 det pa stygnpliten befint-
liga halet, under det nélens grofre iinda bringas mellan klimmaren och nalstangen. Derefter
haller “man med tvd af venstra hamdens, fingrar -traden i rak ‘riktning ifrén sig, ‘hvarigenom nals-
ogat  kommer att sta i lika hdjd ‘med stygnplatens yta. Sedan vrider man med “hogra handen
svinghjulet sd, att det lilla mirket pa nélstangens ofre del kommer att sta jemnt med armens
yta, och ndlen derigenom far sin riktiga stillning, hvarefter man fastskrufvar klimmaren. Det
bor iakttagas, att nilen skall ga in i stygnplatens hal utan att vidréra nagon sida; skulle detta
¢j vara fallet, bojer man med fingret nigot pa den, tills den kommer 1 sin ritta stillning. Det
bor likaledes iakttagas, att dgat pa klimmaren, som hiller nilen fast, ér vindt nedat.

‘Spolningen.

Dessa maskiner dro inrittade med Patentspolverk, sa att maskinen ej behofver arbeta nar
man spolar. Till hoger bakvid balanshjulet sitter en rund mutter: nir man skall borja att spola,
drager man muttern utit och vrider densamma s, att de bdda stifterna komma ur sina hal,
hvarefter spolen sittes in i spolinrattningen, tridens inda sittes fast mellan skyttelspolen och frik-
tionsskifvan, hvarefter maskinen siittes i rorelse, da noga bor iakttagas att traden nystar sig jemnt
och fast omkring spolen. Nar man sedan vill borja att sy, vrider man muttern sa att stifterna
komma tillbaka i sina hal.

Skyttelns patridande.

Skyttelspolens ena inda ligger man forst emot den lilla punkten i skyttelns spetsiga sida,
bakom hvilken en fjeder finnes; och trycker derpa; langsamt mer spolens andra spets tills den
kniipper till, iakttagande att denna spolspets intriiffar i det centrum som befinner sig i skyttelns
trubbiga #nda, samt att triden drager sig frin spolens baksida. Derefter drages traden genom
den linga utskirningen, som é&r i nedre delen af skytteln och narmast dess inre, sedan upp genom
den andra utskiérningen, som ir nirmast dess ‘yttre, derefter gar traden genom halet i skyttelns
ofre del nirmast dess trubbiga dnda och genom si manga hal, som behofvas for att o en till-
riicklig spinning, men till sist alitid genom: halet nirmast skyttelns spets, antingen uppat eller nedas.
I det senare fallet far triden passera ut genom det linga halet, och i hvarje fall till slut under
fjedern pa skyttelns ofre yta. — Ar det skyttel med skruf fram i den spetsiga indan, laigger man
spolens spets i den lilla centrum i skyttelns trubbiga inda, men sa att traden kommer under
ifran spolen, den andra spetsen ligger man ner vid skrufven och vrider densamma till hoger.
Derefter trades triden genom halet pa skyttelns nedre sida under denlilla stangen utat och sedan
tillbaka inat ofver densamma; derefter triides triden genom  halet pa. skyttelns ofre sida, narmast
den trubbiga andan, sedan lyfter man upp med skrufmejseln den lilla fjeder, som ligger vid skyt-
telns invindiga sida och trider triden i sa manga hal, att. man fir en lagom jemn spinning, men
sist i halet som ir it skyttelns spetsiga éinda samt till slut under fjedern som ar pa skyttelns
ofre. yta.

Nilens patriidande.

Nir tradrullen é@r uppsatt pa spindeln a maskinens arm, forer man traden genom det lilla
ogat vid frontplitens ofre del, derefter under och emellan de tva runda skifvorna, som tjena till
tradens spanning, sédan upp och igenom &gat i tradlyftaren, derefter ned och genom halet i nal-
klimmaren och till slut genom nalens dga.

Tradarnes spinning.

Ar skytteln patradd, kinner man pa spinningen medelst dragning af traden at den trub-
bigaindan till; gir triden sa hardt, som den kan gora utan att sonderslitas, ir spinningen bra
for tjockare, tyger. Deremot for tunna och mjukare tyger fordras en mindre hard spanning. — For
att. astad 'o?a en mera eller mindre hird spanning fir triden passera genom flere eller: firre
hal. Den ofre % spinning regleras genom skrufven pa maskinens frontplat, som verkar pa
de “tvd ‘runda skifvorna;™e i adest oar. For att kiinna pa spinningen haller mam i




traden, just ofver nalen, och drar densamma nedat, meédan man vrider skrufven at sig; gar den
s& hérdt som den kan géra utan att sonderslitas, ar spinningen bra for tjockare tyger; for tun-
nare tyger gilla samma regler for nilens som for skyttelns trad.

Somnadens borjan.

Dé somnaden borjas, drages triden omkring tre tum fran skytteln, hyarefter denne lagges
i skyttelbararen. Derefter drar man likaledes tre tum af ofre traden gemom nalsogat, och, hallande
dndan los med venstra handen, vrider man med hogra handen svinghjulet at sig, tills nalen har
gatt ned och kommit upp igen till dess hogsta punkt, derefter drages naltraden med venstra han-
den uppat, da skytteltraden blir synlig i halet af stygnplaten, hvarefter densamma drages helt upp.
Sedan lyftes tygpressaren, di bada tradarna liggas inunder tygpressarens fot at venster. Tyget,
som skall sys, ligges nu inunder pressarefoten och denna slippes ned igen, sa att mataren (tin-
derna) kan skjuta tyget fram, hvarefter maskinen sittes i rorelse, framforallt iakttagande ait sving-
hjulet vrider sig at den arbetande personen. Sedan nagra stygn dro sydda, stoppas maskinen och
undersokas forst stygnen. Visa sig pi afviga sidan sma oglor, da ir ofre spanningen for 1os, hva-
dan spiinningen far okas medelst skrufven. Visar sig deremot att den ofre traden ligger jemn pa
tygets yta, ir ofre spinnningen for hard och skrufven far vridas tillbaka. Spanningen bor alltid
vara reglerad, si att stygnen bli lika pa bada sidor.af tyget. '

De bada blanka locken éfver skyttelbanan bora alltid vara tillslutna dd maskinen
begagnas. :

Stygnregulatorn.

Vid maskinens hogra sida och vid armens nedre del finnes en skruf, som tjenar till regle-
ring af stygnens storlek.  For att fa stygnen storre, skjutes skrufven at hoger, och for att fa dem
mindre, at venster, hvarefter den alltid godt fastskrufvas.

Tygets flyttning.
Nir tyget skall borttagas fran maskinen, sedan det @r sydt, bringas forst nélen pa dess
hogsta punkt. Derefter fattar man traden ratt ofver nilen, drager densamma ungefir tre tum
ifrin och lyfter pressaren, hvarefter tyget drages uppat at venster och bada tradarna afklippas.

Allmiinna anméirkningar.

Uti nalstangen finnes en liten tapp som ir fastgjord med en skruf i dess ofre del. Sallan
behotver denna tapp forindras, men skulle det blifva nodvindigt, ar foljande ritta metoden att
satta den fast igen: forst trider man en hvit trad genom nalen och ligger ett stycke fint klide
pa det stille som skall sys. Derpa vrider man sviinghjulet, tills nalen sanker sig, si att dess dga
befinner sig direkt pa tygets yta, hvilket den hvita traden tydligt utvisar. Ar nalen i denna
stallning, trycker man tappen ned tills den stoter pa tradlyftaren (utan att trycka den ned) och
skrufvar den fast igen. 4

P4 maskinens ofversta’ del bredvid nalstangen finnes en skruf, genom hvilken trycket af tyg-
pressaren Okas eller minskas. Harda och tjocka tyger fordra mera tryck an littare eller tunna tyger.

Hvarje maskin ér gratis atfoljd af’ pressarefoten, fina fallmaskinen och gansapparaten, hvilka
fastsittas vid pressare-stangen medelst en skruf. Utomdess medfolja: oljekanna, mejsel, 6 skyttel-
spolar, 12 nalar samt 1 extra stygnplat. Stygnpliten med det storre halet anviindes da groft tyg
skall sys, hvartill begagnas grof nal och trad.

Foljande, sirskildt for dessa maskiner uppfunna hjelpredor, nemligen: 1 Fallare for grofre
tyger, 1 Snoddinkiggare, 1 Rynkapparat, 1 Snoddpasyare (fillsomsapparat), 1 Vaddérmatt och 1
Kantningsapparat, lemnas nir “Litt, A, Maskiner forsedde med Hjelpapparater* reqvireras.

Den for maskinens rorelse nodiga .remmen maste alltid vara tillrickligt spind, for att
vid begagnandet icke glida 1ost ofver: hjulen. Skulle den vara for 16s, 6ppnas de med en hake
fastade andarne, rémmen  vrides nagra hvarf ikring, samt hakas ater fatt igen. Skulle detta oak-
tadt, remmen innu vara for slapp, far man skira af ett stycke fran dess ena inda.

Skulle vid ett lingre begagnande halen i trampen slitas nagot, sa skjuter man titare emot
hvarandra de pa tvirstangen befintlige koniska jernhylsorna, pa hvilka trampen ror sig, hvarigenom
denna ‘senare alltid bibehaller en siiker och ljudlosfoang. 4
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Fallmaskinen.

For finare tvger. Di en vanlig smal fill skall borjas, viker man tyget, der det
skall fallas, ungefir en qvarts tum bredt, och dragér med en vanlig synil en trid igenom tygets
kant, ritt i vecket. Den storre delen af tyget ligges nu 4t venster, medan den vikna delen me-
delst traden drages in i fallmaskinen si langt, att nilen kan gi in i tyget, hvarefter pressaren
nedslippes och somnaden borjar. For att astadkomma en bredare fall, viker man tyget en géing
efter den onskade bredden, drar likaledes genom det enkia tyget en qvarts tum fran kanten en
trad, och drar med denna trid endast tygets kant in i1 fallaren, under det att den bredare delen
af fallen ligger ‘&t hoger och sjelfva tyget at venster om fallmaskinen.

For grofre tyger. Fastskrufvas och anvindes pi samma sitt som fillaren af finare tyger.

Filllsoms-apparaten.

Vid fillsom liggas bada tygen ihop, sa att det undre skjuter framom - det ofre sa_mycket
som for fillen behofves. Begge delarne tyg sammansys pa sa sitt med apparaten att det undre
vikes “ofver det ofvanliggande. Sedan tyget fr hopsydt, utbreder man detsamma och inférer den
silunda erhdllna uppstiende fillen dter 1 apparaten si att den nedfilles pa tyget.

Gans-apparaten.. - bsalgat oo

Gansen fores endast genom  det ‘forsta hélet uti gansfoten. Skulle nilen e} noga passa
midt i gansen, bijer man litet pd den, tills den har kommit i riktig stillning.

Snodd-apparaten.

For att sy in snodder i kragar, manchetter etc. forfar man forst som. vanligt, drager sedan
in snodden sisom vid handarbete. Sedan skrufvar man pé snoddapparaten, pa samma sitt som
fallaren. Derefter ligges tyget si under apparaten, att dem nyss indragna snodden gar in 1 den
fordjupning af apparaten, som #r nirmast nilen, och slipper sedan ned pressaren. Vid som af
flera snodder bredvid hvarandra, kommer den sist sydda i den andra fordjupningen, men den som
skall sys alltid i apparatens forsta fordjupning.

Rynk-apparaten.

Tyget, som skall rynkas, ligger man inunder apparaten direkt pé tanderna och remsan in-
fores 1 apparatens inskarning. For-att fa rynkorna mer eller mindre tita fir man forindra styg-
nens storlek samt pressarens tryck.

Ett enkelt stycke tyg rynkas utan apparat: man bor di endast bafva en los spinning pa
ofre traden och stora stygm, si att pa afviga sidan bildas sma oglor, sedan rynkas tyget ihop pa
undre triden sidsom vid handarbete.

Kantnings-apparaten. :
Vid begagnandet af denna drages bandet forst genom de tva krokarne, som tjena till att
halla det fast. Derefter rittas bada krokarne, si att bandet gar igenom, bade uppe och nere lika
bredt, hvarefter krokarne med den pi apparaten befintliga skrufven fastskrufvas. Sedan lagges
apparaten pi maskinen i det dess lilla uppstiende krok fasthakas pa pressarefoten, hvarjemte iakt-
tages att nalen gir ned i den derfor bestimda utskirningen och genom bandets kant, hvarefter
apparaten med en eller tva skrufvar fastskrufvas.

e ; Yaddérmattet
begagnas vid vaddéringar pa sa sitt, att staltraden gar uti den nist forut stickade sommen,
hvarigenom_stickningen blir rak och pi lika afstind frin hvarandra.
L ' Snodd-pasyaren
bqé'g‘agggs da grofva snodder skola fastsys pa eller inliggas uti kladningar, kappor etc.
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