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J. A NYSTROM, Mekanikus i Stockholm,

Att olja maskinen.

Vid jemnt begagnande bir maskinen 3 gdanger om dagen smorjas med olja, De pa
maskinen befintliga 8 smé hilen iro oljehil, och leda till de stillen der gnidning eger rum. Af
dessa hél finnes ett nira nalstingen pa ofversta delen af maskinens arm, tvi pd armens yta (ett
vid hvarje iinda), tvd vid armens nedre del (ett ofver och ett under fabriksmirket) och tre vid
stygnpliten. Vefven som drifver skytteln fram och ftillbaka, oljas genom det linga halet vid
armens nedre del, efter att hafva vridit maskinen s, att dess (vefvens) mindre del synes. Nal-
stingens ofre del bor likaledes oljas, dfvensom bakdelen af skyttelbéiraren, och négon ging mata-
ren (tdnderna), di den vidrorer styngpliten. = Dessutom bir oljas: tappen, @ hvilken den pd ma-
skinens ofre: del befintliga tradlyftaren rorer sig, spolinviittningen och skyttelspolens béda spetsar.
Inunder maskinen oljas: drifhjulets axel, ofre och nedre delen af drifstingen samt trampens bada
dndar, der den rir sig pd tvirstingen. Ar maskinen oljad, bor den hastigt arbeta ett tgonblick,
hvarefter all ofverflidig olja borttorkas; man bor lakttaga, att allt &r rent nir man borjar sy.
Gér maskinen tungt, formodas att nigon del ej har blifvit behorigen oljad. Deremot om maski-
nen gir tungt sedan den stitt obegagnad en lingre tid, anvindes p& vanligt sitt litet Fotogén
och liter man sedermera maskinen hastigt arbeta ett ogonblick, hvarefter den far rentorkas
och oljas. Den bista Benoljan torde alltid anviindas och finnes densamma att tillgd hos mig.

Maskinens rirelse.

For att sitta maskinen riktigt i rorelse, placerar man foten (en eller begge) pa trampen,
att dess midt sitter just ofver den tviirsting & hvilken trampen hvilar, s& att hiilen och framfoten
komma att verka likformigt vid maskinens rorelse; sviinghjulet vrides dervid df den arbetande
personen. b i '

Nalens insiittande.

Nilen har pa ena sidan en ling, pd andra en kort fordjupning. Vid dess insiittande
forfar man silunda: forst trider man en hvit tréd genom Ggat pa nilen, och viinder sedan den
linga fordjupningen &t arbetaven, den korta @t vifskytteln till, medan den hvita triden ligger
tviirs 6fver maskinen.” Hiirpi liter ‘man nflens spets nagot intringa i det pi stygnpliten befint-
liga halet, under 'det nalens grifre #inda bringas emellan klimmaren och nilsthngen. Derefter
hiiller man med venstra handens tvd fingrar traden i rak riktning ifrfin sig, hvarigenom nilsogat
kommer att std i lika hojd med styngplitens yta. Sedan vrider man med hogra handen sviing-
hjulet i, att det lilla mérket pi nélstingens ofre del kommer att sti jemnt med armens vta, och




nilen derigenom fir sin riktiga stillning, hvarefter man fastskrufvar klimmaren. Det bor iakt-
tagas, att nilen gir in i styngplatens hal utan att vidrora nAgon sida; skulle detta vara fallet,
bojer man med fingret nigot pa den, tills den kommer i sin riitta stillning. Det bor likaledes
lakttagas, att O tgid, Jliimmaren, m hdller nalen fast, dr vindtgat sarbetaren. ‘
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Segol}lingen.

For att paspola skyttelspolen lyfter man forst pressaren ch tager skytteln ur maskinen,
hvarefter spolen sittes in i spolinrfittningen.  Tridens inda idittes fast emellan skyttelspolen och
friktionshjulet, hvarefter maskinen sittes i rorelse, d& noga bor iakttagas att triden nystar sig
jemnt och fast omkring spolen.
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Skyttelns patriidande. /s (5 G ¢

Skyttelspolens ena iinda ligger man forst emot den lilla punkten i skyttelns spetsiga
sida, bakom hvilken en fjeder finnes, och trycker derpd lingsamt ner spolens andra spets tills
den kniipper till, iakttagande, att tréden drager sig frin spolens baksida. Derefter drages traden
venom den linga utskirningen, som &r i nedre delen af skytteln och nérmast dess inre, sedan
upp genom den andra utskiirningen, som Hr narmast dess yttre, derefter gar traden genom hilet
i skyttelns ofre del ndrmast dess trubbiga inda och genom si ménga hal, som behofvas for att
fa en tillriicklig spinning, men till sist alltid genom halet nirmast skyttelns spets, antingen uppit
eller nedat. T det sednare fallet fir triden passera ut genom det linga halet, och i hvarje fall
till slut under fjedern & skyttelns ofverdel.

Nalens patriidande.

Niir tradrullen @r uppsatt pd spindeln @ maskinens arm, forer man triden genom det
lilla ogat vid frontplatens ofre del, derefter under och emellan de tvé runda skifvorna, som tjena

¢ill tridens spinning, sedan upp och igenom ogat 1 tradlyftaren, derefter ned och genom hilet i
nalklimmaren och till slut genom nalens oga.

Tradarnes spinning.

Ar skytteln pawadd kiioner man pa spianningen medelst dragning af traden &t den
trubbiga #ndan till; gar trdden si hirdt, som den kan gira utan att sonderslitas, &r spénningen
bra for tjockare tyger. Deremot fir tunna och mjukare tyger fordras en mindre hard spinning. —
For att astadkomma en mera eller mindre hird spinning far triden passera genom flera eller
firre hal. ‘ : e

Den ofre tradens spiinning regleras genom skrufven pa maskinens frontplat, som verkar
pi de tva runda skifvor, emellan hvilka triden ghr. For att kinna pd spénningen haller man
i triden, just dfver ndlen, och drar densamma neddt, medan man vrider skrufven it sig: gir den
s& hirdt, som den kan gora utan att sonderslitas, dr spinningen bra for tjockare tyger; for tun-
nare tyger gilla samma reglor for nilens som for skvttelns trid. ' %

Somnadens birjan.

Da somnaden borjas drages trdden omkring tre tum fran skytteln, hvarefter denne ligges
i skyttelbararen. ~ Derefter drar man likaledes tre tum af ofre traden genom nélégat, och héllande
indan lis med venstra handen, vrider man med hogra handen svinghjulet at ug: tills nalen har
gart ned och kommit upp igen till dess hogsta punkt, derefter drages niltriden med venstra handen
uppat, da skytteltraden blir synlig i halet af styngpliten, bvarefter densamma drages helt upp.




Sedan lyftes tygpressaren, di- bida tradarne liggas inunder tygpressarens fot it venster. Tyget,
som skall sys, ligges nu inunder pressaren och denna slippes ned igen, si att mataren (tinderna)
kan sjuta tyget fram, hvarefter maskinen sittes 1 rorelse, framforallt iakttagande att swinghjulet
vrider sig dt den arbetande. personen. Sedan nigra siyng iro sydda, stoppas maskinen och under-
sikes forst stygnen. Visa sig pa afviga sidan smi oglor, dd dr ofre spinningen for los, hvadan
spinningen far okas medelst skrufven. Visar sig deremot att den ofre traden ligger jemn pi
tygets yta, dr ofre spanningen for hird och skrufven fir vridas tillbaka. Spinningen bor alltid
vara reglelad’séii?ltt(s’ty’gneglbll lika p?ol bada sidor af tyget.

Styngregulatorn.

Vid ”iﬂ&Ski?réﬂsff‘hﬁgTd"lfsi'da oeh vid armens nedre del finnes en skruf, som tjenar till
reglering af stygnetls “storlek. < For att fa stygnen storre, skjutes skrafven it hoger, och for att
f& dem mindre, at venster, hvarefter den alltid godt fastskrufvas.
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Niir tyget skall: bortiagas ifran maskinen sedan det dr sydt, bringas férst malen pa dess
hogsta  punkt. - Derefter fattar man tréden rétt ofver ndlen, drager densamma ungefir tre tum
ifrin och lyfter pressaren, hvarpd tyget drages uppit at venster och béada trddarne afklippas.

Allménna anmirkningar.

Uti nalstingen finnes en liten tapp, som ir fastjord med en skruf i dess ifre del. Sil-
lan behofver denna tapp forindras, men skulle det bli nodviindigt, dr foljande riitta metoden att
sitta den fast igen; forst trider man en hvit trad genom nilen och lagger eft stycke fint klide
pi det stille, som skall sys. Derpi vrider man svinghjulet tills nalen sinker sig, si att nilens
“5ga befinner sig direkte pa tygets yta, hvilket den hvita triden tydligt utvisar. Ar nélen i denna
stillning, trycker man tappen ned tills den stiter pd trddlyftaren (utan att trycka denne ned)
och skrufvar den fast igen. 2% 3

Pa maskinens ofversta del bredvid nalstdngen finnes en skruf, genom hvilken trycket af
tygpressaren okas eller minskas. Hirda och tjocka tyger fordra mera tryck iin littare eller
tunna tyger. : : [ e

‘Hvarje maskin #r gratis tfoljd af pressarefoten, fina fallmaskinen och gansapparaten,
hvilka fastsiittas vid pressare-stingen medelst en skruf. Utomdess medftlja oljekanna, skrufnyckel,
meisel, 6 skyttelspolar, 12 nilar, 1 sirskild fjeder for tradlyftaren’ samt 1 extra styngplat.
Styngplaten med det storre hilet begagnas di groft tyg skall sys, hvartill begagnas grof nal och trad.

Foljande siirskildt for dessa maskiner uppfunna hjelpredor, nemligen: 1 Fillare for
grofre tyger, 1 Snoddinliiggare, 1 Rynkapparat, 1 Snoddpésyare, 1 Waddérmatt och 1 Kantnings-
apparat; lemnas nir “Litt. A Maskiner forsedde med Hjelpapparater” reqvireras.

Den  for maskinens rorelse nodiga remmen méste alltid vara tillrickligt spénd, for att
vid begagnandet icke glida 16st dfver hjulen: . Skulle den vara for los, Gppnas de med enhake
fistade dndarne, remmen vrides ndgra hvarf ikring, samt hakas ater fast igen. Skulle, detta oak-
tadt, remmen #@innu vara for slapp, far man skira af ett stycke frin dess enma inda.

Fallmaskin.

Di en vanlig smal fall skall borjas, viker man tyget, der det skall fillas, ungefir en
quarts tum bredt, och drager med en vanlig synél en trid igenom tygets kant, ritt i vecket.
Den storre delen af tyget ligges nu &t venster medan den vikna delen medelst traden drages n
i fallmaskinen si léngt, att nilen kan gi in i tyget, hvarefter pressaren nedslippes och somnaden
borjar. For att dstadkomma en bredare fall viker man tyget en ging efter den énskade bredden,
drar likaledes genom det enkla tyget en qvarts tum frin kanten, en trid, 07’ drar med denna
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4~ endust ‘tygets kant i i fillaren, under det att den bredare delen af tillen ligger &t hoger
och’ tyget sjelt at venster om fallmaskinen. Vid fallsom liggas bada tygen ihop s att det undre
skjuter framom det ofre si mycket som for fallen behofves. Begge delarna ‘tyg sammansys pi sk
satt “med” fallaren att det undre vikes ofver det ofvanliggande. Sedan tyget #r hopsydt utbreder
niatt ‘detsamma och mforer den’ silunda erhllna uppstiende fallen dter i fallmaskinen sd att den
nedfillés ph tyget. g, 9 2ioh '

1 Bleckfallvikaren il gagainpiq
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kan flyteas for olika bredder af fallar och fastkrufvas densamma med llnlalsf{l‘ufvell.

Gans-apparaten.
(tansen fores endast genom det forsta hilet uti gans-foten,  Skulle nilen ej noga passa
midi i gansen, bojer man litet pi den tills den har kommit i riktig stillning, . = -

v Snodd-apparaten.

For att sy in snodder i kragar, manchetter etc. forfar man forst som vanligt, och drager
sedan in snodden sasom vid handarbete. Sedan skrufvar man pi snoddapparaten, pi samma sitt
som fallaren. Derefter ligges tyget si under pressaren, att den nyss' indragna snodden gér in i
den fordjupning af apparaten, som dr nirmast nilen, och slipperisedan ned pressaren. Vid som
af flera snoddar bredvid hvarandra, kommer den sist sydda i den andra férdjupningen, men den
som skall sys alltid i apparatens forsta fordjupning.

Rynk-apparaten.

Tyget, som skall rynkas, ligger man ifunder apparaten direkt' pd ‘tinderna och remsan
infores i apparatens inskiirning. For att fa rynkorna mera eller mindre 'tita fair man forindra
stygnens storlek samt pressarens tryck. : : w7 i

" Ftt enkelt stycke tyg rynkas utan apparat; man bor di endast hafva en 16s spanning
pa ofre traden och stora styng, sa att pa afviga sidan bildas sma oglor, sedan rynkas tyget ihop
pit undre triden sisom vid handarbete. ' !

~ Kantnings-apparaten.

Vid begagnandet af denna -drages bandet forst genom de tvd krokarne, som tjena till
att bhalla det fast. Derefter, viittas bida krokarne, si att bandet gér igenom, béde uppe och nere
lika bredt, hyarefter krokarne med den pa apparaten befintliga skruiven fastskrufvas, Sedan ligges
~apparaten  pa  maskinen i det dess lilla uppatstiende krok fasthakas pd pressarefoten, hvarjemte
iakttages att nalen gir ned i den derfor bestimda utskiirningen och genom bandets kant, hvarefter
apparaten med en cller tva skrufvar fastskrufvas, e vl i

Vaddérmattet.

1 Begagnas vid vaddéringar - pa si sittt att stiltraden gir uti den niist forut stickade siom-
~mén, hvarigenom stickningen blir yak och pa lika afstind fran hvarandra.

B ol iy Shodnd{:)&vsyaren_.

Begagnas di grofva snodder skola fastsys pa, eller inliggas uti klddningar, kappor ete.

STOCKHOLM, :
I adsd S gl o ag i p
TRYCKT 1HOS J. “‘. SYENSRON, 1874,




