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Familjesymaskinen "TAYLOR”.

Efter maskinens uppackning, och innan man rengér den frin damm och olja,
bor man gifva noga akt uppd tridarnes lige och nalens instiillning; man uppfattar
sedan littare den skotselanvisning som nu foljer, :

Skyltelns uttagning och inliggning.
Handhjulet vrides si mycket, att skytteln, sedan nilen- gitt ned, nira passerat
forbi nilrinnan, och i detta lige forblifver den, medan man nedtrycker skyttelfora-
rens grepp, da skytteln kan fritt skjutas fram och ater.

Al itriida skylleln.

Spolen kan uttagas och insiittas, om man med skrufmejseln omvrider den i
skyttelns spetsiga del befintliga skrufven si mycket att inskiirningen kommer midt
for spolens tapp Man tillser att den fjeder, som sitter neduti skytteln, mi hafva
sé mycken spinnkraft, att den berorer spolen ifven di denne iir tom, eljest rorer
sig spolen for litt omkring. Spolen insiittes forst i det hal, som ir vid den trub-
biga delen och nedtryckes sedan med andra indan si mycket, att skrufven kan
ater vridas ofver den. Man bor noga tillse, att spolen insittes s, att tridden ut-
dragen emot skyttelns undre kant afvindas fran spolens baksida. Ligger spolen riitt,
fires triden under den bygel, som ir anbragt pa skyttelns nedre bridd och sedan
ut igenom det dervarande stora hélet. Vidare ater in igenom samma hal; men nu
ofvanfor bygeln. Sedan ofver spolen ut igenom hilet pi tickfjedern och genom
det hil, som befinnes midt for detsamma, i ofra skyttelbriidden. Med tillhjelp af
skrufmejseln upplyftes tickfjiidern, triden infores igenom niista spannhal, och vi-
dare fram och ater genom si méinga hil, som af sommens fasthet mi bestimmas, Tri-
den mi dock aldrig g ofver skyttelns kant. Sist skall triden dock gd inifran ut
igenom det hal, som iir niirmast skyttelns spets, och derifrin under den tradbygel,
som finnes pi skyttelns utsida; hvarifrin tridindan far hiinga 16st ned till ett
par tums lingd. Tickfjedern intryckes nu si djupt som mojligt i sitt sporr och
mi ej nid fram ur skytteln. Hiller icke triden att hastigt utdraga ur skytteln ir
den tagen genom for manga spinnhAal.

" Att insilla nilen. ‘

Traden itriides frin den sida, der den langa riinnan befinnes & nilen. Nilspet-
sen nedfores i hilet pd syplaten, och si att den linga riinnan véndes till hoger.
Nilens skaft upptriides i halet pi nilstingen. Derefter striickes traden frin bada
sidor sd att den uppbir nilen med dess vga i jemnhijd med syplitens yta. Man
har nu att genom varsam vridning pi handhjulet reglera nilstingen si, att det
mirke, som finnes pi dess Ofre del, kommer att sti i jemnhijd med maskinstolens
hogsta parti. Nalen fastskrufvas nu med den derfor afsedda skrufven. Naloeat
skall sta nigot skeft, si att nilens lingre riinna ir vriden helt obetydligt emot den
arbetande till; men dock hufvudsakligast viind till higra sidan,
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At itridda nalen.

Sedan tridrullen #r satt pd den i handhjulets nirhet befintliga stiften, slingras
traden ett hvarf rundt emellan spiinn-apparatens trissor, fores igenom lednings-
halet emot venster och bakifran igenom tradlyftarens dga; ned emellan maskinsto-
len och syarmen; igenom det lilla hilet nederst pa nilstangen och in igenom na-
lens oga, och detta ovilkorligen fran hoger till venster.” .

Ofre tridens spinning ;
skall ritta sig efter skyttel-tridens. For att erhilla en vacker som ir det nid-
vandigt, att bada tridarne omslingra hvarandra midt i tyget och detta astadkommes
endast derigenom, att man har bada tridarne lika spinda. — Om skytteltraden vid
arbetet synes ofvan tyget, bor ofre tradens spinning minskas, drages deremot skyt-
seltriden’ ¢j nog in i tyget, si att pd arbetets undre sida bildar sig sma oglor, da
har man att dka ofre tridens spinning. Dennas spinning dkas genom att spinn-
apparatens mutter vrides helt litet mot higer, och minskas genom mutterns vrid-
ning mot venster. s

Arbetels borjan.

Sedan nilen och skytteln dro fullt i ordning, uppstiilles pressaren, genom att
vrida den omkring sedan” den blifvit Iyftad upp Haller man nu fre tradens inda
l6st i handen till venster om nalen och vrider handhjulet langsamt ett hvarf om-
kring, si gir nilen ned och hijer sig derefter nagot litet, hvarvid traden bildar
en ogla, igenom hvilken skytteln med dess trad passerar. Nir bada tradarne hat-
va pa detta sitt forbundit sig med hvarandra och mnalen iter kommit upp, drager
man upp Ofra triden, da ifven skytteltridens finda foljer med uppat. Derefter lag-
ges bada tridarne pa syskifvan riktade bakat, tyget anbringas under pressaren,
denna nedslippes och simmen borjas genom att i medsols riktning och med jemn
hastighet vrida handhjulet. — Man undvike att fora fingrarne under syskifvan,
att de ej mi sdras af skyttelbiraren ‘

Audring af stygnens lingd.

Stygnen forlingas genom att trycka den framom syskifvans kant synliga stygn-
regulaforn uppit och forkortas genom att trycka den nedat. Tyget mi under ar-
betet aldrig hejdas eller dragas utan mi af mekanismen fritt framforas, da stygnen
blifva fullt regelbundna.

Tygels ullagande frin maskinen.

Man mé aldrig sy mera iin ett enda stygn utanfor tyget, eljest afnitas fram-
skjutarens tinder emot pressarfoten. Nir sommen &ar firdig, stadnas nalstingen i
sin hogsta stillning; man fattar ofre traden till venster om- spiinnaren och drager
3 a 4 tum deraf till sig, upplyftar pressaren, drager tyget at sidan och atklipper
bada tradarne. -

AL utvilja passande trdd, nal och styganlingd.

Triaden behfver icke vara si grof som till handstmnad. Forst viiljer man den
till arbetet bist passande triden och sedan nalen. Traden skall beqviimt kunna
rora sig i nalogat och ej sisom for handsomnad @r brukligt ga trangt derigenom
Hiraf inses att maskinnilen alltid skall vara grofre i forhallande till traden &n det
ar brukligt for handsomnad. Hufvudsaken blir att begagna en nal med skarp spets.
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‘En trubbig nél gifver en felaktig sém och traden har beniigenhet. att brista. Det
dr tydligt, att man med en grof trad icke: bir sy sma stygn, hvilket dfven &r hiin-
delsen vid handsomnad.

- Al sy shkarpa horn.

Nir nilen hunnit till det stille der hornet skall vara, lyftas pressaren under
det att nalen @nnu ir qvar i tyget, detta vrides om med nalen till medelpunkt, pres-
saren nedfilles och sommen fortsittes, Till undvikande af felstygn vid hornet ar
det biist att forriitta vridningen, di nalen #r pi viig upp ur tyget men med sitt 6ga
dnnu qvar uti detsamma. ' ‘

Atl sy rundningar.

Man trycker med venstra handens lingfinger fast tyget emot syskifvan till ven-
ster om nalen, da under fortsatt arbete tyget liper rundt Ju mindre rundningen
skall vara desto nirmare nilen fasthilles tyget. Med nigon ofning ldres det snart
att sy jemna och vackra cirkelbagar.

Tjocka Ivirsommar.

Oaktadt dessa maskiner med latthet sy de tjockaste tyger kan det dock fore-
komma att framskjutaren ej formar transportera tyget, da manga tviirsommar mo-
tas. Man har att vid sidana stillen lyfta pressaren, ligga tyget ett stygn framat,
nedfilla pressaren, sy defta stygn och salunda fortsitta tills maskinen sjelf’ kan
transportera fram tyget.

Alt sy starkl appreleradt tyg.
Tyget gnides antingen pa riit eller afvigsidan med hvit tval eller och med en
stearinljusghit pd de stillen der sommen skall blifva. Hirigenom gar nalen litt ige-
nom tvget utan att blifva varm.

Appreterad trad.

Kulort trad har stundom nagot klibbigt med sig, som orsakar, att den klistrar
sig fast vid tradspinnarens skifvor och fill sist afslites. Hirvid dr intet annat att
oiora #in att fukta tradrullen och spoltriden med olja. — Niir man syr med oljad
trad behofver man ej med tvil eller stearin ingnida appreterade tyger.

Al fylla spolen.

Spolapparaten inskjutes under skrufven fill higer pa fotskifvan, dess langa Spi-
ralfjeder kliinges fast pa den bakom maskinen snedt stiende stiften, si att gummi-
ringen blifver tryekt emot handhjulets omkrets. Traden inkliimmes emellan spolen
och fordjupningen i spolapparatens spindel, och maskinens handhjul kringvridas.
Det iir en hufvudsak, att traden pispolas vil. Man fyller forst spolens biwda dndar
till hitlften af brickornas vidd, och i sned riktning emot spolens midt, och later se-
dan traden lopa regelmessigt fram och tilibaka  Genom aft med venstra handen
halla triden lindrigt strickt omkring en half aln fran spolen kan man forma tra-
den att ligga sig hvarf intill hvarf, sasom pa de Kipta tradrullarne, :

Spolen ma -ej fyllas riktigt till messingskanterna och bor helst hallas nagot
tunnare pa midten.

Di man spolar behofver ¢j symaskinen vara i gang, hvilket dr en stor fordel.
De nedre friktions-skifvorna kunna nemligen sammanpressas med en till hoger sit-
tande skruf, att de ej medfolja handhjulet vid dess omvridning. Efter spolningen
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lossas skrufven niigot, och skifvorna pressa dter emot handhjulets omkrets. Dentia
skruf vrides mot venster, niir skifvorna skola tjenstgira, och mot hioger nir de
skola lossas; hvilket man bér noga ihdigkomma; emedan alla andra maskinskruf-
var blifva fastskrufvade genom att vridas mot hoger.

~ Alt olja maskinen, ‘

Sisom allmiin regel giiller: att alla delar som iro utsatte for gnidning emot
andra maskindelar skola hallas viil oljade.

Sirdeles #ro att ihigkomma:

Nalstingen, Syarmens forbindelse med nélstingen, de biada halen till hoger pi
fotskifvan och i dess midt, hvilka nedleda oljan till axelns lagerlopp; Veftappen
som forer skyttelbiiraren o. s. v. De flesta stiillen fordra endast en droppe i sen-
der, och niir man finner att maskinen gir litt aftorkas all utrunnen olja. Sirdeles
mi man tillse att hela den viig, som tridarne hafva att berora, hilles viil rensti
ex. nilstingen, viiggen som skytteln glider emot, samt nilriinnan och syskifvan.

Det ir af yttersta vigt att endast begagna god symaskinolja till maskinens
smorjning.

Maskinens rengiring

kan ske utan att sonderplocka densamma, och varnas for lossande af nigra skruf-
var. Endast Apparatfistskrufven, Nil- och syskif-skrufvarne kunna lossas utan fara.
Stygnplitskrufven ma man cndast di réra, niir man, for att bruka mycket grof nil
och trad, vill begagna det storre nilhalet, och bor man noga skrufva den ned igen,
sedan man indvindt stygnpliten. Man tillser di att nilen mi komma att gi noga
i hilets midt. Man behdfver icke att borttaga stygnpliten for att smorja fram-
skjutaren, emedan man frin sidan och nedifran kan litt ni alla delar. Syskifvan
ma endast dd borttagas, niir man, antingen vill rensa framskjutaren fran damm och
gammal olja, eller niir framskjutarens tinder ej komma nog hogt att kunna fram-
fora tyget. For detta sednare findamil bringas nélstingen till sin higsta stillning,
pressaren lyftes och vrides till venster, syskifvan borttages, sedan dess tre skrufvar
upptagits; styngregulatorn stiilles for minsta stynglingden; spiralfjedern lossas och
framskjutaren uttages. Derpd lossas skrufven pi framskjutaren; tinderna stiillas ni-
got litet hogre, och fastskrufvas éter mycket sikert. Tinderna fa ej uppstiillas ho-
gre, in att de i sitt djupaste liige befinna sig niigot under syskifvans sfre yta; ty
eljest berora de tyget vid deras iterging. — DA maskinen varit i bruk en liingre
tid och framskjutar-tiinderna borja att gi for langt tillbaka och sli emot stygnpla-
ten, si lossas det, gummistycke som sitter pi framskjutarkroppens ofre parti och
utflyttas nigot litet, samt fastskrufvas vil — Tinderna mé alltid komma si nira
stygnplaten som mojligt, dock utan att bersra den, och di man insitter framskju-
taren pd sin plats efter nyssnimnde utflyttning af gummi-stycket, bor man noga
gifva akt uppd, att detta ej ma hafva utflyttats for mycket.

Niir traden brister eller felstygn forekomma

* har man sannolikt afvikit frin riitta sittet att anbringa tridarne i maskinen, och

man bir di genomga beskrifningen &fver skyttelns itriidning, samt om nilens in-
sittning och itriidning for att ofvertyga sig 1 hvad fall ett fel éir beginget. Moj-
ligen ligger felet i begagnande af oduglig trad, och gor man bist att deraf endast
anviinda symaskintrid af t. ex. Clark’s eller Brook’s tillverkningar. Endast ogla-
serad trad bor viiljas,




1. Linealen och vanliga syfoten.

Linealen fistes vid syskifvan medelst den med refflad kant foranledda appa-
ratskrufven; och skall linealens upphijda kant placeras si lingt till hoger om né-
len, som arbetet fordrar sisom somningsmin. Tygets kant erhilller ledning af li-
nealen, — For slitsom begagnas den vanliga syfoten, hvilken liksom linealen ar
miirkt med JZ 1. y

9. Fallmaskinerna och fallfoten.

Man fastskrufvar den med J¥2 2 mirkta fallfoten vid pressarstingen i stiillet
for vanliga syfoten. Den for arbetet valda fallmaskinen fistes pi linealens plats
med apparatskrufven och pa det sitt, att fallmaskinen utmynnar nira intill fall-
foten, samt utflyttas tills nalen stinger straxt inom mynningens kant.

Det tyg, som skall fallas, omvikes skarpt uti kanten, inskjutes igenom fallma-
skinens vindningar fram emot nélen, pressaren filles och smmen borjas. Man har
nu att tillse att tyget jemnt utfyller fillmaskinens spiral; later man for litet tyg
gi in, s& ligger det sig icke dubbelt; inkommer for mycket sa vill det tringa sig
fast, sirdeles vid smala fillar. :

Vill man utfora en fallsom ligges de bada tygdelarne, liksom vid handsomnad,
i ofver hvarandra, att den undre framskjuter si myecket till higer, som man vill
hafva sommen bred. Det undre tygets framstiende kant omvikes blott en enda
ghng och infores i den derfor passande fillmaskinens spiral, hvarefter pressaren
filles och sommen borjas. Det undre tygets kant blir da dfverviken och faststic-
kad pa det ofra tyget. Fallmaskinen kan nu borttagas. Tygparterna utbredas pi
syskifvan oeh sommen vikes omkull; en ny sim stickas derefter igenom kanten af
det tredubbla tyget; och man har erhallit en vacker fallstom.

Bandprydnader kunna anbringas pa ett arbete derigenom att bandets venstra
kant infores uppifran ned igenom den i fillfotens kant varande skorran, af hvilken
det ledes, under det bandets cna kant fastsys. — Den andra kanten faststickas se-
dan utaun att inforas i nimnde skorra. ’

3. Ganzbygeln och ganz-folen

iro mirkta med JZ 3. Ganzfoten fastskrufvas pi pressarstdngen och bygeln fi-
stes med apparatskrufven vid pressarstingens baksida, si att den pa bygeln tridda
ganzrullen kommer att sitta hogt framfor maskinen och midtfor ganzfoten. By-
celns ofre #nda upphijes nigot, si att rullen ej ma glida utaf. I stillet for van-
lign ganzen tager man helst af de mera bijliga Alpacca-banden och drager bandets
sinda uppifran och ned igenom ganzfotens friimre hal si langt att nilen ma kunna
fatta densamma. Tyget ledes under syendet, si att bandet ma noga folja den pa
tyget utforda teckningen. Ganzen triiffas alltid pd midten nir foten #r riktigt n-
stilld, hvilket han blir genom att efter behof vridas till ena eller andra sidan.

4. Vadd-linealen

fistes pa samma plats, som ganzbygeln; men riktad nedat med sin fria inda, hvar-

med den stilles vttt till hoger om nilen och pa det afstdnd derifran, som Onskas
emellan stickningarne pa det vadderade arbetet. Efter forsta sommens fullbordande
forer man denna under vadd-linealen, och si for alla de ofriga stickningarne. Den
foreghende sommen tjenar dit sisom riittesnore for den foljande. Da man har ett
stort vaddérarbete ir det riadligast att forst trickla detsamma. I allméinhet fir man




6

ett vackrare arbete ju biittre tyget ir utjemnadt framfor maskinen och ju biittre
trad man begagnar.

Insyende af snodder
sker med den vanliga syfoten. Denne vrides si mycket till venster att nilen gér
~jemnt med fotens kant. Den emellan tygparterna inlagda snodden fores nu titt
intill fotens kant, hvarigenom den blifver vil insydd.

D. Kanlbandsapparaten
fistes med apparatskrufven pi syskifvan. Den vanliga syfoten begagnas. — Sedan
kantbandet iir indraget i de tviinne sma bandledarne, hvaraf den undre skall ni
litet framom den ofre, ma tyget forsigtigt inliiggas emellan bandets kanter. Man
ma draga omsorg om att bandledarne och apparatens midtelstycke viil omsluta ban-
det och att tyget gar med sin kant noga in uti bandets rinna. Bandets bida kan-
ter genomsys samtidigt.
r Rynkning

kan utféras pa tviinne olika siitt.

Vill man lita maskinen besorja bide rynkning och remsans fastsyende samti-
digt, si stiilles maskinen for mycket stora stygn; rynkremsan kigges pa syskifvan
och linningen deruppd ; man borjar sy dem tillsammans, men hiller den dfverst lig-
gande linningen s stram att den kan vandra fram med endast mycket smi stygn.
Deremot framskjutes rynkremsan, som ligger derunder, helt hastigt och blir silun-
da rynkad fastsydd vid linningen.

Ett annat sitt till frambringande af rynkor #r féljande: Spolen fylles med
grof trad; ofre tridens spinning tages si 10s, att skytteltriden ej drages uppi ty-
get, utan mi ligga rak derunder. Rynkremsan inliigges under syfoten ensam, utan
linning, och sys med stora stygn i kanten, under det att remsan hilles stram, och
kan man nu sammandraga remsan i rynkor pi skytteltriden. Man fordelar sedan
rynkorna for hand och fastsyr derefter den rynkade remsan med maskinen.

Oljekannan,

hvars pip kan afskrufvas, fylles med god symaskinsolja, som medelst tryckning
med fingret pa den elastiska bottnen liter utjaga sig igenom kannans pip.

Hvarje maskin levereras i fullstiindigt skick samt med ett paborjadt arbete
under nalen.

Falun & Stadberg.

Aug. Nilson,
Ingenior.

AL PP i

FALUN, 1874.

TRYCKT HOS F.
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SCHMIDT,
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lossas skrufven nigot, och skifvorna pressa fiter emot handhjulets omkrets. Denna
skruf vrides mot venster, niir skifvorna skola tjenstgéra, och mot higer nir de
skola lossas; hvilket man bor noga ihdagkomma; emedan alla andra maskinskruf-
var blifva fastskrufvade genom att vridas mot hoger.

~ Alt olja maskinen: :
Sasom allmiin regel giiller: att alla delar som #ro utsatte for gnidning emot
andra maskindelar skola hallas vil oljade.
Strdeles #ro att ihigkomma:

Nalstingen, Syarmens forbindelse med nélstingen, de bida halen till hoger pi

fotskifvan och i dess midt, hvilka nedleda oljan till axelns lagerlopp; Veftappen
som forer skyttelbiraren o. s. v. De flesta stillen fordra endast en droppe i sen-
der, och néir man finner att maskinen gar Litt aftorkas all utrunnen olja. Siirdeles
mi man tillse att hela den viig, som tridarne hafya att berora, hilles vil ren; t.
ex. nilstingen, viggen som skytteln glider emot, samt nilriinnan och syskifvan.

" Det iir af yttersta vigt att endast begagna god symaskinolja till maskinens
smorjning.

Maskinens rengiring

kan ske utan att sénderplocka densamma, och varnas for lossande af nigra skruf-
var. Endast Apparatfistskrufven, Nil- och syskif-skrufvarne kunna lossas utan fara.
Stygnplitskrufven ma man endast di rora, nir man, for att bruka mycket grof nil
och trid, vill begagna det storre nalbilet, och bér man noga skrufva den ned igen,
sedan man indvindt stygnplaten. Man tillser di att nilen mi komma att gi noga
i hilets midt. Man behotver icke att borttaga stygnpliten for att smorja fram-
skjutaren, emedan man fran sidan och nedifrin kan litt ni alla delar. Syskifvan
ma endast da borttagas, niir man, antingen vill rensa framskjutaren frin damm och
gammal olja, eller nir framskjutarens tinder ej komma nog hogt att kunna fram-
fora tyget. For detta sednare iindamal bringas nélstingen till sin hogsta stillning,
pressaren lyftes och vrides till venster, syskifvan borttages, sedan dess tre skrufvar
upptagits; styngregulatorn stiilles for minsta styngliingden; spiralfjedern lossas och
framskjutaren uttages. Derpéa lossas skrufven pi framskjutaren; tinderna stiillas ni-
got litet hogre, och fastskrufvas iter mycket sikert. Tdnderna fi ej uppstillas hi-
gre, in att de i sitt djupaste lige befinna sig nigot under syskifvans ofre yta; ty
eljest berira de tyget vid deras terging. — DA maskinen varit i bruk en lingre
tid och framskjutar-tinderna borja att gi for langt tillbaka och sli emot stygnpla-
ten, si lossas det. gummistycke som sitter pd framskjutarkroppens ofre parti och
utflyttas nigot litet, samt fastskrufvas viil — Tiinderna mé alltid komma si niira
stygnplaten som mojligt, dock utan att berora den, och di man insiitter framskju-
taren pi sin plats efter nyssniimnde utflyttning af gummi-stycket, bir man noga
gifva akt uppd, att detta ej ma hafva utflyttats for mycket.

Nir triden brister eller felstygn forekomma

“har man sannolikt afvikit fran ritta siittet att anbringa tridarne i maskinen, och

man bir di genomgid beskrifningen Gfver skyttelns itriidning, samt om nilens in-
sittning och itriidning for att ofvertyga sig i hvad fall ett fel ir beginget. Moj-
ligen ligger felet i begagnande af oduglig trid, och gor man biist att deraf endast
anviinda symaskintrad af t. ex. Clark’s eller Brook’s tillverkningar. Endast ogla-
serad trad bor viiljas,
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Efter maskinens uppackning, och innan man rengér den fran damm och olja,
bor man gifva noga akt uppd tridarnes lige och nalens instillning; man uppfattar
sedan littare den skotselanvisning som nu foljer. :

Skyttelns uttagning och inliggning.
Handhjulet vrides si mycket, att skytteln, sedan nilen- gitt ned, nira passerat
forbi nélrinnan, och i detta lige forblifver den, medan man nedtrycker skyttelfora-
rens grepp, di skytteln kan fritt skjutas fram och ater.

At itriida skylteln.

Spolen kan uttagas och insittas, om man med skrufmejseln omvrider den i
skyttelns spetsiga del befintliga skrufven si mycket att inskirningen kommer midt
for spolens tapp Man tillser att den fjeder, som sitter neduti skytteln, ma hafva
s& mycken spinnkraft, att den berdrer spolen iifven di denne ir tom, eljest rorer
sig spolen for litt omkring. Spolen insittes forst i det hil, som ir vid den trub-
biga delen och nedtryckes sedan med andra indan si mycket, att skrufven kan
iter vridas ofver den. Man bor noga tillse, att spolen insiittes si, att triden ut-
dragen emot skyttelns undre kant afvindas frin spolens baksida. Ligger spolen riitt,
fores triden under den bygel, som ir anbragt pa skyttelns nedre bridd och sedan
ut igenom det dervarande stora hilet. Vidare ater in igenom samma hil; men nu
ofvanfor bygeln. Sedan ofver spolen ut igemom hilet pa tickfjedern och genom
det hil, som befinnes midt for detsamma, i ofra skyttelbridden. Med tillhjelp af
skrufmejseln upplyftes tickfjidern, triden infores igenom niista spiinnhil, och vi-
dare fram och ater genom si mianga hil, som af sommens fasthet mi bestiimmas. Tri-
den mi dock aldrig g ofver skyttelns kant. Sist skall triden dock g& inifrin ut
igenom det hal, som ir nirmast skyttelns spets, och derifrin under den tridbygel,
som finnes pid skyttelns utsida; hvarifrin tridindan fir hiinga 16st ned till ett
par tums lingd. Thckfjedern intryckes nu si djupt som mdjligt i sitt sporr och
mi ej nd fram ur skytteln. Haller icke triden att hastigt utdraga ur skytteln #r
den tagen genom for méanga spinnhil.

‘ Att insiitta nilen. j
Triden itrides frin den sida, der den langa riinnan befinnes & nilen. Nalspet-
sen mnedfores i halet pa syplaten, och si att den linga riinnan vindes till hoger.
Niilens skaft upptriides i halet pid ndlstingen. Derefter striickes triden frin bada
sidor si att den uppbiir nilen med dess oga i jemnhijd med syplitens yta. Man
har nu att genom varsam vridning pid handhjulet reglera nilstingen sd, att det
miirke, som finnes pa dess ofre del, kommer att sti i jemnhojd med maskinstolens
hogsta parti. Nilen fastskrufvas nu med den derfor afsedda skrufven. Nilogat
skall sta nigot skeft, si att nilens lingre riinna #r vriden helt obetydligt emot den
arbetande till; men dock hufvudsakligast viind till higra sidan.
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At ilriida nalen.
: Sedan tridrullen #r satt pa den i handhjulets niirhet befintliga stiften, slingras
traden ett hvarf rundt emellan spiinn-apparatens trissor, fores igenom lednings-

halet emot venster och bakifrin igenom tradlyftarens tga; ned emellan maskinsto-

len och syarmen; igemom det lilla hilet nederst pa nalstangen och in igenom na-
lens dga, och detta ovilkorligen fran hoger till venster. 3

Ofre tridens spinning :
skall riitta sig efter skyttel-triidens. For att erhilla en vacker som ir det nid-
viindigt, att bada tridarne omslingra hvarandra midt i tyget och detta astadkommes
endast derigenom, att man har bada tridarne lika spiinda. — Om skytteltraden vid
arbetet synes ofvan tyget, bor ofre tradens spinning minskas, drages deremot skyt-
seltriden” ej nog in i tyget, si att pd arbetets undre sida bildar sig sma oglor, da
har man att dka ofre tradens spinning. Dennas spinning dkas genom att spinn-
apparatens mutter vrides helt litet mot hoger, och minskas genom mutterns vrid-
ning mot venster. '

Arbetets borjan.

Sedan nfilen och skytteln iro fullt i ordning, uppstilles pressaren, genom att
vrida den omkring sedan” den blitvit lyftad upp Héller man nu ofre tradens finda
lost i handen till venster om nilen och vrider handhjulet lingsamt ett hvarf om-
kring, si gir nilen ned och héjer sig derefter nagot litet, hvarvid traden bildar
en ogla, igenom hvilken skytteln med dess trad passerar. Nir bida tridarne haf-
va pa detta sitt forbundit sig med hvarandra och nilen dter kommit upp, drager
man upp ofra traden, di ifven skytteltradens #inda foljer med uppit. Derefter lig-
ges bada tridarne pi syskifvan riktade bakét, tyget anbringas under pressaren,
denna nedslippes och sommen borjas genom att i medsols riktning och med jemn
hastighet vrida handhjulet. — Man undvike att fora fingrarne under syskifvan,
att de ej ma siras af skyttelbdraren ‘ :

Audring af stygnens lingd.

Stygnen forlingas genom att trycka den framom syskifvans kant synliga stygn-
regulatorn uppit och forkortas genom att trycka den nedat. Tyget mi under ar-
betet aldrig hejdas eller dragas utan ma af mekanismen fritt framforas, da stygnen
blitva fullt regelbundna.

Tygels utlagande frin maskinen.

Man mi aldrig sy mera @n ett enda stygn utanfor tyget, eljest afndtas fram-
skjutarens tinder emot pressarfoten. Nir sommen &r firdig, stadnas nalstingen i
sin  hogsta stillning; man fattar ofre triden till venster om- spiinnaren och drager
3 a 4 tum deraf till sig, upplyftar pressaren, drager tyget at sidan och atklipper
bada tradarne. -

At utvilja passande trdd, nal och slygnlingd.

Traden behdfver icke vara sia grof som till handstmnad. Forst viiljer man den
till arbetet bist passande traden och sedan nalen. Traden skall beqviimt kunna
rora sig 1 nalogat och ej sdsom for handsomnad iir brukligt ga trangt derigenom
Haraf inses att maskinnalen alltid skall vara grofre i forhallande till traden #n det
ar brukligt for handsomnad. Hufvudsaken blir att begagna en nal med skarp spets.

‘En trubbig nél gifver en felaktig som och traden har beniigenhet att brista. Det
dr tydligt, att man med en grof trad icke bir sy sma stygn, hvilket ifven ir hiin-
delsen vid handsomnad.

- Au sy skarpa horn.

Nir nilen hunnit till det stiille der hornet skall vara, lyftas pressaren under
det att nilen @innu dr qvar i tyget, detta vrides om med nalen till medelpunkt, pres-
saren nedfiilles och sommen fortsittes. Till undvikande af felstygn vid hornet dr
det biist att forriitta vridningen, di nilen #r pi viig upp ur tyget men med sitt ga
dAnnu qvar uti detsamma.

Alt sy rundningar.

Man trycker med venstra handens langfinger fast tyget emot syskifvan till ven-
ster om nalen, di under fortsatt arbete tyget loper rundt Ju mindre rundningen
skall vara desto nirmare nalen fasthilles tyget. Med nigon ofning lires det snart
att sy jemma och vackra cirkelbagar.

Tjocka tviirsommar.

Oaktadt dessa maskiner med litthet sy de tjockaste tyger kan det dock fore-
komma att framskjutaren ej formir transportera tyget, da manga tviirsimmar mo-
tas. Man, har att vid sidana stillen lyfta pressaren, ligga tyget ett stygn framat,
nedfiilla pressaren, sy defta stygn och salunda fortsiitta tills maskinen sjelf kan
transportera fram tyget.

At sy slarkt appreteradt lyg.
Tyget gnides antingen pa riit eller afvigsidan med hvit tval eller och med en
stearinljushit pa de stillen der sémmen skall blifva. Hirigenom gar nalen latt ige-
nom tyget utan att blifva varm.

Appreterad trad.

Kulort trid har stundom nagot klibbigt med sig, som orsakar, att den klistrar
sig fast vid tridspinnarens skifvor och till sist afslites. Hirvid #r intet annat att
gira fn att fukta tridrullen och spoltraden med olja. — Niir man syr med oljad
trad behdfver man ¢j med tval eller stearin ingnida appreterade tyger.

Al fylla spolen.

Spolapparaten inskjutes under skrufven till hoger pa fotskifvan, dess langa Spi-
ralfjeder kliinges fast pa den bakom maskinen snedt staende stiften, sa att gummi-
ringen blifver tryckt emot handhjulets omkrets. Traden inklimmes emellan spolen
och fordjupningen i spolapparatens spindel, och maskinens handhjul kringvridas.
Det ir en hufvudsak, att traden paspolas viil. Man fyller first spolens bida findar
till hiilften af brickornas vidd, och i sned riktning emot spolens midt, och later se-
dan traden lopa regelmessigt fram och tilibaka Genom att med venstra handen
halla triden lindrigt striickt omkring en half aln frin spolen kan man forma tra-
den att ligga sig hvart intill hvarf, sasom pa de Kopta tradrullarne. :

Spolen ma -ej fyllas riktigt till messingskanterna och bor helst hallas nagot
tunnare pa midten.

Di man spolar behdfver ej symaskinen vara i gang, hvilket @r en stor fordel.
De nedre friktions-skifvorna kunna nemligen sammanpressas med en till hoger sit-
tande skruf, att de ej medfolja handhjulet vid dess omvridning. Efter spolningen

1. Linealen och vanliga syfoten.

Linealen fistes vid syskifvan medelst den med refflad kant foranledda appa-
ratskrufven; och skall linealens upphijda kant placeras si lingt till hoger om na-
len, som arbetet fordrar sisom somningsméan. Tygets kant erhaller ledning af li-
nealen, — For. slitsom begagnas den vanliga syfoten, hvilken liksom linealen &r
mirkt med JZ 1. .

9. Fallmaskinerna och fallloten.

Man fastskrufvar den med J¥2 2 mirkta fillfoten vid pressarstingen i stillet
for vanliga syfoten. Den for arbetet valda fallmaskinen fiistes pa linealens plats
med apparatskrufven och pa det sitt, att fillmaskinen utmynnar nira intill fall-
foten, samt utflyttas tills nilen stinger straxt inom mynningens Kkant.

Det tyg, som skall fallas, omvikes skarpt uti kanten, inskjutes igenom fallma-
skinens vindningar fram emot nilen, pressaren filles och sommen borjas. Man har
nu att tillse att tyget jemnt utfyller fillmaskinens spiral; later man for litet tyg
g in, sd ligger det sig icke dubbelt; inkommer for mycket si vill det tringa sig
fast, siirdeles vid smala fillar. :

Vill man utfora en fallsom ligges de bida tygdelarne, liksom vid handsomnad,
si ofver hvarandra, att den undre framskjuter si myecket till hilger, som man vill
hafva sommen bred. Det undre tygets {ramstiende kant omvikes blott en enda
g%ng och infores i den derfor passande fillmaskinens spiral, hvarefter pressaren
filles och sommen borjas. Det undre tygets kant blir da ofverviken och faststic-
kad pa det bfra tyget. Fallmaskinen kan nu borttagas. Tygparterna utbredas pa
syskifvan oeh sommen vikes omkull; en ny som stickas derefter igenom kanten af
def tredubbla tyget; och man har erhallit en vacker fillstm.

Bandprydnader kunna anbringas pa ett arbete derigenom att bandets venstra
kant infores uppifran ned igenom den i fillfotens kant varande skorran, af hvilken
det ledes, under det bandets ena kant fastsys. — Den andra kanten faststickas se-
dan utan att inforas i ndmnde skorra. ’

3. Ganzbygeln och ganz-folen

iro mirkta med JZ 3. Ganzfoten fastskrufvas pad pressarstangen och bygeln fa-
stes med apparatskrufven vid pressarstingens baksida, si att den pa bygeln tridda
ganzrullen kommer att sitta hogt framfor maskinen och midtfor ganztoten. By-
gelns ofre @nda upphdjes nfgot, si att rullen e¢j mi glida utaf. I stillet for van-
liga ganzen tager man helst af de mera bijliga Alpacca-banden och drager bandets
anda uppifrin och ned igenom ganzfotens frimre hil s& lingt att nilen ma kunna
fatta densamma. Tyget ledes under syendet, si att bandet mé noga félja den pa
tyget utforda teckningen. Ganzen triiffas alltid pa midten nir foten &r riktigt in-
stilld, hvilket han blir genom att efter behof vridas till ena eller andra sidan.

4. Vadd-lincalen

fiistes pi samma plats, som ganzbygeln; men riktad nedat med sin fria @nda, hvar-
med den stilles riitt till higer om nélen och pi det afstdnd derifran, som Onskas
emellan stickningarne pa det vadderade arbetet. Efter forsta sommens fullbordande
forer man denna under vadd-linealen, och si for alla de ofriga stickningarne. Den
foregiende sommen tjenar di sisom rittesnore for den foljande. DA man har ett
stort vaddérarbete fir det radligast att forst trickla detsamma. I allménhet far man




