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Beskrifning

ofver hvad som bor iakttagas vid
Gnistsldckarens uppséttande.

Innan gnistslackaren uppsittes, bor sotning och ren-
goring af tuber, sotskip och skorsten m m. verkstallas.
Den jernring, som ar anbragt 4 skorstenens topp, borttages
och gnistslickaren uppsittes 4 densamma genom paskjut-
ning, hvarvid kan anvindas kran. Ar spjell anbragt i
skorstenen, bor detta borttagas och hélen i skorstenen vil
igensattas. For att luften ej skall intranga och hindra
draget, packas rundt omkring, mellan skorstenen och gnist-
slaickarens nedre kant, med asbetsgarn (detta sker medelst
en knif eller trakil). Ar eldstadsbryggan af muradt tegel,
bor denna borttagas och i stillet ditlaggas jernroster med
3/, tum mellan hvarje rost, si att eldytan blir storre, hvari-
genom angan #fven littare kan hallas jemn. P& samma
satt bor goras 1 eldstaden, der ingen eldstadsbrygga finnes,
utan endast ett Oppet hal; der hor nemligen #fven roster
inliggas. Roret for afloppsingan bor vara inledt i skor-
stenen och vl inriktadt i dess centrum samt ritt uppat-
staende.

Sedan apparaten blifvit uppsatt, maste nodvéndigt
lakttagas det forsigtighetsmatt, att afprofningen
forst verkstilles under den mérkare delen af dygnet.
Skulle det visa sig, att gnistor framkomma, nedskjutes den
rorliga cylindern (sargen), som utgor apparatens ofversta




del. Visar det sig deremot, att erforderliga Angtrycket
icke kan bibehallas, uppskjutes i stillet denna cylinder.

Efter afslutad injustering fastskrufvas densamma och
far derefter icke under nagra vilkor #ndras.

Har det ofvan anforda iakttagits och ytterligare for-
starkande af dngtrycket onskas, kan sidant 1 vissa fall
astadkommas vid sa vil hog- som kondenceringsmaskiner
genom anbringande af ett sarskildt konstrueradt mynstycke
a puffroret eller & den s. k. sotaren.

Har den rorliga cylindern (sargen) blifvit uppdragen
i ofversta hacket och draget icke visar sig vara tillrackligt,
bor cylindern uttagas och tva nya hal tagas i densamma
nigot lingre ner, hvarefter den dter insattes och forfares
som ofvan. :

- Soderhamn 1 Mars 1888.

C. G. Dejdricks.

Plst- och Metallverkstaden i Soderhaman.

Obs. Om gnistslickarens skitsel, se ndrlagda tryckta
kort, som bira wutdelas till bescittningen med stringa ordres
om dess iakttagande, dd assuransbolagens foreskrifter dro 4
enlighet med desamma faststilda.
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