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Beskrifning

till

Grover & Baker

Symaskiner
N:o 19. (9)

Ju noggrannare denna beskrifning studeras, desto
biittre lir mam sig att sy.

Maskinerna sindas alltid frin virt lager i sidant skick

att man straxt kan sy pa dem, hvarfére man tager sig

i akt att derpd gbra ndgra forindringar, — Om man

med beskrifningen jemfdr huru tridarna #ro tridda, bor

man hafva nagot littare att minnas detta: #fven att

maskinen sittes i ging genom sviinghjulet, som alltid

*skall rora sig i riktning frdn den syende, bebdlle man

‘i minne, Har maskinen under transporten blifvit dam-

mig och rostig eller nagra dagar stitt obegagnad, s ren-
gor och oljar man den inuan man borjar arbeta,

Om trampningen,

Vid alla tramptfningar bor tryckfoten genom lyftaren
hojas fran transportoren. Oritt omvridning af hjulet och
oregelbunden trampning kunna litt fororsaka oordningar,
hvarfére man ofvar sig att trampa jemnt inpan man
borjar att sy. For att fa den riktiga takten i fotterna,
satter man dem litt pa tramporna (klackarne ned i for-
djupningarne), kringvrider med handen sviinghjulet och
later fotterna folja trampornas vaggande rorelse.




Skytteln.

Utdrag det frimsta locket, kringvrid sakta hjulet till
skyttelo kommer si ldngt fram som mojligt, da denna
litt kan lyftas upp ur skyttelbanan.

For att kunna taga spolen ut ur skytteln, méste man
forst genom att nedsitta skrufmejseln mellan spolbélla-
ren och framdelen af skottan upplyfta den forre och tryc-
ka spolen mot ofre dndan af samma.

Vill man forse skytteln med trad, sa sitter man spo-
len med den genmomborrade skifvan at hjulet i spolmaski-
nen; kringvrider detta med den hogra handen och for
traden med den venstra samt tillser att den blir jemn
och hird paspolad. Spolen kan fyllas mellan men ej
dfver messingsskifvorna.

Spolen ligges 4 skyiteln pa foljande vis: med den kor-
tare dndan af spolen trycker man den lilla tappen ispol-
hillaren, si langt in att den andra sndan kan laggas
in i halet midt emot.

Traden trides fran spolen Gfver den bagformiga kan-
ten af spolhallaren in genom det forsta halet, d. v. s.
det som Ar nirmast skottans trubbiga énda (for att kun-
na verkstilla detta maste den flata fjedren . forst oppnas)
— ut genom det sista — och sedan fjedren ater till-
slutits — ofver spolhallarens raka kant och 3-a 4 tum
ut genom skaran i skottans rygg, hvarpé spolhallaren in-
tryckes tills den med en smill springer in pa sin plats.
Detta &r den vanliga spénningen, men Onskar man dea
svagare, Oppnar mao ej fjedren utan triider traden genom
balen i densamma. :

Onskas spanningen Ater hardare, s trides traden ge-
pom flera hal, men alltid forst in genom det forsta och
sist ut gevom det sista i raden.

~ Nélen.

‘Man lossar nalskrufven, sticker nalen med spetsen ned
genom stynghdlet for att kunna fi ofra dndan af nilen
in mellan nalstingen och skrufven, hvilken man ater
tillskrufvar. Den langa rdnvan i nalen skall vara vind
utit och den korta till skottan, Nalen sittes si hogt
upp, att nilstgat, just i det dgonblick som skytteln med
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spetsen borjar gd forbi ndlen, star ett attondedels' tum
djupare dn denna, vid grofva tyger och lader nagot dju-
pare. Nalens tjocklek rittas efter traden, dessutom be-
miirke man att nalen vid upp~ och nedgdendet med spet-
sen, widten och den ofre delen gdr midt igenom styng-
halet, ty annars kan man ej sy rakt. For att bringa nalen
i denna stillning bdjer man den.

Vid groft arbete insitter man ‘styngplaten med det
stora halet.

Ofvertriden.

For stt ligga den ofre traden pd maskinen sitter
man tradrullen pé spiften pad armen. Traden trides
frin tradrullen vedat mellan spanuskifvorna, derifran upp
genom tridledaren pa palstangen, ned genom den derin-
under sittande lilla oglan, mellan tréd-reguleringsskifvor-
na (hvilkas fjeder ej fi utbdjas) gevom halet 1 nalhalla-
ven och slutligen frin venster &t hoger 3 a 4 tum ut
genom nalogat.

Spiinningen.

Den ofra traden spinnes genom att at hoger kring-
vrida den lilla messingsmuttern som verkar pa spinn-
skifvorna.

Visa sig p& undra sidan af arbetet dglor, sd dr dfver-
traden for lost spand; ligger triden deremot rak pa - of-
versidan, sa #r spinningen fOr starki 2

Stynglingden,

Styngens lingd fordndras genom kringvridoing af det
lilla ‘messingshjulet pa undra sidan af maskinen. Vrid-
ning At venster forkortar, vridning At hoger forlinger
styngen. — Vrider man bjulet for langt, verkar trauns-
portoren ej wmera.

Tryclfoten sitter i nedre &ndan af tygpressarstangen,
som genom lyftaren hdjes och sinkes — och genom en
spiralfjeder tryckes neddt. Den bojda tryckfoten fast-
haller vid vanlig som tyget vid platen, och ersittes vid
tallning o. s. v. med andra.
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Nir tjocka tyger sys kan trycket af spiralfjedren for-
Okas genom att nedflytta spinnaren ofver fjedren.

Undervisning att sy,

- Med den venstra handen fattar man litt i indan af
dfvertraden, vrider med den hogra sviinghjulet sakta sa
léngt omkring att nélsogat hojes ofver platen och drager
Ofvertraden at sig, hvarigenom den undre triden #fven
komwer upp genom stynghalet; nu lyfter man tryckfoten,
ligger tyget derinuuder och nedslipper honom A&ter.
Den ofre triden klammer man fast mellan tyget och
tryckfoten, sitter maskinen i ging.

Ju renare maskinen hdlles, ju lingre varar den.

En smutsig maskin syr déligtf och gar tungt, di
deremot en vil rengjord maskin syr vil och trottar icke
fotterna, till och med om man syr hela dagen; i eget
intresse bor man derfore hilla maskinen si ren som
mijligt. '

Littast upploses den gamla klibbiga maskinsmorjan
genom att gjuta ndgra droppar stenolja (petroleum) pa
de stiillen der maskinen vanligtvis smorjes,

Miost hvar dag bor maskinen torkas med en mjuk

lapp och ny olja drypes ofverallt der slitoing kan upp-
std, — Foljande delar bora vl oljas;

I stillet:

1—2. De bada lagren i trampan.
3—4, Tapphalen i vefstackens #ndar,
5. Axeln till drifhjulet.

I sjelfva maskinen:

6—T7. Axelns bida lager (genom smorjhalen).

8—9. Kaurfverna i valsarna samt rullarna som I6pa derd,

10. Axeln till skottfsraren. .

11—12. Transportéren der den bersres af axeln,

13—14, Transportsrens gaffel der den glider i sina hal.

15. Den stora hiifstangen,

16, Nalstdngen,

17. Tygstangen. :

18. . Skyttelbanan torkas blott med en oljad lapp
pir grofva tyger sys.
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Fir att sy raka sommar skrufvar man linealen pa
storre eller mindre afstdnd fradn tygstingen fast pa grund-
platen och later tyget folja linealen.

Om fillning,

Fastskrufva fillvikaren litt pi grundplaten, vik det
tyg man vill filla pi en striicka af ett a tva tum, pa
samma vis som nir man fallar for hand, stick det vikna
in genom fillvikaren oech still demnna si att man far
stickningen i kanten af fallen eller hvar man Goskar
densamma, Iat ndlen gi ned i tyget, nedslipp tryckfo-
ten, hill tyget litt viket om venstra handens pekfinger
och 1at just si mycket tyg som &tgér till fallen g of-
ver fingren. — Vid fallning anvindes en af de breda
tryckfotterna. '

Svar pd frigor:

Ofvertraden slites?

Emedan nalen ej dr djupt nog eller afvigt isatt, ma-
hiinda ocksa for fin for traden. Traden &r for héardt
spind eller oriktigt patridd. Skyttels har blifvit skarig.

Oglor bildas pi éfre sidan?

Nalen har blifvit trubbig, eller spénningen i skytteln
ar for svag, mahinda foreligger #fven nagot af de of-
vanndmuda felen; spolens #ndar kunna hafva blifvit for
spetsiga eller fjedren i skottan for slapp.

Oglor bildas pi undra sidan?

Spinningen p& oOfvertrdden &r for svag, undertraden
gar ej upp genom det hdl som #r nérmast skyttelspetsen,
spolens spetsar éro ej oljade, ;

Undertriden slites?

Den #r for hardt spiind eller oriktigt intridd, spolen
bar glidit ur sin plats i skottan,
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Felstyng uppstit

Nalen sitter for hogt eller lagt traden #r for fin eller
for grof for nalen, traden &r for hard spénd, oriktigt
patradd eller for mjuk, maskinen &r smutsig, eller palen
har blifvit bojd, hvilket sednare dr det vanligaste felet.
Ogat i nalen bildar ej oglan, som skotten skall passera
ritt ut, hvarfore nalen far vridas tills tradsoglan bildas i
vinkel mot skyttelbanan.

Maskinen transporterar ej?

. Styngstillaren #r for langt inskrufvad, tyget &dr ojemnt
och maste ledas, fjedren pa tygstangen dr for svag, eller
transportoren ej nog uppskrufvad.

o

Styngen ligga pd sned?
Nalen sitter pa soed eller dr for fin. Traden dr
for grof.
Trampverket gir utan att maskinen rir sigl
Drifremmen #r for ling.
Styngen blifva oregelbundnat
Traden #r ojemn, eller ojemnt. spolad, spolens spetsar
iro ej oljade. Tyget innehdiler mycket appretyr. For
att ofvervinna denna gnider man tyget pd iosidan med
fin tval eller nagot annat fetimue. ‘
Tyget rynkas?
Den undre traden dr for hard spénd eller styngen
for langa for tyget. .
Maskinen vill ¢j gil
Styngstallaren ar for langt inskrufvad eller nagon skruf
for hardt atdragen.
Maskinen gir ovanligt buller?

Nagon skruf har lossnat —— mahéinda de som balla
valsarna pa axeln.




Maskinen piper?

Olja fattas nagonstides.

Maskinen gir tungt? |
Fotterna intaga ej sin ritta plats pa trampan. —
Man har glomt att olja ndgon af de under N5, 8,9,
10, 15 eller 16 uppriknade delar.

Nilen brytes?

Traden #r ojemn, nilen &r bojd eller snedt insatt;
nilen 4r for fin; om man drager eller forer med han-
den pa arbetet; om tridrullen dr for full eller ej gar
litt pa stiften. 7

En jemn och vacker som kan Dblott da astadkommas
piir alla vilkor for densammas bildande dro uppfyllda.
De hufvudsakligaste dro: riktig stillning af nalen, nog-
grann spinving, jemnspolad trad, till tyget passande nél,
trad och stynglingd.

Brook glanstrdd. Ainsworth lintrad.

A2 b nal passar 16—20. 30—35.
» 4 » » : 24 —30. 35—40.
B3 » 36—40. 40—50.
A S » 60 —70. 50—60.
FoiRal BE g i) 80-—100. ‘
o0 iy 110—150.

Il stor fordel, som dessa maskiner bafva, &ro att
de litt kunna omstiillas, Har ndlstdngen slitit sig plats,
s& behofver man blott att lita fila nagot af vandrings-
pallen och dter tillskrufva den. De sma rullorna, som
I6pa i fordjupningarna pa valsarna, kunna ersittas med
uya, och nagra andra delar dro knappt underkastade
mirkbar notning,

Tryckt i Eksjd, hos A. Nilssom, 1874.




