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1. Bordstillningens hopsiittning.

Tag forst den raka fotaxeln; afskrufva dess bada.
muttrar och uttag det losa stiftet. Patridd trampan, sa
att dess spets visar bortat och axelns kortaste #nda
emot hoger. Stiftet fistes pa sin plats anyo

Bordstillningens sidostycken, hvarpa finnas gropar
for hjulaxelns dndar, stillas sa att dess gropar komma




bortat och midt emot hvarandra; trid in fotaxelns
indar i de mnedre halen pa sidostyckena, si att tram-
pans spets visar bortat, hvarefter muttrarne skrufvas helt
lost pa de utom sidostyckena niende axelindarne.

Tag derefter hjulaxeln; sitt det med tre armar for-
sedda remhjulet pa axelns kortaste dnda och med naf-
vets utbyggnad till hoger; inskjut hjulet till nirheten af
vefsvingen och fist det der.

Patrid svinghjulet pd axelns lingre énda, och med
nafvets utbyggnad vind emot venster, fastskrufva det
derstides. Intrid nu hjulaxeln i sina gropar pa sido-
styckena, med sviinghjulet till venster; harvid bor den
forsigtigheten iakttagas, att ej den salunda belastade
axeln ma nedfalla och astadkomma skada.

Tilldrag derefter fotaxelns muttrar hardt med skruf-
nyckeln. Fast staget emellan sidostyckena med dertill
horande fyra skrufvar; tillse dock dessforinnan  att
det insittes i den stillning hvari den biist passar. In-
sitt slutligen vefstaken i sin ledgang pé vefsvingen, och
s& att man far dess lager att Oppnas emot sig. Vefsta-
kens nedre #nda fistes med den i trampans spets va-
rande skrufven.

Till sist fastskrufvas bordskifvan ofvanpa fotstall-
ningen, med det deruti anbragta remhalet till hoger.

Det femarmiga spolmaskinshjulet med dess fotstycke
fastes under bordets hogra kant, och den lilla spolbygeln
fastskrufvas under bordets frimre kant nira intill det
hogra horcet, och vind sa att den lilla snortrissan kom-
mer mot hoger. Hjulet och den lilla trissan sittas 1 for-
ening med hvarandra genom ofverklingning af den kor-
taste medfoljande remmen.

Den pi bordet varande symaskinen hvilar med fyra
nedgiiende tappar i sma skoningar af kautschuk, for att
ej bordskifvan ma kunna agera som resonnansbotten for
det ljud, maskinen under hastig gang frambringar.

For transporten dr skriddare-symaskinen dessutom
fasthallen vid bordet medelst en skruf, som genomgar
bordskifvan. Denna skruf skall borttagas fore maski-,
nens begagnande.
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Med maskinen folja tviinne tjocka stdlskifvor, hvaraf
den slita har sin plats ofver skyttelrinnans inre del,
den bojda oOfver yttre delen af nimnda rinna, och fi-
stes med tva skrufvar.

Hvarje symaskin, som skall forsindas, ar pa for-
hand fullkomligt profvad; har nalen och den ofre traden
ordentligt insatta, sd som de brukas vid somnad samt
ett stycke tyg med borjad sdm ilagdt. Sittet att be-
gagna maskinen inses ldttare, om vid maskinens emotta-
gande dess inredning noga betraktas, inpan man vill sy
pa densamma.

9. De till hvarje maskin horande 19sa delar.

Tolf nalar.
En skyttel.

Fyra spolar, en skrufmejsel och en skruf-
nyckel.

En oljekanna, medelst hvilken maskindelarne smor-
jas. Dess botten ér elastisk, s& att man genom tryck-
ning deremot utdrifver oljan droppvis. Den fylles med
fin symaskinsolja, eller i brist deraf med god matolja.

En lineal, till ledning for tygets kant vid syende
af rita sommar. Fistes med den ena eller bida de ma-
skinen #tfoljande smi tumskrufvarne, hvilka inskrufvas
i de pa maskinens fotstycke synliga hélen.

Ett vaddérmitt, bestaende af en vinkelbdjd stal-
trad, hvars runda del infores bakifran framat igenom
det ligsta halet pa maskinens frontstycke. Begagnas
till ritsyning af vadderade arbeten, veck, uppslag, an-
bringning af barder m. m., hvarvid dess nedbdjda platta
del far visa ned emot en redan sydd som. Det fistes
pa sin plats medelst en liten klimskruf, och kan, vid
olika tjocklek hos arbetet, vridas niagot upp eller ned
Afstindet emellan nalen och vaddérmattets platta del
bestimmer afstandet emellan stmmarne.




En pressarfot for slitsom, afsedd att, fastskruf-
vad vid nedre #ndan af den runda pressarstangen 2 (fig.
2), nedtrycka tyget emot framskjutarens ténder, for att
dessa skola forma framdrifva arbetet i den onskade rikt-
ningen.

Derjemte lemnas for Skriiddare-symaskinen:

En kantbands-apparat. Fastskrufvas med en tum-
skruf pa linealens plats. Bandet infores sd, att dess
kanter omslutas af apparatens bida krokar, hvaraf
den undre bor vara framskjuten nagot mer &n den ofre,
Midtelstycket framskjutes sa, att det stodjer emot ban-
dets rygg. Tygkanten infores uti det salunda vikta ban-
det, hvarefter man kan, medelst en som, samtidigt fista
bandets bada kanter. Fallpressaren begagnas.

En flyttbar fillvikare med tillhorande fall-
pressare. Fallvikaren utgéres af en snickvriden skifva,
som féistes med tumskrufvarne pa linealens plats. Fall-
pressaren liknar forr beskrifne pressarfot, men #r pa
undre sidan forsedd med en under kanten Iopande platt
list, som har att leda fallens inre kant. Denna fillpres-
sare insittes i stillet for vanliga pressarfoten. Vid fall-
ningens borjan upplyftes pressaren, och for att fa fallen
riktig ifran forsta borjan, vikes densamma ett stycke,
infores sedan i fallvikarens snécka, pressaren nedslippes
och arbetet bérjas, d& fallen blir dubbelt vikt och
stickad.

Vid syende af fiillsém med denna fallvikare, later
man forst tyget gi igenom vikaren en gang, hvarvid det
undre tygets kant skjutes bakom det ofre tyget sa
mycket, att det undre blott viker sig slidtt ofver det
Ofre tyget, och att stygnen ga i det undre tygets ofver-
vikta kant. Vid fllning far 6fre tradens spanning vara
négot starkare in vid vanlig slitsom. Man borttager nu
vikaren och utbyter fallpressaren emot den vanliga pres-
sarfoten. De hopsydda tygdelarne utbredas och fillen
nedvikes for hand; hvarefter arbetet fores under pressa-

ren, och i ‘det lige, att man far den kant, som skall
faststickas, viind ifran sig.




Nyborjare bora forst lira sig att med séikerhet sy
vacker och felfri slitsom innan fallningen forsokes.

Till Cylinder-symaskinen lemnas i stillet for nyss-
nimnda trenne apparater:

Tn mindre remtrissa med rem och en rullfot.

3. Maskinens renhillande och smorjning.

Hall maskinen fullkomligt ren och alla delar deraf
som gnida emot hvarandra vil inoljade med fin syma-
skinsolja eller, i nédfall, basta matolja (annan olja bec-
kar sig och maste forkastas). Om efter nagra timmars
arbete maskinen borjar ga trogt, sa fordrar den olja,
och vid oupphorligt begagnande behofver den smorjas
tre ganger om dagen; en eller ett par droppar olja pa hvarje
stille &r nog. Man bor observera de sma smorjhalen,
genom hvilka oljan skall indrypas pa maskinens sarskilda
delar. Niar maskinen &r oljad, bor man lata den ett
ogonblick g omkring, hvarefter all ofverflodig olja bort-
torkas, for att allt skall vara rent innan arbetet borjas.
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For att ingen del ma sakna erforderlig smorjning,
meddelas héir ett schema for maskinens inoljning,

Den vid maskinens bortre del till venster sittande
tumskrufven vid 11 lésskrufvas, och luckan, som den
qvarhallit, borttages forsigtigt. Man ser da mekanismen
for nal- och skyttelrorelserna, bestiende af en vef, som
med sin tapp ingriper i de krokta sporren af tvenne
stalarmar. Denna veftapp och insidan af sporren inol-
jas vil, och dfven det stille der vefven ligger an emot
maskinstolen, Jemvil smorjes den tapp, som nedvid bor-
det forenar den héngande stilarmen med skyttelstangen,
samt denna arms ofversta del, igenom deruti vid 11 an-
bragt smorjhdl. Luckan fiistes dnyo pé sin plats, for
att hindra maskindelarnes neddammande.

Derpa skrider man till smorjning af de bortre till
hoger varande delarne, nemligen: den orunda skifva som
ger framskjutaren sin rorelse, denna sitter under den
bygel som uppbér maskinaxeln; omkretsen och venstra
kanten af denna skifva oljas vil, dfvensom bada andarne
af dess naf. Till venster invid remrullen 8 befinner sig
ett smorjhdl pa bygeln, hvarigenom axelns yttersta la-
gerging erhaller sin smérjning.

Man har da ofvergatt det bortersta partiets alla
delar och bereder sig nu att inolja de frimre maskin-
delarne. Straxt nedanfor tradspinnaren®5 befinner sig
pd maskinarmen en emot higer utgdende pipa, hvars
smorjhal fylles med olja. Ritt derunder pa fotstycket
vid 16 dr ett smorjhal, som leder olja ned till framskju-
tarens ledningsbygel. De ofver skyttelrinnan 3 liggande
losa stalskifvorna borttagas och den ritvinkliga rénnan,
hvaruti skyttelforaren loper, inoljas wviil.

Vid nalstangen 1 inoljas dess styrningar bade upp-
och ned-till, samt den utspringande tappen, som ger den
lilla vinkelbdjda tradlyftaren dess vridning. Dessutom
smorjes tradlyftarens fiste vid 7. Vid pressarstangen 2
inoljas dess bada styrningar, samt det plan hvaremot
dess styrslid glider. "Det &r synnerligen vigtigt att pa
maskinens frisvifvande del bortforka all ofverflodig olja,
pa det den ej m4 neddroppa pi arbetet.
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Spolmaskinens hjulnaf och sjelfva spolinrittningens
bada sma axlar forses dfven med litet olja.

P& bordstéllningen inoljas: vefaxelns bada dndar ge-
nom derofvanfor i sidostyckena varande smorjhal; vef-
stakens ledgang vid vefsviingen och vid trampans spets,
samt trampans bada lager genom derofvanfér anbragte
smorjhal.

Nagon gang i veckan bor dessutum remmen afklin-
gas fran maskinens remtrissa 8, och maskinen forsigtigt
aflyftas fran bordet. for att de i bordskifvan varande
nedskirningarne ma kunna befrias fran gammal der sam-
lad olja och dam.

Sa snart maskinen ej begagnas, bor den sfverhiljas
med en duk, att ej dam ma intréinga idess lagergdngar.

Har maskinen en ldngre tid statt obegagnad, si att
den gar trogt genom oljans stelning i lagergangarne, si
smorjer man den forst i stéllet for olja med benzin, som
kan kopas pa Apotheket; derefter trampar man omkring
maskinen nagra hvarf i hastig takt, samt rentorkar den
noga och smorjer den med olja. £

4. Val af nél och tridar.

Forst bestdimmes den sort trad eller silke, som bist
passar till det forhandenvarande arbetet, och derpa till-
ser man att en till traden passande nal erhalles. Nalen
viljes af den groflek, att traden blir vil gomd uti dess
rdnnor, utan att dock ga alltfor lost igenom ndlens oga.

‘Clark’s Maskintr@d. Silke. Slag af arbete.
60 HE 30 Nasdukar, kragar, skjortbrost.
50 » 28 Skjortor, barnklider.
40 » 24 Fruntimmerskliader.
30 » 20 Groft klade, borddukar.
20 » 16 Vinterrockar, liderarbeten.
16 Sackar och grofre arbeten.

For skytteln kan man gerna taga triden ndgot num-
mer finare, dfvensom man derfor ej ovilkorligen behof-




ver anvinda god symaskinstrad, hvilken deremot fordras
f6r nalen: utan kan man i skytteln mycket vil betjena
sig af vanlig handsomnadstrad, blott den ér jemn och mjuk.

Vid arbete i mycket tunna tyger tillses att nalen
har fullkomligt skarp spets och att den &r tillriickligt
fin, s& att traden val fyller nélstygnen.

5. Trampofning. ;
Tnnan skytteln inligges pa sin plats, bor man indfva
trampningen af maskinen. Det lilla remhjulet 8 maste
~ alltid drifvas i den riktning pilen visar. Om det drif-
ves i motsatt riktning si forstores arbetet eller blir na-
len i fara att afbrytas. Man bor aldrig hafva maski-
nen i ging utan att ligga nagot tyg emellan pressarfo-
ten och syskifvan, eller ock hafva pressaren uppstélld,
samt icke borja sy forrin man lart sig trampa maski-
nen jemnt och i ritt riktning.

6. Insittning af nilen.

Di ny nil behofver inséttas, anbringas den med
dess langa rénna vind emot venster och dess ofre runda
del instucken inom nalfistet samt inlagd i den pd nal-
stangens nedre énda varande rinnan, sedan nalfiistet
blifvit med tillhjelp af skrufmejseln nagot lossadt. Se-
dan nalen #r insatt, tillskrufvas fastet, helt lost fasthal-
lande nalen. P& nalstingens 1 ofre fnda befinner sig
en graverad tvérlinie. Vrid hjulet 8 sakta tills denna
Jinie kommer jemnt med Ofversta delen af maskinarmen.
Nar nalstingen ér i detta lige, sa siink eller hoj nalen
till dess ©Oga dr precis jemnt med syskifvan. Detta &r
hogst maktpaliggande.  Sedan nalen #r salunda rétt
insatt, inskrufva nalfistet tills ndlen sitter orubbligt fast-
klimd. Tillse sedan att nalen gar alldeles midt uti ha-
let pa syskifvan. Om den gar for nira nagon kant deraf,
si boj den tills den gar rdtt. Man har nu

9. Att itriida nilen.
Siitt tradrullen pa stiftet 4; led traden till hoger
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emellan spénnarens 5 bada runda staltrissor, och sedan
ned igenom det derifran till venster utgdende orat; vi-
dare igenom ledare-dglan 6 och fram igenom 6gat pé
venstra &ndan af den lilla tradlyftaren 7; derifran ned
till nalen, hvars 6ga genomtrides fran venster till hoger.
Man bor vara noga med att itrida nalen fran ritt sida.
Nista arbete r:

8. Att iordningsstiilla skytteln.

Fig. 3. {
Inom skytteln ligger en spole, qvarhéllen pa sin plats
medelst ett vid 13 anbragt las. For att uttaga spolen
vrides laset bakat. Genom att betrakta den under bor-
dets kant sittande spolmaskinen ser man litt huru spo-
len kan deruti insiittas. For att kunna borja spolningen,
nystar man traden tre eller fyra ginger omkring den ena \
af spolens &ndtappar och inskjuter denna tapp iden ko-
niska fordjupningen pa spolmaskinens remtrissa, da traden
blir fastklimd emellan spolens messingsbricka och rem-
trissan och salunda fasthallen under spolningens borjan.
Den trddrulle, hvarat man skall taga traden for spolen,
patrides stiftet 4, sedan man for tillfillet borttagit nal-
tradens rulle derifran. Med venstra handen haller man
traden lindrigt strdckt under spolningen, och vrider spol-
maskinshjulet omkring med hdgra handen. Péspolningen o
maste ske i mycket jemna hvarf fram och ater efter ]
hela spolens lingd, och #r det fordelaktigt att spola
mera trad pa spolens dndar &n pd dess midt, s att spo-
len blir nagot tunnare pa midten. En jemn spolning li-
res endast genom Ofning; men det &r angeliget att der-
uti forvirfva sig skicklighet, emedan ojemn spolning for-




orsakar ojemn och ful sém. Man borde ej vara ndjd
forr “dn spolen &r lika vil vindad, som traden pa den
képta tradrullen.

Nér spolen dr fullvindad uttag den; trad traden
inifrin utat igenom den ldnga Oppningen pa skytteln
vid 14, och derefter, sedan spolens bada tappar oljats,
inldgg spolen pa sin plats och si vind att den aflindar
sig fran undre sidan. Drag sedan traden omkring den
pa sidan’ om Oppningen varande spjelan, och trid den
derefter inifrdn ut igenom det nérmast skyttelns trub-
biga dnda varande runda halet; sedan har man att itrida
sa manga af skyttelns fem runda hal, som det forhan-
denvarande arbetet kan fordra; dock maste man i alla
héndelser tillse att traden (som aldrig fir lindas 6fver
skyttelkanten) slutligen gir frin insidan ut igenom
det nidrmast skyttelns spets varande hilet. Lemna
omkring tva tum trad utanfor skytteln.

Anm. Syr man i groft tyg och med stark trad, sa
kan man fi genomtrida alla fem skyttelhalen, och be-
gagnas silke pa spolen kan man till och med behifva
draga silket igenom den langa Gppningen bredvid Ggonen

vid 15, innan man trider det igenom tvinne nirliggande

ogon. Syr man deremot i mycket fint och tunnt tyg och
med svag trad, sa dr det vanligen tillrickligt att itrida
endast trenne Ogon, sasom pa figuren 3 visas. Haller
ej traden att hastigt utdraga, sa dr den tagen igenom
for manga Ggon.

9. Skyttelns inliggning.

Tag bort den inre stalskifvan, som betiicker skyt-
telbanan vid 16, och vrid hjulet sakta omkring tills na-
len star si ldgt ner den kan komma. Hirigenom kom-
mer skyttelforaren bort till det dppna rummet. Sedan
man tillsett att skyttelns plats dr fri fran traddndar och

~ dam, nedligges skytteln emellan forarens biada smi ar-

mar, och med spetsen riktad framdt, samt den med
de fem Ggonen forsedda sidan 15 uppit. Ligg stil-
skifvan ater pd sin plats ofver oppningen, i det man
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tillser att traden ej deraf fastklimmes. — Hall nalens
tradéinda med venstra handen emot hoger, dock utan att
stricka den; vrid samtidigt med hogra handen hjulet 8
helt sakta i pilens riktning, och inom fa sekunder skall
man se nalen och dess trdd uppdraga skytteltraden ige-
nom syskifvans hal. Fanga den och uppdrag den tvé
eller tre tum langt.

10. Reglering af tridspinningen

dr nasta arbete. Man tager en bit tyg af samma sort,
hvarpd man sedan dmnar sy, och inligger det, si mang-
dubbelt man onskar, under pressarfoten, sedan man forst
uppstillt denna och vridit hjulet 8 tills nalen star i sin
hogsta stéllning, och tradarne blifvit utlagda ritt emot
hoger under pressarfoten. Vid inldggningen af tyget har
man att ihdgkomma, att det kommer att gi emot hoger,
och'borja arbetet genom sakta trampning af maskinen i
ritt riktning. Genom att vrida den lilla hifstingen 9
emot hjulet 8 kan man fa langa stygn, och genom dess
vridning ifran hjulet forkortas stygnen. Man bor nu
strifva efter att erhalla tradarnes spénning si afpassad,
att sommen har lika utseende pa tygets bada sidor, si
att de bada tradarne omslingra hvarandra midt i arbe-
tet. Har man enligt regeln for skyttelns iordningstil-
lande itrddt ett passande antal 6gon deruti, och salunda
kan hoppas att ej behofva idndra nagot vid skytteltri-
den, si har man att egna all uppmirksamhet 4t behand-
lingen af naltradens spinn-apparat 5. Man hade nemligen
vid skyttelns itridning att bestimma huru fast som man
onskade, och behofver ej #ndra ndgot deruti, savida
man ej genom tradarnes bristning eller tygets rynkning
kan finna att for manga skytteldgon &ro begagnade, eller
ock om man genom erhallande af en alltfor svag som
ser sig behofva itridda flera skyttelogon.

Deremot har man att reglera sommens likhet pa ar-
betets bada sidor genom upp- eller nedskrufvande af
spannarens 5 ofvan fjedern sittande mutter. Pa foljarde
sétt betjenar man sig deraf:




B Arundre traden liggande rak pa arbetets undre sida,
4 eller naltraden visar sig der i form af nedhéngande tglor,
s Okas naltrddens spi#nning genom att nedskrufva spin-
narmuttern.

Ar deremot ofre trdden licgande rak pa arbetets
ofre sida, sa har man att minska dess spidnning genom
mutterns uppskrufvande.

Skulle skytteltriden afslitas under arbetet, sa bor
man uttaga skytteln och minska dess trads spénning ge-
{ nom att trida den igenom firre 6gon. Skulle deremot
1 naltraden afslitas, utan att den visat bendgenhet till att
; ligga rak ofvanpa arbetet, sa &r troligt att orsaken till
i dess bristning ej dr for stark spinning utan att den af-

notes i nalogat, som &r for skarpt och ojemnt. Detta
) fel afhjelpes om man blandar fint smergelpulver med :
1y olja till form af en deg, hirmed ingnider en silkesinda
B och drager den fram och ater genom nalsogat. :
(@ Skulle stygn af dubbel lingd mot de ofriga uppsta
pa nagra stéllen, eller ock ingen som erhallas, derigenom
att skytteln ej passerar naltradens ¢gla, si har man in-
i satt nalen antingen for hogt eller for lagt; tagit for fin
A trad till den ndl man begagnar; vridit nalen sa att dgat
&/ ej star rdtt mot hoger och venster; eller ock begagnar
man alltfor dalig trad.

Vid syende i tjockt lider hinder stundom att fel-
stygn uppstd derigenom att lidret si suger sig fast vid
nalen, att det foljer densamma upp; man har da att
nedtrycka pressaren med hogra handen.

Genom felaktig itrddning fororsakas tradarnes af-
slitning.

Nir spolen borjar att blifva tom, synes detta pa
sommen, som da blir ful pa undra sidan, hvarfére man
vid sadane tillfillen behofver ytterligare nedskrufva spann-
muttern, hvilket man #fven kan behdfva vid syende of-
ver tjockare stiillen af arbetet.

S .

11. Allminna underriittelser.

P Under arbetet bor man ej pd& minsta sitt draga
' eller skjuta pa tyget utan lata framskjutarens ténder
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ensamt besorja dess framflyttning; man har blott att
med venstra handen leda tyget i den ¢nskade riktnin-
gen och halla det slétt framfor pressarfoten, samt med den
hogra handen halla tyget litt upplyftadt bakom pressaren.

Nér man uppnatt sémmens slut och vill uttaga ar-
betet frin maskinen, si stadnas maskinen med nalen
1 sin hogsta stillning, man neddrager niltriden si att
den blir slapp, uppstéinger pressaren och drager arbetet
forsigtigt ut fran maskinen, hvarvid man afklipper de
bada tradarne, sd att ett par tum deraf blifva qvarlem-
nade fria vid maskinen, for att denna utan vidare for-
beredelse skall vara i ordning for en ny som.

Vill man utan begagnande af apparat utféra en
rynkning, si har man att sy med langa stygn och nal-
trdden mycket 1ost spind, si att undre traden kommer
att ligga rak pa arbetets undersida. Nir man framsytt
den onskade lingden, uttages arbetet frén maskinen,
hvarefter man, fasthillande den undre triden, uppryn-
kar tyget med den hogra handen.

Vid arbetets vridning i horn, liter man nélen
uppstiga tills dess dga #r tiitt ofvan tyget, derefter lyf-
ter man pressaren och vrider arbetet i den nya riktnin-
gen; pressaren mnedslippes och sémmen fortsittes.

Liderremmen, som drifver maskinen, kan efter
nagon tid blifva for slapp, sirdeles for arbete i grofva
materialier, och slipar da rundt omkring hjulet, utan att
formd vrida detsamma. Afhjelpes i vanliga fall genom
att, sedan man upphakat remmen nagot, tvinna densamma,
hvarigenom den blir nagot kortare. Ar detta ej nog, sa
maste remmen afskiiras, sedan dess #ndar blifvit isir-
hakade, hvarefter man gor ett nytt hal for stalhaken,
ater forenar #ndarne och ligger remmen anyo omkring
hjulen.

Forsok ej att pa nagot siitt vrida eller indra nigra
skrufvar eller andra maskindelar, hvartill ej denna be-
skrifning gifvit sirskild tillitelse. Ingen, som ej 4r full-
komligt ofvad med symaskins-justering bor tillitas att
dndra nagot pa maskinen.

Nir mycket smi stygn onskas, md man ej skjuta
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! hifstangen 9 for langt, emedan nalen da oupphorligt stic-
) ker i samma stygn.
| Nybérjaren har att bereda sig pa, att till en borjan
se sin som ojemn, till foljd af ojemn trampning och |
oregelbunden paspolning, samt krokig till foljd af ovana
vid tygets rétledning, men skall snart genom nagon 0f-
ning erhalla den jemn och vacker.
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