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ANVISNING

att begagna
MORA SKYTTEL-SYMASKIN
"Grover & Baker’,

Sedan packladan oOppnats, lisbrytes de krampor,
som fasthalla den ofver 'maskinens platta del hvilande
listen, samt de kilar, som stiodja bordets kanter. Bordet
med deruppd lost hvilande symaskin upplyftes forsigtige.
Ladans Gfriga innehall upptages. Det med ett hjul firsedda,
gallertmmxoa sidostycket stidlles till ]]00'61, gch det andra
till venster, bada vinda indt med skruf-gronen. Trampan
med vidsittande axel anbringas emellan sidorna, sd att
trampans utsprang visar bortat, och axelns dndar instickas
uti sidornas nedersta hal. Muttrarne pasittas 1ost pd axelns
dndar. De pa axeln sittande losa brickorna skola sitta in-
nanfor sidorna. Det X-formade staget klinges med sina
gafflar pa tramp-axeln, emellan sidorna och de smé brickorna.
Stagets 0fra armar fiistas snedt upptill med dertill hirande
skr m‘_var Trampaxelns muttrar tilldragas med skrufnyckeln.
Den lilla dragstingen anbringas emellan skrufvarne pa
trampans utsprang och pa hjulet. Dessa bdda skrufvar
tilldragas starkt. -~ Bordskifvan fastskrufvas derefter ofvanpa
fotstillningen, och si att den under bordets kant sittande
spolmaskinen kommer framat till higer. Det fem-armiga
spolmaskinshjulet med dess fotstycke fistes under bordets
higra kant, och den mindre af de medfiljande remmarne
klinges ofver detta hjul och ofver spolmaskinens trissa
Den storre remmen anbringas omkring fotstdllningens hjul
och ofver symaskinens remtrissa.

Hvarje symaskin som afsindes ifran Fabnken ar pa
forhand plofvad har nédlen och tradarne ordentligt insatte,
sd4 som de brukas vid somnad, samt ett stycke tyg med
borjad som ilagdt. Sittet att skita maskinen, inses littare,
omy’ wid. maskinens emottaqancla dess iuredning noga betraktas,
inman. man vill sy pd densamma.

Aftorka allt damm och oljebeck af maskinen. Fyll
oljekarlna,ll med fin: symaskinsolja, henolja (eller i nodfall
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med bista matolja). Aftag drifremmen och upplyft maski-
nen frdn bordet; insmorj sporren i de under maskinen sit-
tande bada sporr-rullarne, och de bdda trissor som deruti
lopa, axelns bada lager; framskjutarens veftapp-hal och dess
riitledningar; skyttelarmens nedstaende naf; samt matarens
anslag emot stvgnregulatorns kilformade del. Nedsdtt ma-
skinen dater pd sin plats; indryp nagra oljedroppar i nalarmens
naf, och pa denna arms styrningsplan nedvid skifvan. Fram-
pa maskinens frisviifvande del oljas de bada fyrkantiga
nil- och pressarstingerna vid deras ofre dndar, hvarifran
oljan leder sig sjelf utfér. Vill man spara pa den dyrare
oljan kan man ur en sirskild flaska med fin matolja (eller
i nodfall renad bomolja) smorja fotstillningens delar, nem-
ligen Trampans lager, Dragstingens tapphal, drifhjulets
lager och spolmaskinens bada lagerlopp.  Drifremmen pd-
ligges; den pa maskinens syskifva inskjutna frimre stalplat-
skifvan utdrages, skytteln upptages; triden utdrages fran
néalen; pressarvstangen uppstilles med den vid dess higsta
parti anbragte lilla héfstangen; man siitter sig framfor ma-
skinen med den ena eller bada fotterna pa trampan, med
hogra handen vrides det lilla vid trédbordet varande sving-
hjulet i medsols riktning (d. v. s. ifrdn den arbetande) och
man bemodar sig att genom ldtt trampning halla maskinen
i jemn gang och ¢ rdtt rigtning. — Man later hela fotsulan

hvila pa trampan under maskinens gang, och later den sta-

digt folja med rirelsen utan att trycka med nagon vald-
samhet pa trampan. Man bor aldrig hatva maskinen i ging
utan att ligga nagot tyg emellan pressarfoten och syskit-
van, eller ock hafva pressaren uppstélld, samt icke borja
sy forr dn man lirt sig trampae maskinen jemnt och i riitt
riktning. — Sedan maskinen varit i ging nagon stund,
stadnas den och «ll dfeerflidig olja borttorkas, att den ej
ma smutsa arbetet. Nidr maskinen ej begagnas bir den
ofverholjas med en duk, att ej damm ma intringa uti dess
lagergangar. — Vid jemnt begagnande behdfver maskinen
smorjas atminstone tva ganger om dagen.

Nir man ofvat sig nigra timmar att trampa maskinen,
och kinner sig trygg att kunna hilla den i jemn hastig-
het, och nigon rorelse i baklinges riktning ej vidare kom-
mer i fraga, si ma man bereda sig till att sy pa maskinen.

Forst bestimmes den sort trad eller silke, som biist
passar. till det forhanden varande arbetet, och derpa tillser
man att en till triaden passande ndl erhélles. Nalen
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viljes af den groflek, att traden blir vdl gomd uti dess
riimnor, utan att dock gd alltfor lost igenom ndlens iga. For
skytteln kan man gerna taga triden nagot nummer finare
in for ndlen, och maste sa gora om man vid s6m pa tunna
tyger vill erhdlla vackra, runda perlstygn pa arbetets of-
versida. — Man bor ej gerna begagna annat in god ma-
skintrad af Clarks eller Brooks viilkinda tillverkningar. —
Vid arbete ¢ tunna tyger tillses att nalen har fullkomligt
skarp spets (i annat fall skiirpes den), och att nalen ir
tillriickligt fin, sa att den utvalda traden ma vil fylla nal-
stygnen.

Dia ny ndl behofver insittas, anbringas den med
dess kortaste rinna vind rdtt mot hoger, d. v. s. intill skyt-
telns bana; och dess ifre del instucken inom nalfistet samt
inlagd i den pa nalstangens nedra dnda varande ridnnan,
sedan nalfistets mutter blifvit nagot lossad med skrufmej-
selns tillhjelp. Da nalen &r salunda insatt, tillvrides mut-
tern helt lost med fingrarne, sa att nalen nétt och jemnt
ej faller ned. Pa nalstangens ofra dnda befinner sig en
graverad tvirlinie. Vrid svinghjulet sakta tills denna linie
kommer jemnt med ifversta ytan af maskinarmen.¥) Nir
nalstingen dr i detta ldge, sa siink eller hoj nalen tills dess
vga #r precis jemnt med syskifvan. Detta dr higst makt-
paliggande. For att béttre kunna observera naldgat, ir det
Limpligt att itrida en kort hvit tradinda, som da skall
liigga sig rak pa syskifvan. Sedan nalen dr salunda ratt
insatt, inskrufva muttern tills nalen sitter orubbligt fast-
klimd. Tillse derefter att nalen géar alldeles midt wute hd-
let pa syskifvan. Om den gar ndrmre nagon kant deraf si
bidj den tills den gdr ritt. Man har nu att iordning-
stalla skytteln. Inom den lilla batformiga skytteln ligger
en spole, den tryckes framit skyitelns spetsiga #nda och
uttages. Genom att betrakta den under bordets kant sit-
tande spolmaskinen ser man lLitt huru spolen kan deruti
insiittas. For att kunna boOrja spolningen, nystar man
traden nagra hvarf omkring den lingre af spolens Hndtap-
par och inskjuter denna tapp i den koniska fordjupningen
pa spolmaskinens remtrissa, da traden blir fastklimd emel-
lan spolens messingsbricka och remtrissan, och silunda

') Syr man med grofsta ndl och trdd i mycket tjocka tyger kan det
vara behofligt att insidtta nalen en liten mén djupare; men ej mer
in 1/j; tum djupare ién enligt regeln; detta till undvikande af felstygn.
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fasthallen under spolningens bérjan.  Den tradrulle, hvaraf
man skall taga traden fir spolen, triides pi det ofvanpa
waskinarme.. varande stiftet, sedan man for tillfillet bort-
tagit naltradens rulle’ derifran. Med venstra handen haller
man traden lindrigt striickt, under spolningen, och vrider
spolmaskinshjulet omkring med hiogra handen. Spolningen
maste ske i mychet jomua lvearf fram och dter efter hela
spolens lingd, och #r det fordelaktigt att spola mera trid
pa spolens #idar #n pa dess midt, 'sq att spolen Dlir né-
got tunnare pa wmidten. Kn jemn spolning lires endast
genom ifning, men det dr angeliiget att deruti firvirfva sig
skicklighet, emedan en ofemn spolning firorsakar ojenin ocl
Jul simi. " Man borde ej vara nijd forr” sin spolen dr lika
vl vindad, som traden pd den kipta tradrallen. — Nir
spolen  dr fullvindad uttages den.  Dess bdda dndar oljas
ndagot.  Den kortaste dndan intryckes i punkten vid skyt-
telns frdmre parti och den andra #ndan nedkniippes vid
skyttelns trubbiga #nda. Triaden infores nu emellan stil-
tradsbygeln  (hvilket sker Iittast genom ut- och intriidning
i det derinvid liggande runda halet). -Pa skyttelns ifre
kant #r en rad sma hal. Frdn staltradsbygeln géir traden
forst inifrdn ut igenom det aktevstu af dessa spinnhal. Se-
dan har man att itriida s méinga af dessa spinnhil, som
det forhanden varande arbetet kan fordra; dock méste man
i alla hindelser tillse att traden gar stutligen wiifrdn indt
genom det skyttelns  spets nirmaste hdalet;  'Till sist trides
genaste vigen fran nimnde hal wutigenom den sneda 6pp-
ningen i skyttelns rygg.  Lemna tre tum lang tridinda
utanfir skytteln. — Under skyttelns itridning méste man
noga’ akta sig for att linda traden Gfver nigon af skyttelns
uthanter, eller att spinna traden i sd orviktiga Ligen att den
kommer att trycka emot spolen, och silunda hindra dess re-
gelbundna gang. — Sy man i groft tyg och med stark trad
eller silke i skytteln, sd kan man f4 genomtriida alla <piinn-
haden.  Syr man deremot tunnt tyg och med svag trad si
dr det vanligen tillriickligt att itriida endast de bada vtterst
beligna spinnhalen. Haller ej traden att hastigt utdraga
ur skytteln, sd dr den tagen genom fir manga spiinnhal. —
Man kan nu inliigga skytteln. Utdrag den niirmaste
stalskifvan, som beticker skyttelbanan. Vrid sviinghjulet
sakta tills nalen kommit hiogst upp. Dervid framkommer
skyttelforaren  till det Gppna rummet. Sedan man tillsett,
att skyttelns plats dr fri fran tradiindar och damm, ned-
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ligges skytteln emellan firarens bada armar, och med spet-
sen i riktad  framat, samt med spinnhdlen uppat. Inskjut
stalskifvan dter pa sin plats, och tillse att triddindan ej
deraf fastklimmes. — Nu uppsiittes ofvertridens rulle
pa maskinbygelns uppstiende stift. Pa maskinens fria del
finnas tre par kupiga brickor af olika storlek. De med en
framat gaende fjederaxel firsedda stirsta brickorna, kallas
«radspdnnaren»  Emellan: och under  dessa brickor ledes
traden fran rullen, vidare wppat emellan de pa nilstingens
dtversta del - varande smd brickorna, si ned igenom en pa
maskinarmens venstra inda beligen ledareigla; derifran ned
emellan derunder varande medelstora brickorna; vidare ned
igenom nalfistets hal, och i1l sist dtrides ndlen frdan ven-
ster till higer, lemnande tre tum ling tradinda utanfir ni-
len. ' Nista firberedelse for arbetet :ir att uppfanga skyt-
tel-traden. Detta sker pa foljande sitt: hall nilens trad-
dnda med vensta handen emot higra sidan, utan att hardt
striicka den; vrid med higra handen om svinghjulet helt
sakta, och i itt riktning, s& uppdrages skyttelns trad.
Fanga den och uppdrag den ett par tum lingt.

Reglering af tradspiinningen ir nista arbete. Man
tager en bit tyg af samma sort, hvarpi man sedan Hmnar
sy, och inligger det, si méangdubbelt man énskar, under
pressarfoten, sedan de bada tradarnes #ndar blitvit utlagde
rdtt ifrin arbetaren. Vid inliggningen af tyget har man
att ihigkomma, att det kommer att g riitt ifrin den arbe-
tande.  Pressarfoten nedslippes pd' tyget, genom att nedfilla
den upptill  sittande lilla hifstingen.  Stygnens lingd be
stimmes genom en nedpd maskinens platta del, Lingst till
higer varande skruf. Vill man hafva ldnga  stygn skjutes
den emot higer uti sin riinna och fistes genom vridning
med fingrarne. — Genom dess skjutning mot  venster for-
kortas stygnen. Man akte sig ait ej alldeles lossa deénna
skruf, utan vrida den endast nigot hvarf omkring, emedan
den eljest fororsakar besviir att ater insiitta.

Man siitter nu maskinen i ging genom jemn tramp-
ning ¢ rd't riktning.  Nu bemddar man sig att erhilla lika
utseende pa stmmen & tygets bada sidor, =& att de bada tré-
darne omslingra hvarandra midt i arbetet.  Har man efter
regeln for skyttelns iordningsstillande itriidt ett  passande
antal spinnhal i skytteln, och silinda ej behstver indra
nagot vid skytteltraden, sd far man egna sin uppmiirksam-
het at behandlingen af naltridens spéannapparat. — Man
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hade nemligen vid skyttelns itriidning att bestdimma Auru
fast som man Onskade, och behifver ej lindra nigot deri,
savida man ej genom tradarnes bristning eller tygets rynk-
ning  kan finna att for manga skyttelogon iro begagnade,
eller ock att man genom en alltfor svag sém ser sig be-
hifva itriida flera skyttelogon. — Deremot har man att reg-
lera sommens likhet pa bada sidor genom ut- eller inskruf-
ning af spinnapparatens utanfor den koniska fjedern sit-
tande mutter. — Ligger traden pa arbetets undre sida rak,
eller der visar sig nedhingande dglor, si skall spinnare-
muttern inskrufvas nagot. — Ligger deremot traden rak pa
arbetets ofre sida, sa utskrufeas muttern nigot. Med denna
vridning pa spénnar-muttern bor man fara forsigtigt, emedan
ej stor vridning behifves for att #indra simmens utseende.

Skulle stygn af dubbel lingd mot de ofriga uppstd pa
nagra stillen, eller ock ingen som erhallas oaktadt ingen
af tradarne brustit, sa har man insatt nalen oriitt, itridt
traden pa oritta stillen, tagit for fin trad till den nal man
begagnar, vridit nalen s& att dgat ej stir ritt mot higer
och venster, eller och begagnar man alltfér dilig trad. —
Genom felaktig itriidning fororsakas trddarnes afslitning. —
Niir spolen biorjar att blifva tom, synes detta pi stmmen,
som da blir ful pa undre sidan, hvarfore man vid siadane
tillfillen behifver ytterligare inskrufve spinnmuttern, hvil-
ket man #fven kan behitva vid syende dfver tjockare stiillen
af arbetet. Nir man uppnatt sommens slut och vill uttaga
arbetet frin maskinen, si stadnas den med nilen i sin
higsta stillning, utdrager ndgra tum trad ifrdn spinnaren,
uppstiller pressaren och uttager arbetet forsigtigt samt af-
klipper bada tradarne, sa att ett par tum deraf blifva qvar-
lemnade fria vid maskinen, for att denna utan vidare for-
beredelser ma vara i ordning for en ny som. — Under
arbetet bir man ¢j pd minsta sitt draga eller skjuta pd ty-
get, utan lata framskjutarens tiinder ensamme besorja dess
framflyttning; ma: har blott att med den venstra handen
leda tyget i den Onskade riktningen och halla det sliitt
framfor pressarfoten. Vid syende om horn, stadnas ma-
skinen da nalen tillryggalagt sin halfva vig uppit, d. v. s.
gatt sd langt upp att dgat dr ¢ tyget, pressaren lyftes och
tyget vrides omkring nalen i den Gnskade riktningen; pres-
saren nedslippes och stmmen fortsittes. — Vid pressar-
stangen dr ett gaffelformadt stycke anbragt, fistadt med
en bakom maskinarmen sittande skruf. Om denna skruf
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lossas kan gaffeln nedsk3utas till forstiirkande af pres-
sarfjederns kraft for_Lider och hérda, tjocka tyger. Skruf-
ven tilldrages ater. Vid som ¢ tunna tyger ir nodigt att
niagot uppflytta denna gaffel, att fjedern ma blifva mildare.
For tunna tyger begagnas en med finare nalhal forsedd sy-
skltva, hvilken fistes med tillhorande 2 skrufvar, pa sin
ats ifver framskjutaren. — Om maskinens drifrem
Bllfvit for slapp, kan man upphaka den och sedan den
tvinnats ater sammanknappa den, di den Dblifvit nagot kor-
tare. Ar detta ej nog afskiires den ett stycke och sam-
manfogas dter med stilhakarne. — Niir mycket sméi
stygn Onskas, mi man ej skjuta stygnregulator-skrufven
for langt till venster emedan nalen da oupphmhg't sticker
i samma stygn, sa att arbetet ej kan fortskrida. Forsik ej
att vrida eller dndra ndgra skrufvar lhvartidl ej denna be-
skrifning gifvit sdrskild tilldielse. :

Foljande losa delar medfilja dessa symaskiner: 72
Nalar; 1 Skyttel; 4 Spolar; 2 Tummskrufvar; 1 Mejsel; 1
Skrufryckel; 1 Oljekanna, genom tryckning mot hvars ela-
stiska botten oljan kan droppvis utjagas; 7 Lineal, till led-
ning for tygets kant vid syende af rita sommar, fistes med
tummskruf pa maskinens platta del; I Pressarfot for van-
lig som, med sin tapp uppskjuten i plessarstdngens nedre
inda och fistad med dervarande klimmskruf.

Dessutom tillhandahallas foljande apparater:

Ganz-fot, torsedd med tvinne niirliggande hal, hvaraf
ganzen inledes genom det yttersta halet.

Snodd-fot, forsedd med rundt sporr, som har att leda
snodden.

Idll-fot, pa undra sidan forsedd med en egg och pa
hogra kanten med en djup inskdrning. Dess egg tager
stod af den rdnna en utviken som bildar, under det att
somningsmanerna faststickas forst pa ena och sedan pa
andra sidan om den sammanhallande stommen. Inskirnin-
gen utgir ledning for band, som skola faststickas inpa ytan
af ett arbete. Vid fallning och bandkantning anvindes
ifven denna pressarfot. — Alla dessa fotter byta plats med
den vanliga pressarfoten.

Smala Fallvikare, tvinne af olika bredder vid hvar sin
inda af samma fistskifva.

Flyttbar Fallvikare for breda fallar.

Fallvikarne utgioras af sndckvridna skifvor, som fistas
med tummskrufvarne och med mynningen riktad emot na-
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len.  Fallfoten insiittes i stillet for vanliga pressarfoten.
Vid fallningens birjan upplyftes fallfoten, oeh for att er-
halla fallen riktig ifran borjan, vikes densamma ett stycke
for: hand, infires sedan i fallvikarens snicka, foten ned-
slippes och arbetet birjas, da fallen blir dubbelt viken och
stickad. — Vid syende af fillsom med dessa fallvikare, la-
ter man forst tyget gi dgenom vikaren en gang, hvarvid
det undre tygets kant 5k]utea sa mycket: till hoo'u om det
dfre tyget, att det undre blott viker sig slitt over det itre
tyget, och att stygnen ga i det undre tyvgets ofvervikta
kant. Vid fillning far ofre tradens spinning vara nigot
starkare dn vid vanlig sldtsom. Man borttager nu vikaren,
utbreder de hopsydda  tygdelarne och nedviker fallen for
hand; hvarefter arbetet fores under pressaren, och i det
liige, att man far den kant, som skall faststickas, viind emot
higra sidan. — Nyborjare bora forst lira sig att med sii-
kerhet sy vacker och felfri slitsom innan falining forsikes.

Kantbandsapparat bestar af ett lingt midtelstycke, pa
bada sidor firsedt med flyttbara messingsskifvor, ytterst
béjda till hakar. Fastskrufvas med bada tummskrufvarne
pa maskinens platta. Kantbandet infores sa, att dess kan-
ter omslutas af de bada krokarne, hvaraf den undre bor
framskjutas négot mer #n den Ofre. Midtelstycket fram-
skjutes sa, att det stodjer emot bandets rygg. Tygkanten
infores uti “det salunda vikta bandet, hvarefter man kan,
medelst' en som, samtidigt fista bandets bada kanter. Fall-
foten begagnas ifven till denna apparat.

Syskifea med fint nalhdl, att vid som i fina tyger b) ta
plats med den for skriiddarearbeten afsedda syskifvan. Fé-
stes med tvinne skrufvar, insittes noga pa sin plats.

Vaddér-matt, bestaende af en bygel af stiltrad, anbrin-
gas med ena tummskrufven pa framsidan af maskinarmens
fria del, och med sitt vinkelbijda parti foljande niira sy-
skifvan. ' Begagnas till ritledning af vadderade arbeten,
veck m: m. Afstindet emellan nalen och vaddérméttet be-
stimmer afstandet mellan sommarne.

Slz'psten af smergel, anbringas, for nalspetsarnes sk'ztrp-
ning, a spolmaskinens till higer utlopande tapp.

Rynkning erhilles genom att sy med linga stygn och
naltraden mycket l0st spdnd s aft undre traden kommer
att ligga rak. Nir man framsytt den onskade lingden, ut-
tages arbetet fran maskinen, hvarefter man, fasthillande
den undre traden, upprynkar tyget med higra handen.

Falun, J. W. Holm. 1871.




