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Fig. 1.

1. Bordstillningens hopsiittning.

Tag forst den raka fotaxeln; afskrufva dess bida muttrar och ut-
tag det losa stiftet. Patrdid trampan, si att dess spets visar bortit och
axelns kortaste #nda emot hoger. Stiftet fistes pd sin plats &nyo.

Bordstillningens sidostycken, hvarpd finnas gropar for hjulaxelns
dndar, stillas sd att dessa gropar komma bortdt och midt emot hvar-
andra; trid in fotaxelns #ndar i de nedre hdlen pi sidostyckena, si att
trampans spets visar bortit, hvarefter muttrarne skrufvas helt 16st pa de
utom sidostyckena ndende axelindarne.
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Tag derefter hjulaxeln; sitt det med tre armar forsedda remhjulet
pd axelns kortaste @nda och med nafvets utbyggnad till hoger; inskjut
hjulet till niirheten af vefsviingen och fist det der.

Patridd sviinghjulet pd axelns ldngre dnda, och med nafvets utbygg-
nad vind emot venster, fastskrufva det derstides. Intrid nu hjulaxeln
i sina gropar pé sidostyckena, med svinghjulet till venster; — hirvid bor
den forsigtigheten iakttagas, att ej den salunda belastade axeln mé ned-
falla och dstadkomma skada.

Tilldrag derefter fotaxelns muttrar hardt med skrufnyckeln. Fist
staget emellan sidostyckena med dertill horande fyra skrufvar; — tillse dock
dessforinnan att det insittes i den stillning hvari det bédst passar. — In-
sitt slutligen vefstaken i sin ledgdng pd vefsvingen, och si att man fir
dess lager att Oppnas emot sig. Vefstakens nedre dnda fistes med den
i trampans spets varande skrufven.

Till sist fastskrufvas bordskifvan ofvanpd fotstillningen, med det
deruti anbragte remhalet till hoger.

Det fem-armiga spolmaskinshjulet med dess fotstycke fistes under
bordets hiogra kant, och den lilla spolbygeln fastskrufvas under bordets
frimre kant nidra intill det hogra hornet, och vind si att den lilla snor-
trissan kommer mot hioger. Hjulet och den lilla trissan sittas i forening
med hvarandra genom Ofverklingning af den kortaste medféljande remmen.

Den p& bordet varande symaskinen hvilar med fyra nedgdende tap-
par i sm& skoningar af kautschuk, for att ej bordskifvan md kunna
agera som resonnansbotten for det ljud, maskinen under hastig géng fram-
bringar.

For transporten #r maskinen dessutom fasthillen vid bordet me-
delst en skruf, som genomgéar bordskifvan. Denna skruf skall borttagas
fore maskinens begagnande.

Med maskinen folja tvenne remtrissor, den ena mindre #n den an-
dra. Dessa bdda trissor utbytas emot hvarandra. D& man nigon lingre
tid skall sysselsitta sig med som i tjocka tyger eller i ldder, anbringas
den storre trissan pa #ndan af maskinens tviraxel vid 8 (fig. 2). For
somnad i tunnare tyger passar deremot den mindre trissan bittre, och
ger maskinen en storre hastighet. Remmen, som bist passar till den
remtrissa man begagnar, upphakas och klinges Ofver det pa hjulaxeln
sittande remhjulet; sammanhiktas dnyo och klinges korslagd omkring
maskinens remtrissa.

Med maskinen folja tvenne tjocka stalskifvor, hvaraf den slita har
sin plats ofver skyttelrinnans inre del, och den bijda skifvan dfver yttre
delen af nédmnde ridnna.
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Hvarje symaskin, som skall forsindas, dr pa forhand fullkomligt
profvad; har ndlen och den ofre trdden ordentligt insatte, si som de
brukas vid somnad, samt ett stycke tyg med borjad som ilagdt. Sittet
att begagna maskinen inses ldttare, om vid maskinens emottagande dess
inredning noga betraktas, innan man vill sy pd densamma.

2. De till hvarje maskin horande lésa delar.

Tolf nélar, instuckne i en papperskarta med ofverskrifne nummer.

En skyttel.

Fyra spolar.

En oljekanna, medelst hvilken maskindelarne smorjas. Dess bot-
ten #r elastisk, s4 att man genom tryckning deremot utdrifver oljan
droppvis. Den fylles med fin symaskinsolja, eller i brist deraf med
god matolja.

En lineal, till ledning for tygets kant vid syende af riita sommar.
Fistes med den ena eller bdda de maskinen &tfoljande smi tumskruf-
varne, hvilka inskrufvas i de pd maskinens fotstycke synliga hilen.

Ett vaddérmétt, bestiende af en vinkelbijd stiltrad, hvars runda
del infores bakifrdn framdt igenom det ligsta hilet pA maskinens front-
stycke. Begagnas till ridtsyning af vadderade arbeten, veck, uppslag,
anbringning af barder m. m., hvarvid dess nedbdjda platta del fir visa
ned emot en redan sydd som. Det fistes pd sin plats medelst en liten
klimskruf; och kan vid olika tjocklek hos arbetet, vridas nigot upp eller
ned. Afstindet emellan ndlen och vaddérméttets platta del bestimmer
afstindet emellan sommarne.

En pressarfot for slitsom, afsedd att, fastskrufvad vid nedre
andan af den runda pressarstingen 2 (fig. 2) nedtrycka tyget emot fram-
skjutarens tiander, for att dessa skola form& framdrifva arbetet i den on-
skade riktningen.

En svampdosa for inoljning af triden vid somnad i grofva ma-
terialier. Den &r forsedd med ett skaft, som fastskrufvas i frontstyckets
nedre hal, och dosan anbringas sa, att den emellan spinnaren 5 och
ledaren 6 (fig. 2) striickta trdden kommer att ligga uti dosans skorra.
Den i dosan inlagda svampen fuktas stundom med litet olja.

En skrufmejsel och en skrufnyckel.




3. Maskinens renhillande och smorjning.

H&ll maskinen fullkomligt ren och alla delar deraf som gnida emot
hvarandra vil inoljade med fin symaskinsolja eller, i nodfall bista mat-
olja (annan olja beckar sig och maste firkastas). Om efter nagra tim-
mars arbete maskinen borjar gé trogt, sd fordrar den olja, och vid oupphir-
ligt begagnande Dehofver den smirjas tre ginger om dagen; en eller par
droppar olja pi hvarje stille @r nog. Man bir observera de sma smorj-
hélen, genom hvilka oljan skall indrypas pi maskinens sirskilda delar.
Niar maskinen #r oljad, bor man lita den ett dgonblick g& omkring,
hvarefter all ofverflidig olja borttorkas, for att allt skall vara rent innan
arbetet borjas.

For att ingen del mi sakna erforderlig smorjning meddelas hir
ett schema for maskinens inoljning.

Den vid maskinens bortre del till venster sittande tumskrufven
vid 11, losskrufvas, och luckan, som den qvarhallit, borttages forsigtigt.
Man ser dd mekanismen for nil- och skyttelrorelserna, bestiende af en
vef, som med sin tapp ingriper i de krokta sporren pa tvenne stalarmar.
Denna veftapp och insidan af sporren inoljas vil, och ifven det stille
der vefven ligger an emot maskinstolen. Jemvil smirjes den tapp som
nedvid bordet forenar den hingande stilarmen med skyttelstdngen, samt
denna arms Gfversta del, igenom deruti vid 11 anbragt smorjhal. Luckan
fistes dnyo pd sin plats, for att hindra maskindelarnes neddammande.

Derpd skrider man till smorjning af de bortre till hoger varande
delarne, nemligen: den orunda skifva som ger framskjutaren sin rorelse,
denna sitter under den bygel som uppbir maskinaxeln; omkretsen och
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venstra kanten af denna skifva oljas vil, dfvensom bdda @ndarne af dess
naf. Till venster invid remrullen 8 befinner sig ett smorjhal p4 bygeln,
hvarigenom axelns yttersta lagergang erhaller sin smorjning.

Man har di ofvergatt det bortersta partiets alla delar och bereder
sig nu att inolja de frimre maskindelarne. Straxt nedanfor tridspénna-
ren 5 befinner sig pd maskinarmen en emot hoger utgdende pipa, hvars
smorjhdl fylles med olja. Rétt derunder pd fotstycket vid 16 &r ett
smorjhdl som leder olja ned till framskjutarens ledningsbygel. De ofver
skyttelrinnan 3 liggande losa stilskifvorna borttagas och den ritvinkliga
rinnan, hvaruti skyttelféraren loper, inoljas vil.

Vid nalstangen 1, inoljas dess styrningar bade upp- och ned-till,
samt den utspringande tappen, som ger den lilla vinkelbojda tradlyftaren
dess vridning. Dessutom smorjes tradlyftarens fiste vid 7. Vid pres-
sarstingen 2, inoljas dess bada styrningar, samt det plan hvaremot dess
styrslid glider. Det #r synnerligen vigtigt att p4 maskinens frisvifvande
del borttorka all dfverflodig olja, pd det den ej mi neddroppa pé arbetet.

Spolmaskinens hjulnaf och sjelfva spolinrittningens bida smé ax-
lar forses #fven med litet olja.

P& bordstdllningen inoljas: vefaxelns bada #ndar genom derofvanfor
i sidostyckena varande smorjhél; vefstakens ledgdng vid vefsvingen och
vid trampans spets, samt trampans bada lager genom derofvanfor an-
bragte smorjhal. -

Néigon gang i veckan bor dessutom remmen afklingas frin maski-
nens remtrissa 8, och maskinen forsigtigt aflyftas fran bordet, for att de
i bordskifvan varande nedskirningarne mé kunna befrias frin gammal
der samlad olja och damm. } :

Sa snart maskinen ej begagnas, bor den ofverholjas med en duk,
att ej damm m& intringa i dess lagergdngar.

Har maskinen en ldngre tid stitt obegagnad si att den gir trogt
genom oljans stelning i lagergdngarne, s smorjer man den forst i stéllet
for olja med benzin, som kan kipas pd Apotheket; derefter trampar man
omkring maskinen ndgra hvarf i hastig takt, samt rentorkar den noga
och smorjer den med olja.

4. Val af nil och tradar.

Forst bestimmes den sort trid eller silke, som bist passar till det
forhandenvarande arbetet, och derpa tillser man att en till triden pas-
sande nél erhélles. Foljande tabell angifver dessa forhillanden, och en-
dast genom att folja densamma blir man i stdnd att sy en siker och
vacker som. ST |
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Nﬁf’ég:r' MES:&%:& <8 Silke. Slag af arbete.
2. 60. 30 eller 00. Nisdukar, kragar, skjortbrost.
3. 50. 28 eller 0. Skjortor, barnkldder.
k. 40. 24 eller A. Fruntimmersklider.
b; 30. 20 eller B. Groft kldde, borddukar.
6. 20. 16 eller C. Vinterrockar, liderarbeten.
7 16. Sickar och grofre arbeten.

For skytteln kan man gerna taga triden nigot nummer finare, #f-
vensom man derfor ej ovilkorligen behifver anvinda god symaskintrid,
hvilken deremot fordras for nilen; utan kan man i skytteln mycket vil
betjena sig af vanlig handsémnadstrid, blott den Hr jemn och mjuk.

Vid arbete i mycket tunna tyger tillses att ndlen har fullkomligt
skarp spets och att den #r tillrickligt fin, si att traden vil fyller nél-
stygnen.

5. Trampofning.

Innan skytteln inligges pd sin plats, bér man indfva trampningen
af maskinen. Det lilla remhjulet 8 méste alltid drifvas i den riktning
pilen visar. Om det drifves i motsatt riktning si forstores arbetet eller
ndlen blir i fara att afbrytas. Man bor aldrig hafva maskinen i ging
utan att ligga ndgot tyg emellan pressarfoten och syskifvan; eller ock
hafva pressaren uppstilld samt icke birja sy forrin man lirt sig trampa
maskinen jemnt och i ritt riktning.

6. Insiittning af ndlen.

D4 ny nil behofver insdttas anbringas den med dess ldnga rinna
vand emot venster och dess ofre runda del instucken inom nilfistet samt
inlagd i den p& nélstingens nedre #nda varande rinnan, sedan nilfistet
blifvit med tillhjelp af skrufmejseln ndgot lossadt. Sedan ndlen &r in-
satt, tillskrufvas fdstet helt 10st fasthdllande ndlen. P& nélstingens 1.
ofre #nda befinner sig en graverad tvirlinie. Vrid hjulet 8 sakta tills
denna linie kommer jemnt med Gfversta delen af maskinarmen. Nir
nélstingen dr i detta lige, sa sink eller hoj ndlen tills dess oga &r
precis jemnt med syskifvan. Detta dr hogst maktpdliggande. — Sedan
nalen #r sdlunda ritt insatt, inskrufva nélfistet tills ndlen sitter orubb-
ligt fastklimd. Tillse sedan att ndlen gar alldeles midt uti hilet pd sy-
skifvan. Om den gér for ndra nigon kant deraf, si boj den tills den
gar rdtt. Man har nu




9. Att itriida nalen.

Sitt tradrullen pé stiftet 4; led traden till higer emellan spinna-
rens b. béda runda stltrissor, och sedan ned igenom det derifran till
venster utgdende Orat; vidare igenom ledare-oglan 6; och fram igenom
gat pa venstra dndan af den lilla trddlyftaren 7; derifrdn ned till nélen,
hvars oga genomtriides fran venster till hoger. Man bor vara noga med
att itrida nalen fran ritt sida. Nista arbete #r:

8. Att iordningstilla skytteln.

Fig. 8.

Inom skytteln ligger en spole, qvarhéllen p& sin plats medelst ett
vid 13 anbragt 1ds. For att uttaga spolen vrides liset bakit. Genom
att betrakta den under bordets kant sittande spolmaskinen ser man litt
huru spolen kan deruti insdttas. For att kunna borja spolningen, nystar
man triden tre eller fyra ginger omkring den ena af spolens Hndtappar
och inskjuter denna tapp i den koniska fordjupningen pé spolmaskinens
remtrissa, di triden blir fastklimd emellan spolens messingsbricka och
remtrissan, och silunda fasthallen under spolningens borjan. Den trdd-
rulle hvaraf man skall taga triden for spolen patrddes stiftet 4, sedan
man for tillfillet borttagit niltridens rulle derifrin. Med venstra handen
héller man triden lindrigt strickt under spolningen, och vrider spolma-
skinshjulet omkring med hogra handen. Péspolningen méste ske i myc-
ket jemna hvarf fram och ater efter hela spolens lingd och dr det for-
delaktigt att spola mera trdd pd spolens #ndar iin pa dess midt, sd att
spolen blir nigot tunnare pa midten. En jemn spolning lires endast ge-
nom oOfning; men det Hr angeliget att deruti forvirfva sig skicklighet, eme-
dan ojemn spolning fororsakar ojemn och ful som. Man borde ej vara
nb'.lj{i forr n spolen &r lika vil vindad, som triden pd den kipta trid-
rullen.

Nir spolen #r fullvindad uttag den; trid triden inifran utdt ige-
nom den linga Oppningen pi skytteln vid 14, och derefter, sedan spolens
bida tappar oljats, inligg spolen pi sin plats och si viind att den af-
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lindar sig frin undre sidan.. Drag triden sedan omkring den pé sidan
om Oppningen varande spjelan, och derefter trides den inifran ut igenom
det nidrmast skyttelns trubbiga #nda varande runda halet, sedan har man

att itriida s& manga af skyttelns fem runda hil, som det forhandenva-

rande arbetet kan fordra; dock méste man i alla hindelser tillse att
triden (som aldrig far lindas ofver skyttelkanten) gir slutligen frin
insidan ut igenom det miirmast skyttelns spets varande halet.
Lemna omkring tvd tum trdd utanfor skytteln.

Anm. Syr man i groft tyg och med stark trid, s4 kan man f§
genomtrida alla fem skyttelhalen, och begagnas silke p4 spolen kan man
till och med behofva draga silket igenom den lnga Gppningen bredvid,
ogonen vid 15, innan man trider det igenom tvenne nirliggande gon. Sy
man deremot i mycket fint och tunnt tyg och med svag trid, si #r det
vanligen tillrickligt att itriida endast trenne dgon, sdsom pé figuren 3 visas.
Haller e trdden att hastigt utdraga, s dr den tagen igenom for manga
dgon.

9. Skyttelns inliggning.

Tag bort den inre stilskifvan, som beticker skyttelbanan vid 16,
och vrid hjulet 8 sakta omkring tills ndlen stir si ligt ner den kan
komma. Hirigenom kommer skyttelférarn bort till det Gppna rummet. Se-
dan man tillsett att skyttelns plats dr fri frin trddindar och damm, ned-
ligges skytteln emellan forarens bidda smé armar, och med spetsen rik-
tad framit, samt den med de fem Ggonen firsedda sidan 15 uppit.
Ligg stilskifvan dter pa sin plats ofver dppningen, i det man tillser att
tridden ej deraf fastklimmes. — HA&ll ndlens tradinda med venstra han-
den emot hoger, dock utan att stricka den; vrid med hiogra handen
samtidigt hjulet 8 helt sakta i pilens riktning, och inom f3 sekunder
skall man se nilen och dess trid uppdraga skytteltriden igenom syskif-
vans hdl. Fanga den och uppdrag den tvd eller tre tum lingt.

10. Reglering af tridspinningen

ar ndsta arbete. Man tager en bit tyg af samma sort, hvarpd man se-
dan dmnar sy, och inliigger det si mangdubbelt man onskar, under pres-
sarfoten, sedan man forst uppstillt denna och vridit hjulet 8 tills nélen
star 1 sin hogsta stillning, och tradindarne blifvit utlagde ritt emot ho-
ger under pressarfoten. Vid inliggningen af tyget har man att ihig-
komma att det kommer att gi emot hoger, och birja arbetet genom
sakta trampning af maskinen i ritt riktning. Genom att vrida den lilla
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hifstingen 9 emot hjulet 8 kan man fi lénga stygn och genom dess
vridning ifrdn hjulet forkortas stygnen. Man bor nu strifva efter att er-
hilla tradarmes spimning s& afpassad att sommen har lika utseende pd
tygets bada sidor, si att de bida trddarne omslingra hvarandra midt i
arbetet. Har man enligt regeln for skyttelns iordningstillande itridt ett
passande antal Ggon deruti, och sdlunda kan hoppas att ej behvfva #n-
dra ndgot vid skytteltriden, si har man att egna all uppmirksamhet at
behandlingen af nltradens spinn-apparat 5. Man hade nemligen vid
skyttelns itridning att bestimma huru fast som man onskade, och be-
hifver ej #ndra ndgot deruti, sivida man ej genom trddarnes bristning
eller tygets rynkning kan finna att for minga skyttelogon &ro begagnade;
éller ock om man genom erhillande af en alltfor svag som ser sig be-
hiofva itrida flera skyttelogon.

Deremot har man att reglera sommens likhet pid arbetets bada si-
dor genom upp- eller nedskrufvande af spinnarens 5 ofvan fjedern sit-
tande mutter. P4 foljande sitt betjenar man sig deraf:

Ar undre tréden liggande rak pd arbetets undre sida; eller ndl-
traden visar sig der i form af nedhingande oglor, s& Okas néltradens
spinning genom att nedskrufva spinnarmuttern.

~Ar deremot ofre traden liggande rak pd arbetets ofre sida, sd har
man att minska dess spénning genom mutterns uppskrufvande.

Skulle skytteltriden afslitas under arbetet, s& bor man uttaga skyt-
teln och minska dess trads spinning genom att trida den igenom firre
6gon. Skulle deremot niltréden afslitas utan att den visat benigenhet
till att ligga rak ofvanpi arbetet, s& #r troligt att orsaken till dess brist-
ning ej #r for stark spinning utan att den afnites i nilogat som &r for
skarpt och ojemnt. Detta fel afhjelpes om man blandar fint smergel-
pulver med olja till form af en deg, hirmed ingnider en silkesiinda och
drager den fram och ater genom ndlsigat.

Skulle stygn af dubbel lingd mot de Gfriga uppstd pd nigra stillen,
eller ock ingen som erhdllas, derigenom att skytteln ej passerar néltra-
dens 6gla, s& har man insatt ndlen antingen for hogt eller for lagt; tagit
for fin trad till den nidl man begagnar; vridit nilen s att Ggat ej star
Titt mot hoger och venster, eller ock begagnar man alltfor délig trad.

Jenom felaktig itridning fororsakas tridarnes afslitning.

Nir spolen borjar att blifva tom synes detta pd sommen som da
blir ful pa undre sidan, hvarfore man vid sddane tillfillen behdfver yt-
terligare nedskrufva spinnmuttern, hvilket man &fven kan behdfva vid
syende ofver tjockare stillen af arbetet.

2




11. Allmiinna underrittelser.

Under arbetet bor man ej pd minsta siitt draga eller skjuta
pi tyget utan lita framskjutarens tinder ensamt besirja dess framflytt-
ning; man har blott att med venstra handen leda tyget i den Gnskade
riktningen och halla det slidtt framfor pressarfoten, samt med den hogra
handen héalla tyget litt upplyftadt bakom pressaren.

Nir man uppnétt sommens slut och vill uttaga arbetet frin ma-
skinen, si stadnas maskinen med ndlen i sin higsta stillning, man ned-
drager naltraden sa att den blir slapp, uppstinger pressaren och drager
arbetet forsigtigt ut frin maskinen, hvarvid man afklipper de bada tradarne,
sa att ett par tum deraf blifva qvarlemnade fria vid maskinen for att
denna utan vidare forberedelse skall vara i ordning for en ny som.

Vill man utan begagnande af apparat utfira en rynkning, si
har man att sy med langa stygn och naltraden mycket st spénd, s att
undre traden kommer att ligga rak pa arbetets undersida. Nir man
framsytt den onskade lingden, uttages arbetet fran maskinen, hvarefter
man, fasthallande den undre traden, upprynkar tyget med hiogra handen.

Vid arbetets vridning i horn, liter man nilen uppstiga tills dess
oga dr titt ofvan tyget, derefter lyfter man pressaren och vrider arbetet
i den nya riktningen; pressaren nedslippes och sommen fortsiittes.

Liderremmen, som drifver maskinen, kan efter nigon tid blifva

for slapp, sdrdeles for arbete i grofva materialier, och slipar d& rundt
omkring hjulet, utan att forma vrida detsamma. Afhjelpes i vanliga fall
genom att, sedan man upphakat remmen nigot, tvinna densamma, hvar-
igenom den blir nagot kortare. Ar detta ej nog si méste remmen af-
skiras, sedan dess #ndar blifvit isdrhakade; hvarefter man gor ett nytt
héal for stilhaken, ater forenar @ndarne och ligger remmen dnyo omkring
hjulen.
. Forsok ej att pd ndgot sitt vrida eller dndra nagra skrufvar
eller andra maskindelar, hvartill ej denna beskrifning gifvit sirskild
tillatelse. Ingen, som ej #r fullkomligt dfvad med symaskins-justering
bor tillatas att @ndra nagot pd maskinen.

Nir mycket sma stygn onskas, md man ej skjuta hiifstingen 9
for liangt, emedan nélen da oupphorligt sticker i samma stygn.

Nyborjaren har att bereda sig pa, att till en borjan se sin som
ojemn, till folje af ojemn trampning och oregelbunden pispolning, samt
krokig till flje af ovana vid tygets ritledning, men skall snart genom
nidgon ofning erhélla den jemn och vacker.
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12. Hjelpapparater, hvilka erhallas efter siirskild
bestiillning.

En smal fillvikare med tillhorande fallpressare. Faillvi-
karen utgores af en snickvriden skifva, som fidstes med tumskrufvarne
pa linealens plats. Fallpressaren liknar forr beskrifne pressarfot, men
ar pa undre sidan forsedd med en under kanten IGpande platt list, som
har att leda fallens inre kant. Denna féllpressare insittes i stillet for
vanliga pressarfoten. Vid féllningens borjan upplyftes pressaren, och for
att f4 fallen riktig ifrdn forsta borjan, vikes densamma ett stycke, infores
sedan i fillvikarens snicka, pressaren nedsldppes och arbetet borjas, da
fallen blir dubbelt viken och stickad.

Vid syende af fiallsom med denna fallvikare, later man forst tyget
ga igenom vikaren en gang, hvarvid det undre tygets kant skjutes bak-
om det oOfre tyget si mycket, att det undre blott viker sig slidtt ofver
det ofre tyget, och att stygnen g i det undre tygets Gfvervikta kant.
Vid fillning far ofre tradens spinning vara ndgot starkare dn vid vanlig
slatsom. Man borttager nu vikaren och utbyter fillpressaren emot den
vanliga pressarfoten. De hopsydda tygdelarne utbredas och fillen ned-
vikes for hand; hvarefter arbetet fores under pressaren, och i det lige,
att man far dep kant, som skall faststickas, vind ifrén sig.

Nyborjare bira forst lira sig att med sakerhet sy vacker och felfri
sldtsom innan fallning forsiokes.

En flytthar fallwka,re, hufvudsakligen lika med den nyss be-
skrifna, i likhet med hvilken den dfven begagnas; men kan instillas for
hvilken fallbredd man onskar,

En ganzfot med tillhorande ganzbygel till brodering med
ganzer. Ganzfoten &dr till venster forsedd med ett hal, hvarigenom gan-
zen nedledes under nalen. Bygeln fidstes medelst ena tumskrufven vid
ofversta delen af maskinens frontstycke, och vindes med sin fria #nda
bakét till venster om maskinen. Ganzen lindas slidtt pa en vanlig tom
tradrulle, som trides pa bygeln och qvarhilles der medelst en sprint.

En snoddfot firsedd pd undersidan med tvenne runda sporr till
ledning for snodderna. Begagnas till insyning af snoren i kragar m. m.,
Forst sys en som, pa det dubbelt liggande tyget, hvarefter snodden in-
ligges emellan tygdelarne, tatt intill sommen, samt intryckes med nageln
ofvanpd tyget dnnu sikrare. Den bildade uppho_]mngen inpassas uti fo-
tens frimre skorra, hvarefter en som sys utanfor snodden. Med tillhjelp
af nedanbeskrifne snoddmldggare sker detta arbete dinnu beqvimare.

En snoddinliggare, anvindes tillsammans med forr beskrifne
snoddfot till underlittande af dess uppgift. Apparaten fistes med de
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tvenne tumskrufvarne pd linealens plats vid maskinens fotstycke, och sé
att bygeln vindes framét. Den: fiytthara delen af apparaten framskjutes
sd ldngt att mynningen af det yttersta lilla roret ligger titt intill den
nirmast ndlen varande refflan i snoddfoten. Snodden drages, allt efter
den spinning man Onskar, genom ett eller flera af de sm& hélen pi ap-
paratens bygel, och derifrin genom ledningsroren samt lemnas hiagande
4t hoger, ungefir tre tum utanfor roret. Apparatens rir ldgges nu emel-
lan de bdda tyglagren, hvaremellan snodden skall insys och derefter
forfares, som vid vanlig somnad. D4 man syr endast en rad snodder,
kommer den att ligga i forsta refflan pa snoddfoten, nirmast nilen. Vid
insyendet af tvi eller flera snodder, kommer den nist forut insydda att
sedan lopa uti den bortersta refflan och derigenom utgiora ledning for
den nistfoljande. — Om snoddinliggning skall verkstillas i storre skala,
ir denna apparat oumbirlig.

En kantbands-apparat. Fastskrufvas med en tumskruf pi line-
alens plats. Bandet infores sd, att dess kanter omslutas af apparatens
bada krokar, hvaraf den undre bor vara framskjuten nigot mer #n den
ofre. Midtelstycket framskjutes sa, att det stodjer emot bandets rygg.
Tygkanten infores uti det salunda vikta bandet, hvarefter man kan, me-
delst en som, samtidigt fista bandets bada kanter.

En rynkapparat, stillbar for olika bredder. Den fistes pa line-
alens plats, och sa att den framskjutande fjedern kommer att ligga of-
vanpd framskjutarens tinder. Tyget, som skall rynkas, anbringas under
denna fjeder, och det tyg, hvarvid rynkorna skola fastsys, ligges oGfver
nimnde fjeder. Langa stygn tillsiittas for att f& rynkorna djupa. Rynk-
ningen regleras genom att halla olika hérdt i 6fre tyget. Det undre
tyget far ej fasthallas.

En veckapparat, tjenlig till att, utan forberedelse, kunna sy veck
af onskad bredd och pa bestimdt afstind frin hvarandra. Den bestir
af trenne delar: veckbygeln, styrstiftet och vecklinealen. Det 1anga styr-
stiftet inskrufvas ritt framat i frontstyckets hogsta hal. Veckbygeln pé-
trides detta stift med sin ofre #nda, och dess utgdende sting inskjutes
i frontstyckets nedersta h&l, hvaruti den kan efter behof skjutas fram
och dter, samt fasthdllas af der befintlig klimmskruf. Nir veckbygeln
ar silunda anbragt pd sin plats hvilar den vid dess ligsta del sittande
veckskifvan emot syplanet.

Forsta vecket sys pd vanligt sitt, genom att sammanvika tyget
och begagna den vanliga linealen till ledning, pd det sémmen mé blifva
rat. Vecket ikullstrykes, sd att det kommer att ligga in emot tyget, —
¢j vindt med den fria delen utdt kanten af arbetet. Sedan detta #r
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gjordt, insdttes veckbygeln pa beskrifvet sitt, och si att veckskifvans
kant kommer sd langt frin nélen, bakéit, som den 6nskade bredden af
det nya vecket. Derefter fistes medelst en tumskruf, den tillhirande,
med egg forsedda vecklinealen pa vanliga linealens plats, och s4 att den
kommer under veckskifvan, och med sin kant si lingt framom néilen,
som afstindet skall vara emellan sommarne i det forut sydda och nu
tillimnade vecket. : .

Man fdller nu upp den rorliga veckskifvan emot sig, ligger tyget
med det forut nedfdllda -vecket pd syplanet, och forer veckets fria del
under linealen, och sa langt att linealens egg kommer att stidja emot
veckets som. Filler s& ned veckskifvan pa det Ofver linealen lagda
tyget, och stjelper det osydda tyget emot sig 0fver veckskifvan. Ar-
betet féres nu under pressaren och man har i ordning for att sy ett
nytt veck.

For att det forra veckets som skall med sikerhet folja linealen, #r
det behofligt, att fora venstra handen uppa den del af tyget, som liper
ofver veckskifvan och att draga det at sig, under det hogra handen emot-
tager den fiardigsydda delen af arbetet. — P4 samma sitt forfares med
alla efterféljande veck.

Vill man hafva veckens sommar pa olika afstind frdn hvarandra,
sé #ndras linealens lige. Vill man hafva vecken olika breda, s flyttas
veckskifvan ut eller in.

Ett syglas med tillhorande pressargaffel. Begagnas vid sém
af krokta och uddiga linier.

En slipsten till ndluddarnes hviissning. Fuktas med olja och
trides pa spolmaskinens stift, hvarmedelst den kringvrides.

Lackerade arbetslador, att anbringas 4 fotstillningens yttre si-
dor, straxt nedanfor vefaxeln, till forvaring af verktyg m. m.

Tiicklock med 1ds, till maskinens skyddande emot damm.
Smergelpapper till stildelarnes upputsning.

Trad-etuier,

Nilar,

Maskintrad,

Maskinsilke,

Maskinolja.

Stockholm, tryckt hos A. L. Norman, 1868.













