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Fig. 1.

1. Bordstillningens hopsittning.

Betrakta noga ofvanstiende figur. — Tag forst fotaxeln, pd hvil-
ken stiftet uttages. Den genombrutna trampan patriides sa, att dess
spets pekar bortdt och kortaste #ndan af axeln kommer till hoger, hvar-
efter stiftet dter insittes fran riitt sida. — Sedan tages bordstdllningens
sidostycken, pd hvilka finnas gropar fér hjulaxelns #ndar, samt hal for
fotaxeln. Still dessa sidostycken s, att man fir groparne for hjulaxeln
lingst ifrén sig, samt midt emot hvarandra. 'Tridd in fotaxelns #ndar i
de nedra hélen, sd att trampans spets pekar bortit, hvarefter muttrarne
lost paskrufvas pa fotaxelns utstiende Hndar.

Tag derefter hjulaxeln. Sitt remhjulet pd axelns lingre &nda, in-
till vefsvingen, med nafvets utbyggnad till venster. Sedan svinghjulet
ytterst pd& samma #nda af axeln och likaledes med lingre #ndan af
nafvet till venster. Bada hjulen fistas genom sina skrufvar, med till-
hjelp af skrufnyckeln. Hjulaxeln intrides nu i sina gropar pd sido-
styckena, med hjulen till venster, hvarvid man bor vara forsigtig, att
ej axeln nedfaller och astadkommer skada. — Fotaxelns muttrar at-
dragas hérdt. Staget fistes med sina fyra skrufvar, sedan man prof-
vat i hvilket lige det bdst passar pa sin plats. — Slutligen insiittes
vefstaken pa sin plats, och sd att man fir det rorliga lagrets Oppning
emot sig. Detta lager klinges om vefven och hopskrufvas. Nedre &n-
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dan af vefstaken fiistes med den i trampans spets sittande skrufven. —
Till sist fastskrufvas bordskifvan ofvanpd fotstillningen, sa att ladan
kommer till venster.

Hvarje symaskin, som skall forsindas, ir pa forhand fullkomligt
prifvad, har ndlen och bada tradarne, den Ofre och undre, ordentligt
insatta, s4 som de brukas vid somnad, samt ett stycke tyg med horjad
som ilagd. -— Den isatta ndlen #r N:o 2 och den ofre traden N:o 50, hvilka
4ro passande for all slags ordindr som. = Sattet att begagna maskinen
inses ldttare, om vid maskinens emottagande dess inredning noga be-
traktas, innan man vill sy pd densamma. Nilens stillning och trédar-
nes lige vid maskinens emottagande bira noga observeras.

2. Remmens anbringande,

Pressaren 1 stilles upp; remrullen under stilbordet vrides omkring
tills nalen kommer pa sin hogsta hojd; trddarne afklippas och den Gfre
traden drages ur nélen; anslutningsringen till hoger under stélbor-
det lossas; stalbordet borttages forsigtigt, likasd framskjutaren; deref-
ter anbringas remmen si som & fig. 1 'synes samt hopsnores med
simpelkort enligt ~vidstdende = teckning
och till lagom lingd. Remmens béada
andar f& aldrig ligga ofvanpa utan emot
hvarandra och bor tillses att icke nédgon
knut vid skarfven tréffar framskjutaren.

3. Maskinens smdrjning

yerkstilles nu pa foljande sdtt:

Sedan oljekannan blifvit fylld med fin symaskinolja eller, i nddfall,
bista matolja, drypes, medelst tryckning pa dess elastiska botten, en
droppe olja pa fioljande maskindelar: i de inskirningar p& maskinstolen,
hvari framskjutar-ramen har sin styrning; i de béda smorjpiporna under
framskjutaren, hvilka fora olja ned till maskinaxeln: pa kanterna af den
sneda skifva, som ger framskjutaren sin rirelse; i oljehdlet och ledgan-
garne pa dragstingen 3; spetsarne af dubbskrufvarne 4 och 5; ofvanpa
framskjutaren hvarjemte skaftet till pressaren 1 stundom bor fa nagot olja.

Pi fotstillningen inoljas: vefaxelns bdda dndar genom smorjhilen i
bordstillningen; vefstakens ledgdng vid vefven och vid trampan; samt
trampans lager genom deri anbragte smorjhal.




Vid jemnt begagnande bor maskinen smirjas med olja en ging om
dagen. Dervid tillses att all ofverflodig olja noga borttorkas, si att den
ej mi smutsa kliderna eller arbetet.

Maskinen maste stindigt hallas ren fran gammal olja och damm.

Framskjutaren insiittes och stilbordet fastskrufvas dnyo, hvarefter

4. Trampofningen
tager.sin borjan.

Pressaren 1 bibehélles fortfarande uppstingd, spolen borttages och
stygnregulatorn vrides till 0. :

Man siitter sig framfér maskinen, stiller den ena eller bada fitterna
pa trampan.

Venstra handen fattar sviinghjulet under bordet och maskinen siit-
tes i rorelse med fotterna, genom att Litt upplyfta och ater nedtrycka
fotspetsarne, tilldess man kan fullkomligt efter behag gifva maskinen
en lingsam eller hastig rorelse. Maskinen (svinghjulet) skall alltid
gé i riktning frén arbetaren. ‘

Dd maskinen, blott i en riktning gdende, kan sy, fir svinghjulet
aldrig vridas baklinges. Man mi ej forsika att vilja sy med maskinen,
forrin man fullkomligt lirt sig att, utan ringaste tvekan, siitta maskinen
i rorelse i ritt riktnitg, bibehdlla den i rorelse och stadna den.

Sedan man nagot ofvat sig med att drifva maskinen i ritt riktning
och kinner sig fortrogen med sittet att moderera dess hastighet, bor
man skrida till Ofning att leda tyget i olika riktningar. Man vrider
stygnregulatorn till N:o 5, ligger @ndan af en ling och smal tygremsa
emellan pressaren, som nu nedslippes, och stilbordet, samt liter nalen
genomstinga tyget. Framskjutaren forer dd tygremsan frin venster till
hoger och bildar stygn af 3 linies lingd. Man soker nu att erhalla en
fullkomligt rdt stygnlinie genom att firsigtigt leda tyget pa stalbordet
med venstra handen. Har man vunnit nigon sikerhet i ritledning af
tygremsor, si tager man bredare tygstycken och forsiker leda dem s,
som om man ville sticka dem vil och jemt i fyrkant. — Det &r ej rad-
ligt att forstka sy pd maskinen forr #n man vunnit nigon fardighet
med dessa Ofningar.

o, Mrad till maskinsomnad

méiste framfor allt vara bijlig, smidig och mjuk. Ar triden hard och
styf, sd uppstir pid densamma ett skarpt knd der oglan skall bildas och
forsvirar dennas utbdjning.




5

Maskintraden méste vara starkare tvinnad #n vanlig trad for hand-
somnad, och minst tretvinnad. — KErfarenheten har visat att tvétvinnad
trdd gerna ldgger sig at sidan vid ogelbil‘ningen.

For starkt tvinnad trad krusar sig litt och #r derfore jemvil att
forkasta.

Vid maskinsomnad 4r ej behofligt att anvinda si grof trad, som
vid somnad for hand, emedan maskinen gbr mer likformiga och jemna
stygn. — Trdden i spolen tages alltid ndgot finare #n den ofre traden.

Bland den méngfald af symaskins-bomullstrad, som nu férekommer
i handeln, kan recommenderas stimpeln:

»Brook’s Patent 6 Cord.»

6. Det lampliga forhallandet mellan tyg, nal och tradar.

Forst bestimmes den sorts trdd eller silke, som biist passar till
det forhandenvarande arbetet, och derpi mi man se till, att man utvil-
jer det ritta ndlnumret, hvilket #r inpriigladt pa nilens platta sida.

Af foljande tabell ser man det passande numret pa nilen och pa
trédarne eller silket, och endast genom att folja dessa forhdllanden blir

man i stind att sy en siker och vacker som.
B e

Brook’s %
Nalens Maskintrad. :
e o Silke. Slag af arbete.
nummer. ¢ QOfre Undre
trad. | trad.
, 90 | 100
0 5 Finaste nettelduk.
och derdfver. {
v bt B0uilih 80 ‘Niisdukar kr&iéar, manchetter
1 80 1 90 o 30 eller 00 ,skjortbr6SL ___,,,,__7_
s g e e o :
2 20 I! 70 ] 28 eller 0 Skjortor, barnkldder.
e 4004 150 Fruntimmersklider, stoppade
__?lz *50‘ 60 »24 ellerfﬁ Bk e o
DVl | v R Groft klide, singklider, ser-
M__i‘h_ BT i o e}ler B vietter, horddukar.
‘ 20:= | 1 9besp  Grbfre hemarbete, vinter-
Sl s T g0y nlleEne rockar, m. m.
;- il Bio 7 c16 Sickar och dylika grofre
l 16 | 24 arbeten.
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7. Undre tradens uppspoining och insittning.

Pressaren 1 (fig. 2) stilles upp, att dess undersida ¢ m4a skrapas
af framskjutarens tinder. Spolen pétrides spoltenen 6, sd att spolens
med sm& punkter forsedda sida vindes tiil higer. Rullen, hvaraf tré-
den tages, patrides spolstiftet, hvilket &r anbragt i bordsladans botten.
Traden, som skall inlopa i spolen fran dess dfverkant, halles under spol-
ningen emellan venstra handens fingrar, dock ej sd hardt att spolens
sidor blifva i fara att utsvilla.

Spolen borttages nu fran spoltenen och insiittes pa sin plats i gri-
parens urhalkning 10 (fig. 3) pd sd sitt att spolens med prickar for-
sedda sida kommer till hoger; med venstra handens pekfinger som uti-
fran trides igenom anslutningsringen qvarhélles spolen pd sin nimnda
plats tills man med hogra handen inskjutit ringen s& langt att dess
skrufstift, utan att stiga upp pé maskinstolens trappa, stoder emot den-
samma, och slutligen fister man anslutningsringens ora med dertill ho-
rande tumskraf. — Tillse noga, att intet damm m& komma emellan nyss-
nimnde skrufstift och maskinstolen. —

Derpa utdrages #ndan af spolens trad mellan griparen och anslut-
ningsringen ' fot fran spolen och inskjutes mellan messingsfjedern un-
der stalbordets frimre kant 11, der den forblifver tills arbetet skall borja.

8. Ofre tradens insittning. '

Den rulle, hvarifrin den ofre traden skall tagas, sittes pa en, vid
maskinens baksida befintlig, ten. Fran denna rulle drages traden under
den lilla tradklimmaren, som sitter straxt ofvan nalarmens axel och in-
fores emellan dess brickor si djupt som mojligt. Derefter slingras den
ett hvarf omkring tradspdnnaren Y (fig. 2) och sd att den utloper fran
dess underkant, hvarefter den triides genom det runda hélet i tradleda-
ren vid 7, vidare genom halet i nilsirufvens hufvud, samt slutligen ge-
nom nalens oga fran venster till hoger, da triden utdrages bakom pres-
sarens fot s& langt till hoger, att tradens sinda kommer : fot fran ndlen.
Denna tradinda far tills vidare ligga pa bordet, till hoger om maskinen.

9, Somnaden,

P4 siitt forr sir nimndt, ir nu den ofre triden bakom pressaren ritt
ut till hoger och den undre triden lindrigt fasthillen af messingsfjedern
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vid 11 samt pressaren 1 medelst den dertill afsedda lilla hifstingen
uppstingd; maskineriet vrides sd, att nilen stir si hogt den kan. Ar-
betet ligges pd stalbordet 2 rétt under pressaren, hvarefter denna ned-
slippes, d4 arbetet derigenom blifver tryckt titt intill bordet.

D& man vill borja sy tages den undre trdden fran messingsfjedern
och bdda trddarnes #ndar fasthallas med hiogra handen, lindrigt striickta
ritt ut till hoger om maskinen, tilldess tvd eller tre stygn iro gjorda.

Hérvid har man att akta sig for att stricka tradarne mer, #n att
de niitt och jemt halla sig rita. Strickas de for starkt, si fingas flera

~oglor pid samma ging af griparen, hvarigenom den ofre traden afslites.

I ménga fall kan, om det foreliggande arbetet fordrar mycken upp-
mérksamhet, den undre trdden f& qvarblifva under den firr nimnde
messingsfjedern, tills ndgra stygn dro gjorda, d4 maskinen stadnas, tri-
den framdrages och afklippes. Vid dylika tillfdllen halles endast den
ofre trdden under nédgra stygn mellan fingrarne. Skulle vid sémmens
borjan den hogra handen ej vara fullt ledig for att skota tradarne, si
ir ej stor fara vid att ldta den Ofra triaden i tillricklig ldngd ligga bakom
pressaren utlagd till hoger. )

Vid sommens borjan bér maskinen alltid drifvas sakta.

Framskjutaren forer med sina tinder tyget framét blott ett stygns
lingd for hvarje gdng. Derfore md man lita denna apparat ensam om-
besorja framskjutningen, och ej forsoka att pd annat sitt hjelpa den-
samma dn att pa venstra sidan halla arbetet s slitt som mdjligt pa
stdlbordet och p&4 den higra ldtt upplyfta den sydda delen.

Vid sommens slut stadnas maskinen med ndlen i dess higsta still-
ning, pressaren upplyftes, ofre traden afklippes ett stycke ifrin nélen,
arbetet uttages ifran maskinen och den undre triden atklippes. De vid
tyget sittande tradindarne hopknytas for att hindra upprepning af det
forsta och sista stygnet.

Den undre trdden har nu kommit ofvanpéd stilbordet, der den fir
ligga till ndsta som skall begynnas, dd& den, som forr 4r nimnt, antin-
gen ligges mellan messingsfjedern under stilbordets kant eller jemte
den, ofre triden hélles mellan fingrarne under det nigra stygn sys.

D& man vill sy vinklar eller horn, skall man stadna maskinen da
nalen #r pad vig uppdt och nidr nalogat blifvit synligt ofver tyget, men
spetsen #nnu #r qvar deruti, lyfter pressaren och sviinger tyget i den
onskade riktningen, hvarefter pressaren nedslippes och sémmen fortsittes.
Att forse lingre tygremsor med zigzagornamenter ir en mycket god
ofning for att likformigt drifva maskinen och till siker ledning af
arbetet. :



10. (Ofre) tradens spanning.

Den Gfre traden méste spinnas tillrickligt, si att den forméar draga
upp den undre traden uti tyget, pd det att en lika som m4 bildas pa
tygets bada sidor.

Spinningsapparaten 9 (fig. 2) bestir af en mutter samt en spiral-
fjeder utanfor den pi nalarmen sittande runda spénntrissan, omkring
hvilken trissa trdden iir lindad ett hvarf. Skulle denna mutter g si
lost att den rubbas under arbetet, har man att nigot vidga dess genom-
sigade skruf, d4 den kommer att sitta fastare,

Skall tradens spénning Okas, inskrufvas muttern, att den nigot hop-
trycker spiralfjedern, d& spinntrissan tillfolje af den starka gnidningen
gér trogare omkring. Skall &ter tridens Spidnning minskas, skrufvas
muttern ifrdn spiralfjedern.

Som  spinningsapparaten Hr mycket kinslig, fordras det blott en
helt liten vridning pa muttern for att wirkbart dndral sommens ut-
seende.

Spénningen dr for stark och muttern skall lossas om den ofre tri-
den ligger sig rak pa tygets dfre sida, eller om arbetet sammandrages
under syendet, si att det ser posigt ut.

Spdnningen ir dter for liten och muttern skall inskrufvas om den
undre traden ligger i rak linea pa undra sidan af arbetet, eller oglor
hiinga under tyget.

Tjockare tyg fordrar starkare spinning, @n tunnt tyg,

Man undvike noga att olja p4 tradspéinnaren och dess klides-
skifvor, emedan den di skulle komma att forsumma sitt aliggande.
Tillse dfven, att traddspannare-trissan blir klimd emellan dessa klides-
skifvor.

11. Anordning for sémnad af olika tygsorter.

P4 skaftet af pressaren 1 sitter en svag spiralfjeder, dold for ogat,
i det inre af hylsan pi pressararmen. Denna fjeder miste, vid sémnad
i klide, groft linne och andra dylika arbeten, utbytas med den starkare
fjedern, som medfoljer maskinen. For att kunna gora detta, borttages
stilbordet, muttern 1 afskrufvas och pressaren uttages.

Som, vid sémnad af kalkade eller starkt appreterade tyger, vaxduk,
groft linne m. m., traden stundom vill brista tillflje af den starka spin-
ning, som fordras, ir nodvindigt att forse svampdosans svamp med
nigra droppar olja samt fista dosan vid nilarmen 7 pd det siitt, att
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den ofre triden vid forbigdendet litt anfuktas och blir derigenom segare.
I brist af svampdosa gir en liten svamp samma gagn.

Vid syendet Gfver en forr gjord som bior man utstryka arbetet viil
slitt och sedan sy forsigtigt dervfver; dfvensa vid stéllen, der tyglag-
rens tjocklek mycket omvexla.

Vid arbete pa& mycket tunna tyger tillses att nalen Ar tillrickligt
fin och har fullkomligt skarp spets, samt att spéinningen dr svag.

12. Orsaker till felaktig sém,

Om en del stygn dfverhoppas, sa kan skulden dertill vara:

1. Att nélen d#r for hogt eller for ligt insatt och kanske &r for

langt fran gripare-spetsen, eller #r den sidokrokt.

2. Att maskinen ej #r vil inoljad.

3. Att tyget har for stark appretur; i sa fall bor svampdosan an-
vindas och tyget ingnidas med en bit stearin eller silkestval.

4. Att nélen #r for grof i forhallande till trdden eller triden for
grof for nalen.

5. Att traden ej dr nog bojlig.

6. Att damm och beckad olja samlat sig i pressarpipan, och hindrar
pressaren att trycka emot tyget. Pressareskaftet bor da unttagas, ren-
torkas och smorjas med fin olja.

Om ofre trdden afslites, kan felet dertill vara ndgot af de féljande:

-

7. Att ofre tradens spiinning dr for stark.

8. Att nilen dr for fin i forhdllande till trdden, eller ock att trai-
den #r for svag emot arbetet.

9. Att ndlen ej gdr midt igenom nialhilet, utan niter triden mot
nalhalets kanter, eller emot pressarefoten.

10. Att nalen gir sd nira griparspetsen att den gnider deremot.

11.  Att ndlen &r insatt for hogt, eller for lagt, si att griparspetsen
e¢j intrider midt i Gglan.

12.  Att ndlogat ir skarpt, sid att det sliter traden. Detta afhjelpes

2
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genom att flera génger draga en med olja och fin smergel ingniden trad
fram och &ter igenom nalogat.

13. Att tradens spinning #r si svag att pi tygets undre sida en
mingd losa oglor nedbinga och ndgon af dessa afslites af griparspetsen.
Hjelpes genom att spinna ofre triden starkare. Tillse &dfven att stil-
spolen ej sitter baklinges. Den skall, vid tridens aflindning, vrida sig
at motsatt hall mot griparen, och hafva den punkterade sidan utit.

14. Att ndgon af tridarne ir ojemn eller ock att den undre tré-
den #r for grof och obdjlig for att kunna af den Ofre trdden indragas
tillrackligt djupt i tyget.

15. Att den undre tr8den #r for hirdt intvingad i stilspolen, eller
ock att den #r si grof, att den tringer i spolens Gppning, eller att né-
gon obehorig tradinda sitter framme i spolen.

16. Att griparen eller spolen erhdllit repor eller rostflickar. I
detta fall gnides de skadade delarna med fint smergelpapper.

17. Att framskjutaren genom damm och brist pd olja forsummar
sitt aliggande, eller att stygnregulatorn visar pa O.

18. Att borsten icke &r instilld tillrickligt niira griparen, sd att
den ej forméar qvarhédlla trdden tills den nya oglan blifvit fingad, utan
triden dessforinnan slingrar upp och anyo fangas af griparespetsen
samt afslites. Detta hjelpes genom att inskrufva borsten si néra gri-

paren, att den lindrigt trycker emot densamma, utan att dock borsten
utspirras at sidorna.

19. Att borsten blifvit ojemnt sliten; maste da jemnas med en sax.

Om undre traden afslites, har man att efterse:

20. Huruvida ej spolen erhéllit ndgon skorra i kanten, och d&
bortslipa den med fint smergelpapper.

21. Om undre trdden dr for svag till det foirhandenvarande arbetet.

22 Om traden #r for hardt intvingad i spolen.

Om maskinen e kan drifva ndlen gemom tyget, kan orsaken der-
till vara:

23. Att nélen &r trubbig; Detta hjelpes genom att skirpa dess
spets pa smergelstenen.

24. Att dragremmen blifvit for slapp. For att hjelpa detta hop-
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drages den ett stycke, eller om den genom tojning blifvit for lang af-
skidres den och hopsnoras ater sdsom & pag. 3 &r nimnt.

25. Att det samlat sig en hop trdd emellan griparen och maskin-
stolen. Den intrasslade tradden utdrages d4 med trddsokarehaken, un-
der det man med ena handen vrider svinghjulet sakta fram och ater.

Nyborjaren rides att ej vara for snabb, att vid de forsta misslyec-
kade forsoken kasta skulden p& formodade fel hos maskinen. Man er-
haller en vacker som efter att med ndgon ibdrdighet tillkimpat sig for-
mégan att skota maskinen i dess forhandenvarande skick, hvartill denna
beskrifniing #r en sidker och tillricklig végledning och hvilken till en
borjan bor flitigt anlitas.

Man bor noga undvika att rora den skruf, med hvilken den ned-
hingande dragarmen ir fistad vid ndlarmens axel, emedan den &r svir
att ater instilla som den bor vara. Af samma orsak far man ej rora
de bada skrufvar, med hvilka den med lider klidda remrullen #r fast-
skrufvad; #dfvensom det skrufstift, som bestimmer anslutningsringens af-
stand fran griparen. :

13. Nalens insittning,

D4 ny nal behofver insiittas intrides dess tjockare del igenom hé-
let pa nalskrufven s, att nalens platta sida kommer att ligga emot
skrufvens hufvud och dess runda baksida i den lilla rdinnan pa nalar-
men 7. Nalen nedskjutes tills knappt *..:dels dec.-tum af dess langd befin-
nes ofvanfor ofverkanten af skrufvens bricka hvarefter skrufven tilldra-
ges med nalnyckeln.

Hirefter franskrufvar man anslutningsringen och borttager spolen,
att griparen obehindradt ma kunna betraktas.

Venstra handen vrider nu helt sakta det under bordet beldgna sving-
hjulet i vanlig riktning. Nir ndlen genom denna vridning gétt ner sa
langt den kan och &ter borjar stiga skall dess dga komma i samma for-
hdllande till griparspetsen som @ fig. 3 (pag. 12) synes. Intriffar ej detta
s& dr nalens ldge for hogt eller for ligt och méste owvilkorligen #n-
dras till lagom hdjd.

Ndlen mdste alltid gd ndra intill griparspetsens platta insida samt
riatt genom nalhélet pa stilbordet 2. Ar detta nigon ging icke fallet
s4 har man att forsigtigt boja ndlen mellan fingrarne eller med tillhjelp
af nalnyckelns skorra.
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Fig. 3.

14. Symaskinens verkningssiitt,

Nir nalen 13 (fig. 3) gitt ned och borjar dnyo stiga i hijden, in-
tranger griparspetsen 8 mer och mer uti den pa nalens sida bildade
tradoglan, tills denna slutligen ej mera kan glida pa den fristaende
griparspetsen, di den ligger sig i rénnan vid 14 pa griparens yttre
kant. Denna rinna blir alit flackare och ofvergdr till slut i ett snedt
plan 15. Ju mer griparen vrider sig, desto mera trad ldgger sig i
pimnde rinna, under det den andra delen af trddoglan tvingas att glida
bakom spolen, som ligger i griparens urhdlkning 10. Vrider sig gri-
paren in vidare, si uppnar den i rdnnan liggande tradparten slutligen
det sneda planet 15, och nedglider utfor detsamma ofver spolens yttre
sida. Spolen befinner sig da till en del intridd uti tradoglan, sedan
denpa salunda blifvit stjelpt Gfver honom. Snart derpid kommer dglan
att std ritt upp och ned, di den fullkomligt omsluter spolen. Viinder
sig griparen #nnu nigot mer, sd skulle dglan skynda till venster ofver
spolen och blifva fri, samt komma i fara att dnyo fingas af gripar-
spetsen, som for tillfillet befinner sig nigot mer till venster &n i fig. 3
visas, hvilket oundvikligen skulle hafva till foljd tradens afslitning.
For att en stund hejda Gglans lossldppning, tills den nya oglan blifvit
fangad, ir borsten 16 anbragt, hvilken helt lindrigt berdrer griparens
omkrets. Fig. 3 visar maskindelarne just i det Ogonblick, da en ny
dgla vid nlen 13 #r fingad, den forra dglan 17 dr &dnnu qvarhéllen af
borsten, och ligger till en del i den forr nimnde rdnnan vid 14 — den
undre traden, som kommer frin spolen, synes vid 18. — Nir griparen
yrider sig #n ytterligare, s kommer det sneda planet 15 midt for bor-




13

sten, hvilket gOr att gamla tradoglan blir losslippt, och sviinger upp
till venster mer och mer sammandragen, derigenom att den nya oglan
i sammma man utvidgas pa den forras bekostnad. -

Under det nalen ir ofvan tyget verkar framskjutaren till arbetets
forflyttning ett stygns lingd. _

Under stdlbordet straxt ofvan spoltenen 6 (fig. 2) sitter en liten
hifsting, den sa kallade stygnregulatorn, genom hvars vridning man
kan dndra stygnens lingd efter behag. Uti stilbordet dr en liten gra-
derad skala, som anvisar huru méinga decimalpunkter stygnets lingd
utgor.

Med tiden afnites spolarne ndgot pd den sida, som ligger emot
griparen, hvarfore de alltid bora inliggas pid samma sitt, for att erhilla
en likartad stom. Derfore dro spolarne forsedda med smi punkter midt
pd den sida, som alltid, savil vid sémnad som vid paspolning, bor vin-
das &t hogra sidan. :

Framskjutaren #r pa undersidan forsedd med en, genom tvd skruf-
var fasthallen, smal stalbit, emot hvilken den orunda framskjutartrissan
loper. Skulle efter en lingre tids forlopp denna stilbit si afnitas, att
tinderna ej upptryckas nog i tyget for att med sikerhet kunna fram-
skjuta det,  sa behofver man blott lossa de bada fistskrufvarne och
ligga en remsa papper emellan, dd detta fel dr afhjelpt.

15, Maskinsominens egenskaper,

Den som, dessa maskiner utfora, #r den si kaliade efterstygns-
sommen och visas i 12 (fig. 3), samt bestdr deruti att tvenne tradar
omsiuta hvarandra midt i tyget.

Efterstygns-sémmen dr deun fullkomligaste, som pa maskiner kan
astadkommas. Den forenar fordelarne hos en- och tvatradds-kedjesom-
marne, utan att ega dess olidgenheter. Dock kan #dfven vid efterstygns-
sommen forekomma felstygn, hvilka uppsti derigenom, att den undre tra-
den ej passerar ofre tradens ogla, som vid tilldragningen dter uppgir
uti tyget. Hirigenom uppstar ett stygn at dubbel lingd mot de ofriga,
utan att sommens styrka lider visendtligt deraf, hvilket #r forhdllandet
vid felstygn hos maskiner for kedjesom.

16. De till hvarje maskin horande lisa delar,

Tolf Nalar.
Fyra Stéalspolar.

En Skrufnyckel passande for fotaxelns sexkantiga muttrar, och
for fastskrufvarne till svinghjul och remskifva, samt forsedd med skrut-
mejsel for bordstdllningens triskrufvar.
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En Skrufmejsel for stilbordets trenne fistskrufvar.

En Nilnyckel for ndlskrufvens mutter, forsedd med skorra for boj-
ning af nalarne, samt med ett stift for utdragande af syglaset m. m.
ur pressargaffeln, dfvensom med ror for tillskrufning af pressareskaftets
kldamskruf.

En Tradsokarhake af tunn stalplat, till utkratsande af insnirjda
tradindar och for att dermed vid behof utdraga trdden ur spolarne,
hvilket sednare arbete dock sker littare genom att med lipparne ut-
suga trddindan ur dem, och far dertill inga skarpa verktyg begagnas,
emedan de skulle fororsaka repor i spolens kanter.

En Oljekanna, med hvilken maskindelarne smorjas. Dess botten
4ar elastisk, s att man genom tryckning deremot utdrifver oljan dropp-
vis. Nir kannan skall fyllas frénskrufvas pipen.

En extra Spiralfjeder att vid somnad af tjocka och styfva ty-
ger uthytas mot den pé pressareskaftet varande svaga fjedern, for att
erhalla en sikrare framskjutning af arbetet.

En mindre Lineal, fastskrufvas pd stilbordet 2 med en medfdl-
jande tumskruf i det till hoger, bakom pressaren varande halet, och
synes pa fig. 2 insatt pa sin plats. Den anvindes till stod och led-
ning for tygets kant, d& sommen skall goras jemnlopande med kanten,
samt kan instillas for storre och mindre bredder, beroende pa linealens
afstand frén nélen.

Ett Vaddérmitt utgores af tvenne hopskrufvade, bijda stalplat-
remsor. Det fistes med den nyss ndmnda tumskrufven vid den, under
pressar-armen befintliga klack 19, och pa det sitt att den linga slitsen
kommer att ligga deremot, d& den nedre delen af linealen kommer o0f-
ver stalbordet 2. Den kan efter behof skjutas fram och tillbaka. Vid
olika tjocklek hos vadden kan man hoja och sinka den nedre delen
genom en der sittande kldmskruf. Afstandet mellan nélen och linealen
bestimmer alltid afstdndet frin den ena sommen till den andra, eller
storleken af de carréer eller fyrkanter som skola sys.

Denna lineal kan dfven begagnas vid somnad af veck, uppslag, an-
bringning af barder o. s. v., hvarvid den angifver den rita riktningen
af sommen, samt afstindet frin en redan sydd som. \

En Pressarefot af stil for skit sém, hvilken #r forsedd med
en tapp, som inskjutes i det ihéliga pressarskaftet och fistes med der-
vid sittande kldmskruf.

En Fallmaskin, utgores af en snickvriden skifva, som fistes med
bordets tumskruf pi linealens plats, samt afens. k. fallpressare, hvil-
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ken utbytes mot forut nimnde pressarefot och #r pd undre sidan for-
sedd med en list, som har att leda fillens inre kant.

Med fallmaskin framstilles fallen derigenom, att kanten péd tyget
litt invikes, hvarefter det infores i fallmaskinens mynning, och knappt
mirkbart utdrages bakom pressaren, samt héilles under syendet lindrigt
strickt.

Det #r tydligt, att hvarken for litet eller for mycket af tyget far
liggas in i maskinen, for att astadkomma en regelbunden f3ll.

Fallmaskinen bor ej begagnas forr @n man blifvit s mycket bekant
med symaskinen, att felfria och raka sommar utan svérighet kunna
framstillas.

Med dessa fillmaskiner kan man med litthet sy en fillsom.

Vid forsta syendet af denna fillsom ligges de tvd delarne af tyget
p4 hvarandra si, att det undre stycket skjuter tillriickligt fram om det
ofre for att bilda fallsommen. Denna framskjutande del férer man in i
fallmaskinen och liter den g& igenom densamma pi det sitt, att den
ligges ned blott enkel samt faststickas pd det ofre stycket.

Den andra och sista sémmen erhélles genom att, sedan fillmaskinen
borttagits, pd stilbordet utbreda de bdda hopsydda delarne af tyget,
nedstryka den da upprittstiende fallen och fora den under pressare-
foten under det att den faststickas.

En Slipsten af smergel medfoljer hvarje maskin. Vid begagnan-
det sittes den pd griparaxelns spolten och anvindes till hvissning af
nilarnes spetsar.

En Sprint for stingning af sviinghjulet, hvilken afser att hindra
maskinens kringvridning af obehriga personer och vid begagnandet
nedsittes i den derfor i ladan anbringade pipa pa sd siitt, att den ned-
sjunker i hédlet pd sviinghjulet. :

13. Till Litt. A maskiner lemnas dessutom filjande
tillbehor gratis.

En Stalskifva for grofre som, med stort nilhil, utbytes vid be-
hof emot det med mindre nélhil forsedda stycke, som sitter inskjutet i
stdlbordet. Vid utbyte lossas stilbordet och skifvan utdrages med till-
hjelp af skrufmejseln, hvarvid man dock noga aktar sig att ej skada
den under bordet varande stilfjedern. En i hogra maskinstolpen sit-
tande tapp hindrar styckets rubbning under arbetet.

En flytthar Kantapparat, fistes med tumskrufven pi den plats,
der eljest den mindre linealen fastskrufvas. Med denna apparat kan
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bandet efter behag Gfvervikas till olika bredd pa tygets bada sidor.
Sedan styrhakarne, som hafva att leda bandets kanter, blifvit fram-
skjutna till lagom lingd, fistes apparaten med linealens tumskruf, hvari-
genom dess trenne skifvor hindras att vidare rubbas. -— Bandet utdra-
ges nigot mot higer och tygets kant infires sd langt, som apparaten
tillater. — Hsirefter later man pressaren falla pa arbetet och forfar si-
som. vid vanlig sémnad. — Vill man hafva kantbandet ofvervikt lika
mycket pa biada sidor, si bor man dock hatva den undre styrhaken en
liten mén lingre utskjuten iin den ofre. Bandets kanter ledas af dessa
styrhakar, och tygets kant af apparatens rita del. Apparaten fram-
skjutes sa lingt att nélen sticker lagom i bandets kanter.

Vid kantningsarbetet begagnas samma pressarefot som vid slit
som.

En Pressarfot for smala veck, som anbringas i pressarskattet
och fastskrufvas med der befintlig kiimskruf. Nalen nedgér uti den
vid frimre sndan varande insdgningen. Till ledning af veckets kant-
begagnas den mindre linealen.

En Pressarfot for snodder, forsedd med rundt sporr ledande
titt bakom nélen.

Medelst denna apparat insys snodder i skjortbrist, kragar, rockar
och viistar samt fruntimmersklider.

Arbetet inliigges och sys utan foregdende trackling.

Snodden inligges emellan tygparterna emot den sim, som skall péa
ena sidan gvarhélla den i sitt lige och ndlen syr da en sim pa andra
sidan snodden.

En Pressarfot for Bands pasyning. Den dervid sittande spénn-
formiga bandledaren framskjutes till den bredd bandet eger. Derefter
intrides bandet i ledaren genom ena eller bada Gppningarne likasom uti
ett spinne, utdrages till higer och fastsys pa tyget genom en som ef-
ter dess frimre kant. For att sedan fastsy bandets andra kant, utbyter
man apparaten mot den vanliga pressarefoten fir siitstm och begagnar
vaddérlinealen till ledning for den forst sydda kanten.

Denna apparat begagnas till att med band eller bérder, af hvilken
bredd som helst, utfora prydnader & la grecque o. s. V.

En Pressarfot for ganzer, firsedd med 2:ne hél, det venstra for
ganzens genomgéng och det higra fir nélen. 1 B :

Begagnas for att sy ganzer eller smala lister pa ett arbete, att det
liknar ett broderi. (anzen nystas pi en vanlig tom triddrulle, si att
den, utan att vridas, kommer att ligga platt pa rullen. Denna rulle
triides p& den hirtill hiorande krokta tenen, hvilkens fotstycke fast-
skrufvas vid pressurarmens klack 19 med en tumskruf.
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Ett Syglas med tillhorande pressargaffel. Begagnas vid som
af krokta och uddiga linier. Samma gaffel begagnas till fiste for at-
skilliga andra apparater.

En Ytterkant-snodd-apparat.

Till skydd mot forslitning anbringas stundom grifre snodder i kan-
ten af atskilliga kldder.

Innan tyget afvikes fastsys snodden pi detsamma, hvarvid denna
apparat inskjutes i pressaregaffeln och snodden ledes af dess runda
reffla. Derefter uppvikes skoningen som vanligt och fastsys.

Apparaten liknar i det nirmaste syglaset, men dr af stdl, och for-
sedt pd undre sidan med en grof reffla. Néilen syr ej igenom tjockaste
delen af snodden utan i dess kant.

En svampdosa. Denna lilla apparat begagnas for inoljning af
ofre triden, d4 denna dr at simre beskaffenhet och derforutan ej skulle
halla. Dosan klinges pa nilarmen 7, vid hvilken den med sina fotter
fasthalles. Den iir fylld med en svamp, som stundom bor fuktas
med fin olja. Traden skall 1opa i den pid dosan anbragta skorran.

En flyttbar Rynkapparat, forsedd med en flytthar lineal for
styrning af tygets kant, hvarigenom man #r i tillfidlle att efter behag
bestimma rynkningens bredd.

Apparatens sting fistes med de afligsnaste stdlbords-skrufvarne;
den breda sidan viindes emot ndlen; derefter fiyttas stvgnregulatorn pd
t. ex. N:o 7. Tygets ena del, som Onskas rynkadt, ligges under den
p& rynkapparaten befintliga stilfjedern och den andra delen, som skall
forblifva slit, ligges emellan ndmnde fjeder och pressaren.

For att kunna reglera rynkorna fir man halla olika hardt i ofra
tyget; ju mera man slipper efter pd detsamma, ju finare rynkor Aastad-
kommas. Undre tyget far ej fasthallas.

Det undre tygets rynkning uppstir derigenom att framskjutaren till-
folje af den mellanliggande stalfjedern ej kan i samma grad framfora
det ofre tyget, som det undre. — Ju storre stygn maskinen stilles for,
desto mer blifver inrynkadt. Apparatens skotsel fordrar dock ndgon
ofning.

Afven utan siirskild apparat kunna rynkningar &stadkommas. Man
spianner di den ofre traden mycket ldtt, si att den undre tridden kom-
mer att ligga utstriickt pa tygets undre sida. For att sedan frambringa
rynkorna tilldrager man den undre traden, och forer det sydda tillsam-
mans fran bdda sidor. De salunda uppkomna rynkorna tillstrykas se-
dermera med en synal. :

3
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Vid detta arbete dr vanligt att nagot forlinga stygnet och till den
undre spolen tages ndgot starkare trdd, én till den ofre, hvilket &dr tvirt
emot forhéllandet vid vanlig somnad.

Man erhéller pd detta siitt arbetet endast rynkadt, men ej, sidsom
med tillhjelp af rynkapparat, p4 samma gang fastsydt vid en slit tygdel.

En Fillmaskin for olika bredder, anordnad i likhet med forr
beskrifna fillmaskin, men forsedd med en for olika fallbredder stéllbar
skifva.

Dess skotsel fordrar ndgon 6fning.

Féllpressaren anvindes vid denna apparat.

i8. Extra Hjelpapparater.

Veck-apparat.

TJenllg till att, utan forberedelse, kunna sy Veck af onskad bredd
och pé jemnt afstand fran hvarandra.

Den bestir af en bygel, vid hvars ena dnda den rorliga, s. k. veck-
skifvan #r anbringad, och vid andra #ndan en Gppen slits. Vingskruf-
ven, som fasthéller frimre &ndan af maskinen vid bordet, losskrufvas
sd mycket, att den Oppna slitsen pd apparaten kan tridas under skruf-
vens hufvud, hvarefter skrufven tilldrages och apparatens veckskifva
kommer att ligga uppa stalbordet.

Forsta vecket sys pd vanligt sétt, genom att sammanvika tyget och
begagna styrlinealen till ledning pd det sommen ma blifva riit.

Vecket kullstrykes sa att det kommer att ligga in emot tyget, ej
vindt med den fria delen utdt kanten af arbetet. — Sedan detta &r
gjort insittes apparaten pa beskrifvet siitt, och sa att veckskifvans kant
kommer s& langt fran nélen, bakit, som den onskade bredden af det
nya vecket.

Derefter inskrufvas den tillhorande, med egg forsedda vecklinealen,
pa styrlinealens vanliga plats, och sd att den kommer under veckskif-
van, och si langt framom nélen, som afstindet skall vara emellan som-
marne i det forut sydda och nu tillimnade vecket.

Man féller nu upp veckskifvan emot sig; ligger tyget med det forut
nedfillda vecket pa stdlbordet 2, och férer veckets fria del under linea-
len, och sd langt att linealens egg kommer att stodja emot veckets som.
Filler si& ned veckskifvan pd det ofver linealen lagda tyget, och stjel-
per det osydda tyget emot sig ofver veckskifvan. Arbetet fores nu un-
der pressaren och man har i ordning for att sy ett nytt veck.




19

For att det forra veckets som skall med sikerhet folja linealen, &r
det behofligt, att fora venstra handen uppé den del af tyget, som loper
ofver veckskifvan och att draga det at sig, under det higra handen
emottager den firdigsydda delen af arbetet. P& samma sitt forfares
med alla efterfoljande veck.

Vill man hafva veckens sommar pd olika afstdnd fran hvarandra,
si dndras linealens lige. Vill man hafva vecken olika breda sa fiyttas
veckskifvan ut eller in.

Snodd-inliggare med glas.

Anvindes till samma arbeten som den forr beskrifna pressarfoten
for snodder.

Apparaten fistes pd stilbordet med de bada venstra skrufvarne. I
pressargaffeln insittes, i stillet for det vanliga syglaset, det hirtill af-
sedda snoddglaset, som pé& undre sidan har tvenne refflor. Den flytt-
bara delen af apparaten framskjutes sd l&ngt att mynningen af det yt-
tersta lilla roret ligger titt intill den nirmast ndlen varande refflan.
Snodden drages, allt efter den spidnning man onskar, genom ett eller
flera af de smi hilen pa apparatens bdge och derifran genom lednings-
roren samt lemnas hingande &t hoger, ungefir tre tum utanfor roret.
Apparatens ror ligges nu emellan de bada tyglagren, hvaremellan snod-
den skall insys och derefter forfares som vid vanlig somnad.

D4 man syr en rad snodder, kommer den att ligga i forsta refflan
pa snoddglaset, ndrmast nalen. Vid insyendet af tva eller flera snod-
der, kommer den n#st forut insydda, att sedan lopa uti den bortersta
refflan och derigenom utgira ledning for den néstfoljande.

Om snoddinldggning skall verkstillas i storre skala, sd dr denna
apparat oumbdrlig.

Fillsommare.

Inskjutes i pressaregaffeln och behandlas i det nirmaste som fall-
maskinen, med hvilken den har nagon likhet, ehuru den omviker tyget
blott en géang. Arbetet genomgar fillsommaren tvenne ganger, pa lika
satt som beskrifves under rubriken »Féllmaskin af stdl».

: Enkel, bred Fdllvikare.

Finnes af olika bredder och fistes densamma pa stilbordet bakom
pressaren genom den till linealen hérande tumskrufven. Vid begagnan-
det méiste fillvikarens frimre kant sittas i rdt linea med nélen, si att
denna kan sy noga i kanten af fallen Till denna apparat begagnas
fallpressaren. ’

{
|
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Fdllmaskin af stdl.

Afsedd att inskjutas i pressarens gaffel, samt forsedd med ett hal
for nalens genomgéng, och i frimre #ndan med en, kring en tapp vri-
‘ . den, spiral. Skotes liksom den forr beskrifna fallmaskinen.

E Med dessa fillmaskiner kan man med synnerlig ldtthet och nog-
’ grannhet, samt utan forberedelse sy en fillsom. Men hirvid méste sy-
arbetet genomgd fallmaskinen tvd génger. : 8 &

Vid forsta syendet af denna fillsom gir man tillviiga som forr &r
beskrifvet. :

Den andra och sista sommen erhilles genom att pa stalbordet ut-
breda de bada hopsydda delarne af tyget och infora den genom forsta
sommen erhallna kanten uppriittstiende in i fillmaskinen, som nedlig-
ger och faststickar densamma.

Flyttbar Fdllmaskin af stdl.
Lik foregdende, men stillbar for olika fillbredder.
Nalhus.
Forsedt med sju afdelningar, att forvara de olika numren af nilar.
Trdd-etuter.
Ndlar.
Maskin-trad.
Maskin-silke.
Maskin-olja.
| Lackerade Arbetslador.

Att anbringas & fotstidllningens yttre sidor straxt nedanfor vefaxeln,
till forvaring af verktyg, oljekanna m. m.

’ f : Ticklock.
} Af massiv valnot med las, till skyddande af maskinen emot damm.

Chatull.

Af massiv valnt med lis. Afven till maskinens skydd, men der-
jemte forvandlande densamma till en prydlig mibel.

B

~ Smergelpapper.
Till stadldelarnes upputsning.

STOCKHOLM, TRYCKT HOS A. L. NORMAN, 1868.
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