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att begagna

Mora Mekaniska Fabriks Symaskiner

utforda efter
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)

1. Bordstiliningens hopsiittning.

For att blifva till nigon del firtrogen med maskinen, bor man ge-
nast vid packliddans Oppnande noga betrakta den pi bordet fastskruf-
vade egentliga symaskinen, och med denna framfor sig genomgé beskrif-
ningens forsta 17 afdelningar, samt forst derpd skrida till hopsittning

af bordstillningen, hvilken sker pa foljande siitt:




Forst ligger man bordskifvan framfor sig p4d golfvet upp- och ned-
vind, och si att bordsladan kommer till hogra sidan. De mellanligg
och bindslen, med hvilka maskindelarne dro stingda, fi ej lossas forr
dn bordstdllningen blifvit hopsatt. Hirvid bor dock tillses, att bordet
ligges si hogt fran golfvet, att maskindelarne ej blifva skadade.

P4 fotstillningarne Hro gropar for vefaxelns indar. Fotstillningarne
stillas néra hvar sin #nda af bordskifvan och pi det siitt att nimnde
gropar vinda sig miit emot hvarandra, samt si att man fir dem lingst
ifrin sig. Den ena fotstillningen fistes vid bordskifvan med tre skruf-
var, men den andra tills vidare med blott en skruf.

Nir detta #r gjordt, tager man vefaxeln, och p4 den lingre delen
af densamma fastsitter man forst remhjulet, pa hvilket drifremmen skall
lopa, samt sedan sviinghjulet. Remhjulet méste komma att st niira
intill vefsviingen, och svinghjulet ungefir en tum fran #ndan af vef-
axeln, hvarefter bada fistas med i nafvarne befintliga skrufvar. Sedan
ligges vefaxeln med sina bida #ndar i groparne pé fotstdllningen.

P4 samma sitt gir man tillviiga med fotaxeln, i det densamma in-
skjutes genom Oppningarne p& sandalerna, hvilka sedan fistas med ett
stift. Sandalernas spetsar skola viindas 4t den sida, hvarest vefaxeln
dr inlagd, och si, att ledgdngen vid tdspetsarne kommer midt for vef-
svingen. Detta maste man tillse innan fotaxeln inskjutes i sandalerna,
for att gora detta fran ritt sida. Slutligen passas fotaxeln med bada
dndarna in i de pd stdllningen, nira dess fotter, till higer och venster,
varande halen, och fistes med dertill horande skrufmuttrar.

Sist kommer det gallerformiga staget att fistas mellan stillningen
genom fyra skrufvar. ,

Dessa fyra skrufvar, dfvensom muttrarne till fotaxeln méste starkt
nog tillskrufvas, si att vefaxeln loper litt p4 begge sidorna af stillnin-
gen, men ej sd att ndgon skafning uppstar.

Ar detta i ordning och har man noga fvertygat sig derom, si hiin-
ger man den refflade vefstaken i sin ledgdng pd vefven och fister den
andra dndan af densamma vid sandalerna med ett stift.

Derefter, sedan man forst har® riktigt fastskrufvat stillningen vid
bada #ndarna af bordet, kan bordet stillas uppriitt.

D4 hvarje mraskin, fore afsindningen fran fabriken, #r komplett
uppstilld, kan man Litt finna bordstéllningens riktiga sammansittning
och hvad som horer till densamma, genom de redan i triidet befintliga,
till jerndelarne motsvarande hal. — Samtlige till hopsittningen nodvin-
diga skrufvar finnas alltid medstnda.

Obs. Hvarje symaskin, som skall forsiinda s, ir pa forhand fullkom-
ligt proberad, har nilen och bdda tridarna, den ofre och undre, ordent-
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ligt insatta, s4 som de brukas vid sémnad, samt ett stycke tyg med
borjad sém ilagd. — Sittet att begagna maskinen inses littare, om vid
maskinens emottagande dess inredning noga betraktas, innan man vill
8y pa densamma. Nalens stillning och tradarnes lige vid maskinens
emottagande bora noga betraktas.

2. De till hvarje maskin horande losa delar,

Tolf Nilar.

Fyra Stalspolar.

En Skrufnyckel passande for dubbskrufvarnes sexkantiga muttrar,
och for fistskrufvarne till svéinghjul och remskifva, samt forsedd med
skrufmejsel for bordstillningens fridskrufvar.

En Skrufmejsel for stilbordets trenne fiistskrufvar.

En Nilnyckel for nalskrufvens mutter, och med skorra for hijning
af nalarne, samt med ett stift for utdragandet af syglaset m. m. ur pres-
sargaffeln.

En Tridsokarhake af tunn stalplat, till utkratsande af insnirjda
tradindar och for att dermed vid behof utdraga traden ur spolarne,
hvilket sednare arbete dock sker littare genom att med lipparne utsuga
trddéndan ur dem, och fir dertill inga skarpare verktyg begagnas, eme-
dan de skulle fororsaka repor i spolens kanter.

En Oljekanna, med hyilken maskindelarne smirjas. Dess botten ir
elastisk, 84 att man genom tryckning deremot utdrifver oljan ur dess
pip uti helt smd droppar. Den fylles med god matolja eller ock med
benolja, sedan pipen blifvit afskrufvad. ;

En extra Spiralfjeder att vid somnad af tjocka och styfva tyger ut-
byta mot den pd pressareskaftet varande svaga fjedern.

En mindre Lineal i form af en sned triangel, fastskrufvas pi stil-
bordet 2 med en medfoljande tummskruf i det till hoger, bakom pres-
saren varande hdlet, och synes pa fig. 2 insatt pd sin plats. Den an-
viindes till stod och ledning for tygets kant, di simmen skall giras
jemnlopande med kanten, samt Kan instillas for storre och mindre bred-
der, beroende pé linealens afstind fran nalen. — Visar sig linealen be-
nigen for vridning, ligges en tunn bit lider under honom, hvarefter den
anyo fastskrufvas.

En storre Lineal eller Vaddérmatt utgires af tvenne hopskrufvade,
bojda stalplatremsor. Den fistes med den nyss nimnda tummskrufven
vid den, under pressarmen befintliga klack 19, och pa det siitt att den
langa slitsen kommer att ligga deremot, da den nedre delen af linealen
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kommer dfver stdlbordet 2. Den kan efter behof skjutas fram och till-
baka. Vid olika tjocklek hos vadden kan man hija och sinka den
nedre delen genom en der sittande klimmskruf. Afstandet mellan né-
len och linealen bestimmer alltid afstindet frin den ena sommen till
den andra, eller storleken af de carréer eller fyrkanter som skola sys.

Denna lineal kan #fven begagnas vid simnad af veck, uppslag, an-
bringning af barder o. s. v., hvarvid den angifver den rita riktningen
af sommen, samt afstindet frin en redan sydd som.

Etl pressareglas, forsedt med hal for nilens genomgang och afsedt
att inskjuta uti pressarens gaffel. Begagnas vid som af krokta och
uddiga linier.

Ett Pressarestdl, till formen fullkomligt likt pressareglaset. Begag-
nas vid som af riita linier, fir att undyika Ggonens trottande genom det
ofrivilliga betraktandet af tridens snabba slingringar.

En Fillmaskin, afsedd att inskjuta i pressarens gaffel, samt forsedd
med ett hal for ndlens gemomgédng, och i frimre #ndan med en, kring
en tapp vriden, spiral.

Med fallmaskin framstilles fallen derigenom, att kanten pi tyget
litt invikes, hvarefter det infores i den skrufformiga mynningen och
knappt mirkbart utdrages bakom pressaren. Fallen blir d& dubbelt
viken och stickad.

Det dr tydligt, att hvarken for litet eller for mycket af tyget far
liggas in i maskinen, for att 4stadkomma en regelbunden f3ll. Vill man
hatfva en bred fill, vikes tyget forst sa bredt, som onskas, och far
kanten sedan lopa genom fillmaskinen, p4 samma siitt som vid en
smal f4ll.

Littast gr inskjutningen af tygets horn, om man dervid fister en
trdd och inleder denna i fillmaskinens skrufgéinga, samt sedan med
denna trid indrager tyget; derigenom’erhilles fillen riktigt viken redan
vid forsta stygnet. Borjan af fillen kan ifven tillvikas derigenom, att
tygets #nda infores i fillmaskinen, samt skjutes fram och ater tills fal-
len slagit fullt om. . ;

Vid borjan af fillens syende ir det nyttigt att till hoger lindrigt
utstriicka de bada tridarne.

Fallmaskinen bor ej begagnas forr %n man blifvit sé mycket bekant

med symaskinen, att felfria och raka sémmar utan svarighet kunna
framstiillas. :

Med dessa fillmaskiner kan man med synnerlig Litthet och nog-
grannhet, samt utan forberedelse sy en fillsom. Men hirvid maste sy-
arbetet genomgé fillmaskinen tvi ganger.
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Vid forsta syendet af denna fillsom ligges de tvd delarne af tyget
pa hvarandra sd, att det undre stycket skjuter tillriickligt fram om det
ofre for att bilda fillsommen. Denna framskjutande del forer man in i
fallmaskinen och liter den g4 igenom densamma pd det sitt, att den
ligges ned blott enkel samt faststickas p4 det ofre stycket.

Den andra och sista sommen erhdlles genom att pa stdlbordet ut-
breda de bada hopsydda delarne af tyget och inféra den genom forsta
sommen erhallna kanten uppriittstiende in i fallmaskinen, som nedldg-
ger och faststickar densamma.

3. Symaskinens verkningssiitt,

Nir nélen 13 (fig. 3) gétt ned och biorjar dnyo stiga i hojden, intringer
griparspetsen 8 mer och mer uti den pa nélens sida bildade tridoglan,
tills denna slutligen ej mera kan glida pd den fristiende griparspetsen,
da den ldgger sig i rdinnan vid 14 pa griparens yttre kant. Denna
ranna blir allt flackare och ofvergdr till slut i ett snedt plan 15. Ju
mer griparen vrider sig, desto mera trad ligger sig i ndmnde rdnna,
under det den andra delen af tridoglan tvingas att glida bakom spolen,
som ligger i griparens urhdlkning 10. Vrider sig griparen dn vidare,
s4 uppnar den i rinnan liggande tradparten slutligen det sneda planet 15,
och nedglider utfor detsamma ofver spolens yttre sida. Spolen befinner
sig d& till en del intridd uti trddoglan, sedan denna salunda blifvit
stjelpt 6fver honom. Snart derpd kommer oglan att std ritt upp och
ned, di den fullkomligt omsluter spolen. Vinder sig griparen dnnu né-
got mer, sd skulle 6glan skynda till venster ofver spolen och blifva fri,
samt komma i fara att dnyo fingas af griparspetsen, som for tillfdllet
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befinner sig ndgot mer till venster #n i fig. 3 visas, hvilket oundvikls-
gen skulle hafva till foljd tradens afslitning. For att en stund hejda
oglans losslippning, tills den nya Gglan blifvit fangad, &r borsten 16
anbragt, hvilken helt lindrigt berorer griparens omkrets. Fig. 3 yisar
maskindelarne just i det dgonblick, d4 en ny ogla vid nalen 13 ir fan-
gad, den forra Gglan 17 dr #nnu qvarhillen af borsten, och ligger till
en del i den forr nimnde riinnan vid 14 — den undre traden, som kom-
mer frén spolen, synes vid 18. — Nir griparen vrider sig in ytterligare,
sé kommer det sneda planet 15 midt for borsten, hyilket gor att gamla
tradoglan blir 16sslippt, och sviinger upp till venster mer och mer sam-
mandragen, derigenom att den nya Gglan i samma mén utvidgas pa den
forres bekostnad.

Under det nalen ir ofvan tyget verkar framskjutaren till arbetets
forflyttning ett stygns lingd.

Under stilbordet straxt ofvan spoltenen 6 (fig. 2) sitter en liten
orund triysa, den si kallade stygnregulatorn, genom hvars vridning,
medelst den derpd sittande knappen, man kan indra stygnens lingd
efter behag. Uti stilbordet ir en liten graderad skifya infilld, hvilken
vrider sig pi samma ging regulatorn omstilles, och det pa stalbordet
varande strecket anvisar huru méinga decimalpunkter stygnets lidngd
utgor.

Med tiden afnites spolarne ndgot pd den sida, som ligger emot
griparen, hvarfore de alltid bira inliggas pd samma siitt, for att erhalla
en likartad som. Derfore dro spolarne firsedda med smi punkter midt
pa den sida, som alltid, sdvil vid sémnad som vid péspolning, bor viin-
das at hogra sidan.

Framskjutaren dr pa undersidan forsedd med en, genom tvi skruf-
var fasthallen, smal stalbit, emot hvilket den orunda frumskjutartrissan
loper, Skulle efter en lingre tids forlopp denna stilbit sd afnotas, att
ténderna ej upptryckas nog i tyget for att med sikerhet kunna fram-
skjuta det, si behdfver man blott lossa de bada fistskrufvarne och
ligga en remsa papper emellan, di detta fel dir athjelpt.

4. Maskinsommens egenskaper,

Den som, dessa maskiner utfira, dr den si kallade efterstygnssim-
men och visas i 12 (fig. 3), samt bestir deruti att tvenme tradar om-
sluta hvarandra midt i tyget.

Efterstygnssommen &r den fullkomligaste, som pé maskiner kan
astadkommas. Den forenar fordelarne hos en- och tvitrads-kedjesom-
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marne, utan att ega dess oltigenheter. Dock kan d#fven vid efterstygns-
sommen forekomma felstygn, hvilka uppstd derigenom, att den undre
traden ej passerar ofre tradens ogla, som vid tilldragningen &ter uppgér
uti tyget. Hiarigenom uppstar ett stygn af dubbel lingd mot de ofriga,
utan att sommens styrka lider visendtligt deraf, hvilket #r forhallandet
vid felstygn hos maskiner for kedjesom.

Efterstygnssimmen #r stark nog for de mest tjocka och tita tyger,
och, fastin ej af samma elasticitet som kedjesommarne, dock tillriickligt
elastisk for att utan ringaste oldgenhet uthidrda tvittning.

5, Maskinens renhillande och inoljning,

Maskinen méste stiindigt hillas ren frén gammal olja och damm.

Vid jemnt begagnande bor maskinen smorjas med olja tvenne gan-
ger om dagen. Dervid bor noga tillses att all ofverflidig olja noga
borttorkas, 84 att den ej md smutsa kldderna eller arbetet.

Smorjningen sker pa foljande sitt:

Sedan pressaren 1 blifvit upplyftad, stalbordet 2 losskrufvadt och
borttaget, drypes ur oljekannan, medelst tryckning pd dess elastiska
botten, en droppe ren matolja eller ock s. k. benolja pa foljande ma-
skindelar: i de inskdrningar pd maskinstolen, hvari framskjutarramen
har sin styrning; i de bada smorjpiporna under framskjutaren, hvilka
fora olja ned till maskinaxeln; péd kanterna af den sneda skifva, som
ger framskjutaren sin rorelse; i oljehalet och ledgdngarne péd dragstan-
gen 3; spetsarne af dubbelskrufvarne 4 och 5 erhdlla en droppe olja;
samt skaftet till pressaren 1 bor stundom fa négot olja.

P4 fotstillningen inoljas: vefaxelns bada 'indar genom smorjhilen i
bordstillningen; vefstakens ledgéng vid vefven och vid sandalspetsarne;
samt sandalernas lager genom deri anbragte smorjhal.

6. Maskinens forsittande i rorelse.

Fiore trampofningarne mdste pressaren 1 stillas upp samt nil och
spole borttagas ‘och stygnregulatorn vridas till 0.

Man sitter sig framfor maskinen, stiller den ena eller bida fotter-
na pa sandalerna, med fotspetsarne under sandalremmarne.

Venstra handen fattar svianghjulet under bordet och maskinen sit-
tes i rorelse med fotterna, genom att Litt upplyfta och édter nedtrycka
fotspetsarne, tilldess man kan fullkomligt efter behag gifva maskinen en

|




R

g

lingsam eller hastig rorelse. Maskinen skall alltid g& i den riktning
pilen & fig. 2 visar.

D& maskinen, blott i en riktning gdende, kan sy, fir sviinghjulet
aldrig vridas baklinges. Man mé ej forsoka att vilja sy med maskinen,
forr @n man fullkomligt ldrt sig att, utan ringaste tvekan, siitta maski-
nen i rorelse i ritt riktning, bibehalla den i rorelse och stadna den.

Sedan man nagot ofvat sig med att drifva maskinen i riitt riktning
och kinner sig fortrogen med siittet att moderera dess hastighet, bir
man skrida till Gfning att leda tyget i olika riktningar. Man insitter
da nédlen pa sin plats, utan att insitta ndgon trad; vrider stygnregula-
torn till N:o 5; ldgger indan af en ling och smal tygremsa emellan
pressaren och stilbordet, samt foérsoker att lata nilen genomstinga tyget.
Framskjutaren forer di tygremsan fradn venster till hoger och bildar
stygn af ', linies ldngd. Man scker nu att erhdlla en fullkomligt
rit stygnlinie genom att forsigtigt leda tyget pa stilbordet med venstra
handen. Har man vunnit ndgon sdkerhet i ritledning af tygremsor, si
tager man bredare tygstycken och forsiker leda dem sd, som om man
ville sticka dem vidl och jemt i fyrkant. Man ma hidrvid ofva sig att
gora vackra hiorn, utan att sy ndgot stygn for mycket eller litet. D4
man vill sy vinklar eller horn, skall man stadna maskinen d& nilen &r
pa vdg uppat och nidr nalogat blifvit synligt ofver tyget, men spetsen
dnnu #r qvar deruti, lyfter pressaren och svinger tyget i den Unskade
riktningen, hvarefter pressaren nedsldppes och sommen fortsittes. Att
forse ldingre tygremsor med zigzagornamenter dr en mycket god Ofning
for att likformigt drifva maskinen och till siker ledning af arbetet. —
Det dr ej radligt att forsoka sy pa maskinen forr &n man vunnit nigon
fardighet med dessa Ofningar.

9. Trad till maskinsémnad.

Trad till maskinsémnad méste framfor allt vara bijlig, smidig och
mjuk. Ar tridden hédrd och styf, si uppstir pd densamma ett skarpt
kni der oglan skall bildas och forsvarar dennas uthGjning. Symaskins-
triden mdste vara utan stythet, hvarfore trad, som dr forsedd med ap-
pretur eller glans, maste genom tvittning giras bujligare.

~ Silke #r dugligare for maskinsomnad @n bomullstrid, men denna
ater bittre dn linnetrad.

Maskintrdden méste vara starkare tvinnad #n vanlig trdd for hand-
somnad, och helst tretvinnad. — Erfarenheten har visat att tvatvinnad
trid gerna ligger sig at sidan vid ogelbildningen.
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For starkt tvinnad trdd krusar sig litt och dr derfore jemvil att
forkasta.

Vanlig trdd for handsémnad kan ej begagnas till tfvertrdd; men
om man vill spara pi maskintriden eller silket, s kan vanlig trad
mycket vil begagnas i spolen, derest si onskas.

Vid maskinsomnad #r ej behifligt att anviinda si grof trad, som
vid somnad for hand, emedan maskinen gir mer likformiga och jemna
stygn. — Triden i spolen tages alltid nigot finare #n den Gfre traden.

Bland den méngfald af symaskins-bomullstrdd, som nu forekommer
1 handeln, mi nimnas foljande:

Brook’s Patent 6 Cord.

Walter Evan’s 6 Cord, hvilken jemte Brooks trid intages till norm
i foljande tabell:

Raworth’s Royal Six Cord.

Chadwick’s Six Cord for sewing machines.

L & R. Clark & C:ie Maskintrad.

Sextradig Hirftrdd i ¥, a:s hirfyvor.

8. Det lampliga forhallandet mellan tyg, nal och tradar.

Forst bestimmes den sorts trad eller silke, som bist passar till
det forhandenvarande arbetet, och derpd m& man se till, att man utvil-
jer det ritta ndlnumret, hvilket dir inprigladt pd nélens platta sida.

Af foljande tabell ser man det passande numret pa nalen och pd
tradarne eller silket, och endast genom att folja dessa forhdllanden blir
man i stdnd att sy en siker och vacker som.
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l quok’so 'Walter Evg.ns’
Nalens lfqa.skllltx'afi. Maskintrac}.‘ e Slag’ 6. o
nummer. ! Ofre lUndre Ofre | Undre
trad. | trad. trad. | trad.
90 | 100 | 180 @ 200 3
0 “och derdfver. | och deréfver. Finaste nettelduk.
70 | 80 | 160 | 180 * Nisdukar, kragar, man-
L 50 90 [ 140 T 160 | e1er 00 " hetter, skjortbrst.
50 | 60 | 140 | 160 , T
2 60 70 120 1 140 |7 eller 0 Skjortor, barnklider.
9 40 | 50 | 130 | 140 e Fruntimmersklider, stoppa-
2 50 | 60 4110 |120} " eller A 1 de saker, skriiddarearbete.
3 30 | 36 | 120 | 130 ellen R Groft kldde, sdngklidder,
| 36 1740|100 {110 |5%8 servietter, borddukar.
31 _20_24_,1_@#1&0 HallowC Grofre hemarbete eller
8 24 | 30 | 80 | 90 3 vinterrockar.
4 135 Kb Ls sath Sickar och dylika grifre
b Lo P -t B aaten. R

9. Anordning for somnad af olika tygsorter.

Pi skaftet af pressaren 1 sitter en svag spiralfjeder, dold for ogat,
i det inre af hylsan pi pressararmen. Denna fjeder maste, vid sémnad
i klide, groft linne och andra dylika arbeten, utbytas med den starkare
fjedern, som medfiljer maskinen. For att kunna gira detta, borttages
den skruf, gemom hvilken pressarearmen fasthélles bakpd maskinstill-
ningen och muttern 1 afskrufvas samt pressaren uttages.

Till somnad af kalkade eller starkt appreterade tyger, vaxduk, groft
linne eller lider, faller det sig svért att erhilla nog stark trad, for att
kunna motstd den valdsamma gnidningen och den starka spénning, som
fordras. Man brukar di att vid nalarmen 7 fista en med olja ldtt in-
driinkt svamp och pa det sitt, att den ofre trdden vid forbigaendet litt
anfuktas och blir derigenom segare. Af detta forfarande betjenar man
sig #fven, d& man anviinder bomullstrdd af sdmre qvalitet. Hértill fin-
nes sirskilda smi svampdosor att tillga. :

Vid syendet ofver en forr gjord sém bor man utstryka arbetet vil
slitt och sedan sy forsigtigt dertfver; #fvensd vid stillen, der tyglagrens
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tjocklek mycket omvexla, hvarvid man &dfven méste akta pd tradspin
ningen, som fordras starkare for ett tjockare tyglager dn for ett tunnare.
Vid arbete pa mycket tunna tyger tillses att nalen har fullkomligt
skarp spets och att nalen &r tillrickligt fin, heldre for fin &n for grof.
Det tunna tyget maéaste med higra handen héllas lindrigt uppat-
strackt till hoger om pressaren for att det ej skall nedstotas i nalhalet.

10. Undre tridens uppspolning.

Pressaren 1 (fig. 2) stilles upp, att dess undersida ej md skrapas
af framskjutarens tander, och ofre triden drages ur ndlen. Spolen pa-
trides spoltenen 6, sd att spolens med smd punkter forsedda sida vin-
des till hoger. Rullen, hvaraf traden tages, patrides spolstiftet, hvilket
stilles uti ett derfor i bordsladans botten ambragt hal. Traden halles
under spolningen lagom spénd emellan venstra handens fingrar, pa det
den mé ldgga sig tdtt i spolen, utan att s& hardt deruti intvingas att
spolens sidor skulle blifva i fara att utsviilla.

11. Nalens insiittning och sidoriktning.

Nélens tjockare del intrides igemom halet pd nélskrufven sa, att
nilens platta sida kommer att hgga emot skrufvens hufvud och dess
runda baksida i den lilla rdnnan pa nalarmen 7. Nalen nedskjutes tills
tvirstrecket vid dess ofra dnda stir jemnt med ofverkant pa skrufvens
bricka och skrufven tilldrages starkt med nalnyckeln.

Derefter tillses att nalen géir ritt genom nélhalet pa stalbordet 2
och si nira som mojligt till venster om griparens spets 8 (fig. 3), lik-
vil utan att pd minsta sdtt gnida emot densamma.

For att 1osa denna vigtiga uppgift far nalarmen 7 flyttas till hoger
eller venster efter behof, och detta sker genom att lossa de sexkantiga
stingmuttrarne vid 4 & 5 med den stirre skrufnyckeln, samt sedan vri-
da skrufvarne 4 & 5 tills #@ndamaélet blifvit uppnatt Dervid tillses att
skrufvarne ej spiannas for hart, men ej heller si lost att ndlarmen 7 far
nigon glappning emellan dem, 'och sedan man hiirom ofvertygat sig, till-
dragas de sexkantiga muttrarne mycket fast.

Innan man skrider till denna flyttning af ndlarmen, tillses om nalen
under hela sitt lopp hiller sig pa samma stille af nalhalet. Skulle for-
hallandet ej vara sd, #r nalens krokning felaktig och far upph_]elpas ge-
nom forsigtig bojning mellan fingrarne. I




12. Ofre tridens insiattning,

Den rulle, hvarifrin den ofre traden skall tagas, sittes pa en, vid
maskinens baksida befintlig, ten. Frin denna rulle drages triden under
den lilla trAdklimmaren, som sitter straxt ofvan nilarmens axel och in-
fores i dess skorra si djupt som mojligt. Derefter slingras den ett
hvarf omkring tradspénnaren 9 (fig. 2), hvarefter den trides genom det
runda hélet i tradledaren vid 7 och si genom héilet i nilskrufvens huf-
vud, samt slutligen genom nélens oga fridn venster till hioger, d4 traden
utdrages bakom pressarens gaffel si langt till hoger, att tridens inda
blir minst '» fot frdn ndlen. Denna tradinda fir tills vidare ligga pa
bordet, till hoger om maskinen.

13. Nalens inriktning till ratt djup.

Man frdnskrufvar anslutningsringen, som qvarhiller spolen uti gri-
parens urhilkning 10. (fig. 3) och borttager spolen, att griparen obehin-
dradt ma kunna betraktas. :

Under pressaren 1 (fig. 2) inligges en bit tyg, hvarefter pressaren
nedslippes. Andan af den ofre triden hdlles med hogra handen lindrigt
strackt rdtt ut till hoger frdn maskinen., Venstra handen vrider helt
sakta det under bordet beligna svinghjulet och i den riktning att gri-
parspetsen 8 (fig. 3) synes g& &t samma hill, som visaren pi ett ur.
Under denna vridning sjunker ndlen mer och mer. Nir den gatt ned
sd djupt den kan, slippes triden.

Vid fortsatt forsigtig kringvridning ser man ndlen birja gi uppait
och att triden p& nilens yttre sida bdjer sig ut till en liten ogla. Gri-
parens spets 8 kommer genast derpd for att intriinga i den si hildade
oglan; men for att detta skall kunna ske med sikerhet, miste, enligt
hvad forut dr sagdt, ndlen vara inpassad s& nira som mojligt intill gri-
parespetsens platta insida och &fven nilogat std alldeles lagom hogt i
det ogonblick griparen vill finga dglan. Derfore tillses noga om Gglan
med sikerhet fingas af griparen. Ar detta ej hindelsen, utan Gglan i
stiillet strykes &t sidan, fastin nalen gar helt ndira griparspetsen, si har
man att lossa den skruf, hvarmed nilen ir fistad, samt helt litet hoja
eller séinka nélen, tills man genom upprepad understkning forvissat sig
om sikerhet i nimnde hénseende.

14. Den undre tridens insittning,

Den med trdd fyllda spolen borttages frén spoltenen 6 och inligges
pd sin plats i griparens urhalkning 10, pd det sitt att traden frin spo-
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lens ofre kant loper ut mot maskinens framsida (och att silunda vid
trddens utdragning, spolen kommer att vrida sig i motsatt riktning mot
griparen), d4 man fér spolens punkterade sida utdt. Sedan spolen blif-
vit insatt pd detta siitt, fasthalles den, under det anslutningsringen fram-
skjutes emot densamma, tills ringens skrufstift stoder emot maskinsto-
len, hvarefter anslutningsringens ora fistes med dertill horande tumm-
skruf. Hirigenom hindras spolen att falla frdn sin plats.

Derpé utdrages indan af spolens trid mellan griparen och anslut-
ningsringen minst ', fot fran spolen och inskjutes mellan messingsfje-
dern under tygskifvans frimre kant 11, der den forblifver tills arbetet
skall borja.

15, Somnaden.

P& sitt forr sr nimndt, 4r den ofre triden bakom pressaren riitt
ut till hoger och den undre triden lindrigt fasthillen af messingsfjedern
vid 11.

Pressaren 1 uppstinges med den dertill afsedda lilla hifstingen;
maskineriet vrides s&, att ndlen stir si hogt den kan. Arbetet ligges
pa stalbordet 2 ritt under pressaren, hvarefter denna nedslippes, da
arbetet derigenom blifver tryckt titt intill bordet.

Di man vill borja sy tages den undre triden frin messingsfjedern
och bdda tridarnes #ndar fasthillas med hogra handen, lindrigt strickta
ritt ut till hoger om maskinen, tilldess tvd eller tre stygn #ro gjorda.

Hérvid har man att akta sig for att stricka tridarne mer, n att
de nitt och jemt hélla sig riita. Strickas de for starkt, si fingas flera
oglor pd samma géng af griparen, hvarigenom den ofre triden afslites.

I ménga fall kan, om det foreliggande arbetet fordrar mycken upp-
mirksamhet, den undre triden fi qvarblifva under den forr nimnde.
messingsfiedern, som ej dr starkare, #n att den vid behof losslipper
trdden. Vid dylika tillfillen hélles endast den ofre triden under nigra
stygn mellan fingrarne. Skulle vid sommens borjan den hogra handen
ej vara fullt ledig for att skita tradarne, s& #r ingen fara vid att lita
den ofra traden i tillricklig lingd ligga bakom pressaren utlagd. till
hoger.

For att hindra trddarnes #ndar att intrassla sig i maskineriet ir
nyttigt. att, sedan, ndgra stygn #ro gjorda, fasthilla tyget med venstra
handen, att det ej fir glida pd stilbordet, uppstinga pressaren och med
den tunna s. k. trAdstkarehaken fora dndan af undre triden upp ofver
stalbordet, derefter nedslippa pressaren och fortsitta arbetet.
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Medan maskinen syr, ledes arbetet genom att hilla i detsamma
med bada hiinderna, med den venstra pd tygskifvan och med den higra
halles det ndgot upplyftadt pa higra sidan om maskinen.

Framskjutaren forer med sina tinder tyget framét blott ett stygns
lingd for hvarje ging. Derfore mi man lita denna apparat arbeta en-
sam, och ej forsoka att pd annat sitt hjelpa densamma &n att pa ven-
stra sidan halla arbetet s& slitt som miojligt och pd den hogra omiirk-
ligt bortleda den sydda delen.

Vid sommens slut stadnas maskinen med nélen i dess hogsta still-
ning, pressaren upplyftes, ofre triden afklippes ett stycke ifran nélen,
arbetet uttages ifrin maskinen och den undre tréden afklippes. De vid
tyget sittande trddindarne hopknytas for att hindra upprepning af det

sista stygnet. _
Den undre tridden har nu kommit ofvanpé stilbordet, der den far

ligga till ndista som skall begynnas, di den, som forr &r namndt, an-
tingen ligges mellan messingsfjedern under stalbordets kant eller jemte
den ofre traden halles mellan fingrarne under det nigra stygn sys.

16. Ofre tradens spanning,

Den ofre triden maste spénnas tillrickligt, s4 att den formér draga
upp den undre triden uti tyget, pd det att en fullkomligt lika som mé
bildas pd tygets bdda sidor.

Spinningsapparaten 9 (fig. 2) bestdr af en mutter samt en spiral-
fjeder utanfor den pd nélarmen sittande runda spénntrissan, omKring
hvilken trissa trdden &r lindad ett hvarf.

Skall tradens spénning okas, inskrufvas muttern, att den ndgot hop-
trycker spiralfjedern, di spénntrissan tillfilje af den starka gnidningen
ghr trogare omkring. ~Skall ater tridens spinning minskas, skrufvas
muttern ifrdn spiralfjedern.

Som spanningsapparaten dr mycket kinslig, fordras det blott en helt
liten vridning p& muttern for att mérkbart dindra stmmens. utseende.

Spiinningen &r for stark om den Gfre triden ligger sig rak pé ty-
gets ofre sida, eller om arbetet sammandrages under syendet, sa att det
ser posigt ut.

Spiinningen dr dter for liten om den undre trdden ligger i rak linea
pd undra sidan af arbetet.

Starkt arbete med grof trad fordrar starkare spénning, &n tunnt ar-
bete med fin trad. :

Det #r vigtigt att den ofre trddens spinning regleras sd, att som-
men blir af lka utseende péd tygets biada sidor; ty endast derigenom




15

erhillas de verkliga maskinefterstygnen, hvilka blott med moda kunna
uppsprittas, och icke alls dro i fara att lossna af sig sjelfva.

Ett enkelt och sikert siitt att fista trddarne vid sommens borjan
och slut, dr att sy 3 & 4 stygn tillbaka pd stmmen.

13. Orsaker till felaktig sém.

Om en del stygn ofverhoppas, si ar skulden dertill:

1. Att ndlen #r for hogt insatt och kanske #r for lingt frin gripare-
spetsen, eller dr den sidokrokt, eller ock #r den for ligt instdlld. Stun-
dom &r afplattningen pa nalens grofre dnda ej fullt riktig, si att nal-
ogat och siledes ifven tridoglan stdr snedt, si att Gglans fangande der-
igenom forsvaras.

2. Att maskinen ej #r vil inoljad, eller att remmen blifvit for s]app,
sd att den ej kan gifva griparen en jemn rorelse.

3. Att tyget har for stark appretur, hvarfore det forst maste Val in-
gnidas med sépa.

4. Att nalen #r for grof i forhallande till triden,

5. Att traden ej #r nog bojlig. g

6. Att ndlarmen 7 eller dess dragsting 3 blifvit losa, 84 att nalarmen
kan foras nagot upp och ned utan att griparen rorer sig.

7. Att griparens spets blifvit for trubbig eller att remrullen blifvit
rubbad pé& griparaxeln.

Till afhjelpande af de tvenne sistnimnda felen bir ndgon vid sy-
maskiners skotsel van person anlitas, och bor densamma dessformnan
genomgd 18 afdelningen.

Om dfre trdden afslites, &r felet dertill nigot af de foljande:

1. Att ofre tridens spénning &r for stark.

2. Att ndlen #r for fin i forhdllande till traden.

3 Att nilen ej gir midt igenom nalhﬁlet utan sliter traden mot nil-
halets kanter.

4. Att nélen gar s& nira griparspetsen att den gmder deremot

5. Att ndlen #r insatt for hogt

6. Aftt nalogat dr skarpt, sd att det sliter triden. Detta achelpes ge—
nom att flera génger draga en med olja och fin smergel ingniden trad
fram och &ter igenom naldgat.

7. Att tradens spanmng dr s4 svag att pa tygets undre sida en mangd
l6sa oglor nedhiinga och nagon af dessa afslites af griparspetsen. Hjel-
pes genom att spinna Ofre tridden starkare.

7. Att ndgon af tridarne dr ojemn eller ock att den undre traden &r
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for grof och obdjlig for att kunna af den Gfre trdden indragas tillriick-
ligt djupt i tyget.

9. Att den undre traden @r for hardt intvingad i stdlspolen, eller ock
att den dr si grof, att den tringer i spolens Oppning.

10. Att griparen eller spolen erhéllit om dn aldrig si fina repor eller
rostflickar. I detta fall gnides de skadade delarna med fin smergel
och olja. : ] '

E1, JAtt framskjutaren genom damm och brist pd olja firsummar sitt
aliggande.

12. Att ndlarmen blifvit 16s och vacklande.

13. Att borsten icke ir instilld tillrickligt ndira griparen, si att den
ej formar qvarhalla trdden tills den nya Oglan blifvit fingad, utan dess-
forinnan slingrar upp och anyo fangas af grlparespetsen samt afslites.
Detta hjelpes genom att inskrufva borsten sa nédra griparen, att den lin-
drigt trycker emot densamma, utan att dock borsten utspirras &t sidor-
na. Nir borsten blifvit utsliten bor den utbytas mot en ny.

14. Att anslutningsringen #r instdlld for nira griparen, si att trad-
oglan intvingas for stringt emellan den och spolen. Till afhjelpande af
detta fel bor man anlita en med symasklners skotsel erfaren person.

Om undre trdden afslites, har man att efterse:

1. Huruvida ej spolen erhallit ndgon skorra i kanten, och d& bort-
glipa den med fint smergelpapper.

2. Om undre trdden dr for svag till det férhandenvarande arbetet.

3. Om traden #r for hdrdt intvingad i spolen.

4, Om 'anslutningsringen dr instdlld for ndra griparen, sd att spolen
for mycket hindras i sitt omlopp. — Man bor dock vara ytterst forsig-
tig i att skjuta skulden pd anslutningsringen for felaktig somnad, eme-
dan denna ring #r vid fabriken reglerad for de vanligaste tradsorter sé
att man endast behofver inskjuta ringen tills skrufstiftet tager emot
maskinstolen, Deremot ndr man begagnar ovanligt grof trdd, fir den
stiillas nagot, ehuru hogst obetydligt, lingre utat.
Om maskinew ¢ kan drifva ndlen gemom tyget, dr orsaken dertill:

1. Att nalen #r for trubbig. Detta hjelpes genom att skirpa dess
gpets pd ett oljebryne.

2. Att dragremmen blifvit for slapp. For att hjelpa detta afskir man
remmen ett stycke, och sedan remmens #ndar blifvit lagde mot hvar-
andra hopsyr dem med s. k. simpelkort. Andarne fi ej liggas ofver
hvarandra, emedan skarfven da blifver tjockare #n andra stillen af
remmen.

3. Slutligen kan ingen del af maskinen, och siledes ej heller nilen

g S—
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fortséitta sin rirelse, om det samlat sig en hop trid emellan griparen
och maskinstolen. Den intrasslade triden utdrages dd med tradsikare-
haken, under det man med ena handen vrider svinghjulet sakta fram
och ater. '

Som ett mijligen behiofligt rdd for erhdllande af vacker maskinsom
ar: att nyborjaren ej bor vara for snabb, att vid de forsta misslyckade
forsoken kasta skulden pi formodade fel hos maskinen. Mélet uppnis
snarare genom att med ndgon ihirdighet tillkiimpa sig firmagan att skita
maskinen i dess forhandenvarande skick, hvartill denna beskrifning ir
en siker och tillriicklig vigledning och hvilken till en birjan bir flitigt
anlitas.

Man bor noga undvika att rora den skruf, med hvilken den ned-
hiingande dragarmen sir fistad vid nilarmens axel, emedan den #r svar
att dter instilla som den bor vara. Af samma orsak bir man ej gerna

~1ora de bdda skrufvar, med hvilka den med Lider klidda remrullen #r

fastskrufvad; ifvensom det skrufstift, som bestimmer anslutningsringens
afstind frin griparen.

Man bor dfven gi ganska forsigtigt tillviga vid omstillning af dub-
belskrufvarne 4 och 5 samt alltid hardt atdraga dess sexkantiga muttrar.

8. Justering af maskindelarnes inbordes stillning,

Hvad som i denna afdelning forekommer #r egentligen sidant, til}

‘hvars reglering endast med symaskiners skitsel fortrogne personer bira

anlitas.
A. Det forekommer stundom, att man, vid rengérning af maskinen,
vill uttaga griparens azel, for att bortskaffa tradindar, som spunnit sig
in bakom griparen, cch hvilka ej kunnat bortskaffas med tradsikare-
haken.
Man har di att g4 tillviga pi foljande sitt: Sedan stilbordet och
framskjutareramen Hro borttagna,
1. Afskjutes remmen frin skifvan under bordet, och upplyftes sé, att
den kan hiingas ifver venstra maskinstolpen,
2. Lossas de bada klimskrufvarne, som qvarhilla den liderbeklidda
remrullen, och griparen jemte dess axel utdrages emot higra sidan.
Nir griparaxeln och dess lagergéngar i maskinstolparne iro viil
rengjorda, gifver man griparaxeln ndgra droppar olja; inskjuter den ter
pd sin plats i hilen pd maskinstolparne och igenom den ihdliga rem-
trissan.
3
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Derefter skrider man till inriktning af remtrissan, hvilket tillgdr pa
foljande sétt:

3. Man liter nilarmen jemte ndlen sjunka ned sa djupt den kan.

4. Vrides griparen si, att dess yttersta spets stir noga midt for nélen.

5. Nir den erhdllit denna stillning, ligges framskjutarramen i sina
lager.

6. P& remrullens venstra inda, titt intill dragstingen 3, #r en rund
skifva i hvars kant tvenne ritser #ro anbragte och, under det griparen
viil fasthilles i den stillning, som nyss nidmndes, vrides remtrissan tills
de béda ritserna eller strecken komma midt under hvar sin af fram-
skjutarramens sidokanter, hvarefter remrullens bada klimskrufvar dtdra-
gas med kraft. :

Dervid tillses att den hiogra maskinstolpen blifver sa fastklimd
emellan griparen och remtrissan, att griparaxeln alls icke md kunna
skjutas fram och éter. s

7. For att sedan kunna ligga remmen pd remtrissan, méste fram-
skjutarramen &ter borttagas, och derpa hopsittes maskinen sdsom vanligt.

B. Skulle efter en lingre tids forlopp ndgon glappning visa sig uti
charnieren p& dragstdngen 3. eller vid den under bordet varande kors-
formiga vefstaken, s har man att ndgot fastare atskrufva dertill horande
skrufvar.

C. Skulle anslutningsringen kommit i olag, s kunna filjande upp-
lysningar tjena till ledning:

Som forut Hr ndmndt, gir den ofre tradens upprymda Ggla med sin
ena del emellan stilspolen och griparens urhéalkning 10, samt dess an-
dra del mellan spolen och anslutningsringen. Ar dd afstindet for stort
mellan griparen och anslutningsringen, sd har spolen for mycket spel-
rum, hvarvid den framrycker ur griparens urhalkning, sd att spolens
tradoppning ej kan tickas af griparens utstiende, ringformiga kant, och
tillfolje deraf Dblir tradoglan i fara att komma in i spolens Oppning, i
stillet for att halka utofver dess yttre sida, hvilket sednare &r nidvin-
digt for att erhdlla regelbunden stm.

Ar deremot afstindet mellan griparen och anslutningsringen for litet,
sd blir tglans tradparter for hardt inklimda och trdden &r i fara att af-
slitas eller ock visa sig oglorna sitta lisa pa tygets undersida.

Anslutningsringens plats bestimmes, sasom forr dr sagdt, af en pa
dess fot sittande skruf, hvilken fir stodja emot maskinstdllningen. Spo-
lens spelrum Okas eller minskas genom att helt litet vrida denna skruf.

D. Skrufven, som qvarhéller den fran nalarmens axel nedhiingande
dragarmen, far enligt regel ¢j omstdllas; men skulle den af nigon till-
tillighet blifvit rubbad, si justeras armens lige pé foljande sitt:
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En ndl insittes s&, som i 11:e och 13:e afdelningarna ir foreskrif-
vet: dock si att dess hak stir helt litet ofver nalskrufvens bricka. Se-
dan fir man undersika om oOglan med sidkerhet fingas af griparespetsen;
derpi siinkes eller hijes ndlen genom att forkorta eller forlinga drag-
armen, tills man finner att oglan med sikerhet fangas af griparen, hvar-
efter fistskrufven fast atdrages. \

E. Skulle borsten ej forma qvarhélla den gamla oglan, tills en ny
ar fingad af griparen, oaktadt borsten tillriickligt starkt gnider emot
griparens omkrets, si har borstfistet blifvit rubbadt. Man har di att
vrida griparen tills dess Oppning kommer ritt ned. Borstfistets skruf,
som d& blifver synlig derinom, lossas och borstfistet vrides s, att bor-
sten kommer litet hogre upp, hvarefter sagde skruf starkt tilldrages.

F. Skulle den erforderliga tridoglan visa sig for vid eller ock for
trang for att kunna fingas af griparspetsen, si kan man lossa remfris-
sans bada klimskrufvar och helt omirkligt vrida remtrissan fram eller
tillbaka pa griparaxeln tills man funnit felet afhjelpt.

Anm. Annu en ging varnas for, att nyborjaren ej mé forstka ex-
perimentera med de justeringar, som denna 18:de afdelning afhandlat.-

Alla fran fabriken utsinda maskiner #ro vederborligen justerade, att
nigon omstillning af maskinens kinsligaste delar e¢j dr behoflig, utom
dd ndgon af oforstdnd eller vardsloshet rubbat dem. For att hindra
detta, bor ingen tilldtas att leka med maskinen. Vid maskinens flytt-
ning inom rummet, fir den ej skjutas efter golfvet, utan antingen helt
lyftas eller ock hvilande p& endast ¢n fot, sviingas tills den kommit pé
den onskade platsen. Afven tillses att, under syendet, bordstillningens
fotter md komma att std jemnt pa golfvet.

19. Hjelpapparater, hvilka erhallas efter sarskild bestiallning.

A. Apparat for Tambursim
“eller s. k. Brodér-apparat, bestir af filjande delar:
1. En bygel, som med tumskruf fastskrufvas under pressararmens
klack 19.
2. En krokt ten med pésittande tradrullar, och spinningsapparat.
Denna ten insittes uti ett derfor i bygeln anbragt hal.
3. Den egentliga Brodér-apparaten, hvars delar #ro fistade vid by-
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gelns frimre #dnda och bestir af tvenne sma hiifstinger, hvilka medelst
en mekanism omkastas fir hvarje stygn.

4. En tapp sittande vid ett fotstycke, hvilket medelst tvenne sma
skrufvar fistes vid nalarmens frimre del. Tappen infores uti det af-
linga halet pd apparatens drifarm, hvarigenom apparaten erhéller sin
rorelse fran ndlarmen.

5. Ett glas for pressaregaffeln, forsedt med ett ofvan upprymdt
néalhal.

Denna apparat tjenar till att framstilla kedjesoms-prydnader och
posamentir-arbeten. Man kan dervid, efter Onskan, anvinda en, tva,
tre eller fyra brodértridar, hvilka, uppspolade pi de medfiljande trad-
rullarne och afdelade i tvenne partier, triidas ofvan de sma spiralfje-
drarne, som hafva att formedla tradarnes spinning, samt ledas derpa
genom oglorna péa hifstingerna och slutligen genom hvar sin af dessas
nedre dndar. Nir man dessutom, som vid vanlig somnad, har ofre och
undre triden anbragt pi maskinen, si finner man att brodértridarne
flita sig omkring Gfre sytraden, derigenom att de for hvarje stygn om-
korsa hvarandra.

Tages, utom de bada vanliga sytradarne, blott en enda spole fir-
gad brodértrdd, antingen af homull, linne, silke, ylle, silfver- eller guld-
trdd, sa frambringas medelst densamma blott en smal, slingrande pryd-
nadssim, som temmeligen nira liknar korsstickning.

Tages deremot tvd brodértradar, si uppstir redan en titare och
mer sndrlik som, som visar en vacker och regelbunden fargvexling.

Men en #nnu titare och vackrare som erhdlles om flera #n tva
brodértradar begagnas.

Sedan brodértrddarne blifvit insatte p4 sina stillen och sommen
birjad, behofver man egentligen ej bekymra sig vidare om brodértra-
darnes skitsel, utan man har blott att se till det en god efterstygnssom
méi frambringas.

Man bor ofva sig’ att med apparaten brodéra rita och krokiga li-
nier, horn och bigar, fyrkanter och ringar m. m., hvarvid man i stillet
for stickningsgarn kan begagna vanligt 16st homullsgarn.

I synnerhet miste man vinja sig vid en siker och langsam tramp-
ning af maskinen fir att efter behof kunna stadna och sitta den i ro-
relse, utan att dertill behdfva anlita venstra handen, att begge hinderna
mé vara fria for att leda tyget efter de uppritade monstren.

Vid syendet af hirn, spetsar och vinklar méste man vid nist sista
stygnet lita néilen gd upp och vid sista stygnet lita den intringa i ty-
get jemnt med stilbordet, hvarefter man nagot lyftar pressaren 1, vrider
tyget under nilen, nedslipper pressaren och fortsitter arbetet.




21

B.  Flyttbar kantapparat. .

Vid begagnandet af kantapparaten borttages pressarearmen 19, ty
den &r dervid obehvflig, d& en passande pressare finnes pa kantapparaten.

Apparaten fistes med en medfoljande tumskruf pa den plats, der
eljest den mindre linealen fastskrufvas, och en medfiljande styrskifva
fastes till venster om apparaten med den dervarande stalbordsskrufven
samt stodes vil mot apparatens venstra sida for att hindra den att vrida sig.

Derefter upplyfter man apparatens tygpressare och vrider den tills
dess styrstift uppstodes af den dertill afsedda inskédrningen.

Sedan vikes kantbandet samt instickes i den biojda bandledningen
och de trenne krokarne, som skola styra bandets kanter, omstillas ge-
nom forskjutning af de ofvanpi apparaten varande kldimskrufvarne, till
dess bandet niitt och jemnt kan passera igenom ledningen och bandets
kanter blifva ofvervikte pa det sitt, som onskas.

Bandet utdrages ndgot mot higer och tygets kant infores s lingt,
som apparaten tilliter. — Hirefter ldter man apparatens pressare falla
pé arbetet och forfar sdsom vid vanlig sémnad.

Nélen gir midt emellan den liingst till higer varande bandledare-
kroken och pressarefotens bakatvinda vinkel.

Denna apparat kan stillas for olika bredder af kanten, genom att
flytta apparatens ofre del fram eller tillbaka och fista den med den der-
till horande skruf.

Som de tre ledarekrokarne, hvaraf tvenne styra bandets Gfre kant
och en dess undre kant, diro flyttbara, s kan man ifven efter behag
gifva kantningen olika bredd pa arbetets ofre och undre sida.

C. Enklare kantapparat,

hvarmed kantbandet dfvervikes lika mycket pa bada sidor.

Apparatens sting fistes vid stilbordet uti dess bada bortersta skruf-
hdl. Apparatens flytthara del instiilles efter bandets halfva bredd, hvar-
efter klimskrufven tilldrages och kantbandet samt tygets kant infores
uti apparatens ledning. — Arbetet utdrages mot hioger och bandets biada
kanter fastsys med samma som.

D.  Snodd-inliggare med glas.

Medelst densamma insys snodder i skjortbrost, kragar, rockar och
véistar samt fruntimmersklider.

Arbetet inligges och sys utan firegiende trackling.

Apparaten fistes pa stilbordet genom de bada venstra skrufvarne,
I stillet for det vanliga syglaset insdtter man i pressaregaffeln det hir-
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till afsedda snoddglaset, som pd undre sidan har tvenne refflor. Den
flytthara delen af apparaten framskjutes sd langt att mynningen af det
yttersta lilla roret ligger titt intill den ndrmast nélen varande refflan.
Snodden drages, allt efter den spinning man Onskar, genom et eller
flera af de sma halen pi apparatens bige och derifrin genom lednings-
roren samt lemnas hingande &t hoger, ungefir tre tum utanfor roret.
Apparatens ror ligges nu emellan de bada tyglagren, hvaremellan snod-
den skall insys och derefter forfares som vid vanlig somnad.

D4 man syr en rad snodder, kommer den att ligga i forsta refflan
pé snoddglaset, nirmast nélen. Vid insyendet af tvi eller flera snod-
der, kommer den nist forut insydda, att sedan lopa uti den bortersta
refflan och derigenom utgira ledning for den nistfoljande.

Om snoddinliggning skall verkstillas i storre skala, sd dr denna
apparat oumbirlig.

E. Y tterkant-snddd—appamt.

Till skydd mot forslitning anbringas stundom grofre snodder i kan-
ten af atskilliga kldder.

Innan tyget afvikes fastsys snodden péd detsamma, hvarvid denna
apparat inskjutes i pressaregaffeln och snodden ledes af dess reffla.
Derefter, uppvikes skoningen som vanligt och fastsys.

F. Bandapparat med glas.

Denna apparat begagnas till att med band eller barder, af hvilken
bredd som helst, utféra prydnader & la grecque o. s. V.

Vid begagnandet af denna maskin borttages det vanliga syglaset,
och i dess stille inskjutes det lilla bandglaset, som &r forsedt med en
oppning for nalens genomgang, derefter inskjutes derjemte uti pressar-
gaffeln apparatens derfor afsedda del. Den dervid sittande spdnnfor-
miga bandledaren framskjutes till den bredd bandet eger. Derefter in-
trides bandet i ledaren likasom uti ett spinne, utdrages till hoger och
fastsys pa tyget genom en som efter dess frimre kant. Ior att sedan
fastsy bandets andra kant, begagnas vaddérlinealen till ledning for den

forst sydda kanten.

G. Enkel Rynkapparat.

Apparatens sting fiistes med de afligsnaste stalbords-skrufvarne;
den breda sidan vindes emot nilen; derefter flyttas stygnregulatorn pé
f. ex. N:o 7. Tygets ena del, som Onskas rynkadt, ligges under den
p& rynkapparaten befintliga stalfjedern och den andra delen, som skall
forblifva slit, ligges emellan nimnde fjeder och pressaren.
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For att kunna reglera rynkorna fir man hélla olika hardt i ofra
tyget; ju mera man sldpper efter pa detsamma, ju finare rynkor astad-
kommas. Undre tyget far ej fasthéllas.

Det undre tygets rynkning uppstir derigenom att framskjutaren till-
folje af den mellanliggande stalfjedern ej kan i samma grad framfira
det ofre tyget, som det undre. — Ju storre stygn maskinen stilles for,
desto mer blifver inrynkadt. Apparatens skitsel fordrar dock nagon
ofning.

Afven utan ‘siirskild apparat kunna rynkningar dstadkommas. Man
spinner d& den Ofre triden mycket litt, sd att den undre traden kom-
mer att ligga utstrickt pa tygets undre sida. Fior att sedan frambringa
rynkorna tilldrager man den undra traden, och firer det sydda tillsam-
mans frdn bada sidor. De sdlunda uppkomna rynkorna tillstrykas se-
dermera med en synal.

* Vid detta arbete &r vanligt att ndgot forlinga stygnet och till den
undre spolen tages nagot starkare trad, #n till den ofre, hvilket &dr tvirt
emot forhdllandet vid vanlig somnad.

Man erhdller pd detta siitt arbetet endast rynkadt, men ej, sdsom
med tillhjelp af rynkapparat, pa samma ging fastsydt vid en slit tygdel.

H. /Flg/ttbar Rynkapparat.

I hufvudsaken liknande den firegdende, men forsedd med en flytt-
bar lineal for styrning af tygets kant, hvarigenom man &r i tillfille att
efter behag bestimma rynkningens bredd.

I. Ganz-apparat med glas.

~ Begagnas for att sy snoren eller smala lister pa ett arbete, att det lik-
nar ett broderi. Ganzen nystas pd en vanlig tom tradrulle, si att den,
utan att vridas, kommer att ligga platt pa rullen. Denna rulle trides
pé den hirtill horande krokta tenen, hvilkens fotstycke fastskrufvas vid
pressararmens klack 19 med en tumskruf. Vidare insittes det med tvenne
hél forsedda ganzglaset uti pressarens gaffel och utdrages ganzen genom
venstra Oppningen at higer under nalen.

Som ganzglaset #r genomskinligt, sa &r det litt att folja den pa
syarbetet uppdragna teckningen, d4 man skall fastsy ganzen, som af sig
sjelf loper fran rullen. :

K. Veck-apparat.

Tjenlig till att, utan forberedelse, kunna sy veck af onskad bredd
och pd jemnt afstind frin hvarandra.

S -
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Den bestir ‘af en bygel, vid hvars ena inda den s. k. veckskifvan
dr anbringad och vid andra #ndan en Gppen slits, uti hvilken den
medfiljande vingskrufven inskjutes. Denna vingskruf far byta plats med
den frimre af de triskrufvar, hvarmed maskinen ir fistad pa bordet
och bygeln fistes med densamma si, att veckskifvan kommer uppa stal-
bordet. Man maéste dock dessforinnan l&ta borra dess hal ritt igenom
bordskifvan.

Vill man sy smd veck, si instilles veckskifvans kant helt niira
bakom nélen; men om man vill framstilla stirre veck, skjutes den lingre
bort bakom nilen. Bor dock tillses att veckskifvan ej ma stodja emot
stdlbordet, att man m& kunna ligga tyget bade dfver och under den-
samma.

Tyget ligges pd stdlbordet, under veckskifvan, sedan vikes det si
lingt ofver veckskifvans kant, som vecket skall ligga afligset fran ty-
gets kant; tyget inskjutes sd mycket under pressaren, att det kan gri-
pas af framskjutarens tinder, derpd sys vecket, som, bildadt af veck-
skifvan, utloper om man blott later tyget glida rakt och slitt Gfver veck-
skifvans kant.

Dé forsta vecket blifvit firdigt och utstruket, Ligges tyget &ter pa
stilbordet och man drager af detsamma, der det firsta vecket har upp-
statt, s& mycket Ofver skifvans kant, som det andra vecket skall vara
afligset frdn det forsta. For att sikert finna defta afstind och for att
kunna erhdlla vecket fullkomligt rakt, sittes den medfoljande veckline-
alen pa det stille, der den mindre sylinealen vanligen har sin plats
och fores dess kant sé lingt fram att den, ofvanpd tyget, Ioper noga i
det forsta vecket. Har det forsta vecket blifvit rakt och jemnt, s maste
det andra nodvindigt lyckas, dd vecklinealen ej tilliter annat.

P4 detta sitt forfares med alla féljande veck och kan linealen stiil-
las efter Onskan; antingen sd, att alla veck sti lika lingt fran hvar-
andra, eller det ena ndrmare och det andra afligsnare.

Den péd bygeln sittande veckskifvan bestimmer veckens bredd och
den pd stalbordet fastskrufvade vecklinealen héller den riita riktningen
samt bestimmer veckens afstind fran hvarandra — Till apparatens be-
gagnande fordras likvil nagon ofning.

L. Enkel, bred Fdllvikare.

Finnes af olika bredder och fistes densamma p& stilbordet bakom
pressaren genom den till linealen hirande tumskrufven. Vid begagnan-
det méste fallvikarens frimre kant sittas i riit linea med nilen, si att
denna kan sy noga i kanten af fallen.
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izg Atven finnes breda fillvikare, firsedda med en fill-ledare, hvilken
odl | ar genom ledging firbunden med apparaten, si att den vid tygets in-
let f liggning slis upp och derpi nedfilles, samt hélles nedtryckt af pressaren.
;él' | M.  Fallssmmare.

B i Inskjutes i pressaregaffeln och behandlas i det nirmaste som fall-
19 ; maskinen, med hvilken den har nigon likhet, ehuru den omviker tyget
e blott en géing.

0t § g N. Svampdosa.

; Denna lilla apparat begagnas for inoljning af Gfre triden, d& den
He ar af simre beskaffenhet och derforutan ej skulle hélla. Dosan klinges
; Pé nélarmen 7, vid hvilken den med sina fitter haller sig fast. Den

Y- ar fylld med en svamp, som stundom bor fuktas med ren olja. Tréiden
‘r];- skall 16pa i den p& dosan anbragte skorran.
k ‘ 0. Ndlhus. )
| Forsedt med sju afdelningar, afsedd att forvara de olika numren af
phi | nilar. Dessutom firsedd med en firteckning Gfver de till hvarje nal-
D- sort passande numren till éfre och undre trid., — Numreringen #r ut-
g ford for Brook & C:is maskintrad.
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lnnehéllsfi)rtecknil;g.

Maskinens ihopsittning. "
De med hvarje maskin lemnade extra delar.
Symaskinens verkningssiitt.

Maskinsommens egenskaper.

Maskinens renhallande och inoljning.

Maskinens forsittande i rorelse.

Trad till maskinsomnad.

Det limpliga forhallandet mellan tyg, ndl och trédar.
Anordningar fér somnad i olika tyger.

Undre tradens uppspolning.

Nalens insiittning och sidoriktning.

Ofre trédens inséttning.

Nélens inriktning till ritt djup.

Den undre tridens inséttning.

Somnaden.

Ofre tradens spinning.

Orsaker till felaktig som. ‘

Justering af maskindelarnes inbordes stillning.
Hjelp-apparater, hvilka erhillas efter sirskild bestéllning.

STOCKHOLM, TRYCKT HOS A. L. NORMAN, 1866.
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