Priskuranter];
Bruksanvisningar] - 8

Eskilstuna mekaniska verkstad

Vardagstryck Affdrstryck 1866-tal 8:o




Beskrifning ofver samt foreskrifter

rorande skotseln af

Dubbeltrensande och Sorterande

TROSK VERK,

som tillverkas vid

ESKILSTUNA MEKANISKA VERKSTAD.

O







Beskrifning ofver samt foreskrifter

rorande skotseln af

Dubbeltrensande och Sorterande

TROSK VERK,

som tillverkas vid

ESKILSTUNA MEKANISKA VERKSTAD,

ESKILSTUNA,
tryckt & Hskilstuna Tidnings Tryckeri,
1878.







Tirsta ~ Afleluingen.

BESKRIFNING.

Inom ett pd hjul uppstilldt, starkt och vdl sam-
manfogadt ramverk af ek, &dr sjelfva maskineriet inne-
slutet, hvarofver vi i det foljande vilja lemma en kort-
fattad beskrifning. Bokstéfverna hinvisa till de mot-
svarande & vidfogade plansch.

Slagtrumman A bestir af en axel med pésittande
4 st. centra, pa hvilka, parallelt med axeln, é&ro
fistade 8 st. slagtriid, med hvar sin refflade stalslaga
vidskrufvad.

Stagskon B, som omgifver slagtrummans halfva
omkrets, #r starkt sammansatt af efter slagtrummans
bojning krokta grofva jerntridar forenade med léngs-
gdende plattjernstinger. Densamma uppbéres vid hvar-
dera #ndan af 8:ne stillskrufvar, formedelst hvilka af-
stindet emellan trumman och skon #fven regleras, olika
alltefter det sidesslag, som skall troskas. For detta
sednare dndamil #Hr slagtrumman ifven forsedd med
en ledging, =i att afstindet efter behof kan stillas
olika vid in- och utloppsmynningarne.

Vid troskning inslippes den fullmatade siiden uti
rummet emellan slagtrumman och skon, si att densamma
kommer snedt emot trummans lingdriktning samt ut-
troskas af slagorna under trummans kringgiende rorelse
och mnedfaller till stérre delen genom oppningarne
emellan slagskons jerntridar pi det underliggande planet.
Den urtroskade halmen jemte den sid som ej nedfallit
genom slagskon, fortsitter sin vig och upphemtas af
Skakarena. C, 4 eller 5 till antalet; dessa besta hvar-
dera af 2mne lingsgfiende sidostycken forenade genom
tviirslag och i ofre kanten utefter hela lingdriktningen
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belaggda med tvirsofver glende tripinnar. Vid hvar-
dera &dndan uppbéres skakaren af ett lager, som i sin
ordning hvilar pé en vefaxel, hvilken har lika manga
vefslingar, som antalet skakare i verket. Genom vef-
axlarnes kringsviingning och skakarnes deraf f6ljande
rorelse meddelas halmen for hvarje slag en rorelse
framdt och aflemnas slutligen utanfor troskverket, pa
samma ging, som genom den #fvenledes nppkommande
skakningen, qvarvarande sideskorn afskiljas och ned-
falla pa det underliggande planet.

De bégge lutande planen D och D1 #ro férenade
genom sidostycken. I midten af planet Dt dro an-
bragta 4 st. refflade och med hil genomborrade trdsdll
Dun Dun Dn Dn Frin planet D1 afgdr en del
agnar och boss, hvilka, sisom littare #in sideskornen,
nedskakas pa luckan Dwm; denna ir vid troskning
nedfilld, si att agnarne och bosset aflemnas utanfor
troskverket. Genom de ofvannimnda triisillen skall
siledes hela den uttroskade qvantiteten sid med &t-
foljande agnar och boss nedfalla pa stora harpans E
ofversta lutande plan. Sévil planen D och D' med
sallen Dn, som stora harpan JF uppbiiras hvardera,
pa hvarje sida af 2 st. birfjedrar. Genom planens och
harpans ristning eller fram- och #tergiende rorelse,
meddelad af vefaxeln O formedelst vefstakarne o, o,
nedskakas siiden frin detta ofversta lutande plan, genom
oppningen vid dess lidgre ilinda och nedfaller forst pa
det underliggande sallet e, derefter pAi det derunder
liggande lutande planet, for att vidare transporteras
till sallet ¢1. Biigge dessa sdll dro af med hil genom-
braten zinkpldt. Allt under det siden ifrin harpans
ofre lutande plan passerar sillen e och e fir densamma
dverkad af blistern ifrin fldkten F, som har till finda-
mil att afskilja och bortblisa agnar och boss, af hvilka
en del bortgdr genom Gppningarne en i harpan och
dterstoden upphemtas af planet ev:, som lutar it har-
pans venstra sida, och nedfaller der genom en éppning
pA marken. PAi det att sideskornen ej derjemte mi
bortblisas #ro luckorna em och ew anbragta, forme-
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delst hvilka Gppningarnes storlek kan regleras passande.
D& den hirigenom ifrn storsta delen agnar och boss
befriade siden nedfaller pa sdllet ev, hvilket har till
hufvudsakligt #ndamél att afskilja ogriisfron, si, eniir
detta sall lutar 4t den sida der wppfordringsverket G
befinner sig, ledes siden genom pldtrdnnan ¢ in uti
‘detsamma och ogriisfrona nedfalla pd marken.

Uppfordringsverket G' bestar af en indlés rem, pa
hvilken skopor af fortennt jernplat dro fistade. Denna
rem uppbires af 2:me rullar, en vid tréskverkets ofver-
sta sida, hvarifrin remmen erhiller sin rérelse och en
vid dess nedre sida. Den frin riinnan ¢ kommande
siden upphemtas af skoporna och fores upp till Gfre
indan;, der densamma utstjelpes antingen pa luckan h
for att nedfalla till snigeln H (vid troskning af hafra
och fro), och af densamma foras till verkets andra sida,
eller ock da luckan intager stiillning efter den prickade
linien (vid troskning af all slags sid utom hafra)
nedfalla pi bottnen ¢ och derifrdn ingd uti kdrnaren J.
Denna bestér af en cylinder af jerntridsduk, forstirkt
af nigra lingsgiende triispjelor och uti hvars midt en
axel gir, forsedd med 2:me tresidiga centra, hvarpd 3
st. plattjern iro fistade i sned riktning, sd att hvardera
bildar en lingdragen skrufgiinga. Da nu siden genom
dessa plattjern vid axelns kringgiende framfores genom
kornaren si afskiljas eller afnotas pi kornen qvarsit-
tande spetsar, samt om ogrisfron forut ej fullstindigt
afskiljts fran siiden, si nedfalla sivil dessa, som forut-
niimnda spetsar genom maskorna i duken uti den ned-
gdende rdnnan k. Swigeln H bestir af en axel hvarpd
dr fistad en spiral af stilplat, som di densamma sittes
i rotation frammatar siden till

Lilla harpan L. Denna dr vid bakre éndan upp-
hingd pad 2 st. birfjedrar och vid den andra pi en
dylik, hvilken ifven dr forenad med planen 12 och
D1 och derigenom erhéller sin fram- och atergéende
rorelse (ristning). Vid ankomsten dit nedfaller siden
forst pa harpans ofre lutande plan, som leder den ned
till sallet 1. Ifrin detta sill nedfaller siden pa sallet
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{1, hvilket i likhet med det forra bestar af genombru-
ten zinkplit. Allt under det siiden passerar genom
denna harpa Averkas den af blister fran flikten, som
kommer igenom trirdnnan iV och ingdr i harpan genom
oppningarne In  och lm, samt bortbliser all Atersti-
ende boss, dam och orenlighet vid harpans bakre finda.
Denna orenlighet nedfaller igenom det pa troskverkets
baksida utbyggda skdpet och upphemtas af den vid
dppringen. N:o 0 fastkrokade sicken.

Ifrén sallet {1 nedfaller den nu fullkomligt renade
siiden genom en platriinna i ena idindan af sorterings-
cylindern. M, hvars cylindriska yta bildas af en tit
jerntridsspiral, som i periferien uppbiires af niigra fina
lingsgiende jernstiinger, hvilka hafva sina indar fistade
i tviinne centra, ett vid axelns hvardera iinda; derjemte
finnes pd samma axel vid jerntridsspiralens ena iinda
och alltsi utgorande fiiste for densamma, iifvenledes ett
centrum, som ir flyttbart i den ihiliga axelns lingd-
riktning, formedelst en uti axeln liggande, med vef
rorlig skruf och hvarigenom oppningarnes storlek i jern-
tradsspiralen efter behof kunna regleras. Dessa opp-
ningar blifva minst vid den iinda der siiden infaller,
eniir det rorliga centrum befinner sig vid motsatta iin-
dan, och ©Oka sedan med jemn stigning intill denna
sednare.  Siledes upptager den under sorteringscylin-
derns infallsiinda beligna dppningen N:o I de minsta
kornen och falla vidare allt storre och storre korn ge-
nom de ofriga Oppningarne Niris 2, & och 4. Inuti
sorteringscylindern #r anbragt en spiral af jernplit,
som verkstiller sidens fram-matning. For att éppnin-
garne uti cylindern stiindigt mi hallas rena och fria
fran fastsittande korn, fr en rullborstc P anbragt, som
beror sorteringscylindern utefter hela dess lingd och
medfoljer i densammas rotation.

Frin slagtrummans axel, som erhaller rorelse frin
motorn, fortplantas sedan genom remutvexlingar rorelse
till verkets alla ghende delar, med efter hvars och ens
siirskilda findamil afpassad hastighet.

SAAAAANAAAAAAA




Audra Afdlelningen.

1:0. Uppstaillning.

Sedan afstindet emellan motorn och troskverket
genom drifremmens palidggning blifvit bestdmdt, upp-
stilles troskverket si att midten af siviil dess som mo-
torns drifvande remskifvor kommer att ligga i samma
lodriita plan, hvarjemte tillses det troskverket kommer
att std fullkomligt vAgritt, hvilket undersokes formedelst
vattpass & slagtrummans axel.

D4 inriktningen silunda dr gjord fastkilas barhjulen.

lakttagas bor att remmen ej spidnnes for hardt,
emedan slagtrummans lager dé ldtt kunna g varma
och begge maskinerna i hvarje fall lida deraf.

2:0. Slagskons stillning.

Denna skall rittas efter det sidesslag som skall
troskas. P4 hvarje sida af troskverket finnas 3 skruf-
var med dubbelmuttrar och skalor anbragta, genom
hvilka man reglerar afstindet emellan slagskon och
trumman, som utvisas af métten pa skalan. Slagskons
stillning iakttages genom 2me med vridbara luckor
fortickta hal pa hvardera sidan af verket. Om slagskon
star for 1angt ifran trumman s4 blir siiden déligt uttroskad
och om den star for titt intill, s& krossas bade sid
och halm. Vid troskning af de vanliga sidesslagen,
hvete, rig och hafra bor afstindet emellan trumman
och skon vara 3/, tum vid inloppsindan, '/» tum pd
midten och '/4 tum vid utloppsindan. For fuktiz eller
ej fullt mogen sid stéilles slagskon ndgot néirmare trum-
man och for sirdeles torr sad lingre ifrin densamma.
Vid troskning af korn bora ofvanstiende matt foréindras
till '/, tum, 3/s tum och /s tum, och kan det i sdrskilda fall
vara formonligt att hafva det forstnimnda afstindet
dnnu mindre. Af fuktig siid, bor ej for mycket pd en
géng inldggas.
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Hvad inmatningen af siiden i allménhet angir, si
dr synnerligen vigtigt att densamma bedrifves med
storsta omsorg och-si jemnt och regelbundet, som mdj-
ligt, eniir verkets ging hiiraf visentligen beror. Siden
bor utbredas och inmatas nigot snedt emot slagtrum-
mans lingd, med axen forst, d4 halmskakarena arbeta
bést, och halmen mindre sonderslis.

3:0.  Passande sall for de olika sidesslagen.

Till hvarje verk medfoljer 5 st. sall till nedre sall-
oppningen i stora harpan och lika manga till samma
oppning i den lilla harpan, och ir for dem alla ut-
miirkt for hvilka fall de skola begagnas. Andock torde
niigon jemkuing hirvidlag ibland behifva goras, bero-
ende pi siidens olika beskaffenhet. Sisom allmiin regel
kan uppstiillas, att vit sid erfordrar grofre sill in torr
siid, samt att tjocka eller mycket linga siideskorn, t. ex.
korn och hafre fordra grofre, och kortare korn utan
sniirp, sdsom rdg och hvete, finare sall. Nir man vill
hafva en fin sortering, bora si fina sill anvindas som
sidessorten tillater och bor di #fven det understa sillet
1 stora harpan rensas minst 2 ginger dagligen frin ax
‘och vippor, som mijligen stannar qvar derpi. Det
mesta af det som blises 6fver fran detta sill utfaller
genom ridnnan pa harpans venstra sida, men d& det
hiinder att goda siideskorn medfélja, si #r skiil att
hvarje afton vid arbetets afslutande kasta alltsammans
pé halmskakarne och lita det #innu en géng gi igenom
verket, pa det siiden mi tillvaratagas.

Vid troskning af klofver och thimotej borttages det
s. k. frosillet (ev pA ritningen) och insiittes i dess stiille
en platbeslagen lucka.

4i0.  Blisterns reglering.

For stora harpan regleras blisterns styrka, forme-
delst de pa hvarje af flikthusets gaflar befintliga still-
bara platluckorna, hvarigenom mer eller mindre luft
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insldppes och for lilla harpan genom en utiluftkanalen
N pd verkets venstra sida anbragt lucka, som efter
behof kan Gppnas mer eller mindre.

Nir siden #r torr och latt fir blistern ej vara for
stark, ty d& blisas siideskorn bort tillsammans med
agnarne; Ar deremot siiden fuktig och salunda tyngre
in den torra far blistern naturligen vara starkare #n
i foregiende fall, for att kunna afskilja agnarne.

5:0. Elevatorn.

Om lagren blifva ordentligt smorda och remmen,
som uppbir platskoporna alltid halles spéind, bor ej
nfigon stoppning kunna forekomma. VAt siid och deraf
foljande slak rem kan mdjligen férorsaka en stoppning,
hvilken A&ter litt kan afhjelpas, eniir elevatorn dr at-
komlig genom luckippningar, savil vid 6fre som nedre
dndan.

6:0. Kornaren.

Hiarvid dr att tillse det plattjernen eller slagorna
som #dstadkomma siidens afborstning och frammatning
icke lossna, ty d& krossas siideskornen och forstores
kornarduken. Genom den péd kornardukens ofre sida
befintliga luckan, #ro de skrufvar och muttrar, som
fasthilla slagorna, Atkomliga. Afstindet emellan sla-
gorna och kornarduken bor vara omkring !/, tum.

Hafre och fro behofva naturligen icke gi igenom
kornaren, utan {oras de direkt ifrdn uppfordringsverket
genom snigeln A forbi kornaven till lilla harpan.

Fran kornaren afborstade agnar och boss samt
ogriisfron och dam nedfalla genom duken och tratten
I uti den derunder upphingda sicken. Afven hinder
det att mindre sideskorn medf6lja, hvarfore séickens
inneh&ll bor uppsamlas och hvarje afton, tillsammans
med agnarne frin stora och lilla harpan, fi finnu en ging
genomgd verket, di alla kornen kunna tillvaratagas.
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Genom oppnande af den pé baksidan af verket
befintliga luckan och borttagande af det innanfor den-
samma stdllda lutande bradet, blir kornarduken 3t-
komlig for rengoring medelst en styfborste. Vid fuktig
viderlek eller nir fuktig eller oren sid troskas blir
densamma ofta helt och hallet igensatt och #r d& nod-
vindigt att rengbrning sker allra minst en ging om
dagen, sd att stoppning forekommes.

Betriiffande savil snigeln som lilla och stora har-
pan, torde ej nagot annat behofva papekas in hvad
som redan #r gjort i beskrifningen.

7:0.  Sorteringscylindern

dr af si enkel konstruktion att densamma icke hor
kunna komma i olag. Fore verkets igingsittning hop-
skrufvas densamma s& titt som mojligt, hvarefter, di
siden borjar komma, regleringen verkstiilles passande
och si att de minsta kornen falla i oppningen Nio 1,
samt de ofriga alltefter storleken uti Gppningarne N:ris
223 och 4.

8:0. Remmarne.

Af stor vigt dr att maskinskiotaren tillser det rem-
marne héllas ordentligt och lagom spinda. Om inmat-
ningen verkstilles for skarpt, si kan det hinda att en
eller annan rem springer af och derigenom forsiitter en
maskindel ur arbete, eller och att en rem striicker sig
och slidpar pd skifvan, hvarigenom densamma litt blir
varm och brytes. Hérigenom fororsakas fifven stopp-
ning af maskinen, med atfljande tidspillan.

Pa hvarje maskin finnes endast 2:ne korsremmar,
den ena giende frin slagtrumaxeln till halmskakare-
axeln, den andra frdn plan- och harpaxeln till snigeln.

For att foroka remmarnes dragformiga behdfver i
regeln alldeles ingenting anviindas. P& inga vilkor far
en rem for detta dndamédl bestrds med sand eller be-
strykas med olja. Vill man nidviindigt begagna nigot,
s mé pulveriserad harts vara det enda tillitliga. -
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9:0. Lagerna.

Niir maskinen oafbrutet arbetar under langre tid
si blifva sivil metall- som trilager efterhand slitna.
En {orstdndig maskinist bor di affila lagrens kanter
tilldess skélarne &ter ligga an p& axelns hela yta och
dervid ifven iakttaga att oljerfinderna fordjupas. Ett
lager bor aldrig tillitas “sla”, ty derigenom forstores
och utslites detsamma ovanligt hastigt.

Om genom skotarens forsumlighet ett lager skulle
tillitas g& varmt, si miste detta savil som axeln ren-
sas ytterst vil frin spinor och pi de angripna stiillena
filas fullkomligt glatt med sliatfil, hvarefter ofverlagret,
till en borjan, paskrufvas temligen 16st.

10:0.  Smirjning.

Ibland alla slags maskiner torde hogst fa vara si
utsatta for sadan averkan, af dam, boss och orenlighet,
som troskverk. Derfore #ir det isynnerhet hir nodviin-
digt att noga tillse det alla smorjhal och oljekoppar
hallas vil rena. Alla smorjkoppar #ro visserligen for-
sedda med lock, men det oaktadt kan dock smuts in-
triinga uti dem, hvarfore man alltid, d& olja péfylles,
bor tillse att den verkligen smorjer det stille som skall
smorjas.  Slagtrummans lager fordra den storsta upp-
mirksamhet fran maskinskotarens sida, ty om de genom
ovarsamhet tillatas f4 gi varma, kan sidant ofta hin-
dra troskningen en hel dag. Smorjning af dessa lager
bor ske minst en ging hvarannan timme. De axlar som
derniist hafva storsta hastigheterna, dro de till flikten
och kornaren och bora deras lager smorjas 3 a 4 gin-
ger om dagen. Uppfordringens och halmskakarnes samt
plan- och harpaxelns samtlige lager bora dfvenledes
héllas vil rena, samt efterses och smorjas c:a 2 ginger
dagligen.

P& bottnen af hvarje smorjkopp hor inlidggas litet
bomull.

Till smorjmedel for trdlagren anvindes understun-
dom en tredjedels kanna bomolja i blandning med tre
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lod god finstott blyerts. Den bista smorja for detta
andamdl #Ar dock en blandning af 1 skalp. talg, '
skdlp. olja och 2 lod biista finstott blyerts, som upp-
virmes ndgot och omrores till sirapskonsistens, hvarefter
detsamma dr fiardigt till begagnande. For ofrige lager
bor aldrig annat dn renaste och bista bomolja anvindas.

Minst en ging i veckan bor maskinisten rengora
sin oljekanna, ty all olja innehdller orenlighet och deri-
bland ofta sandkorn, som afsiitta sig p& kannans botten
och hvilka, om de tillatas medfolja 1 lagren kunna for-
orsaka dessas varmgiende.

11:0.  Fire igangsditiningen.

Hvarje morgon fore arbetets borjan skall maskini-
sten efterse att allting pd verket befinner sig i veder-
borlig ordning och att alla muttrar, isynuerhet pa ror-
liga® delar, sisom p& halmskakarnes lager och pa fje-
drarne, etc. #ro atdragne si att deej kunna skaka loss
under gingen. Om vid transport eller vid anstringdt
arbete en mutter lossnar och icke blir genast atdragen,
sd kan hiraf hogst obehagliga foljder uppstd. Nér en
maskindel lossnar, s forrider sig detta genast genom
elt egendomligt ljud, hvarigenom man litt kan finna
hvar felet ligger och fir man aldrig forsumma att ge-
nast afhjelpa detsamma.

D& slagskon dr stalld och motmuttrarne Atdragne
samt ofrige anordningar med sill, etc., dro vidtagne for
det siidesslag, som skall troskas, bor fore igfngsittnin-
gen trumman vridas rundt for hand, pd det man mi
ofvertyga sig om att intet obehorigt motstand finnes.

Skrufnycklar atfolja alltid hvarje verk och bor
derfore aldrig nigonsin en man tillatas att vid Atdrag-
ning af en mutter begagna sig af hammare och mejsel,
ty genom sddant ofogs bedrifvande forstores ganska
snart hela verket.
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Tredje Aftehningen.

UNDERSOKNING AF DEN TROSKADE
SADEN OCH HALMEN.

PUSUVINN

1:0. Om halmen visar sig icke fullt wrtriskad.
Orsak: Oriktig stdllning af slagskon.

Fuktig eller omogen siid dr icke litt att fullstiin-
digt urtroska, det enda medel som hirfér kan anviin-
das #r att stilla slagskon s titt intill trumman, som
mojligen liter sig gora utan att sideskornen krossas.

Det ofversta lagret pd en siidesstack, som vanligen
ar fuktigt, bor alltid aflyftas och torkas i solen innan
detsamma fir gi igenom maskinen.

2:0. Om halmen icke dr fullstindigt utskakad.

Orsak:  Oriktig stillning af de ofvanfir skalkarne
upphiingda brdderna.

Dessa briiden kunna regleras formedelst jernkedjor,
fastkrokade i troskverkets tak.

Det nirmast slagtrumman upphiingda bridet bor
stillas i cirka '/»-riit vinkel. Genom fordindring af det
andra briidets lige kan halmen tvingas att stanna lingre
eller kortare tid pa skakarne. Ju lingre tid man kan
lata den stanna, utan att derigenom nigon oligenhet
fororsakas, desto sikrare bor hvarje korn utskakas och
stanna inom troskverket.

3:0. Ninr sideskorn medfilja agnarne.

Orsaker: Bldstern ¢f lagom stark, sdllen ¢j passande
eller luckorna em och evw ordit stillda.

Vi hinvisa till beskrifningen om stora och lilla
harpan samt till afdelning IT mn:o 4 om blisterns
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reglering. Genom insittande af de finaste sill, som
dro mojliga att anvinda for sidesslaget ifrdga, anviin-
dandet af starkaste bléster och ritt stillning af luckorna
em och ew i stora harpan uppnds i allménhet det
basta resultatet.

Oaktadt alla mojliga forsigtighetsmétt, hinder det
dndock att ndgra korn medfolja agnarne, hvarfore det
dr nodvindigt att hvarje afton straxt fore arbetets af-
slutande uppsamla agnar och boss fran sivil stora som
lilla harpan och lita dem &nnu en ging genomgh ver-
ket, d& sideskornen hérigenom tillvaratagas.

4:0.  Om sddeskornen visa sig krossade.

 Orsaker: Slagskon stilld fir ndira intill trumman,
eller kornarens slagor fir titt intill duken.

Man bor forst undersoka huruvida skadan uppstér
vid slagskon genom att upphemta siden innan den in-
gir 1 kornaren. Skulle felet icke finnas hir, s& méste
det ligga hos kornaren. I begge fallen ir det litt att
afhjelpa, antingen genom slagskons eller genom kirnar-
slagornas omstéllning.
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