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TirL KONUNGEN

Enligt de direktiv, som meddelats for norrlandskommitténs arbete, har
kommittén dven att figna uppmiirksamhet &t férhallandena inom sagverks-

industrien. Salunda har i direkliven, efler en erinran om den norrlindska
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industriens ensidighet och kanslighet for konjunktursvingningar, ocksa hin-
visats till sagverksindustriens i viss man sisongmissiga variationer i fraga
om kraven pa arbetskraft samt arbetskraftens obeniigenhet att flytta, d. v. s.
dess bristande platsrorlighet. Enligt vad i direktiven vidare framhallits borde
kommittén, i samband med fragan om skogsindustriernas tillgdng pa ra-
varor, bland annat verkstilla undersokning rorande strukturen av triindu-

strierna och deras framtida utveckling.

I detta sammanhang bor nimnas, att sporsmélet om sisongarbetslosheten
inom sagverksindustrien varit foremal for uppmiirksamhet vid 1945 érs riks-
dag. I de likalydande motionerna I: 42 och I1: 32 vid nimnda riksdag hem-
stilldes salunda, att riksdagen maétte i skrivelse till Kungl. Maj:t begira ut-
redning av de forhallanden, som sammanhiingde med sdgverksindustrien,
samt av mojligheterna att genom samhilleliga atgirder verka for jaimnare
sysselsitining av sidgverksarbetarna. I statsutskottets utlitande i dmnet, nr
129, hiinvisades till att de i motionerna berérda frigorna till foljd av de at
norrlandskommittén givna direktiven, enligt vad utskottet under hand in-
hémtat, utan Atgérande fran riksdagens sida komme att upptagas till be-
handling av kommittén. Ehuru nimnda fragor vore av betydelse ej enbart
for Norrland, fann utskottet — som icke ansig sig bora fororda sarskild
utredning i imnet — att motionerna med hénsyn till vad utskottet salunda
anfort ej borde foranleda atgiird fran riksdagens sida. Med bifall till utskottets

hemstiillan avslog riksdagen motionerna.

I anslutning till direktiven for kommittén och med hiinsyn till sagverks-
industriens betydelsefulla roll inom det norrlindska niiringslivet har kom-
mittén dignat en ingdende undersokning &t driftsforhallandena inom sagverks-
industrien och mojligheterna att effektivisera denna industri. I sistniimnda
hiinseende har kommittén funnit sirskild anledning att overviiga fragan
om en forbittrad utbildning for driftsledare, formin och arbetare vid sag-
verken.

Som ett led i kommitténs undersokning har kommittén, under medverkan
av svenska trivaruexportféreningen, sagverksférbundet och inlandssagver-
kens centralférening, genom en rundskrivelse till sdgverken inforskaffat upp-
gifter fran dessa om olika driftstekniska forhallanden. Héarutéver har en
specialundersokning utforts vid ett tiotal sagverk for att skaffa underlag for
en jimforelse i ekonomiskt hiinseende mellan verk av olika storlek och

struktur.
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Utredningsarbetet har nirmast handhafts av kommittéledaméterna Strind-
lund, ordférande, Andersson, Enstrém, Holmbéck, Kempe, Nystrém, Sten,
Tillander och Westerlund med jigméstare Sten Collinder som sekreterare.
Sedermera har drendet behandlats vid gemensamt sammantride med kom-
mittén.

Forenimnda ekonomiska specialundersokning har enligt férordnande av
chefen for jordbruksdepartementet utforts av forre disponenten R. Martin.
Vid behandlingen av fragan om en forbittrad utbildning av driftsledare,
formin och arbetare vid sagverken har kommittén anlitat bitridde av lektorn
vid skogshogskolan, jigmistaren Gunno Kinnman, som bland annat ut-
arbetat forslag till kursplaner for en sadan utbildning, samt av férvaltaren vid
Kramfors sigverk, civilingenjoren Ake Simonsson, vilken utfort vissa tekniska
utredningar och ekonomiska kalkyler till ledning for bedémandet av friagan
om inrittandet av en central sdgverksskola i Norrland. Vid sina Overvigan-
den i sistndmnda dmne har kommittén haft tillfille att samrada dels med
representanter for travaruindustrien och dels med ledningen for Kramfors
aktiebolag.

I samband med utredningen ha vissa resor foretagits till sdgverk inom
Norrland m. m.

Sedan utredningsarbetet numera avslutats far kommittén hirmed o6ver-
laimna utredning med synpunkter pa sigverksdriften i Norrland och forslag
angaende inrdttande av en central sagverksskola.

Stockholm den 16 april 1947,

Underdanigst

NILS MALMFORS

Yngve Ericsson Sten Collinder







Avdelning I.

Redogorelse for forhallandena inom sagverksindustrien.

Historisk aterblick.

Sagning for husbehov och lokal forbrukning i ovrigt har férekommit sedan
lang tid tillbaka inom Norrland. Till en borjan utnyttjades for detta dndamal
sméirre vattensagar, som i regel anlades vid mindre vattenfall inne i landet,
ofta ganska lingt ifran kusten. Platsen for anldggningen bestimdes salunda
visentligen av hénsyn till kraftkillan — ravarutillgangen torde ha ansetts
timligen obegrinsad. Farhdgor yppades dock tidigt att virkesuttagen for
mittande av sdgverkens behov skulle vélla virkesbrist genom alltfér hart an-
litande av skogstillgdngarna, och exempel finnas pd att sagverkens ravaru-
fangst sd tidigt som under forra hilften av 1800-talet kunde fa karaktiren
av en lokal dveravverkning. Att sagverksrorelsen under vattensigarnas tid ej
kunde utvecklas till ndgon industri av storre matt berodde i visentlig
man pa de transporisvarigheter, som motte vid de sagade varornas avsittning,
dd det endast i sirskilt gynnsamma fall var mojligt att placera siagarna vid
segelbart valten. Uttransporten av de sagade varorna skedde under denna tid
antingen medelst hiistfordon eller genom flotining. Flottningen av sigat virke
fick dock en begriinsad anviindning pa grund av dess ogynnsamma inverkan
pa virkets kvalitet.

Forst mot mitten av 1700-talet bérjade exporten av sagade varor fran
Norrland taga mera betydande omfattning. Den egentliga sigverksindustrien,
som kommit att bilda den bidrande stommen i den industriella utbyggnaden
av Norrlands néringsliv, kan rikna sin begynnelse fran tiden for de forsta
ingsagarnas tillkomst vid mitten av 1800-talet. I och med att &ngmaskinen
togs i bruk for kraftalstringen vid siagverken skapades helt nya forutsétt-
ningar for siagverkens produktion. Sagarna kunde oberoende av vatten-
kraftstillgdng — byggas vid eller i niirheten av mynningarna av de storre
floderna, vilka tjinade som transportleder fér riavaran. Genom hamnanligg-
ningar i anslutning till sigverken kunde utlasiningen av triitvarorna ske frin
kaj vid respektive sagverk, vanligast medelst pramtransport men iiven direkt
ombord p# fartyg. De forsta norrlindska dngsiagarna anlades inom Viister-
norrlands lin, niimligen ar 1849 i Tunadal samt ar 1851 i Vivstavarv och i
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Kramfors. Under det foljande halvseklet utbyggdes den norrlindska triavaru-
industrien till en produktionskapacitet, som var ungefir tio ganger storre
in den vattensagarna kunde prestera vid 1800-talets mitt. Denna utveckling
avspeglade det industriella genombrottet pa den europeiska kontinenten och
i England, varigenom uppstod synnerligen omfattande behov av travaror for
hyggnadsverksamhet och industriella indamal. Vid sckelskiftet nadde tri-
varuexporten fran Norrland sin absoluta hojdpunkt med néra 1 miljon
standards arligen (inberiknat all skeppning over Giivle). Sagverksforetagen
hade di ocksa natt sin storsta numerira utveckling med ett stort antal foretag
inom olika delar av Norrland, flertalet forlagda vid kusten, och med en syn-
nerligen stark anhopning inom Vésternorrlands lin, siarskilt i Sundsvalls-
distriktet. Denna lokalisering av sagverksrérelsen till Visternorrlands lan
synes ha haft tre huvudorsaker, nimligen for det forsta att travaruindustrien
hir forst brét igenom i Norrland och bildade traditioner for driftiga
foretagardynastier, fér det andra att tillgingen pa ravara var ganska god
och foér det tredje att ravaran var av hog kvalitet. Det sistniimnda foérhal-
landet medférde, att de fran Sundsvalls-, Harnosands- och Soderhamns-
distrikten levererade trivarorna pa exportmarknaden kunde betinga sig
Atskilligt hogre priser, éin vad som betalades for sdgade varor fran andra
delar av landet. Detta forsprang i friga om prisséttningen har kunnat bibe-
hillas inom Visternorrlands lin dven langt efter det att de egna sagtimmer-
tillgangarna borjat sina och ravaruforsorjningen till avseviirda delar madste
kompletteras genom inkop fran nordligare overskottsomraden, delvis dven
genom import fran Finland.

Under tiden fran sekelskiftet fram till det forsta virldskrigets borjan var
rérelsen vid de norrlindska sagverken timligen stabil med en svagt nedat-
gaende tendens hos totalproduktionen. De senare krigsaren medforde visser-
ligen en stark nedgéng i trdvaruexporten, men efter kriget foljde en mar-
kerad, fastiin tillfdllig stegring av exporten ar 1920. Denna uppgang foljdes
Aterigen av négra ar med vacklande konjunkturer. Aren 1926 och 1927 voro
med hénsyn till trivaruexporten gynnsamma, och under senare delen av
1920-talet okade exporten kraftigt under inflytande av en jamforelsevis livlig
utlindsk efterfragan pa triivaror. I borjan av 1930-talet intriildde emellertid
en starkt utpriglad lagkonjunktur, som medforde en kraftig minskning av
trivaruexporten. Ar 1937 uppstod aterigen en stark efterfragan pa trivaror
pa exportmarknaden, och rorelsen vid sagverken var under detta och de
tva niarmast foljande dren livlig, utan att dock kunna miita sig med pro-
duktiviteten under hogkonjunkturen mot slutet av 1920-talet.

De hiir skildrade viixlingarna i konjunkturerna pa trivarumarknaden med-
torde helt naturligt verkningar pa triivaruindustriens struktur, och dessa
verkningar blevo jimforelsevis starkare inom Norrland, dir denna industri
till éverviigande del inriktats pa exportforsiljningar. Den ulpriglade kon-
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Junkturkinslighet, som hirigenom kommit att kiinneteckna den norrlindska
travaruindustrien, har ocksd visal sig medfora betydande oligenheter ur
saviil foretagsekonomisk som social synpunkl.

Generellt sett har under de senaste artiondena sketl en betydande om-
vandling av triivaruindustriens struktur, siivskilt inom Norrland. Annu under
den nyss ndmnda hogkonjunktur, som intriffade under senare delen av
1920-talet efter det forsta viirldskriget, kunde den norrlindska trivaru-
industrien prestera en avseviird 6kning av produktionen. Forutsitiningar
hirfor skapades dels genom timligen obegriinsade avsiitiningsmaojligheter,
dels genom omfaltande ravarureserver, vilka ganska hénsynslost utnyttjades.
Allra starkast blev dven denna expansion inom Viisternorrlands lan, dér
virkestillgdngarna inom upplandet — jamfort med de nordligare linen —
endast i ringa utstriickning voro underkastade en konserverande lagstiftning.
lnom Norrbottens lin hade tidigare férekommit en liknande, ehuru icke pa
langt niir sa kraftig tendens till expansion, delvis under inflytande av mojlig-
heterna atl importera sigtimmer fran Finland. En likartad utveckling har
ocksa figl rum inom Ljusnans floddal, men svingningarna blevo dir icke
sa utpriglade, mojligen beroende pa att skogstillgangarna till storre delen
behirskades av elt fatal storre industriféretag i egenskap av markiigare
inom flodomradet.

Den avseviirt 6kade produktivitet, som foljde med triivaruindustriens starka
expansion, visade sig tyviirr icke kunna bliva bestiende. Under 1930-talet
gjorde sig en tilltagande brist pa saglimmer gillande och som foljd delvis
dirav, delvis dven under Iryckel av etl ogynnsamt konjunkturlige fram-
tvingades en omgeslalining av industriens struktur i sidan omfattning, att
den maste betecknas som en omvilvning. Ett stort antal sagverk maste ned-
liggas, och detta drabbade sirskilt foretag, som saknade egna skogstillgangar
eller till 6vervigande del for sin timmerfangst voro beroende av inkop. Inom
Sundsvalls- och Hirnoésandsdistrikten, diir nedskirningen av {rdvaruin-
dustrien blev starkast, nedlades ett fyrtiotal exportsagverk under tiden mellan
det forsta och det andra viirldskriget. For hela Norrland torde sigverks-
industrien under samma tid ha minskat i kapacitet till inemot hiilften. Den
omldggning av triavaruindustrien, som salunda genomférdes, resulterade i en
koncentration av verksamheten till ett mindre antal jamférelsevis stora
exportsigverk. Samlidigt rationaliserades driflen genom 6kad mekanisering,
sa att behovet av minsklig arbelskraft per producerad enhet avseviirt
minskades. Den arbetsloshet bland sagverksarbetarna, som uppstod genom
nedliggandet av foretag, forstirktes silunda genom vidtagna rationalise-
ringsatgirder.

Under krigsaren 1940—1945 intriidde, som f6ljd av att exporimdjligheterna
starkt begriinsades genom spiirrningen av det fria handelsutbytet, starkt
forsimrade avsiitiningsforhallanden bland annat {6r triivaror, och driften vid
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sagverken kunde med anledning hiirav uppehallas endast i starkt minskad
omfattning. De begrinsade exportmojligheterna foranledde ocksa de storre
sagverken att under denna tid placera en del av sin produktion pa den
inhemska marknaden, vilket underlittades genom att ett flertal smirre fore-
tag, huvudsakligen motordrivna cirkelsdgar, tvingades instilla sin rorelse pa
grund av brist pa brinnolja. Forst under senare hilften av ar 1945, efter
vapenstillestindet, kunde trivaruexporten dterupptagas i storre skala, och
dirigenom mojliggjordes fiven en utdkning av driften vid sdgverken. En viss
svérighet att tillgodose ravarubehovet gjorde sig emellertid géllande, péa
grund av att skogsarbetarna i stor utstriickning maéste sysselsiittas med brinn-
vedshuggningar. Forsiljningarna ledde till en nastan fullstindig omsitining
av befintliga lager.

Sagverkens produktion m. m.

Produktionen av sigade triivaror har haft att tillgodose tva skilda slag av
efterfragan, niamligen dels exportmarknaden och dels forbrukningen inom
det egna landet. Med hiinsyn till dispositionen av produklerna kan man inom
den egentliga sagverksindusirien sirskilja tvi i'iil‘elagsgrupper:' den ena om-
fattande ett mindre antal éverviigande stora och medelstora sigverk, beligna
vid kusten och med produklionen inriktad i huvudsak pa export, och den
andra gruppen omfattande ett flertal smirre sagverk, i allmdnhet beligna
inuti landet och \'éisentligmi instillda pa att tillgodose den inhemska konsum-
tionen av trivaror. Man brukar med en kollektiv benéimning kalla foretag,
som kunna hinféras till den férstnimnda gruppen, for »exportsigar» och
foretag, som tillhora den i andra rummet nidmnda gruppen, for »inlands-
sagar». Det forekommer emellertid ocksa inlandssagar, vilka huvudsakligen
forsilja sin produktion pa export.

Triavaruindustrien har i likhet med vad som férekommit inom andra
industrigrenar sokt skapa en organisalorisk grundval for 16sandet av struk-
turella fragor genom fusioner, d. v. s. genom sammanslagning av flera,
tidigare av varandra oberoende foretag alternativt samarbete mellan fri-
stiende foretag, som genom overenskommelse i ett eller flera avseenden
bundit sin handlingsfrihet. Samtidigt har inom sagverksindustrien fram-
kommit en strivan att koncentrera rorelsen till ett firre antal stora sagverk.
Denna stridvan har i en del fall tagit sig uttryck pa sidant satt, att storre
foretag inkopt mindre sagverk och direfter installt rorelsen vid dessa. Pa
detta siitt ha bland annat en del inlandssigar under senare tid blivit nedlagda.
Detta kan ocksa betraktas som en naturlig f6ljd av den skirpta konkurrensen
om ravaran.

Utover de nu niimnda lyperna av sigverksforetag, kan som en tredje grupp
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namnas smirre cirkelsagar, vilka drivas endast under viss del av dret (perio-
diskt), och huvudsakligen avse att tillgodose behovet inom en viss ort. En
del av dessa cirkelsdgar dro fasta och i mera fortldpande drift, men flertalet
drivas endast under en del av aret, och ménga cirkelsigar iro ambulerande.
Huvudparten av cirkelsigarna dro mera att betrakta som sméforetag eller
hantverk &n som industri.

Enligt i den officiella statistiken tillimpade principer kunna sigverks-
féretagen med hénsyn till rorelsens omfattning fordelas pa egentlig industri
och sméféretag (hantverk och smiindustriella anliggningar). Till den egent-
liga industrien kunna héirvid riknas sidana foretag, som ingd i den av kom-
merskollegium sammanstillda industristatistiken, d. v. s. industrianléiggningar
a) med i regel minst 10 arbetare eller b) med ett produktviirde av minst
15 000 kronor respektive en intjént foridlingslon av minst 4 000 kronor.

Sagverkens férekomst inom Norrland framgar niirmare av en karta inférd
sist i denna utredning. Denna karta har i vad avser de i industristatistiken
redovisade sdgverken uppréttats av fil. lic. Helge Stilberg men dirutover
kompletterats med ett betydande antal smiirre sdgverk, vilka enligt av kom-
mittén verkstilld utredning varit av den storleksordning, att de bort ingé
i industristatistiken. De mindre cirkelsigarna ha icke kunnat angivas pa
kartan, med hinsyn till deras stora antal och till att manga av dessa sidgar
aro ambulerande.

I kommerskollegii industristatistik ldmnas uppgifter om de stérre sig-
verkens produktion m. m. Dessa uppgifter dro i regel sammanstillda for
landet i dess helhet, och en sirredovisning av Norrland kan dirfor endast
dstadkommas genom en speciell bearbetning av priméiruppgifterna till
statistiken. Vissa linsvis fordelade uppgifter angdende sdgverkens produktion
m. m. kunna emellertid hdmtas ur den av kommerskollegium utgivna, arliga
industriberittelsen. Dessa uppgifter ha for dren 1934—1944 sammanstillts
i bilagorna I och II avseende de fem norrlandslinen.

Av bilaga II framgar, att den redovisade produktionen inom Norrland av
ohyvlade sagade varor (kol. 2) frdn ar 1935 till &r 1944 nedgatt fran
2 949 000 m? till 1 716 000 m®. Nedgdngen har ungefir lika kraftigt drabbat
avsaluproduktionen (kol. 3), vilken minskat fran 2 551 000 m?*® ar 1934 till
1334000 m?® &r 1944. Produktionsminskningen har varit proportionsvis
mycket kraftigare under aren 1940—1944, vilket fir anses huvudsakligen
bero pa under kriget forefintliga hinder for travaruexporten. Av de i kol. 2
och 10 angivna procenttalen framgar, att produktionsminskningen varit for-
héllandevis starkare i Norrland #n i évriga delar av riket. Produktionen av
hyvlade varor (kol. 4) uppvisar en mycket stark nedging under krigsiren.

Uppgifterna om det sammanlagda virdet pa produktionen vid sigverken
(kel. 10) visa, att detta virde trots forutndmnda, betydande produktions-




12

minskning bibehallits timligen oforindrat, vilket innebar att priset per pro-
ducerad enhet i genomsnitt undergatt en betydande hojning.

P grund av statistikmaterialets sammansittning moter det svarigheter att
dirur sammanstilla totalsiffror for den samlade produktionen. Om man
emellertid forutsiitter, att produktionen av hyvlat virke till huvuddelen ingar
i de uppgivna miingderna ohyvlade varor, skulle den samlade produktionen
motsvara vad som i bilaga 1T finnes redovisat i kolumnerna 2 samt 5—9,
vartill komma ytterligare de kvantiteter, som svara mot den i kol. 11 angivna
sdg- och hyvlingslonen for frimmande virke. Enligt detta berikningssitt
skulle totalproduktionen av sigade varor inom Norrland under perioden
1934—1944 ha uppgatt till de i efterféljande tabell angivna kvantiteterna.

I samband med produktionens storlek ir det av intresse att studera om-
fattningen av den sysselsatta minskliga arbetskraften och den maskinella
kraftforbrukningen. Uppgifter hirom finnas i det av kommerskollegium
insamlade statistikmaterialet, vilket dock icke bearbetats med sirredovisning
f6r Norrland. Genom kommitténs forsorg har emellertid primédrmaterialet
bearbetats i forevarande hiinseende detta arbete har utforts av fil. lic.
Helge Stélberg — och de hirvid erhallna resultaten ha sammanstillts i
féljande tabell.!

Personal Drivkraft i eft. hkr | glektri e
Pro- — Antal | ——mm L]"Mflt“l\
duktion Ovriga, | Arbets- | arbets- for elek- HhRRv
Ar lagerar- - : for ome- : forbruk-
av saga- timmar | timmar trisk ge- J 3
) . | arbetare | betare, |. delbar ning i
de varori Wy i 1000-tal per i nerator- 600
1 000 m® lc e person . drift
| m.m. kWh
1 2 3 | 4 5 6 7 8 | 9
1934 -3 15 130 984 30 238 1 877 83 408 14 231 —3
1935 3187 14 622 966 28 544 1831 85 725 13 542 76 662
1936 3 028 13 622 1108 27 836 1 890 91 774 15 026 78 502
1937 3297 13 566 1079 28 024 1914 91 776 14 134 71 449
1938 2 824 12 107 - 973 24 205 1 850 94 161 12 448 71 099
1939 2 972 12 297 1079 24 968 1 867 94 384 11 625 84 175
1940 2 309 10 287 953 19 936 1774 91 160 11 289 75 024
1941 2 031 9475 1061 19 485 1849 92 295 5 558 69 134
1942 1 969 9 594 1 234 20 668 1 909 89 985 5774 69 156
1943 17977 ' 191568 ffT 1126 19 436 1817 101 052 | b 705 70 177
1944 | 1885 | Uppgifter saknas

1Pa grund av att arbetet med industristatistikens bearbetning inom kommerskollegium
vid tidpunkten fér denna sammanstillnings utarbetande dnnu icke omfattat statistikupp-
gifterna for nagot senare ar édn 1943, har foreliggande sammanstillning ej heller kunnat foras
liingre fram i tiden; uppgifter om produktionen ha dock kunnat erhillas diven for ar 1944,

2 Ayser alla kraftmaskiner, savill elektriska som andra.

3 Uppgift saknas. ¥
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Den hiéir forut beriknade produktionen av sigade varor utgoér endast en
del av produktionen vid sagverken: den alltmera betydelsefulla del dirav,
som innebir en vidareforidling av de sidgade varorna kommer icke till uttryck
pd detta siitt. Nir det giller att belysa den samlade produktionen tvingas man
alt anviinda antingen arbetskraftsitgidngen eller tillverkningsviirdet. T tabellen
ha dirfor dven intagils uppgifter om antalet arbetstimmar samt om den
maskinella kraftférbrukningen, den senare uttryckt i form av dels utnyttjad
drivkraft i effektiva histkrafter, dels elektrisk kraftforbrukning. I fraga om
den sistnimnda ér att mirka, att den endast motsvarar en del av den totala
kraftférbrukningen, eftersom ménga sigverk utnyttja vattenkraft, fang-
maskiner eller oljemotorer fér omedelbar drift av arbetsmaskinerna.

Av tabellen framgar dven att fran ar 1934 till ar 1944, som férut ndmnts,
en betydande minskning dgt rum i produktionen av sigade varor samt att
denna minskning varit sérskilt stark under krigsiren 1940—1944, vilket
sistnimnda foérhallande utgor en naturlig f61jd av de under kriget begriinsade
exportmdjligheterna for triavaror. Samtidigt har ocksd arbetarantalet samt
antalet arbetstimmar nedgatt, medan diremot uppgifterna om den redovisade
drivkraften tyda pa timligen sma foriindringar i den maskinella energi-
férbrukningen. Hérav synes — siirskilt om hinsyn tages till att produktions-
kedjan utbyggts med tidigare ej forefintliga foridlingsetapper, nimligen
trihustillverkning samt snickeri- och méobelfabrikation m. m. — kunna
dragas den slutsatsen, att produktiviteten ékats vid sigverken genom ratio-
nalisering av driften, varvid behovet av miinsklig arbetskraft minskats, och
att i ersiittning dérfér den maskinella energiférbrukningen relativt sett till-
tagit. DA dylika omliggningar av driften gjort sig gillande i mycket viixlande
grad vid olika sigverk och énnu blott genomférts vid en del foretag, huvud-
sakligen de storre, kan det forutses, att den nyss berorda utvecklingen dinnu
ej avstannat, utan att den kan viintas fortfara pa lingre sikt. Hur detta kan
gestalta sig lidr bliva beroende av de strukturférindringar hos triivaru-
industrien, som kunna tinkas uppsta till f6ljd av forindringar i rivarubasen
och avsiittningsforhallandena, vilka senare synas tendera mot en okning av
den inhemska foérbrukningen av triivaror pa exportens bekostnad.

Av intresse kan vara att studera, hur driften vid de norrlindska sigverken
varit fordelad pa ramsagar a ena sidan och cirkelsigar & andra sidan. Genom
den specialbearbetning av kommerskollegii statistik, som utforts pa kom-
mitténs foranstaltande, ha erhallits de i bilaga III redovisade uppgifterna,
avseende ar 1938. 1 tabellen ha linsvis med férdelning pA grupperna ramsa-
gar och cirkelsagar redovisats antal sigar, antalet arbetare och antalet arbets-
timmar. Dessutom finnes angivet tillverkningsviirde fér cirkelsigarna. Enligt
sammanstillningen funnos ar 1938 inom Norrland 196 ramsigar och 125
cirkelsigar enligt till kommerskollegium inkomna uppgifter. Hirtill kommer
viterligare ett stort antal smérre sgverk enligt vad som kommer att berdras
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i det foljande. Av uppgifterna framgar bland annat, att av de i industri-
statistiken redovisade sigverken cirkelsdgarna till antalet motsvara omkring
40 %0 av samtliga i denna statistik redovisade sagverk i Norrland, medan
antalet arbetstimmar vid cirkelsagarna utgjort endast 4.5 0/p av totala tim-
antalet. Cirkelsigarna aro starkare representerade inom Norrbottens och
Visterbottens lin med 11,4 respektive 13,5 /o av antalet arbetstimmar, medan
de spela en obetydlig roll inom Visternorrlands och Gévleborgs lin. Produk-
tionen vid de i industristatistiken redovisade cirkelsfigarna kan med stod av
tillverkningsviirdena beriiknas ha motsvarat en forsdgning av omkring
15 000 standards. Diirutover ha vid mindre cirkelsagar forsdgats sammanlagt
omkring 63 000 standards inom Norrland.

For att belysa arbetets fordelning pa olika speciaiiteter inom sagverken
har upprittats efterfoljande grafiska sammanstillning, vilken lédnsvis anger
arbetstimmarnas relativa fordelning pa fyra olika avsnitt av sagverksrorelsen,
nimligen arbetstimmar vid sjéilva sagen, vid briidgarden, vid snickeri, kolning
och kraftcentral m. m. samt for maskinister och transportarbetare etc.
Cirkelytornas storlek anger relationen mellan totala antalet arbetstimmar
inom respektive lin medan sektorerna ange fordelningen inom ldnet pd
specialiteter. Av sammanstillningen framgar, bland annat, att sagningen
ungefiirligen upptagit mellan hilften och tre fjirdedelar av arbetstiden samt
att bridgardsarbetena upplagit huvudparten av aterstiende arbetstid. Som
siirskilt anmérkningsvirt ma framhéllas, att sdgning och hithorande arbeten
inom Jimtlands lin upptagit nagot mer én tre fjardedelar av totala arbetstiden
pa bekostnad huvudsakligen av bridgardsarbetenas omfattning, vilket far
siittas i samband med de sirskilda forhallanden, som karakterisera inlands-
sigar. I friga om Norrbottens ldn ar det i ogonen fallande i vilken ringa
omfattning vidareforidling i form av snickerifabrikation m. m. forekommit.

De uppgifter som ligga till grund for industristatistiken insamlas pa landet
genom landsfiskalerna och i stiderna genom magistraterna. Trots det om-
fattande arbete, som av kommerskollegium och de lokala myndigheterna
nedligges pa att fa statistiken fullstindig, maste man dock rilkna med att
varje ar ritt manga foretag forbli okiinda och underlata att inséinda upp-
gifter ver den verksamhet, som bedrivits. Detta giller sirskilt smérre foretag
och i all synnerhet de ambulerande cirkelsdgarna, vilka i allménhet endast
firo i verksamhet en kortare del av dret.

For norrlandskommitténs rikning ha genom skogsvardsstyrelserna uppgif-
ter inhiimtats om tillverkningsviirdet &r 1938 vid de smaérre norrlandssagarna,
som icke redovisats i den av kommerskollegium sammanstillda industri-
statistiken. En jimforelse med kommerskollegii statistik for samma ar har
visat, att manga sdgverk icke medréiknats i sistnimnda statistik, trots att
tillverkningsviirdena overstego 15 000 kronor och foretagen salunda bort inga
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i statistiken. Nedanstiende tabla visar for de olika norrlandslinen virdet av
det vid dessa foretag sigade virket i procent av kommerskollegii viirde-
uppgifter:

BN O DO T SLIA TR -7 T bt ot e ia ke, ab st 6,02 %0
N At eT D O LLES Lo e s e e s 11,86 %0
Jamtlands BEn s s ok o e e it 4,32 %0
Vasternorrlands 1dn ... ... oot 0,51 %0
Gévleborgs 1in ...t 3,91 %0
Hela NOrrIanaes s« st e oo sisiailan wisls 4,02 %0

Visternorrlands lin domineras av de stora sagverken, medan de sma fore-
tagen endast std for en ringa del av tillverkningsviirdet. Da de i kommers-
kollegii statistik saknade foretagen — jaimforda med de i statistiken inga-
ende — i huvudsak éro att hinfora till de minsta storleksgrupperna, utgora
de av skogsvardsstyrelserna insamlade uppgifterna for namnda lin, som
tabellen visar, blott nagot dver /2% av det i den officiella statistiken redo-
visade virdet.

Helt annorlunda ha forhallandena varit inom Visterbottens lin, dar de
smiirre sagverken fatt en utbredning, som torde ha sin molsvarighet en-
dast i Smaland. For ett storl antal sidana sagar, som haft ett tillverknings-
viirde, overstigande 15000 kronor, ha uppgifter icke ingatt till myndig-
heterna, och virdet av produktionen vid dessa forelag har utgjort nira 12 %
av lianets sagverksproduktion. Aven inom Norrbottens lan finnes elt stort
antal smasagar. For hela Norrland utgjorde summan av skogsvardsstyrelser-
nas virdeuppgifter betriffande hiir avsedda smasagar ungefir 4 %o av det i
industristatistiken redovisade vérdet.

Den hiir forut niimnda genom norrlandskommitténs forsorg utférda utred-
ningen om forsédgningen vid cirkelsiigar och andra smirre sgverk, har om-
fattat rorelsen under dren 1938 och 1939. Det har nédmligen anselts vara ay
betydelse att erhalla uppgifter om forhallandena under tiden niarmast fore
kriget, vilka kunna betraktas som jaimforelsevis normala, medan diremol
bristen pa briinnolja under krigsaren medfort en synnerligen stark minskning
av sagningen vid oljedrivna cirkelsagar. Huvudresultaten av den utforda
undersokningen ha sammanstillts i bilaga IV. Av uppgifterna dir framgar
bland annat, att sagningen vid smasagar haft den storsta omfattningen inom
Viisterbottens kustland med ett totalt sigutbyte av omkring 21 000 standards
(3,5 miljoner kubikfot) i medeltal for aren 1938 och 1939. For hela Norrland
har erhallits ett sdgutbyte av omkring 63 000 standards (10,4 miljoner kubik-
fot). Produktionen vid dessa smasagar motsvarar salunda omkring 10 av
den i kommerskollegii industristatistik redovisade produktionen av sigade
varor inom Norrland, vilken for aren 1938—1939 molsvarat omKkring 640 000
standards. Enligt vad hiir forut nimnts ingar dock i forutnimnda uppgifter
produktionen vid ett avseviirt antal cirkelsagar, som riitteligen med hénsyn
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till produktionens omfattning bort redovisas i kommerskollegii industri-
statistik. Enligt vad som anforts i rationaliseringsutredningens betinkande
(SOU 1939: 14) har en av domiinstyrelsen verkstiilld utredning visat, att
for vissa delar av 6vre Norrland, motsvarande i huvudsak omradet ned till
Ume élvs valtenomrade, cirkelsigningen ar 1933 uppgatt till 26 000 standards,
varay c:a 14 000 standards exporterats. For hela landet hade cirkelsagningen
uppskattats till 47 000 standards ar 1933 och 117 000 standards &r 1934,
motsvarande 5 respektive 13 %0 av totalexporten dessa ar. Hirav framgar
bland annat, att produktionen vid dylika sigar ir underkastad snabba och
betydande vixlingar.

Vid en jimforelse mellan driflsresultaten {or ramsagar 4 ena sidan och
cirkelsiagar & andra sidan har man att undersoka dels det kvantitativa sag-
utbytet och motsvarande viirdeutbyle, dels ocksi sagningseffekten och sfg-
ningskostnaderna. Vad angar sdgutbytet iro tillgéingliga uppgifter i fraga
om cirkelsigarnas produktion mycket ofullstindiga. I foljande tabell ha
sammanstillts vissa uppgifter om sigutbytet vid saviil ramsagar som cirkel-
sigar, vilka meddelats av lektorn vid skogshoégskolan Gunno Kinnman.

=}

Timrets diameter i topp (eng. tum)

5 6 7 8 g 10 T2 3
Ramsdg Uthyte i procent
av toppmiitt massa inom bark ............ 66 66 67 68 68 68 68 68 68
»  mittmitt » » b5 o S B 42 46 47, 49 51 .. 52.. 521 53 .53
Cirkelsdg
av toppmitt massa inom bark ............ 58 60 62 62 62 62 62 63 63
» mittmitt » BATES o Pl AL 37 40 44 45 46 47 47 49 49
Copplorm talt Lot e N e S 168 148 142 138 134 " 132 131 . 129 128

Av tabellen synes framgé att utbylet, utiryckt i procent av den toppmiitta
massan, skulle f6r timmer av 6” toppdiameter och diiréver vara 5 4 6 enheter
ligre vid cirkelsag in vid ramsdg. Om utbylet i stillet riknas pia den mitt-
miilta massan inom bark skulle skillnaden bliva nagot mindre. Skillnaden
i sagutbyte beror delvis pa att sagspénsavfallet blir storre vid en cirkelsio g pa
grund av alt klingan ir tjockare dn de sagblad som normalt anviindas i en
ramsag, men skillnaden sammanhiinger givetvis fiven med beskaffenhelen av
det sagade virket. Om virket vid cirkelsagningen i allmiinhet éir av smirre
dimensioner och av ligre kvalitel, siirskilt avseende foérekomst av rotor och
andra tekniska fel, inverkar detta sinkande pa sagutbytet. Utbytesprocenten
torde j bigge fallen avse vad som brukar ernds vid mellansy enska, icke sir-
skilt gynnsamma forhallanden. Sirskilt éir utbytet vid ramsagning forsiktigt
beriaknal.

I fraga om sagspansavfallet kunna anféras foljande uppgitier, vilka lika-
ledes limnats av lektor Kinnman.

9
“~




18

Timrets diameter i topp (eng. tum)
5 6 7 8 9 10 11 12 13

Sagspansaviall i procenl av sigtimrets verkliza kubikmassa
Vid (ramsig i Dbt d i il i st I 12 105 1 058 1 D 80 8,5 | .8 7,6
b eintkelBRg Rk WISTUE B SLG s D T 19, 15 04 13 19 k6 1] 10,5 10

De angivna talen visa, att sagspansavfallet vid cirkelsagar under genom-
snittliga férhallanden #dr 2—4 %o storre dn vid ramsagar. Sagspansavfallet
varierar alltefter signingsitt och skrinkning m. m.

Enligt vad som hiir framgatt torde man fa riikkna med att det kvanlitativa
utbytel vid cirkelsigarna i allménhet ér nagot mindre fn vid ramsagarna.
Skillnaden torde dock genomsnittligt ej uppga till mer dn 5 %o pa den mitt-
mitta kubikmassan inom bark. Ur ekonomisk synpunkt ir det emellertid
hogsla mdjliga virdeutbyte, som bor efterstrivas, och i detta hanseende
kunna cirkelsigarna bittre tivla med ramsidgarna. Genom att varje stock i
en cirkelsig kan behandlas individuellt med sirskild hénsyn till stockens
beskaffenhet, avsmalning, krokighet, tekniska fel sasom kvistighet, rota m. m.
—_ eventuellt dven onskemalet att utvinna vissa for sirskilda iandamal, t. ex.
husbyggen, efterstriivade dimensioner — &ppnas mdojlighet att utvinna ett
hogre viirdeutbyte, iin vad som skulle vara mojligt i en ramsag, diar sagbla-
dens inslillning fir schematiskl bestimd for stockar av de topptumtal, for
vilka postningen ir avsedd. Mdjligheterna att salunda éndra sagningssittet
efter stockarnas beskaffenhet iro diarfor vid cirkelsigarna i hog grad bero-
ende av forsagarens skicklighet, medan denna icke i samma man kan gora sig
gillande vid ramsdgarna. Huru stor skillnad, som kan uppsta i virdeutbyte
vid cirkelsigning jimfort med ramsigning, ér svart att generellt bedéma, da
nagra undersokningar av detta forhillande ej 4ro tillgéngliga.

Svéarighet foreligger dock i de flesta fall att vid cirkelsdgning utnyttja del
uppkommande avfallet. Aven om det grovre avfallet — bakar, ribb och
plankstump — kan finna anviindning dtminstone som briinsle eller stingsel-
virke, iir det likvill i regel svért att tillgodogora sig sagspanen. 1 fraga om
mojligheterna att bereda en gynnsam avsitining for avfallet inta salunda
siirskilt de storre ramsagarna en gynnad stidlning, da tillfille finnes all
anviinda det grovre avfallet som rivara {6r sulfat- eller wallboardfabriker
samt sigspanen Lill brinsle i dngeentral cller torkhus [Oor sagal virke m. m.

Driften vid de storre sagverken har under senare lid utvecklals mol en
lingre driven foriidling an enbart framstillandet av sigade och hyvlade
varor. SAJunda ha pa manga hill i anslulning till sagverken inrittats l1ad-
fabriker, snickerifabriker, fabriker for tillverkning av firdiga trithus. golv-
och fanérfabriker, wallboardfabriker och dylika. Detta innebir delvis en
anpassning mot forsiljning p& hemmamarknaden, ehuru en betydande del
av denna specialproduktion fiven kan vinna avsiittning utom landet. Mojlig-
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heterna att utnytija arbelskraften kunna i viss man forbittras genom dylik
differentiering av tillverkningen, om arbetarna kunna flyttas inom foretaget
frdn den ena avdelningen till den andra. Detta medfor emellertid fiven, att
hégre krav maste stillas pi arbetarnas mangsidighet. I detta sammanhang
bér emellertid uppmirksammas, att for vissa grenar av den hogre foradlingen
inom triibearbetningen planer féreligga om' en sadan organisation av verk-

samheten, att denna till stérre del dn hittills skulle komma att bedrivas i form
av tempoarbeten.

Forefintligheten av andra fabriker i nirheten av ett sigverk maojliggor
dven ett biittre utnyttjande av rdvaran och det vid sigen uppkommande
avfallet. Ribb och bakar kunna silunda i form av flis och brinslehack ut-

nyttjas i en massafabrik eller wallboardfabrik, och fiven barken kan anviindas
som brénsle.

Driftsekonomiska forhallanden vid sagverken.

Foér norrlandskommitténs rikning har disponenten Roland Martin utfért
en sirskild undersokning av de ekonomiska foérhallandena vid elva skilda
sdgverk inom olika delar av Norrland. I det foljande limnas en redogorelse
for huvudresultaten av denna undersékning.

En sammanstiillning éver de undersokta verkens kostnader i arbetsloner
for sdgning och stapling samt utlastning aterfinnes i féljande tabell.

Arbetsloner.

1938 | 1939 | 1945 Timrets
Sagning | UL- | Sagning | Ut- | Blgning || Ui g
och last- S:a och last- S:a och last-

flottn. f3
stapling | ning stapling | ning stapling | ning i 1945

kronor per standard
gl s e T g 9 11

Uppgifter saknas 11,12 6,9
7,88 | 20,69 | 14,20 | 9,86 | 24,06 12,30 6,8
11,55 | 26,04 Uppgifter saknas 11,87 7,0
7,16 127,14 1 18,34 7,26 | 25,60 7,91 6,4
12,07 | 33,93 | 16,95 | 12,06 | 29,01 14,82 7,8
10,75 | 27,38 16,80 11,04 | 27,84 13,34 8,4
10,09 | 28,45 | 15,98 | 8,01 | 24,89 12,69 6,0
12,04 | 25,36 | 11,23 | 11,72 | 22,95 13,36 8,0
9,64 | 24,57 | 14,96 | 11,76 | 26,72 12,92 6,8

Uppgifter saknas i 3is 6,3
6,53 | 21,15 | 17,29 | 7,31 | 24,60 11,42
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Av tabellen framgar bland annat, att skillnaden mellan hégsta och ligsta
kostnader Ar 1945 varit ndra 9 kronor per standard.

De ligsta kostnaderna for arbetsloner aterfinnas hos verk med angtorks-
anliggning i kombination med brokran eller hos verk med endast angtorkning
och magasinering. Dessa verk ha & andra sidan en extra kostnad for brénsle,
som berfiknats till 15 kronor per torkad standard. Fran detta belopp bor dock
avdragas 10 kronor per standard med hinsyn till fordelarna vid angtork-
ning, sisom minskade réintekostnader pa grund av hastigare omsiitining.
minskade forsikringskostnader for lager samt fordelar vid forsiljningarna,
da vilka specifikationer som helst kunna i stort sett accepteras utan att virket
finnes i lager. Om vid jamforelse mellan verk med angtorkningsanliggning
och verk utan angtork merkostnaderna, omkring 5 kronor per standard,
liggas till arbetslénekostnaderna for sistnimnda verk, bliva sammanlagda
kostnaderna nagotsanir lika.

Angtorksanliggningar éro dyrare in briidgardsanliggningar och draga
alltsa storre amortering och rintekostnader. Detta motviiges av diverse kost-
nader vid verk med bridgard sisom kostnader for takbrider, stapelfotter,
reparationer 4 14nga kajer m. m. Vid bedémande av denna fraga bor dven
beaktas att angkostnaderna bliva mindre, i den mén brinslepriserna fram-
deles kunna nedga.

Man har ocksé tillimpat en kombination av éngtorkning av 50—60 %0 av
tillverkningen och lufttorkning av terstoden, och detta har visat sig medfora
vissa fordelar. Storre delen av det angtorkade virket har di kunnat utlastas
direkt utan uppliggning i magasin eller briidgard, och det 6vriga virket,
bestaende huvudsakligen av simre kvaliteter (kvinta och utskott), som ej
taga skada vid lufttorkning, ha kunnat uppliggas i bridgard och utlastas
med brokran. I de flesta fall torde dock de for lufttorkning avsedda ming-
derna under denna forutsitining bliva alltfér sma for att kunna béra kost-
naderna av en brokrananldggning.

Bortsett fran arbetsloner och kostnader for angtorkning ha driftskost-
naderna under ar 1945 uppgatt till foljande sammanlagda belopp.

Verk nr kronor per tillverkad std

...................... 47: 85
...................... 33: 62
...................... 23: 62
...................... 80593
...................... b2 7o
...................... 37:44
...................... 51: 65
...................... 38:15
...................... S L
...................... 42: 06
...................... 33568
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I de angivna kostnaderna ing4 ej riinte- och skatteutgifter. D4 de enskilda
verkens bokforingssitt visentligt skilja sig fran varandra, har det mott svarig-
heter att grunda en jimférelse i detalj pa bokféringsresultaten. Fordelningen
vid bokféringen av de fasta kostnaderna torde t. ex. viixla for de verk som
— utom forsdgning — ha cellulosafabriker eller annan industri att fordela
kostnaderna pa. Hinsyn bor ocksi tagas till att vissa verk under ar 1945
haft starkt begrinsad drift och icke kunnat anpassa sina administrations-
kostnader dérefter.

De hir angivna kostnaderna uppvisa betydligt stérre skillnader mellan
foretagen én arbetslonerna. Bland annat variera brandfoérsikringskostnaderna
mycket, vilket far tillskrivas skillnader i lagerhallningens omfattning éven-
som att vissa verk ha dyrbarare anliggningar én de andra.

Sdgverk utan kombination med annan industri ha som regel storre fasta
kostnader per tillverkad enhet.

I efterféljande tabell ha samrianstiillts de sammanlagda kostnaderna under
ar 1945 vid de specialundersdkta sigverken, sdvitt dessa kostnader kunnat
klarlaggas.

| Kronor per tillverkad standard
Driftskost-
Verk Driftskost- Driftskost- B nader med av-
nader enligt Brutt:okost— nader inbe- .Beraknad drag av vinst
Ll toregaende | 34 for. 81g- | raknat Eng- || Yiast geNoMm | venom 4ng-
tabeller torkning torkning &ngtoriming torkning
(kol. 4—5)
1 2 3 4 5 | 6
1 83:78 — 83:78 — 83:78
2 67: 40 6: 20 73: 60 3:10 70: 50
3 52: 94 6:06 59: 00 2:04 56: 96
4 66: 64 14: 25 80: 89 9:50 71239
5 100: 93 — 100: 93 — 100: 93
6 72: 68 — 72: 68 — 72: 68
7 88: 56 12:°45 101: 00 8:30 ' 92: 70
8 68: 05 13: 65 81: 70 9: 10 72: 60
9 66: 06 5: 60 71:66 3:50 68: 16
10 79: 06 — 79: 06 — 79: 06
11 68: 72 — 68: 72 — 68: 72

Sammanstillningen visar bland annat, att de totala kostnaderna skilja sig

avsevirt for de olika foretagen. Den hogsta kostnadssumman, omkring

100 kronor per standard, ér nistan dubbelt s hog som den lagsta, 57 kronor
per standard. Det dr uppenbart, att merkostnaden, 43 kronor per standard,
méste utgéra en avsevird belastning for vederbdrande foretag. De fram-
komna skillnaderna i omkostnader peka emellertid ocksi pa maojligheten att
forbéttra driftsresultatet genom rationaliseringsatgirder, vilka kunna med-
fora minskade omkostnader.




Om man jimfér kostnaderna vid sagverk med respektive 2 och 4 timmer-
tagande ramar, visar denna jimférelse endast smé differenser. De storre sdg-
verken ha genomsnittligt nigot ligre fasta och rorliga kostnader. Det begrin-
sade materialet tillater emellertid icke, att nidgra bestimda slutsatser dragas.

En del sigverk ha i betydande omfattning inkopt ravara fran nordligare
beligna flodomraden. Detta behdver emellertid ej utgéra nagon merbelastning
i forhallande till de nordligare sigverken, eftersom de sydligare verkens mer-
kostnader for flottliggning och bogsering motverkas av hogre betalning for
det sdgade virket.

Enligt The British Timber Control’s prisskala for ar 1946 ha avlastarna
vid nedanstiende distrikt erhallit féljande hogre priser jaimférda med pri-
serna vid Pited—Haparanda distrikt, ndmligen:

Prisskillnad i shillings per std

for furu for gran
Skellefted distrikt .............. 2/6 2/6
Umededisteikbm b bl o Ui 5/0 2/6
Ornskoldsviks distrikt .......... 7/6 7/6
Harnosands distrikt . ........... 7/6 7/6
Sundsvalls distrikt . ............ 7/6 12/6
Gévle-Hudiksvalls distrikt . ... ... 12/6 12/6

De foreliggande prisskillnaderna motiveras visentligen av hogre frakt-
kostnader. For Givle-Hudiksvallsdistriktet inkluderar prisskillnaden dock
diven en viss premiering av hogre virkeskvalitet.

Samtliga nordligare beligna verk tillgodose sitt timmerbehov genom an-
skaffning fran flera flodomraden med étféljande kostnader for flottlaggning
och bogsering.

Arbetarnas sysselsiittningsforhéllanden.

Den utveckling mot hégre produktivitet inom néringslivet, som foljt med
okad industriell verksamhet, har dragit med sig svarigheter att anpassa pro-
duktionen efter vixlingarna i efterfrigan pa varor. Storindustrien har allt-
sedan sin uppkomst haft att kimpa med avsittningskriser, vilka foranlett
produktionsinskrinkning och arbelsloshet. Denna senare kan betraktas som
en foljd av bristande mojligheter att samordna de ekonomiska krafterna.
Svarigheterna att Astadkomma ett dylikt samordnande bliva givetvis mycket
stérre, nir det giller produktion av varor, avsedda att forsiljas utom det
egna landets griinser, och eftersom trivaruindustrien till betydande del for
sin avsittning varit beroende av mdjligheterna att exportera sigat virke, har
denna industri dven blivit i hog grad konjunkturkinslig. Detta beror éven
pé produkternas beskaffenhet att icke utgora for den dagliga behovstillfreds-
stillelsen oundgiingliga konsumtionsvaror, varfor storre forutsiittningar for
viixling i efterfragan foreligga.
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Konjunkturverkningarna ha icke kunnal begrinsas lill sjilva industrien
utan spritt sig lill andra vitala delar av néringslivet. Sdlunda har den efter
konjunkturerna varierande efterfragan pa sigtimmer och massaved fért med
sig att sivil skogens rolviirden som skogsarbetarlonerna kommit att viixla
inom vida griinser.

Under senare delen av 1800-talet och borjan av 1900-talet torde, med hiin-
syn till davarande sysselsitiningsférhallanden i Norrland, de férmaner som
erbjodos vid sagverken ha utovat en ganska stark dragningskraft pa de unga
ménnen. Att arbetel vid sigverken oOverviigande var sisongbetonat med
tyngdpunkten forlagd till sommarhalviret spelade vid denna tid mindre
roll, dia anspraken pa pekunidra inkomster voro ganska liga och levnads-
kostnaderna visentligt ldgre &n nu. Under vintertiden funnos iven jim-
forelsevis goda majligheter att erhdlla sysselsitining med skogsarbete, virkes-
miitning och dylikt. Efter hand utvecklades en mera fast, ehuru sisongmiis-
sigt sysselsatt arbetarstam, som for sin utkomst var beroende av siagverksdrif-
ten. Det blev ocksd mycket vanligt, att sdgverksarbetarnas soner vid unga fr
borjade hjilpa till i sigverken med enklare sysslor, som ribbskjutare, mirk-
pojkar och dylikt, for att smaningom liras upp till fullgoda arbetare. Frin-
varon av yrkesutbildningsmajligheter och den knappa tillgdngen pa syssel-
sdattningsmoéjligheter inom andra yrken framkallade sdlunda en traditions-
bunden rekrytering av sagverksarbetarna inom deras egna led. P4 grund av
den utpriglade ensidighet i friga om produktionen och den ringa differentie-
ring 6verhuvud taget, som priiglade niiringslivet i Norrland under tiden intill
det forsta viirldskriget, var det naturligt att vikande konjunkturer pa export-
marknaden [6r trivaror och dirav foljande driftsnedliiggelser vid sidgverken
kommo att medfora forsorjningssvarigheter for sigverksarbetarna. Storre
missndjesyttringar forekommo i det titast industrialiserade Sundsvallsdistrik-
fet redan sa tidigt som ar 1879 och senare dven pa andra hill. Under de tre
forsta decennierna av 1900-talet férekommo dven hirda kraftmiitningar
mellan arbelare och arbetsgivare och betydande sociala oligenheter, framfér
allt inom Viisternorrlands lin.

Den synnerligen starka expansioncn hos trivaruindustrien siarskilt inom
Visternorrlands ldn har medfort ett s starkt anlitande av ravarutillgdngarna,
att en tilltagande brist pa sagtimmer gjort sig giillande under de tvi senaste
artiondena. Denna ravarubrist framkallade fiven, som forut berérts, i for-
ening med forsiljningssvarigheter pa trivarumarknaden under férra hilften
av 1930-talet nedliiggande av elt flertal sagverk i Norrland, varvid sérskilt de
mindre och omodernare verken [6rst drabbades: andra foretag sokte kon-
solidera sin slillning genom att koncentrera driften till ett mindre antal
storsagar. I saumband dirmed mekaniserades driften, och pa detta sitt dstad-
koms ett betydligt minskat behov av miinsklig arbetskraft per producerad
enhet riknat och foljaktligen dven totalt. En mycket allvarlig forsorjnings-




kris uppstod i samband med denna rationalisering av driften, och verk-
ningarna diirav kvarstd dnnu inom vissa norrlandsdistrikt.

Tillgangen pa arbetskraft har under tiden intill det senast avslulade
kriget i stort sett icke utgjort nidgon minimifaktor for de tribearbetande
industrierna. Den fortskridande rationaliseringen och i samband déirmed vid-
tagna driftsnedliggelser vid ett flertal mindre foretag samt koncentration av
driften till de storre exportsigverken har, som nyss ndmnts, medfort ell
minskat behov av arbetare per produktionsenhet rilkknat. Enligt en utredning,
som verkstillts av 1933 ars skogsindustrisakkunniga (SOU 1935: 36) har

salunda inom sagverksindusirien — trots en betydande okning, relativt sett,
av de ingdende hyvlingskvantiteterna — antalet arbetstimmar per tillverkad

enhet under aren 1915—1933 i genomsnitt for samtliga i industristatistiken
redovisade sagverk nedgitt med i runt tal en tredjedel eller fran 12,1 arbels-
timmar per tillverkad fm? ar 1915 till 7,6 arbetstimmar ar 1933 (dnnu storre
har minskningen varit vid massafabrikerna). Denna minskning i dtgangen pa
miénsklig arbetskraft beror visserligen delvis pa att smavirkestillverkningen
starkt begriinsats under senare tid, men har viisentligen dstadkommits genom
en okad mekanisering av driften. Den for omedelbar drift av maskiner och
apparater anviinda drivkraften per tillverkad enhet — 1 000 fm3 — vid sag-
verk och hyvlerier har silunda dkat fran 15 eff. hkr ar 1915 till 20 hkr ar
1928 och 25 hkr ar 1933; innebérande en 0kning pia omkring 65 %o fran ar
1915 till r 1933 (iven vid massafabrikerna har en liknande dkning upptritt,
ehuru ej fullt sa utpriglad).

Nimnda utveckling mot minskad Atgang av ménsklig arbetskraft torde i
viss man ha fortsatt under tiden efter ar 1933, ehuru i lingsammare tempo,
vilket bland annat framgar av den utredning av numera statsradet Karin
Kock angéende skogsbrukets och skogsindustriernas betydelse {ér folkhus-
hallet, vilken utredning bifogats 1936 é4rs skogsutrednings betéinkande nr 1
(SOU 1938: 53).

Vid sidan av denna allmiinna tendens till minskade arbetslillfillen ha,
sdsom framgar av det nyss anforda, dven upptritt mera tillfalliga storningar,
tororsakade av viixlande konjunkturer pi exportmarknaden, och detla har
dven paverkat driften vid exportsigverken. Sirskilt besvirliga avsitinings-
forhallanden ha varit rddande under krigsiren, och temporira, mer eller
mindre lingvariga driftsuppehall ha nodvindiggjorts pa grund av att brid-
gardar och lagermagasin blivit overfulla. De forhallanden, som salunda
karakteriserat sysselsiitiningen inom den norrlindska saverksindustrien, ha
icke varil dignade att uppehilla arbetarnas fortroende for dessa [Orelag som
arbetsgivare, vilket sirskilt inom vissa trakler medfort svarighet alt astad-
komma nyrekrylering av arbetskraften. Del maste anses siirskilt anmiirk-
ningsviirt, att forefintligheten av sidana svirigheter deklarerats av en sag-
verksforvaltning inom Sundsvallsdistriktet, dir en bestiende arbetsloshel
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tidigare foranlett sirskilda utredningar och ingripanden fran det allminnas
sida. Sdlunda ha sakkunniga for utredning rorande Visternorrlands Eins
[Grsorjningsmajligheter i sitt betiinkande (SOU 1939: 51) anfort bland annal,
att det skulle erfordras en icke obetydlig utbyggnad av triivaruindustrierna
inom lLinet for att mojliggora ett bibehallande av det davarande arbetaran-
talet. Den enda méjlighet, som vore skonjbar, hiinforde sig till de eventuella
ulsiklerna att inom lénet foridla skogsprodukterna utéver vad som nu i all-
miéinhet skedde. Detta kunde emellertid medféra ogynnsamma foljder, da
svarigheter kunde uppsta alt pa exportmarknaden finna avsilining for de
inom landet framstéillda helfabrikaten, vilka skulle komma att konkurrera
med molsvarande produkter inom de linder, som varit képare till de fran
Sverige exporterade triivarorna (halvfabrikaten).

Av helt annan natur dn de hittills berérda utvecklingstendenserna i fraga
om sysselsiitiningsforhallandena vid sagverken — sammanhiingande med
konjunkturvariationer, minskad tillgang pd riavara samt ralionalisering av
driften — ir den arstidsbetonade viixling i sysselsidtlningen, som édr utmér-
kande for sagverksindustrien. Denna vixling beror primiirt pa att rorelsen
vid sagverken i vissa hiinseenden stiller sig gynnsammast under sommar-
halvdrel. Sagtimret kan liltare framforas lill sigverket, lufttorkningen i

e

briidgarden forsiggar hasligare och biittre. och slutligen kan utlastning och
skeppning forsigga utan hinder av isforhallanden. Angivna omstindigheter
ha framkallat en stark tendens till forskjutning av rorelsens tyngdpunkt till
sommaren, och manga sagverk ha helt nediagl rorelsen under vinterméana-
derna januari—april. Detta har medf6rt svarigheter [6r de ledigblivna arbe-
tarna, vilka visserligen i en del fall kunnat beredas annan sysselsiittning ge-
nom arbetsgivarnas forsorg men oflast haft att soka annat arbete pa den all-
ménna arbetsmarknaden. Skogsarbele har déirvid ej sillan tillgripits som
utfylinadssysselsiittning, enér tillgang pa dylikt arbete i regel funnits. Efter-
som skogsarbetslonerna i allmiinhet legat atskilligt ligre éin indusirilonerna,
har emellertid lockelsen till skogsarbetet ej varit sirskilt stark, och {6r mianga
har det dven varit svart atl anpassa sig till detta arbete, som ifrdga om arbets-
teknik och levnadsforhallanden avsevirt skiljer sig fran industriarbetarens
forutsitiningar. Sysselsiittning i skogsarbete kan ju i regel ej erhéllas i nér-
heten av sagverken utan foranleder i allminhet vistelse pd nagon frian hem-
met mer eller mindre avligset beligen ort.

Med hiinsyn till den viki, som maste tillméiias nu berorda sporsmal —
fragan om astadkommande av en jimnare sysselsilining vid sigverken har
bland annat varit foremal for uppmirksamhet vid 1945 &rs riksdag — har
kommitién ansett sig hiir bora limna en ingdende redogorelse {6r sigverks-
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arbetarnas sysselsittningsforhallanden.
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En undersokning av sagverksarbetarnas arbels- och inkomstforhallanden
inom norra Sverige, avseende tiden 1936-—1938, har utforts genom socialsty-
relsens forsorg. En redogorelse for denna undersdkning finnes offentliggjord
i Sociala Meddelanden ar 1940, nr 7. Undersokningen grundades pa uppgifter
enligt tva sirskilda frageformulir, form. 1 och 2. Form. 1 hade utsints till
arbetsgivare inom sagverksindustrien, vilka for varje sysselsatt arbetare
skulle redovisa bland annat antalet utgjorda arbetstimmar (eller dagsverken),
den utbetalda kontanta avléningen och viirdet av naturaférméner dels under
hela &r 1937, dels under vartdera 4:c kvartalet 1937 och 1:a—3:e kvartalen
1938. Form. 2 var avsett att besvaras individuellt av arbetarna med uppgi-
vande av bland annat olika sysselsittningar under tiden 1 januari 1937—30
september 1938, inkomsterna av dessa och de perioder under denna tid, da
vederborande varit utan arbete. Utom dessa tva uppgiftsformulir har bear-
betning iven skett av de till yrkesinspektérerna inkomna anmilningarna om
olycksfall i arbete, i samband med vilka fven uppgifter limnas om den ska-
dades anstillnings- och inkomstforhallanden under ett helt arbetsar narmast
fore olycksfallsdagen. Materialet tilliter bland annat en jamforelse mellan
de genomsnittliga arbetstiderna. Enligt form. 1 uppgick arsarbetstiden for
ar 1937 till 1506 timmar eller omkring 188 arbetsdagar om 8 timmar. En-
ligt form. 2 var arsarbetstiden 239 dagar under ar 1937 och enligl olycks-
fallsmaterialet 207 arbetsdagar 1936/1937. I utredningen framhalles dock,
att denna jimforelse mellan de tre materialen torde verdriva skillnaden mel-
lan resultaten, enir i sjiilva verket den fakliska arbetstiden ej torde uppga till
fullt 8 timmar. Vidare har det antagits vara troligt, att de siffror, som fram-
riknats ur form. 2 och olycksfallsmaterialet, innebéira en viss overskattning
av den faktiska arbetstiden, emedan fall av kortare franvaro fran arbetet pa
grund av sjukdom eller annan anledning icke alltid blivit redovisade. Slut-
ligen har anforts att form. 2 mera ensidigt in de bada andra materialen torde
representera arbetare vid storre foretag och med fastare anstéllning.

Till jimforelse med hiir forut angivna drsmedeltal, kan uppstillas foljande
berikning av sysselsiittningstiden vid helarsanstillning:

Kalenderaret omfattar ............ 365 dagar
For erhallande av arbetstid frandrages:
Son-‘ochihelgdagart & SRRt it = 63 dagar
Avtalsenliga fridagar ........... 5 i
Semesterdagar .. .ot s v ain s 1Zme
Fréanvaro pa grund av olycksfall,
sjukdom eller permission ..... 10 » 90 »

Aterstod 275 dagar

Den majliga arbetstiden under ett ar skulle ritknat efter 275 dagar & 8 tim-
mar utgora 2 200 timmar,
I jimforelse med en mojlig maximal arbetstid av 275 dagar synes den en-
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ligt form. 2 framriknade medelarbetstiden av 239 dagar vara anmirknings-
virt hog, dd den skulle representera en arbetsloshet av endast omkring 13 /o,
medan resultaten enligt form. 1 och olycksfallsmaterialet skulle motsvara 32
respektive 25 o,

Savil arbetsgivarnas som arbetarnas uppgifter ge vid handen, att arbetet
inom ségverksindustrien under redovisningsperioden var starkt sidsongbe-
tonat. Enligt arbetsgivarnas uppgifter var sysselsittningen vid foretag med
mindre dn 50 arbetare minst under 4:e kvartalet; vid foretag med 50 arbetare
och déaréver inf6ll motsvarande minimum under 1:a kvartalet. Arbetarnas
uppgifter tyda pa att den egentliga hogsisongen inom sigverksindustrien
infaller under manaderna maj—oktober. Av de enligt form. 1 redovisade
15 873 arbetare, som haft sysselsiittning under niagon del av perioden 1 ok-
tober 1937—30 september 1938, voro salunda 83,9 % sysselsatta nagon del av
4:e kvartalet 1937; motsvarande siffror for 1:a, 2:a och 3:e kvartalen 1938
voro respektive 71,0, 90,6 och 85,2 %0. Antalet sysselsatta arbetare var alltsa
minst under 1:a och storst under 2:a kvartalet 1938. Den genomsnittliga ar-
betstiden var kortast under 1:a och lingst under 3:e kvartalet 1938 (353
respektive 485 timmar).

Arbetarnas fordelning pa olika sysselsittningar vid olika tidpunkter 1937
—1938 belyses av bilaga V (hdmtad ur socialstyrelsens nyssnimnda ut-
redning).

Till jaimforelse med relationstalen fér antalet arbetslosa och arbetare utan
angiven sysselsittning dterges i tabellens sista kolumn arbetsléshetsprocenten
i slutet av respektive manader inom svenska sagverksindustriarbetareférbun-
det enligt socialstyrelsens lopande arbetsloshetsstatistik. Aven om samtliga
arbetare, vilka enligt form. 2 redovisats vara »utan angiven sysselsittning»,
riknas som arbetslésa, blir arbetsloshetsfrekvensen enligt detta formuldr
vasentligt ligre &n enligt sdgverksindustriarbetarforbundets statistik. Hérvid
bor ihagkommas, att den sistniimnda avser hela riket samt att de bada se-
rierna ej avse identiska tidpunkter; den exceptionellt hoga siffran for slutet
av december i socialstyrelsens lopande statistik forklaras delvis av den sed-
vanliga driftsnedlédggelsen under jul- och nyarshelgen. Tydligt ir dock, att
av de arbetare, som besvarat form. 2, endast ett fatal varit arbetslosa under
sdgverksindustrins hogsiisong, medan diremot den lépande arbetsloshetssta-
tistiken omfattar atskilliga mer eller mindre permanent arbetslosa. Jimfo-
relsen mellan de bada sifferserierna bestyrker sidlunda den tidigare anférda
uppfattningen, att uppgifterna enligt form. 2 ensidigt representera de mera
fast anstiillda arbetarna vid de storre foretagen.

Inom norrlandskommittén har utforts en undersokning rorande driftsforhal-
landena vid sigverken, vilken iven belyser utnyttjandet av den minskliga
arbetskraften. Den individuella arbetslosheten har det icke visat sig mojligt
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att klarliigga, da detta skulle ha fordrat en undersokning av mera omfattande
natur. Kommittén har visserligen overviigt lampligheten av att utfora en
dylik undersdékning, men funnit sig bora avsta dirifran med hinsyn till
den ogynnsamma tidpunkten. En dylik undersokning bor nimligen avse en
period, som kan anses representera genomsnittliga forhallanden. Under de
senast forflutna fem krigsaren har ett flertal omstindigheter bidragit till
att stora driften och sysselsiittningen inom sagverksindustrien, och re-
sultaten av en undersékning avseende denna tid skulle tydligen icke kunna
bliva representativa for de forhillanden, som skulle ha ratt under mera nor-
mala forutsiitiningar. Att aterigen genomfora en undersokning avseende tiden
niarmast fore det senast avslutade kriget har icke heller ansetts mojligt, endr
upplysningar efter s& manga ar icke kunna erhéllas om de enskilda arbetar-
nas sysselsittningar. Hirtill kommer, att forhallandena pd arbetsmarknaden
sedan dess forindrats i hog grad.

Vad angar representativiteten av det material, som legat till grund for
kommitténs undersokning av driftsférhallandena vid sagverken, kan nimnas,
att den sammanlagda produktionen vid de i undersokningen ingdende fore-
tagen motsvarar omkring /s av den totala produktionen av sigade travaror
inom Norrland enligt den officiella industristatistiken samt att den utnyttjade
ménskliga arbetskraften vid de undersokta foretagen representerar ungefar
3/5 av hela den inom sagverksindustrien i Norrland enligt nimnda statistik
sysselsatta arbetskraften. Ifraga om antalet sigverk stilla sig proporlionerna
emellertid annorlunda. Enligt bilaga III funnos ar 1938 inom Norrland 196
ramsagar och 125 klingsigar. DA kommitiéns undersokning omfattar endast
34 ramsagar, ir det tydliglt, att undersokningsresultaten blott i ringa grad
iro belysande for forhallandena vid de minsta siagverken, medan de dar-
emot kunna anses pa ett betryggande sitt representera driftsforhallandena
vid de stérre och medelstora sigverken inom Norrland, vilka bedriva till-
verkning for export.

Sasom framgar av bilaga VI med tillhorande tabeller 1-—3 och diagram
413 ha sagverksforelagen vid ifrdgavarande undersdkning av sysselsitt-
ningsférhallandena sammanforts i fyra storleksgrupper: den forsta omfatiar
inlandssagar samt sagar med i regel mindre produktion én 5 060 standards

per ar, den andra gruppen omfattar sigverk med en produktion mellan
5 000 och 10 000 standards, den tredje gruppen avser sagverk med en pro-
duktion mellan 10 000 och 15 000 standards och den fjirde gruppen sigverk
med en produktion av 15 000 standards och dérdver. Det har ur flera syn-
punkter ansetts ldmpligt att gora en dylik indelning. Bland annat har det
arit av inlresse att undersoka, huruvida sysselsitiningsforhallandena stéllt
sig olika vid sdgverk inom skilda storleksgrupper.

Ur tabell 1, vilken avser dren 1935—1944, kunna utlisas de tider, under
vilka de olika sdgverken bedrivit signing i enkelskift respektive dubbelskift




(kol. 2 och 3). Av tabellen framgér dven forekomsten av siisongmiissiga

avbrott i signingen (kol. 4 och 5). Tabellen utvisar, att dubbelskiftsigning
féorekommit i ett flertal fall.

For de olika storleksgrupperna ha foljande (med arbetarantalet viigda)
resultat erhallits.

I ) i Ségningen har varit
Antal veckor i genomsnitt for tiden | instilld under ne-

Grupp 1935—1944 med sagning i danstédende antal
y veckor i genomsnitt
enkelskift dubbelskift for dren 1935—1944
1. Inlandssédgar m. fl. (i regel
mindre &n 5 000 stds)..... 34 2 16
2. 5000— 9999 stds ...... 24 12 16
3. 10000—14999 » ...... 27 12 13
4. 15 000 stds och dirover ... 24 21 7
Genomsnitt for samtliga grup-
per (efter vigning med arbe-
tarantalet) ............... 20 15 12

Sdgning i dubbelskift under sommaren har férekommit vid ett mindre antal
av de redovisade sdgverken.

Av tabellen kan utlisas, att signing i dubbelskift foretridesvis forekommit
vid de sigar, som haft den storsta tillverkningen. Atskilliga sagverk, som an-
viint dubbelskift fore kriget, ha dock under krigsaren overgatt till enkelskift,
dels dérfor att produktionen mést minskas pa grund av bristande avsilinings-
mojligheter, dels dven pa grund av rdvarubrist. Nigra storre sagar ha sin drift
ordnad for signing i dubbelskift under hela iret, men exempel finnas iiven
pé stora och moderna verk, som uteslutande arbeta i enkelskift.

Den utférda undersokningen omfattar dven en redovisning av antalet ar-
betare, som varil sysselsatta under olika delar av kalenderdret, i regel med
redovisning per aviéningsperiod om tvi veckor. Med hiinsyn till att foretagens
arbete med sammanstillande av hiir asyftade uppgifter ansetts synnerligen
arbetskrivande har undersékningen i denna del begrinsats till dren 1937
och 1938, d. v. s. de sista forkrigsiren, dvensom ar 1943, varvid resultaten
f6r de tva forstnimnda dren sammanriiknats och redovisats i genomsnittstal.
Sasom kommer att utvecklas i det féljande kunna uppgifterna for ar 1943
uppenbarligen icke betraktas som typiska, eftersom driftsforhillandena starkt
péaverkats av de under kriget rddande abnorma férhallandena frimst ifraga
om avsittningen, knappheten pa arbetskraft samt stérande inflytelser i form
av militirinkallelser och vedproduktionsiligganden. 1 originaluppgifterna
redovisas utom fordelningen pa avléningsperioder idiven olika foridlings-
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elapper, nimligen signing (med sirskilda uppgifter for timmerhdmtning
fran skiljestille och timmerlagring), hyvling, lddfabrik. hustillverkning,
snickeritillverkning, golv- och fanérfabrik, plywood- och wallboardfabrik,
virkeslagring, utlastning, kolning, kraftcentral, forrad, verkstad, bostiader
och diverse. Hirigenom majliggéres en overblick over hur arbetet inom
foretaget under respektive ar varit fordelat pa olika verksamhetsgrenar.

Resultaten av undersokningen framgéa av de vid bilaga VI fogade tabel-
lerna 1—3 samt diagrammen 4—13. En del kommentarer till dessa lamnas i
bilagan. Bland annat ha forsok gjorts att finna siffermissiga uttryck for en
jimforelse mellan olika sdgverk i vad géller sisongvariationerna. Den bild,
undersokningen ger av sysselsitiningsforhallandena inom sdgverksindustrien
under aren 1937/1938, kan i korthet sammanfattas salunda. Det bekriftas,
att driften vid sagverken fore kriget i stort sett var patagligt sisonghetonad.
Stora skiljaktigheter gora sig emellertid géllande mellan olika foretag. Om
foretagen grupperas efter storlek, finner man vissa gemensamma drag. Fore-
tagen i storleksgrupperna 1—3 foretedde salunda en avsevird ansvillning av
rérelsen under sommaren och hosten. Denna ansviilllning var sirskilt stark
i storleksgrupperna 2 och 3 samt hiinforde sig visentligen till sdgnings- och
utlastningsarbeten. Vad angar foretagen i storleksgrupp 4 hade driften héar
under nimnda ar etl avsevirt mycket jimnare forlopp én inom 6vriga grup-
per, sirskilt grupperna 2 och 3. Aven i grupp 4 gjorde sig dock en ansvillning
gillande under sommaren. D4 det icke kan bliva friga om att hir ndrmare
ingd pa de sirskilda férhallanden, som karakteriserat de enskilda foretagen,
synes endast som generellt omdome kunna anféras, att stora foretag med
mekaniserad drift och starkt differentierad tillverkning samt tryggad ravaru-
férsorjning, att doma av de limnade uppgifterna, synas ha haft de bista
forutsittningarna for anordnande av jamn drift. Aven vissa smirre inlands-
sdgar forete dock en mycket jimn drift, sirskilt i sddana fall diar sagverket
kombinerats med nigon industri fér ytterligare foridling av de sagade va-
rorna, siasom snickerifabrik eller mobeltillverkning.

De forhallanden, som nu niarmast dryftats, rora forloppet av foretagens
drift, men iro diremot — som tidigare nimnts — icke belysande for den
individuella sysselsiittningen av arbetarna. Det kan némligen forekomma, att
ett foretag trots mycket jimnt fordelad drift haft en synnerligen livlig om-
séittning inom arbetarbestiandet. For att erhilla klarhet om hur forhallandena
i dessa avseenden varit vid sagverken, har det visat sig noédviindigt att an-
skaffa sirskilda uppgifter hirom. I det insamlade materialet har salunda
inbegripits sammanstillningar arsvis for varje foretag Gver antalet arbetare
med olika arbetstimmar for ar. Resultaten av den bearbetning som skett av
dessa uppgifter framga av den till bilaga VI fogade tabellen 3.

Av denna labell framgir bland annat, att antalet ldngtidsanstillda ar-
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betare (med en arbetstid av 2 000 timmar for ar och dirover) aren 1935—1939
utgjorde 26.5 %0 av hela arbetarantalet. Antalet sidana arbetare var hogst
vid de storsta foretagen (34,6 %), medan antalet korttidsanstillda arbetare
(med en arbetstid understigande 800 timmar for ar) var ligst inom denna
f6retagsgrupp (11,9 %). Den genomsnittliga arbetstiden for ar, som for samt-
liga undersokla foretag motsvarade 1466 timmar, var likaledes lingst vid
de storsta foretagen, namligen 1 612 timmar. Aven de minsta foretagen uppvi-
sade for dren 1935—1939 jamforelsevis hogl antal langtidsanstillda (32,0 °/0)
och lagt antal korttidsanstéllda (21.4%0). 1 fraiga om den genomsnittliga ar-
betstidens lingd kommo dessa féretag i andra rummet med 1504 timmar
for ar.

De nyss angivna sysselsiittningstalen — for individ riknat under aren
1935—1939 i genomsnitt 1466 timmar {6r ar — 6verensstimma icke med

vissa pa andra viigar erhdllna uppgifter. Enligt den hir férut nimnda, av
socialstyrelsen utférda undersékningen av sagverksarbetarnas arbets- och
inkomstférhallanden inom norra Sverige avseende tiden 1936—1938 ha
erhdllits foljande genomsnittliga sysselsiittningstider for arbetare och Ar:

arbetsdagar! timmar?!
Enligt arbetsgivarnas uppgifter . ... 188 1 506
Enligt arbetarnas uppgifter . ... ... 239 1912
Enligt olycksfallsmaterialet . ... ... 207 1 656

Nigon anledning att underkiinna de uppgifter kommittén erhallit fran
foretagen torde ej foreligga. Diiremot ér det tydligt att arbetarnas uppgifter
till socialstyrelsen varit mycket oenhetliga, och en granskning av socialsty-
relsens primédrmaterial har givit vid handen bland annat, att antalet upp-
giftslimnare for de enskilda foretagen viixlat mycket kraftigt i jimforelse
med antalet genomsnittligt anstillda enligt kommitténs material. Represen-
tativiteten hos socialstyrelsens nimnda uppgifter har for vissa storre foretag
varit mycket svag, och i stort sett ha pa denna viig erhallits uppgifter frin de
mera varakligt sysselsatta arbetarna. Dirtill har fiven medverkat tiden for
uppgifternas insamlande (i huvudsak december 1938 (ill januari 1939).

Om man dlerigen skiirskadar de uppgifter om den genomsnittliga frsar-
betstiden, som framgar av tabell & sid. 12 i denna utredning, visar del sig, atl

talen under dren fore kriget viixla mellan hogst 1 914 timmar ar 1937 — da
rorelsen inom sdgverksindustrien var synnerligen livlig — och ligst 1 831

limmar ar 1935. Nagon bestimd tendens kan icke utlisas ur talserien, annat
an att den genomgéende ligger anmirkningsviirt hogt. Efter allt att déma
kunna dessa uppgifter icke representera den verkliga, individuella syssel-
sittningstiden for samtliga arbetare inom sagverksindustrien. Detta bestyrkes
av de jimforelser, som kunna goras med tillgingliga uppgifter om sigverks-

! Omriknat efter 8 timmar for arbetsdag.




arbetarnas arsinkomster, vilka komma att behandlas i foljande avsnitt av
denna utredning.

I vad man sigverksarbetarna kunnat erhilla annan sysselsiitining under
den tid, da de ej haft sysselsiittning vid sagverken, har icke kunnat niarmare
klarliggas. Av socialstyrelsens hiir forut aberopade undersokning synes emel-
lertid framga, att detta icke varit fallet i tillfredsstillande utstrickning. Man
skulle enligt forut meddelade uppgifter komma till en séisongarbetsloshet,
motsvarande i genomsnitt 30 & 40 %/o av den mojliga arsarbetstiden — i en
del fall mera, men ofta mindre p& grund av forekomsten av kompletterande
sysselsiittning. Bisysselsittning kan under normala férhallanden littast ord-
nas f6r arbetare, som iiro sysselsatta i inlandsindustrien, och diirvid éir skogs-
arbete vanligast forekommande.

Ytterligare belysning av sysselsiittningen vid sagverken ge vissa uppgifter
om arbetslosheten, vilka stillts till kommitténs forfogande av svenska siag-
verksindustriarbetareférbundet. Dessa uppgifter ingé i bilaga VI, tabell 2 ko-
lumnerna 9—11. De dir angivna procenttalen ha erhallits genom summering
av de inom en viss lokalfackforeningsavdelning for olika kalenderar redovi-
sade arbetsloshetsveckorna, varefter den dérvid erhallna summan satts i
procentforhallande till totala antalet redovisade veckor under aret inom av-
delningen. Pa samma siitt har utriknats arbetsléshetsprocenten {or totala
antalet foretag under de skilda, redovisade aren, varvid for ar 1937 erhallits
30,0 /0 och for ar 1938 31,2 %0. For de enskilda forelagen viixla procenttalen
avsevirt. Ifraga om de erhallna procenttalens viirde som mitare pa arbetslos-
heten ma anféras, att statistiken for tidigare ar varit behiiftad med vissa
systematiska fel, vilka kommit de redovisade arbetsloshetsprocenterna att
bliva nigot hogre an de verkliga.

Under krigel paverkades driften vid sagverken starkt av de da radande
abnorma foérhallandena, frimst i friga om avsiitiningen, knappheten pa ar-
betskraft samt storande inflytelser i form av militirinkallelser och vedpro-
duktionsitgirder. Ehuru kommittén varit medveten hiirom, har kommittén
funnit det vara av visst intresse att iven for ett krigsar sammanstilla mol-
svarande uppgifter som for dren 1937/1938. Uppgifterna for ifragavarande
krigsar, 1943, ge vid handen att sagverksdriften da var jimnare fordelad i
tiden én forutnimnda forkrigsar (se de vid bilaga VI fogade diagrammen).
Aven ar 1943 uppkom dock sarskilt i grupperna 2 och 3 en betydande an-
svillning av sdgnings- och utlasiningsarbetena under hésten. Inom grupp 4
var driften forhallandevis jimmn, dock med ganska starka skiljaktigheler
mellan de olika foretagen.

Om man ser pa sysselsittningsforhallandena vid sagverken under kriget,
finner man, att korttidssysselsiitiningen da nirmast var mer utpriglad éin dren
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19351939 (tabell 3; se dven sid. 31 hiir ovan). Antalet langlidsanstillda ut-
gjorde sdlunda aren 1940—1944 23,2 % av hela arbetarantalet (iren 1935—
1939 26,5 °/0). Antalet sadana arbetare var fortfarande hogst vid de storsta
foretagen (29,6 °%). Den genomsnittliga arbetstiden f6r samltliga redovisade
foretag utgjorde 1 334 timmar for ar, varvid tiden var lingst for de storsta
foretagen eller 1410 timmar.

Av bilaga VI tabell 2, kolumn 11, framgar att antalet arbetsléshetsveckor
enligt sigverksindustriarbetareférbundets statistik ar 1943 utgjorde i genom-
snilt 13,6 %0 av totala antalet redovisade veckor (jamfér sid. 32 hiir ovan).

Pa grund av vad redan framhéllits om de abnorma forhallandena under
kriget bor man iakttaga forsiktighet vid jaimférelse mellan uppgifterna for
olika perioder. Medan ojiamnheten i sysselsiittningen for siagverksarbe-
larna fore kriget i stort sett var beroende av den uppliggning av driften, som
foretagen ansigo dndamalsenlig, kom diiremot driften under kriget att pa-
verkas av sadana ovan omnimnda forhillanden som militirinkallelser och
vedproduktionsatgirder. Overhuvud tagel fingo foretagen svarigheter att dis-
ponera den arbetskraft, som erfordrades for driften. De limnade uppgifterna
om driftsférhiallandena under ar 1943 tyda pd alt foretagen under nyss an-
givna omstindigheter funnit viigar att utjimna driften for att bittre kunna
utnyttja tillgéinglig arbetskraft. Denna anpassning har underliittats genom en
leknisk rationalisering av driften.

Efter kriget ha sagverken lika vil som andra industriforetag drabbats av
den allméinna bristen pa arbetskraft i landet. Det har hiirvid blivit ett na-
turligt intresse for sagverken att sysselsiitta den tillgiingliga arbetskraften
savitt mojligt utan avbrott for att kunna uppriitthilla en sa stor produktion
som majligt och dérigenom tillfredsstilla den efter kriget uppkomna, synner-
ligen starka efterfragan pa triivaror. Under sidana foérhéllanden har ul-
vecklingen mot en jimn drift fortsatt.

Pa grund av det nu anférda kunna de uppgifter angdende sysselsilinings-
[orhdllandena inom sagverksindustrien under dren fore och under kriget, som
berdrts hiir ovan, icke anses belysa nuvarande situation. De ge emellertid en
bild av forhallandena sidana de tidigare voro. En tendens till dtergéng till
forkrigstorhallandena vore visserligen tinkbar, i den man det pa nytt bleve
riklig tillgang pa arbetskraft, men det kan antagas, att sagverken efter hand
komma att anpassa rorelsen dven i tekniskt avseende till en jimnare drift
genom anskaffande av kapitalkriivande maskiner m. m., vilket naturligen
bor minska féretagens intresse av en dterging till en mera siisonghetonad
drift,

I det foregdende ha uteslutande behandlals sysselsiittningsférhallandena
vid ramsédgverken. Da ett icke ringa antal arbetare iiro sysselsatta vid cirkel-
sdgverk, kan det vara motiverat att diven négot berora sysselsitiningen vid
dessa sagverk. Uppgifterna i bilaga 11l angdende antal arbetstimmar per ar-

3
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betare och Ar visa, alt sysselsitiningen genomgaende varit myckel kortva-
rigare vid cirkelsdgarna dn vid ramsdgarna. Om timantalet vid cirkelsagarna
sittes i forhallande till motsvarande timantal vid ramsagarna, erhallas, ut-
iryckt i procent, foljande relationer:

INOELDOT GNSE Ian s o tve Sl a b LB Ea - Ry, 70 %0
VidsterbottensE AN & o ki his o ol it bikie aar s 71 %0
TA il e ds il anty ey, S e e 61 %o
Vasternorrlands J8n . o . celomedeoin b s 62 %0
Gavleborgs 1A R L Ui Ll 73 %0
N O AT A T e L 69 %0

Denna jamforelse inbegriper blott sidana cirkelsiagar, som redovisats i
industristatistiken. Utom dessa finnes ett stort antal cirkelsagar, vilka ej re-
dovisats i denna statistik. Nagon utredning angaende utnyttjandet av mansk-
lig arbetskraft vid dessa sagar har emellertid ej kunnat astadkommas. Efter-
som rorelsen vid sidana smirre sigar i regel dr starkt sisongbetonad och
ofta pagar endast under en eller nigra ménader, kan nigon statistik over
sysselsittningstiden for de i rorelsen anstillda knappast heller vara av in-
tresse i nu forevarande sammanhang.

Arbetarnas ekonomiska forhallanden.

Den enda mera omfattande undersokning angdende hithérande férhallan-
den, som blivit utford, synes vara den som ingar i den inom socialstyrelsen
verkstillda, hiir forut omniimnda statistiska undersokningen av sagverksar-
betarnas arbets- och inkomstfoérhillanden i norra Sverige avseende aren
1936—1938.

Undersokningen redovisar uppgifter, som erhallits ur tre olika statistiska
material, och dessa uppgifter skilja sig i viss man frin varandra.

Enligt arbetsgivarnas uppgifter var den genomsnittliga arbetstiden inom
sgverksindustrien ar 1937 1506 timmar och under perioden 1 oktober 1937
—30 september 1938 1432 timmar. Den genomsnittliga timlénen (inberiknat
naturaférméner) var ar 1937 1:03 kronor och 1938 1:08 kronor. Arsin-
komsten av sagverksarbete var i medeltal 1555 kronor for ar 1937 och 1 528
kronor for perioden 1 oktober 1937—30 september 1938.

Enligt arbetarnas uppgifter var den genomsnittliga arbetstiden ar 1937
239 dagar inom sagverksindustrien och 241 dagar inom samtliga redovisade
sysselsiittningar. Inom sagverksindustrien utgjorde dagsfortjinsten (inberik-
nat naturaférmaner) i medeltal 7: 99 kronor och arsinkomsten 1 911 kronor.
Den totala arsinkomsten av samtliga redovisade sysselsdttningar var i me-
deltal 1 923 kronor.
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Enligt olycksfallsanmélningarna, vilka f6r varje redovisad arbetare av-
sdgo ett arbetsar, som avslutats under ar 1937, var den genomsnittliga ars-
arbetstiden 207 dagar inom sigverksindustrien och 224 dagar inom samtliga
sysselsittningar. Den genomsnittliga kontanta dagsfortjinsten av sigverks-
arbete var 7: 37 kronor och arsinkomsten 1616 kronor samt den arliga in-
komsten av samtliga redovisade sysselsiittningar 1 738 kronor.

Vid bedémandet av de ovan dtergivna inkomstuppgifterna bér man taga
héinsyn till forekomsten av naturaférmaner, speciellt fri bostad, som ofta
virderas till mycket liga belopp: en kostnadsfritt upplaten bostad innebir
givetvis ett betydelsefullt tillskott till férsérjningen, sirskilt under arbetslos-
hetsperioder. For de gifta sigverksarbetarna synes familjeinkomsten blott
relativt séllan ha kompletterats genom hustruns och barnens forvirvsarbete.

Bland de bisysselséttningar, av vilka sigverksarbetarna erhilla inkomster
vid arbetsbrist inom sitt egentliga fack, fir skogs- och flottningsarbetet den
vanligast férekommande, Bisysselsittningarna ha ej kunnat utfylla ligsi-
songen; enligt savil arbetarnas individuella uppgifter som olycksfallsanmél-
ningarna voro flertalet av de redovisade arbetarna arbetslésa lingre eller
kortare tid av aret.

De framkomna resultaten visa, liksom de av kommittén sammanstillda
uppgifterna, att en avsevird del av arbetsiret icke tickts av den redovisade
sysselsiittningen. Sdsom sérskilt anmérkningsviirt synes bora framhallas, att
bisysselsitiningar redovisats i si ytterligt ringa grad. Arsinkomsten av sig-
verksarbete viixlar enligt de olika uppgifterna i medeltal mellan liigst 1 528
och hogst 1911 kronor, inberiknat naturaférmédner. Den sistnimnda upp-
giften hiirror fran det av arbetarna sjilva limnade uppgiftsmaterialet, och
synes tyda pa att de mera fast anstiillda arbetarna #ro éverrepresenterade i
detta material. Enligt olycksfallsanmilningarna var Arsinkomsten fran sag-
verksarbete endast 1616 kronor i medeltal. Om man utgar ifran, att full
sysselsiittning borde motsvara en arbetstid av 2 200 timmar for ar, skulle
motsvarande drsinkomst efter en timlon av 1:08 kronor uppga till 2 376
kronor, vilket 6verstiger de hdr nyss angivna grinsligena med 56 %o re-
spektive 24 %. Aven om man tar hiinsyn till den tillskottsinkomst, som kun-
nat erhdllas genom bisysselsittning (vanligast skogs- och flottningsarbete)
har likvél den verkligen erhallna drsinkomsten i genomsnitt understigit den
mojliga med 25 & 30 %0 av den forstnimnda enligt de uppgifier, som kunna
himtas ur socialstyrelsens berérda undersokning.

Under krigsaren 1940—1945 ha sadgverksarbetarnas léner stegrats avsevirt.
Enligt en av sagverksférbundet utférd undersokning ha lénerna vid 19 storre
och medelstora norrlindska sagverk i forhallande till 1939 ars genomsnitts-
lige vid respektive verk stigit med minst 34 % och hogst 82%0. Denna 1éne-
Okning kan uppenbarligen ej hiinforas enbart till den allminna indexsleg-
ringen eller till realloneférbétiring, utan maste dven bero pa en fran fall till
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fall viixlande 6kning av sysselsitiningstiden. Enligt vad som framgatt av den
i foregiende avsnitt berorda, av kommittén utforda undersokningen av sys-
selsittningstiden har denna generellt sett minskats frin &ren 1937/1938 till
ar 1943. D4 skeppningarna kommo i ging pa sommaren 1945 torde en viss
forbitiring av sysselsiittningen ha intriitt under ar 1945 i jimforelse med ar
1943. En jamforelse av detta slag dr emellertid 6verhuvud taget mycket
vansklig, da det ej med siikerhet kan faststillas, om uppgifterna for de olika
ren #ro jimforbara. Uppgifterna for ar 1939 grunda sig néimligen pi me-
deltal, sammanstiillda av respektive foretag, och nigon granskning av pri-
miérmaterialet har icke varit mojlig att astadkomma. Uppgifterna for dr 1945
ha diremot till sigverksforbundet avgivits specificerade for varje arbetare,
varigenom biittre garanti vunnits for materialets enhetlighet. For de 19 un-
dersokta foretagen har den genomsnittliga drsinkomsten utgjort 3 359 kro-
nor fér samtliga vuxna arbetare, sedan korttidsanstillda med en arbetstid,
understigande 800 timmar under aret, uteslutits.

En liknande undersékning har fiven utforts inom svenska sagverksindustri-
arbetareférbundet avseende ar 1945. Denna undersokning har omfattat alla de
till forbundet anslutna lokalavdelningarna utom tre samt tillhopa 15 822
inkomsttagare inom hela landet. Enligt denna undersdkning har medelin-
komsten per inkomsttagare inom hela undersékningsomradet utgjort 3 193
kronor. For arsarbetare (med en arbetstid av minst 2 100 timmar eller 11
ménader) har medelinkomsten varit 3 699 kronor. Fér samtliga vuxna ar-
betare har medelinkomsten varit 3 224 kronor och foér vuxna arsarbetare 3 729
kronor. Overtidsersiittningen har med stéd av uppgifter ur 16nestatistisk ars-
bok angdende den totala arbetstiden inom all industri for dren 1938—1944
(respektive 1,9, 2,2, 2,6, 2,3, 2,4, 2,5 och 2,4 0/o) beriiknats knappast ha &versti-
git 150 kronor per redovisad fortjinstuppgift. Med stod harav kan forutsittas,
att den genomsnittliga sysselsiittningstiden for vuxna arsarbetare legat mellan
yttergriinserna 2 100 och 2 300 timmar och i medeltal sannolikt utgjort om-
kring 2 200 timmar. Den genomsnittliga inkomsten for timme skulle siledes
ha utgjort omkring (3 729 : 2 200 =) 1: 70 kronor (enligt sdgverksforbundets
statistik har den genomsnittliga timlénen under ar 1945 motsvarat 169,5 ore).

Sagverksindustriarbetarférbundets utredning innehéller ocksa uppgifter
om medelinkomsterna fér vuxna drsarbetare inom olika industriavdelningar
enligt foljande.

Till sagverksfor-
Samtliga verk

Industriavdelning bundet anslutna verk
Kronor
Kronor
Sagverk w Sl ainE B 3 609 3 534
Bradgardam i fRh s e i 3 836 3 907
Hiyvlerien iy i ao ol el oo 3 604 3516
Specialarbetare . ............. 3 997 3 958

Frabustabpileepiess il o i 3 859 3 880
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Till sagverksfor-

Industriavdelning bundet anslutna verk Samtliga verk

Kronor Kronor

Snickerifabpiker i ik b ST 3902 3 860
Ladfabriker slizmasslnlantl A, 3481 3511
Wallboardfabriker ............ 3 816 3723
Panerfabrikens il s it 3 851 3 851
Golyiabriker - S NEE RS 3 765 3 765
Kologmar i a e A R e o 3811 3933
Bogserbitap 2ol el Lerns i 3777 3 740
Ovriga arbeten ..o . o oot 3 599 3576
Samtliga 3753 3729

Av sammanstillningen framgar att, om samtliga verk medriknas, medel-
inkomsten varit hogst for specialarbetare samt kolugns- och bridgardsper-
sonal. Ligst har arsinkomsten varit vid l1ddfabrikerna.

Sagverksindustriarbetareférbundets utredning innehaller fiven uppgifter om
arsinkomsterna for varje sirskild lokalavdelning. Det har dirigenom varit
mojligt att ocksa pa basis av dessa uppgifter géra en beriikning angiende
genomsnittliga drsinkomsten vid de i nyssnamnda, av sagverksféorbundet ut-
forda utredning berérda 19 féretagen. Nu asyftade beriikning har givit till
resultat en genomsnittlig arsinkomst, motsvarande for vuxna Arsarbetare
3 793 kronor (ldgsta virde 3 536 och hogsta viirde 4 023) och for samtliga
vuxna arbetare 3 350 kronor (ligsta viirde 2 602 och hogsta viirde 3 636).

Enligt vad nyss ndmnts utgjorde den genomsnittliga arsinkomsten for
ifrdgavarande 19 undersokta foretag enligt sgverksférbundets statistik 3 359
kronor fér samtliga vuxna arbetare med uteslutande av arbetare med kor-
tare sysselsittningstid &n 800 timmar foér ar. Motsvarande inkomstbelopp
utgjorde enligt sagverksindustriarbetareférbundets utredning 3 350 kronor
for samtliga vuxna arbetare, inréiknat dven korttidsanstiillda. Detta ger vid
handen att Aarslonen enligt den sistnimnda statistiken for heltidsanstillda
skulle ha varit nagot higre. Enligt kollationeringar, som gjorts hos sagverks-
férbundet, synes det antagligt, att i arbetarorganisationens léneuppgifter in-
gatt fortjinster i annan rorelse én sdgverksindustrien — en del arbetare ha
t. ex. tidvis arbetat inom massaindustrien, och det #r mojligt, att inkomsten
hiirav icke franriknats av vederbérande uppgiftslimnare.

Arbetarna vid sagverken ha i stor utstrickning sdsom ett led i anstiillnings-
villkoren étnjutit hyresfri bostad i av foretagen digda byggnader. Med hinsyn
hirtill och till den betydelse, som bostadsforhillandena #ga for arbetarnas
standard, synes det motiverat att i detta sammanhang nigot ingi pa fragan
om arbetarbostiderna vid sagverken.

Négon sammanfattande framstillning angiende sagverksarbetarnas bo-
stadsforhallanden torde ej finnas publicerad. Industriens utredningsinstitut

L]
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har visserligen i en ar 1944 utgiven, av Joran Curman forfattad skrift be-
handlat industriens arbetarbostiider, men denna framstillning avser indu-
strier i allmiinhet och limnar i mycket ringa grad upplysning om de sir-
skilt vid sdgverken ridande forhdllandena. Bostadssociala utredningen har i
betinkande med forslag rorande 14n och bidrag av statsmedel till friimjande
av bostadsforsorjning fér mindre bemedlade barnrika familjer i egnahem
m. m. (SOU 1937:43) behandlat hithorande fragor och fven limnat vissa
uppgifter angiende bostiderna pa landsbygden, men icke heller dessa upp-
gifter belysa de speciella forhdllandena inom sagverksindustrien.

I samband med férhandlingar under ar 1945 mellan svenska sagverksin-
dustriarbetarforbundet och sidgverksforbundet angaende inarbetande av hy-
reskostnaderna for de av foretagen tillhandahéllna arbetarebostiderna i
loneavtalet har genom sagverksférbundets forsorg verkstillts utredning om
nimnda bostiders beskaffenhet. En sammanstillning av vissa uppgifter ur
nimnda utredning lamnas i bilaga VII. Bilagan anger for ovan avsedda 34
forelag ligenheternas fordelning péa storleksgrupper samt, inom dessa grup-
per, féorekomsten av ligenheter av fem olika godhetsgrader, A—E, enligt vad
som nidrmare framgar av bilagan. '

Enligt bilagan iiro ligenheter om 1 rum och kok vanligast forekommande,
och inom denna storleksgrupp skulle bestandet enligt klassificeringen vara
nigot bittre in medelgott. En jamforelse mellan bostadssociala utredningens
uppgifter angdende forekomsten av ldgenheter i olika storleksgrupper och
motsvarande resultat av sigverksforbundets undersokning kan vara av in-
tresse i detta sammanhang:

Antal be- Diérav (i %) lagenheter bestiende av
gagn. bo- 3 el. flera
stadeisL | 1 rum dublett 1 rum 2 rum .

| el. 1 kok o.dyl. o. kok 0. kok Kok

genh.

Enl. bostadssociala utred-
ningen (S.0.U. 1937: 43,
bil. 1): bostéder i allmén-
het inom vissa undersokta
landskommuner i Dalarna
achi/Noreland*i s oot 9 932 14,9 0,1 36,5 22,9 25,6

Vissa  ségverksarb.bostiader
inom Norrland enligt sig-
verksforbundets utredning| 2 679 12,2 — 81,2 6,3 0,3

Av sammanstillningen framgar klart, att sigverksarbetarnas bostider i
utrymmeshinseende dro betydligt underligsna den allménna utrymmesstan-
darden enligt bostadssociala utredningen. D& de fran denna utredning him-

! Rum utan uppviirmningsanordning ej medriknade.
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tade uppgifterna avse forhallandena ar 1935, medan sagverksférbundets ma-
terial hinfér sig till 4r 1945, och bostadsforhallandena pa landsbygden i all-
ménhet i hég grad foérbitirats under mellantiden, torde sagverksarbetarbo-
stiderna i verkligheten vara dnnu mera efterblivna.

Eftersom uppgifter saknas om antalet i respektive ligenheter bocnde,
kunna inga exakta omdémen goras angdende bostidernas tillriicklighet i ut-
rymmeshiinseende. Da emellertid en stor del av sagverksarbetarna torde vara
gifta och ha 2—3 barn, synes utan tvekan kunna dragas den slutsatsen, att
trangboddhet forekommer i ganska stor utstriickning, eftersom den vanligast
forekommande lidgenhetstypen om 1 rum och kok icke kan vara tillfreds-
stillande som familjebostad. Enligt bostadssociala utredningens slutbetéin-
kande, del I (SOU 1945: 63) ér ett ligenhetsutrymme av 2 rum och kok att
betrakta som minimum f6ér familj med 2 barn. Utredningen har dven utta-
lat, alt tiden synes mogen fér krav pé att ligenheter, som med statligt stod
nybyggas eller i sidan grad ombyggas, att de bli tillndrmelsevis likstillda
med nybyggda, skola vara utrustade med vatten och avlopp samt cenlral-
uppvirmningsanordning, vara forsedda med tillrdckliga biutrymmen samt
tillfredsstiillande koksutrusining samt givetvis i ovrigt ha en kvalitet, som
minst uppfyller hilsovardsstadgans fordringar.

En stor del av ligenheterna vid sigverken aro inrymda i mycket gamla
bostadskaserner (&lder 50—100 ar), omfattande ett flertal ligenheter under
samma tak. Vatten- och avloppsledningar forekomma, siasom dven framgar
av bilagan, i mycket ringa grad. Vissa foretag ha emellertid sokt forbétira
ligenhetsstandarden medelst genomgripande reparationer och ombyggnader
i de gamla husen, varvid det bland annat féorekommit, att vatten- och avlopps-
ledningar blivit anordnade i dldre kasernbyggnader. Detta torde stundom ha
skett diven i friga om bostider, som icke fyllt nutida fordringar pa utrymme
och beskaffenhet i 6vrigt.

‘

Rationaliseringsméjligheterna inom sagverksindustrien och
deras utnyttjande.

Rationalisering inom en industri far i allménhet taget anses asyfta en [or-
nuftsenlig planliggning av den industriella verksamheten. Det giller dérvid
att soka utforma sidana arbetsmetoder, att man kan erna en hog produk-
tivitet med minstia mojliga kostnad per producerad enhet. Inom sdgverks-
industrien har rationaliseringen under de senaste artiondena karakteriserats
av strivandet att s 1angt mojligt ersiitta méiinsklig arbetskraft med maskinell.
Teknikens allminna utveckling har riktat foretagarnas uppmiirksamhet pa
mdojligheterna att mekanisera driften. Intresset hiirfor har stimulerats -genom
den fortgdende slegringen av arbelslonerna under de senaste értiondena.
Denna stegring {ar visserligen delvis hinforas till penningvérdets forsamring,
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men innebir fiven en viisentlig hojning av reallonen. Aven andra omstiindig-
heter ha emellertid framkallat rationaliseringsatgéirder. Kostnaderna for an-
skaffande av sidgtimmer spela alltjimt en betydande roll for sagverken, och

det har dirfor blivit elt framtridande intresse att pa olika sitt — bland
annat genom forbiittrade tillverkningsmetoder — soka astadkomma en god

hushdllning med ravaran. Den tilltagande knappheten i tillgangen pa sig-
timmer i Norrland har ytterligare framhiivt énskemalet att soka utnyttja

detta sd effektivt som mdojligt. En betydande del av riavaran — inemol
hiillften — mdste under alla férhallanden beriiknas bortga i form av avfall

(sdgspan, bakar, ribb, justeringsindar, kutterspdn m. m.), och det har déirfor
blivit av allt stérre betydelse for sigverksdriftens ekonomi att soka dstad-
komma den mest I6nande anviindningen for avfallet. Ursprungligen hade
avfallet ej nagot viirde, i den mén det ej kunde anviindas som briinsle for
sdgverkets dngmaskin eller {6r bostadsuppviirmning. I vissa fall blev spors-
mélet att éverhuvud taget kunna undanskaffa avfallet ett allvarligare pro-
blem. Vid de sigverk, som legat vid storre sjoar och vattendrag eller vid
havet, anviindes ribb och sigspén till en borjan i stor utstriickning som
fyllnadsmaterial vid utbyggnad av kajer samt utokande av bridgards-
utrymmet o. d. Det forsta steget mot ett utnyttjande av sagningsavfallet togs
i och med att ribbkolning anordnades; denna verksamhet hade under tiden
frin 1880-talet och fram till ar 1920 en betydande omfatining, och de
rykande kolmilorna utgjorde da elt mycket karakteristiskt inslag i sdgverks-
bilden. Cellulosaindustriens snabba ulveckling och hastigt tilltagande révaru-
behov ledde emellertid snart till att mojlighet dppnades alt utnyttja det
grovre signingsavfallet i sulfatfabrikerna och sedermera édven i wallboard-
och plattfabriker (sdgspan kan diiremot icke, pi grund av att fibrerna sonder-
delats till endast nagon eller nigra millimeters lingd, inga som ramaterial
vid massafabrikationen). Med hiinsyn lill det jimforelsevis hoga viirde, som
kunnat #sittas signingsavfallet vid dverlatelse till sulfatfabrikerna, har man
sd langt mojligt sokt genomféra en dylik anviindning av avfallet, och den
ombildning av sigverksindustrien, som igt rum under 1930-talet, har i
ganska hog grad paverkats av detta forhillande. De sagverk, som icke lyckats
att ordna en sddan anviindning av avfallet, ha i konkurrenshiinseende be-
funnit sig i en synnerligen ogynnsam situation. Under senare tid har den
okade efterfriagan pa rivara vid massafabrikerna emellertid skapat bittre
mojligheter for avfallets utnyttjande, men inlandssigarna sakna i allménhel
pa grund av sigarnas beligenhet méjligheter att nyttiggora avfallet pa detta
siitt. Vid de ambulerande cirkelsdgarna, vilka ofta uppsiittas vid bilviig langl
ute pa skogarna, méta stora hinder [or avfallets tillgodogorande. For sulfat-
fabrik erna har uinyltjandet av sigverksavfallet blivit av stor viki, och denna
anord ning har ingilt som ett betydelsefullt led vid planliggningen av dessa
fabril ;ers ravaruf&rsorjning. 5
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Som nyss nimnts spelar anskaffningen av rivara en mycket betydelsefull
roll i sagverksdriften. Det giller darvid i forsta hand att astadkomma en
tillricklig méngd ravara. Forutsittningarna hiirfor ha i stort sett forsimrats
under senare tid beroende pi en fortgaende minskning av virkesférraden i
Norrland. En tendens gor sig giillande hos sdgverken att soka motverka
minskningen av sagtimmertillgingen medelst en sankning av minsta topp-
diametern for sigtimret. En sadan sinkning innebir emellertid ett inkrik-
tande pa den del av avverkningen, som férut varit forbehdllen massa-
fabrikerna och det iir icke givel att en sadan utveckling ir mojlig — del
blir fraga om vilkendera féridlingsformen, som kan prestera det léonsam-
masle foridlingsresultatet och dirigenom éven erbjuda det higsta priset pa
ravaran. Den inom norrlandskommittén utférda undersokningen i fraga om

driftsforhallandena vid sigverken har visal att — savill giller det 30-tal
sagverk som limnat uppgifter i forevarande hinseende — sagtimmer-

fangstens sammansitining i grovlekshinseende (medelkubikmassan per
stock) viixlar ganska mycket fran foretag till foretag. I stort sett kan emel-
lertid aven {6r den period, undersékningen omfattar, aren 1935—1944, skon-
Jas en tendens till forskjutning mot klenare timmerdimensioner. De insamlade
uppgifterna bestyrka idven det kinda forhallandet, att ett visst samband
rader mellan ravaruitgdngen per standard sigad vara och den genomsnittliga
kubikmassan per stock, i det att rdvaruatgangen i stort sett 6kar med sjun-
kande kubikmassa per stock. Ravarudtgangen iir emellertid ocksi beroende
av virkets behandling i skogen vid apteringen. Silunda sker vid vissa foretag
en kvalitetssortering av timret vid apleringen, varvid de simre stockarna
méirkas pa sirskilt sitt for att sedermera forsagas med stor vankant till
kvintakvalitet. Vid andra féretag bortkapas ej stamdelar, som éro behiiftade
med rota eller andra tekniska fel, utan sidana stamdelar fa medfolja sag-
limret som s. k. vidhiingare for att sedermera avkapas fore sagningen och
overforas till sulfatfabrik. I det senare fallet kommer sagverkel att paforas
en storre ravnumdngd, in den verkligen disponerade, om icke ommétning
dger rum vid sagverket, vilket icke alltid #r fallet.

For ovannidmnda sérskilt undersokta norrlindska sagverk motsvara at-
gdngstalen genomsnittligt de i féljande tabell angivna.

Period 6,5 1 7 | 7,5

R&varuﬁtguna i flottningskubikfot per standard

|
19351944 ‘ 340 314 5 288
19421944 362 [ 332 305 280

Medelkubikmassa per stock iﬁllottningskubikfot ‘
|
|
I

Atgangstalen gruppera sig med en anhopning vid 310—315 kubikfot, mot-
svarande omkring 7,5 kubikfot i medelkubikmassa per stock. Atgingstalen
foér de skilda tidsperioderna tyda pé en tendens till minskad rdvaruitging




per lillverkad enhet under senare ar. Forhallandet mellan ravaruitgang och
medelkubikmassa per stock uppvisar emellertid i de enskilda fallen betydande
avvikelser fran de utjimnade genomsnitisviirdena. Salunda foreter ett av de
undersokla sagverken med hogt rationaliserad drift en jamflorelsevis stor
rdvarudtgang, medan samtidigt deklareras en hogt driven sagningseftekl,
riknad i standards per ramtimme. Sagningseffekten ér heroende av timrels
grovlek och dess beskaffenhet i dvrigt i friga om ridslag, kvalitet och av-
smalning, av den hastighel varmed stockarna passera sagramarna saml slut-
ligen ocksa av mojligheterna att vid sdgningen i slorre eller mindre grad taga
ut sidoutbyte. Frigan om uttagande av sidoutbyte sammanhinger med moj-
ligheterna att finna lonande avsittning for signingsavfallet — vid sagverk,
diir avfallet kan overlatas till egna (eller andra tillhdriga) massafabriker, kan
det stiilla sig fordelaktigt att ge efter pa kravet pa ett hogt sagutbyte. Aterigen
vid sdgverk, dir avsiitining for avfallet ej pa limpligt sitt kan ordnas, kan det
bliva nédviindigt att frampressa ett sd hogt utbyte av sdgvara, som kan astad-
kommas for skiliga kostnader. En dylik instidllning synes dven representerad
vid visssa smiirre inlandssagverk, vilka trots en mycket lag medelkubikmassa
per stock uppvisa en jimforelsevis lag ravarudtging per standard. Harvid ar
alt mirka, att inlandssigverken i fraga om virke, avsett att sialjas inom
landet, kunna tillimpa helt andra sorteringsregler med betydligt sankta krav
pa kvaliteten jamfort med exportvirke. En hog medelkubikmassa per stock
bidrar till att hdja sagningseffekten, eftersom en storre kubikmassa passerar
sdgramen per tidsenhet. Detta motverkas emellertid av att det grovre virket
pékallar sinkt varvantal vid sigramen (minskat antal slag per tidsenhet) och
langsammare matning, dn nir klenare virke sdgas. Mojligen kan det nyss
niamnda forhallandet, att vissa sdgverk med synnerligen hog sdgningseffekt
uppvisa en jimforelsevis hog ravaruatgang per standard atminstone delvis
bero pa en hogt uppdriven signingshastighet, vilken ju medfor forminskade
mojligheter att genom en noggrann inliggning i sdgramen astadkomma ett
hogt sagutbyte, varjimte den sekundirt okade hastigheten vid kantverket
kan medféra en betydande minskning av utbytet genom felaktig kantning.

Enligt en av industriens utredningsinstitut publicerad utredning av dispo-
nenten Arne Morch (ingar i skriften »>Tillvaratagande och foradling av
mindervirdigt virke samt avfalls- och biprodukter i skogsindustrien») skulle
sdgtimrets kubikmassa vid forsagningen fordela sig pa sdgutbyte och avfall
pa foljande sitt riknat pa en standard sigad vara.

En standard fardigivara® i s BT O 165 kbf 55,00 %0
Krympmén ...... A Ak 10 5% av 165 kbt 8 » 92,65 %0
Justeringsindar ............ 10% » 165 » 16 » 5,35 %0
Brannved a: o b ket s ae 20/ » 165 » 30 1,00 %/o
Sulfat- eller wallboardflis ... 6 mda 12 »> 72 » 240%
SRR S DO ON BERL A, 35> » 12 » 36 » 12,0%

Summa 300 kbf 100 %o




Réavaruatgiangen har i genomsnitt legat vid 300 kbf, varmed avses flottnings-
kubikfot enligt Angermaniilvens kuberingstabell. De per standard sigad vara
erhillna 16 kbf justeringsindar omsittas dven till sulfatflis, varvid total-
méngden flis uppgar till 75 m? (kubikmeter 16st matt). Hértill komma enligt
tabellen’ 39 kbf i form av sagspan och smaved, som tillgodogoras som brénsle.
Man kan foljaktligen enligt Morch for storre delen av var sagverksindustri
rikna med féljande fordelning pa utbyte och avtall.

55 %/ firdiga varor

2%/ krympmaén
30 %o ravara till sulfat- eller wallboardfabriker
13 /o avfall till brinsle.

Den av Mérch angivna miingden sigspansavfall, 12 %, synes hogre dn som
brukar anses normalt, och siffran borde kunna siinkas med atminstone 2 %o.
I vissa fall har man kunnat uppskatta sigspansavfallet till sa lagt andelstal
som 8 %. Den angivna miingden sigad vara synes dock ganska tillfreds-
stillande.

I fraga om den roll, sdgningsavfallet spelar fér signingens ekonomi, har
hir forut framhallits betydelsen av att skaffa avsittning for avfallet. I detta
sammanhang ma uppmiirksammas, att den kutterspin, som uppstar vid
hyvling av sagvirke, dr en virdefull biprodukt vid denna hégre foridling
av sagvirket (kutterspanen anviandas bland annat till fyllning i trossbottnar
och viiggar). Vid spanthyvling 6kas spAnméngden utover vad som erhalles vid
slitkanthyvling, och med nuvarande 6verlitelsevirden pa dylikt avfall kan
virdet pa den 6kade spanméngden vid spanthyvling uppga till belopp, som
motsvarar hyvlingskostnaden. Hartill kommer den mdjlighet till béttre ut-
nyttjande av vankantvirke, som foljer med spanthyvlingen.

I vad géller hushéllning med rdvaran bor avseende édven fiistas vid de
bestimmelser, som enligt kutym tillimpas vid métning av hyvlat virke.
Salunda miites fér hyvlade briader bredden i hela och halva engelska tum,
medan tjockleken miites i /2, %/s, 3/4, /s, 1, 1 1/s, 1 /s och 1!/2 engelska tum
(i vissa fall kunna #dven andra dimensioner #n brider hyvlas). Fran dessa
s. k. nominella matt dro avvikelser tillatna enligt allmént triaffad 6verens-
kommelse med /s tum pa bredden och /s tum pa tjockleken. Dessa toleranser
ha ursprungligen beriknats motsvara de variationer omkring de nominella
matten, som ansetts normala vid gingse bearbetningsmetoder. De moderna
sdgverksmaskinerna, sigramar och kantverk, prestera emellertid en betydligt
storre precision, och mdjlighet foreligger diarfor att regelmiissigt hélla de
verkliga eller s. k. aktuella matten i det niirmaste sa mycket mindre dn de
nominella matten, som motsvarar de angivna toleranserna. Hérigenom kan i
samband med hyvlingen astadkommas en besparing i kubikmassa, mot-
svarande nigonting omkring 10 %o, beroende pi de sigade varornas dimen-
sioner. Det fir givetvis av stor betydelse for signingens lIonsamhet — sa liinge
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ifrdgavarande mitningsregler tillaimpas att denna mdajlighet till minskad
ravaruatgang utnyttjas.

Driftens gang vid sigverken iir primirt beroende av vixlingar i dels av-
sittningen for de sdgade varorna, dels tillforseln av rivara. Vad angar de
sdgverk, som huvudsakligen arbeta pa export, forsiggar utlastningen av virke
till overvigande del under senare hilften av kalenderdret — detta géller Sar-
skilt de nordligare sagverken diir skeppningsmdéjligheterna paverkas av 15+
forhallandena. Till £61jd hirav har arbetet vid sdgverken normalt fatt en va-
sentligt stérre volym under denna tid dn eljest. Under samma tid, som utlast-
ningen pagar, brukar fiven hyvling ske, eniir det stiller sig fordelaktigt att
utféra hyvlingen i niéra samband med utlastningen, varigenom lingre tids
lagring av det hyvlade virket och dirmed risk for lagringsskador undvikas.
Aven hyvlingen férorsakar silunda en sisongmissig anhopning av arbete,
men eftersom hyvling under senare ér i allménhet férekommit endast i be-
grinsad omfattning, har detta hittills spelat en mindre betydande roll. Annor-
lunda kan forhallandet bliva, om storre del av triavarorna skulle komma att
exporteras i hyvlat skick.

Om sdgningen igangsittes i lagom tid fore utlastningens pabérjande och
diirefter bedrives i sddan omfattning — i man av behov genom insittande
av dubbla skift — att den ticker utlastningskapaciteten, kan detta innebéra
vissa ekonomiska férdelar for foretagaren. Silunda undvikas rénteforluster
pa de sagade varorna, som skulle uppsté under lingre tids lagring. En sadan
driftsform kan dock endast realiseras om torkhus finnes och om en salunda
sisongbetonad utlastning star i 6verensstimmelse med képarnas onskemal.
Om sagningens igdngsittande vidare till tiden kunnat anpassas till flott-
ningen, si att det for dret disponibla timret kunnat gé direkt fran timmer-
sorteringen till signing, ha éven storre delen av de rintekostnader, som upp-
st vid lagring av timmer fér vintersiagning kunnat elimineras (en viss kvan-
titet virke maste i regel lagras over vintern, emedan signingen igangsittes vid
blivande oppet vatten vid sigen, langt innan érets flottningsvirke kan vara
tillgiingligt). Vidare kunna vissa driftskostnader hallas ligre eller undvikas
under sommaren, sisom i friga om timmerhiimtning och timmerlagring, upp-
virmning av lokaler, varmvattenbassiing eller propelleranordning vid tim-
merintaget i sdgen, snérdjning m. m. En viss fordel ligger ocksa i att sag-
ningen forsiggar under den érstid, da viderleken ér gynnsammast for luft-
torkning av det sigade virket; torkningen tar under viren och sommaren en
lid av 2—3 ménader. Vid ett foretag, som ordnat driften pa detta satt, skulle
under vintersiisongen arbetet vid sigen till storre del vara installt, i det att
endast vissa underhalls- och byggnadsarbeten samt viss tillsyn dd skulle
kriva arbetskraft.

Nu beskrivna driftsform, som stiller sig mycket oféormanlig ur arbetarnas
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synpunkt pa grund av atféljande sidsongarbetsloshet, har tidigare varit all-
mént féorekommande vid sagverken. Det har sdlunda fallit sig naturligt for
sdgverken att lita driften pigd i huvudsak endast under sommarhalvaret,
eftersom dérigenom kunnat.ernds en minskning av sivil de direkta drifts-
kostnaderna som édven riintekostnaderna fér lagring av rivara och firdiga
produkter. T jimforelse med flertalet dvriga industrier befinna sig sigverken
ifrdga om produktionstidens lingd, riknat frin tidpunkten for ravarans an-
komst till sagen till tidpunkten for de firdiga triivarornas utlastning, i en
ogynnsam stillning. Om man ocksa inriknar tidsutdriikten for anskaffning
av timret och flottningen, kan produktionstiden fi si Iing varaktighet som
omkring tva ar eller mer. Det ir givet, att det maste framsta som synnerligen
efterstritvansvirt for foretagarna att kunna férkorta produktionstiden. Trots
detta har sigverksrorelsen under senare tid i allmiinhet utvecklats mot mera
kontinuerlig drift. Detta sammanhénger med den betydande koncentration,
som #dgt rum under de senaste tjugo aren inom sigverksindustrien. De kapi-
talkriivande anliiggningar, som ingd i de moderna sigverken, ha pa sitt sitt
medverkat till en mera kontinuerlig drift p4 grund av nédviindigheten att
forrinta och inom skilig tid amortera anliggningskapitalet. Ocksa vid de
smirre sagverken har en mera fortlopande drift kunnat ordnas, i det att
dessa i samband med en hogre foridling av virket kunnat parikna en jim-
nare avsittning genom forséiljning pA hemmamarknaden. Emellertid ha fven
hiansyn av social natur och foretagens intresse att bibehélla en yrkesskicklig
arbetarstam bidragit till att gora sagverksdriften mera sammanhingande.

Under de senaste tio till femton dren har silunda en utveckling mot mera
uthdllig sysselsiittning skett, och vissa foretag ha mycket starkt inriktat sig
pa att soka ordna driften pd sddant sitt, att arbetarna kunna erhilla mera
sammanhingande sysselsittning. Flera utviigar ha provats for att nd detta
syftemal.

Sélunda har man forsokt att genom anordnande av signing i dubbelskift
under vintern astadkomma en jimnare fordelning av sigverksarbetel p#
olika delar av dret. Denna form foér arbetenas bedrivande har dock icke
visat sig vara sirskilt &ndamalsenlig ur driftsteknisk synpunkt och icke hel-
ler 6nskvird ur sociala eller hygieniska synpunkter. En annan vig till astad-
kommande av en storre elasticitet i sjilva signingsarbetet dr att lata en
sdgram vara i gang endast under viss del av dret — huvudsakligen vintern
— medan denna ram kan stillas i reserv under utlastningssisongen, varvid
den salunda frigjorda arbetskraften kan utfylla det 6kade arbetskraftsbe-
hovet i samband med utlastningen. I siddant fall kan sigen utrustas med
exempelvis tre ram-par, varav salunda ett utnyttjas endast under viss del av
aret,

Aven ifriga om timmerlagringen har man prévat olika atgérder i syfte att
utjimna sysselsittningen. Timmerlagringen sker dels i vatten och dels pa
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land, vilka bada metoder anviindas jimsides eller alternativt beroende pa de
lokala forutsiittningarna. Lagring i vatten har tidigare skett i form avis. k.
stoddragna sankviltor, dir timret bildat flera lager, det ena ovanpa det
andra. Detta lagringssiitt forutsitter emellertid att som timmermagasin kan
disponeras ett rymligt vattenomrade av tillriickligt djup. Vissa foretag ha
sirskilt inriktat sig pa att utforma effektivare metoder for lagringen i vatten,
och for att underliitta och effektivisera arbetet ha konstruerats mekaniska
buntningsapparater, medelst vilka timret hopliigges i buntar med sortering
efter tridslag och toppdiameter. Buntarna bogseras till magasinet vid sig-
verket och kunna sedan allt efter behov framféras till sighommen, dér bun-
ten upploses. Andra foretag ha déremot mera intresserat sig for lagring av
timret pa land (landrullning), vilket ursprungligen tillgripits for att tillgodose
vinterbehovet. Diir vattendjupet ir litet, kan det emellertid vara till fordel
att forvara storre del av sdgtimmerlagret pa land. Landrullningen har effek-
tiviserats genom anvindning av mekaniska anordningar for timrets uppta-
gande ur vattnet och for dess framforslande fran upplaget till sagen. For att
motverka lagringsskador genom svampangrepp har anviints vattenbegjut-
ning av timmerviiltorna under den varmaste delen av sommaren. Genom de
nu berérda omliggningarna av arbetena med timmerlagringen har ernatts en
betydlig minskning av den férut mera sasongartat anstillda arbetskraften
inom denna arbetsdetalj. Som ett exempel pa vad som i detta avseende kunnat
astadkommas m# nimnas, alt vid ett storre sigverk for detta arbete tidigare
erfordrats en arbetsstyrka av omkring 50 man. Med forut tillimpade arbets-
metoder paborjades timmerlagringen forst i senare delen av augusti — under
rotmanaden har lagring av furutimmer ej kunnat utféras pa grund av upp-
kommande svampskador (blayta m. m.) — och pagick sedan till isliggningen.
Arbetsstyrkan fick sélunda en starkt siisongbetonad sysselsitining. Genom
inforande av vattenbegjutning av timmerviltorna har man vunnit, att land-
rullningen kunnat ske under hela den tid, da vattnet ir isfritt. Den genom-
snittliga arbetsstyrkan har dérvid kunnat minskas till 15 & 20 man, vilka sd-
lunda erhallit en betydligt lingre tjanstgoringstid.

Aven inom en annan gren av sagverksarbetet ha liknande rationaliserings-
atgirder vidtagits, ndmligen i briidgardsarbetena. Dessa arbeten dro i sin ur-
sprungliga form starkt sisongbetonade, vilket ssmmanhénger med klimatiska
torhallanden; vid lufttorkning av virke erbjuder sommaren de béasta forut-
sittningarna och vidare kommer produktionen hérigenom i lampligt sam-
manhang med skeppningen. Som hir forut nimnts har dirfér ocksa primért
utbildats ett starkt sisongbetonat produktionsférlopp med kraftig ansvéll-
ning i driften under tiden maj—november. Under senare tid ha emellertid
vid flera féretag vidtagits omliggningar i driften i syfte att astadkomma en
jimnare fordelning av arbetena i tiden, och i samband dérmed har aven
organiserandet av bridgardsarbetena blivit foremal for overviiganden. Da
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briadgardsarbetena sysselsatt en jamforelsevis slor del av hela arbetarstam-
men vid sagverken, har denna del av verksamheten tidigast blivit foremal
for rationalisering. Det har ocksi varit naturligt, ait det tyngsta arbetsmo-
mentet axelbdrningen av plankor och briider — forst tilldragit sig upp-
mérksamheten i detta sammanhang. Genom olika atgirder har bradgards-
arbetet numera omformats, sa att axelbiarningen i den ursprungliga formen
sa gott som forsvunnit, och denna synnerligen primitiva form av ménskligt
arbete har ersatts med maskinella anordningar av olika slag; elevatorer,
svingkranar, brokranar, sinkstolar m. fl. I tekniskt hiinseende representerar
brokranen det hogsta stadiet av mekanisering pa detla omrade.

I huvuddrag bestar en brokran av en horisontell jirnbrygga av fackverks-
konstruktion, vilken uppbires i vardera éinden av bockar, som l6pa med hjul
pa rils. Under bryggan loper en lyftanordning med tva horisontella klor;
brokranen skotes fran en under bryggan hingande manéverhytt, som flyttar
sig tillsammans med lyftanordningen. Bryggans lingd skall motsvara arbets-
bredden inom bridgarden (omkring 100—200 meter) och dess hojd over
marken anpassas efter bridstaplarnas hdjd jimte erforderligt utrymme for
manovreringen. Med en sddan brokran, som betjinas av en kranskolare
samt tva medhjilpare, kan utforas i huvudsak allt arbete med flyttning av
virke inom bridgirden och vid utlastningen. Aven anbringandet av tak ver
bridstaplarna utfores med brokranen; for detta dndamal ha konstruerats
siarskilda, flyttbara tak med en bygel pa taknocken, som lyftklon pa kranen
kan gripa tag i.

Den inbesparing av miinsklig arbetskraft, som kan &stadkommas genom
anskaffande av en brokran, ir svéar att faststilla. Sisom ett exempel pa de
fordndringar som i sidant sammanhang kunna ernfs, ma nimnas vissa upp-
gifter fran ett storre sigverk, dir man &r 1936 anskaffat en brokran.

Arbetstimmar per standard Minskning i % av

Ar 1935 | Ar 1943 f Minskning 1935 drs uppgift
Stapling | .atdas. 4,23 0,74 3,49 82
Utlastning .... 4,91 2,20 2,71 b6

Minskningen i atgangen av ménsklig arbetskraft skulle silunda ha mot-
svarat 82 %o for staplingen och 55 %0 fér utlastningen. I genomsnitt fér bada
arbetsgrenarna kan minskningen uppskatias till omkring 70 %0. Den prak-
tiska inneborden av denna minskning framgar bittre, om man tar i betrak-
tande att vid manuella arbetsmetoder omkring 150 man varit sysselsatta med
dessa arbeten. I samband med brokranens anskaffande har arbetsstyrkan sa-
lunda kunnat minskas med omkring 100 man. Hela denna minskning kan
dock ej betraktas som en direkt fo6ljd av brokranens anskaffande. Jamsides
dirmed ha dven andra omlaggningar i driften dgt rum, moderna justerings-
verk ha anskaffats m. m. Det anférda kan likvél ge en uppfattning om stor-
leksordningen av de mdojliga fordndringarna i arbetskraftbehovet. En given
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f6ljd av mekaniseringen blir, att forelaget inriktar sig pa ett kontinuerligt ut-
nyttjande av kranen, varmed féljer en jimnare sysselsiittning fiven for ar-
betarna.

Under senare tid ha vissa storre sagverksforetag genomfort nya och ganska
revolutionerande atgiirder ifriga om de tekniska anordningarna for torkning,
lagring och skeppning av trivaror. Det ror sig hirvidlag i huvudsak om
ugnstorkning av hela produktionen och lagring av det salunda torkade virkel
i siirskilt magasin. I samband diirmed blir bridgarden dtminstone till storre
delen obehévlig — utrymme behover endast berdiknas for ett buffertlager
mellan sagning och torkning. Brokran kan givelvis ej komma ifriga vid en
sadan 16sning, utan virket transporteras pa markbanor fran sigen till tork-
huset samt dérifran till lagermagasinet. I magasinet anvindas travershissar
eller motsvarande anordningar for virkets in- och utlastning. Det innebér
givetvis stora fordelar, om i omedelbar anslutning till magasinet anordnas
kaj, vid vilken skeppningsfartygen kunna ligga till. Lastningen kan da ske
direkt fran magasinet i fartygens lastrum, och den arbetskrivande och kost-
samma pramiransporten frin sigverken fill fartygen kan dirigenom und-
vikas.

De hir skildrade anordningarna for lagring och torkning av virke éro
iiven anvindbara vid medelstora foretag, medan daremot en brokrananligg-
ning kan anses lonande endast vid storre foretag med en arsproduktion av
10—20 000 standards. Det dr emelletid klart, att anordningar av detta slag
icke kunna vidtagas vid alla sigverk av nimnda storleksordning. Lokala for-
hallanden av olika slag kunna pdkalla en l6sning av fragorna efter andra
linjer. Vad betriffar kontinuerlig skeppning kan dylik i varje fall icke ifraga-
komma i de nordligare norrlandshamnarna pa grund av ishinder.

Kommittén har i det foregiende begrinsat sig till att nirmare redogora
for vissa mera genomgripande rationaliseringsitgérder, som kunna utova
starkare inverkan pa arbetarsysselsiitiningen. Utover dessa dtgirder ha fore-
kommit en del ytterligare forbittringar inom olika detaljgrenar av driften.
Sasom en overblick av vad som hittills varit aktuellt vid de mera modernt
organiserade sagverken limnas i det foljande vissa synpunkter pa driftens
effektivisering. Manga av de hiir beroérda étgirderna ha redan vidtagits vid
flertalet av de storre sagverken.

1. Ett bittre utnyttjande av rdvaran kan astadkommas genom effektivare
anordningar for sigtimrets lagring och sortering vid sigverket. Mekaniska
anordningar for timmerlagringen kunna dérvid underliitta timrets uppligg-
ning antingen i vatten eller pa land. Vid lagring pa land kan kvalitetsfor-
sdmring genom svampangrepp (bliyta m. m.) motverkas genom anordningar
for vattenbesprutning. Barkningsmaskiner av ldmplig beskaffenhet bora
finnas.
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Genom anviindande av moderna sagramar med automatiska (oljedrivna)
stockvagnar av forbétirad konstruktion kan signingseffekten uppdrivas utan
att utbytet forsimras vare sig med hidnsyn till kvantitet eller kvalitet. For-
bittrade mekaniska anordningar erfordras dven i de efter sigramarna lig-
gande delarna av produktionskedjan, vid kantverk, sortering o. s. v. for att
sagramarnas dkade effekt skall kunna fullt utnyttjas.

Genom en noggrant beriiknad och genomférd anpassning av dimen-
sionerna pd de hyvlade varorna kan en avseviird besparing i virkesdtging
astadkommas — en besparing i Vukesatn'uwen med omkring en tiondel anses
i allménhet kunna ernas pa denna vig.

4. Impregnering av de sagade varorna med blinadsskyddsmedel anviin-
des, dir artificiell torkning ej forekommer.!

Briidgardsarbetet underlittas genom mekaniska anordningar. For storre
foretag kan en brokrananliggning i vissa fall vara dndamalsenlig. Brad-

gardens planliggning och staplingens utférande éro av stor betydelse for er-
ndend‘ av ett gott torkningsresultat samt undvikande av tekniska skador pa
virket.

Anidggande av torkugn och lagermagasin for de torkade trivarorna
innebéir en i tekniskt hinseende langt driven rationalisering av virkeslag-
ringen.

Utlasiningsarbetet i samband med skeppning av de firdiga varorna kan
avseviirt forbilligas, om lastkajer kunna anordnas vid bridgard eller lager-
magasin med sadant vattendjup, att fartygen kunna lasta direkt vid kajen.

Slutligen ma hiir uppmiirksammas, att en hogre foridling i form av snic-
kerifabrikation, moébeltillverkning, hustillverkning m. m. majliggér ett be-
tydligt effektivare utnyttjande av trivarorna genom tillvaratagande av kort-
lingder (stuage), plankstump och ribb m. m. Vissa majligheter till omligg-
ning av rérelsen i konjunkturutjimnande syfte fran exportsigning till pro-
duktion av higforidlade produkter for inhemska marknaden dppnas dven pé
detta satt.

I detta sammanhang bor nidmnas, att foradling av trd pa kemisk vig synes
kunna dppna nya anvindningsomraden for triprodukter, vilket kan komma
alt bliva av mycket stor betydelse i kommande tid. En utokning av den ke-
miska triforidlingen kan tinkas inverka forsimrande pa forulsitiningarna
for den mekaniska triforadlingen,

Ifraga om graden av rationalisering skilja sig de olika sdgverken viisent-
ligt fran varandra. I stort sett har rationaliseringen fortskridit lingre vid de

! Impregneringen kan ske pa olika sitt; salunda forekommer t. ex. att huvuddimensio-
nerna oversprutas under transporten fran kantverket till soxteling,en medan sidoutbytet vid
grovsorteringen far passera en i sorleruwsplancl nedsinkt rinna med impregneringsviitska.
l)yhka V.ltSkUl ha tidigare importerats, sasom dowicide och santobrite, men numera till-
verkas fiven sadan blanadsskyddsviitska inom landet under benimningen pentolat. Vid arti-
ficiell torkning erfordras ej dylik impregnering.

4
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storre sagverken, vilka ha gynnsammare {orulsiliningar i ekonomiskt hiin-
seende for anskaffande av de mera kapitalkrivande maskinella anordningar,
framfor allt brokranar och torkhus, vilka inga som hjilpmedel vid ratio-
naliseringen. Fortfarande finnas emellertid atskilliga stérre och medelstora
sdgverk, vilka i tekniskt hiinseende dro jimforelsevis efterblivna. 1 forhal-
lande till den utveckling, som gt rum inom andra indusirigrenar, maste kon-
stateras, att signingstekniken kvarstannat pa ett i vad avser sjilva arbets-
processen timligen primitivt stadium, och de forbétiringar, som genomforts,
besta huvudsakligen i vissa nykonstrukiioner av arbetsmaskiner med hdégre
arbetseffekt o. d. Férklaringen till denna bristande utvecklingsformaga hos
sigverkstekniken lorde till visentlig del fa sokas i det forhallandet, att forsk-
ningen pa del sagverkstekniska omradet varit forsummad. Franvaron av en
ordnad utbildning av driftsledare har éven bidragit till att konservera for-
dldrade arbetsmetoder. Ovissheten ifraga om mdjlighelerna att framgent
tiicka foretagens ravarubehov har dven ulgjort ett hinder for kapitalkrivande
investeringar i rationaliseringssyfte.

I princip lir mekaniseringen icke kunna drivas lika lingt vid de smiirre
foretagen som vid de storre, och de forra torde dérfor fortfarande bliva hin-
visade till att anvinda ménsklig arbetskraft i proportionsvis storre omfatt-
ning. En del ramsagverk av den minsta storleksordningen ha trots de hinder
av ekonomisk natur, som foretagens ringa storlek rest mot anskaffande av
storre maskinella anliiggningar, lyckats genomfora en jamnare drift genom
att till sgverket foga anldggningar {or vidareforidling sisom snickeri-, mo-
bel- och skidfabriker m. m.

Cirkelsigarna aro, som hér forut berorts, av mycket vixlande natur med
hiinsyn till maskineriets beskaffenhet och produktionens forlopp. Fasta cir-
kelsdgar kunna i princip jimstéillas med mindre ramsagverk, skillnaden lig-
ger egentligen endast i sigmaskinens konstruktion. Cirkelsigningstekniken
har under senare tid befunnit sig i livlig utveckling, och de moderna anlagg-
ningarna synas uppvisa avsevirt forbéttrad produktionseffekt. De ambule-
rande sidgverken dro didremot i regel av mera enkel beskaffenhet, och med-
giva dérfor icke heller ett arbetsresultat, som kan jimféras med vad som kan
dstadkommas vid de storre cirkelsagarna.

Kommittén har funnit det kunna vara av intresse alt soka erhalla nagon
belysning av i vilken omfattning rationaliseringsatgéirder genomforts vid de
norrlindska sdgverken. Det har emellertid ej varit maojligt att astadkomma
nigot fullstindigt material, varpd en sidan beddémning kunnat grundas.
Kommittén har dock med ledning av uppgifter, som pa olika sétt kunna in-
himtas, i det féljande sd 1dngt mojligt sokt klarligga rationaliseringsforhal-
landena. Med hinsyn till utrustningens beskaffenhet och genomférda ratio-
naliseringsitgirders omfattning ha i foljande sammanstéillning redovisats 52
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sagverk inom Norrland, motsvarande huvudparten av de stérre och medel-
stora sagverken samt ett firre antal mindre (inlands-) sdgverk. Dirav iro
38 anslutna till sigverksforbundet. De undersokta foretagen torde represen-
tera inemot /10 av forkrigsproduktionen inom triivaruindustrien i Norrland.
Foretagen ha fordelats pa fyra grupper enligt foljande grunder.

Grupp I omfattar verk med fullt modern maskinutrustning i sighuset samt
antingen brokran eller torkhus avsett for artificiell torkning av huvuddelen
av produktionen.

Grupp 11 omfattar verk med fullt modern sdghusutrustning men i 6vrigt
briidgdrdar med vanlig maskinstapling och i regel utan torkhus eller ocksa
endast ett mindre sadant fér behandling av en del av produktionen.

Grupp I1I omfattar verk med nagot omodern maskinutrustning i sighuset
samt i 6vrigt vanlig maskinstapling eller i en del fall axelbidrning i bridgar-
den och i regel utan torkhus eller ocksi endast utrustat med ett mindre dylikt.

Grupp IV omfattar verk med mera omodern maskinutrustning.

Foérekomsten av hogre foridlingsformer i anslutning till sigverket har i
regel foranlett verkets héinférande till grupp I eller eljest bidragit till upp-
flyttning i hogre grupp.

Fordelningen pa grupper har blivit féljande:

T 11 111 v

Arsproduktion i standards (for de stérre
verken medeltal for dren 1935—1944, for
ovriga enligt uppgifter fran sdgverksfor-

bundet).
9 000 6 000 6 800 1 800
8 600 7 000 13 300 3500
10 000 17500 15 000 2 000
19 000 8 000 3100 3 000
13 600 3200
15 700 4 000 10 000 1 500
9 400 3500
10 000 11 300 10 800 1 200
8 500 8 000 1 200 1 800
23 600 11 000 14 400 1 500
17 000 18 000 5 000 500
14 500 14 000 3 000
26 400 8 000 800
8 500 4 000
6 000
16 000
3500
9 800
Summa 13 st. 18 st. 12 st. 9 st. Summa 52 st.

Sammanlagdérsproduktion 185 300 147 300 87 400 16 800 Summa 436 800 stds
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Av sammanstillningen framgéar, att av de i redovisningen ingdende fore-
tagen endast 13 nétt den hogsta rationaliseringsgraden (grupp I), att 18 fore-
tag (grupp II) uppnétt en timligen tillfredsstillande rationaliseringsgrad, att
12 foretag (grupp I1I) forete en dldre typ sérskilt ifriga om briadgardarnas
anordnande samt att 9 foretag kvarstannat pa ett jaimforelsevis primitivt sta-
dium i forevarande hiinseende. Utom berérda 52 foretag finnas ytterligare
ett drygt 100-tal ramsagar, huvudsakligen mindre foretag, for vilka underlag
for beddomande av rationaliseringsgraden icke kunnat avigabringas. Det
overvigande flertalet av dessa foretag far emellertid forutsittas hanforliga till
grupperna I1I och IV, eniir rationaliseringen i allménhet taget har mott storre
hinder vid de sma foretagen.




Avdelning II.

Allmiinna synpunkter pa sagverksrorelsen i Norrland.

Struktur och utvecklingslinjer.

Under senare delen av 1800-talet undergick sagverksindustrien i Norrland
en genomgripande utveckling. Annu intill sekelskiftet intogo sigverken en
helt dominerande stillning inom norrlandsindustrien, och forst under 1900-
talets forsta artionde borjade cellulosafabrikerna goéra sig gillande som
industrigren.

Den starka expansion, som sigverksindustrien undergitt, har lett till en
industriell kapacitet, som i lingden ¢j kunnat uppriitthallas pa grund av
minskning av rdvarutillgdngarna. Utvecklingen inom sigverksindustrien har
dérfor under de senaste decennierna karakteriserats av en fortgdende striivan
att anpassa sigverkens kapacitet efter den begriinsade ravarutillgangen. Den
tilltagande knappheten pa ravara har lett till att den nuvarande kapaciteten
i genomsnitt icke pa langt nir utnyttjas vid de norrlindska sagverken. Om
pdgdende utredningar angdende tillgdngen pa ravara under de kommande
drtiondena ge vid handen, att de disponibla sagtimmerkvantiteterna icke med-
giva ell ulnytl‘]and av sagverkens kapacitet, lir detta leda till den slutsatsen,
att kapaciteten bér minskas. I den méan icke en utjimning av ravarubalansen
kan dstadkommas genom biittre tillvaratagande av tillgangarna pa sagtimmer
inom Norrland, genom instéillande av utférseln av obearbetat sagtimmer —
mindre kvantiteter sagtimmer ha huvudsakligen medelst haysflottning trans-
porterats till Svea- och Gotaland for forddling diar (under 17-arsperioden
1927—1943 22,5 milj. flottningskubikfot eller i genomsnitt omkring 1,3 milj.
kubikfot érligen, motsvarande omkring 4 000 standards sigade varor) —
eller genom tillférsel av virke fran 6verskottsomraden inom Svea- och Gota-
land, torde en ytterligare nedliggning av sdgverk i Norrland bliva nédvindig.
Hur denna anpassningsprocedur kan tiinkas forlépa, blir beroende av ett fler-
tal omstindigheter, vilka kommittén icke anser sig nu kunna upptaga till
provning. Bland annat maste forst en avviigning goras i friga om programmet
for avverkningarna i Norrland under de nirmast kommande decennierna.

Aven om en produktionsbegrinsning pa detta sitt framtvingas, kommer
sdgverksindustrien dock av allt att doma att behalla sin rangstillning som
en av Norrlands mest betydande industrigrenar, och sin nyckelposition sisom
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foriddlare av en betydande del av skogsavkasiningen. Det ér givet, att det
maéste betraktas som ett viktigt intresse ur sdviil Norrlands som hela landets
synpunkt, att forhallandena inom denna industri i mojligaste mén stabiliseras
genom anpassning efter forhanden varande forutsittningar.

Av det foregdende framgar, att den norrlindska sagverksindustrien uppvisar
foretag av mycket vixlande storleksordning, bland vilka likvil kunna sérskil-
jas tvd huvudtyper av sadgverk, nimligen dels en storindustri knuten till fore-
tag som i allméinhet dro férlagda till de storre flodernas mynningar eller pa
andra platser efter kusten, och dels en smaindustri, som bestir av smirre
toretag i inlandet. De stora verken ha i huvudsak inriktat sig pa avsittning av
sina produkter genom export, men for vissa hogforadlade alster, sdsom fir-
diga triihus, snickerivaror och mébler, som kunna inga i en vertikalt utbyggd
produktion vid de stérre sdgarna, torde man fa rikna med forséljning fore-
tridesvis pA den inhemska marknaden. En viss motverkan av sagverks-
industriens konjukturkidnslighet torde kunna astadkommas genom en
sddan differentiering av produktionen, att det kan bliva mdojligt att
inrikta en stérre del dirav pa avsittning inom landet. Vissa storre
sdgverk ha iven, som i det féregdende nidmnts, pa grund av hinder
féor exporten under krigsiren avyttrat en del av sina produkter pa
den inhemska marknaden. Detta tvingar likviil till vissa omstéllningsatgérder
— vid en exportsdg dr niimligen hela produktionskedjan planerad i rummet
med hiinsyn till skeppningen som slutfas. och avsiittning pa den inhemska
marknaden kan nédvindiggora, att sirskilda anordningar tréffas fér produk-
ternas utforsling landviigen. Omstillningsoperationer av sadant slag torde
i allmiinhet littare kunna genomféras vid storre sdgverk én vid mindre men
bliva dven i hog grad beroende av lokala férhéllanden, sasom utrymme for
nya industribyggnader och transportanordningar samt framfor allt mojlig-
heter att dstadkomma direkt normalspérig foérbindelse med jérnvigsnitet.
Avsitiningen av hithérande produkter torde kunna underlittas genom en
viss spridning av sdgverken med tillhérande industrier i inlandet.

Det timmer, som sigas vid smasdgarna, dr i allméinhet av mindre dimen-
sioner én vid de storre sagverken. Detta belyses, vad cirkelsigarna angar, av
de i bilaga IV redovisade uppgifterna om medelkubikmassa for stock, vilken
for hela Norrland motsvarat 4 flottningskubikfot. Smasagarnas virkesfangst
ingriper i mindre grad i konkurrensen om det grovre sagtimret men dér-
emot starkare i friga om den del av virkesavkastningen, som eljest i form
av massaved utnyttjas av pappersmassefabrikerna. Denna tendens gor sig
gillande savil i friga om cirkelsigarna som betriffande de inlandssdgverk,
vilka ingd i kommitténs undersokning av den industriella sagverksdriften.
Nigra av dessa inlandssigar kunna trots en jamforelsevis lig medelkubik-
massa for stock uppvisa ett hogt sdgutbyte, vilket fir forklaras med att
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sdgningen, pd grund av svarigheterna att vid dessa sdgverk erhalla mera
I6nande avsiittning for avfallet, mast anpassas till énskemélet att utvinna
storsta méjliga del av rdvaran i form av sagat virke. Ett forhojt sagutbyte
kan erhillas vid sagning av slipers och sparrar, men ocksd genom okat till-
varatagande av sidbriider med vankant. Den tilltagande sagtimmerbristen
synes iven hos de storre sagverken ha framtvingat en tendens till minskning
av kraven pa grovlek hos saglimret. Detta giller nirmast siddana sagverk. som
icke éiro kombinerade med massaindustri och med ekonomisk férdel kunna
ulnyttja det klenare virket for detta dindamal.

Av det under féregiende avdelning anforda har framgatt, att de smirre
cirkelsigarna ha en produktionskapacitet av betydande storlek, och fragan
om denna rérelses inpassande i férhdllande till den industriella sagverks-
driften kan dirfér fortjina dverviigas. Arbetskostnaderna per producerad
enhet torde hittills i allménhet ha varit atskilligt hogre vid cirkelsagning dn
vid ramsigning, men genom utnyttjande av biista maskinella utrustning och
god yrkesskicklighet hos signingspersonalen béra kostnaderna vid cirkel-
sdgning kunna begriinsas sa att de icke stilla sig avskrickande i forhallande
till omkostnaderna vid ramsigning. Forutsitiningarna iiro i detta hiinseende
mycket olika. En ramsag av den vanliga typen fordrar mangdubbel kapital-
insats for industribyggnader, maskiner, arbetarbostiider och ovriga anligg-
ningar jimfort med en cirkelsig. Principiella svirigheler uppsti éven vid ett
storre foretag att ordna uthéllig sysselsiittning for arbetarpersonalen, som
kan n4 ett antal av flera hundra. En cirkelsig kan med fordel drivas i mycket
mindre skala och sysselsilter i regel ej fler iin ett tiotal man — ofta mindre —
och ett si ringa antal bér i regel utan storre svirighet kunna beredas annan
sysselsitining i orten med skogs- eller jordbruksarbete eller dylikt under de
perioder, da sagningen dr instilld, vilket vid de minsta sagverken ofta ar
fallet under sommaren pi grund av risk for skador pa virket genom svamp-
och insektsangrepp under denna drstid. De ambulerande cirkelsiagarna kunna
medféra vissa oligenheter ur sysselsiittningssynpunkt liksom i friga om
utnyttjandet av ravaran. I den mén cirkelsigningen ej bedrives fortlopande,
ar det Onskviirt att den kan inriklas pa regelbunden siisongdrift och dir-
igenom inpassas i en viixelsysselsiilining av arbetskraften. Enir rorelsen vid
de mindre cirkelsdgarna i visentlig utstrickning har karaktiren av fyllnads-
sysselsittning for jordbruksbefolkningen, har erforderlig arbetskralt i alimén-
het kunnat erhillas till ligre a-pris én vid de storre ramsigarna. Cirkel-

sdgarna behéva ej heller siasom de storre sigarna rilkkna med kostnader for
pensionering och sociala iindamal. Resultalet av cirkelsagningen blir emel-
lertid i hog grad beroende av den skicklighet, varmed signingen bedrives,
och det kan mota svirighet alt anskaffa skickliga arbetsledare. Denna svirig-
het kan dock kompenseras genom anordnande av yrkesutbildning under
Iimpliga former,
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Aven om cirkelsiagningen pa antydda sitt rationaliseras, kvarstar dock
svarigheten att nyttiggora avfallet — bakar, ribb och sagspan. Avfallet mot-
svarar en s betydande del som 40—45 %0 av sagtimrets kubikmassa, och
onskvirt dr darfor, att detta avfall kan foridlas vid niraliggande (mindre)
foretag. Detta synes utgdra en nodviindig forutsiitining for ett andamalsenligl
lillgodogorande av avfallet fran dessa siagar. Om fragan om fabriksmissig
framstillning av hogvirdiga bré mslepl()dul\lcr av sagningsavfallet genom
brikettering kunde 16sas, skulle cirkelsidgarna déirigenom kunna fa en betyd-
ligt biittre stillning i fraga om ulnytijandet av ravaran-sagtimret. Mojlig-
heterna alt nyttiggoéra sagverksavfallet som industriell savara torde med all
sannolikhel komma att tillmiitas dkad belydelse med hénsyn till dnskvird-
heten av att exporten av skogsprodukter skall kunna utvidgas.

Sasom framgar av det anforda gora sig med avseende pa rorelsens all-
méinna karaktir och avsiitiningsforhallandena visentliga skiljaktigheter gil-
lande mellan stérre och mindre sagverk. Bada dessa lyper ha emellertid
enligt kommitténs uppfatining existensberittigande. Den inbordes avvig-
ningen av rorelsens omfatining mellan de respektive branschgrenarna torde
f4 bliva beroende av de tekniska och ekonomiska forutsitiningarna for
verksamhetens bedrivande, varvid samspelet mellan & ena sidan efterfrigan
av trivaror pa exportmarknaden, niarmast berdrande storféretagen, och a
andra sidan den inhemska konsumtionen, vilken huvudsakligen tillgodoses
av smaforetagen, kan tillmitas avgorande betydelse. Med hinsyn till att
sagverksrorelsen redan #r overdimensionerad i forhallande till ravarutill-
gingarna, foreligger uppenbarligen icke i och for sig nagot behov av ny-
etablering av sagverk. Sadan synes dérfor bora ifragakomma i huvudsak
endast i syfte att tillgodose lokala behov av trivaror. I den méan fraga upp-
kommer om stod fran de norrlindska foretagarforeningarnas sida for ny-
anliiggning av sdgverk, torde de synpunkter, som hir anforts, bora beaktas
av foreningarna.

D4 norrlandskommittén nu overgar till att diskutera forutsitiningarna for
en rationellt ordnad sidgverksdrift bora till en borjan framhallas vissa fak-
torer, som sammanhiinga med sigverkens lokalisering och vilka kunna vara
av betydelse vid ett bedomande av olika foretags betingelser {or en ekonomisk
drift. Vad hirvid forst angir ravaruanskaffningen ér det givetvis till fordel.
om ett sdgverk ar beliget vid en storre, virkesrik floddal. Ur utlastnings-
synpunkt bor verket ligga vid segelbart vatten, s att skeppningsfartygen
kunna ankra i nirheten av bridgarden eller helst angora kaj vid densamma.
Dessutom ir det av vikt, att sjofarten under vintern kan péiga i storsta mojliga
man utan hinder av is, si att forsiljningsavial kunna triiffas for skeppning
under alla delar av aret. Mojligheten att medelst billig jarnvigstransport
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utfrakta trivarorna for skeppning i isfri hamn pa lingre avstand frian pro-
duktionsorten kan iiven bliva av betydelse. I fraga om avsitiningen inom
landet éro kustsiagverk med sddant lige, att jirnvigsférbindelse ej kan
ordnas, mycket ogynnsamt stillda.

I detta sammanhang bor ocksd beaktas, att sagverksavfallet till avseviird
del utnyttjas som ravara for sulfatfabriker. Man har dirfor efterstriivat att
vid anliggning av sulfatfabriker, vilka som regel tillkommit senare iin sag-
verken, placera fabrikerna i nirheten av sidana. Om ravarubehovet vid en
sulfatfabrik med en arsproduktion av 30 000 ton massa skulle helt tillgodoses
med sagverksavfall, skulle detta motsvara en forsagning av 60 000—70 000
standards trivaror. En sulfatfabrik kan silunda omhindertaga avfallet fran
ett flertal sagverk, dven om en del ravara anskaffas i form av sulfatved.
Ur denna synpunkt intrida hiir planliggningsintressen av storre rickvidd dn
de enskilda industriféretagens. P4 senare tid har sagverksavfallet anviints
som ravara dven for wallboardfabriker, och sddana ha dirfor anlagts invid
vissa sigverk, som icke haft mojlighet att dverlata avfallet till nigon sulfat-
fabrik. Kustsagverken ha som regel bittre forutsitiningar att nyttiggora
avfallet genom att 6verliata detta som ravara till sulfat- eller wallboard-
fabriker.

Det kan vara till fordel, om sigverk iro forlagda till orter med annan
industriell rorelse — detta giller sirskilt de stora verken, for vilka fragor
rorande kommunikationer, bostadsbebyggelse och andra sociala anliggningar
littare kunna ordnas i ett titortssamhille med differentierat néaringsliv.
Overflyttning av arbetskraft i samband med viixlingar i sysselsiittningen kan
ocksd litlare astadkommas i en ort med industrier av flera slag.

[ mera lokal bemirkelse blir liget avgdrande for mojligheterna att pa
indamalsenligt sitt anordna driften. Tillgang till djupt vatten intill sigen,
dir timmermagasinering for vintersigning kan figa rum i vattnet i form av
sankviltor, dr salunda av viirde, eller alternativt tillriickligt utrymme for
landrullning av sagtimret. Bristande forutsiittningar i detta hiinseende kunna
omdojliggéra en kontinuerlig drift av verket. Markomridenas form och ut-
strickning kunna dven bliva bestimmande foér planeringen av de olika
indusiribyggnaderna samt briidgardsanliggningen med brokran, magasin och
utlastningskajer.

Av stor betydelse for méjligheterna att vid de storre sagverken uppehalla
en fortlépande drift har varit, att dessa i fraga om ravaruanskaffningen
kunnat intaga en gynnsam position jimfort med de mindre foretagen. Detta
sammanhiinger i avseviird grad med att de storre foretagen i allménhet inne-
hava egna skogar. Timmerfingsten fran egna skogar har dock icke téickt
sagverksforetagens hela ravarubehov, utan méste till storre eller mindre del
lillgodoses genom inkdp fran andra skogsiigare, Méngden inkopt virke véxlar




givetvis fran tid till annan och for de skilda foretagen. For 18 storre, skogs-
digande sdgverksforetag inom Norrland har anparten inkopt virke enligt den
av kommittén verkstiillda undersékningen av driftsforhallandena under tio-
arsperioden 1935—1944 varierat pa foljande sitt:

Antal foretag Inkopt virkes andel (i Y,)
av hela virkesfangsten
(7 i s Ll o it s S, 25— 49
O e st S BN g e e 50— 74
b i Ko el 75—100

I medeltal for tioarsperioden har det inképta virkel motsvarat 47 %o av
den totala virkesfangsten vid de 18 foretagen. Aven de foretag, som inncha
de proportionsvis storsta skogstillgangarna, bruka behdva utfylla sin timmer-
fangst genom inkép. En siirstillning intager aktiebolaget statens skogs-
industrier, som visserligen icke ir sjilvstindig skogsigare, men dock i egen-
skap av statligt foretag har formansritt till avkastningen fran statsskogarna.
Denna form av samarbete mellan doméinverket sisom forvaltande organ [or
statsskogarna och statens egna skogsindustrier som fériidlare av rdvaran torde
fa anses utgora en fullgod garanti for ravarufdrsorjningen.

Genom innehavet av egna skogstillgingar underlittas de triférddlande
industriernas ravaruanskaffning avsevirt, och om virkesavkastningen frin
egna skogar ticker storre delen av ravarubehovet, blir foretaget relativt
oberoende av de konkurrensbetingade viixlingarna i ravarupriserna. Som
hir férut pavisats upptrida emellertid sa gott som alla privata ségverks-
foretag som kopare av sgtimmer, ehuru de inképta mingderna kunna vixla
fran ar till ar. De ganska avseviirda prisvariationer pa sagtimmer, som fore
inférandet av prisregleringen pa rundvirke i september 1943 brukat gora sig
gillande, ha huvudsakligen haft sin grund i de viixlingar, exportpriserna for
triivaror undergatt. I ndgon mén har emellertid dven arbetarlonernas avvig-
ning inverkat. Eftersom faststillandet av exportpriserna pa triavaror fore
kriget undandragit sig starkare paverkan frin svensk sida, ha maojligheter
heller icke funnits att skapa en mera stabil prisnivé for sagtimmer. Det kunde
mojligen forefalla mest nirliggande, att de skogsidgande sagverksforetagen
sokt ernd en sddan utjimning av rdvarupriset genom att 6ka ravaruanskaff-
ningen frin de egna skogarna under ér med hoga képtimmerpriser och vice
versa. Hirvidlag bor emellertid ihdgkommas. att utbudet av sagtimmer till
kvantiteten visat en samvariation med priskurvan. Avverkningarna pa stats-
skogarna ha visserligen varit tiimligen jamnt fordelade i tiden, men diiremot
ha avverkningarna pa andra enskilda skogar én (rivarubolagens — huvud-
sakligen bondeskogar — visat en stark tendens till 6kning under dr med
hoga virkespriser och lill minskning under dr med liaga priser. Sagverks-
foretagen ha foljaktligen kommit att under ir med hoga virkespriser i stor
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utstrickning tillgodose sitt rdvarubehov genom inkop, medan under ir med
14ga priser och foljaktligen minskade virkesutbud ravaruanskaffningen fatt
ske till storre del pa foretagens egna skogar.

Den form av vertikal integration som framkommit genom de triifériidlande
industriernas skogsforviirv har utan tvivel inneburit betydande tekniska och
driftsekonomiska fordelar for foéretagen. Mojligheter ha dirigenom skapats
alt driva skogsproduktionen med beaktande av industriernas ravarubehov,
varvid hinsyn dven kan tagas till de siirskilda krav, som vid foradlingen
kunna stédllas pa rdvarans beskaffenhet i kvalitetshinseende, men dessutom
kan dven dstadkommas en smidigare anpassning av féridlingsverksamheten
till skogsbrukets intresse av mojligast intensiva utnyttjande av ravaran.
Denna vertikala integration medfér ocksi okade mojligheter till kapital-
investeringar, a4 ena sidan i skogsbruket for att framkalla en utékad och
forbiattrad virkesproduktion samt effektivare anordningar foér virkets ut-
tagande och transport, & andra sidan i industrierna i syfte att genom effektiva
forddlingsmetoder ernd bista mojliga foridlingsresultat.

En annan utvecklingslinje kunde tinkas leda till liknande samverkan
mellan skogsbruk och triifériadlingsindustri, niamligen att skogsdgarna i all-
ménhet sokte anligga egna industrier, men detta kan dock méta vissa svarig-
heter med hinsyn till att triféridlingen hittills i allméinhet visat sig ge biittre
ekonomiskt resultat vid drift i stor skala. Undantag fran denna regel kunra
dock -— enligt vad tidigare nimnts — sidana smérre sagverksforetag utgora,
som inriktats pa tillgodoseende av den lokala konsumtionen av triivaror inom
en viss ort, eventuellt i férening med vidareforadling. Det synes dirfor icke
uteslutet, att det i vissa fall kunde vara till tordel, om ett antal smérre skogs-
dgare genom samverkan (t. ex. i form av en skogsiigareforening) kunde bliva
igare till ett sidant mindre sigverk, som nyss berérts.

Den omstindigheten, att stora foretagskomplex utvecklats inom skogs-
industrien och att dessa kunnat 6ka sin ekonomiska stabilitet genom forvirv
av egna skogar, har dven blivit av betydelse ur de i foretagen anstillda
arbetarnas synpunkt, i det att dessas anstillningsforhallanden blivit sikrare.
I' viss motsiittning hiiremot anmiiler sig emellertid jordbrukarnas intresse av -
att till stéd for jordbruket ha tillgang till egen skog. Kommittén torde i annat
sammanhang fa anledning dterkomma till frigan om skogens férdelning pa
olika kategorier av figare.

Kommittén har forut i detta betiinkande redogjort for den strivan att
astadkomma teknisk rationalisering, som under senare tid gjort sig géillande
inom sdgverksindustrien. Endast ett begriinsat antal foretag — huvudsakligen
de stérre — ha dock hittills kunnat genomféra rationaliseringsitgirder med
mera omfattande och genomgripande verkan, medan de ovriga foretagen
innu kvarstd pd ett i friga om rationalisering av viktiga delar av arbets-
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tekniken jimforelsevis outvecklat stadium. Den ovisshel, som i nuvarande
lige karakteriserar sagverksforetagens utsikter att i fortsdttningen kunna
uppehalla driften, frimst med hénsyn till den forut beroérda knappheten i
ravarutillgdingarna, har i viss man forhindrat sddana rationaliseringsatgirder,
som kriiva mera betydande kapitalinvesteringar pa lingre sikt.

Genom sidan rationalisering, som hiir avses, kan emellertid en forbittrad
hushallning med rivaran dstadkommas redan inom den nuvarande produk-
tionens ram. Denna rationalisering kan ingripa pé ett flertal punkter i pro-
duktionskedjan. En noggrann omvérdnad om sdgtimrel — icke blott vid dess
uppliggning vid sigverken utan dven under flottningen — kan skapa forut-
siittningar for ett effektivare utnyttjande av rdavaran i savil kvantitativt som
kvalitativt hiinseende, framst genom férhindrande av lagringsskador pa
virket. Vidare kan en omsorgsfullare aptering av virket med héansyn till
stammarnas avsmalning och tekniska fel leda till att ett hogre sagutbyte
utvinnes — detta giller sérskilt vid de mindre skogsbruken, som nu icke ha
tillgang till utbildad arbetskraft eller tillsyningsmén.

Av skill, som sammanhinga med sagverksteknikens natur, industribygg-
nadernas dindamalsenliga anordnande och den maskinella utrustningens in-
passande i produktionskedjan, synas de storre sdgverken bora vara inrittade
for en arlig produktion av minst 10 000 standards sdgade varor. En produk-
tion av angiven storlek kan visserligen dstadkommas med endast tva timmer-
tagande ramar, men hirvid torde i allmanhet forutsittas att arbete bedrives
i dubbelskift under nigon del av aret. Det kan salunda vara till fordel, att
ett sdgverk med nyssnimnda produktion ér utrustat med tre sagramar. Det
innebir da elt proportionsvis mindre starkt ingrepp i driften att under nagon
del av aret instilla signingen vid en av ramarna, om detta kan visa sig
erforderligt i driftsutjamnande syfte.

Den genom kommitténs forsorg utforda undersokningen av driftsforhal-
landena har visat, att de jaimnaste driftsforhallandena i allminhet aterfinnas
hos de storre sagverken med en arlig produktion av 15 000 standards och
dirover. Forklaringen hirtill far delvis sokas i det forhallandet, att de stora
foretagen inriktat sig pA en mera differentierad rorelse och hogre forddling
av trivarorna, och de hiirfor erforderliga mera kapitalkrivande anlagg-
ningarna framkalla stringare krav pa forrintning av det investerade kapitalet.
Det stora arbetarantal, som knutits till den enskilda foretagsenheten medfor
iiven okade svarigheter att vid driftsavbrott bereda arbetarna annan syssel-
siltning. Onskemadlet att hos foretaget kvarhalla den i vidareforidlingen
engagerade specialarbetarstammen med hogre yrkesskicklighet bidrager
ocksa till en striivan att soka uppehdlla fortlopande drift.

En utviig att inom sigverksindustriens egen ram ombilda verksamheten pa
sadant sitt, att en jimn drift kan uppehdllas vid oforindrad eller ytterligare

begriinsad tillgdng pa ravara, ligger silunda i en okad foradling av produk-
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terna. Hirigenom kan produktiviteten avsevirt utékas utan att rivarubehovet
tilltager. Bortsett fran den foridling, som hyvlingen av det sigade virket
kan innebiira, ma bland hittills utformade foéridlingsetapper nimnas snickeri-
och mobelindustri, men det torde dven vara majligt att finna nya former for
foridlingen. Vissa norrlindska sigverksféretag ha, som i detta betinkande
forut anforts, genom utvecklande av olika former av hogre foriidling av
triivarorna kunnat avsevirt héja sin produktivitet, si att signingsarbetet
narmast fatt karaktir av att vara endast en framstillning av halvfabrikat
for det vidare foriidlingsarbetet inom foretagen. Forutsiittningarna for en
jamnare sysselséttning av den ménskliga arbetskraften ha i samband diirmed
avsevirt forbéattrats.

Sasom kommittén hir forut anfort synes det vara ett samhéllsintresse, att
mindre sigverksforetag finnas pa vissa orter — sirskilt i inlandet i Norr-
land — for att tillgodose den lokala efterfrigan pa triavaror. Fér att befrimja
rorelsen vid sadana sagverk kan det understundom vara Onskvirt, att stod
frin det allménnas sida lamnas i form av upplysningar och rid samt even-
tuellt 14n, varemot ett understédjande av foretagen genom subventioner ej
torde bora ske. Fragan om stod at hantverks- och smiindustriverksamheten
i allméinhet har sedan linge varit foremal for statsmakternas uppmirksam-
het. Statens hantverksinstitut har salunda till frimsta uppgift att genom
kurs- och informationsverksamhet meddela kunskap om bland annat ratio-
nella arbetsmetoder och hjalpmedel. Inom bland annat de norrliindska liinen
ha dessutom under det senaste decenniet under statens medverkan bil-
dats foretagarforeningar i syfte att dirigenom stédja smaforetagsverk-
samheten i dess strdvan efter forbittrade utvecklingsbetingelser. Fore-
tagarforeningarna kunna sidgas for hantverk och smaéindustri fylla funk-
tioner, som i det nidrmaste motsvara hushdllningssillskapens och skogs-
vardsstyrelsernas for jordbruket respektive skogsbruket. Det framstar
salunda som en betydelsefull uppgift for dessa féreningar alt verka
for dstadkommande av en effektivare drift hos smadindustri- och hant-
verksforetag medelst rationaliseringsatgérder inom dessa, men {iven genom
medverkan till en dndamaélsenlig utveckling av rorelsens struktur. Foreta-
garforeningarna torde ha en uppgift att fylla dven i friga om sigverken.

I samband med den tekniska rationaliseringen av arbetsmetoder, utrust-
ning och verksamhetens organisation dr dven fragan om standardisering av
framstiillda produkter och sittet for deras mitning av betydelse. Vid sdg-
ningen framtrider behovet av standardisering i flera avseenden. Silunda
finnas for vissa listverk, som framstillas genom hyvling, sedan gammalt en
mangfald olika profiler, hinférande sig till speciell efterfrigan inom skilda
koparlander. Dessa listverk éro ganska dyrbara i framstillningen, och denna
utgor ocksa en oekonomisk form for trivarornas utnyttjande, di avsevirda
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delar av halvfabrikatet bortgér i form av hyvelspan. Aven vid framstillningen
av mera hogforidlade produkter av trivarorna, sdsom snickerier, byggnads-
virke m. m., ir behovet av standardisering starkt framtridande. Mitning av
lingden for sigad vara sker sedan gammalt i engelska fot. Vid den slutliga
justeringen av plankor och brider m. m. kapas dessa dirfér pa hela fot, och
eniir lingderna pa sigtimret i allmédnhet pa grund av bristande noggrannhet
i lingdmitningen vid apteringen samt stotskador i samband med flottningen
icke kunna anpassas till hela fottal, bortkapas i genomsnitt ungefir en halv
fot pa varje enhet av den siagade varan. En omindring av reglerna for lingd-
miitningen, si att denna i stillet kunde ske i halva fot eller hela decimeter,
skulle kunna mojliggora en minskning av kapningsforlusterna. I fraga om
sorteringen, varigenom det sagade virket fordelas pa ett flertal skilda viirde-
grupper, tillimpas olika regler vid skilda verk och inom olika delar av landet.
En principiell skillnad forefinnes bland annat i detta avseende mellan export-

sagverken och inlandssdgverken. Det har ansetts vara av betydelse, att sor-
terlxlﬁsleulerna kunde underkastas en viss standardisering och anpassning till
de dndamail, for vilka det sigade virket dr avsett. I samband darmed synes
ocksa bora dverviigas, i vad man siittet for virkets aptering vid avverkningen
kan samordnas med eventuella dndringar i sorteringsreglerna. Dessa fragor
firo nu foremal for overvigande bland annat hos den s. k. samarbetskommit-
tén for byggnadsfragor, vilken for &ndamélet bildat en sirskild subkommitté.
I denna senare kommitté ingd representanter for dels statliga institutioner,
som ha att taga befattning med tritekniska frigor, dels ocksd enskilda sam-
manslutningar av foretagare och arbetare inom trivarurérelsen och byggnads-
verksamheten. Norrlandskommittén anser sig féljaktligen icke ha anledning
att hiir nirmare ingd pa forevarande fragor utan vill inskrinka sig till att
understryka betydelsen av att dessa bliva klarlagda och att erforderliga at-
giirder komma till stind.

Utvecklingen av hiir forut nimnda eller eventuella nya forddlingsformer
av mera sammansatt natur méste bliva starkt beroende av médjligheterna
att inom eller utom landet erhalla avsdttning for de skilda produkterna. I
vad det giller den inhemska marknaden kan det vil vara mojligt att paverka
konsumtionen i viss rikining genom olika medel, sérskilt i fraga om bygg-
nadsverksamhet och mobelkonsumtion, och fér denna del av marknaden
finnas siledes vissa hallpunkter fér bedémandet av blivande avsiatiningsmoj-
ligheter. En standardhdjning synes otvivelaktigt efterstriivansviard i friga
om heminredning och méblering pa landsbygden, och dari synas ligga forut-
siittningar for en avseviird 6kning av snickeri- och mobelfabrikationen vid
sidan av den hantverksmissiga. Genom en viss spridning av foridlings-
industrierna 6ver inlandet kan ocksi avsiittningen underliittas. Det synes
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emellertid ovisst, om den efterfragan pa dylika hogforiadlade produkler, som
kan piriknas inom landet, kan mojliggora nagon mera betydande utveck-
ling av foridlingsrorelsen inom sagverksindustrien i allménhet.

Férsiljningarnas genomférande har intill tiden f6r det andra virldskriget
i huvudsak berott pia vederbérande industrier och den samverkan mellan
dessa, som kunnat dviigabringas genom deras organisationer, frimst svenska
triivaruexportféreningen. Den erfarenhet och forsiilljningstekniska skicklighet,
som diirvid presterats, har vil i allmiinhet givit tillfredsstillande resultal.
Etl visst stod har dven kunnat erhillas genom statsmakternas medverkan,
vilken har varit siarskilt betydelsefull under tider, da de handelspolitiska {or-
hillandena forsviral ett fritt varuutbyte mellan staterna, vilket i hog grad
varit fallet under det senast avslutade krigel.

Vad sirskilt angar hogre foriidlade virkesprodukter ha visserligen export-
mojligheterna efter kriget varit ganska gynnsamma, men det ir att befara,
att man i képarldnderna i samband med omstéillning till fredsproduktion dven
kommer att aterupptaga den redan fére kriget mer eller mindre utvecklade
rorelsen vid hyvlerier och andra triforddlingsfabriker, och att intresset for
import av hogféridlade virkesprodukter samtidigt kommer att minska. Av-
sdttningen av ifrdgavarande produkter pa utlindska marknader kan foljakt-
ligen pa ldngre sikt viintas mota en mangfald problem, vilka sannolikt icke
kunna lésas genom féretagens egna representanter eller gemensamma for-
handlingsorgan. Det synes angeliiget, att dessa omstindigheter kunna vinna
beaktande vid férhandlingar genom statens férsorg i samband med handels-
avlal eller i annan ordning. Mé&jligheterna att pd sadant sétt trygga avsiitt-
ningen torde fi anses bliva avgorande fér utsikterna till att produktionen
inom den norrlindska trivaruindustrien i stérre omfattning skall kunna
inriktas pa mera hogféridlade produkter.

For tillgodoseende av gemensamma intressen framfor allt i fraga om for-
séljning av de framstéiillda produklerna ha de stérre och medelstora sagverks-
foretagen bildat sirskilda sammanslutningar. Svenska trivaruexportfér-
eningen representerar flertalet av de storre exportsagverken och har, som
namnet anger, iill uppgift att frimja de anslutna féretagens gemensamma
intressen i friagor, som rora exporten av de sadgade triavarorna. Vissa inlands-
sdgverk inom Dalarna och sédra Norrland ha i liknande syfte bildat Svenska
inlandssdgverkens centralférening. Ocksi for de smiirre sgverksforetagen,
som — enligt vad kommittén hiir férut anfért — i huvudsak béra inriktas pa
tillgodoseendet av den inhemska forbrukningen av triivaror, torde det kunna
visa sig indamalsenligt att soka samordna sina intressen siirskilt i fraga om
den interlokala avsiliningen av trivaror genom att sammansluta sig till eko-
nomiska féreningar, at vilka utom avsiittningsfragor dven kunde anfortros
arbetskraftsutredningar, 1one- och avtalsfrigor samt anskaffning av rdvara
och prissittning av densamma. I detta sammanhang kan fortjina nimnas, att




sidana foreningar redan finnas i viss omfattning och alt nyligen dven bildats
en central forening av dgare till cirkelsdgar inom Norrland.

Ehuru de smiirre sdgverken bora ha till huvudsaklig uppgift att tillgodose
de lokala inhemska behoven av triivaror, torde man fa rikna med alt en del
smiirre sigverk, som bedrivit tillverkning for forsiljning pa export, komma
att fortfara dirmed. Exportaffirer i trivaror kunna visserligen formedlas av
vissa agenturfirmor, som specialiserat sig déirpa, men mojligheten for sma-
foretagen att mera omedelbart driva sadana affiver torde innebira viisentliga
fordelar. Sméforetagsutredningen har i skrivelse till Kungl. Maj:t den 17 de-
cember 1945 foreslagit att inom Sveriges allménna exportforening skulle
inriittas en smaforetagens exportbyrd. Ett dylikt organ kunde — om det
komme till stand — ocksd befrimja sméasdgarnas exportaffirer.

Slutligen bor hir erinras om att de langa transportavstanden i Norrland och
atfoljande hoga fraktkostnader, sirskilt ifrdga om inhemska marknaden,
medfora stora svarigheter for avsiitiningen av norrlandsindustriens pro-
dukter, divensom for anskaffandet av vissa ravaror. For utvecklandet av den
norrlindska triivaruindustrien mot en hogre forédling synes det vara av syn-
nerligen stor betydelse, att en avsevird sankning av jarnvigsfrakierna kunde
astadkommas for godstrafik till och frin Norrland samt pé lingre avstand
inom Norrland. Vidare synes det behovligt, att .transportviisendet i Norrland
blir planmiissigt ordnat, sa att samtrafik mellan jarnvigar och billinjer kan
bliva mera allmént genomford. Kommittén har i ett betinkande den 5 decem-
ber 1946 angaende vissa atgirder till forbittrande av transportférhallandena
i Norrland (SOU 1946: 84) framlagt en del forslag till dessa fragors l6sande.

Arbetarnas sysselsiittningsforhallanden m. m.

Antalet korttidssysselsatta arbetare har tlidigare varit stort inom sagverks-
industrien — fiven under det senast avslutade kriget har arbetaromséttningen
varit avseviird, men detta torde i visentlig man ha berott pa krisbetonade
omstiindigheter, varibland virnpliktsinkallelserna helt visst spelat en bety-
dande roll. Sasom framgar av vad kommittén anfort under avd. I av betin-
kandet har den sisongbetonade ojimnheten i sagverksdriften huvudsakligen
betingats av klimatiska faktorer, som inverkat dels pa ravarutransporterna,
dels ocksd pa skeppningen. Under senare tid ha dock vid Atskilliga foretag
vidtagits atgérder, som verkat utjimnande pa driften. Avhjilpandet av dessa
for sagverken sirpriglade oligenheter synes, enligt vad kommittén hir forut
anfort, nirmast bliva en fraga om vissa driftstekniska forindringar inom
foretagen samt en strukturell omgestaltning av industrigrenen. Bland de mera
betydelsefulla atgirder, som hitlills provats i driftsutjimnande syfte, ma
niimnas, alt signing i dubbelskift bedrivits under vintern vid vissa nordligare
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verk, Enér skeppningen och déirmed sammanhiingande arbeten for sagverks-
personalen maste instillas pa grund av ishinder, uppstar eljest vid dessa
verk en siisongmiissig minskning av rorelsen under vintern. Denna drifts-
form fir dock anses mindre énskviird ur hygienisk och social synpunkt.
Sadana invindningar kunna diiremot icke goéras mot de rationaliseringsat-
gérder, som bestatt i att hjilpmaskiner anskaffats for vissa arbeten inom
timmermagasin och briidgard och varigenom méjliggjorts en stark minskning
av antalet under sommar och host anstiillda korttidsarbetare. Genom in-
[6rande av angtorkning i torkhus och anskaffande av magasin for torkal
virke, ha likasa bridgardsarbetena, som normalt ansvilla under sommaren.
kunnat reduceras i mycket hig grad. Den verksammaste tgiirden har slut-
ligen visat sig vara alt inriitta fabriker for hogre foridling av trivarorna i
anslutning till sagverken, sasom snickeri-, mébel- och husfabriker m. m.
En éverflyttning av arbetskraft mellan olika avdelningar i foretaget kan hiir-
igenom i viss man bliva majlig, och de egentliga sagverksarbetena komma i
proportion till andra delar av rérelsen att motsvara endast en mindre del av
den totala arbetsvolymen, varigenom en eventuell sisongansviillning av sag-
verksarbetena kan {4 mindre betydelse.

Under inflytande av den i forhallande till trivaruindustriens kapacitet
knappa tillgangen pa sagtimmer maste av allt att doma en omgestaltning av
sagverksindustrien bliva nédviindig. Savitt nu kan bedéomas méste den totala
kapaciteten minskas. De kvarvarande féretagen synas komma att utgoras av
savill storre som mindre enheter. Driften har varit jimnast vid de storsta
foretagen och forutsittningarna for dstadkommande av en jimn sysselsiti-
ning alltsd biist vid dessa foretag. Men fiven vissa smirre sigverk i inlandet
ha genom éndamalsenlig kombination med hogre foridling kunnat utveckla
en ganska jimn drift. Vid den omgestaltning inom sagverksindustrien, varom
nyss lalats, bor det kunna pariknas, att utvecklingen mot en jamn drift full-
foljes.

Det finnes sa mycket storre anledning att rikna hiirmed, som sidsongbeto-
ningen inom sagverksdriften otvivelaktigt varit uttryck for ett visst éverflod
pa arbetskraft. Under tider med stark efterfrigan pa arbetskraft inom fére-
tagsgrenar med gynnsammare arbetsférhallanden kan en for arbetarparien
sd uppenbart oférmanlig driftsform icke bestd. Denna situation foreligger
nu for sdgverksindustrien och torde, savitt nu kan bedémas, bliva bestiende
under nagra ar framat. Bristen pa arbetskraft framtvingar silunda atgiirder
fran foretagens sida for ett mera stadigvarande sysselsiittande av arbetarna.

Eftersom en héjning av sagverksarbetarnas ekonomiska standard utgor
ett primirt intresse for arbetarorganisationerna, fir del dven naturligt att
dessa inrikta sig pa att forhandlingsvigen soka verka {or en jimnare syssel-
siitining. En mdajlighet att astadkomma en sidan synes vara, att arbetsgivaren
avtalsmissigt forpliktigar sig att garantera de anstiillda en viss minsta sys-
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selsiittningstid for ar riknat. Ett liknande forfarande har, enligt vad som
framgér av ett av 1945 ars skoutredning den 28 december 1946 avgivet be-
tinkande, for forsta gangen tillimpats inom Sverige i ett under ar 1946 for
skoindustrien upprittat kollektivavtal. En annan mojlighet vore mahinda att
i avtalen infora en gradering av ldnesittningen, sa att korttidsarbetare beta-
indes med hégre timpenning eller ackordspris. Man skulle dirigenom kunna
skapa ett sjialvverkande korrektiv mot korttidssysselsiittningen. Det ér dock
uppenbart, att en sidan bestimmelse ej skulle kunna helt isolerad inarbetas
i avialssystemet, utan samtidigt kunde finnas anledning att upptaga till prov-
ning frigan om tidlonens avvigning efter det presterade arbetet.

Norrlandskommittén finner uppenbart, att en kontinuerlig sysselséitining av
arbetskraften inom sagverksindustrien bor efterstrivas ur savél sociala som
ekonomiska synpunkter. Forhallandena ha hirvidlag limnat mycket ovrigt
att 6nska, men under senare ar har, sisom framgar av det anforda, sisong-
viixlingen i hog grad utjimnats med hinsyn till bristen pi arbetskraft och
sdsom uttryck for den tekniska rationaliseringen inom industrien. Under
sddana omstindigheter har kommittén funnit det icke vara limpligt, att sér-
skilda ingripanden i nuvarande lige vidtagas frin statens sida for att pa-
verka sysselsittningsforhallandena vid sigverken. Skulle det i framtiden visa
sig, att dessa icke bliva ordnade pa ett tillfredsstidllande sitt, synes fragan
hirom bora bliva foremal for féornyat overvigande.

I niira samband med jimnheten i sysselsiittningen star ocksd frigan om
sikerhet i anstillningen pé lingre sikt. Hir har férut anforts att en struktur-
forindring vore att viinta inom sigverksindustrien. Sannolikt méste i sam-
band dirmed en del sigverk komma att nedliggas, och med anledning harav
uppstar fragan om vilka atgirder, som kunna vidtagas for att forebygga
sociala oligenheter for de i samband med driftsinstillelse ledighlivande ar-
betarna. De oliigenheter av denna art, som redan under 1930-talet framtratt.
ha forut givit anledning till diskussion av denna friaga. 1933 ars skogsindustri-
sakkunniga ha i sitt férenimnda betiinkande (SOU 1935:36) bland annat
foreslagit inforandet av skyldighet for foretagarna att till statlig myndighet
i mojligast god tid fore ett planerat nedliiggande av produktionen vid sagverk
inge anmiilan om den planerade atgéirden. De sakkunnigas forslag kom vis-
serligen icke till genomforande, men under senare tid ha fran det allménnas
sida vidtagits dtgirder, som i huvudsak torde kunna medféra asyftad verkan.
Under det senast avslutade kriget visade det sig ndmligen nodviindigt for
astadkommande av ett mojligast effektivt utnyttjande av den méinskliga ar-
betskraften — icke minst inom skogsindustrierna och skogsbruket — att
dstadkomma en regelbunden kontakt mellan industriens fortridare och
arbetsmarknadsorganen. Efter férhandlingar i borjan av ar 1944 mellan a
ena sidan industriens omstillningskommitté (numera industriens produk-
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tionsrad) och & andra sidan representanter for socialstyrelsen och arbetsmark-
nadskommissionen utformades ett varselsystem, varigenom uppgifter om
vintade fordndringar i sysselsdttningen inom niringslivet snabbt skulle
kunna meddelas. Ifragavarande varselsystem grundas numera pa uppgifter,
som arbetsgivarna varje manad Limna till linsarbetsnimnderna. 1 dessa upp-
gifter ingd bland annat redogorelse for eventuella avskedande eller permit-
tering av arbetare i mera betydande omfattning. Genom samverkan mellan
arbetsmarknadsorganen och féretagsorganisationerna kunna direfter astad-
kommas de ftgiirder, som hefinnas nodvindiga for att skaffa ny sysselsiitt-
ning for de ledigblivande arbetarna.

Det hiir berérda varselsystemet har hittills provats endast under for-
hillanden, da arbetstillgangen i allmiinhet taget varit mycket god. Sarskilt
goda och niistan obegriinsade mojligheter ha under kriget forelegat att inom
skogsbruket bereda sysselsiittning for ledigblivna arbetare. Storre s rarigheter
kunna viintas uppsti att bereda sysselsiitining i ett tidslige, dd behovet av
arbetskraft inom skogsbrukel vore mera begriinsat. Huruvida det hiir berérda

arselsystemet kan viintas fungera pa ett tillfredsstiillande sitt vid mojliga
driftsinstiillelser inom sigverksindustrien, anser norrlandskommittén icke
maojligt att nirmare bedéma, eftersom detta blir beroende av omstillnings-
processens {orlopp och omfatining — I'ﬁrhﬁllanden som i viisentlig grad kunna
paverkas av kommande atgiirder frian foret tagens eller det qllmamms sida.
Vid definitivt nedliggande av ett storre, mera isolerat beliget sagverk, torde
sarskilda atgiirder i allmiéinhet bliva erforderliga. Kommittén har funnit
denna friga vara av sd stor betydelse for niringslivet i Norrland, att den
gjorts till foremal for sirskild utredning inom kommittén, varfér kommittén
i annan ordning torde fa aterkomma dirtill.

Den tilltagande knapphet pa miinsklig arbetskraft, som gjort sig giillande
under senare tid pa en hel del hall inom sagverksindustrien, har lett till att
foretagsledarna borjat figna frigan om nyanstilllning och bibehillande av
arbetskraft inom forelagen en 6kad uppm.lrksdmhot. Som ett uttryck for det
tilltagande intresse, som inom Sverige fignats hithérande fragor ma nidmnas
en undersokning, som utférts av en genom ingenjorsvetenskapsakademien
tillsatt kommitté. Undersokningsresultaten ha publicerats ar 1945 i en skrift
med titeln: »Rekryteringsfragor inom svensk industri.» De synpunkter som
framlagts i skriften grunda sig i huvudsak pa férhallandena inom de storre
industriforetagen, men anses likvil kunna i viss man vara tillimpliga dven
inom andra foretag. I nu férevarande sammanhang synas de synpunkter,
som berdra frigan om arbetskraftens rekrytering och bibehdllande inom
indusirien, nirmast vara av intresse. Enligt vad som framgar av nimnda
skrift har endast i ett mindre antal fall forekommit sirskilda atgiirder fran
fiire[ugsledningens sida for att knyta de anstillda fastare till foretaget. For
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att kunna bedoma, vilka atgarder. som i detta syfte kunna vara lampliga,
synes det nodvindigt att utrona arbetarnas onskemal angdende forhallandena
i och kring arbetet. I detta sammanhang ha i skriften atergivits resultaten
fran en i England utférd undersokning, omfattande 3925 arbetare, vilken
visat att onskemdilen, ordnade efter det antal ganger, de uttalats, varit fol-
jande: 1. siker, kontinuerlig anstillning; 2. bekvima arbetsforhallanden:
3. behagliga kamrater i arbetet; 4. en god arbetsledare; 5. tillfalle till be-
fordran: 6. hogre loner; 7. tillfille att omsiitta sina idéer i praktiken; 8. arbete
som tar tankarna i ansprak; 9. kortare arbetstid samt 10. arbete, som icke
alls tar tankarna i ansprak.

Trots de reservationer, som kunna goras mot de engelska erfarenheternas
tilliimpande pa svenska forhallanden, kunna de framkomna resultaten enligt
norrlandskommitténs uppfattning vara till viss ledning som hallpunkter for
beddmandet av vilka Atgirder, som kunna vara mest angeligna for att for-
béttra arbetarnas anstillnings- och tjinstgoringsférhallanden. De Atergivna
erfarenheterna bestyrka fiven norrlandskommitténs uttalanden om att den
ojimna driften och osiikerheten i arbetsforhallandena starkt bidragit till
rekryteringssvarigheterna inom sdgverksindustrien.

I friga om arbetarnas bostadsférhdllanden har kommittén férut framhallit,
att sagverksindustrien kommit i ett efterblivet lige. Atgirder for forbittring
av arbetarbostiderna vid sdgverken synas dirfor mycket angeligna. Till
sidana atgirder foreligga vissa mojligheter att erhalla ekonomiskt stod fran
det allméinnas sida.

Enligt en siirskild lagstiftning om ratt att vid taxering till kommunal
inkomstskatt samt statlig inkomst- och formogenhetsskatt atnjuta avdrag for
avsdttning till investeringsfond synes en dylik fond, avsatt for byggnader,
kunna tagas i ansprak dven for uppférande av bostiider at anstillda, da
bostadsbyggandet ombesorjes av arbetsgivaren sjilv och byggnaden i friga
4r att anse sdsom tillhérande rérelsen. I proposition nr 86 till 1947 érs riks-
dag har framlagts forslag till ny férordning om investeringsfonder. Enligt
forslaget skall investeringsfond for byggnader fa tagas i ansprak dels for
avskrivning & byggnad, som ny-, till- eller ombyggts under beskattningsaret,
med hogst ett belopp motsvarande kostnaderna under beskattningsaret for
ny-, till- eller ombyggnaden, dels ock for bidrag under samma ar till ny-,
till- eller ombyggnad av bostad for arbetstagare eller forutvarande arbets-
tagare utan ledande stillning hos den skattskyldige eller hos honom nér-
staende foretag. Att investeringsfond salunda skall fa anlitas dven for bidrag
till bostadsbyggande innebér en nyhet i forhallande till nuvarande bestim-
melser. T en siirskild punkt i anvisningarna till den féreslagna forordningen
angives, att fondmedel skall fi tagas i ansprak savil for bidrag direkt till
personalen som for bidrag till forening eller annan sammanslutning eller till
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nirstiende féretag med huvudsaklig uppgift att uppfora och tillhandahélla
bostidder at personalen.

De tgdrder, som vidtagits frin det allmidnnas sida for att framkalla och
stédja egnahemsbyggande eller for att bereda hyresbilliga bostider at vissa
familjer, ha givetvis varit av betydelse fér bostadsforsorjningen ocksa i sag-
verkssamhiillena (i bostadssociala utredningens ar 1945 avgivna betinkande
— SOU 1945: 63 — foreslas den statliga bidragsverksamheten skola ytter-
ligare utbyggas). Vid en del foretag har ledningen sérskilt intresserat sig for
egnahemsbyggandet och pa flera sitt sokt uppmuntra dértill: medelst pen-
ningunderstdd, fri tomtmark, tillhandahéllande av byggnadsvirke till redu-
cerat pris m. m.

Den forbittring av arbetarbostiderna vid sidgverken, som kommittén héar
ovan framhéllit sdsom angelidgen ur sociala synpunkter, torde fven vara
nédviindig for att foretagen skola kunna sorja for sin rekrytering. Det ligger
alltsa i foretagens eget intresse att fortsiitta och intensifiera sina bemddanden
att forbittra bostadsforhallandena, vare sig det géller tjinstebostider, egna-
hem eller flerfamiljshus (bostadsrittsforeningar). Dylika atgérder fran fore-
tagens sida underliittas tydligen genom mdjligheterna att skattefritt fondera
medel for byggnadsindamal.



Avdelning III.

Forskning och yrkesutbildning inom sigverksindustrien.

I de foregaende avdelningarna I och II av detta betinkande har kom-
mittén sokt giva en bild av drifts- och sysselsittningsforhallandena inom
den norrlindska sagverksindustrien, varjimte kommittén framlagt vissa
synpunkter pa sagverksrorelsens struktur och utvecklingslinjer samt mojlig-
heterna att fa till stind jamnare sysselsiittning for den minskliga arbets-
kraften. '

Forhallandena inom sagverksrorelsen ha enligt kommitténs uppfattning
lydligt adagalagt behovet av sédrskilda atgérder i syfte att dels stédja forsk-
ningen angaende sagverksdriftens forutsittningar och arbetsmetodik, dels
ocksa astadkomma en ordnad yrkesutbildning inom denna industrigren.
Med hiénsyn till att bade forskningen och yrkesutbildningen synas vara av
grundliggande betydelse for sagverksrorelsens vidare utveckling har kom-
mittén funnit ldmpligt att i det foljande mera ingaende behandla dessa bada
frigor,

Nuvarande forhallanden ifraga om forskning.

Betydelsen av en intensifierad forskning rorande sdgverkstekniken och
travarornas anvdndning har under senare tid alltmer triatt i forgrunden.
Sadan forskningsverksamhet bedrives vid det fran och med ar 1944 inriittade
svenska triforskningsinstitutet. 1 viss utstrickning handliggas emellertid
hithérande forskningsuppgifter dven vid statens skogsforskningsinstitut och i
begrinsad omfattning vid skogshogskolan. Mellan statens skogsforsknings-
institut (forutvarande statens skogsforsoksanstalt) och svenska tréaforsk-
ningsinstitutet har triaffats en overenskommelse i form av en den 13 juni
1945 dagtecknad promemoria, vilken undertecknats av chefen for skogs-
forskningsinstitutet samt chefen for triaforskningsinstitutets triatekniska av-
delning. Promemorian dr godkéind av styrelserna {6r respektive institut. I pro-
memorian behandlas samarbetet mellan instituten avseende féljande fragor:
I) virkets tekniska egenskaper, II) mykologiska fragor, III) entomologiska
fragor, IV) resultatens publicering och V) riktlinjer fér samarbetet. De under-
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sOkningar inom det tritekniska omridet, som ifrdgakommit vid statens
skogsforskningsinstitut, finnas redovisade i en utgiven berittelse éver institu-
tets verksamhet under perioden 1938—1945 jamte forslag till arbetsprogram
for den kommande femarsperioden (Meddelanden frin statens skogsforsk-
ningsinstitut, band 35, nr 4). Dessa undersékningar ha avsett fyra olika
avsnitt, nimligen A) vedens egenskaper som ravara foér industrierna samt
virkets tekniska egenskaper, sasom hallfasthet, bearbetbarhet, svillning och
krympning ete.; B) kvistningens inverkan i kvalitetsforbiittrande syfte; C)
sagutbytet samt D) virkesvarden.

Den forskningsverksamhet, som hittills bedrivits genom triiforsknings-
institutet pa del sagverkstekniska omradet, har under den korta tid, institutet
varit i verksamhet, till 6ljd av begriinsade resurser icke kunnat fa nigon
mera betydande omfattning. Den tritekniska avdelningen vid institutet ar
inrittad for bedrivande av uteslutande grundliggande forskning, under det
att vid 6vriga avdelningar finnas savil laboratorier for grundliggande forsk-
ning som s. k. centrallaboratorier, avsedda for tillimpad forskning, som
dir bedrives genom industriens forsorg och pa dess bekostnad (avdelnings-
chefen for trikemi sasom grundliggande forskning forestir dven motsva-
rande centrallaboratorium). Institutet torde sdlunda icke med den personal,
de lokalutrymmen och den utrustning, som for nirvarande sti till for-
fogande foér den tritekniska avdelningen, ha mdjlighet att i nigon mera
betydande omfattning utstricka forskningen till undersékningar, som asyfta
inom den industriella rorelsen mera omedelbart tillimpliga resultat.

1940 drs utredning rérande den tekniskt-vetenskapliga forskningens ord-
nande har i sitt betiinkande nr III (SOU 1942: 12) — vilket betinkande legat
titl grund for inrdttandet av svenska tridforskningsinstitutet — uttalat, att
inrittandet av centrallaboratorium f6r triavaruindustrien borde ansta tills
nirmare erfarenhet vunnits, savil vid institutet som inom industrien, rorande
den foreslagna triatekniska avdelningens verksamhet, eftersom central forsk-
ning pi nimnda omrade vore nagot for vart land jimforelsevis nytt och
oprovat. Den allménna planliggningen av den triatekniska avdelningen inne-
bure dock enligt utredningens mening mdjligheter att bland annat i avdel-
delningens stora maskinhall utfora forsék av tillimpad karaktir.

Forskningsutredningen har emellertid framhallit, att i den mén s& befun-
nes 6nskvirt nya centrallaboratorier kunde inréttas och da dven for sigverks-
och fanérindustri. En bland anledningarna till att man vid planeringen ansett
sig bora vinta harmed torde ha legat déri, att ett sidant centrallaboratorium
skulle bliva synnerligen dyrbart i bade anlidggning och drift samt atl et!
mycket stort markomrade ansetts erforderligt hiarfér. Under utredningens
ging hade ocksa fran flera hall ultalats, att den tillimpade forskningen pa
det tritekniska omradet béast borde bedrivas ute i industrien vid moderna
och vil utrustade sidgverk m. m.




Nuvarande forhillanden ifriga om yrkesutbildning.

Driftsledare (férvaltare, inspektorer) vid sagverken ha hittills huvudsak-
ligen rekryterals bland de hos foretagen anstillda tjinsteminnen, vilka

genom praktisk verksamhel inom olika delar av foretaget — i skogen, pa
kontoret och i sigverket — kunnat erhalla en grundlig kinnedom om rorel-

sens olika grenar, varvid samtidigt ocksa en viss merkantil utbildning kunnat
inhiimtas. Niagon mera ingdende teknisk utbildning ha ifragavarande drifts-
ledare salunda i allméinhet ej erhallit. En del av sagverksférvaltarna ha emel-
lertid skaffat sig merkantil utbildning vid handelsskola, handelsgymnasium
eller handelshogskolan. Ett mycket litet antal av dessa driftsledare ha
ingenjorsutbildning, och i nagra fall ha jagmistare eller forstméistare anstéillts
pa dylika befattningar. Atskilliga smiirre siagverk iro dock understillda
vederborande skogsforvaltare, som alltsa kan fa fylla platsen som driftsledare.

Undervisning i sigverksteknik ingar i d&mmnet skogsteknologi vid skogs-
higskolan. Undervisningen far anses asyfta att giva de blivande skogsfor-
valtarna en s pass ingdende kinnedom i &mnet, som kan fordras fér bedo-
mande av samspelet mellan skogsproduktionen och virkets tekniska utnytt-
jande. Denna utbildning kan diremot ej anses kvalificera fér ledande av
sagverksforetag utan att kompletteras med omfattande praktisk verksamhet
inom sigverksrorelsen. En betydande brist i denna utbildning ar att praktik
i sdgningsarbete numera icke ingar. Tidigare har forekommit, att eleverna
under sommaruppehdll i undervisningen mellan den ettariga férberedande
jigmistarkursen och den efterfoljande hogskoleutbildningen kunnat skaffa
sig en eller annan manads praktik i sagverksarbete. Genom omliggning av
undervisningen har nidmnda sommaruppehall numera borttagits med hén-
syn lill den férlingda militira utbildningen.

Vid tekniska higskolan i Stockholm har professorn i mekanisk teknologi
tidigare inom den mekaniska fackskolan forelist sammanlagt ett par timmar
om tribearbetning. Inom fackskolan for arkitektur ha ocksa ett par timmars
foreldsningar dgnats at trimaterialliara. I detta sammanhang ma némnas, att
i en utredning av 1940 ars sakkunniga for den hogre tekniska undervis-
ningens ordnande (SOU 1943:34) av de sakkunniga frambhallits, att det
med hédnsyn till den forefintliga bristen pa ingenjorsutbildad personal med
goda merkantila kunskaper vore virdefullt, om en eller annan person med
foregdende handelsutbildning sokte sig till de tekniska hogskolorna. Sddana
sokande borde enliglt de sakkunniga styrka sig i matematik, fysik, kemi och
teckning dga kunskaper och firdighet molsvarande vad som fordras av stu-
denter eller tekniska studenter.

Undervisning av ifragavarande slag meddelas dven vid ett av statens hogre
tekniska liroverk, nédmligen tekniska gymnasiet i Hdrnésand. Den kurs,
som foérekommer i detla dmne, har till uppgift att bibringa lirjungarna




kdnnedom om de viktigare bearbetningsmetoderna vid triiets mekaniska for-
ddling. deras tekniska genomférande och foridlingsprodukter. Amnet, som
i kursplanen bendmnls »sagverksleknik och tribearbetning», ingar i under-
visningen pa gymnasiets maskinlekniska linje, men har fran bérjan tillmitts
en tid av endast tva veckotimmar under ett lisir (klass III). Fran och med
lisaret 1946/1947 har undervisningstiden emellertid utokats till tre vecko-
limmar, samtidigt som kursplanens beteckning indrats till »sdgverks- och
triffiberteknik». Enligt kursplanen omfattar undervisningen féljande:

Tillverkning av sagade trdvaror.

Historik. Vedmaterialet. Rundvirkels transport.

Sagverksanldggningen: Anordningar for timrets férvaring, barkningsanord-
ningar, timmeruppfordringen, sighuset, arbetsmaskiner, transportanordnin-
gar, sorleringsanordningar.

Brddgdrdsanldggningen: Transportbanor, stapelbiddar, anordningar for
stapelliggning, justering och utlastning av virke. Torkhus.

Hyvlerianldggningen: Arbetsmaskiner, transport- och sorteringsanord-
ningar.

T'illverkningsprocessen: Olika sagningssiitt, rundvirkets barkning och in-
tumning, postning, forsagning, kantning, sortering. Sigavfallets tillgodo-
gorande. Bridgéardsarbetet: virkets stapelliggning fér torkning och lagring,
artificiell virkestorkning, justering och utlastning. Hyvling. Virkessortiment,
kvalitetsklasser.

Dessutom berér kursen tillverkning av slipmassa och trdfiberplattor.

Som bitriiden till driftsledaren fungera inom sagverksindustrien liksom i
andra industrigrenar férmdn eller faktorer med olika arbetsuppgifter. Dessa
funktioniirer ha till uppgift att i detalj leda och fordela arbetsuppgifterna, att
overvaka arbetets forlopp och fora erforderlig statistik i den man detta ej
centraliserats till sagverkskontoret. Utbildningen av dessa faktorer har hittills
skett inom féretagens egen ram, i regel genom upplirande av mera forsig-
komna och intresserade arbetare.

Négon ordnad utbildning fér arbetare inom sagverksindustrien har hittills
icke forekommit. Arbetsuppgifterna inom ett sigverk stilla mycket olika
krav pa arbetarnas yrkesskicklighet. Pa vissa befattningar sasom forsagare,
forkantare, sagstillare, sorterare, klampare, stillverksskotare, traversskotare,
maskinister och kranskotare m. fl. erfordras en hogt driven yrkesskicklighet,
medan flertalet 6vriga arbetsuppgifter éro av mindre komplicerad natur och
delvis att hiinfora till mera mekaniska tempoarbeten, vilka icke kriva nigon
foregaende yrkesutbildning.

Utbildningen har hittills forsiggatt inom sagverksforetagens egen ram, var-
vid de blivande sidgverksarbetarna i allménhet redan som ynglingar i 16 a
17-drs dldern erhdllit arbete av enklare slag sdsom timmerpastickare, vagn-
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lastare, utvagnare, mirkpojkar m. m. Sméningom ha dessa arbetsuppgificr
utbytts mot mera krivande dylika, och efter hand ha de skickligaste arbe-
tarna placerats som nirmaste mén till de arbetare, som utféra de mest
krivande arbetsuppgifterna, for att efter viss lirotid vid behov kunna intrida
pé dessa befattningar. En successiv utbhildning pd detta sitt torde i regel taga
flera ar i ansprik. Denna ordning fér utbildning av sdgverksindustriens
arbetare har ansetts icke fungera pa tillfredsstillande satt.

For alt friimja yrkesutbildningen inom industrierna i allménhet ha svenska
arbetsgivareforeningen och landsorganisationen i november 1944 gemensamt |
bildat arbetsmarknadens yrkesrdd, vilket éven ér avsett att fungera som en
plattform fér de fackliga huvudorganisationernas representanter i Oversty-
relsen for yrkesutbildning. Sdsom frukt av samarbetet mellan arbeltsgivare-
féreningen och landsorganisationen ha sedermera inom vissa branscher trif-
fats overenskommelser om tillsittande av ldrlingsndmnder, vilka ssom en |
viktig uppgift bland annat ha att utova tillsyn over lirlingsutbildningen inom |
facket. I dessa overenskommelser ingd bland annat bestimmelser, som 1
reglera anstillningsférhéllandet mellan arbetsgivare och larling. Aven inom
sagverksindustrien har i november 1946 bildats en motsvarighet till lirlings-
nimnd genom samverkan mellan sagverksférbundet och svenska sagverks-
industriarbetareférbundet.

Enligt ett mellan svenska arbetsgivareféreningen och landsorganisationen
den 30 augusti 1946 triiffat avial har bestimts bland annat, att vid foretag, |
diir i regel sysselsittas minst tjugofem arbetare, skall inrittas foretagsndmnd, |
saframt arbetsgivaren eller vederborande lokala organisation pa arbelarsidan
det begir. Foretagsnidmnden ir avsedd att vara ett organ for information
och samrad. Med avseende pa yrkesutbildningen skall det aligga foretags-
nimnden att igna uppmirksamhet at att inom foéretaget sysselsatta larlingar
erhélla god och allsidig utbildning.

I detta sammanhang boér nimnas, att viss utbildning i signing fran och
med hosten 1946 gemensamt for 7 landsting i mellersta Sverige anordnats vid
Viarmlands ldns landstings centrala verkstadsskola i Ostands, Alvsbhacka.
Utbildningen forsiggar vid en sirskild yrkesavdelning for cirkelsdgare och
skall enligt tills vidare géllande undervisningsplan omfatta en tid av 4,5 ma-
nader, varav en méanad utgoér provotid. Enligt vad som framgar av kursens
benimning #r utbildningen i huvudsak inriktad pa tekniken vid cirkel-
sdgning. For intriide vid denna yrkesavdelning fordras att ha uppnatt minst
18 ars alder, att ha ett ars skogs- och sigverkspraktik samt att i vrigt upp-
fylla vad i § 16 i stadgan for centrala verkstadsskolor sdgs angdende intrides-
fordringar. Fér undervisningen giller féljande timplan:
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Yrkesutbildningen fér sagverksindustrien i Finland.

Med hénsyn till Finlands framtridande stillning pa de skogliga och skogs-
industriella omradena synes det vara av intresse att taga del av de atgérder,
som dér vidtagits for yrkesutbildning av hithérande personal. I Finland har
den hogre skogliga utbildningen ansetts bora specialiseras pa ett siitt, som
bland annat méjliggor en starkare betoning av utbildningen i skogsteknologi
respektive triivaruhandel. Enligt en férordning av ar 1944 kan vid agrikultur-
forstvetenskapliga fakulteten av Helsingfors universitet skogsexamen avlig-
gas pa fem olika linjer, niimligen den allminna linjen, torvmarkslinjen, den
tekniska linjen, den ekonomiska linjen och linjen for trivaruhandel.

Till den allmdnna linjen hora:

1) sdsom grundliiggande dmnen kemi, botanik och nationalekonomi samt
meteorologi, di i examen ingér vitsordet cum laude approbatur i skogsskotsel,
och matematik, di i examen ingér vitsordet cum laude -approbatur i skogs-
uppskatining, :

2) bidimnen enligt en av kansler faststilld plan,

3) sisom huvudimnen skogsskétsel, skogsuppskattning, skogsteknologi,
skogsekonomins nationalekonomiska riktning, skogsekonomins foretagseko-
nomiska rikining och skoglig torvmarksliira.

I skogsskotsel eller i skogsuppskattning bor erhallas minst vitsordet cum
laude approbatur.

Till torvmarkslinjen héra:

1) sasom grundliggande dmnen fysik, meteorologi, kemi, botanik och
matematik, '

2) biimnen enligt en av kansler faststilld plan,

3) sdsom huvudimnen skoglig torvmarkslira, skogsskotsel, skogsupp-
skattning, skogsteknologi och skogsekonomins nationalekonomiska riktning.

I skoglig torvmarkslira bér erhallas minst vitsordet cum laude approbatur.

Till den tekniska linjen hora:

1) sdsom grundliiggande dmnen fysik, kemi och botanik,

2) bidmnen enligt en av kansler faststiilld plan,

3) sasom huvudimnen skogsteknologi, skogsskotsel, skogsuppskattning,




skogsekonomins nationalekonomiska rikining och skogsekonomins forelags-

ckonomiska riktning.
I skogsteknologi bor erhallas minst vitsordet cum laude approbatur.

Till den ekonomiska linjen hora:
1) sisom grundliggande dmnen kemi, botanik och nationalekonomi,

2) bidmnen enligt en av kansler faststilld plan,
3) sasom huvudimnen skogsekonomins nationalekonomiska riktning,
skogsekonomins foretagsekonomiska riktning, skogsskotsel, skogsuppskatt-

ning och skogsteknologi.
I nagondera rikiningen inom skogsekonomin bor erhillas minst vitsordet

cum laude approbatur.
Till linjen fér trdvaruhandel hora:
1) sasom grundliggande dmnen nationalekonomi, affirsekonomi, kemi

och botanik,

2) biimnen enligt en av kansler faststilld plan,

3) sdsom huvudimnen skogsekonomins riktning for marknadslira, skogs-
ekonomins foretagsekonomiska rikining, skogsekonomins nationalekono-
miska rikining, skogsteknologi, skogsuppskattning och skogsskotsel.

1 skogsekonomins riktning for marknadsliira bor erhallas minst vitsordet

cum laude approbatur.

Méjlighet finnes for den som avlagt skogsexamen inom en viss linje att
komplettera sina studier i enlighet med fordringarna 4 nigon annan linje
och att diirover erhilla intyg. For detta indamél far den studerande tillgodo-
riikna sig vad han avlagt for den tidigare examen; motsvarande ritt tillkom-
mer den som avlagt nigon annan examen inom fakulteten.

Skogsexamen kriiver i regel omkring fyra ars studier. Den som avlagt
sidan examen & den allménna linjen, torvmarkslinjen, den tekniska linjen
eller den ekonomiska linjen erhaller kompetens som forstméstare.

I Finland har sedan atskilliga ar funnits en sérskild skola for utbildande

av férmdn inom sagverksindustrien, den s. k. sagindustriskolan i Viborg,

_numera i Kotka. Denna inréttades ar 1921 och har haft en lirotid av omkring
ett ar (se dock nedan).

Sagindustriskolan star under forststyrelsens &verinseende. Skolan ledes
av en direktion med fem ledaméter, av vilka finska sagindustriskolans garan-
tiforenings styrelse utser tva, samt forststyrelsen, handels- och industriministe-
riet och de stadsfullmiiktige som understddja skolan en ledamot var for tva
ar i sinder. Skolans finansiering omhénderhas av finska sigindustriskolans
garantiforening. Medelsférsérjningen har grundat sig pa bidrag av staten, av
Viborgs och Kotka stider samt av industrien,

Sagindustriskolan har verkat pa folkskolans bas. Sdsom intradesvillkor
giller, att sokande skall ha genomgatt hogre folkskolekurs och dessutom for-

virvat tva ars godkiinnbar praktik inom yrkesomradet. Avkortning av prak-
tiktiden till ett ar medgives for den som genomgatt fem klasser i ldroverk,
handels- eller skogsskola. Vid intradet skall 19 ars alder ha uppnatts,




Under skolans hittillsvarande verksamhet ha belydande éndringar gjorls
i dess undervisningsprogram, i fraga om savil lirotiden samt lirodmnenas
antal och omfattning som antalet undervisningsavdelningar. Skolan bérjade
med tvi avdelningar, en skogs- och flottningsmannaavdelning och en sig-
formansavdelning. Ar 1932 grundades en tredje avdelning for fanérindustri-
formén. Under nagra ar anstilldes dven forsok med en snickeriférmans-
avdelning.

Den ettariga skoltiden har i betraktande av elevernas bildningsniva vid
intriidet i skolan och den omfattande lirokurs, de ha att genomga dir, visat
sig alltfor kort, siirskilt med hiinsyn till att det giller en mera kridvande
formansutbildning. Pa denna grund dndrades skolans program fran bérjan
av ar 1938 salunda att som fortsitining pa den egentliga féormanskursen
infordes en teknikerutbildning pa skogs- och flottningsavdelningen och sig-
avdelningen, omfatiande varterminen. Dessa avdelningar benimnas tekniker-
avdelningar, och sigteknikeravdelningens elever genomga sin kurs i dess hel-
het i skolan, medan skogsteknikerskolans elever genomga den dels i skogarna
pa avverknings- samt skogsodlings- och planteringsplatserna, dels i form av
en teoretisk kurs i skolan. Ocksi som fortsittning pa undervisningen inom
fanérformansavdelningen finnes en teknikerkurs, som omfattar ett ar och
genomgds i av skolan godkiinda fanérfabriker och under ledning av veder-
bérande ingenjorer.

Vid avdelningen for sagarbetsformin var undervisningsprogrammet (host-
terminen 1940) foljande.

Veckotimmar
Aritmetike e s A0 s s b e skt et e AN SRR 2
T 13 T D S S SIS PRI B L e 2
AnEmOaskingllien .. 1o e e it e S B 2
Elektrieitetslara  oulco il oohil s v ot R A 2
Maskanelenterit it s S0 mesd. o slasla i Sk e ntiblo st 1
Kartritning Gl s oniliom Lt an i il aBtibed | 2
MaskilRitime: fae Lot £ ke a1 5 Feerorottn it bt L D
ByggnadsTitning cn bl o Sl @i cisbiths st b ve ipasl 2
SkogSEARATION & e st U 10wk Bl 2
Laran. om skogensanvandning . .o o ok 2
SagmaslinSlara s e e S e 2
SAgbladslamasis e st i R T 2
Sagteknile ole oot al ot s R 3
Posteringit #ooii ool e S e el 2
Forsiljning och skeppning av travaror .......... 2
Planering och ritning av sagverk .............. 4
Brandskydd e b o, i oSl S L e g e e T 1
ArhetshokfOorIngi. s s o Ea i sori iRl ot e ]
Skyddslagstiftning for arbetare ................ 1
Arbetsledning och organisation ................ 1
Einskalspraketi e o s e [ el = 2
(Engelska spriket) ....... AN B T s Y e (2)

Summa 40

(2)
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Antalet elever vid sagavdelningen har under aren 19351939 varit i
genomsnitt omkring 40.

Undervisningen vid sagteknikeravdelningen har under de senaste aren om-
fattat omkring 40 veckotimmar och inbegripit féljande &mnen (varterminen
1939).

Veckotimmar

Snablivi kDEne L S e SR e vt € <avmty il e 2
B Ve Krma el o 0l T o R S S 2
AngoaskinIB A i o Lo i s vt gg i F sl vt 2
Laran, om fOorbranningSmotOTer . . .mwis . s ool 2
hilelkinicitetslanalial (Lo Sl la e el o e S s fagerss 2

Liran om sigkonstruktioner och sagverksplane-
ring m.m., byggnadsritning, maskinritning,

CARITIER TN U TS e Bt e e e e i o, 10
SARTAn R b bt bt B O S 3
Postering baserad pa forsdljning .............. 3
Antificielll torkning Kot i il Bois: L st 8 o 2
Forsiljning och skeppning av trivaror .......... 3
Saghladsiaragsieie TSRS o B ol oot oo aavie sl 1
Tillverkningravel Iadbraden s auimuit i, .05 S L aky 2
Hyviesmaskinerropsm g ot e s mv bl ol & ks ool 2
Sl I EEY e e i o S i e RRICR O DI N 1
Arhetslednin o VRIS B, e 1
ST IVEITIRCT DL o i (s 1 s UG oy o RS N 1
Hinska Spra ket e e e il « e n e e 2
WOV o s i o e S i v S e S S (2)

Summa 41
(2)

Dessutom forekomma efter behov dvningar med angmaskiner och eclekt-
riska motorer, sagbladspostering, kinnedom om ladbrider.

Efter freden i Moskva den 13 mars 1940 flyttades sagindustriskolan {ill
Kotka, dir undervisningen har fortsatt under provisoriska forhallanden.
Elevantalet har fortfarande varit ungefir detsammma som under den tid, da
skolan lag i Viborg.

Genom skolans initiativ ha under arens lopp hallits atskilliga specialkurser
vid densamma for fortsatt utbildning av fackmén i triforiddlingsindustriens
tjdnst, sasom t. ex. i klyvsigning samt sagbladsskotsel.

Framkomna onskemal ifraga om forskningen.

Med anledning av en Overliiggning mellan representanter fér trdaforsknings-
institutet och norrlandskommittén, varvid fran kommitténs sida framforts
frigan huruvida institutet kunde ha intresse av alt [orligga undersokningar
angdende sigverksdriften till etl sagverk, som eventuellt kunde komma atl




disponeras for yrkesutbildningsindamal, har triforskningsinstitutet i en till
kommittén den 26 oktober 1946 ingiven promemoria anfort i huvudsak,

aft om man nu planerar anskaffande av ett sidgverk eller del dirav for
bland annal undervisningsindamal och for praktikanter, sd ir det mojligt
att det dven kan ijina forskningen, och i den mén sd kan ske har givetvis
lriiforskningsinstitutel intresse diarav under forutsiitining att fullt modern
ulrustning kan pariknas och erforderliga medel kunna anskaffas,

att den vid overliggningen berorda sagverksavdelningen mahiinda nérmast
skulle kunna betraktas som ndgot slags motsvarighet till viss del av ett
centrallaboratorium, samt

att frigan om organiserande av tillimpad forskning inom det tritekniska
omrédet torde komma att relativt snart behandlas av styrelsen for triforsk-
ningsinstitutet,

Framkomna o6nskemal ifraga om yrkesutbildningen.

Enligt av 1940 drs sakkunniga fér den hogre tekniska undervisningen fram-
lagt forslag (SOU 1943: 34 och 36) skulle fran och med budgetiret 1947/1948
vid tekniska hogskolan inriittas en speciallirarebefattning for undervisning
i triets mekaniska teknologi. Amnet skulle enligt forslaget omfatta forelis-
ningar under tva veckotimmar och Ovningar under tvd veckotimmar, allt
under loppet av en hdsttermin. Inrdtiandet av nyssnimnda specialliirarebe-
fattning ir beroende dels av forslag fran hogskolans styrelse, dels ocksa av
Kungl. Maj:ts godkdnnande. Nagon framstillning om anslag till inriittande
av befattningen har énnu ej ingivits.

Chefen fér triforskningsinstitutets tritekniska avdelning har i en till kom-
mittén ingiven promemoria anfort, att de enligt hogskoleutredningens forslag
for kursen i triets mekaniska teknologi anslagna tiderna for forelisningar
och dvningar vore alldeles for korta, och att undervisningen borde utstriickas
att omfatta motsvarande tider under minst ett helt lisar. Under hinvisning
till att, enligt avtal mellan Kungl. Maj:t och stiftelsen Svensk Tréiforskning,
mojlighet 6ppnats att for studerande vid tekniska hogskolan anordna Ov-
ningar och laborationer vid triforskningsinstitutet, har i promemorian ocksa
framhdllits, att utrymmena for laborationer inom berérda fimne, vilka maste
forutsittas d4ga rum vid tritekniska avdelningen, vore otillrickliga. Vidare
har personalen ansetts behova utokas med en assistent och ett laboratorie-
bitrade.

I promemorian har dven framforts den tanken, att undervisningen vid
skogshogskolan borde omfatta en sirskild kurs i mekanisk triibearbetning
samt att for dndamdlet borde inriittas en specialliirarebefattning vid sidan av
professuren i skogsteknologi. Ett mindre antal laborationer skulle fiven kunna
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tinkas ske i samarbete med triifforskningsinstitutet efter eventuell ulékning
av dettas utrymmen och personal.

Svenska sdgverksindustriarbetareférbundet har i en av forbundels sekrete-
rare i maj 1946 uppriitiad, till norrlandskommittén overlimnad promemoria
framfort vissa synpunkler pa frigan om yrkesutbildningen av sagverks-
arbetare. Enligt vad som anforls i denna promemoria, anses det i hog grad
nodvandigt, att sirskilda dtgirder vidtagas i nu fore rarande syfte. Utbild-
ningen anses hora bliva savil teoretisk som praktisk. Betriiffande formen for
utbildningen anses centralisation lill en siirskild yrkesskola mest indamals-
enlig, och fér indamalet borde alltsa disponeras ett sarskilt sagverk. Detla
anses bora vara utrustat med tva ramar, hyvleri och i 6vrigt de foradlings-
maskiner, som férekomma i den hogre rationaliserade sagverksdriften. An-
liggningen borde kompletteras med en skolbyggnad for den teoretiska under-
visningen samt eventuellt fiven lirare- och elevbostider. Preliminirt kunde
emellertid eleverna inackorderas hos niirboende familjer. Internatskolsyste-
met anses dock vara att féredraga med hiinsyn till medfoljande fordelar i
form av hogre effektivitet och biitire sammanhéllning kring skolans syfte
samt mojligheter till kamratlig samvaro mellan elever och lérare.

I fraga om planliiggningen av undervisningen vid en sidan central yrkes-
skola har i promemorian anférts vissa onskemdl. En kurs av hir ifraga-
varande slag anses bora omfatta en tid av minst tre manader och inbegripa
savill teoretisk som praktisk utbildning. Teoretisk undervisning anses bora
meddelas under en sammanlagd tid av 25 ldrotimmar i vissa grundliggande
dmnen, berérande skogen och dess betydelse for niringslivet i Sverige, skogs-
varden, avverkning med huggning, aptering och kérning, virkesmétning,
flottning och skiljning samt virkesvird. Genom denna del av undervisningen
borde eleverna bibringas insikt i den méda och kostnad, som nedligges pa
ravarans framstillning och vidare behandling, innan den levereras vid sagen.
Upplysning av detta slag anses hos sigverksarbetaren kunna vicka okad
kiinsla av ansvar i arbetet och forstaelse for vikten av att soka erné storsta
mojliga utbyte av ravaran genom omsorgsfull sfgning och kantning samt
vidare behandling i den efterféljande arbetsprocessen. Den teoretiska under-
visningen borde vidare omfatta sortering och vird av sdgat virke, informa-
tion angdende sigblad och klingor samt deras skotsel, siikerhetstjanst och
slutligen en koncentrerad framstillning angdende de svenska arbetsmark-
nadsorganisationerna med huvudvikten lagd vid sagverksférbundet och
svenska sagverksindustriarbetareforbundet samt avtalssystemet inom sag-
verksindustrien.

Den huvudsakliga delen av lirotiden borde fignas it praktiska ovningar
i olika grenar av sigverksarbetel. Den hiir férut angivna lirotiden av tre
manader anses vara den minsta tinkbara for meddelande av grundliggande
insikter och firdigheter i de mangskiftande arbetsmoment, som ingd i sig-
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verksarbetel. Efter genomgangen av en dylik kurs kunna eleverna langt ifran
anses firdigutbildade, utan fortsatt praktiskt arbete under drslang tid erford-
ras for vinnande av full yrkesskicklighet.

I friaga om antalet elever vid skolan har framhallits sasom onskvirl atl
clt hundratal elever utbildas arligen under ett tiotal ar framat.

Som lirare borde enligt promemorian anstillas skickliga yrkesmiin, som
kunna vara férdomsfria i friga om nya maskiner och arbetsmetoder och
dessutom i erforderlig utstrickning kritiska vid bedémandet av mojligheterna
alt genom effektiva arbetsmetoder utvinna hogsta mojliga utbyte av den till-
gingliga ravaran.

I promemorian har éiven framhallits den stora betydelse, tillkomsten av den
ifragasatta yrkesskolan borde kunna fa foér sigverksindustrien och dess
anstillda inom landet genom alt alstra 6kat fortroende for rorelsens fort-
bestand och framgangsrika bedrivande, och utanfér landets griinser sisom
ctt uttryck for den svenska sigverksindustriens strivan att framstilla kvali-
tetsvaror.

Fragan om yrkesutbildning for sigverksarbelare har ocksid under senare
tiden varit foremal for diskussion inom sdgverksforbundet och den delta
nirstaende, ideella fGreningen svenska sdgverksmdn. Fran sagverksforbundet
har efter framstillning fran kommittén dverlimnats en av direktoren i for-
bundet i juni 1946 uppriittad promemoria rérande yrkesutbildning av sig-
verksarbetare. Enligt denna promemoria anses yrkesutbildning — utover
‘ad som kan meddelas i direkt sammanhang med det praktiska arbetet —
vara erforderlig endast {6r ett mindre antal yrkesarbetare med specialiserade
arbetsuppgifter, sisom sagare, kantare, slipare, sorterare, hyvlare och kly-
vare. Dessa yrkesarbetare motsvarade till antalet 10 a 12 % av totala antalet
sagverksarbetare eller omkring 1500 & 1800 stycken. Enligt promemorian
ansiges yrkesutbildning for nimnda yrkesarbetare bora ordnas genom vixel-
verkan mellan praktiskt yrkesarbete i sagverket och teoretisk undervisning
pa fritid. Den teoreliska undervisningen forutsattes bora meddelas i nagon
kommunal yrkesskola i form av kvillskurser nagra dagar i veckan. Aven
korrespondensundervisning ansidges bora anlitas som led i berdrda vrkes-
utbildning — sirskilt i friga om éldre arbetare.

Forskningens ordnande.

Enligt vad som framhallits i det foregaende har en strivan gjort sig gél-
lande inom den norrlindska sagverksindustrien att astadkomma teknisk ra-
tionalisering inom driften. 1 stor omfattning kvarsti emellertid foretagen i
friaga om rationaliseringen av vikliga delar av arbetstekniken pa ett jam-
[orelsevis outvecklat stadium. En av orsakerna till denna efterslipning i for-

6
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hallande till utvecklingen inom maéanga andra indusltrigrenar torde fia anses
vara, att forskning pa sigverksdriftens omréde i vart land forekommit i
ganska ringa omfattning. Enligt kommitténs mening &r det angeliget, alt
Atgiirder vidtagas for en utokad forskning pa detta omrade.

Ehuru inom svenska triforskningsinstitutet hittills endast i ringa utstrick-
ning bedrivits tillimpad forskning inom det tritekniska omradet, bor det
enligt norrlandskommitténs mening nirmast ankomma pa detta institut att
— i samverkan med skogsforskningsinstitutet som handhar en del nirlig-
gande forskningsuppgifter — utgora det samordnande och ledande organ péa
triiforskningens omrade, som vért land har ett naturligt behov av. Triforsk-
ningsinstitutet synes, iven om icke all forskning kan utforas av institutet
sjilvt, bora folja vad som sker pA omradet och taga initiativ till att onsk-
viirda forskningsarbeten och férsok komma till stand. Institutet bor ha sadan
sammansittning, att det kan fylla denna funktion.

Vad sirskilt angar behovet av forskning pa det sigverkstekniska omradet,
synas de uppgifter, som hirvid nirmast komma i friga, vara foljande:

a) Sagverkens och briidgdrdarnas dndamélsenliga utrustning med maski-
ner, transportanordningar m. m.

) Sagutbytet.

) Virkesvard.

) Virkets och triivarornas tekniska kvalitet (t. ex. héallfasthet).

(=T =y

e) Andamaélsenliga regler for trdvarornas sortering.

Anordningar for tillimpad forskning inom sdgverkstekniken liksom den
mekaniska tribearbetningen i 6vrigt torde bora triffas i anslutning till tra-
forskningsinstitutet, i analogi med vad som skett genom inrittande av central-
laboratoriet fér kemisk trdbearbetning.

I detta sammanhang bor enligt kommitténs uppfattning uppmirksammas,
att behov synes foreligga av ett forum for opartisk bedomning av fragor,
som uppkomma i samband med anliggning eller ombyggnad av sigverk
eller annan modernisering av sagverk eller dess utrustning. Det kan ifraga-
sittas, att ett sidant forum skulle anordnas med anknytning till den tratek-
niska avdelningen. De arbetsuppgifter, som skulle félja dédrmed, synas likvil
knappast pa ett dndamélsenligt siitt kunna anknytas till den tritekniska
avdelningens ordinarie arbetsprogram.

Emellertid torde med hinsyn till sigverksdriftens natur vissa forsok i
halvindustriell skala icke limpligen kunna anordnas laboratoriemassigt. I
sddana fall torde det kunna vara till férdel, om forskningen kunde anknytas

till det sagverk, som enligt vad nedan foreslis kan komma att utnyttjas for

meddelande av praktisk yrkesundervisning dt blivande driftsledare, formén
och arbetare inom sagverksindustrien,
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Kommittén har anselt sig icke ha anledning att ndrmare ingad pa fragan
om limpliga siittet for ordnande av tillimpad forskning pi det sdgverks-
tekniska omrddet, dd kommittén utgar fran att denna fraga kommer att inom
den néirmaste framtiden behandlas av triforskningsinstitutets styrelse.

Det trikemiska centrallaboratoriet har tillkommil genom sammanslutning
av foretag inom cellulosaindustrien, och verksamheten vid laboratoriet finan-
sieras helt av intressenterna. Ett eventuellt centrallaboratorium fér mekanisk
triibearbetning torde emellertid héra erhilla en annan utformning med av-
seende pa finansieringen med hiinsyn bland annat till att sagverksindustrien
har en helt annan struktur fin cellulosaindustrien: den férra bestir nim-
ligen, vad Norrland angar, av ett 50-tal storre och medelstora foretag samt
mer éin 100 smiirre foretag, om endast ramsagarna medriknas, medan
den senare industribranschen omfatlar blolt ett fyrtiotal fabriker. av vilka
de flesta dro att hiinfora till stora och medelstora foretag. Det moter helt
naturligt betydande svirigheter att inom en industribransch med si hete-
rogen struktur som sagverksindustriens dstadkomma en ekonomisk samman-
slutning med proportionell delaktighet for finansiering av ett centrallabora-
torium. Av denna anledning synes nédviindigt forutsitia, att staten skulle till
betydande del bidraga till tickande av omkostnaderna for verksamheten vid
ett eventuellt centrallaboratorium for mekanisk triibearbeining.

Enligt de foreskrifter, som utfiirdats rorande anvindningen av under bud-
getaret 1945/46 influtna prisutjimningsavgifter pa trivaror, ha av dessa medel
11 milj. kronor avsalts lill en fond for forskningsindamal. Denna fond fér-
valtas av en siirskild styrelse och disponeras enligt riktlinjer, som faststéllas
av Kungl. Maj:t. Norrlandskommittén forutsiitter, att medel fran ifragava-
rande fond skola kunna anslds till sidan utékning av forskningsverksam-
heten inom det tritekniska omrédet, som kommitlén hiir férut férordat.

Behov av atgiirder for yrkesutbildning.

Den redogorelse som i det foregdende limnats (6r den tekniska rationalise-
ringen inom sagverksindustrien har ddagalagt, alt de méjligheter, som tek-
nikens utveckling i detta hiinseende erbjudit, endast ofullstindigt uinyttjats.
Utvecklingen i nimnda avseende har utan tvivel férsvarats eller forsenats
genom avsaknaden av ordnad teknisk yrkesutbildning for de skilda befatt-
ningshavarna inom roérelsen. For att mojliggéra en siddan omgestaltning
inom sdgverksindustrien, att jimnare driftsforhallanden kunna ernds, vilket
hor utgora el gemensamt intresse (or foretagen och den sysselsatta miinsk-
liga arbetskraften, synes det nddviindigt att sorja for — utom en utvidgad
och intensifierad forskning, vilken hir férut behandlats en ordnad utbild-
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ning for de pd olika befattningar inom rorelsen engagerade personerna.
Ett allmint forekommande forhallande har varit, att driftsledarna (forvaltare
och inspektorer) till f6ljd av sin dverviigande tjiinstgoring inom den prak-
tiska delen av yrkesomradet visserligen visat en synnerligen god formaga
att leda foretagen under de givna tekniska betingelserna men diremot i
manga fall icke haft forutsittningar att i onskvérd utstrickning fora den
tekniska utvecklingen vidare inom foéretagen. Utom for driftsledare erfordras
sirskild utbildning édven for formin och arbetare. Vad angir behovet av
féormdn inom sdgverksindustrien torde detta vara jamforelsevis storre én
inom andra industrigrenar. Detta sammanhénger delvis med rorelsens natur
och det utvecklingsskede, vari den for narvarande befinner sig. Tillkomsten |
av arbetsgrenar med hogre foridling medfor bland annat krav pa tillgang
till specialutbildade formén, vilka skola nirmast leda de komplicerade arbe-
tena. Genom hittillsvarande forfaringssitt att lata de dugligaste arbetarna
successivt siitta sig in i formanssysslorna och ldta dem avancera till forméan
har man givetvis kommit fram till ett mycket fornamligt urval av individer,
men trots den obestridliga duglighet dessa formin eller faktorer kunnat
prestera, har dock bristen pa en ordnad utbildning med inriktning pa dven
andra forhillanden in dem, som éro rddande inom det egna foretaget, efter
allt att doma bidragit till att bevara en traditionell utformning av verksam-
heten, dir alltfor ringa spelrum funnits for nya idéer och en konstruktiv
planliggning av rorelsen. Visserligen torde vil sddana insatser nirmast bora
komma fran driftsledaren, men utan tvivel kunna vérdefulla bidrag i detta
hinseende ménga ganger limnas av de underlydande férméinnen och arbe- }
tarna. Svérigheterna att tillgodose sigverkens behov av utbildade arbetare
|
\
\

sirskilt for de mera krivande specialbefattningar, som i jamforelsevis
storre utstrickning forekomma inom foretag med anliggningar for hogre
foriadling av triivarorna, ha blivit alltmer framtridande. Konkurrensen om
arbetskraften fran industrigrenar, vilka genom en ordnad yrkesutbildning
bittre sorjt for rekryteringen av sin arbetskraft, har ytterligare framhivt
behovet av sirskilda yrkesutbildningsanstalter for sagverksindustrien. Friagan
om anordnandet av sdrskild yrkesutbildning har éven under de senast for-
flutna éren borjat diskuteras i sigverksmannakretsar.

Den ovisshet i fraga om sysselsiitiningsmojligheterna, som karakteriserat
den norrlindska sagverksindustrien under 1920- och 1930-talen, har lett till
en alltmer forsvarad arbetarrekrytering. I den méan arbetarantalet kunnat
inskriinkas genom inférande av en hogre grad av mekanisering, har givetvis
ocksa behovet av att nyanstiilla arbetskraft minskats temporirt. Pa grund av
den minskade nyanstiillningen av yngre personer har emellertid genomsnitts-
aldern for sigverksarbetarna stegrats avsevirt. Sagverksforbundet har Ar
1946 verkstillt utredning angaende dldersfordelningen hos sdgverksarbetarna
ar 1914 respektive 1943 avseende omkring 15 000 respektive 12 060 arbetare,




85

vilken utredning refererals vid drsmote i mars 1946 med Foéreningen sig-
verksmén. Enligt denna utredning har medianidldern — d. v. s. den élder,
kring vilken de individuella dldrarna fordela sig sd, att det finnes lika manga
arbetare med ligre alder som med hogre alder i det behandlade materialet —
mellan nimnda ar stegrats fran 32,7 ar till 37,7 ar, alltsd med fem A&r. Sist-
nimnda medianalder overstiger betydligt motsvarande alder for évriga indu-
striarbetare, vilken enligt berorda utredning utgjort 34 4r men under perioden
1940—1960 beriknats stiga till 38 4 40 ar eller nigot hogre, in vad som gillt
ar 1943 for sigverksarbetarna. Eftersom en motsvarande ytterligare héjning
av mediandldern for sagverksarbetarna kan forutses, maste forutsiittas en
markerad fndring i rekryteringsforhillandena, om ej en mycket ogynnsam
forskjutning mot de ildre dldersgrupperna skall gora sig gilllande inom
sagverksarbetarkéren.

Yrkesutbildningen av driftsledare inom trivaruindustrien synes nirmast
hora anknyta till en teknisk utbildning, motsvarande ingenjorsutbildning pa
den maskintekniska linjen. Sadan utbildning meddelas vid tekniska hog-
skolan i Stockholm, vid Chalmers tekniska hogskola samt slutligen vid de
tekniska gymnasierna. Den maskintekniska ingenjorsutbildningen skulle
emellertid for att kunna tjina hir ifragavarande syfte behiova erhalla en spe-
ciell inriktning, sa att storre del av utbildningstiden &n nu dgnades at studium
av triaforidlingen och de déarvid forekommande maskinella hjilpmedlen.
Dessutom maste i utbildningen inga en grundlig kurs i triets teknologi, och
onskvirt vore vidare att en viss kiinnedom kunde bibringas om sambandet
mellan virkets tekniska egenskaper och de olika betingelser, som kunna riada
under triadens uppvaxt.

Dessa senare onskemal torde i viss utsiriickning kunna tillgodoses vid
genomforande av ovannidmnda, av 1940 ars sakkunniga [6r den hogre tek-
niska undervisningen framforda forslag om inrittande vid tekniska hog-
skolan av en speciallirarebefatining i triels mekaniska teknologi. Detta for-
slag bor enligt kommitténs mening vinna heaktande. Ifrdgavarande undervis-
ning torde, i anslutning till vad anforts av forestdndaren for triforsknings-
institutets tritekniska avdelning, bora erhalla en omfattning, motsvarande
ett helt lisar. Kommittén vill i detta sammanhang erinra om att en sirskild
utbildningsvig finnes med studier vid tekniska hogskolan (eller Chalmers
tekniska hogskola) efter avlagd teknisk studentexamen. Studerande, som

avlagt sddan examen, borde ocksia — utan att genomga fullstindig civil-
ingenjorsutbildning — kunna vinna intride vid nu berérda specialkurs i

tridets mekaniska teknologi.

Friagan om inrdttande av en speciallirarebefattning i triforadlingsteknik
vid skogshogskolan torde kunna bli féremal for overvigande i samband med
en av styrelsen for skogshogskolan och statens skogsforskningsinstitut den
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6 mars 1946 till Kungl. Maj:t ingiven framstillning, vari foreslas vissa dnd-
ringar i bestimmelserna angaende dmnesomradet fér professuren i skogs-
teknologi vid skogshogskolan. Forevarande [raga kan fdven komma att be-
roras av den utredning, som nyligen igangsatts med avseende & den framtida
utvecklingen och omfatiningen av hogskolorna pa jordbrukets och skogshru-
kets omraden.

Forefintligheten, enligt vad har forul anforts, av en langt differentierad
undervisning for skogsexamen i Finland, vilken examen medf6r kompetens
motsvarande civiljigmistarexamen vid skogshigskolan, kan giva anledning
till eftertanke, om det e¢j kunde vara till fordel att en viss differentiering av
undervisningen infordes dven vid skogshégskolan, varigenom liksom i Fin- |
land skulle kunna majliggoras, att elever som sa 6nskade kunde specialisera
sina studier inom viss del av dmnesomradet. t. ex. skogsteknologi eller tra-
raruhandel. Alla elever bedriva nu studier av enahanda innehall, vare sig
de efter avlagd examen skola figna sig al vetenskaplig verksamhet, skogfor- |
‘altning, sagverksdrift eller triivaruhandel. En foljd hirav har blivit, att for-
valtningstjinsten, som erbjuder de littast tillgingliga befattningarna med
nigot sa nir tillfredsstillande begynnelselon. dragit till sig de allra flesta
utbildade jigmistarna.

De dndringar i fraga om dmnesomridet [6r professuren i skogsteknologi,
som enligt vad hiir forut nimnts foreslagits av skoghogskolans styrelse, syfta
synbarligen till en utékad undervisning i vissa delar av skogsteknologien,
och det ir antagligt, att detta framdeles skulle kunna leda till en genomtord
uppdelning av undervisningen pa skilda linjer. Anledningen till att en sadan
uppdelning ej kommit till stind torde fa sokas i att man hiir i Sverige ansett
det vara till fordel, att en skogsforvaltare behiirskar alla de slag av skogliga
arbeten, som forekomma inom en storre skogsforvalining. Diri ligger givetvis
iiven en stor styrka, men den alltmer ulvecklade tekniken inom olika grenar
av skogsteknologien och utnyttjandet av mera komplicerade maskiner ha
under den senare tiden framkallat behov av en viss specialisering av drifts- ;
ledare, férmin och arbetare i skogsbruket. Liknande skiil kunna anféras for
en specialisering inom andra delar av skogsteknologien, L. ex. trilbearbetning |
och Irivaruhandel. |

Som hiir forut nimnlts forekommer undervisning i sagverksteknik blott
vid elt av statens tekniska ldroverk, nidmligen tekniska gymmasiet i Harno-
sand, och dérstides endast med en starkt begrinsad undervisningstid. Fragan
om inriittande av en mera fullstindig undervisningslinje for ifragavarande
dimne vid nagot av de tekniska gymnasierna i Norrland ér beroende av den
anslutning av studerande, som en dylik linje kan beriknas fa. Ett elevantal
av minst 15 for r anses vara ur utbildningssynpunkt nédvindigt. Det moter
svérighet att med ndgon stdrre sikerhet forutberiikna utbildningsbehovet.
Aven om man statistiskt skulle finna stéd for ett utbildningsbehov av 15 &
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20 studerande per ar, ir det icke givet, att en motsvarande tillstromning till
utbildningslinjen skulle komma till stind, om ndmligen forutsitiningarna fér
att de firdigutbildade ingenjorerna skola kunna erhélla platser med tillfreds-
stillande 16neférmaner icke skulle anses tryggade. Konkurrensen med andra,
mindre specialiserade utbildningslinjer, som dessutom éro inriktade pa indu-
strigrenar med expansiva tendenser, kan ocksa bidra till att begrinsa anslut-
ningen till en sagverksteknisk utbildningslinje. De loneférméner, som torde
kunna erbjudas inom sagverksindustrien, borde emellertid kunna héllas i
niva med vad som kan paridknas inom andra industrigrenar, och de som er-
hélla anstillning som sagverksforvaltare eller driftsingenjor vid storre sig-
verk kunna med siikerhet parikna betydligt formanligare anstéllningsvillkor
in de genomsnittliga. En svarighet ligger emellertid dven déri, att en sag-
verksteknisk ingenjorsexamen icke lir kunna kvalificera for omedelbar an-
stillning som driftsledare, utan en kanske flerarig praktisk vidareutbildning
inom olika delar av trivarurorelsen efter ingenjorsexamen kan ifragasittas
som ytterligare kompetensvillkor. I viss man kan behovet av en sadan prak-
tisk vidareutbildning minskas, om sdsom villkor fér intride vid gymnasiet
stipuleras en tillrickligt 1ang och pa limpligt sitt sammansatt praktik inom
yrkesomradet.

Sasom hér forut berorts, kan fven en annan utbildningsvig tinkas, ledande
over teknisk studentexamen till en specialkurs i mekanisk tribearbetning
vid tekniska hogskolan. Utbildningen vid det tekniska gymnasiet borde i sa
fall helst ske pa den maskintekniska linjen. Denna utbildningsform skulle
nirmast kunna tillfredsstilla de medelstora sagverksforetagens behov av fack-
utbildade driftsledare, och utbildningskostnaderna kunna beriknas komma
att sta i rimlig proportion till de l6ner, som dessa foretag kunna erbjuda.

Den mot sagverksindustrien orienterade teoretiska specialutbildning, som
pa hir forut berérda sétt skulle kunna forvirvas av civilingenjorer och av
personer med teknisk studentexamen kan som ndmnts knappast vara till-
riicklig [or att bibringa kompetens som driftsledare vid sagverk. Det har vis-
serligen i sadana undantagsfall, da ingenjorer anstillts som sagverksforvaltare,
visat sig, att personer med denna utbildning och for 6vrigt limpliga forut-
siittningar for uppgiften efter en timligen kort tid — kanske endast nagra
manader — vunnit en saddan insikt i sagverksteknikens viktigare element, att
bristen pa en mera specialinriktad och praktiskt betonad utbildning varit
overkomlig. Emellertid synes det klart, att mojligheterna fér ingenjorer att
vinna anstillning inom sagverksindustrien skulle bli mycket storre, om ingen-
jorsutbildningen kunde péabyggas med en praktiskt betonad specialkurs i
sagverksteknik. En sadan specialkurs borde ocksa kunna tjana till vidare-
utbildning av férvaltningspersonal, som redan vunnit anstillning inom sag-
verksindustrien. Aven {or de fran skogshogskolan utexaminerade civiljig-
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mistarna skulle det vara av betydelse att medelst genomgéende av en dylik
specialkurs erhdlla viss praktik pi sagverksomradet samt de siirskilda teore-
tiska insikter, som kunna erfordras for att sitta de blivande skogsforvaltarna
i stand att bedoma sagverksindustriens krav pa saglimret som révara och det
samspel, som maste diga rum mellan de inom skogsskotseln majliga dtgir-
dernas inverkan pa den producerade virkesavkastningen a ena sidan och del
industriella utnyttjandet av skogsprodukterna a4 andra sidan.

I friga om det limpliga organiserandet av utbildningen vid den nu ifraga-
satta forvaltare- eller driftsledarekursen kunna olika alternativ tinkas. Sa-
lunda kan overviigas mojligheterna att anknyta kursen till utbildningsverk-
samheten vid tekniska hogskolan, skogshogskolan eller ett tekniskt gymna-
sium. Sasom ett oeftergivligt villkor for undervisningen maéste emellertid upp-
stillas, att ett timligen stort och modernt sagverk kan disponeras {or under-
visningsindamal pa den ort, dit kursen blir forlagd.

Tanken att en specialkurs for driftsledare vid sagverken skulle direkl an-
knytas till tekniska hogskolan eller skogshdgskolan synes icke kunna reali-
seras pa grund av omdjligheten att i sadant fall erhélla tillgang till nigot
sagverk for anordnande av den praktiska delen av undervisningen. Av lik-
nande skiil synes icke heller en anknytning av driftsledarekursen till tekniska
gymnasiet i Harnosand bora ifragakomma.

Det synes klart, att det icke dr mojligt att enbart for utbildning av drifts-
ledare helt ta i ansprak en si pass stor industrianliggning som ett sigverk.
Om det diremot visar sig mojligt att ulnyttja sagverket dven for utbildning av |
formin och arbetare, kan utbildningsverksamheten erhalla en stérre omfatt-
ning och ett effektivare utnyttjande av anlidggningen komma till stand. Kom-
mittén aterkommer hértill i det foljande.

Omfattningen av sagverksindustriens behov av driftsledare med sirskild
uthildning ér svart att faststiilla. Antalet foretag kan ge en viss ledning, men
de enskilda foretagens beniigenhet att anstiilla driftsledare med mera dyrbar
utbildning och medfdljande forhdjda ansprak pa lonevillkor dr givetvis |
mycket vixlande. Vid de storre verken finnas ocksa anstillda bitriidande I
driftsledare (inspektorer, driftsinspektorer o. d.), vilka béra ha ungefir samma |
kvalifikationer. Med hinsyn till antalet sagverksforetag torde man kunna be- ‘
rikna, att rekryteringsbehovet under den niirmast kommande tioarsperioden |
skall komma att motsvara ctt antal av i genomsnitt 10 drligen.

Utom de nu berorda driftsledarna vid sagverken hor man rikna med att
atskilliga av de fran skogshogskolan utexaminerade civiljigmistarna skola
vilja komplettera sin utbildning med genomgang av en kurs for driftsledare
vid sagverk. Forsiktigt riknat bor antalet sadana kursdeltagare till en borjan
kunna antagas motsvara i medeltal 5 for ar, vilket motsvarar endast /5 av
skogshogskolans normala arskontingent av utexaminerade.
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Med stod av dessa overviganden skulle man séiledes komma fram till ett
antal av 15 deltagare i driftsledarekursen under den nirmast kommande tio-
arsperioden. Héarvid dr att mirka, att utbildningen endast berdknats ticka
rekryteringsbehovet inom Norrland. Det ér emellertid ganska klart, att pa
detta siitt specialutbildade driftsledare fiven kunna réna efterfrigan vid de
inom Svea- och Gotaland befintliga sagverksféretagen. Hinder borde vil icke
heller i princip méta mot utbildning av driftsledare fér de sydligare lands-
delarnas behov vid en norrlindsk sagverksskola, i den man skolans kapacitet
kan medge detta. Aven om rekryteringsbehovet inom Norrland skulle komma
alt minskas, torde man déarfér kunna antaga, att kursdeltagarna skulle kunna
bibehallas vid minst det beriiknade antalet av 15.

I sitt den 25 maj 1945 avgivna betinkande angaende yrkesutbildningen i
Norrland (SOU 1945: 33) har norrlandskommittén bland annat behandlat be-
hovet av utbildning f6r férmdn och verkmislare inom industrien. Kommittén
har med avseende pa behovet av sirskilt skolade formin framhallit, att i
fraga om skogsindustrierna kunde pavisas ett niagorlunda siikert behov av en
siarskild formansskola inom Norrland samt att uppriittandet av en sadan skola
torde bliva en gemensam norrlindsk angeliigenhet. Man kunde diirfér knap-
past viinla, att nagot landsting, &n mindre nagon primirkommun skulle vilja
ataga sig att uppriitta en sadan skola. Fastmera syntes problemet vara en
facklig angeliigenhet, och initiativet torde dirfor bora tagas av vederborande
organisalioner pa det industriella omradet, i likhet med vad som tidigare skett
inom jirnhanteringen och den mekaniska verkstadsindustrien. Om férmans-
skolan inriittades i administrativt samband med kommunal yrkesundervis-
ningsanstalt, torde statsunderstod vara att parikna i den utstriickning, som
;orekomme vid de kommunala yrkesskolorna. Huruvida och i vilken utstriick-
ning det eventuellt kunde ligga i landstingens intresse att genom bidrag till en
formansskolas upprittande och drift befordra en dylik skolas tillkomst, an-
sages fi ankomma pa de av kommittén foreslagna undervisningsberedning-
arna i landstingen att bedéma. ;

Upprittandet av en férmansskola for sagverksindustrien synes bora éver-
viigas i samband med fragan om anordnande av yrkesutbildning for sagverks-
arbetare. Undervisningen synes bora anordnas i anslutning till ett i gang va-
rande, modernt exportsigverk. Huruvida industrien skall kunna bereda plats
for formansskolans praktiska undervisning vid nagot limpligt, kommersiellt
drivet sagverk eller eventuellt utviig dppnas att gemensamt med yrkesskola
for sagverksarbetare for indamalet utnyttja ett sirskilt sigverk kommer att
narmare utvecklas i det féljande.

Vid etl storre siagverk kunna féljande férmanshefattningar forekomia:
bomforman, sagfaktor (sigstillare), hyvelfaktor och bridgardsfaktor. Ofta
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finnes dessutom en sirskild forste man for sliprummet samt i vissa fall en
sirskild materialredogorare. Vid de storsta verken finnas som regel flera
briidgardsfaktorer, varvid dock nagon av dem brukar ha huvudansvaret for
arbetena inom briidgarden. De mindre sigverken ha ett mera begransat antal
formin, och de minsta, vilka utgora flertalet, fa i allmidnhet reda sig med
endast en forman eller faktor, vilken salunda ensam far béira ansvaret for
bade sagningen och briidgardsarbetena. Med std av denna generella oversikt
over formansbefatiningarna kan en ungefiirlig berikning av antalet inom
Norrland befintliga sigverksforméin utforas. Om man antar, att inom gruppen
stérre och medelstora sagverk — omkring 50 till antalet — skulle i genomsnitt

hehovas fyra férmén samt vid gruppen smirre sagverk — omkring 100 till
antalet — skulle erfordras i genomsnitt tvd férmiin, erhalles ett totalbehov

for sdgverksindustrien inom Norrland av 400 [6rmén. Om vidare forutsiittes,
alt den genomsnittliga verksamhetstiden ér 25 dr, skulle erfordras en arlig
rekrytering av 16 formiin. Med beaktande av énskemilet alt snarast maojligl
inom industrien kunna tillgodogora sig fordelarna av en ordnad foérmans-
utbildning, bor man tydligen under de forsta fem a tio aren kunna rikna med
ett elevantal, som overstiger det beriiknade rekryteringsbehovet. Med hinsyn
hiirtill torde ett elevantal av 20 tills vidare vara limpligt.

I fraga om yrkesutbildning for arbetare vid sagverken far kommittén till
en bérjan erinra om att kommittén i sitt den 25 maj 1945 avgivna betinkande
angdende yrkesutbildningen i Norrland behandlat bland annat fragan om ut-
bildning av arbetare inom industrien i allménhet. Kommittén har dérvid
forutsatt, att siadan yrkesutbildning skulle tillkomma genom arbetsmark-
nadsorganisationernas samverkan, sedan behov av sirskilda atgéarder for
yrkesutbildning faststillts foreligga inom en viss néringsgren.

Med hinsyn till de sirskilda svarigheter, som mota inom sdgverksindustrien
alt ordna en regelbunden och tillrickligt kvalificerad yrkesutbildning for
arbelare med mera kriivande arbetsuppgifter, torde det emellertid bliva nod-
viindigt att vidtaga siirskilda algirder i detta syfte.

Enligt vad som framgdr av forut berorda, av direktoren for sagverksfor-
bundet uppriittade promemoria, skulle sirskild yrkesutbildning erfordras
for 1500 a 1800 yrkesarbetare inom sagverksindustrien med mera speciali-
serade arbetsuppgifter, motsvarande 10 a 12 /o av det totala arbetarantalet.
Om den genomsnittliga tjinstgoringstiden for dessa yrkesarbetare beriknas
till 30 ar, skulle alltsd erhallas ett arligt rekryteringsbehov av 50 a 60 arbe-
tare. Det arliga utbildningsbehovet borde i likhet med vad som namnts i
fraga om forminnen fa antagas vara atskilligt storre under de forsta fem a
tio &ren. Elevantalet torde emellertid av pedagogiska skiil bora begriinsas till
hogst 25. Om tva, varandra avlosande kurser anordnas varje ar, skulle alltsa
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drligen kunna utbildas 50 arbetare. Detta kommer tydligen ej alt ticka det
fotala utbildningsbehovet, varfér man torde fa rikna med att den centrala
sdgverksskolan bor kompletteras med lokalt anordnad undervisning i en
eller annan form.

Huvudgrunder for yrkesutbildningens organiserande.

I frdga om de former, som bora viljas fér anordnandet av speciell yrkes-
utbildning f6r driftsledare, formin och arbetare vid sigverken, kunna flera

alternativa l6sningar overvigas. For arbetareutbildningen kunde det — i
ansluining till vad som férut prévats inom andra industrigrenar — synas

dndamalsenligt, att den praktiska delen av utbildningen férlades till industri-
foretagen. medan den teoretiska uthildningen meddelades i kommunal lir-
lingsskola genom aftonkurser, som eleverna kunde genomgi jimsides med
den praktiska utbildningen. Denna utbildningsform har tidigare genomférts
i de inbyggda verkstadsskolorna. En pa detta siitt ordnad utbildning drager
ganska sma omkostnader; man hehéver i regel ej rikna med uppforandet av
sarskilda skolbyggnader, utan den teoretiska undervisningen kan bedrivas i
nigon folkskola. Det skulle emellertid helt siikert méta betydande svarigheter
att vid sidgverken ordna den praktiska uibildningen pa ett effektivt siitt. Sa-
lunda blir det knappast mojligt att med uppriitthillande av kravet pa en skiilig
koncentration av utbildningen inpassa densamma i den lépande driften pa
sddant siitt, att driften icke blir utsatt for storningar. For att undervisningen
skall kunna bibringa erforderliga insikter i de praktiska arbetena, méste
sdgverket kunna uinyttjas {or undervisningen timligen oberoende av ordi-
narie drift. Det maste nimligen mota stora svérigheter att under samma tak
[érena en metodisk undervisning och en forcerad kommersiell drift. Det 6ron-
bedévande buller, som fororsakas av sdgramar, kanttrissor och hyvelmaski-
ner, gor det omojligt att gora sig hord under pagaende drift, och dessutom
utgor det hogt uppdrivna tempot i verksamheten ett starkt hinder for be-
drivandet av undervisning. Inslippandet av ett stérre eller mindre antal
elever i elt saghus medfor ocksa risker [6r olycksfall, och driftsstérningar av
denna anledning eller av undervisningsskiil kunna icke tolereras i sigverks-
driften. Vidare kan det knappast vara dindamélsenligt att belasta den ordi-
narie befilspersonalen vid sigverken med en sekundir arbetsuppgift, som
kan bli ganska kridvande. Det kan ocksa ifragasiittas, om driftsledare och
formén vid sagverken i allménhet kunna anses ha énskviirda pedagogiska
kvalifikationer for bedrivande av utbildningsverksamheten, och det kan vil
knappast tinkas, att sdgverken for detta indamél skulle kunna anstilla sir-
skilda ldrarkrafter. Samordnandet av den praktiska utbildningen med den
leoretiska undervisningen maéste dven komma att méta stora svérigheter.
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Nu anférda omstiindigheter tala starkt for énskviirdheten av att, sisom
forordats av sdgverksindustriarbetareférbundet i ovan atergivna skrivelse,
kunna disponera ett sirskilt sagverk for undervisningsindamal, varvid ut-
bildningen bor inbegripa saviil praktisk som teoretisk undervisning. En sadan
skola skulle i friiga om de organisatoriska anordningarna néirmast bliva jim-
forlig med en central verkstadsskola, gemensam for flera landsting. Sasom
elt exempel hiirpi kan hinvisas till den yrkesavdelning for cirkelsigare, som
enligt vad kommittén hiir férut anfort under ar 1946 inrittats i anslutning till
Viirmlands lins centrala verkstadsskola i Alvsbacka. Med hiinsyn till de be-
ivdande kapitalviirden som iiro bundna i ett ramsagverk méste man emeller-
tid riitkna med att det kommer att mota betydligt storre svirigheter att inriitta
en yrkesskola for ramsigning dn vad som dir fallet i friga om nyssnamunda
vrkesavdelning for cirkelsigare.

Avseviirda fordelar synas kunna vinnas genom inriittande av en yrkesskola
av ifragasatt slag. Det kan sdlunda ej dragas i tvivelsmal, att denna innebér
det enda effektiva siittet att inom ramen for en begrinsad lirotid meddela
en fullstindig, ordnad utbildning fér sigverksarbetare. Vad angér utbild-
ningen av driftsledare och férmén méiste det vara lampligt att kunna ordna
sammanhiingande utbildningskurser i anslutning till ett siagverk, vid vilket
mojligheter erbjudas att meddela den praktiska undervisning, som bhor inga
i utbildningen foér biada dessa kategorier av befattningshavare. Det innebér
helt naturligt fordelar att kunna férena alla dessa onskemal genom att for-
ligga utbildningen pa samtliga tre utbildningsplan till ett siarskilt sagverk,
som kan helt disponeras for indamalet och organiseras som en sagverksskola.
Om undervisningen kan organiseras pa ndmnda sitt, 1osas samtidigt atskil-
liga svarigheter, som skulle méta etl ordnande av utbildningen for de tre
kategorierna oberoende av varandra, och undervisningen kan med hinsyn
till elevantalet och lidrarkaren fa en si pass bred bas, att disponerandet av ett
siirskilt shgverk for indamélet kan te sig proportionerligt. Man vinner vidare,
att de olika befattningarna inom sdgverket kunna besittas med skolans larare
och elever och att dirigenom behovet av for sigverkets drift och skotsel fast
anstillld personal kan mycket starkt begrinsas.

De driftsledare och férmiin, som genomgatt sagverksskola, bora vidare ha
goda forutsiittningar att organisera och bedriva sadan lokaliserad utbildning
av arbetare vid de olika verken, som under alla férhallanden torde komma
att bliva nédviindig for att med ett visst matt av yrkesutbildning na det stora
flertalet av arbetarna. Mojligen kunna de blivande foretagsnimnderna tinkas
medverka hirvidlag. Tillkomsten av en central sagverksskola skulle ocksé
kunna bidraga till att hos de inom denna industri anstillda stiarka kéinslan
av ansvar i arbetet och samhorighet med yrket.

Slutligen skulle till det for undervisningen disponerade sagverket éven
kunna forliggas en del av forskningsverksamheten pa det sdgverkstekniska
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omradet, enligt vad kommittén hér forut i denna avdelning anfort. Detta
skulle bland annat kunna mojliggora, att resultaten av forskningsverksam-
heten mera omedelbart kunde bliva tillgdngliga for larare och elever i yrkes-
skolan, och en fruktbirande samverkan mellan forskning och undervisning
~ kunde pé detta sitt komma till stind. De i forskningsverksamheten syssel-
~ satla experterna kunde ocksa utnyttjas vid undervisningen som speciallirare.
‘ Av hér forut angivna skidl har kommittén stannat vid den uppfattningen,
att en effektiv yrkesutbildning for sagverksindustrien endast kan astadkom-
mas genom inriittandet av en central sigverksskola. Kommittén har darfoér
nidrmare undersokt mdojligheterna att uppritta en sddan skola och kommer i
det foljande att framligga forslag darom.

Vad angar fragan om huvudmannaskapet fér héir avsedd yrkesutbildning
och finansieringen av denna kunna olika alternativ ifragaséittas. Huvudalter-
nativen synas niarmast vara att ansvaret for utbildningen skulle ankomma
pa staten, landstingen eller trivaruindustrien. Med hinsyn till den speciella
upplédggning av utbildningen, som hir ovan forordats av kommittén, och
dven till att utbildningen kan komma att ulnyttjas till forman for sagverk i
flera lin, eventuellt ocksd utanfor Norrland, har kommittén funnit overvi-
gande skil tala for att triavaruindustrien for Andamalet bildar en séarskild stif-
telse och genom denna finansierar utbildningsverksamheten. Héarvid bor for-
utsittas, att dven staten ldimnar bidrag till denna.

Vid ett pa norrlandskommitténs initiativ tillkommet sammantride den
31 januari 1947 mellan representanter for trivaruindustrien ha dessa fattat

~ beslut om bildande av en stiftelse for ifragavarande dndaméal samt fiven utsett
~en interimsstyrelse.

| Med denna utgangspunkt har kommittén funnit sig icke bora for sin del
inga pa fragan, om sliftelsen bor bildas av enskilda sagverk eller av nagon
for sagverksindustrien representativ organisation, exempelvis trivaruexport-
foreningen eller sagverksférbundet. Ej heller torde det vara behovligt att
hiir ndrmare diskutera innehéllet i de stadgar, som bora gilla for stiftelsen.
Kommittén inskrianker sig till att fororda, att stiftelsen far till indamal att
i enlighet med ett av dess styrelse uppréttat och av éverstyrelsen for yrkes-
utbildning godkiint reglemente jimte undervisningsprogram bedriva under-
visning i d&mnen, som hora till sigverksindusirien, aft styrelsens majoritet
utses av nagon representation for sagverksindustrien, vilken dven bor utse
revisorer samt avgora friga om ansvarsfrihet for styrelsen, att i styrelsen
fiven insittes en eller flera representanter for sagverksindustriarbetareforbun-
det samt att vid eventuell upplosning av stiftelsen beslut angdende dispositio-
nen av stiftelsens behdllna tillgangar skall understillas Kungl. Maj:t for

godkinnande. Stadgarna cller i varje fall de grundliiggande bestimmelserna
i dessa torde bora faststitllas av Kungl. Maj:t och icke fa findras utan Kungl.
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Maj:ts medgivande. Dd det forutsittes, att lill utbildningen kommer aft
limnas bidrag i viss anslutning till vad som eljest brukar gilla for liknande
yrkesundervisningsanstalter, kommer en konsekvens hirav givetvis att bliva,
att sagverksskolan kommer att std under tillsyn av overstyrelsen for yrkes-
utbildning. I det foljande dterkommer kommittén till fragan om tickandet
av kostnaderna for skolans anskaffande och drift.

I friga om valet av forliggningsort for sdgverksskolan kan sisom ett all-
miint énskemal uppstillas, att skolan bor ha ett centralt lige inom Norrland,
savil rent geografiskt som med hiinsyn till kommunikationerna. Av stor
betydelse ir givetvis ocksi, att skolan blir forlagd i en trakt med starkt
utvecklad skogsindustriell rorelse, vilken kan utnyttjas till demonstrations-
indamal. Nirbelidgenhet i forhallande till andra liroanstalter, sdsom liro-
verk, handelsskola och verkstadsskola, ér fiven onskvird for att sdgverks-
skolan skall kunna sasom speciallirare utnyltja de vid berdérda skolor an-
stillda lirarna. DA vissa lararkrafter till driftsledarkursen forutsatts skola
hiimtas fran Stockholm, bora iiven kommunikationerna mellan denna stad
och skolan vara mojligast gynnsamma.

De hiir framforda synpunkierna pa skolans forliggning synas leda till att
nigot av de tva stora industridistrikten inom Visternorrlands lin — i Sunds-
rallstrakten eller vid Angermaniilvens nedre lopp — skulle vara bést limpat
som forliggningsort. De undersokningar, som genom norrlandskommitténs
forsorg gjorts for att utréona mojligheterna att finna ett limpligt sagverk
med nu avsett lige, ha givit vid handen, att det Kramfors aktiebolag till-
hériga sagverket Strémnds kan fa disponeras for andamélet. I Sundsvalls-
trakten har det ej varit mojligt att finna nigot sagverk, som helt kan dispone-
ras for undervisningsindamal. Visserligen ha flera sigverk under senare ar
nedlagts, men dessa iiro redan berévade huvuddelen av sin maskinutrustning
och kunna déirfor ej komma i fraga. Det under cellulosakoncernen sorterande
Sunds siagverk vid Alnésundet har av kommittén ndrmast ansetts kunna
komma i fraga. Emellertid kommer detla verk att bibehallas i drift, och
foretagsledningen kan dérfor tillsvidare ej erbjuda skolan annan méjlighet én
att fa disponera ett av sigens tre ram-par for undervisningen, vilket alternativ
kommittén emellertid med hinsyn till énskvirdheten att fi disponera ell
helt sagverk for dndamdlet ansett icke bora ifrigakomma i forsta hand.

Stromniis sagverk, som idiges av Kramfors aktiebolag, dr ett av de storre
sagverken vid Angermanilven, beliiget vid sodra stranden och inom Kramfors
stad omedelbart intill Sandébron. Tag- och bussférbindelse finnes till Hirno-
sand, 40 km, samt till Sollefted, 50 km.

Sagverket hyggdes ar 1878 och moderniserades dr 1931 saml innehaller
siaghus med tre timmertagande ramar. Sigverkel bestir av foljande av-
delningar:




Sdghus.
6 ramar varav 3 timmertagande.
Ribbhuggningsanliaggning.

Slipkammare.

Hyvleri sammanbyggt med saghuset.

2 hyvelmaskiner.
2 klyvar.
Sliprum.

Angpannehus med maskinrum.
Angpannor.

Angmaskin (ej i bruk).

Mekanisk och elektrisk verkstad.

Sorteringsanldggning (résortering).

Huvudposten sorteras direkt vid ledningarnas slut.
Bridsortering och kapning utefter kittingtransportorer.

Transportanordning.

Hogbaneanldggning, vagnar drivna med ellok.
Nedfirningsapparater {o6r tyngre dimensioner.

Skeppning.

Nedslagning i fasta och flyttbara transportledningar.
El kapverk.
Pramlastning.

Bostdder.

Forvaltare- och kontorsbyggnad m. fl. byggnader.

Stromnés sagverk moderniserades, sdsom nimnts, for omkring 15 ir sedan
och har hallits i gott stind dven i friga om det yttre underhallet, inberiknat
bryggor och banor i bridgarden. Maskinutrustningen dr modern, ehuru vissa
kompletteringar i transportanordningar savil inne i sighuset som i brid-
garden samt staplingsanordningarna i bridgarden iro behdvliga. Byggnader
finnas, som skulle kunna oméndras for den ifragasatta skolans behov, varfor
nybyggnader icke skulle bliva nddviindiga. Vatten- och avloppsledningar
finnas i samtliga byggnader.

Norrlandskommittén har funnit, att Stromnés uppfyller alla skiiliga an-
sprak pa lige och kommunikationer liksom dven att sdgverket i évrigt viil
torde limpa sig att ulnyttjas for den av kommittén foreslagna sagverks-
skolan. Kommittén har darfor icke tvekat atlt férorda Stromnis till forligg-
ningsort for denna skola.

Till komplettering av den ovan lamnade redogérelsen i friga om Strémnis
sdgverk torde det kunna vara av intresse att meddela nigra vtterligare upp-
gifter rérande den industriella verksamheten, utbildningsmajligheterna m. m.
inom den del av Visternorrlands lén, dir Stromnés dr beliget.
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Sagverkel ligger inom Hirnosands trivarudistrikt. Inom detta distrikt fin-

nas bland andra foljande industrier.

Kapacitet per ar (cirka)

tork
std
3 500
9 000
4 000

sagverk
Sdgverk.
Jlorsvik s
Kramfors
Wiija-Dynis
Lugnvik
Bollsta
Marieberg
T rdhusfabriker.
Kramfors

10 000
5 000

10 000
10 000

hyvleri
std

3 000
5000

3000 std/ar

Agare

Torsviks Ségverks AB
Kramfors AB

Dynéds AB

Bjorka AB

Graningeverkens AB
Kungsgarden-Mariebergs AB

(rdvaruatging) Kramfors AB

Snickerifabriker.
Kramfors
Marieberg
Sulfitfabriker.
Utansjo
Kramfors

300

75 000
60 000
Spritfabriker.
Kramfors
Svano
Sulfatfabriker.

500 000

200 std

»

50 000 ton

»

4 500 000 liter

»

30 000 ton

34 000
Sandviken 30 000
Kraftpapperstillverkning.
Wiija
Wallboardfabriker.
Kramfors luji_rdzl =
hogporosa . ...

Torsvik har(}u
porosa
Fanérfabriker.
Torsvik
Trdsliperier.
Hallstanas .0
Ulvvik
Sorteringsverk.
4 riannor
8 buntverk ...

35 000

Sandslan

»

»

7 000 ton
18 000 ton

30 000 m?
9 000 ton

»

10 000 m?

100 000 vatton

»

Kramfors AB
Kungsgarden-Mariebergs AB

Graningeverkens AB
Kramfors AB
Svané AB

Kramfors AB
Svano AB

Kramfors AB
Dynis AB
Graningeverkens AB

Dynés AB

Kramfors AB

Torsviks ABD

Torsviks AB

Bjorka AB
Kramfors AB

Angermaniilvens flottnings-
forening




Mekaniska verkstcider.
Kramfors Motorverkstad
Verkstaden Lundevarv
Gustafsviks docka
Hammars Mek. Verkstad
Héarnoverken
Holmens Nya verkstad.
Undervisningsanstalter finnas i flerlal, av vilka foljande kunna nimnas:

Kramfors: Samrealskola.

Hdrndsand: Harnoésands stads skolor for yrkesundervisning; tekniska gym-
nasiet; tekniska skogs- och sagverksskolan; Hirnosands ndeatlonsskola
snmsl\ollararmneselmnallet flickskola: allmint laroverk.

Sandé: Central verkstadsskola.

Stromnis dr placeringsort for provinsiallikare.

Ordnandet av yrkesutbildning vid en sagverksskola.

Av vad forut anforts framgar, att yrkesutbildningen vid den av kommittén
foreslagna sdgverksskolan bér meddelas pa tre olika plan: for driftsledare,
férmén och arbetare. Utbildningen synes bora ordnas i form av fristdende
kurser for var och en av nimnda tre elevkategorier.

Fordriftsledarekursen synes foljande bora L galla.

Sasom intrddesvillkor bor fordras ait ha genomgatt minst 6 terminers
utbildning vid tekniska hogskolan (eller Chalmers tekniska hogskola) — i
regel p4 maskintekniska linjen — eller skog gshogskolan eller tekniskt gymna-
sium pd maskintekniska linjen (det synes énskvirt, att bada nimnda grupper
av ingenjérer ha genomgatt den forut i detta avsnitt av betinkandet berdrda
specialkurs i triiets mekaniska teknologi, som avselts att inriittas vid tekniska
hogskolan). For samtliga elever av férutnimnda kategorier bor fordras minst
tvd ménaders sigverkspraktik. Dessutom bér kursen sti oppen for ovriga
personer, som inhdmtat erforderliga tekniska kunskaper och haft en lang-
varig, allsidig och vl vitsordad praktisk verksamhet inom sigverksrorelsen
samt i ndgon man éven vid skogsavverkning och transport. Vidare bor moj-
lighet beredas for vissa personer att deltaga endast i vissa avsnitt av utbild-
ningen. I fraga om civilingenjorer och jigméstare bor det vara mojligt att
avsevirt begriinsa kurstiden, sirskilt i friga om den inledande teoretiska
undervisningen och den avslutande tillimpningsundervisningen. For tekno-
loger bor det std oppet att genomga kursen under sommaruppehéllet mellan
tredje och fjirde undervisningsaret vid hiogskolan. Mojlighet bor dessutom
7




98

beredas for teknologer att i vissa fall utfora for examen vid tekniska hog-
skolan obligatoriska examensarbeten vid sagverksskolan, eventuellt under
tillsyn av lirare vid tekniska hogskolan. Fér nu nimnda elevkategorier borde
undervisningen salunda syfta till att meddela insikter éverviigande i de prak-
tiskt betonade delarna av arbetsomradet, med hiinsyn till att de erforderliga
teoretiska kunskaperna visentligen bora kunna inhéimlas vid undervisningen
inom respektive hogskolor.

Kursen beriknas kunna std 6ppen for ett elevantal av 10—15.

Undervisningstiden ir avsedd att omfatta 6 manader med foljande for-
delning:

A. Teoretisk undervisning 2 méanader.

B. Praktisk undervisning i sdgning, briadgardsarbeten m. m. 2 manader.

(. Tillimpningsundervisning 2 manader.

Undervisningen bor bedrivas i form av forelisningar, évningar pa liro-
rummel, demonstrationer samt diskussioner och skriftliga arbeten: exkur-
sioner till avverkningsplatser, transportleder och industrier samt praktiska
arbeten och undersokningar pa instruktionssagverket.

Undervisningen kan limpligen bedrivas enligt foljande timplan:

Vid teoretisk undervisning lektioner kl. 8—10, frukostrast kl. 10—11, lek-
tioner kl. 11—15, middag kl. 15—16, évningar pa arbetsrummet eller sjilv-
studier kl. 16—18.

Vid praktisk undervisning tillimpas vanlig dagordning vid sdgning.

Vid kombinerad teoretisk och praktisk undervisning lektioner under for-
middagen och praktiskt arbete under eftermiddagen.

Undervisningstiden beriiknas i medeltal per vecka till 40 timmar, vilket per
manad ulgor omkring 170 timmar.

Kursplanen torde bora erhalla ungefir foljande sammansittning.

A. Forberedande teoretisk undervisning.

Det kan ifragasiittas, om icke i undervisningen vid sigverksskolan iven
bor ingd vidareforidling av trivaror. Kommittén héller emellertid fore all
undervisningen Atminstone tills vidare bor begrinsas till den egentliga sag-
verksdriften (jimte viss undervisning betriiffande plywoodtillverkning).




Totalt timantal under driftsledarekursen.

Amnen

Forelds-
ningar

Ovningar
pa ldro-
rummet

Arbeten
i sdgen

Exkur-
sioner

Summa

>

[SUR S

QO W 3

1

. Motorer for sagverk
. Ramsagverkets anliggning
. Ramségningen
. Klingsdgverk, anliggning och drift
LE,
12.
13.

14.
15.
16.

7.
18.
195

20.
2L,

Sveriges skogar och deras betydelse
for landets hushéllning ..........

. Oversikt 6ver skogsindustrierna ..
. Anskaffning, avverkning, tumning,

lagring och transport av sigtimmer
och andra runda sortiment ......

. Virkets byggnad och egenskaper,

virkesvard och konservering .....

. Sdgblad, klingor och hyvelstal ...
. Ségverksmaskiner (i vidstrickt be-

MATKOISe)i. ' v i s el et e

Bradgardstorkning ..............
Ugnstorkning ..........co..veeis
Sortimentslara (fyrkantiga sorti-
TAENEY ol viadv e slarors e AN

Matt och matningsmetoder fér virke
Justering, sortering och utlastning
Hyvleriets anliggning och hyv-
lingens utforande L e
Plywoodtillverkning .............
Arbetarsioydd s T
Arbetsledning, avtal, sociala fragor
och sammanslutningar ..........
Brandforsikring och brandskydd . .
BoKISINg o5 . i st R, 9 G

4 4 8
10 6 16
16 4 8 28
10 10 4 1 25

4 16 20
14 16 30

8 4 8 2 22

8 4 8 5 25

8 8 8 24

4 2 6 12

4 4 8 16

4 4 4 5 17

4 4 8

4 4 8

8 4 6 4 22

4 4 8

4 4 8

4 4 8

8 8

4 4 4 12
10 15 26

144 59 98 49 350

B. Praktisk undervisning i sdgning.

1. Sdgningsarbete vid alla arbetsplatser.

2. Arbetsledning som férmén och faktorer.
3. Driftsledning.

Timplan erfordras ej fér detta avsnitt.
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C. Tillaimpningsundervisning.

Totalt timantal under driftsledarekursen.

Ovningar
i Arbeten | Exkur- :
pa liaro- | 7 . Summa
i sdgen sioner
rummet

Forelés-
ningar

Amnen

. Travaruhandel: sdgningens ekonomi,
rundvirkespriser, statistik 6ver utby-
te och omkostnader, forsiljningssitt
och prissiittning (valutor), tulltaxan

. Propaganda for virkesbesparing vid
foridling och anvindning av trd ...

3. De sfgade varornas vidare forddling
4. Sigavfallets utnyttjande
. Ségverksindustriens framtida ut-
veckling
. Sjalvstudier och examensarbeten ...
. I detta skede av undervisningen an-
stillas skriftliga och muntliga ten-
tamina 20

Summa 48 1 255

1 Seminariedvningar m. m.
" 2 Hiar angivna tid #ér att betrakta som maximitid.

For fé6rmanskursen synes foljande bora gilla.

Sasom intrddesvillkor bor fordras att ha uppnatt en alder av 20 ar, alt ha
genomgatt folkskola samt inhdmtat kunskaper motsvarande vad som fordras
for realexamen i modersmalet, matematik, fysik, kemi och teckning (dessa
kunskaper avses att kunna inhiimtas dven genom korrespondensundervisning)
samt minst tre ars vil vitsordad praktik inom sagverksindustrien.

Kursen beriiknas kunna sta oppen for ett elevantal av 20.

Undervisningstiden ér avsedd omfatta 10 manader med foljande fordelning:
A. Teoretisk undervisning 4 méanader (15 januari—15 maj).

B. Praktisk undervisning i signing 4 minader (15 maj—15 september).
C. Tillimpningsundervisning 2 manader (15 september—15 november).

Undervisningen ar avsedd att bedrivas i form av lektioner, demonstrationer,
diskussioner och uppsatser; exkursioner till avverkningsplatser, transport-
leder och industrier samt praktiska arbeten och undersokningar vid instruk-
tionssagverket.

For undervisningen torde kunna tillimpas samma timplan som for drifts-
ledarekursen.

Kursplanen torde bora erhilla ungefir foljande sammansitining:




A. Teoretisk undervisning.

Totalt timantal under férmanskursen.

! Ovningar
Amnen Eekile, pé liro- ‘t\rl)oeton E?tkur- Summa
ner rummet | 1 sdgen sioner
Grundldggande dmnen:
I. Svenska spriket, repelition av
grammaliken, uppsatsskrivning,
diskussionsovningar ............. 10 20 30
2. Matematik: repetition av realsko-
lans kurs samt behovlig pibyggnad
av densamma, anvindning av hjalp-
medel, riknesticka, tabeller och
riknemaskiner, grafiska framstill-
ningsmetoder, riiknedvningar 10 20 30
3. Ritning, textning och kopiering .. 20 20
4. Byggnadslara ™ LSy e 10 20 30
5. Bokforing och handelslira ....... 10 14 24
6. R attslanal T o R S S 16 10 26
7. Maskinl8ray oo s 30 30 60
3. Engelska spriket, speciellt fack-
fermemna e N S 20 10 30
9. Gymnastik och idrott ........... 50 50
Summa 106 164 30 300
Fackdmnen:
i 1. Sveriges skogar och deras betydelse
| for landets hushallning .......... 4 4
2. Oversikt over skogsindustrierna . . 10 8 18
3. Anskaffning, avverkning, tumning,
lagring och transport av sigtimmer
och runda sortiment . ... .. .c. . 20 10 8 38
4. Virkets byggnad och egenskaper,
virkesvird och konservering ..... 15 15 4 1 35
5. Sagblad, klingor och hyvelstal ... 4 20 24
6. Sdgverksmaskiner (i vidstrickt be-
mbrkelseli, L5 A S R 14 20 34
7. Motorer for sigverk ............ 8 4 12 2 26
8. Ramsigverkets anliggning ...... 8 4 8 5 25
9. Ramsigningen ................. 8 8 8 24
10. Klingsagverk, anliggning och drift 4 2 13 19
11. Bridgardstorkning .............. 4 4 8 16
12, Ugnstonkningh s S e 4 4 & 5 17

13. Sortimentslira (fyrkantiga sorti-

- Métt och méatningsmetoder for virke




. Ovningar )
Aeriio Lektio= pé liro- {Xrbeten E.xkur— ST
ner e A sdgen sioner
15. Justering, sortering och utlastning 8 4 8 4 4
16. Hyvleriets anliggning och hyvling-
ens ubforamder il n it g S 4 8 12
17. Plywoodtillverkning ............. 4 4 8
I8. Arbetarsleydd ... ... oavinios 4 4 8
19. Arbetsledning, avtal, sociala fragor
och sammanslutningar .......... 8 4 12
. Brandforsikring och brandskydd . 4 24 4 32
 BoletOTEIE . o NS e et tra el 4 4 8
Summa 147 63 136 54 400
B. Praktisk undervisning i sdgning
1. Ségningsarbete vid alla arbetsplatser.
2. Arbetsledning som férmén och faktorer.
Timplan anses ej erforderlig for detta avsnitt.
C. Tillaimpningsundervisning.
Totalt timantal under formanskursen.
- Ovningar ¢ "
rnen Lektio- pa ldro- {\rbe en Ex e e e
ner i séigen sioner
rummet
. Travaruhandel, sdgningens ekonomi,
rundvirkespriser, statistik over ut-
byte och omkostnader, forséljnings-
satt och prissattning (valutor), tull-
IR S A s A e R SR 30 30 R4 84
. Propaganda for virkesbesparing vid
foradling och anvéndning av tréa ... 4 10 14
. De sdgade varornas vidare foradling 4 8 12
. Sigavfallets utnyttjande ......... 4 4
. Ségverksindustriens framtida ut-
T 6 L S A U e Ay S 6 20 26
. Sjalvstudier och examensarbeten .. 1756 175
. I detta skede av undervisningen an-
ordnas prov och férhér .......... 20 15 35
Summa 48 255 39 8 350
! Hir angivna tid ar att betrakta som maximitid.

Forarbetarekursen synes foljande bora gilla.

Sasom intréddesvillkor bor fordras att ha uppnatt en alder av 18 ar, att ha
2 ars skogs- och sigverkspraktik samt att i 6vrigt uppfylla vad i § 16 i stadgan

Varje kurs bor kunna sta 6ppen for ett elevantal av 25.
Tva varandra avlésande kurser torde béra anordnas arligen.

for centrala verkstadsskolor sigs angdende intréddesfordringar.
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Undervisningen ér avsedd att bedrivas i form av lektioner, évningar och
diskussioner; exkursioner till avverkningsplatser, transportleder och industrier
samt praktiskt sigverksarbete och undersokningar pa instruktionssagverket
angaende utbyte och arbetsprestationer m. m.

Undervisningstiden ir avsedd att omfatla 5 manader [6r varje kurs med
foljande férdelning:

o

Teoretisk undervisning 1 ménad.
B. Praktisk undervisning i sagning, briidgirdsarbelen m. m. 3 /2 manader.
C. Tillimpningsundervisning /2 ménad.
For undervisningen torde kunna gilla samma limplan som for drifts-
ledarekursen.
Kursplanen torde bora erhalla ungefiir {6ljande sammansiittning:
A. Teoretisk undervisning.

Totalt timantal under arbetarekursen

Lektio- Ovnl?gar Arbeten | Exkur- s
Amnen ner Py ségen sioner pULLL
rummet
1
Grundliggande dmnen:

| 1. Svenska spriket med ovningar i
sSIriyIing b oL s Sl e GO e 10 10 20

2. Rikning: repetition samt tilliimp-
Ning b, elee s sln s st s el 10 10 20
3. Gymnastik och idrott ........... 40 40
Summa 20 1‘ 60 80

| Fackdmnen:
1. Sveriges skogar och deras betydelse
for landets hushéllning ..........

—
—

2. Oversikt 6ver skogsindustrierna . . . 2 8 10
8. MateriallBras i . s s 5 5 10
4. Virkets avverkning och transport 5 8 13
IS L4l G s UMt o Sttt < el 2 4 6
6. Sortimentslaral oo Ll oo L 2 2 4
7. Métt och mitningsmetoder for virke 2 2 4
8. Verktygsliira o sled ool AR 4 20 24
9. Maskinlare 2300 0am s L e b 4 20 4
10. Séganlaggningar och briadgérdar .. 2 2 4
11. Sagningsteknik ................. 4 10 14

12. Yrkesekonomi, tidsstudier, omkost-
nader, utbyte och forsiljning ..... 4 4 8 16

13. Yrkeshygien, arbetarskydd samt
| yrkeslagstiftning ... . .o vons ol 4 | 2 6
| 14. Organisationer och avtalsfragor .. 2 | 2 4

Summa
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For att bereda omviéxling i arbetet inldgges en del av den teoretiska under-
visningen i den praktiska delen av kursen.

B. Praktisk undervisning i sdgning.

1. Sagningsarbete vid alla arbetsplatser.

2. Tidsstudier, ackordsberikning och provsigning.

I friga om den praktiska utbildningens bedrivande synes bora beaktas, att
eleverna forst fa inldra de olika maskinernas konstruktion, anvindning och
skotsel. Direfter bor genomgés insiitining av arbetsstycken och bearbetning
av dessa. En noggrann genomgang erfordras i friga om utfallet i kvantitativt
och kvalitativt hiinseende vid skilda bearbetningsalternativ. Forst néir dessa
grundliiggande moment inléirts grundligt, bora eleverna fa 6verga till flytande
tillverkning.

Till ledning for vad som kan behova iakttagas vid den praktiska under-
visningens ordnande bifogas en av lektorn Gunno Kinnman upprittad pro-
memoria sasom bilaga VIIIL.

C. Tillimpningsundervisning.

1. Aterblick pa den genomgéngna undervisningen.
2. Prov pa kunskaper och féirdigheter.
Timplan ar ej erforderlig fér avsnitten B och C.

Kostnaderna foér yrkesutbildningen och finansieringen av denna.

For en fullstiindigt genomfoérd utbildning for sigverksindustrien erfordras
att det sigverk, som tages i ansprak for sidan utbildning, ir anordnat for
modern drift. Sigverket bor vara utrustat med ett eller eventuellt tvd ram-
par for 4-skiirning. Hyvleri och siirskilt sliprum bor finnas, men i friga om
tork bor 6verenskommelse triiffas om disposition av vandringstork vid nér-
beliiget sidgverk under vissa tider eller till vissa delar for undervisningsiinda-
mal. For studier rorande torkningsforlopp m. m. kan det dock vara énskviirt,
att en mindre kammartork finnes.

I friga om byggnader erfordras skolbyggnad for den teoretiska undervis-
ningen samt lokal for gemensam utspisning. Enéir internatsystemet ar att
foredraga, torde skolan bora forses med elevbostider. Bostadsutrymmen for
forestandaren och ldrarna boéra ocksa finnas vid skolan.

Sasom redan nidmnts har Kramfors aktiebolag erbjudit sig att stéilla Strom-
niis sagverk till férfogande for ifrdgavarande dndamal. En redogorelse for
sdgverkets nuvarande utrustning har limnats i det foregiende. Enligt det
erbjudande, som bolaget limnat, skola fastigheter och for skolans verksamhet
erforderliga delar av sigverksanliiggningen jimte befintlig maskinutrustning
upplatas i befintligt skick (vid utgdngen av éverenskommen tid skola fastig-
heter m. m. aterstillas i ett skick, som ej dr sdmre dn vid tilltridet). Hyres-
avtalet skall gilla fér 10 4r med en érlig hyra av 20 000 kronor. Efter ut-




gdngen av denna tid dger skolan ritt pafordra fortsatt upplatelse, men bolaget
skall & sin sida figa ritt erhélla sidan justering av hyresbeloppet, som er-
fordras for att likstilla detta med 20 000 kronor efter nuvarande penning-
virde. Kommittén har ej anledning att hir ndrmare inga pa de villkor i
ovrigt, som béra gilla for ifrigavarande uppgorelse, eniir det torde bora
ankomma pa den blivande stiftelsen for sigverksskolan att fortsiitta under-
handlingarna hirom.

Kommittén har latit verkstilla vissa utredningar rorande kostnaderna for
sddana anordningar vid Stromnis sagverk, som erfordras for utnyttjande av
sagverket till undervisningsindamal.

Foljande engdngskostnader ha beriknals for iordningstillande av erforder-
liga anordningar och utrymmen for den praktiska utbildningen (bortsett fran
vissa dtgérder, som Kramfors aktiebolag sjilvt patagit sig):

Kronor
Staghushyigamad s e 12 000
Hyvleri (inkl. utrustning for cirkelsig) .... 8000
Angpannehus och maskinrum .............. 12 000
Mekanisk och elektrisk verkstad ............ 5500
Sorteringsanldggning . ..................... —
Staphing - o i e e e s e 5000
DU Y 10 8 s B e ) e ot i b oo 1500
Pramsiip 0% s S e T A i 3 000
Diverse of Srutseth o100 2os LoV 08 Tk Ast 5L 8 000

Summa kronor 55 000
For ombyggnad av lokaler till teoretisk undervisning samt till bostdder it
lirare och elever ha engangskostnaderna enligt vissa kalkyler, som utforts av
Kramfors aktiebolag och tillstiillts kommittén, uppskattats till sammanlagt
336 000 kronor.
Om hirtill ligges nagot belopp for inkop av inventarier, torde samman-
lagda engéngskostnaderna kunna beriiknas till i runt tal 425 000 kronor.
Vad angér drskostnaderna fér undervisningen bor skiljas mellan drifts-
kostnaderna for siagverket och kostnaderna i ovrigt for undervisningen. For
sdgverket ha driftskostnaderna beriiknats pa foljande sitt.

Kronor
1. Ségningsarbetet utféres som regel av eleverna under ledning av
respektive lirare, men vissa yrkeskunniga arbetare méste fin-
nas att tillga, sdsom reparator, traarbetare, elektriker, slipare,
hyvelmiistare, smorjare samt nigon van sigarbetare. Av dessa
torde en del endast behova anlitas tillfilligt genom att lanas
frin nirliggande verk; kostnaden beriiknas lika med léner at

en verkmiéstare (B-behorighet) och en smérjare .............. 10 000

. Olyckstall, sjukvérd, semesterersiittning for dessa . ........... 1 000

- R e o OIS Sk 20 000

- Material till reparationer och underhall i sigverk och bridgard 15 000
Férbrukningsartiklar: smorjmedel, sagblad, klingor etc. inkl.
forsimrat ekonomiskt utbyte av rundvirket . ................. 29 000

O 0 1o
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YT D1 i i S e TR S LN P R VRS b o B SR S R 5000
78 'Brandforsakringionn LR PR e T e Bt Sl el s 15 000
SR Sleatter b e Rt s e g e e s s BB B B R i s e s 3 000
9. Brukskostnader sisom vighallning, snéskottning ............ 5000
10. Flitpengar till eleverna for utfort arbete .................... 10 000
SO fonitsedda i KoStnader . 2 s i o R s e eh sle s e o 17 000

Summa kronor 130 000

Hiirifran avgar ersiitlining for legosigning 2 000 stds & 50 kronor 100 000
Atersta utgifter till belopp av ... ...coeotveceeceen. kronor 30 000

[ detta sammanhang far kommiltén framhalla siasom limpligt, atl
rivara lorde hora stillas till forfogande ur Kramfors aktiebolags tim-
merfiangst mot all den sidgade varan levereras torkad och skeppningsklar
i bolagets pramar. Den rivara, som tillhandahélles, bér med hinsyn till
dimensions- och kvalitetssammansiittning vara av genomsnittlig beskaffenhet.
Efter éverenskommelse béra vissa timmerpartier med krokiga och tekniskt
felaktiga stockar ingd i rdvaruleveransen for att dirigenom mojliggora ur
undervisningsteknisk synpunkt énskvirda demonstrationer av svarigheterna
vid férsigning av sidant virke samt felens inverkan pa sgutbytel. Signings-
kostnad m. m. bor betalas till skolan, motsvarande den kostnad, som uppstar
vid bolagets eget verk. Provsigningsprotokoll som upprittas vid skolans sag-
ning bora vara offentliga. Hogst ett ram-par bor fa bortrivas. Det kan forutsit-
tas, att endast ett ram-par behovs {6r undervisningen och att det andra kan sti
till triiforskningsinstitutets forfogande for forskningséindamal. Niir ram-paret
ej behdver utnyttjas for triforskningsinstitutets forsok, bor ram-paret kunna
{4 anviindas for signing i Kramfors aktiebolags egen regi, om delta pa grund
av driftsstérning vid Kramfors sigverk skulle visa sig behovligt; dock under
forutsiitining, att overenskommelse kan triiffas med skolan om sagningens
anordnande under avbrott i den praktiska undervisningen. Vid sddan sagning
bor Kramfors aktiebolag till skolan betala skiilig andel i driftskostnaderna.

Bortsett fran driften vid sigverket ha arskostnaderna for den ifrdgasalla
sdgverksskolan beriiknats enligt foljande uppstéallning:

Ldirare, heltidsanstdllda. Kronor
En forestindare med civilingenjorsutbildning pa maskintekniska
linjen och speciell erfarenhet av triforidling. Arvode motsvarande
16n enligt lonegrad 30 1neklass 33 4 16neplan 1 i det fran 1/7 1947
gillande civila avloningsreglementet, ortsgrupp 2 (inklusive 6 %o

rorligh fllagg) 08 Do SR RLL L SRR LR 15 168
Sarskilt arvode som forestdndare . .......c.0oo i 700

Andre lirare, tillika ledare for formanskursen, utexaminerad fran
tekniskt gymnasium. Arvode motsvarande 16negrad 24 16neklass
D0 (50 VAR s Fint i e o ST e o A e 11412
En yrkeslirare (faktor), tillika ledare for arbetarkursen, med for-
manskompetens inom sagverksindustrien. Denna befattnings-
havare anstilles endast tills vidare. Sméningom avses, atl pa




befatiningen skall placeras nigon fran skolans férmanskurs ut-
examinerad. Arvode motsvarande lonegrad 18 l16neklass 21
(se oyvan)d el R O T G e e 8 052
En bitridande yrkeslirare for signingen med féormanskompe-

tens. Arvode motsvarande lénegrad 15 loneklass 18 (se ovan) .. 6936
En bitridande yrkeslirare {for briidgarden med samma kompetens

och lénevillkor som nérmast féregdende .................... 6 936

Summa fér fasta lirare 49 204

* Jurist ran sagverksforbundet.

Speciall(imre_?.
Antal Antal
Amne timmar | A-pris |Summa | timmar | A-pris |Summa |S:a s:m
nr Befattningshavare fore- | kronor | kronor |6vningar| kronor | kronor | kronor
lésn. ete.
Driftsledarekursen :
A: 1| Jéagméstare ......... 4 4
3 s el g 16 12
4y o ol R 10 156
8| Arkitekt ..........s 4 4
14 | Justeringsman ...... 4 4
171 Ingenjon . . cuis a. 4 4
18 | Yrkesinspektor ..... 4 4
D6 B e R S R T e A e 1 v
20 | Brandinspektor .. ... | 4 8
21 | Kontorschef ........ 10 15
Summa ;— 64 30 1920 70 10 700 2 620
G: 1| Forsiljningschef .... 30 54
2 | Tjansteman fran
och 5 limplig statsinstitu-
tion el. dyl. ... 4 30
Summa 34 40 1360 84 20 1 680 3 040
Summa| 5 660
Firmanskursen:
£ Grundliggande imnen
1 Liiroverkslarare el-
ler motsvarande . 10 20
2 » 10 20
3 Ritldrare . ... .. 0 g0
5 Lirare frin handels-
skelal ifuiciia o 10 14
6 Jurist fran orten .. 16 10
8 Léroverkslarare el-
ler motsvarande . . 20 10
9 Idrottsledare ..... 50
! Lirare fran skogshogskolan, statens skogsforskningsinstitut eller svenska triitforsknings-
institutet.
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Antal Antal
Amne timmar | A-pris |Summa | timmar | A-pris | Summa S:as:m
nr Befattningshavare fore- | kronor | kronor |6vningar| kronor | kronor | kronor
lasn. ete.
Fackiimnen
1| Jagmistare ....... | 4
3 L ST ‘ 20 18
4| Se driftsledarkursen| 15 20
14 Justeringsman ... .| 4 4
17 Ingenjors ok Uiies 4 4
18 Yrkesinspektor .. ‘ 4 4
20 Brandinspektor ... 4 8
1 Forsilljningschef ... 15 15
Summa ‘ 136 20 2720 217 10 2170 4 890
Arbetarekursen |
Grundliggande émnen!
1 Folkskollirare ... { 10 10
9 » AT ‘ 10 10
3 Idrottsledare . ...| 40
Fackdmnen
Liansskogvaktare .. 1
» 2t ) 5
4 > el 1 8
Summa 31 ‘ 10 310 73 10 730 1 040
Ytterligare en kurs varje ér| 1040
Summa| 2 080
Summa for speciallarare| 12 630
Ovriga drskostnader. Kronor
Vaktmiistare och eldare . ................ e e e L T e s 4 000
Skrivbitrade och telefonvakt . ........ .. ... .ot 3 500
Resekostnad for styrelsen . ............ooveiiiniiniiennn 1 000
Resekostnad for fasta larare ...............oovenniiiinnes 1 000
Resekostnad for specialldrare .............c0cececeeeeennnnn 1 000
Resekostnad for eleverna vid exkursioner .................... 2 000
Duplicering av kompendier ....... ... 500
Expenser (brinsle, lyse, diverse forbrukningsmateriel) ........ 20 000
Stipendier: utga av sirskilda anslag och upptagas darforej hario. | —
Byggnadsunderhall for skolbyggnaderna ...................- 15 000

Sammandrag av drliga kostnader.

LEETS T ABTENTD o b S St £ 6 STioR 0 8 9 Dol oy i S (0 ki i I Gt 49 204
Speciallirare . .« o Al coihe s dhr sl s e e R 12 630
Ovriga Kostnader . ......oovsvsoreerietsneuanseirnnaee s 48 000

Summa kronor 109 834
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Kramfors aktiebolag har vid sitt erbjudande att upplita Stromniis sagverk
forutsatt, att det icke skall ankomma p4 bolaget att, bortsett fran vissa undan-
tag, svara for erforderliga reparationer & maskinutrustning och sagverks-
byggnader. Kostnaderna for dessa och fér ombyggnader av lokaler till under-
visning och bostider samt inkdp av inventarier, sammanlagt beriiknade till
425 000 kronor, béra enligt kommitténs mening tickas av statsmedel, limp-
ligen genom anlitande av medel, som finnas tillgingliga av influtna prisul-
jaimningsavgifter pa trivaror.

Driftsunderskottet for sagverket har hiir ovan beriiknats till 30 000 kronor,
varvid bland utgifterna upptagits hyra for sigverket jimte undervisnings-
lokaler med 20 000 kronor. Ovriga arskostnader ha enligt den féregdende
sammanstillningen uppskattats till omkring 110 000 kronor.

Till kostnaderna for undervisningen vid sigverksskolan torde kunna pa-
riknas statsbidrag. Dessa bora med hiinsyn till vad som utgar till vissa tidi-
gare upprittade enskilda yrkesutbildningsanstalter kunna beriiknas pa fol-
Jande siitt, niimligen till avloning at fast anstdllda lirare med 60 %o, till av-
loning at specialldrare med 50 %o samt till kostnad for [orbrukningsartiklar
med 50 % eller med respektive 30 000 kronor, 6500 kronor och 14 500
kronor, alltsa sammanlagt 51 000 kronor.

Aterstaende arskostnader for skolan — vilka inklusive nyssberorda drifts-
underskott & sdgverksdriften enligt den féregiende uppskattningen skulle
belopa sig till i runt tal 89 000 kronor — ha vid ovannimnda éverliggningar
mellan representanter for trivaruindustrien ansetts béra tickas av denna
genom bidrag till den stiftelse for skolan, varom beslut fattats (se sid. 93).

Stipendier och resebidrag forutsittas utgd av statsmedel enligt de grunder,
som gilla for centrala verkstadsskolor. Vid arbete i sagverket bor dessutom
utga arbetspremier enligt gingse ackord. I friga om #ldre elever, sirskilt
sddana som ha familj, samt elever vid féormanskursen forutsiittes, att om
stipendier och arbetspremier tillsammans icke uppga till tre fjirdedelar av
normal dagsinkomst, vederborande arbetsgivare i hemorten skall kunna till-
skjuta resterande belopp.




Avdelning IV.

Sammanfattning och forslag.

Efter att i avd. I av utredningen ha limnat en ingaende redogérelse [or
forhdllandena inom den norrlindska sdgverksindustrien, delvis grundad pa
siarskilda inom kommittén verkstillda undersékningar, har norrlandskom-
mittén i avd. 1I framfért en del allméinna synpunkter pa sagverksrorelsen i
Norrland. Vad till en borjan angar rorelsens struktur och utvecklingslinjer
har kommittén framhallit sagverksindustriens rangstillning som en av Norr-
lands mest betydande industrigrenar och dess nyckelposition sdsom foradlare
av en betydande del av skogsavkastningen. Enligt vad kommittén anfort
maste det betraktas som ett viktigt intresse ur savial Norrlands som hela
landets synpunkt, att férhallandena inom denna industri i mdjligaste man
stabiliseras genom anpassning efter fér handen varande forutsittningar. Den
starka utveckling, som sigverksindustrien undergatt sérskilt under senare
delen av 1800-talet, har lett till en industriell kapacitet, som i lingden ej
kunnat uppritthallas vid den minskning av riavarutillgingarna, som intritt.
Utvecklingen inom sagverksindustrien har under de senaste decennierna
karakteriserats av en fortgdende striivan alt erna en anpassning av sdgverkens
kapacitet efter den begrdinsade rdvarutillydngen. Om pégdende utredningar
angdende tillgdngen pa rdvara under de kommande drtiondena ge vid han-
den, att de disponibla sigtimmerkvantiteterna icke medgiva ett utnyttjande
av sdgverkens kapacitet, lir detta leda till den slutsatsen, att kapaciteten bor
minskas. En ytterligare nedliiggning av sagverk i Norrland kan silunda bliva
nodvindig.

Med avseende pa rorelsens allminna karaktir och avsitiningsforhallan-
dena foreligga olikheter mellan stérre och mindre sagverk. Bida dessa typer
ha enligt kommitténs uppfattning existensberiittigande. Den inbérdes avvag-
ningen av rérelsens omfattning inom de respektive branschgrenarna torde fa
bliva beroende av de tekniska och ekonomiska forutsittningarna for verk-
samhetens bedrivande, varvid samspelet mellan efterfrigan av tridvaror pé
exportmarknaden & ena sidan, nirmast berérande storforetagen, och & andra
sidan den inhemska konsumtionen, vilken huvudsakligen tillgodoses av smi-
foretagen, kan tillmiitas avgorande betydelse. Med hiinsyn fill att sagverks-
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rorelsen redan dir 6verdimensionerad i foérhallande till ravarutillgangarna,
foreligger uppenbarligen icke i och for sig nagot behov av nyetablering av
sdgverk. Sddan synes bora ifrdgakomma i huvudsak endast i syfte att till-
godose lokala behov av trivaror. I den man friga uppkommer om st6d fran
de norrlindska foretagarféreningarnas sida for nyanliggning av sigverk,
lorde de synpunkter, som hiir anforts, bora beaktas av foreningarna.

Kommittén har diskuterat férutsittningarna fér en rationellt ordnad sag-
verksdrift och hiirvid till en borjan framhallit vissa faktorer, som samman-
hiéinga med sagverkens lokalisering och vilka kunna vara av betydelse vid ett
bedomande av olika féretags betingelser for en ekonomisk drift. Enligt vad
kommittén vidare framhallit, hay det for mojligheterna att vid de
storre sagverken uppehdlla en fortlépande drift varit av stor betydelse,
alt dessa foretag i fraga om rdvaruanskaffningen kunnat intaga en
gynnsam position jaimfért med de mindre foretagen. Detta sammanhiinger
i avsevird grad med att de storre féretagen i allmiinhet innehava egna skogar.
Vad angar méjligheterna till teknisk rationalisering har kommittén — under
hénvisning till redogorelser i avd. I — konstaterat att endast ett begrinsat
antal foretag, huvudsakligen de storre, hittills kunnat genomfdéra rationali-
seringsatgirder med mera omfattande och genomgripande verkan, medan de
ovriga foretagen dnnu kvarsta pa ett i frdga om rationalisering av viktiga
delar av arbetstekniken jimférelsevis outvecklat stadium. I detta samman-
hang har kommittén sdsom en utviig att inom sagverksindustriens egen ram
ombilda verksamheten pa sidant sitt, att en jimn drift kan uppehallas vid
oforindrad eller ytterligare begrinsad tillgdng pa ravara, pekat pa en dkad
forddling av produkterna.

Kommittén har hinvisat till att de norrlindska foretagarforeningarna i
sill arbete pa att stodja smaforelagsverksamheten ha som en betydelsefull
uppgift att verka for 4stadkommande av en effektivare drift medelst rationali-
sering inom féretagen men iven genom medverkan till en indamalsenlig ut-
veckling av rérelsens struktur. Enligt kommitténs mening ha foretagar-
foreningarna en uppgift att fylla dven i friga om de mindre sagverken, vilka
de kunna bistd genom rddgivning och lan (ej subvention).

Kommittén har understrukit betydelsen av att olika fragor angaende stan-
durdisering av framstilllda produkter och sétlet for deras miitning bliva klar-
lagda och att erforderliga atgirder hiirutinnan komma till stind.

Slutligen har kommittén i detta sammanhang dven diskuterat vissa Atgir-
der till underlittande av avsdttningen av sagverksindustriens produkter.

Vad angir sysselsdttningsférhdllandena {or arbetarna vid sagverken har
kommittén hénvisat till att driften varit jimnast vid de storsta foretagen och
férutsitiningarna for astadkommande av en jimn sysselsittning alltsd bist
vid dessa foretag. Men fiven vissa smiirre sdgverk i inlandet ha genom iinda-
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malsenlig kombination med hégre foridling kunnat utveckla en ganska jimn
drift. Vid den omgestaltning inom sagverksindustrien, som kan komma all
foranledas av knappheten pd rdvaror, bor det kunna pariiknas, att utveck-
lingen mot en jamn drift fullféljes.

Det finnes si mycket storre anledning att rikna hirmed, som bristen pa
arbetskraft framtvingar atgirder frin foretagens sida for ett mera stadig-
varande sysselsittande av arbetarna. Eftersom en hojning av sdgverksarbe-
tarnas ekonomiska standard utgor ett primirt intresse for arbetarorganisa-
tionerna, ir det dven naturligt, att dessa inrikta sig pa att férhandlingsviagen
soka verka foér en jimnare sysselsiittning. En mojlighet att dstadkomma en
sddan synes vara, att arbetsgivaren avtalsmissigt forpliktar sig att garantera
de anstiillda en viss minsta sysselsittningstid for ar riknat. En annan moj-
lighet vore méhiinda att i avtalen inféra en gradering av I6nesitiningen, sa
att korttidsarbetare betalades med hogre timpenning eller ackordpris. Man
skulle dirigenom kunna skapa ett sjalvverkande korrektiv mot korttidssyssel-
sittningen.

Kommittén finner uppenbart, att en kontinuerlig sysselséttning av arbets-
kraften inom sagverksindustrien bor efterstriivas ur savil sociala som eko-
nomiska synpunkter. Férhallandena ha hirvidlag ldimnat mycket ovrigt att
onska, men under senare ar har, sisom framgar av det anforda, sdsong-
viixlingen i hog grad utjimnats med hénsyn till bristen pd arbetskraft och
sdsom uttryck for den tekniska rationaliseringen inom industrien. Under sé-
dana omstiindigheter har kommittén funnit det icke vara limpligt, alt SAr-
skilda ingripanden i nuvarande lige vidtagas fran statens sida for att paverka
sysselsittningsforhallandena vid sdgverken. Skulle det i framtiden visa sig att
dessa icke bliva ordnade pa ett tillfredsstiillande sitt, synes frigan hirom
hora bliva foremal for fornyat overvigande.

I detta sammanhang har kommittén ocksa berdrt fragan om siikerheten i
sigverksarbetarnas anstillning, sett pd lingre sikt.

Enligt vad kommittén framhéllit har sdgverksindusirien kommit i ett efter-
blivet lige i fraga om bostadsférhdllandena for arbetarna. Kommittén har
hinvisat till foretagens mojligheter att i beskattningshiinseende atnjuta av-
drag for fondering av medel for byggnadsindamil samt till de statliga atgér-
derna for att stodja egnahemsbyggande m. m. Enligt kommitténs mening
ir en forbéttring av arbetarbostiderna vid sagverken angeligen ur sociala
synpunkter och dven nddvindig for att foretagen skola kunna sorja for sin
rekrytering. Det ligger allts i foretagens eget intresse att fortsétla och intensi-
fiera sina bemddanden att forbéttra bostadsforhallandena, vare sig det géller
tjinstebostéder, egnahem eller flerfamiljshus (bostadsrittsforeningar).

Forhallandena inom séigverksrorelsen ha enligt norrlandskommitténs upp-
fattning tydligt Adagalagt behovet av sirskilda altgiirder i syfte att dels stodja

‘
1
|
1
\
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forskningen angdende sagverksdriftens forutsitiningar och arbetsmetodik,
dels ocksa dstadkomma en ordnad yrkesutbildning inom denna industrigren.
Med hiéinsyn till att bade forskningen och yrkesutbildningen synas vara av
grundliggande betydelse for sagverksrorelsens vidare utveckling har kom-
mittén funnit lampligt att behandla dessa bida fragor mera ingdende i en sir-
skild avdelning av utredningen (avd. III).

Vad till en borjan angér forskningen pa det triatekniska omréadet har norr-
landskommittén hénvisat till att grundforskning pa detta omrade bedrives
hos svenska triiforskningsinstitutet men att déremot tillimpad forskning hit-
tills endast forekommit i ringa utstriickning. Enligt kommitténs mening bor
det emellertid ankomma pa tréforskningsinstitutet att — i samverkan med
skogsforskningsinstitutet — utgéra det samordnande och ledande organ pi
triforskningens omrade, som vért land har ett naturligt behov av. Triforsk-
ningsinstitutet synes, dven om icke all forskning kan utféras av institutet
sjilvt, béra félja vad som sker pid omrédet och taga initiativ till att 6nsk-
virda forskningsarbeten och forsok komma till stind. Institutet bér ha siadan
sammansittning, att det kan fylla denna funktion.

Vad siirskilt angar forskningen pa det sigverkstekniska omradet bor be-
hovet av tillimpad forskning pi detta omrade liksom inom den mekaniska
trabearbetningen i Gvrigt tillgodoses i anslutning till traforskningsinstitutet,
i analogi med vad som skett genom inrittandet av centrallaboratoriet for
kemisk tridbearbetning. I detta sammanhang bor enligt kommitténs uppfatt-
ning uppmirksammas att behov synes foreligga av ett forum for opartisk
bedémning av frigor, som uppkomma i samband med anliggning eller om-
byggnad av sigverk eller annan modernisering av sdgverk eller dess utrust-
ning. Det kan ifrdgasiittas, att ett sidant forum skulle anordnas i anslutning
till den tritekniska avdelningen vid institutet.

I den mén den tillimpade forskningen icke limpligen kan bedrivas labora-
toriemiissigt anser kommittén det kunna bliva till férdel, om forskningen
kunde anknytas till det sidgverk, som foreslds skola disponeras for medde-
lande av praktisk yrkesundervisning it blivande féretagsledare, férmén och
arbetare inom sagverksindustrien.

Kommittén har icke ansett sig ha anledning att niirmare inga pa friagan
om limpliga séttet for ordnande av tillimpad forskning pa det sagverkstek-
niska omradet, dd kommittén utgatt fran att denna fradga kommer att inom
den nirmaste framtiden behandlas av triiforskningsinstitutets styrelse.

Kommittén har forutsatt att medel till sidan utékning av forsknings-
verksamheten inom det tritekniska omridet, som kommittén forordat, skola
kunna anslés fran den fond, som av under budgetaret 1945/46 influtna pris-
utjimningsavgifter avsatts till forskningsindamal.
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Vad angar behovet av yrkesutbildning pa sagverksomradet har kommittén
funnit Atgarder erforderliga for ordnande av sadan utbildning for dels drifts-
ledare (forvaltare och inspektorer), dels formén och dels arbetare.

Yrkesutbildningen av driftsledare inom trivaruindustrien bor enligt kom-
mitténs mening nidrmast anknyta till en teknisk utbildning, motsvarande
ingen jorsutbildning pi den maskintekniska linjen. Ett av 1940 ars sakkun-
niga foér den hogre tekniska undervisningen framfort forslag om inréttande
vid tekniska hogskolan av en speciallirarebefattning i triiels mekaniska
teknologi anser kommittén bora vinna beaktande, dock med viss utstrick-
ning av undervisningstiden. Vidare bor vid skogshogskolan, vid sidan av pro-
fessuren i skogsteknologi, inriittas en speciallirarebefatining for undervisning
i mekanisk tribearbetning eller vidtagas annan anordning i motsvarande
syfte. Kommittén har fiven uttalat sympatier for en viss differentiering av
undervisningen vid skogshogskolan, varigenom skulle kunna mojliggoras att
elever som s& 6nskade kunde specialisera sina studier inom viss del av dimnes-
omradet, exempelvis skogsteknologi eller trivaruhandel. Vidare har kom-
mittén funnit skil tala for inrittande vid ndgot av de tekniska gymnasierna i
Norrland av mera fullstindig undervisning i sagverksteknik, fin som hittills
forekommer.

Slutligen har kommittén foreslagit, att vid det sagverk, som avses skola
disponeras for uthildning av sdgverksarbetare (se nedan), iiven skola anordnas
specialkurser {or driftsledare.

Vid niimnda sigverk bor enligt kommitténs mening dven ordnas utbildning
av formdn vid sagverken.

Med hiinsyn till de sirskilda svarigheter, som méta inom sagverksindustrien
att ordna en regelbunden och tillriickligt kvalificerad yrkesutbildning for
arbetare med mera kriivande arbetsuppgifter, har kommittén funnit det nod-
vindigt att sdrskilda atgirder vidtagas i detta syfle. Av olika skél dr det
enligt kommitténs mening att foredraga att, sisom forordats av sagverks-
industriarbetareforbundet i en till kommittén ingiven skrivelse, ett sdrskill
sdgverk disponeras fér undervisningséindamal. Utbildningen bor inbegripa
saviil praktisk som teoretisk undervisning. Kommittén har tagit initiativ
till 6verliggningar mellan representanter for trivaruindustrien, varvid dessa
férenat sig i ett beslut om bildande av en sérskild stiftelse, finansierad av
nimnda industri, med uppgift att i enlighet med ett av stiftelsens styrelse
uppritlat och av dverstyrelsen for yrkesutbildning godkiint reglemente jamte
undervisningsprogram bedriva undervisning i dmnen, som hora till sag-
verksindustrien.

Kommittén har pa anforda skil forordal, att den ifragavarande sagverks-
skolan forlidgges till Stromnds sdgverk inom Kramfors stad, vilket sagverk
Kramfors aktiebolag forklarat sig villigt att pid vissa villkor upplata for
indamalel.
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Kommittén har framlagt férslag till program fér undervisningen vid sig-
verksskolan i vad géller dels driftsledarekursen, dels formanskursen och dels
arbetarekursen.

Betriffande kostnaderna for sigverksskolan ha féljande berdkningar gjorts.
Engdngskostnaderna for iordningstillande av erforderliga anordningar och
utrymmen for den praktiska utbildningen (bortsett fran vissa dtgirder, som
Kramfors aktiebolag sjilvt patagit sig) ha uppskattats till 55 000 kronor
samt for ombyggnad av lokaler till teoretisk undervisning och till bostider
at lirare och elever till 336 000 kronor. Om hirtill lagges néagot belopp for
inkdp av inventarier torde sammanlagda engingskostnaderna kunna berik-
nas till i runt tal 425 000 kronor. Arskostnaderna ha foér driften och under-
visningen vid sjilva sagverket uppskattats till 130 000 kronor, varifrin emel-
lertid avdrag bor ske av ersittning for legosigning beriknad till 100 000
kronor, samt i évrigt for undervisningen vid sigverksskolan till omkring
110 000 kronor.

Vad slutligen angér finansieringen av kostnaderna for sigverksskolan har
kommittén foreslagit, att foreniimnda engingskostnader & sammanlagt
425 000 kronor skola tickas av statsmedel, limpligen genom anlitande av
tillgdngliga prisutjimningsmedel.

Till kostnaderna for undervisningen vid sigverksskolan har kommittén
ansett béra paréiknas statsbidrag, vilka med hiinsyn till vad som utgér till
vissa tidigare uppriittade enskilda yrkesutbildningsanstalter uppskattats till
sammanlagt 51 000 kronor. Aterstiende arskostnader for skolan — vilka
inklusive driftsunderskottet 4 sdgverksdriften enligt den foregiende uppskatt-
ningen skulle belopa sig till i runt tal 89 000 kronor — ha vid férut berérda
overliggningar mellan representanter for trivaruindustrien ansetts bora
lickas av denna genom bidrag till den stiftelse for skolan varom beslut
fattats.

Stipendier och resebidrag ha av kommittén férutsatts bora utgd av stats-
medel 2nligt de grunder, som gilla foér centrala verkstadsskolor. Vid arbete i
sigverket bor dessutom utgd arbetspremier enligt gingse ackord. I fraga
om aldre elever, sirskilt sidana som ha familj, samt elever vid férmans-
kursen forutsittes, att om stipendier och arbetspremier tillsammans icke
uppgé till tre fjirdedelar av normal dagsinkomst, vederbérande arbetsgivare
i hemorten skall kunna tillskjuta resterande belopp.

Samtidigt med att norrlandskommittén hiirmed framlagt resultaten av den
undersékning betriffande driftsforhéllandena vid de norrlindska sagverken,
vilken kommittén ansett sig bora verkstiilla, och i anslutning hirtill uttalat
en del synpunkter i friga om sagverkens struktur och utvecklingslinjer samt
arbetarnas anstéllningsférhallanden, har kommittén sisom av det anforda
framgar funnit sig bora framstiilla férslag om vissa atgiirder med syfte att
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frimja forskningen och yrkesutbildningen inom sagverksomradel. 1 dessa
hianseenden foreslar kommittén,

dels att medel for anordnande av tillimpad forskning i mekanisk tribear-
betning i anslutning till triforskningsinstitutet matte, sedan styrelsen for detta
institut framlagt forebadad utredning i imnet, i limplig omfatining stillas till
forfogande fran den fond, som av under budgetéret 1945/46 influlna pris-
utjimningsavgifter avsatts till forskningsindamdl (denna fraga ankommer
det nirmast pa styrelsen for forvaltningen av nimnda fond att bedoma),

dels att av 1940 Ars sakkunniga fér den hogre tekniska undervisningen
framfort forslag om inriittande vid tekniska hégskolan av en speciallirare-
befattning i triets mekaniska teknologi vinner beaktande. dock med den ut-
striickning av undervisningstiden, som angivits i det foregiende,

dels att vid skogshogskolan, vid sidan av professuren i skogsteknologi,
inriittas en speciallirarebefattning for undervisning i mekanisk tribear-
betning,

dels att, diivest en stiftelse bildas for uppriittande och drift av en till Strom-
niis sdgverk forlagd sirskild skola for driftsledare, formén och arbetare inom

sagverksindustrien — atgirder for bildande av en siddan skola ha redan
triiffats — sammanlagt 425 000 kronor av statsmedel, limpligen med anli-

tande av tillgiangliga prisutjimningsmedel, anvisas for iordningstillande av
erforderliga anordningar och utrymmen for den praktiska utbildningen vid
nimnda sigverk samt fér ombyggnad av lokaler till teoretisk undervisning
och till hostidder it larare och elever m. m.,

dels ock att till driften och undervisningen vid sagverksskolan ma utgd
statsbidrag, beriknade med hiinsyn till vad som utgar till vissa tidigare upp-
rittade enskilda yrkesutbildningsanstalter, liksom att stipendier och rese-
bidrag utga av statsmedel enligt de grunder, som giélla for centrala verkstads-
skolor. '




Sagverk och hyvlerier

enligt specialbearbetning av kommerskollegii industristatistik.

Bilaga 1.

Personal Drivkraft i eff. hkr
| ‘ Elektrisk
‘ Lin Arbets- ] for elek- | kraftfor-
timmar ~ forome- | .- ge- | brukning
arbetare | Ovriga delbar kWh
drift nerator-
drift
; Ar 1934
| Norrbottens ........... 2 026 153 4240 464 | 10 556 1 3548
Visterbotiens ... . . il 2 242 214 4613 874 12 940 3697 |
Jamtlanda s bl ot 769 17 1225 613 3706 498 uppgifter
Visternorrlands ........ 6019 401 11977 889 | 33 985 5 645 saknas
Gavleborgs: . LEL 23, o0 04 4074 199 8180903 | 22 221 3 037
15 130 984 30 238 743 | 83 408 14 231
Ar 1935
Norrbottens ........... 2135 | 121 4004876 | 11077 ‘ 1504 | 11854909
| Vésterbottens . ... ... AL 286 4 225 239 14248 | 3607 9 832 348
ANt g s S 776 | 30 1296 474 3919 198 1 008 964
| Visternorrlands ........ 5 660 301 11 041 658 | 33 924 3996 |40417 643
i Gavlebogs . v i . 3940 228 7975917 1 22 557 3937 | 13547 893
I 14 622 966 28 544 164 | 85725 13 542 | 76 661 757
[ Ar 1936
Norrbottens ........... 2 015 263 4496 648 | 12 734 1615 |13016518
‘ Viasterbottens ... «vse - o 1774 298 3965250 | 14 138 3627 9 499 819
A mtlan@sie e IS 711 14 1 200 740 3598 488 1 065 804
| Vasternorrlands ........ 5110 288 10 261 620 | 37 479 53563 |41 199 862
4012 245 7:912 298 | 23 820 4043 | 13719716
|
13 622 1108 27 836 556 | 91 774 15026 | 78 501 719
i
; Ar 1937
Norrhottens ........... 1976 132 3841508 | 11503 1416 -| 7 703 579
| Viisterbottens .......... 1 651 305 3698 313 | 14 731 3178 | 11606 590
| Jamtlands .. .......0n.. 743 16 1361 675 3 782 488 647 287
| Vasternorrlands . ....... o 211 264 10 463 054 | 36 933 5 382 | 34 988 H96
| Givleborgs ............ 3 985 362 8 6569 622 | 24 827 3670 | 16 503 062
f 13 566 1079 28 024172 | 91776 14134 | 71449 114
|
‘ Ar 1938
; Norrbottens ........... 1 802 112 3427607 | 11 328 1438 8 369 832
| Vasterbottens .......... 1527 222 3239 710 | 14 724 3178 11117774
[ Famtlands & L . 681 18 1114734 3 395 68 1101 315
Viasternorrlands ........ 4 585 249 9113 122 | 39 792 5254 | 32683 122
Givleborgs ............ 3512 372 7310636 | 24912 2510 |17 826 900
! 12 107 973 24 205809 | 94 151 12 448 | 71 098 943
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Personal Drivkraft i eff. hkr
Elektrisk
Lan ﬁrbets— for ome- | for elek- ll)“'alf(“f)"
z immar delbar | trisk ge- rukning
| arbetare dvriga arift neratgr- kKWh
drift

Ar 1939
Norrbottens .. .....ecov- 1900 201 3755025 | 12658 1572 | 14289171
Vasterbottens .......... 1537 259 3533925 | 14 496 3179 | 10798 928
Jamtlands e e e il 695 16 1181 564 3 826 118 1 140 149
Visternorrlands ........ 4 650 262 9066511 | 38753 4336 |37910 139
Gavleborgs .l et 3616 351 7 431 350 | 24 651 2420 | 20036 764
12 297 1079 24968 375 | 94 384 11625 |84175151

Ar 1940
Norrbottens ........«.. 1781 88 3277676 | 11 840 1813 7 967 689
Vasterbottens . ......... 1372 191 2802287 | 14018 3177 | 10771507
JUMBIANGAB., o« ol sinsio Sy 589 16 876 266 4118 118 751 443
Visternorrlands ........ 3711 281 7194514 | 35928 4256 | 32271 101
GAVIEDODES |%'s = e sios wvisie 2 834 377 5 785 538 | 25 256 2425 |23261 843
10 287 953 19 936 271 | 91 160 11289 | 75023 583

Ar 1941
Norrbottens, < <o ¢ oo s 1520 160 2 881266 | 11281 1 256 7 318 310
Viasterbottens . ......... 1400 277 3048 667 | 13 303 2200 | 10 795 080
JAMTIANGAS osremicresbaie s 's 509 11 837 112 3 873 198 1 231 459
Visternorrlands ........ [ 31222 317 7014 196 | 38070 100 | 31194 974
GHVIEDOTES . oravere fheeln o o s | 2 824 296 5 704 249 25 768 1 804 18 593 863
i 9475 1 061 19 485490 | 92 295 5558 | 69 133 686

Ar 1942
Norrbottens lan ....... 1593 258 3417351 | 11734 1270 9312 774
Visterbottens . ......... 1533 324 3516969 | 14 246 2200 | 11838 656
Jamilands : Yo acoaithio s 498 7 846 772 4 057 133 1467 180
Visternorrlands ........ 3119 284 6 699 495 34 503 100 27 245 407
(FEVIODOTIE" & ov b o bisin s 2 851 361 6 187 759 | 25445 2071 19 292 189
9 594 1234 | 20668 346 | 89 985 5774 | 69 156 206

Ar 1943
NOITDOELONS o oiiw o aiaieis s 1493 07 3 166 823 13 095 1248 15 819 809
Visterbottens . ......... 1720 321 4092521 | 22990 2200 | 12484578
TATIanas L oniess colene 531 7 886 498 4 487 133 1407 788
Visternorrlands ........ 2 855 231 6012586 | 31411 200 | 24 240 087
GAVIEDOTES « il ok ok 2 969 340 5277 954 | 29 069 1924 | 16225171
9 568 1126 19 436 382 | 101 052 5705 | 70177 433

Ar 1944
Norrbottens ........... 1 640 287 2877 842 | 14 679 273 9 660 426
Viasterbottens .......... 1718 411 4074759 | 23780 42 6 700 218
Jamtlands .. Ju6 S st 553 21 889 622 4 559 163 1373 047
Visternorrlands ........ 2614 357 5980 826 | 31 955 200 | 20 985 544
GhvIeborgs! C P s 2 876 390 6 483690 | 22 918 1999 | 16 908 084
9 401 1 466 20 306 739 | 97 891 2677 | 55627 319

|
|
|
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Sagverken i Norrland ar 1938

Bilaga 111.

enligt specialbearbetning av kommerskollegii industristatistik.

Ramsdagar.

Antal Antal Antal arbetstimmar
Lan sdgar arbetare
] totalt per arbetare
Norrbottens .......... 16 1613 3038 630 1 884
Visterbottens ........ 19 1434 2 804 268 1 956
Jamtlands) «5 60 5w 24 634 1065 312 1 680
Visternorrlands ...... 63 4715 8912 876 1890
Gavleborgs ........... 74 3841 7:372 218 1919
Hela Norrland 196 12 237 23 193 299 1 895
Cirkelsdgar (klingsdgar).
. |
Lan Antal Antal Antal arbetstimmar Tillverkn.-
sdgar arbetare totalt per arbetare viarde
Norebottens <., .« v 50 300 392 577 1309 1770717
Visterbottens ....... 45 315 439 042 1394 2 122 927
JRmtlands .. csobis von 9 65 66 702 1 026 371 582
Vasternorrlands ... .. 17 121 142 646 1179 H58 633
GAVIBDOrgs s« v 4 31 43 195 13983 294 669
Hela Norrland 125 832 1 084 162 1303 5 llSA 52?

Antal arbetstimmar for
Lan I 19 av I I
I cirkelsagar II 6vriga sdgar
Norrbottens ....... 392 6577 3038 630 11,4
Vasterbottens ..... 439 042 2 804 268 13,5
Jamtlands ........ 66 702 1065 312 5,9
Viisternorrlands 142 646 8912 876 1,6
Gavleborgs ........ 43 195 7 372 213 0,6
Hela Norrland 1084 162 23 193 299 4,5

1
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Bilaga V.

Sagverksarbetarnas fordelning pa olika sysselsittningar vid olika tidpunkter 1937—1938
(i promille av samtliga redovisade arbetare) enligt arbetarnas uppgifter.

1

Antal arbetare (i promille) med nedanstdende sysselsdttningar B
m. m. i medio av manaden "‘;—
@ S A ; el ' i 258
£ |52 |Culzs 38|85 - (B |2 gl 2 |zaE
T BElExIECIaBIERIE 12 & |22l & |8 & BE.
¢ | [E8|eS |22 IE5 (R Em|2m|E8a| & [22| & [FPE
T 3R I |BaR (RS |2k |EnlagS| T |88 & |338
e ez |2 BE 35|ER|BR|E2|E2 |52 & |52 | & [TB2
2 52(32|55(B(2. 27|82 |RE|S |EE| T |k
e 12E|E7|28(|2R|28(° |8 |& | ° g8 12 | 23
; ® & o 5 & (™ &
| 1937 ‘ o
Fan.s o e 485 | 2 19 | — 1 P 1 — |1 6 16 32 | 435 [48,1
fehes s 561 2 2 | — 1 2 2 — 1 1 4 17 19 | 366 [ 42,8
MAars . ...+ 627 | 2 19 | — 0 2 2 — /) 4 17 16 | 310 | 46,4
april = o oo 717 | 3 8 | — 0 2 1 — 1 3117 15 | 233 | 37,7
maj ...... 899 | 3 71— 1 0 2 1 (R 0 3 9 6| 71 (18,6
fanise e 93| 3 9 | — 0 2 1 — | — 3 9 17 3 (14,4
guHL. L 955 | 3 8 | — 1 3 1 — — 3 9 2 15 | 14,8 |
augl Sl 952 | 3 9 | — 1 2 1 — | — 2 11411 2| 17 16,5
sept. ..... 939 | 2 O LT B e T A 5| 21 |23,4
Okt Stad 915 | 2 6 | — 0 3 1 0 0 5] 12 13 | 43 [ 26,1
NOVE" | .ank 830 | 2 10 { — 1 3 2 — 0 4 14 {105 | 29 |38,0
dec 681 2 11 - 1 2 ! - 0 5 | 21 83 | 193 | 64,4
1938 ;
Janate L Sl T O SR e BRI I S 5 | 24 | 30 | 376 45,7
febr ot 562 | 2 31 el % 2 0 1 B | R1 17§ ' 357 | 41,6
P THErE Ly 634 | 2 2 IR 2 2 0 1 54l 16 13 | 300 [ 42,3
Capril ..... s @ Fr ety bechel —Fe | 2 ’ 20 | 13 | 276 |34,9
| maj...... e e e e o S T i R T DR
LT e S 937 | 3 8 1 1 9 iyl = i s olell 3| 30(19,9]
Julie. 702, 932 | 3 8 1 1 2 4 — | = 3|16 4 | 27 (19,0
aug e 926 | 2 8 o 2 2 4 — | — 41 11 65| 35 (24,0
sept. ..... 898 | 2 $ieR 2 B2 [ | 901183 %1040 | 28,1
Medeltal | I 108t |
937 .. S 793 | 2 11 — 1 2 1 5= 0 5 | 14 26 | 145 | 32,4 ;
jan.—sept. | i ‘ |
1937 ...| 788 3 12 1] — Il P 1 0 0 4551358 18 N1 834 29,1
jan.—sept. ‘ 1
1938 ... 7761 a2 S 18] S B 4 | 16 | 131170 |30,8

| ¥ Denna tabell fiv himlad frdn Sociala Meddelanden 1940: 7.
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Bilaga V1.

P. M.

angiende sirskild undersokning rorande sysselsiittningsforhallandena vid norrlindska sagverk.

Vid en inom norrlandskommittén pd grundval av uppgifter fran vissa
sagverk i Norrland (34 till antalet) utférd undersékning rérande driftsférhéil-
landena vid sagverken ha uppgifter iiven lamnats till belysande av arbetarnas
sysselsittningsforhallanden. Dessa uppgifter ha sammanstillts i de vid denna
promemoria fogade tabellerna 1—3 samt diagrammen 4—13.

Ségverken iro sammanforda i fyra grupper, av vilka den férsta omfattar
inlandssigar och sigar med i regel mindre produktion #n 5000 standards
samt de ovriga avse sagverk med en drsproduktion av respektive 5 000—9 999
standards, 10 000—14 999 standards och 15 000 standards eller diréver. Sva-
righeter ha férelegat att finna en systematiskt riktig indelningsgrund, t.ex. nir
det gillt att belysa véixlingarna i driften. SAlunda kan sambandet mellan ars-
produktionens storlek och variationerna i driftens forlopp icke statistiskt klar-
liggas med det material, som ingatt i denna undersékning, eniir produktionens
storlek ir direkt beroende av forekomsten av signing i dubbelskift samt av
sdsongmiissiga driftsavbrott. En annan mojlighet hade varit att liigga antalet
ram-par till grund foér indelningen, men icke heller pa detta sitt kan nigon
statistiskt fullt tillfredsstillande fordelning astadkommas. I det f6ljande ut-
nyttjas sistnimnda indelningsgrund i ett par sammanhang parallellt med in-
delningen efter arsproduktion. Oavsett efter vilken grund indelningen sker,
maste ihdigkommas att denna endast tillgripits som ett hjilpmedel vid beskri-
vandet av tillstanden vid undersékningstillfillena, och resultaten f# med
hiinsyn till omdéjligheten att forutberikna utvecklingen — icke liggas till
grund for framtidsprognoser.

I tabell 1 meddelas uppgifter om de tider, under vilka de olika sagverken
bedrivit signing i enkelskift respektive dubbelskift (kol. 2 och 3). Av tabellen
kan dven utlisas forekomsten av sdsongmaéssiga avbrott i sidgningen (kol. 4
och 5).

For de olika storleksgrupperna ha foljande (med arbetarantalet viigda)
resultat erhallits.

Ségningen
Antal veckor i genomsnitt | har varit in-
for aren 1935—1944 stilld under
med sdgning i nedanstien-
Grupp Antal de antal
sagverk veckor i
genomsnitt
enkelskift | dubbelskift | “t5r aren
1935—1944
1. Inlandsségar (se ovan).......... 6 34 2 16
2;1,0/000—"9.999 Stds .. iicas e 10 24 12 16
3. 10000—14999 » ............ 11 7 12 13
4. 15000 stds och dardver ....... 7 24 21 7
Genomsnitt for samtliga grupper
(efter viigning med arbetarantalet) 34 25 15 12
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Sagning i dubbelskift under sommaren har férekommit vid ett mindre antal
sdgverk, enligt vad som nirmare framgar av tabell 1.

Av tabellen kan utlisas, att sdgning i dubbelskift foretridesvis forekommit
vid de sagar, som haft den storsta tillverkningen. Atskilliga sidgverk, som
anviint dubbelskift fore kriget, ha dock under krigsaren overgitt till enkel-
skift, dels diirfor att produktionen mast minskas pd grund av bristande av-
siittningsmajligheter, dels dven pa grund av révarubrist. Nagra storre sagar
ha sin drift ordnad for sdgning i dubbelskift under hela dret. men exempel
finnas diven pa stora och moderna verk, som uteslutande arbeta i enkelskift.

Om man i stillet indelar sagverken efter antalel limmertagande ramar,
fordelar sig sagningen i enkelskift och dubbelskift samt driftsinstéllelserna
enligt foljande pa de olika grupperna (aritmetiska medeltal) :

Antal veckor i genomsnitt ‘ Gar e A arit installd
f6r Bren 19351044 mead .| CPEUmgen-har VAFLL TSR
Antal Antal 2 ! under nedanstiende antal
% sdgning & MR R i A
ram-par sagverk PV eckor i genomsnitt for dren
enkelskift | dubbelskift | T
I 6 29 -4 19
1T 9 20 17 15
111 10 23 18 11
v 8 34 7 il
i e |

De storre sigverken ha enligt sammanstillningen drivits i enkelskift i
storre omfattning dn de mindre, med visst undantag for den forsta gruppen,
som i huvudsak omfattar inlandssagverk. Samtidigt uppvisa de storre verken
mindre stillestandstid.

De framkomna resultaten éro i stort sett éverensstimmande med vad som
erhallits vid foretagens gruppering efter produktionens storlek. I ovanstaende
sammanstillning framgar dock att de i nedersta raden redovisade foretagen
med fyra ram-par haft mindre sagning i dubbelskift. Dessa sagar éro i stort
sett mindre moderna. I den tabell, dir sigverken redovisats efter arsproduk-
tion ha diremot pi nedersta raden redovisats vissa moderna sagverk med
stor produktion, vilka i den andra tabellen redovisats pd raderna for tva och
ire ram-par.

For aren 1937, 1938 och 1943 ha ocksd sammanstillts uppgifter om antalel
arbetare, som varit sysselsatta under olika delar av kalenderaret, varvid i
regel redovisning skett per avloningsperiod om tvia veckor. Resultaten for
de tva forstnimnda aren ha sammanriknals och redovisats i genomsnittstal.
Vad angar driftsférhallandena under ar 1943 bor ihagkommas, att dessa
starkt paverkats av de under kriget radande abnorma forhallandena frimst
i friga om avsiittningen, knappheten pa arbetskraft samt storande inflytelser
i form av militirinkallelser och vedproduktionsaligganden.

I syfte att erhalla ett métt pa vixlingarna i driften vid varje séarskilt i
undersokningen ingdende foretag ha summauppgifterna for de olika avlo-
ningsperioderna underkastats en matematisk bearbetning enligt sedvanliga
statistiska metoder, varigenom erhéllits ett sifferuttryck for den genomsnitt-

|
!
|
V
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liga storleken av nyssniamnda vixlingar.! De salunda framkomna »varia-
tionstalen», fa anses ange i procent, hur mycket antalet under olika aviénings-
perioder anstillda arbetare genomsnittligt avviker fran medeltalet for res-
pektive ar. Variationstalen finnas angivna i tabell 2, kolumnerna 4 och 5, diir
foretagen iro upptagna i ordning efter stigande variationstal for aren
1938/1939. Variationstalen representera viixlingarna i produktionen, men ge
diremot icke upplysning om arbetarnas individuella sysselsitining. Denna
senare ir beroende av i vad man arbetarna gatt in och ut ur foretaget, vilket
forhallande icke kommer till uttryck i dessa sammanstillningar.

Vid en forsta 6versyn av variationstalen visar det sig, att dessa vixla inom
ganska vida grinser. Variationstalen ha i nyssnimnda tabell redovisats for
arje forelag, dels sdsom genomsnitt for dren 1937/1938, dels ocksa [oOr dr
1943. Om foretagen grupperas efter storlek, erhallas foljande variationstal.

1 Variationstal
Foretagsgrupp | >
| 1937/38 | 1943 ]
P Inlandssdpar =200 o IR e 24,1 16,0 f
2. 5000— 9999 stds ............ 34,6 28,3
3. 10000—14999 stds ............ " 24,8 26,7 ‘
| 4. 15000 stds och diirdver ......... 19,4 11,6 }

Den minsta variationen har salunda forekommit inom grupp 4. Dirniist
Kommer grupp 1 och grupp 3, medan den storsta variationen dterfinnes inom
grupp 2. Att doma av ifragavarande siffror ha de storsta foretagen i genom-
snitt haft den jammaste driften. Aven vid de minsta foretagen ha driftsfor-
hallandena varit tdmligen jimna, medan de storsta ojimnheterna i driften
forekommabland de medelstora foretagen. Hiirvid ir emellertid att miirka,
att ganska betydande avvikelser forekomma inom de olika grupperna och ait
dven bland de storsta féretagen finnas sidana, som uppvisa betydande ojimn-
het i driften.

Av intresse dr édven alt iakttaga skillnaderna i variationstalen mellan
1937/38 och 1943, varvid framgar att driften inom grupperna 1, 2 och 4
arit jimnare ar 1943 dn dren 1937/38, medan diremot driftsforhallandena
inom grupp 3 varit i det nirmaste oférindrade. Aven hirvidlag gora sig
emellertid avvikelser gillande i friga om de enskilda féretagen, och skill-
naden mellan férhillandena vid de bada nyssnimnda tidpunkterna kan i
sjilva verket hiinforas till att vissa foretag genomfért en genomgripande
omliiggning av driften i syfte att géra densamma jimnare. Att vissa foretag
[or dr 1943 uppvisa storre variationstal dn fér 1937/38 beror i flera fall pa
alt driften periodvis mast instillas paA grund av att lagringsulrymmena hell
tagits i ansprik och att avsiitiningen varit begriinsad. I en del fall har drifts-
instillelse diven moliverats av brist pd saglimmer eller av att foretaget alagls
vedproduktionsplikt och mast dirigera siagverksarbetarna till vedhuggning.

Alt ett ganska starkt samband rader mellan variationstalet och antalet fast
anstiillda arbelare (med 2 000 arbetstimmar for ar och diirover) belyses av
foljande frekvenstabell, upplagande 33 foretag med fordelning dels pa fem

'Hiir dsyflade utlryck — variationskoefficienten — erhalles genom alt det sedvanliga
s‘llg‘?;[al\lzr(l(l siittes i procentforhallande till det aritmetiska medeltalet av antalet sysselsatia
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kolumner efter olika antal fast anstillda arbetare, dels pa fem vagrita rader
efter skilda variationstal.

Antal foretag fordelade efter %, fast anstallda arbetare (med minst
Varia- 2 000 arbetstimmar for ar)
tionstal 8y W i
0% 10 % 20 % 30 % 40 9%
1937/38 0— 2 1
10— 1 3 3 3
R0— 2 1 3
30— 1 2 5
40— 2 3 1
1943 0— 3 2 2
10— 1 6
20— 4 4
30— 3 2
40— 3 3

Tabellen ger uttryck #t att spridningen bland foretagen dren 1937/38 varit
storre dn ar 1943 i fraga om savil driftens jimnhet (variationstalen) som
sysselsittningen. Foretag med ringa antal fast anstillda arbetare ha i regel
dven haft en ojimn drift (hogt variationstal), medan ett jamforelsevis stort
antal fast anstillda arbetare vanligast forekommit vid foretag med jiémnare
drift. For ar 1943 har i jimforelse med 1937/38 en sammanpressning gt
rum frin vinster och hdger mot mitten av tabellen, vilket i fraga om den
individuella sysselsiitiningen innebir, att savill antalet heltidsanstéillda som
antalet korttidsanstillda minskats. Samtidigt har emellertid tyngdpunkten
for sysselsittningen forskjutits i riktning mot firre antal heltidsanstéllda
(i det foljande komma vissa forklaringar att lamnas till nu antydda tenden-
ser). I fraga om driftsférhdllandena mirkes under 1943 en viss Okning av
antalet féretag med jimnare drift (ldga variationstal), vilket senare forhal-
lande redan tidigare pavisats.

1 tabell 2 belysas dven skillnaderna i de olika sagverkens variationstal vid
jamforelse mellan 1937/38 och 1943 (foretagen dro i denna tabell ordnade
efter stigande variationstal for dren 1937/38). I de fall, dir mera avsevirda
skillnader framkommit, har anledningen efterforskats, och det har da i de
flesta fall framgatt, att férindringen kunnat hiinforas till nigon mera visent-
lig omliggning i driften. 1 kolumn 8 éro sddana omstiindigheler anforda i
vissa mera framtridande fall: sdlunda har redovisats ett foretag med varia-
tionstalet 25,5 for dren 1937/38 men med sa lagt variationstal som b6 ar
1943. Denna jimnare drift har kunnat dstadkommas genom en utjimning av
sysselsiittningen inom samtliga grenar av rorelsen vid sagverket. Ett annal
foretag foreter dven en betydande minskning i variationstalet fran 44.2 till
19,0. 1 detta fall beror férindringen pa att arbetet med virkeslagring och
diverse arbeten anpassats till uppehdll i sdgningsarbetet. Sdsom exempel pa
fall, dir en ogynnsam forindring i driftsforhallandena gjort sig gillande, kan
hiinvisas till ett foretag, dir variationstalet okat fran 17, till 39.2. Detta
heror pa att signingen ar 1943 pagétt endast under sommaren.

Pa grundval av uppgifterna om antalet vid sagverken under olika avlo-
ningsperioder anstillda arbetare ha upprittats bifogade diagram 4-—13.




Dessa avse de olika storleksgrupperna av forelag och hiinfora sig till aren
1937/38 respektive 1943. Alla anstillda éiro inriknade, alltsi bade manliga,
kvinnliga och minderariga. Fordelning har skett pa 8 olika specialiteter: sag-
ning (och timmerupplag), hyvling, v1darefm ddling (hus-, snickeri- och mobel-
fabrikation), virkeslagring, utlastning, kolning och krafteentral samt bosti-
der och diverse. Diagrammen ha forsetts med en hojdskala for arbetarantalet
och en lingdskala for 26 avloningsperioder, var och en omfattande tva veckor
(da vissa foretag anvint sig av 15-dagarsperioder, inalles 24 for ar, undan-
tagsvis dven manatliga peuode har fore sammanstiallandet mast utforas en
omrikning av lll)[)glftellhl for dessa fi')ret‘nﬂ till motsvarande fordelning péa
26 avloningsperioder). Pa grund av de slora vixlingarna i arbetarantal ha
olika hojdskalor mast anv mdas for de skllda storleksgrupperna.

Genom en jimforelse av kurvornas férlopp pa de olika diagrammen kunna
slutsatser dragas angiende driftens ging inom de skilda foretagsgrupperna,

i den man delm.l karakleriseras av antalet anstillda arbetare. Héirvid bor
dock, sasom redan papekatls, beaklas atl uppgifterna for ar 1943 icke éro
typiska for en normal utveckling, i det att avsiitinings- och arbetskraftsforhal-
landen varit krispaverkade. Dessa uppgifter iiro dock bland annat av intresse
ur den synpunkten att de visa. vilka forindringar, som varit maojliga att

genomfora — trots kriget — eller som framtvingals pa grund av krisforhal-
landena.

I fraga om storleksgrupp 1 (diagram 4 och 5) framgar, att arbetarantalet
[Greter betydligt starkare viixlingar for aren 1937/38 in for ar 1943. En avse-
vird ansy lllnm-) av rorelsen lmr dgt rum under sommaren forstnimnda ar,
medan driften unde ar 1943 varit betydligt jaimnare fordelad pa Arets olika
delar, varvid ér att miirka, att driftens giang inom rérelsens olika specialiteter
visar elt ganska jimnlopande 10rlopp, sagningen har visserligen under det
forsta kvartalet sysselsatt ett proportionsvis mindre antal arbetare, och en
minskning i det vid signingen sysselsatla arbetarantalet har fiven intritt mot
drets slut, men detta har i viss man kunnat motverkas genom en 6kning av
de under diverse (och bostider) redovisade arbetsmomenten. En markerad
minskning i arbetarantalet har intriitt omkring arsskiftet, vilket far tillskrivas
en traditionsenlig begrinsning av arbetena omkring jul- och nyarshelgerna,
nagol som Uenomr,aende aterkommer i samtliga di.lgmm.

()m man dérefter dvergar till storleksgrupp ‘) framgar, att driften under
aren 1937/38 (diagram ()) varit underkastad synnmlloen starka vixlingar
huvudsakligen till f6ljd av en slark ansvilllning av sagnings- och utlaslmngs—
arbetena under sommaren och hosten. Motsvarande tendens dterfinnes under
ar 1943 (diagram 7), fastin mycket mindre starkt utvecklad. Det genomsnitt-

ga arbetarantalet har minskats betydligt fran 1937/38 till 1943, vilket delvis
far tillskrivas genomforda rationaliseringar men delvis ocksid en — sannolikt
tll [6ljd av kriget framtvungen — minskning av produktionen.

For stmleksﬂrupp 3 lUlCll”’”(l en innu starkare ansvillning av driften
under sommar och host (dm'frnn 8), och detia forhallande kvarstir dnnu
under ir 1943 (diagram 9), ehuru mindre starkl utpriiglat.

Vad slutligen angir grupp 4, si foreter driften under bigge undersoknings-
perioderna ett avseviirt mycket jimnare forlopp én i fraga om grupperna
2 och 3. Under aren 1937/38 (diagram 1()) har visserligen en ansvillning av
sagnmgs- och utlastningsarbetena under varen och férsommaren beting at en
viss ojimnhet i driften, men denna har dock varit avseviirt jimnare in i
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fraga om grupperna 2 och 3. For ar 1943 har driften varit praktiskt taget
ganska jimn (diagram 11). Det maximalt anstillda antalet arbetare har i
bada fallen varit ungefir detsamma, vilket far anses tyda pa att en viss
balans intriitt i friga om rationaliseringsitgirder. Inom gruppen ha dock for
enskilda foretag ganska starka forskjutningar intriffat, vilket framgar av
uppgifterna for de skilda verken. En undantagsstiillning intager i detta héin-
seende en som siirfall redovisad storre sag, vilken blivit foremél for ombygg-
nad efter brand strax fére kriget. Vid ombyggnaden moderniserades sigen
och bridgarden, och den senare forsags med brokran. Driftsforhallandena
vid ifragavarande sig under ar 1937 respektive dr 1943 belysas i sarskilda
diagram (12 och 13). Av det forstnamnda framgdr, att sdgningen haft mindre
omfattning under forsta kvartalet dr 1937 och att utlastningen borjat under
9:e avloningsperioden for att sedan fortsitta i ungefdr samma omfattning
under aterstiende del av éret (avbrottet i signingen under tiden mellan 6:e—
8:¢ avloningsperioderna beror péd ombyggnadsarbeten i sdgen). Under &r
1943 har driften varit mycket jimnare. Samtidigt har hela rérelsen dndrat
karaktir, i det att vidarefoéradlingen utvidgats synnerligen kraftigt, sa att
den ur sysselsiittningssynpunkt blivit dominerande inom foretaget. Foretaget
kan dirfor anses askddliggora typen fér en triivaruindusiri med sd lingt
driven foridlingsverksamhet, att signingen endast utgor en med flera andra
foradlingsgrenar jamstilld verksambhet.

I det insamlade materialet ha dven inbegripits sammanstillningar arsvis
for varje foretag Gver antalet arbetare med olika antal arbetstimmar for ar.
Priméruppgifterna frin féretagen voro avsedda alt limnas for vart och
ett av &ren 1935-—1944 med fordelning pa grupper av arbetare med
féljande antal arbetstimmar per ar: 0—599. 600—799, 800—999, 1 000—
1199, 1200—1 399, 1400—1 599, 1600—1 799, 1800—1999 2 000—2 199
samt 2 200 och dirdver. DA sammanstiillandet av dessa uppgifter varit mycket
arbetskrivande, ha vissa foretag ansett sig kunna limna uppgifter endast
for aren 1937, 1938 och 1943. Flertalet uppgifter dro emellertid fullstindiga,
och pa grund hiirav har det ansetts mojligt att sammanstilla materialet med
redovisning av femirsmedeltal for dren 1935—39 respektive 1940—44. For
att gora resultaten mera overskadliga har antalet grupper efter sysselsitl-
ningstidens lingd minskats till hilften. Resultaten av denna bearbetning
finnas redovisade i tabell 3.

Av denna tabell framgar bland annat, att antalet langtidsanstillda arbetare
(med en arbetstid av 2 000 timmar for ar och diarover) savil aren 1935—1939
som fren 19401944 varit hogst vid de storsta foretagen (34,6 respektive
29.6 % av hela arbetarantalet), medan antalet korttidsanstiillda arbetare (med
en arbetstid understigande 800 timmar for ér) varit ligst inom denna fore-
tagsgrupp (11,0 respektive 24,5 %0). Den genomsnittliga arbetstiden for ar har
likaledes varit lingst vid de storsta foretagen med 1612 respektive 1410
timmar. Aven de minsta forelagen uppvisa for aren 1935—1939 jimforelsevis
hogt antal lingtidsanstiillda (32,0 %) och lagt antal korttidsanstiillda (21.4 %),
och i friga om den genomsnittliga arbetstidens lingd komma dessa foretag i
andra rummet med 1504 timmar for ar. For den senare femarsperioden éro
diiremot siffrorna vida ogynnsammare for smiforetagen. Tendensen till for-
siimrade sysselsitiningsforhillanden for individ riknat frian den tidigare till
den senare femarsperioden ir {or ovrigt genomgdende — om man betraktar
totalresultaten for hela materialet, har antalet 1dngtidssysselsatta visserligen
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minskats endast frin 26,s %/ till 23,2 %, men de tvi f6ljande grupperna forete
aven minskade procenttal, medan gruppen 800—1 199 arbetstimmar upp-
visai nidgon 6kning och slutligen antalet korttidssysselsatta dkats fran 18,3 %0
till 26,s %o.

Om man i stillet for att indela sigverken efter produktionens storlek,
grundar indelningen pa antalet rampar, erhalles féljande procentuella for-
delning av arbetare efter sysselsiittningstiden:

Procentuell fordelning av arbetare efter sysselsiittningstiden.

‘ 200 : Medeltal 1937—1938 I Medeltal 1943
| Sysselsiittningstid i timmar
Ram- Antal | ‘ TS
par | sagverk | * %00 1099 11509 1199 |mind-| > 0% 1990 1509 | 1199 | mina-
:l)ix]— T s s — |re in | 3;.“__ - —r — 1|xelén
fido 1600 | 1200 800 | 800 | ° 1600 1200 | 800 | 800
| over | I " over
| : { ! |
I 6 23,1 | 21,7 | 17,6 | 15,6 | 22,0 || 10,5 | 17,2 | 16,5 | 19,8 | 36,0
11 9 22,9 121 1ip IBIR | 164 ‘ 21,5 || 20,0 | 16,8 . 15,7 | 13,5 | 34,0
111 10 26,5 | 24,3 | 19,2 | 10,8 1 19,2 | 26,1 | 19,8 | 18,7 | 12,4 | 23,0
18Y 8 127,83 | 22,4 207 [ 12;3 | 173 | 22,4 | 19,3 ‘ 17,4 {01358 1271
VI 1 BLE 20,6 (N | 27,9 | — 11388 | 249 | — |363 | —
, ‘
Summa | 34 | 26,8 | 22,6 | 18,4 | 13,9 ‘ 18,3 || 23,2 | 18,9 } 16,3 | 14,8 | 26,8 |

Siffrorna tyda pa att sigverk med flera ramar kunna bereda vissa arbetare
en jimnare sysselsitining. Den hiir framkomna fordelningen av arbetarna pa
sysselsiittningsgrader éverensstimmer mycket viil med den sammanstillning,
som upprittats pa basis av produktionens storlek. I bigge fallen uppvisa de
lingre ned i tabellen redovisade (storre) foretagen gynnsammare sysselsitt-
ningsforhallanden,

Enligt tabell 3 har den genomsnittliga arbetstiden fran dren 1935—1939 till
1940—1944 minskats fran 1466 till 1334 timmar for ar. Dessa timantal
motsvara endast 67 respektive 61 %o av 2 200 timmar, vilket beriiknats mot-
svara den mojliga arbetstiden for dr. Detla skulle innebiira, att 1/3 respektive
*/10 av sidgverksarbetarnas arbetskraft icke kunnat utnyttjas vid sagverks-
[oretagen. Atskilliga arbetare ha emellertid frivilligt eller pd grund av sjuk-
dom eller inkallelse till virnpliktstjinstgoéring avbrutit sin anstillning. IHir
framkomna timantal for dr kunna dirfor ej anses motsvara den verkliga
sysselsiitiningsgrad, som skulle varit mojlig, om arbelarna ej avbrutit anstill-
ningen. Utredning kan ej pa basis av foretagens sysselsittningsstatistik astad-
kommas angdende forekomsten av dylika frivilliga eller pidtvungna avbrott.
I vad man sdgverksarbetarna kunnat erhalla annan sysselsittning under den
tid, da de ej varit sysselsatta vid sagverken, har ej heller kunnat nirmare
klarliggas.! Av en undersékning, som utforts genom socialstyrelsens férsorg
angdende sagverksarbetarnas arbels- och inkomstforhillanden inom norra
Sverige avseende tiden 1936—1938 (Sociala Meddelanden ar 1940, nr 7) synes
emellertid framga, att detta icke varit fallet i tillfredsstillande utstrickning.
Man skulle enligt forut meddelade uppgifier komma till en sisongarbetsloshet,
motsvarande i genomsnitt 30 & 40 %o av den mojliga arsarbetstiden — i en

"I tabell 2, kolumnerna 9—11, har till jamforelse med de vid kommitténs utredning

framkomna siffrorna upplagils antalet arbetsloshetsveckor i procent av tolala antalet redo-
visade veckor enligt sdgverksindustriarbetareforbundets statistik.

9




130

del fall mera, men ofta mindre pi grund av forekomsten av kompletterande
sysselsittning. Bisysselsittning kan under normala férhallanden littast ord-
nas for arbetare, som dro sysselsatta i inlandsindustrien, och darvid ar skogs-
arbete vanligast forekommande. Under krigsaren ha emellertid dven arbetarna
vid kustsdgverken i betydande omfatining erhéllit sysselsitining i skogen,
huvudsakligen med briinnvedsavverkningar. I vissa fall ha foretagen mast
avbryta sagverksdriften och placera arbetarna i dylika arbeten for att kunna
fullgora alagd produktionsplikt avseende massaved och briannved.

Av tabell 3 framgar ocksa att arbetarantalet i stort sett varit i avtagande
(10 836 aren 1935—1939 och 9 841 aren 1940-—1944). Detta star ocksa i
naturligt samband med den allminna produktionsminskningen. Ett undantag
utgér gruppen 15 000 standards och déréver, vilket sammanhénger med att
nagra foretag utdkat driften med nya foridlingsgrenar och i samband dérmed
anstillt betydligt flera arbetare, av vilka méinga emellertid endast haft kort-
tidssysselsiittning. Detta torde sirskilt gilla for kvinnliga arbetare, som an-
stillts i vissa nya fabrikationsgrenar. Om man i stillet for genomsnittsantalet
sysselsatta arbetare i tabell 3 kolumn 7 betraktar det beriknade ideella antalet
helarsanstillda arbetare i kolumn 8, framgar att detta senare antal genom-
gdende sjunkit fran 1935—1939 till 1940—1944.
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Tabell 1. Sagningens varaktighet och fordelning pa sidsonger.

’ 5 < - Sdgningen har varit instdlld under
Antal veck enomsnitt for 3
Foretags- /“l_m‘: 1335_:);'9414 ﬁ]él(;) sdgning :’ nedanstdende antal veckor i medel-
Iu‘tcckn?n" s tal for dren 1935—1944 pé grund av
piant. (-]
enkelskift dubbelskift! timmerbrist I annan anledning
1 2 3 4 | 5
Inlandssdgar
1 36 - - 8 8
2 31 — 1% 4
3 36 — 14 2
4 37 48 9 2
5 34 6 S - 12
6 28 —_ 10 14
S:a och medeltal 34 2 9 7
5 000—9 999 sids
¥ 13 14 o 25
8 17 18 1 16
&) 23 21 1 g
10 30 14 —- 8
11 10 28 14
12 7 18 S 7
13 37 48 - 11
14 33 1 18 —
15 35 3 14 —
16 33 28 4 13
S:a och medeltal 24 12 4 12
10 00014 999 slds
17 13 19 4 16
18 19371940 1\ 33 .
1941—1944 30('6 }16 & L
19 42 - 10 -
20 43 — 2 7
21 24 108 18 —
22 20 20 — 12
23 34 6 - 12
24 32 14 — 6
% 2 39 — 11
26 40 18 2 9
27 31 98 9 3
S:a och medeltal 27 12 6 7
15 000 sids och ddriver
28 5 2 3 11
29 8 34 - 10
30 38 88+ H — 6
31 — 50 — 2
32 173 262 23 /A
33 50 - 2 —
34 41 7 — 4
S:a och medellal 24 21 1 6

1 Déar dubbelskift foretradesvis drivits under sommaren eller hosten, utmiirkes detta med

ett S resp. H efter det tal, som anger tiden (veckor).
2 Avser endast tre ar: 1937, 1938 och 1943.
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Fore-

Tabell 2. Medelantal arbetare

Foretagen dro ordnade efler

|
4
|

gy e senomsnittsvariation i 9,
b::eg:{(- ‘ \(hlflld:‘n]t(_;ll: ﬂI‘L)l(:ifgl(;;.‘, av medeltalet anstillda Ordningstal efter \
. pet £ i j arbetare (variationstal =V)
ning
1937/38 1943 1937/38 1943 1937/38 1943
1 2 3 4 5 6 7
34 455 266 8,6 8,9 i, 6
15 166 135 9,0 21,0 2 15
33 513 485 9,2 7,2 3 4
4 349 241 11,4 6,2 4 3
1 83 36 12, 23,3 5 19
31 347 432 13,2 7,8 6 5
32 353 224 14,1 4,8 7 1
19 211 190 14,4 16,1 8 9
2 41 24 17,6 39,2 9 29
14 281 210 18,4 18,8 10 11
20 193 121 18,5 22,6 11 18
25 200 135 19,0 43,3 12 31
22 277 375 19,4 19,5 13 13
29 262 596 22,8 9,6 14 7
4 97 73 25,5 5,6 15 2
30 283 44 25,6 20,4 16 21
23 181 144 25,9 33,3 197 25
5 69 65 26,7 13,7 18 8
18 303 168 29,3 37,9 19 28
27 274 121 29,9 25,1 20 20
13 142 112 32,6 35,0 21 26
7 388 317 33,8 22,2 22 17
28 415 379 35,5 18,61 23 10
3
21 184 73 35,5 50,8 24 82
26 215 198 36,9 27,8 25 23
10 183 202 37,1 28,7 26 4
6 44 40 37,5 21,0 27 16
17 232 152 37,5 26,8 28 22
Wil 187 103 39,8 35,4 29 R7
8 156 162 41,3 20,9 30 14
9 151 89 44,2 19,0 31 12
16 129 112 44,6 42,1 32 30
12 86 47 57,8 63,6 33 33
3 uppgifter saknas 26,5 uppgifter saknas
| | |

1 December ménad ej medriknad — arbetet var instiallt pd grund av bristande lagrings-
utrymmen och brist pa arbetskraft. Om uppehéllet inréiknas i kalkylen, stiger V till 34,6.




samt variationstalens fdrindringar.

stigande variationstal dren 1937/38.

Antalet arbetsloshetsveckor i procent

av lotala antalet redovisade veckor

enligt sagverksindustriarbetareforbun-
dets statistik!

Forindringar fran 1937/1938 till 1943

1937 1938 [ 1943

9 ’ 10 ] 1

uppgifter saknas
lUp[mh;\ll i signingen under vintern och hosten ¢ 9,8
omkring 20 veckor. Timmerbrist.

1
w

~
Do
[— 23— )

Sdgningen instilld omkr. 4 mén. pi vintern.

| Starkt minskad omfattning.

I

Mok

Sdgning endasl under sommaren.

ES I B —

| Signing och virkeslagring instiillda januari--mars.

Okad differentiering. 2 32,9
| Samtliga arbetsgrenar jimnt fordelade. 26,4
| g 32,8
; : 30,2
Snickerifabrik. 23,0
46,9
34,7
R2,1
pgifter saknas
Dubbelskift pa vintern, dkad differentiering, hus- 47,3 57,2
fabr., snickerifabr.

1O = =1 = b =3

1 B0 —
WO~ D Q0 Y 00 N1 D DD

(S )
© 10 0 =

o
=

20,2 21,6
36,2 12,3
44,5 26,1
Div. arbeten forskjutna till vintern. 26,8 9,9
| 43,2 13,7
40,2 31,4
Dubbelskift pd vintern. - 38,5 15,1
Virkeslagring och div. arhelen anpassade till uppe- 47,0 18,8

hill i signingen.

39,0 23,0
46,5 29,7
24,6 18,3
Vagda medeltal 30,0 31,2 13,6

'I vissa fall har semesterledighet redovisats som arbelsloshet, varfor en del ay de i
kol. 9 och 10 inférda uppgifterna blivit for hoga.
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Tabell 3. Antal arbetare med fordelning efter sysselsitl

Medeltal for dren 1935—1939

Antal arbetare med fordelning efter sysselsiittningstiden i timmar T 1
for ar Genom-
I e o Rt
RO i Shapes | SroeW@ISitalilelars- g
F t"’;f;;‘ff timmar | 1600— | 1200— | 800— z"\]:“;l(lyg (inom | grhetare! timmar
nine | och dar- | 1999 1599 1199 | o ap  parentes: per dr ocl
5 gver € ovigda arbetare
| medeltal) l
1 W R I T T R R T
Inlandssagar
1 51 26 12 ‘ 7 6 \ 102 84 l 1,2 Laalieily
2 18 16 6 D 6 51 38 1,3 1°622
3 11 36 5 3 4 | 59 46 1,3 1701
4 50 25 13 14 37 | 139 92 1,5 1449
B 38 18 I 13 A2 122 73 15T 1319
6 6 18 11 14 21 1 70 39 1,8 1209
Summa 174 139 58 56 116 | 543 372 | 1,5 1 504
Medeltal | j
% 32,0 25,6 10,7 10,3 21,4 | 100,0 :
L (90) |
5 000—9 999 slds
7 98 38 65 114 73 388 | 236 1,6 1338
8 62 67 44 65 88 326 190 1,% 1 286
9 61 58 53 56 75 303 181 157 1315
10 53 39 49 h) 155 351 170 2,1 1063
11 28 70 117 38 59 312 187 137 1 320
12 6 8 54 46 45 159 76 2,1 1 048
13 70 48 43 29 106 296 169 1,8 1262
14 109 90 59 36 63 357 248 1,4 1529
15 78 42 83 25 26 254 181 1,4 1569
16 36 61 40 17 48 202 128 1,6 1391
Summa 601 521 607 481 738 2948 1766 1,7 1318
Medeltal
% 20,4 17T 20,6 16,3 25,0 100,0
(295)

1 Antal arbetare ginger sysselsiittningstidens lingd dividerat med 2 200 timmar.
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Medeltal for dren 1940-—-1944

timmar for ar

Antal arbetare med fordelning efter sysselsittningstiden i

- l Genomsnitt-
3 Ideellt an- = lig arbets-
2000 | mindre | Samtl- | tq] heldrs- h(])lbum]n7 tid i timmar
timmar 1600— | 1200— 800 in 800 liga arbetare p per &r och
och diir- 1 999 1599 1199 timmar | arbetare arbetare
dver
11 | 12 13 14 15 16 1% 18 19
11 15 13 13 8 60 39 1,5 1417
2 6 10 10 12 40 20 2,0 1110
2 14 12 9 14 51 28 1,9 1.191
22 22 20 17 20 101 64 1,6 1392
22 20 15 10 34 101 59 ks 1277
4 10 11 11 26 62 29 2,2 1018
63 87 81 70 114 415 239 1,7 1263
15,2 21,0 19,5 16,9 27,4 100,0
(69)
54 52 66 52 93 317 180 1,8 1243
68 50 45 34 70 267 166 1,6 1 368
43 33 24 27 59 186 108 154 1277
76 H4 54 43 164 391 204 1,9 1148
20 37 42 40 5D 194 105 1,9 1193
4 9 10 32 61 116 43 2,7 822
49 43 41 29 37 202 132 5 1432
67 65 Vi 53 48 305 199 1,5 1432
53 54 41 25 31 204 140 1,5 1508
42 40 44 26 73 225 128 1,8 1252
476 437 442 361 691 2 407 1 405 2,3 1284
19,8 18,1 18,4 15,0 28,17 100,0
(241)
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Medeltal for aren 1935—1939

Antal arbetare med fordelning efter sysselsidttningstiden i timmar

for ar Genom-
Samtliga |[geellt an- Kol glnl:til’g ]
. _| 2000 ; arbetare [tq] helars-| -0 umn jarbetstid 1
Foroags”| timmar | 1600— | 1200— | 800— | MInGFe | “inom  |opero | 7:8 | timmar
! och dir- | 1999 1599 1199 ' parentes: per dr och
SLVE sver timmar oviigda arbetare
medeltal)
1 [ 2 3 4 5 6 7 8 4] 10
10 000—14 999 sids
17 82 91 65 60 36 334 232 1,4 1 525
18 45 81 135 100 81 442 57 1,7 1 280
19 116 88 37 32 75 348 240 1,6 15156
20 139 52 36 32 41 300 27 1,8 1662
21 55 62 71 38 108 334 187 1,8 1234
22 90 135 110 49 43 427 301 1,4 1548
23 45 86 70 39 100 340 196 L 1 268
4 173 119 79 56 60 487 357 1,4 1 652
25 92 50 64 32 66 304 201 1°5 1451
26 80 104 88 41 68 381 252 1,5 1454
R 94 79 96 81 71 421 269 1,6 1407
Summa 1011 947 851 560 749 4118 | 2719 1,5 1452
Medeltal
o 24,5 23,0 20,7 13,6 18,2 100,0
(374)
15 000 stds
28 129 161 171 91 127 679 433 1,6 1404
29 81 114 64 22 17 298 228 1,3 1 680
30 138 86 65 47 58 394 282 1,4 1573
31 225 80 34 19 6 364 322 165 1 940
32 81 162 91 33 88 455 302 1,5 1460
33 300 120 162 582 458 1,3 1729
34 162 116 57 33 87 455 324 1,4 1564
Summa 1116 839 482 407 383 3 227 2 364 1,4 1612
Medeltal
o 34,6 26,0 14,9 12,6 11,9 100,0
(461)
Totals:a 2902 2 446 1998 1504 1986 | 10836 7221 1,5 1 466
Medeltal
% 26,8 22,6 18,4 13,9 18,3 100,0
49,4 9, 32,2 9 (328)

! Antal arbetare génger sysselsidttningstidens lingd dividerat med 2200 timmar.
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Medeltal for dren 1940—1944

Antal arbetare med fordelning efter sysselséttningstiden i
timmar for ar

Genomsnitt-
g i Ideellt an- - lig arbets-
2 000 mindre | Samt- | tq helars- | W™ | tid i timmar
timmar | 1600— | 1200— | 800— | &n 800 liga P e 117 per &r och
ch dir- 1 999 1599 1199 timmar | arbetare arbetare
ver
1T | A2 S s [ s e 17 18 19
49 54 47 50 108 308 165 1,9 1181
34 36 70 26 | 93 309 159 1,9 1133
84 60 45 41 | 99 329 199 157 1329
51 54 43 24 54 226 143 1,6 1395
8 25 46 41 58 178 87 2,0 1074
134 116 111 85 123 569 360 1,6 1392
30 47 57 41 118 293 145 2,0 1089
103 76 69 41 54 343 237 1,4 1441
27 54 54 35 74 244 135 1,8 1213
99 71 61 36 95 362 229 1,6 1394
66 52 43 27 77 265 162 1,6 1348
685 645 646 497 953 3 426 2023 1,7 1299
20,0 18,8 18,9 14,5 27,8 100,0
(311)
99 E 106 102 87 209 603 329 1,8 1199
216 151 113 101 429 1010 536 1,9 1166
56 72 64 55 89 336 197 1,7 1289
281 109 72 37 22 521 437 1,2 1 850
86 | 65 50 29 89 319 200 1,6 1382
209 | 134 195 538 390 1,4 1593
115 | 56 32 19 44 266 198 1,3 1638
1062 693 433 523 882 3593 2303 1,6 1410
29,6 19,3 12,0 14,6 24,5 100,0
(513)
2 286 1862 1602 1 451 2 640 9 841 5970 1,6 1334
23,2 18,9 16,3 14,8 26,8 100,0
4VA0E 41,6 % (298)
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Siisongvariationer i sysselsiittningen vid sagverken, med fordelning pa olika storlekar

av sigverk samt pa aren 1937/1938 respektive 1943.

Ar 1937/1938. Diagram VI:

Storleksgrupp 1. Inlandsségar.

Antal arbetare

90

80

70

60

50

40

30

20

10

25 2%
Avlgningsperiod

Ar 1943. Diagram VI: 3
Storleksgrupp 1. Inlandssédgar.

al arbetare

=
\

N

0 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
n\v.l,ténlngsperbd
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Ar 1937/1938. Diagram VI: 6

Storleksgrupp 2. 50009 999 standards.

Antal arbetare

260

240

|
270 —~% ok

200

180

160

140

24 25 26
Avidningsperiod

Ar 1943. Diagram VI:7
Storleksgrupp 2. 5 000—9 999 standards.

Ar 1943,
Autar arbetare Strorlehsgrucp £ 5000 =9999 standards

200

180

160

(g

i
=

Sr i

Sogh

I
18 19 20 20 22 23 24 25 26
Avlgningsperiod
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Ar 1937/1938. Diagram VI:8
Storleksgrupp 3. 10 000—14 999 standards.

| arbetare

2 23 24 25 2%
Avloningsperiod

Ar 1943. Diagram VI: 9
Storleksgrupp 3. 10 000—14 999 standards.

| arbetare

IR0 12 a4 - SRR S 19a0) 191 100" 03104 i3S Ing
Avléningsperiod




Ar 1937/1938.

Storleksgrupp 4. 15 000 standards och diréver.

Antal arbetare

141

Diagram VI: 10

600

S

\

\

VAN

RRVENNY

/1 e

g —

SSgpi

Ar 1943.

13

Storleksgrupp 4. 15 000 standards och dirdver.

Antal arbetare

500

(£ S

16

17

18

19

20 2

2223

24 25 26

Avléningsperiod

Diagram VI: 11

|
|

P

/’J

=

=

|
i
—F |
|
[

18

19

20

21

2

23

24 25 26
Aviéningsperiod
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Diagram VI: 12
Ar 1937.
Pa sid. 128 siirskilt omniimnt sdgverk med starkt forindrade driftsforhallanden.

Antal yuxna arbetare

700

1

¥0iNGg

1
T
1
(|

&4
-k
e N

YHostning,

H 2 B U BB
Avléningsperiod
Ar 1943.

Diagram VI: 13
Samma sagverk.

Antal vuxna arbetare
700

SricAer/- o

Aviéningsperiod
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Bilaga VII.

Bostadsligenheterna

Fore-
tagets
nr

Lagenhetens
Antal ligenheter

1 rum o. kok

B C D

sk
DO = D OO RO

o

— 3




vid sagverken.

tillstand Antal

i olika Kklasser liigenhe-
ter med
vatten o.

_,A{\B c[p|E|[Aa[B|c|D[E]| aviopp

2 rum o. kok I 3 rum o. kok

1 5 1 1 dérav 1 lagenhet med 2 kok

1 vindsrum

1 darav 2 lagenheter med 2 kok

R N, N CRN I L

1 darav 1 ligenhet m. end. avlopp
» 1 » » »  vatten

1 lagenh. m. 2 kok
2 » » alkov + kok
1 » » 2 kok

! 4-rums ligenhet

1 end. avlopp

1 4-rums légenhet




Bilaga VIII.

P. M.

rorande den praktiska undervisningen vid den féreslagna sigverksskolan.

Sedan de olika maskinernas konstruktion och arbetssiitt behandlats i den
teoretiska undervisningen, bora eleverna fa tillfille att plocka sénder och Ater
sammansitta Atminstone nagra av de viktigare maskinerna. Foér att icke
skador skola riskeras pd sdgverket, vore Onskligt att for sadant dndamal
disponera nagra uttjinta maskiner, som uppstillas i maskinhallen. Hirvid
kan demonstreras inkérning av nya maskiner, inrikining och justering. I detta
moment av undervisningen inligges dven arbete i sliprummet tillika med
inpostning och provning av sigblad och klingor.

D4 eleverna visat sig hava forvirvat vana vid maskinerna, overflyttas
studierna till sdgverket, vars maskiner provkoras och justeras savil i tomgang
som med arbetsstycke. Dirvid utféras métningar av kraftitgdng, matnings-
hastighet etc.

Sedan pa detta sdtt maskinlidran #r fullstindigt genomgéngen, kan den
egentliga arbetsliran pabérjas. I anslutning till lektioner och forelisningar
bora de olika arbetsoperationerna visas och diskuteras, iven genom visning
av stumfilm, som visat sig vara ett utomordentligt hjilpmedel vid under-
visning av detta slag. Sasom forberedelse till signing med arbetsstycke utforas
postningskalkyler samt ovningar i siginstruktioners uppriittande. Pa varje
arbetsplats i timmermagasin, sag, hyvleri, briidgérd, tork och utlastning lim-
nas dérefter instruktion rorande arbetets utférande, och efter bearbetningen
uppliggas de behandlade bitarna fér demonstration, mitning etc. For att
allt detta skall kunna genomféras, méste motorerna oupphérligen stannas,
och det blir &nnu icke friga om arbetsprestation och fullt utnyttjande av
kapaciteten. I stillet maste huvudvikten liggas vid virkesldra och virkesvérd,
vilket kan belysas med féljande exempel.

1. Vid dimensionsskiljningen: ett antal stockar av olika beskaffenhet be-
démas med hinsyn till deras limplighet fér en viss postning. Efter utford
sagning diskuteras resultatet.

2. Fore intagning i sdgramarna utritas sdginstruktionens tjocklekar pa
stockens dndarea jimte de bredder som beriknas utfalla, eventuellt markeras
onskat lige pad sdgskiren lings mantelytan, sdrskilt i friga om krokiga
stockar. Det verkliga sagutfallet jamfores diirefter med det beriknade.

3. Fore intagning i sagramarna bedomes stockens beskaffenhet, varefter
den utfallande sigvaran uppligges for sortering.

4. Pa liknande sitt kan dven utbytet i bredd och liingd vid fyrskirning och
genomskirning jaimforas.

5. Vid kantningen bedémes och utritas pa férhand beriknat utfall i bredd,
lingd och kvalitet, varefter kantning utfores och resultatet diskuteras.

6. Alldeles sirskilt maste virkesvdrden uppmirksammas vid undervis-
ningen i torkning och utlastning, varvid olika étgirders inflytande p& kvalitet
och viirde pa olika séitt kan belysas.




Vid detta led i den praktiska undervisningen ma beaktas, att studiegrup-
perna icke goras storre, fin att alla gruppdeltagare kunna folja med, fa tillfélle
att framstilla fragor och forslag. Sjalvverksamhet dr nodviandig. Flera lirare
maste alltsd samtidigt vara i gang, och forsok maste dven goéras med att
anviinda de fast anstillda yrkesarbetarna fér demonstrationer, i den mén
de visa sig anvandbara.

Sedan pa detta sitt maskinernas skotsel och arbetets utférande inlirts av
samtliga deltagare i en kurs, kan man smaningom oOverga till flytande till-
verkning pa alla samhorande maskiner och arbetsplatser, med successivt
stegrad hastighet intill dess full kapacitet uppnatts. Man far t. o. m. icke vara
ridd att overskrida denna genom att forcera t. ex. sa att ett sagblad springer.
Mitning och diskussion av matning, kraftatgang, arbetseffekt, utbyte etc.
ingar givetvis i denna del av undervisningen.

Da utbildningen skall ske pa tre olika plan, maste den praktiska under-
visningen, lika viil som den teoretiska, anpassas efter elevernas forkunskaper
och det mal som uppsatts. De ovan angivna riktlinjerna fa darfor endast
betraktas som exempel, och det maste alltid ankomma pa lararen att finna
den for olika kurser limpliga undervisningsformen, sa att elevernas intresse
och sjalvverksamhet kan vickas. Mojligheten for begdvade elever att fran ett
utbildningsplan fortsétta till ett hogre bor kunna utgéra en sporre, och likasa
kan det icke vara frimmande tor skolans uppgifter att genom kontakten med
industrin underlitta for eleverna en anstillning efter vil fullbordad kurs.
I samband hérmed kan ifragasittas huruvida icke intrddesprovning eller
provotid méste uppstillas som regel vid intagning, detta fér att garantera
ett gott elevmaterial och allmin limplighet fér yrkesundervisning. Genom
testning i samband med intagning kunna eleverna fa en inblick i psykoteknik,

liksom de kunna léra sig vilket virdefullt hjilpmedel arbetsstudierna iro
genom deras tillimpning vid olika moment i signingsarbetet.

Stockholm den 27 december 1946.

Gunno Kinnman.
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Statens offentliga utredningar 1947

Systematisk féorteckning

(Siffrorna inom klammer beteckna utredningarnas nummer i den kronologiska férteckningen.)

Allmén lagstiftning. Rittsskipning. Fangvard.
Forslag till konvention mellan Sverige, Danmark och

Norge om erkannande och verkstallighet av domar i

hrottmal m. m. [16]

Statsforfattning. Allmin statsférvaltning.

Betinkande med utredning rérande riksrakenskapsverkets
organisation. [13

1945 ars lonekommitté. 2. Betinkande med forslag till
statens allminna avloéningsreglemente m. m. (23]

° Kommunalférvaltning.

Betinkande med forslag till lag om regionkommuner
m. m. [30]

Statens och kommunernas finansviisen.
Politi.

Nationalekonomi och socialpolitik.

Kollektiv tvatt. Betinkande med forslag att underlatta
hushallens tvattarbete. [1]

Kommitténs for partiellt arbetsfora betinkande. 2. For-
slag angaende yrkesviigledning och yrkesutbildning for
partiellt arbetsfora m. m. [18]

Kompetensfordringar for statliga, vissa halvstatliga och
kommunala tjanster samt sadana yrken och befatt-
ningar, for vilkas utdvande kraves av statlig myndighet
utfirdad behorighetsférklaring eller legitimation. [19]

Socialvardskommitténs betinkande. 15. Utredning och
Iorslag[all]\g sarskilda barnbidrag och bidragsforskott
m. m

Betinkande rorande ett centralt arbetsmarknadsorgan. [24]

Slutbetankande avgivet av bostadssociala utredningen. Del
2. Saneringen av stadssamhillenas bebyggelse.
nisationen av ldne- och bidragsverksamheten for bo-
stadsindamal. [26]

Stuveriverksamheten i svenska hamnar. [23]]

Vilfirdsanordningar foér sjofolk i hamn. [29

Hiilso- och sjukvard.

Allmiint niiringsviisen.

Elkraftutredningens redogdrelse nr 1. Redogdrelse for
detaljdistributorerna samt deras rakraftkostnader och
priser vid distribution av elektrisk kraft. Inledande
oversikt, [3]

Betankande med forslag till standardtariffer for detalj-
distribution av elektrisk kraft. [4

Elkraftutredningens redogérelse nr 2: 15. Redogorelse for
detaljdistributorerna samt deras rakraftkostnader och
)[Er(]!]ser vid distribution av elektrisk kraft. Alvsborgs lin.

Fast egendom. Jordbruk med biniiringar.

Betankande ang. fiskerinaringens efterkrigsproblem samt
den prisreglerande verksamheten pa fiskets omrade. [2]

Betankande med forslag ang. lantmateripersonalens orga-
nisation samt avléningsforhallanden m. m. [7)

Beténl[(;]nde med forslag ang. fiskets administration m.
m.

Utredning med synpunkter pa sagverksdriften i Norrland
o](\':hI fér[ssléa]g angéende inrittande av en central sagverks-
skola.

Orga-

Vattenviisen. Skogsbruk. Bergsbruk.

Industri.

Handel och sjofart.

Handeln med olja. Betinkande med forslag avgivet av
oljeutredningen 1945. [14])

Betiankande med forslag till dndrad lagstiftning ang. han-
del med skrot, lump och begagnat gods. [22]

K ikati

Bank-, kredit- och penningvisen.
Forsiakringsviisen.

Kyrkoviisen. Undervisningsviisen. Andlig odling
i ovrigt.

Betinkande med forslag till geofysiskt observatorium i
Kiruna m. m. [6]

Betinkande om tandlikarutbildningens ordnande m. m.
Del 3. Tandlikarinstitutens organisation m. m. [

1940 4ars skolutrednings betankanden och utredningar. 8.
Utredning och férslag rorande vissa socialpedagogiska
anordningar inom skolvisendet. [11]

Ungdomens fritidsverksamhet. Ungdomsvardskommitténs
betdnkande del 4. [12 £
1941 Ars lararlénesakkunniga. Betinkande med forslag till

lénereglering for ovningslarare. [15]

Stod 4t utvecklingshimmad ungdom. Ungdomsvirdskom-
mitténs betinkande del 5. [17]

1945 ars akademikerutredning. [25]

Betankande med forslag txll andrad ordning betraffande
vissa helgdagar. [27]

Betinkande med forslag anglende utbildning av befil for
handelsflottan m. m.

Forsvarsviisen.

1944 Ars militirsjukvardskommittés betinkande. Del 2. [5i
Betankande med forslag roérande civilforsvarets organisa-
tion m. m. [10]

Utrikes irenden. Internationell ratt.

Stockholm 1947. Victor P
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