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Till KONUNGEN.

Tull- och traktatkommittén far hiirmed i underddnighet dverlimna en
pd dess forutvarande tullavdelnings uppdrag av bergsingenjéren E.
W. Tillberg verkstélld utredning rérande den svenska porslinsindustrien
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med sirskild hiansyn till forhdllandena fore virldskriget. For arbetets
innehéll samt déiri uttalade uppfattningar &r forfattaren ensam ansvarig.

. Stockholm den 24 april 1924.

Underdanigst
ERIK ROING.

Karl Amark.




Kap. 1. Historik.

Bildbar (plastisk) lera, som i mer eller mindre fuktigt och rent till-
stand rikligt forekommer pa olika stéllen av jordklotet, har sedan urmin-
nes tider anvénts till f6r ménniskan nyttiga foremal sasom tegel f6r hus-
byggnader, hushéllskirl o. d. j

Ménniskorna gjorde snart den erfarenheten, att leran litt kunde for-
mas och att de erhdllna foremalen efter forsiktig torkning behollo sin
form, &ven om de krympte. Denna erfarenhet foranledde lerans anvind-
ning till tegel, forst obrént, sedan brint, samt till brinda husgeréds-
saker, vilka till en borjan ej voro 6verdragna med glasyr, varfér de
ej voro vattentita. I de fall, d4 de anvindes i berdring med vitskor,
genomdranktes de med vax, olja eller fett. Egyptiska fornlimningar visa,
att konsten att glasera féremal av brind lera var kind mer &n 2300 ar
f. Kr. och att sddana foremal d& voro mycket vanliga. Brinda lerkirl
anses eljest hava tillverkats redan omkring 10000 &r fore var tiderik-
ning, och brint tegel beriknas hava en alder av omkring 30 000 &r.

Under tidernas lopp blev lervarutillverkningen (“keramiken” av det grekiska
ordet keramos — lera) allmént utbredd bland alla folk, synnerligen de med
en begynnande eller mera framskriden civilisation, s& att “krukmakaren” blev
en av de vanligare yrkesméinnen.

Redan 3500 &r f. Kr. stod lerkirlstillverkningen hogt i Egypten, dir grovarbe-
tet bedrevs med slavar. Assyrier och babylonier tillverkade obrint och brint
tegel, glaserade viggplattor med inbrind mélning, vaser, skulpturer samt kirl
for dagligt bruk. De kiinde tennoxidens anviindning for beredning av vit oge-
nomskinlig emalj. Fran dessa folk o&vergick konsten till perserna och israeli-
terna. Fran Egypten lérde sig grekerna lervarusléjden, som hos dem utveckla-
des till hog grad av fullindning. Flera artusenden gamla grekiska vaser och
urnor, meterhoga, tunna och harda forsedda med vackert svagt glasyrliknande
overdrag och av stor formskonhet, finnas i europeiska museer #vensom bland
enskilda samlingar. Aven Nationalmuseum i Stockholm iger en hel del gre-
kiska vaser, bland annat en korintisk, som leder sitt ursprung fran omkring 700
ar f. Kr. I Etrurien (Italien) var keramiken lika gammal eller #ldre én i Grek-
land men nédde ej samma konstniirliga hojd som dir. Med romerska rikets
upplésning forfll den europeiska keramiken och omfattade under flera ar-
hundraden endast tillverkningen av enkla, oglaserade kérl till dagligt bruk.
Konsten att glasera lerkirlen hade nidmligen tappats bort. Den &teruppticktes
visserligen, men framtréngde ej till norra Europa forrdn pa 1200-talet.

Kinesiskt porslin ér &n i dag ryktbart. Det séiges att lerkirlstillverkningen
yrkesméssigt bedrivits i Kina sa langt tillbaka som ar 2700 f. Kr., och det tor-
de vara otvivelaktigt, att det #kta porslinet uppfunnits i Kina sd langt tillbaka
som c:a 200 ar f. Kr. Nagon ordnad porslinstillverkning fanns dock icke dér
fore omkring 600 ar e. Kr. Den forsta staten tillhoriga fabriken anlades dir ar
583 e. Kr. Under 1700-talet lira i fabriksorten King-te-tsjin en miljon mén-
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niskor sysselsatts med porslinstillverkning, och mer &n 3 000 ugnar funnos for
varornas briénning. Av denna masstillverkning exporterades en stor del till
Tlurcpa, dir det kinesiska porslinet redan omkring ar 1300 blivit ként genom
Marco Polo. Fran Kina spred sig porslinstillverkningskonsten till Korea och
dirifrdn pd 1200-talet e. Kr. till Japan. Portugiserna forde japanskt porslin
till Europa. Holliindarna drvde sa smaningom denna handel, som blev mycket
inbringande och gick ¢ver hela Europa. Storre delen av japanskt och kinesiskt
porslin &dr faltspatédkta.

Sedan araberna erdvrat Spanien ar 711, aterupplivade de den sedan romerska
rikets upplosning i Europa forfallna keramiska industrin. Det kinesiska falt-
spatikta porslinet var d& ej kiint dir, och kunskapen om att framstilla fajans
(odkta porslin) med vit massa saknades. Morerna medférde fran de vistasia-
tiska folken konsten att tillverka vit, ogenomskinlig glasyr genom anvindan-
det av tenn i glasyrmassan. Under 1400—1700-talen anvéindes tennglasyr for
bittre slags lergods, och den begagnas &n i dag i stor skala & vita kakelugnar,
framfor allt dar vitbrinnande lera saknas, sisom fallet #r i Sverige, dir Upp-
sala-leran, ehuru gulbrinnande, visat sig synnerligen billig och lamplig for
#ndamalet. I Spanien bedrevs en betydande lergodstillverkning liksom p& Ma-
jorca, varifran namnet “"majolika” siges vara hirlett.

I Italien nadde tillverkningen av fajans med ogenomskinlig tennglasyr sin
hogsta fullindning omkring ar 1500. Stiderna Florens, Faenza (av vilken se-
nare plats ordet fajans anses vara hirlett) och Urbino voro de viktigaste orter-
na for nimnda fabrikation. IFajanstillverkningen bedrevs under 1400- och 1500-
talen i stor skala i Tyskland, sirskilt i Niirnberg. Kakelugnar och dryckes-
kiirl voro dir de fornédmsta artiklarna.

Till Frankrike spred sig fajanstillverkningen fran Italien och blev sd sma-
ningom av s& stor omfattning, att ar 1789 funnos 165 franska fabriker, av vilka
de foérnimsta voro tillfinnandes i Nevers, Rouen och Monstier. I St. Cloud
borjade ar 1695 tillverkningen av ett porslinsliknande fabrikat, s. k. frittpors-
lin, vars forniimsta framstillningsort i mitten av 1700-talet blev Sévres. Fritt-
porslinet, som i verkligheten lika mycket bestod av glas- som porslinsmassa,
tillverkades av salpeter, koksalt, alun, gips, soda och sand, alltsd glasets be-
stdndsdelar, vilka “frittades” d. v. s. upphettades till bérjande smiltning samt
diirefter finmaldes och blandades med krita och mérgel, vilka ju utgora en del
av massan i odkta porslin. Denna massa var emellertid foga plastisk, varfor
dess formbarhet okades genom tillsats av bindemedel sdsom gummi arabicum
eller ocksd lim. Den brindes vid ligre temperatur én ékta porslin och over-
drogs med en blyhaltig littsmilt glasyr. Numera tillverkas endast undantags-
vis foremél efter denna metod.

Redan i borjan av 1300-talet hade fajans tillverkats i Holland, sirskilt i
Delft, dir vid slutet av 1600-talet icke mindre &n 43 fajansfabriker funnos.
Holland var da, som férut nimnts, Europas stapelplats for kinesiskt och japanski
porslin, men sedan konsten att tillverka fajans med vit ogenomskinlig glasyr
ditférts fran Frankrike, borjade det kinesiska och japanska porslinet att efter-
bildas, s& att vid slutet av 1600-talet Delft-fajansen eller, som det d& kallades,
Delft-porslinet omkring &r 1700 spred sig runt hela Europa. Vissa efter-
bildningar av kinesiska i blatt dekorerade lervaror utfordes s& vil, att de for
en icke kiénnare endast med svarighet kunde skiljas fran originalen.

Sedan det kinesiska dkta porslinet blivit ként 1 Europa, gjordes under ett par
arhundraden resultatlosa forsok att efterhdrma dess tunnhet, genomskinlighet
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och praktfulla dekorativa utstyrsel. Det var slumpen man hade att tacka for
aterupptéickandet av konsten aft tillverka det dkta porslinet. Detta figde rum i
Sachsen &r 1709 av J. F. Bottger, som borjat sin bana som apotekselev. Vis-
serligen hade porslinsliknande fabrikat tillverkats i borjan av 1500-talet i Ve-
nedig och senare i Ferrara och Florens. Aven hade i Frankrike framstillts
en sorts porslin liknande det dkta, men den verkliga konsten syntes dock vara
borttappad. Anledningen till att den nu &terupplivades var, att en smed i Erz-
gebirge funnit kaolin och, utan att veta varav det vita pulvret bestod, salt det
sisom vetemjol till pudring av de d& vanliga allongeperukerna. Bottgers peruk
pudrades dirmed; han kiinde den tyngre dn vanligt, undersikte saken och fann
att kaolinet var orsaken hirtill. Han skaffade sig ett prov ddrav, anviinde
den till degeltillverkning och fick p& detta siitt en ny produkt, vitt porslin. En
fabrik inridftades i Meissen, och de firsta europeiska ikta porslinspjiserna
fordes i marknaden pa Leipzigerméssan 1715. Fran denna fabrik spred sig
hemligheten till andra delar av Tyskland samt Osterrike, framfor allt Bohmen.
Hemligheten saldes vidare ar 1761 till Frankrike, dir forut som némnts huvud-
sakligen frittporslin tillverkats. Forst 1769, sedan ett utmirkt kaolinlager upp-
tdckts vid S:t Yrieix néra Limoges, lyckades man framstilla filtspatikta porslin
dven i Frankrike. Limoges blev sedan medelpunkten i Frankrikes porslins-
industri.

Utom aterupplivandet av tillverkning av ikta porslin har Tyskland #ran av
att hava pa 1600-talet infort tillverkningen av s. k. stengods, ett slags krukma-
kargods, som stdr porslinet mycket niéira. De saltglaserade lerkirl, som ge-
menligen g& under bendmningen “Grés de Flandres”, voro ett avgjort fram-
steg pd det keramiska omradet. Godset var hart och ogenomtriingligt for vat-
ten, strukturen var kornig, varféor man kan anse detsamma sésom en foregin-
gare till det dkta porslinet. Fran Tyskland spridde sig tillverkningen av sten-
gods till Holland och dérifrdn till England. An i dag importeras hollindska
syltkrukor till Sverige av just denna typ. Tillverkningen av fajans infordes i
Tyskland fran Italien.

Utom i Sachsen férekommer porslinstillverkning i Tyskland huvudsakligen
i Thiiringen och framfor allt i Bayern. Uppkomsten av porslinsindustrien i
Thiiringen daterar sig frén 1758, d& i en liten by i niirheten av Schwarzburg-
Rudolstadt uppticktes lerblandad sand, som visade sig vara en utmiirkt ersitt-
ning for kaolin och tlinta. Detta substitut aterfanns sedermera i olika delar av
Thiiringen och, vad mera var, det férekom mycket rikligt, var litt tillgiingligt och
framfor allt ej dyrt att bringa i dagen. Billigt briinsle fanns i skogarna, och
liatt tillgéinglig vattenkraft forség industrien med billig kraft for malning och
blandning av ravarorna. Dessa tre fakturer, billiga rdvaror, billigt brinsle
och billig kraft, bidrogo att under senare hiiliten av 1700-talet skapa en stor-
artad industri i de Thiiringska skogarna, dir férut mycket f& tillfillen funnits
till arbetsfortjinst.

Ett av huvudskilen till férliggande av porslinsfabrikation i norddstra Bayern
var den rika tillgdngen pé kaolin, filtspat och flinta dirstides #dvensom nir-
heten av stenkol i nordviistra Bohmen. Téamligen nérbeligna voro ock de rika
tillghngarna av kaolin och kol i Sachsen. En avsevird roll spelade ocksd till-
gangen pa billig arbetskraft. I ménga sméd stider inom bayerska porslins-
distriktet, vilket i ovrigt saknar annan industri och i 6vrigt #r utpriglat jord-
brukarland, bedrives porslinsindustrien sidsom enda forvirvskilla. Industrien
i frdga uppstod for c:a 100 &r sedan. De flesta fabrikerna hiir ha dock an-
lagts i senare tid. :
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De nu ndmnda tyska porslinsdistrikten, det sachsiska, thiiringska och bayer-
ska, tillverkade och tillverka fortfarande sd gott som uteslutande #dkta porslin.
Fajanstillverkningen diremot utvecklades inom Saar-omrédet, nira franska
grinsen. Hér anlades i slutet av 1700-talet en hel del fabriker, vilka &nnu #ro i
verksamhet. Tillverkningen av Delft-fajans i Holland, vilken vid sin héjdpunkt
sysselsatte over 20 000 personer, hade forsett Tyskland med dess behov av bil-
ligt hushéllsporslin. Den avtog emellertid mer och mer under 1700-talets se-
nare halft, dels till foljd av fajansindustriens uppblomstring i Saar, dels till
foljd av Englands alltmera okade export till kontinenten av hithérande varor,
en naturlig f6ljd av den storartade uppblomstringen av industrien dérstiides
under samma tid, vilken i sin ordning stimulerade tyskarna att sjilva forbéttra
och utvidga sin inhemska produktion.

Porslinsindustrien i Osterrike daterar sig fréan ar 1718, d. v. s. 8 &r efter
sedan Bottger borjat tillverkning av dkta porslin i Meissen och tre ar efter
sedan hans fabrikat uthjudits pd Leipzigerméssan.

Den forsta fabriken anlades ndmnda &r i Wien, dér tillverkningen borjades
under ledning av en herr Stenzel frén Meissen. Ar 1744 kioptes den av staten
och blev en kejserlig institution under kejsarinnan Maria Theresias beskydd.
Fabriken blev senare ryktbar genom synnerligen vackra konstsaker, sirskilt
utmiirkta genom sina utsokta koboltblaa och brunrida firger. En hel stab
av kemister och konstnidrer voro da anslutna till densamma. S& sméningom
gick den dock tillbaka och upphorde 1864 helt och héllet genom ett riks-
dagsbeslut.

Den kejserliga fabriken i Wien hade under manga ar uteslutande ritt till
fabrikation av porslin i Osterrike. Resultatet av dess verksamhet hade linge
en avskrickande verkan pa utvecklingen av porslinsindustrien i Bohmen. Den
forsta fabriken dirstides anlades 1792 i Schlaggenwald néra Karlsbad. Tre
ar forut hade man upptickt kaolin i niirheten av némnda plats. Fabriken hade
dock ej ndgon vidare framgéng och upphirde redan efter ett dr. Emellertid
anlades hir senare den ena fabriken efter den andra. Hela den béhmiska pors-
linsindustrien dr numera forlagd till Karlsbad och dess nérhet.

Porslinsindustrien i Béhmen gynnades framfor allt genom den rika tillgén-
gen pa de viktigaste ramaterialen. Dessa voro av mycket god kvalité och voro
mycket niira till hands. Ar 1809 avstingdes den kejserliga fabriken i Wien
fran tillforsel av kaolin frén Passau i Sachsen. Den Osterrikiske professorn
och geologen Mohs fick da uppdrag att forska efter lamplig rdvara i Ovre och
Nedre Osterrike, Mihren och Bohmen, och han fann vad han sokte i distrik-
ten Saar och Elbogen, det senare beliiget alldeles intill Karlsbad. Icke blott
kaolin fanns dir i stora kvantiteter utan dven filtspat, flinta, vanlig lera till
kassetlar, dvensom stenkol for brénning av utmérkt kvalité. Naturen hade hér
sammanfort allt vad som behovdes for en framgdngsrik tillverkning av porslin,
och fr. o. m. professor Mohs upptéckt var Vést-Bohmens framtid sdsom vérl-
dens av naturen mest gynnade porslinsdistrikt betryggad.

Till en borjan tillverkades i Bohmen uteslutande oikta och ett slags haly-
dkta porslin, beroende pa att den kejserliga fabriken i Wien hade monopol pa
tillverkningen av ékta porslin. En stor del av det datida bohmiska fabrikatet
var dock i verkligheten #kta porslin, ehuru det var av dalig beskaffenhet.
Anda till 1815 var det bohmiska fabrikatet gratt och opakt i godset, men kort
efterit lirde man sig att tviitta lerorna, varefter ett vitt gods erholls.

Under tiden 1789—1849 anlades 30 stycken fabriker i Bohmen for tillverk-
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ning av #kta och halvikta porslin. Nagra av dessa existera #nnu. Dérefter
skedde ej pa ldnge ndgon ndmnvird nyanliggning av fabriker, ehuru nagra
av de &dldre avsevirt utvidgades. Fran 1896 till 1912 utvecklades diremot in-
dustrien avsevirt. Icke mindre &n 20 nya fabriker kommo till stind, av vilka
12 stycken anlades under &ren 1902—1912. Hela antalet porslinsfabriker i
Osterrike-Ungern uppgick ar 1912 till 77 st., déirav fem i Ungern och en i Triest.

En annan gren av industrien, som i Bohmen upptrider sjilvstindigt, &r de-
korering av porslinsvaror. Ett stort antal dylika foretag férekommer, men stor-
sta delen &r mycket smd, manga sysselsiita ej mer #n tvad & tre personer, och
ofta sker tillverkningen i hemmen. Denna ”smé&”-industri dr beldgen i omedel-
bar nérhet av industriens centrum i byarna runt Karlsbad.

I England var Dwight den frimste banbrytaren inom keramiken. Han erholl
1671 patent pa ett genomlysande lergods, som han kallade porslin eller “china”,
det &n i dag gingse namnet pa #kta porslin i England och engelsktalande lin-
der. Bland de #ldre engelska lervarufabrikerna var den i Chelsea den for-
némsta, anlagd &r 1745. Den &r 1751 grundade, #nnu bestdende fabriken i
‘Worcester var en av de forsta, didr tryckning av porslin anviindes. Den for-
sta fabriken for filtspatikta porslin i England anlades i Plymouth 1768 efter
upptéckten av de rika kaolintillgangarna i Cornwall.

Englands storartade lergodsindustri utvecklade sig dock mest i norra Staf-
fordshire, diar rika kollager finnas #vensom lera for billigare lergods. Redan
pd 1400-talet hade tillverkning av lerkérl borjat dérstides. I slutet av 1600-
talet uppfanns didr av Palmer séttet att, genom inkastande av salt i ugnarna,
varvid saltet forflyktigades och sedan sublimerade & de i ugnen f6r brénning
insatta kirlen, p den f& ett glasyrartat dverdrag. Dér brét ocksd den berdmde
J. Wedgwood (1730—1795) sin bana. Han arbetade forst som drejare; sedan
blev han grundléiggare av Englands nuvarande stora fajansindustri genom den
av honom uppfunna s. k. creamcoloured ware, griddféirgat odkta porslin, se-
dermera kallat queen’s ware, samt jasperware.

I slutet av 1700-talet voro omkring 20000 personer sysselsatta i Stafford-
shires lerkérlsfabriker. Dér paborjades ocksa tillverkningen av den sort av dkta
porslin, som kallas beniikta eller engelskt porslin. Den forra benémningen har
detta slag av dkta porslin erhallit ddrav, att vid tillverkningen ingick benaska
sésom en ritt visentlig bestdndsdel. Fran tillverkningen av benikta porslin hér-
leder sig ett annat i England mycket uppskattad hart stengods, "ironstone china™.

Storbritanniens lergodsindustri fr storartad. Diér finnas over 400 porslins-
och fajansfabriker, av vilka omkring 350 #ro beligna i norra Staffordshire
pa ett omrade av endast 1.5 svensk kvadratmil. Detta av floden Trent genom-
flutna, av kanaler och jérnvigar korsade fabriksomride kallas "The potteries”
(lerkarlsfabrikerna). Det omfattar nio stéder med tillsammans éver 200 000 in-
nevanare, av vilka 40- & 50 000 arbeta i porslins- och fajansfabrikerna.

I Forenta staterna anlades den forsta porslinsfabriken &r 1685 av guverndren
i New Jersey, Dr. Daniel Coxe fridn London. De é&ldsta tillgéingliga uppgifter
angdende framstdllning av porslin efter engelskt monster visa, att tillverkningen
giorts av amerikanska ravaror. Detta fir s mycket mera anmérkningsvirt,
som numera stora kvantiteter kaolin och annan porslinslera importeras fran
England.') Ar 1765 talar engelsmannen Wedgwood om en porslinsfabrik, som

1) Forhallandet i Sverige var likartat. Under en 1adng féljd av &r anviinde Ror-
strandsfabriken uteslutande Uppsalalera, under det numera hela den svenska porslins-
industrien, savil den som avser dkta som den som avser o#kta porslin, dr baserad pa
utlindsk, foretridesvis engelsk lera.
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anlagts i South Carolina med arbetare fran England, vilka till ledare hade en
inkompetent verkmiistare fran moderlandet. Tid efter annan byggdes nya fabri-
ker, foretridesvis i New Jersey. U. S. A. Census rapporterar ar 1850 icke mindre
dn 484 lervarufabriker. Dessa tillverkade i allménhet vanligt krukmakargods,
terracottavaror o. d., men med undantag av blott en ringa del s& kallat C.
C.-gods (cream-colored ware) fabricerades ej nagra vita varor dirstides forrén
ar 1852, da den forsta anliggningen for framstéllning av vita bordsserviser
och hushallsartiklar av samma firg gjordes i Trenton N. J. Denna stad blev
till en bérjan medelpunkten for porslinsindustrien men undantringdes s& smé-
ningom av staten Ohio, déir en engelsk porslinsfabrikant ar 1839 hade anlagt
en fabrik i staden East-Liverpool. Man fann i dess nirhet en utmérkt lera,
som #nnu anvindes for tillverkning av ett billigt gult porslin. Tillverkningen
av vitt porslin paborjades ej forrin omkring &r 1890. Ar 1912 producerades i
New Jersey, foretridesvis i Trenton, 24.5 % av hela tillverkningen av porslins-
varor i U. S. A. och i Ohio, huvudsakligast i East-Liverpool, 425 %. I den
senare staten uppgick samma &r antalet porslinsfabriker till icke mindre &n
434 stycken. ;

I Sverige fanns keramisk konst redan 2500—2400 &r f. Kr. Till-
verkningen pé detta sisom pé& andra omréden bedrevs ursprungligen som
hemslsjd och mtvecklades sedan sd sméningom till allmént bedrivet
hantverk. Glaseringskonsten tringde hos oss igenom first omkring ar
1300 e. Kr. Kakelugnar tillverkades i Sk&ne redan pa 1500-talet och
spridde sig sedan norrut. Hela medeltiden igenom synes Lund hava
varit huvudsitet for den keramiska konsten i Norden. Det enklaste salt-
glaserade krukmakargodset, framstillt av hantverkare i orter dir till-
gang fanns p& lamplig lera, ersattes s& smaningom med det ordiniira
o#ikta porslinet, fajansen, till en bérjan framstilld av Uppsalalera.

Ar 1691 gjorde en hollindare, Gottling, ansékan om att fér svenska
statens rikning fi anligga en porslinsfabrik i Sverige. Kommerskolle-
gium ansag dock foretaget for dyrbart (det skulle kosta c:a 20 000 dlr.
s. m.), varfér ansokan avslogs. D& ej heller enskilda personer ville
std risken, kom fabriken ej till stand.

Ar 1726 anlades i Stockholm vid Rérstrand en fabrik for tillverkning
av delftiskt porslin d. v. s. fajans med vit ogenomskinlig glasyr, men
nagon verklig fabrikation kom dock ej till stind forréin tidigast 1729,
och foretaget forde linge en tynande tillvaro. En stindig penningebrist
gjorde sig giillande och framfor allt saknades en enhetlig ledning. Man
sokte alltjimt falla tillbaka pa staten, vilket ocksa tidvis lyckades. Storsta
svarigheten 1ag dock i anskaffandet av skickliga och hederliga forestin-
dare. Till en borjan anlitades utlindska mistare. Forst pa 1740-talet,
sedan svenska mistare och arbetare forviirvat sig erforderlig arbets-
skicklighet, erholls ndgot s nir gott tekniskt och ekonomiskt resultat.
Ravaran var Uppsalalera, som formades, varefter foremdlen torkades
och brindes vid en temperatur av 800—900° C. Dérefter inbriindes glasy-
ren, bestdende av vit ogenomskinlig tenn-blyemalj vid ndgot ligre tem-
peratur. P& det sdlunda erhallna vita godset och ofta p& den obrénda
glasyrytan, anbragtes och inbrindes malningar, under nagra értionden
uteslutande med bla koboltfirg, sedermera med olika farger framstéillda
av koppar-, antimon-, mangan- och jarnféreningar.

Den forsta svenska mistaren blev Anders Bohlstréom 1741. Fabriken
dgdes intill ar 1753 av ett konsortium, bestiende av en hel del av den
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tidens representativa industri- nch affirsmén, men Overgick ndmnda ar
till assessorn E. M. Ingman, sedermera adlad Nordenstolpe. Ar 1765
var tillverkningsvéirdet 95000 daler kopparmynt och arbetarantalet 122.

Ar 1758 anlades en konkurrentfabrik vid Marieberg, dir forsok gjor-
des att tillverka faltspatikta porslin. Den tidigare omtalade konsten
att trycka pa porslin utarbetades sjdlvstdndigt vid Marieberg av A.
Stenman. Emellertid inkoptes fabriken ar 1782 av Rorstrand, och 1789
var dess saga all. En hel del av dess fabrikat finnas dnnu i behall
och framfor allt vittna de gamla Mariebergskakelugnarna om en synner-
ligen god smak, dven om det tekniska utforandet limnar en del ovrigt
att onska.

Mot slutet av 1700-talet byggdes vid Ulvsunda nira Stockholm en
fajansfabrik som efter en kort tid nedlades. Aven vid Palsjo nira Hil-
?ingborg, i Solvesborg och vid Bredsjo i Uppland ha porslinsfabriker
unnits.

Rorstrand overgick i slutet av 1780-talet fran tillverkning av det gamla
fajansfabrikatet till en annan sorts fajans, det s. k. flintporslinet, avsett
att likna det engelska Wedgwoodporslinet. Fran borjan av 1800-talet
blev detta fabrikens enda produkt, efter monster av nyare engelska och
tyska fajanstillverkningar. Under 1820-talet infordes betydande forbiitt-
ringar i tillverkningen #ven i mekaniskt avseende — den forsta wattang-
maskinen pa land i Sverige uppsattes vid Rorstrand 1810 — och mot
slutet av 1820 6vergick man till begagnande av huvudsakligen engelska
Tavaror.

Ar 1827 anlades efter engelskt monster fabriken Gustavsberg pd Virmd-
on i Stockholms skérgérd av grosshandlare J. H. Ohman och kommerse-
radet J. O. Wennberg. Till en bérjan tillverkades dir endast fajans.

Tillverkningen vid de bada svenska fabrikerna bestod till slutet av
1850-talet sa gott som uteslutande av hushallsartiklar av s. k. engelsk
fajans. Tillverkningen av konstféremal var obetydlig. Vid denna tid hade
bada fabrikerna overgétt till nya Hgare, som boérjade ett omskapnings-
arbete pa alla omradden inom fabrikationen, genomgdende efter engelskt
monster. Godset gjordes vitare och hardare, i glasyren infordes borsyra,
som gav den biittre glans och firg samt styrka. Tryckning med s. k.
flytande férger infordes, och man boérjade anvinda stenkol i stillet for
ved vid godsets brédnning. Briinslebesparande ugnar med upp- och ned-
gdende drag kommo till anviindning, filterpressar inférdes. Akta porslin
borjade tillverkas pa 1860-talet. Under 1870-talet utarbetades nya, finare
fajansfabrikat, dekoration med firgade glasyrer (majolikafiirger) in-
fordes, och konstfoéremélen, som redan pa 1860-talet hade borjat fram-
stillas, utvecklades till stor fullindning.

Med ar 1900 tillkom Goteborgs porslinsfabrik for tillverkning av
fajanser till hushallsbruk. En porslinsfabrik anlades 1911 i Lidképing
for dakta porslin till hushélls- och tekniskt bruk. Grunden till denna hade
lagts redan nagra ar tidigare, enir redan i bérjan av 1900-talet en fabrik
anlades dérstiddes for dekorering och glasyrbrinning av huvudsakligen
frdn Osterrike och Tyskland importerat ragods. Den stora skillnaden i
tull mellan det enfirgade ragodset, som drog en i och foér sig mycket
hog tull av 30 6re per kg. och de fardigdekorerade och brinda varorna,
som voro skyddade med en tull av 60 ore per kg., lockade till ett for-
sok i den riktningen. Det stora brickaget #vensom andra omstindig-
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heter foranledde emellertid en oOvergang till fullstindig porslinstill-
verkning.

I Gévle tillkom ar 1913 ytterligare en fabrik for tillverkning av hus-
hallsartiklar av fajans, och ar 1918 igangsattes &nnu en fabrik i Karls-
krona. Ett par mindre fabriker finnas &ven, som v1sser11gen redovisas
sdsom porslinsfabriker i den officiella statistiken men som i sjalva ver-
ket nirmast bora inrangeras bland lerkérlstillverkarna.

Med de elektriska ledningarnas utveckling har en ny gren inom porslins-
industrien tillkommit, till en borjan porslinshattar for svagstromsled-
ningar, telegraf och telefon, vanligen tillverkade av fajans, sedan isola-
torer for hogspidnningsledningar av ikta porslin. Dessa t111verkn1nga1
hava nétt en ritt betydande utveckling, som &kats ar frédn ar. S. k.
sanitetsporslin #&r numera ocksé en viktig tillverkningsgren, omfattande

artiklar for kok, bad- och toilettrum.

Den svenska porslinsindustrien anses sta pa en mycket hog stdndpunkt;
konstféremal fran Rorstrand och Gustavsberg uppskattas over hela vérl-
den. Svenskarnas kinda uppfattning, att endast det bésta &r gott nog.
gor sig gillande dven p& detta omrade. Nagon tillverkning av verkligt
b1111ghetskram som exempelvis i Tyskland, forekommer icke. Exporten
dr ej obetydlig, sdsom framgir av lingre fram meddelade statistiska
uppgifter, likasd importen, ett forhillande, som dr gemensamt for alla
porslinstillverkande linder. Aven om fabrikationen drives i &n sé& stort
omféng, framkalla nimligen anspraken p& omvixling och olika smak-
riktningar ett utbyte linderna emellan.

Kap. II. Teknik.

Vare sig det giller tillverkning av #kta eller odkta porslin dro maski-
ner, apparater och ugnar ungefir desamma. De #ldre fabrikerna i Sve-
rige hava icke specialiserat sig pa nagon bestimd tillverkningsgren;
av de yngre diaremot fabricera Goteborg och Givle uteslutande ofikta
och Lidképing dkta porslin. I detta sammanhang torde det vara lamp-
ligt att angiva skillnaden mellan de bada huvudslagen av hithorande
varor.

Alkta porslin kinnetecknas dirav, att det har en tit, vanligen vit,
stundom ljust firgad grundmassa, som #r ogenomtringlig for vétskor
och dirfor icke hiftar vid tungan; det &#r i brottet finkornigt, har en
klar, hog klang och #r dtminstone i tunt gods genomlysande. Glasyren
ar fast, i regel hopsmilt med sjilva massan och lossnar icke. Kanter
och underytor dro av tekniska skl ofta oglacerade. Sarskilda slag av
dkta porslin &ro biskvi och parian (vanligen konst- och prydnadsfére-
mél), det foérra vitt, det senare med en ndgot gulaktig firgton. Akta
porslin repar ej av kniv.

Oiikta porslin, #ven kallat fajans eller riittare finare fajans, har en
stundom vitgra eller gulaktig, icke genomlysande, mer eller mindre pords
grundmassa, vilken uppsuger vitskor och s&lunda hiftar vid tungan.
Om pé en oglaserad del av en porslinsvara eller dess brottyta ett blick-
streck anbringas och blicket omedelbart eller ocksé mycket snart upp-
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suges i massan, dr det ett sékert kénnetecken pa att fajansartad vara
foreligger. I regel visar sig i brottytan glasyren pé ett foremal av odkta
porslin som en tydlig, icke med massan sammansmilt rand.

Som synes #iro ganska bestimda grénser uppdragna mellan de olika
slagen av hit horande varor. Det finnes dock numera overgangsformer,
dir det #r mycket svart att bestdmt angiva, till vilken grupp de skola
hiinféras. Forr var ett osvikligt tecken pa #kta vara dess genomskin-
lighet, men det finnes halvgenomskinliga foremal, som lika gérna kunna
hanforas till savil den ena som den andra gruppen. Det vid fortull-
ning vanliga siéttet att sirskilja grupperna at medelst blick dr ocksé
ganska, osiikert, nir det giiller det numera rtt vanliga halv- (semi-) pors-
linet. I Tyskland har man numera i tvivelaktiga fall overgatt till ett
exaktare prov, bestdende diri att man later det avsedda foremalet ligga
i vatten en viss tid, varefter kvantiteten absorberat vatten far avgora till
vilken grupp det skall héinforas.

Som nimnts #ro de maskinella anordningarna och ugnar desamma,
vare sig det giller det ena eller andra slaget av porslinsvaror. Man
siirskiljer d&: kvarnar och blandningsapparater, formningsmaskiner och
ugnar.

Porslinsmassan utgores av mer eller mindre eldfasta leror, dit dven
kaolin riknas, finmalen flinta eller kvarts samt vittrad pegmatitgranit
(cornwallsten). Den i massan ingéende flintan eller kvartsen brénnes
i siirskilda ugnar, sondermales pa kollerverk till ett grovt pulver, som
sedermera finmales med vatten pa kvarnar eller i de s. k. Alsingska
malcylindrarna, dven kallade kulkvarnar. Filtspat och cornwallsten
behova icke undergd briinning fore malningen. Till f6ljd av svarigheten
att skydda arbetarna mot det fina damm, som oaktat alla, forsiktighets-
métt ej kan undvikas, har man numera borjat ganska allmént -till-
siitta vatten vid malningen, d& emellertid ej samma utbyte erhéalles som
vid torrmalning. Kulkvarnar anviindas i Sverige och pa kontinenten;
i England och U. S. A. diremot anvindas block eller slipkvarnar, s. k.
blungers.

Den p& det ena eller andra sittet malda flintan och faltspaten under-
kastas direfter slamning och blandas i bestdimda proportioner med de
i vatten till viss konsistens utrérda lerorna, varefter hela blandningen
far passera genom fina silkes- och metallsiktar och fir rinna genom
rannor eller kar, forsedda med starka magneter, som befria massan
fran eventuellt i densamma befintligt metalliskt jirn och magnetisk jirn-
sand. For att overfora den siktade massavillingen till degform, vilket
forr tillgick sd, att densamma upphettades i langa flata av eldfast sten
byggda pannor, tills behorig méngd vatten avgatt, pressas den numera
genom s. k. filterpressar.

Sista arbetsprocessen, innan leran ér firdig att formas, &r dess bear-
betning i siirskilda maskiner dels for att géra blandningen mera homo-
gen, dels for att borttaga befintliga Iuftblasor. Detta sker i lerkranar,
som byggas antingen med vertikal eller horisontal axel och likna de
vid tegelbruken vanligen anviinda. Massan valkas hirefter i sirskilt darfor
konstruerade magkiner, bestdende av ett bord, pd vilket densamma knédas
mellan roterande horisontella och vertikala valsar till en ringformig
string av parallellepipedisk genomskirning. Ibland #ro valsarna fasta
och bordet rorligt. Massan sonderskires sedan i bitar, som lédggas i
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fuktiga kidllare, dir deras plasticitet bibehélles och t. 0. m. 6kas genom

en outredd jdsningsprocess, férorsakad av organiska dmnen i lerorna

och vattnet. Massan antager en nagot morkare firg och #r nu fardig till
formning.

Formning  Denna sker antingen genom drejning pa s. k. drejskivor eller ocksa
f:ffn . genom formning for hand eller pressning i maskin eller genom gjutning |
nings- 1 gipsform. Det #ldsta sittet att tillverka lervaror i storre skala var |

maskiner. drejning. Denna operation erfordrar stor 6vning och har drivits till

hog grad av skicklighet. Den sker med tillhjélp av en pa en roterande
vertikal axel fistad horisontell rund skiva, den s. k. drejskivan, som
bringas i rotation medelst hand-, fot- eller maskinkraft.

Handtag eller ”6ron” formas for hand, da det giller simplare gods;
for finare varor pressas de i jirnformar eller gjutas i gipsformar. Detta
forfaringssitt med drejning giiller vid tillverkning framfor allt av mindre
foremél, sidsom kaffe- och tékoppar, men iven stérre foremal, sisom
elektriska isolatorer o. d., formas pé detta siitt. Numera #r sparkskivan
4 drejningsapparaten allmiint utbytt mot en rem- eller snorskiva for
maskindrift. For olika foremaél har man drejningsmaskiner av olika
konstruktioner. Med en koppformningsmaskin kan en skicklig drejare
och 3 & 4 hantlangare pa 8 timmar uppdreja. 3 200—4 000 enkla kaffe-
koppar.

Aven enklare tallrikar kunna tillverkas genom drejning. Dirvid an-
vinder man sig av gipsformar, som anbringas & den roterande skivan,
i vilka konturerna av tallrikens dver- eller undersida #ro utformade. En
tillréickligt stor massaklump placeras direfter p& gipsformen, och medelst
schablon utformas tallriken over gipsformen, som med den dirpa befint-
liga tallriken fores till ett torkrum, déir den under torkningen avskiljer
sig frdn gipsformen, varefter den putsas. Ovala pjiiser, ja t. 0. m. fyr- och
attkantiga féremal, kunna pa detta sitt genom sirskilda anordningar for-
mas i drejmaskinen.

IFor finare foremal, framfér allt for konstsaker. divensom for storre
saker méste formning for hand eller ock gjutning i gipsform foretagas.
Vid denna senare metod hiilles den till lagom tjock viilling utrérda massan
i formen. Efter 20 minuter & en timme, for stérre foremal #innu langre
tid beroende pa den tjocklek den gjutna pjisen skall erhalla, tommes
formen, d& ett massalager kvarstannar pad formens viiggar, till f6ljd av
att gipsformen sugit at sig vatten frdn den niirmast formviiggen befint-
liga massavillingen. P& detta sitt kan en viggtiocklek hos den pa
formen kvarstannande massan av #nda till 10 & 20 mm. erhallas. For-
men stélles nu till torkning, varvid massan efter hand blir sa fast, att
den kan uttagas. Gipsformen torkas direfter och kan ater anvindas
upprepade génger. Genom gjutning tillverkas férutom kaffe- och té-
kannor, sopp- och sidsskalar o. d. porslinsrér och retorter for kemiskt
bruk forutom en méngfald andra porslinsféremal. Gjutningen vinner
alltmera insteg pa bekostnad av formningen.

Sedan foéremélen formats, torkats och putsats, synas och kontrolleras
de fére brinningen. Vid putsningen och den med denna sammanhingande
syningen dr det av storsta vikt att arbetarna ej utsittas for inandning
av det finfordelade damm, som dédrvid alltid uppstar. For detta #ndamal
dro sivél i Sverige som i utlandet sérskilda suganordningar med skydds-
skdp lagligen paébjudna. '
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Bréanningen med dértill horande operationer forsiggdr i huvudsak lika
for savial dkta som odkta porslin. Sjidlva brénningen sker, med undantag
for den s. k. emaljbrinningen av firger ovan glasyren, i s. k. kasettlar
eller kapslar, ett slags deglar som porslinsfabrikerna sjilva tillverka av
eldfast lera och chamotte. De brannas vid 1 200—1 300° C. antingen fore
anvindningen i porslinsugnen eller ocksa forsta gangen de komma till
anvindning. Kostnaden for kasettlar édr i en storre porslinsfabrik avse-
vird; ofta pressas de i jarnformar i sérskilt dérfor konstruerade ma-
skiner.

Bréanningen sker i regel i tva tempon, och det dr hir skillnaden mellan
akta och odkta porslin kommer mest till synes. Det éikta porslinet "ra-
godsbrannes” forst vid jamforelsevis lag temperatur, ej hogre #n att det
utan svarighet kan overdragas med glasyrmassa, varefter det ”glattbrin-
nes” vid hogre temperatur, da savil ragodset som glasyren sintra och
sa att sdga smélta in i varandra; pa detta sétt erhalles den karakteristiska
genomskinligheten. Det odkta porslinet ddremot “ragodsbrinnes” vid
hogre temperatur, dock utan att massan sintrar, varefter glasyren an-
bringas och glattbrénningen” forsiggar vid ligre temperatur, enir gla-
syrens sammansattning ar sd anpassad medelst lampliga flussmedel, att
den smilter vid lag virmegrad.

Understundom forekommer endast en brinning, exempelvis vid fram-
stallning av parian och biskvi eller filter avsedda for kemiska labora-
torier, eller ock forekommer understundom en tredje brinning, exempel-
vis dd emaljférger inbréinnas ovanpa glasyren.

Régodsugnar f6r brinning av odkta porslin #ro byggda av hogeldfast
material, vanligen i en vaning, samt hava en diameter av 6—6.5 m. och
6—7 m. hojd. Det torkade godset insiittes i kasettlar, dir det stilles eller
ligges pad underlag av brind grovmalen flinta eller kvarts. Denna in-
sittning av det skora godset maste ske mycket forsiktigt, s& att detsamma
ej skadas eller under brinningen forlorar sin form, varjimte placeringen
av respektive foremal bor ske sa, att storsta méjliga antal pjdiser rym-
mas i kasettlarna. Ugnarna #iro numera forsedda med halvgaseldstider
och placerade 10—12 stycken pé lika avstind runt ugnen. Eldningen sker
numera alltid med stenkol.

Aven kontinuerliga, regenerativa ugnar med gaseldning ha forsokts i
utlandet men dnnu ej vunnit ndgon storre anviindning till foljd av svarig-
heten att erhalla tillriickligt stora kamrar, vilket givetvis #r en av betin-
gelserna for i anliggning s pass dyrbara ugnar. Tunnelugnar, fven
dessa kontinuerliga, hava i senare tid infoérts i flera fabriker i utlandet
med mer eller mindre gott resultat.

Glaseringen av oiikta porslin sker vanligen med en massa, bestiende av
mer eller mindre littsmilta #mnen sisom borax, flinta, féltspat, corn-
wallsten, krita, kaolin och blyvitt eller blyoxid. Fér att undvika blyfor-
g}f_tnlng sammansmiltes numera blyforeningarna med flinta till ett bly-
silikat. Aven 6vriga bestdndsdelar sammansmiltas till ett glas, blandas
med blysilikatet och krossas forst torrt, varefter blandningen finmales
med vatten i kulkvarn. Glasyrmassan anbringas diirefter genom godsets
doppning, vanligen med ting, i glasyrvillingen, d& vattnet insuges och
massan fastnar pa ytan sisom ett overdrag, mer eller mindre tjockt,
beroende pé tidslingden for neddoppningen. Pjiserna avputsas sedan
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och "anbéttras”, d. v. s. avskrapas med kniv, dir glasyren blivit for tjock,
och bestrykas med ny glasyrvilling, dir den blivit for tunn.

Glattbrénningen forsiggar vid en temperatur av 1 100—1 200° C. under
omkring 18 & 20 timmar i ugnar av samma konstruktion som fér ragods-
brinningen, men vanligen nagot mindre, beroende pé att vid ragodsbran-
ningen och dérpé féljande anbringande av och avputsning av glasyrmas-
san en hel del féremél gatt sonder. Under denna brinning, som sker i
oxiderande laga, skulle foremélen smilta samman, om de sattes omedel-
bart pd varandra i kasettlarna. D& man givetvis ej kan anviinda en
kasettel for varje pjis, hiingas de ovanpé varandra p& taggar av fajans,
vilka insdttas i hal i kasettlarnas viggar, eller ocksid forfar man vid
simplare gods sé, att man exempelvis mellan varje foremal sitter trekan-
tiga nabbar av fajans, s. k. stilts (styltor), som uppbéra och skilja dem &t.

Den biasta fajansen kan i hallbarhet tivla med det filtspatikta pors-
linet. Till f61jd av massans plasticitet och enéir den vid brédnningen i
olikhet med det &kta porslinet ej halvsmiilter, bliva de oikta porslins-
foremélen i allminhet mera exakta. En oligenhet med o#kta porslin jim-
fort med s. k. #ikta iir, att glasyren littare spricker pd grund av massans
och glasyrens olika utvidgning, men genom noggrant val av och behand-
ling av rdvarorna kan denna oldgenhet undvikas.

Det filtspatikta porslinets régodsbrinning forsiggar, som tidigare
ndmnts, nadgot olika. Det underkastas némligen forst en svagare briin-
ning vid c:a 800° C., s& att godset endast blir sa fast, att det later hantera
sig fore glaseringen och vid diérpé foljande insittning kasettlarna, var-
efter det glatthbréinnes vid en temperatur av 1400—1 600° C., d& en halv-
smiltning till en s& gott som glasartad massa vid den héga temperaturen
dger rum. Denna temperatur #r lika hég som den som anviindes vid
tillverkning av eldfast tegel. Till foljd hirav blir godset litt oregelbun-
det i formen. Glasyren #r s& kallad filtspatglasyr och bestir forutom av
filtspat av kvarts, kaolin, porslinsskirvor och vanligen nigon kalkfore-
ning, d. v. s. ungefir samma #mnen som bilda godsmassan, men med
storre proportion av kvarts och "flussmedel” (filtspat och kalk). Vid
den filtspatikta fabrikationen #r man pd grund av risken for deforme-
ring inskrénkt till valet av former. Denna oligenhet séker man i mojli-
gaste médn undvika genom anbringandet av sirskilda stod i glattbrén-
ningskasettlarna.

Ugnarna for glattbrinning av filtspatikta porslin skilja sig fran de
for branning av oiikta porslin ddrutinnan, att diametern i de forra &ar
mindre i forhallande till héjden och att de byggas i tvd, understundom
i tre vningar. Den &vre tjinar d& till rdgodsbrinningen, den eller de
undre till glattbréanning. Detta later sig gora vid brénning av #kta pors-
lin, dir skillnaden i temperatur vid de olika slagen av branning ir avse-
vird. Eldningen vid glatthrinning av #kta porslin maste till en bérjan
ske sakta med stark lufttillforsel. Sedan glasyren bérjat sintra, tkas
eldningen och lufttilloppet minskas, s& att mot slutet av eldningen ldgan
blir reducerande, ett nodviindigt villkor fér att porslinet skall erhélla en
blavit farg. Med oxiderande laga skulle jirnhalten i massan overgd till
oxid och godset bliva gulaktigt.

Dekorering av porslinet kan ske pd méngahanda sitt, antingen genom
firgade massor eller genom glasyrer.




Det enklaste siittet for dekoreringen torde vara att firga sjilva mas-
san, varvid — liksom for ovrigt inom porslinsindustrien — metalloxiden
astadkommer firgen.

Till helt firgad gron massa anviindes kromoxid med eller utan till-
sats av koboltoxid, jarnoxidul till gul och gulbrun firg, jarnoxid till rod,
koboltoxid till bla, manganoxid till brunviolett samt blandningar av jarn-,
krom-, mangan- och koboltoxid till svart firg. Till rosa anvindes en
glodgad behandling av kromoxid, tennoxid och krita. For dyrbara ar-
beten av ikta porslin begagnas guldklorid till rosaférg, platina till
gratt, kromoxid till gront, koboltoxid till blatt och titansyra till gult.
T stillet for att tillverka foremal av helfirgad massa kunna ofdrgade
piiser overdragas med ett lager av firgad massa; detta kallag karbotin-
malning. Foreméal med vit yta kunna framstillas pa pjéser av gul- el-
ler rodbrinnande lera genom att overdraga dem med ett tunt lager av
vitbrannande lera; detta forfaringssiitt kallas engobering.

Glasyren bibringas firg pd samma sétt som massan, alltsd genom
att i glasyrmassan inblanda metalloxider, dock i regel ej i sddan méngd
att glasyren blir ogenomskinlig och sé& att sméltpunkten for mycket sén-
kes. For glasyrfirgning anvindas ungefir samma metallféreningar
som for firgning i massan. Tennoxid ingar i ganska stor utstrickning
i glasyrmassan, sirskilt till odkta porslin, grovre fajans och kakel. Den
gor glasyren vit och ogenomskinlig och passar salunda sirdeles vl till
fglasyr & rod- och gulbriinnande leror, dér det giller att dolja dess?
arger.

Glasyren anbringas antingen genom neddoppning i glasyrvallingen
eller mélning medelst pensel eller ock pablasning i finfordelat tillstadnd.
Till f51jd av den hioga temperatur, vid vilken filtspatikta porslin glatt-
briinnes, samt den reducerande lagan vid slutbrénningen, under vilkens
inflytande en del metalloxider foréndras eller forflykiigas, kan endast
ett fatal metalloxider anviindas for detta slag av porslin.

Porslinsmélningen anbringas pa tvenne olika sétt, antingen genom att
mala pd riagodset, s. k. underglasyrmalning, eller genom att méala pa
glasyren, s. k. malning med emaljfirger. De firgande bestindsdelarna
dro i regel desamma som vid firgning av massan eller glasyren.

Underglasyrmdlningen tillgar pd olika sitt, beroende pa foremalens
form. Aro de runda, anbringas firgréinder genom att pjésen stélles
centralt pi en roterande skiva, varefter arbetaren anbringar de rénder
av olika tjocklek som onskas medelst en firgfylld pensel. Pa detta
sitt kunna givetvis endast rénder anbringas. Med en stimpel av tré,
kork eller dylikt, som doppas i fdrg, kunna enklare malningar i mon-
ster anbringas. Vanligen sker dock méalningen pa fri hand utan vida-
re hjalpmedel eller ocksi genom péaliggande av schabloner av stanniol,
dir monstret dr utskuret, varefter de utskurna stillena Overpenslas
med féarg.

Tryckning av dekorationer anviindes i mycket stor skala sévil pd
ragods- som glattbrinda féremal av bada slagen av porslin, dkia sa-
viil som o#kta. Detta kan ske pa flera olika sitt, men under senare tid
har man alltmer bérjat anviinda s. k. firgtryck, vilket utgéres av p& sér-
skilt berett papper litografiskt framstillda motiv, blommor, ornament,
figurer m. m. Flera storre fabriker hava sjilva anlagt tryckerier hér-
for. De tryckas pad samma siitt som vanliga flerfirgade litografiska bil-
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der, men de vanliga firgerna #ro naturligtvis utbytta mot porslinsfir-
ger. Vid anviindning bestrykes det glaserade godset med tunn fernissa,
som far torka, s& att det ej klibbar for mycket, varefter det fuktade farg-
trycket pdligges, fastgnides och efter nagot uppehall avskoljes i vatten;
pidsen tvittas sedan i ljumt vatten, d4 monstret tack vare en kolodium-
hinna déra forbliver helt & pjisen. Godset far direfter torka och &r se-
dan fardigt till brinning.

Emaljfirgerna anbringas, sisom redan sagt, ovanpa glasyren, vanli- -
gen genom mélning med pensel eller ock genom tryckning. De bilda ef-
ter brinningen, som forsiggar i sirskilda ugnar, vanligen kontinuerliga,
firgade glas, fastsmilta pd glasyrens yta. Nir de anbringas genom
mdlning, utforas de med terpentin, lavendelolja och dylika. hartsfria
oljor till en férghlandning, som litt flyter ut ur penseln och hastigt tor-
kar. Som ovan nimnts, sker brianningen numera atminstone vid stérre
och modernare fabriker i kontinuerliga d. v. s. tunnelugnar. I ugnens
ena énda insittes godset i jirnlddor, som medelst en skruvinrittning
under s& sméningom skeende upphettning sakta framskjutas genom hela
ugnen, varefter lidorna uttagas, témmas och anyo fyllas. Den jamfo-
relsevis léga temperaturen och den korta brinningstiden, 4—15 timmar,
gora det mojligt att med emaljfiirger frambringa en rikare fargskala #n
vad man kan dstadkomma med underglasyr.

Kap. III. Ravaror.

Man sirskiljer inom porslinsindustrien féljande slag av ravaror:
rdgodsmaterial, glasyrmaterial jimte firg- och dekorationsmaterial samt
diverse material och forbrukningsartiklar.

Ragodsmaterial.

De viktigaste rdvarorna #ro de som anviindas till framstillning av
rigods. Man torde limpligen sirskilja tre olika slag av material hirtill,
néimligen: leror, filtspat och filtspatliknande #mnen, kvarts och andra
dmnen innehéllande kiselsyra samt diverse andra ravaror.

Av lerorna sirskiljas trenne frin varandra ganska skilda slag, nim-
ligen kaolin, vanliga porslinsleror, s. k. “blue-clay” eller "ball-clay”, samt
vanliga eldfasta leror. De senare tillhéra dock ej rigodsmaterialet —
de anvindas né#mligen uteslutande till kasettlar — men torde dock lamp-
ligen behandlas i detta sammanhang. Kaolin #r huvudbestdndsdelen i
det dkta porslinet, porslinslerorna i det oikta.

For att fa ett begrepp om, vad som betingar den ena eller andra lerans
anviindbarhet for olika grenar av lervaruindustrien och framfor allt
porslinsfabrikationen angives hir nedan i tab. A sammanséttningen av:
a) kaolin fran Zettlitz nira Karlsbad i Bohmen, b) s. k. “ball-clay” fran
England, c) eldfast lera s. k. F.-lera fran Bjuv i Skane, d) s. k. Uppsala-
lera och e) vanlig svensk backlera till rodtegel.
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TAB. A. KEMISKA SAMMANSATTNINGEN HOS OLIKA SLAG AV LEROR.
PROCENT.,

a. b. c: d. e.

Kiselsyrat i abui i i L st g et 46.7 57.0 545 45.5 5.7
Tarjord  beptt st vatalaas et 38.4 30.0 424 13.5 11.0
JEINOXAD /& i hens pbus s bal SEFE o 05 0.9 0.8 T 1.7 3.6
] | RS e i G o S 0.1 0.2 0.5 13.8 0.5
Magnesia .. .. . . oo 0.4 0.1 0-5 = 0.1
Alllcalid 0. Gie) ot B s S A 0.6 3.0 1.2 4.2 sSpar
ROl TR & ko e sl o et Rarporilge =% s = 9.7 3.8
VRbten 5. Loty ek T VLt 12.9 8.9 — 5.6 5.3

gamma |/ 100 100.0 1000 | 1000 100.0

Vad som i férsta hand bestimmer en leras s. k. eldfasthet ar den rela-
tiva méngden av lerjord i forhallande till dvriga oorganiska bestdnds-
delar, de s. k. flussbildande &mnena, framfor allt dock kiselsyran. Som
synes av ovanstiende tabell stir kaolinen frimst i detta avseende; mot
38.4 delar lerjord svara hir 146.7 delar kiselsyra. I "ball-clay”, d. v. s. den
lera som utgor huvudbestandsdelen i det odkta porslinet, &r forhallandet
38.4 till 70.7, i den eldfasta leran, ravaran till kasettlarna, ar forhallandet
384 till 52.2. I de bada ovriga lersorterna #r forhallandet &n séimre. Att
mirka #r dock, att i den vanliga svenska backleran ingd avsevirda
mingder sand, d. v. s. fri Kkiselsyra, som avsevirt okar den totala
méngden.

Den eldfasta leran skulle ju i detta avseende lampa sig synnerligen
viil till porslin, om icke méngden andra bestandsdelar lade hinder i vé-
gen. Framfor allt spelar hérvidlag den jamifcrelsevis hoga halten av
jarnoxid en viktig roll; leran blir ej lingre vitbrdnnande.

Som synes #ir kaolinen den i alla avseenden renaste leran, sedan den

‘ blivit befriad fran en del inblandningar av icke vittrade bergarter, till-
| sammans med vilka den alltid antriffas & fyndorterna. Kaolinen &r
niamligen en sondervittringsprodukt av filtspatforande bergarter. Den
slammas dirfor pa fyndplatsen, innan den skeppas. 1 motsats till alla
andra leror aterfinner man alltid kaolinen pa den plats i naturen, dér
forvittringen #gt rum. I Sverige forekommer kaolin och bearbetas vid
Ivé och Axeltorp i Skane. Av tab. 1 framgir storleken av denna pro-
| duktion, ivens& utférseln. Hela produktionen torde liksom utforseln ut-
| giorts av kaolin, inforseln omfattar &ven "blue-” och “ball-clay”. Som
‘ synes har tillverkningen vissa &r varit rétt avseviird, nirmare 20 000
| ton, vilket mer #n viil skulle hava rickt att tillfredsstilla porslinsfabri-

kernas behov. Emellertid #ir den skinska kaolinen ej sd ren; framfor

allt &r jirnhalten jimforelsevis stor, i varje fall sd hog att kaolinen ej
§ ir vitbriannande, varfor den ej limpar sig till porslinsmassa. Déremot
i begagnas den for sidana dndamal, dir brinning ej forekommer, framfor
\ allt sdsom fyllnadsémne i papper #r den anvéndbar. En del av den
‘ svenska kaolinen har ocksd forbrukats vid svenska pappersbruk, men

den storsta mingden har dock exporterats, framfor allt till Finland och
| Norge. P& Bornholm finnes ocksé kaolin, men denna besitter samma fel
‘ som den svenska om ock ej i s& hog grad. Huvudimporten till Sverige
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kommer frian England, men en del infores ocksd fran Tyskland och
Osterrike. De forndmsta fyndorterna for kaolin i Europa dro trakten
kring St. Austel i Cornwall, England, St. Yrieix nira Limoges i Frank-
rike, Zettlitz nira Karlshad i Béhmen, Halle, Seidlitz och Aue i Tysk-
land. Stora fyndigheter finnas i Kina och Japan #ivensom i U. S. A., men
den amerikanska kaolinen besitter samma fel som den svenska, varfor
stora kvantiteter importeras fradn Europa, speciellt frAn England.

”Ball-clay” eller "blue-clay” som den ock kallas erhalles fran Dorset-
shire och Devonshire i England. Namnet “ball-clay” angiver den form,
i vilken den skeppas; den exporteras némligen i bollar eller klumpar.
Den kopes i naturligt tillstind, varfor den maste slammas i fabrikerna.
"Blue-clay” eller "black-clay” angiver lerans firg. Denna &r nimligen
ganska mork, liksom vir inhemska eldfasta lera, till f61jd av organiska
inblandningar, vilka dock forsvinna vid slammingen och framfor allt
vid brénningen. Den ingar, som férut nimnts, sdsom huvudbestandsdel
i det odkta porslinet.

Eldfast lera erhalles uteslutande fran de skanska stenkolsfilten. Eld-
fastheten méaste vara avseviird, sirskilt vid glattbréinningen av det dkta
porslinet. Dirfor anviindes i regel lera fran Billesholm och Bjuv. Ka-
settlarna tillverkas av leran med inblandning av chamotte fran forbru-
kade kasettlar.

Faltspat ~ For att minska porositeten av vissa slags lervaror forsitter man
och falt- magsan med #mnen, som antingen i och for sig dro smiltbara eller bilda

?;Ztnlfi’;' smiltbara féreningar med de bestdndsdelar, som for ¢vrigt ingd i mas-
amnen. S@N. Till de finare lervarorna anvinder man for detta indamal foretri-

desvis filtspat eller ocksé vittrad granit (s. k. cornwallstone, chinastone),
frén Cornwall i England. Filtspaten utgér en forening av kiselsyrad
lerjord med kiselsyrat kali, natron eller kalk. Den forekommer i &dror
eller kortlar i de #ldre geologiska formationerna, vanligen tillsammans
med kvarts och glimmer. Den i porslinstillverkningen i Sverige anviinda
faltspaten dr av inhemskt ursprung frdn Ytterby och Margretelund i
Stockholms skiirgard. Sisom exempel pd sammansittningen av kalifiilt-
spat fran Ytterby mé anforas:

TV el At (0 S S R AT b Y 64.5
BORTORel B L Sl R SR o R 19.4
4557t T SR TR e G e e e SRR S 0.1
A e ORI S G SRS A g spar
L Oy T TG b s ek e I R G S 0.4
L NG i B el R A D 129
heith r o I A A et St N okt o 2.1
Celtdeningsdariiel. (. L e 0.6

Summa. 100.0

Som synes dr denna filtspat synnerligen ren, sirskilt med hénsyn {till
halten av jarnoxid. Brytningen av filtspat i Sverige redovisas for aren
1907—1913 till c:a 26 000 ton och for aren 1914—1920 till c:a 14 000 ton.
En stor del hirav exporterades.

Cornwallstenen, den bergart, ur vilken cornwallkaolinen vittrat, an-
viindes dven i Sverige sdsom flussmedel for oiikta porslin i stillet for
faltspat. Den utgéres sd gott som uteslutande av kvarts och faltspat.
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Till sin sammansittning liknar den mycket den svenska féltspaten,
varfor dess anviindning ej torde vara nodvindig vid de svenska porslins-
fabrikerna. Att den fortfarande ingar i deras recept torde mera bero pé
en viss konservatism én pa nigon overligsenhet hos denna rdvara fram-
for den svenska filtspaten.

De #mnen, som i huvudsak anviindas for att reglera kiselsyreméngden
i porslinsmassan, dro kvarts och flinta. Tidigare har &ven sand anvénts,
men di denna ej alltid kunde erhallas tillréickligt ren och i varje fall
maste malas fér att bliva anvindbar, har man numera overgatt till an-
viandandet av kvarts eller flinta. De svenska porslinsfabrikerna hédmta
i regel sitt behov av kvarts frin Ytterby, samma fyndort som for filt-
spaten. Brytning av kvarts utgjorde i genomsnitt aren 1907—1913 c:a
20 000 ton och aren 1914—1920 c:a 40 000 ton. En obetydlighet hirav ex-
porterades, sirskilt under kriget. Utom for porslinsindamal anvindes
denna vara inom jirnindustrien, till silikattegel, fér glastillverkning m. fl.
industrier. Som exempel pad sammansiittningen av kvarts fran Ytterby
mé anforas foljande analys, av vilken framgar, att denna kvarts &r syn-
nerligen anvindbar for porslinsfabrikation, sirskilt med hénsyn till den
laga jérnhalten.

5 T ORI A DR e 98.52
TleERaTH e R e o R T it 1.04
45 aYen a6 B AR AR e ARt S oot A X GRL 0.04
2] RS s T T SR I R e e L e e 0.40

Summa 100.00

Lerjorden, jirnoxiden och kalit hirleda sig frin mycket sma inspring-
ningar av faitspat.

Kvarts forekommer si gott som overallt pad jordklotet i olika former
och av olika renhetsgrad. Flintan déremot, till sin kemiska samman-
sittning fullt overensstimmande med kvartsen, ér diremot ganska séll-
synt. De svenska porslinsfabrikerna hémta sitt behov av flinta frdn Dan-
mark och Frankrike. I England forekommer den i ganska stor ut-
strickning inméngd i kritklipporna. Savil kvartsen som flintan brinnes
fére anviindningen i schaktugn med triikol eller ved, da de bliva vita och
sproda och littare lata sig finmalas.

Tillsdttande av fin kiselsyra till porslinsmassan avser i regel att min-
ska krympningen, sdvil under torkningen som bridnningen. P& samma
ging underlittar den avgangen av vattenanga, kolsyra och andra gaser
under brinningens tidigare skede. Vid slutbrénningen, sirskilt d& det
giller dkta porslin, torde dock den fria kiselsyran deltaga i sintringen,
d. v. 8. tjinstgora som flussmedel.

Forutom lera, filtspat och kvarts anvidndas inom vissa grenar av
porslinstillverkningen #ven andra dmnen sésom benaska, kalk och talk-
foreningar 4vensom sk#rv av kasserat porslin. Benaska ingir som en
visentlig bestdndsdel i det s. k. “benékta” porslinet, numera alltmer er-
satt av det filtspatikta. Kalk- och talkforeningar anvindas i stillet for
faltspat, om porslinet skall brinnas vid sirskilt hog temperatur. Dess-
utom tillkommer, ddrest porslinet skall firgas i massan, en hel del ke-
mikalier, foretridesvis metalloxider, vilka i regel &ro desamma som de
som anvéndas i glasyren.
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Glasyrmaterial.

De i glasyren ingiende ravarorna kunna sérskiljas i tvd huvudgrup-
per, ndmligen flussmaterial och fargmaterial, av vilka givetvis den forra
gruppen ir den vésentliga.

Som tidigare ndmnts, glaseras sa gott som allt porslin, d. v. s. det 6ver-
drages med en efter brinning glasartad massa, den ma nu vara genom-
skinlig, opak, vit eller fargad. Avsikten med glasyren ir att framstilla
ett varaktigt och mot vitskor ogenomtringligt overdrag. Den enklare
formen for glasering, vilken &stadkommes dérigenom att salt inkastas
i ugnen, dér foremalen skola bridnnas, eller, dir kaseitlar anvindas, in-
ligges i dessa, har intet att gora med glasering av porslin. Nimnda
s. k. saltglasering spricker mycket lidtt och lamnar ej i lingden det
skydd mot viitskor, som man fordrar av porslinsglasyr.

AKkta och odkta porslin diremot glaseras, som forut angivits, medelst
neddoppning av de ragodsbrénda foremalen i en villing, bestdende av
en blandning olika mineralémnen, vilka i regel &ro desamma som i ra-
godsmassan, men i glasyren inga i helt andra proportioner. Dérjéamte
ingé en del kemikalier, vilka avse att gora glasyren mera lattsmaélt, vilket
ir av synnerligen stor vikt sérskilt vid tillverkning av oékta porslin,
dir glatthrénningen forsiggar vid betydligt ligre temperatur &n vid ra-
godshrinningen. De vanligaste tillsatserna utgéras av borsyra, borax,
soda, blykarbonat, tennoxid, zinkoxid, kalciumoxid och kiselsyra m. m.
Man sérskiljer tvenne huvudgrupper av féreningar, vid vilka fran ke-
misk synpunkt de olika ingredienserna verka sdsom flussmedel, och det
giller att viil avpassa proportionen dem emellan. I forsta hand har man
de kemiska foreningar, vilka verka sésom baser. Dessa &dro oxider av
bly, zink, barium, kalcium, kalium och natrium. S&som syror verka ki-
selsyra, borsyra, tennoxid och understundom lerjord, ehuru denna senare
intager en mera neutral stdllning.

Av metallforeningarna kan endast zinkoxiden erhallas i Sverige; bly
och tenn vare sig i metallisk form eller sasom oxider méaste importeras,
Av de alkaliska jordarterna finnes lémplig ravara for kalcium i form
av krita, kalciumkarbonat, inom landet. Bariumkarbonat méaste impor-
teras; dess anviindning dr dock mycket begrinsad. Alkalierna, kali och
natron maste ocksd importeras, den forra i form av pottaska, som nu-
mera tillverkas mycket billigt vid kaligruvorna i Tyskland genom bland-
ning av soda med kalisalter, varvid pottaskan utkristalliserar och genom
omkristalliseringar kan erhallas i mycket rent tillstdnd. Forr i vérlden,
da skogarna ej hade s hogt virde, framstilldes denna vara av triaska
i s. k. pottaskesjuderier. Aven i Sverige funnos som bekant dylika.
Sodan anvindes antingen sasom kristalliserad eller ocksa vattenfri, s. k.
kalcinerad. Kiselsyran erhélles ur samma ravara, som anvindes vid
framstillning av ragodsmassan, och kan sidlunda erhallas inom landet,
borsyra och borax didremot maste importeras. Samtliga hir anvinda
varor dro standardvaror, och da vara svenska porslinsfabriker utan un-
dantag #dro storforetag, kunna de vid inkoépen betinga sig vdrldsmark-
nadsprisen, vilket icke alltid &r fallet i de konkurrerande linderna, exem-
pelvis Tyskland och det till det gamla Osterrike hérande Béhmen, dir
smaforetagen &ro ganska vanliga och fabrikanterna vid sina inkop latt
komma i hiinderna pa sina leveranttrer, som betinga sig avsevirt hogre
priser.
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I kapitlet om porslinsindustriens teknik har nirmare redogjorts for
fabrikernas behov av kemikalier och metaller for firgning och deko-
rering av industriens produkter. En blick pa listan av dessa visar, att
de flesta ej kunna erhallas inom landet, men det giller om dessa det-
samma som om flussmedlen, att de #ro standardartiklar, som for de
svenska fabrikerna endast férdyras av merfrakterna fran de stora pro-
duktionsorterna. I regel kan man séga, att inga porslinsfabriker i virlden
iro beligna s& nira dessa, att de &tnjuta nagon sérskild fordel framfor
de svenska, och i dvrigt spela dessa ravaror ej nagon avsevird roll i pro-
duktionskostnaderna.

Diverse material och forbrukningsartiklar.

Inom denna grupp av ravaror bor man sirskilja: hjalpmaterial vid till-
verkningen, emballage och diverse fabriksfornodenheter.

Till hjilpmaterial vid tillverkningen torde niérmast hiénforas eldfast
lera, vilken tidigare beskrivits i samband med 6évriga inom porslinsindu-
strien anvdnda leror, samt gips, som numera #r en jamforelsevis stor
artikel, sedan gjutning i gipsformar kommit till anviindning. De svenska
fabrikerna torde intill kriget pa ett undantag ndr hava tillgodosett sitt
behov av gips genom inkop av den firdiga varan fran nagot svenskt
gipsbrinneri, dit dock rédvaran mast importeras. Det ligger dock néra
till hands for porslinsfabrikerna att sjilva bréinna sin gips, d& alltid
overloppsimne finnes till hands for detta dndamal.

En ganska stor forbrukningsartikel inom porslins- liksom inom glas-
industrien dr emballage, dels sddant material som anviéndes for for-
packning av sjilva varorna, dels ladorna i vilka forpackningen sker.
Vanligen emballeras porslinet i halm, men s#rskilt under kriget borjade
man anviinda triull och torvstré. Numera torde man atergéatt till halm.
For Sveriges vidkommande torde denna vara billigare &n exempelvis for
England, Frankrike och Tyskland. I #n storre utstréickning galler detta
1adtrs, som ju exporteras hirifran till de uppriknade linderna. Endast
i Bohmen torde emballagevirke stilla sig ungeféir lika billigt som i
Sverige.

Man torde betriffande diverse fabriksfornodenheter bora sérskilja dels
sddana som iro specifika for porslinsfabrikationen, dels sidana som
tillhora allmin fabriksdrift. Till det férra slaget bora nirmast hanforas
stilts, s. k. trefotter, som anvindas sdsom mellanligg mellan porslins-
varorna i kasettlarna vid glattbrinningen, segerkiiglor fér bedomande
av temperaturen i ugnarna, tryckpapper och kopparplat for litografiskt
tryck till dekoreringen, tyger, siktduk, borstar, svampar etc. For den
allmiinna, fabriksdriften forbrukas liader, liderremmar, spik, kontorsma-
terial, fotogen, oljor etc. Nagra storre forbrukningsartiklar utgora dessa
fornodenheter i varje fall icke, och dven om de importeras kunna de icke
avsgvért oka fabrikationskostnaderna i forhallande till de stora industri-
landerna.

Kap. IV. Brinsle och kraft.

Porslinsindustriens behov av brdnsle ticktes urspungligen med ved,
och &n i dag torde de tvenne minsta svenska fabrikerna, vilka ritteligen
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borde inrangeras under lerkdrlsgruppen, anvinda sig hérav, beligna
som de dro i jamforelcevis rik skogsbygd. S& sméningom bérjade man
dock under senare hilften av 1800-talet 6verga till stenkol framfér allt
till brinning av godset, men #ven till alstrande av kraft. Behovet av
brinsle for dnggenerering okades alltmer och mer, i den médn maskiner
infordes. Delvis torde dock forbrukningen for detta d&ndamal hava &dven
intill senare tid tickts med ved. I olikhet mot vad fallet &r inom kakel-
industrien medfor eldning med ved inga tekniska fordelar vid porslins-
brinningen, varfor de svenska fabrikerna &ven under kriget med storsta
motvilja dndrade sina ugnar f6r vedeldning; déremot Gkades forbruk-
ningen av ved for kraftalstring. I nedanstiende tab. B ha sammanforts
porslinsfabrikernas forbrukningssiffror av brénsle under &ren 1913—
1916, himtade ur kommerskollegii specialutredning 6ver bransleforbrulk-
ningen under ndmnda ar. Aven de forsta krigsaren hava medtagits, enér
det #r av intresse att se, i vad man porslinsfabrikerna sokt tillgodogora
sig inhemskt brinsle vid stigande brist pa stenkol.

TAB. B. TOTALA FORBRUKNINGEN AV BRANSLEN VID DE SVENSKA
PORSLINSFABRIKERNA I TON, RESP. KBM.

iy | Stenkol | Koks brilligi-ter Torv | Kastved | Triavfall| Sigspén | Trikol
ton ton ton ton kbm. kbm. kbm. kbm.
1913 30 313 220 — — 33 545 4760 4000 1854
1914 31 035 382 — — 34042 4603 4 000 1939
1915 29 266 b78 320 — 37 808 5 862 4000 2 605
1916 25 885 750 5067 310 38 044 8 884 4 000 2995

En blick p4 tabellen angiver, att den totala forbrukningen av olika
slag av brinslen dr avsevird, sirskilt konsumtionen av stenkol. Nagon
jimforelse mellan de olika rubrikerna kan dock ej goras utan att eval-
vera de Ovriga brinslesorterna till stenkol. De reducerade siffrorna
framgé av nedanstdende tab. C, till vilken vi senare aterkomma.

TAB. C. TOTALA FORBRUKNINGEN AV BRANSLEN VID DE SVENSKA
PORSLINSFABRIKERNA, REDUCERAD TILL TON STENKOL.

Ar Stenkol Koks brillzgt-t T Torv | Kastved | Trdavfall| Sigspin | Triakol
1913 | 30313 231 — — 5 686 571 280 315
1914 | 310385 402 — — 5 787 552 280 329
1915 | 29266 608 320 — 5927 603 280 442
1916 | 25885 788 5067 155 6467 1 066 280 509

Kommerskollegii specialutredning giver ocksd mojlighet att beriikna,
huru stora kvantiteter av olika brénslen som anvénts f6r ugnarna samt
for annan férbrukning. Dessa siffror framgé av tab. D hir nedan.
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TAB. D. FORBRUERNINGEN AV BRANSLEN, SAVAL UTLANDSKA SOM IN-
HEMSKA, VID DE SVENSKA PORSLINSFABRIKERNA AREN 1913—1916 I MOT-
SVARANDE TON STENKOL, FORDELAD PA UGNAR OCH ANNAN FORBRUKNING.

Ugnar Annan férbrukning Totala férbrukningen

A Ut- In- Ut- In- Ut- In-
lindska | hemska | Summa | lindska | hemska | Summa | lindska | hemska | Summa
brinslen | brinslen briinslen|brinslen brinslen| brinslen

1913 | 19248 | 5329 | 24577 | 11296 | 1521 | 12617 | 30544 | 6850 | 387394
1914 | 20418 | 5171 | 25589 | 11019 | 1777 | 12796 | 81437 | 6948 | 38385
1915 | 20707 | 5290 | 25997 9487 | 2062 | 11549 | 30294 | 7352 | 37646
1916 | 22492 | 5431 | 27923 9248 | 2991 | 12238 | 31740 | 8422 | 40162

Som synes har ar 1913 endast 20 % av férbrukningen i ugnarna och
15 % av forbrukningen foér annat #indamal tickts av inhemska brénslen.
Jamfér man konsumtionen &r 1913 med 1916 ars férbrukning, visar
det sig, att en mindre forbittring till formén for inhemska brénslen &gt
rum. Stegringen av den totala atgangen ar 1916 till c:a 40 000 ton torde
bero pa, att detta ar kvalitén hos de importerade stenkolen forsimrades;
i genomsnitt har man ansett en nedgang i branslevirdet av c:a 10 %
sannolik, vilket stimmer viil overens med hir angivna siffror. Forst ar
1917, fran vilket &r nagra exakta siffror ej foreligga, torde porslinsindu-
| strien overgatt att anvinda ved #ven for brénningen. Resultatet var ej
| uppmuntrande, varfér dven denna industri i likhet med manga andra, s&
snart det liat sig gora, atergick till stenkol i samma utstrickning som
fore kriget. Av de siffror, som varit tillgingliga i kommerskollegii spe-
cialundersokning av produktionsférhallandena vid de svenska porslins-
fabrikerna, framgar att totala férbrukningen av stenkol pr kg. firdig
vara uppgar till c:a 8 kg. Om priset for 1913 siittes till 20 kr., &tgar
sélunda stenkol till ett virde av 6 ére pr kg. firdig vara eller 10 % av
totala produktionskostnaderna. Detta stémmer i 6vrigt vil Gverens med
de i tab. J angivna relativa produktionskostnadstalen. Merkostnaderna
i Sverige jimforda med exempelvis de engelska produktionskostnadssiff-
rorna kunna endast hinforas till frakten fran England till Sverige;
denna uppgick ar 1913 till c:a 5 kr., sdlunda en merkostnad pr kg. fér-
digt porslin av 1.5 ore eller 2.5 % av varans virde. Atskilliga utlindska
fabriker, sirskilt i vissa delar av Tyskland, torde tack vare hoga jarn-
vigsfrakter hava att rikna med samma pris sirskilt pa sitt ugnsbrénsle

| som Sverige.
{ Betraffande kraften vid porslinsfabrikerna skulle man vid ett hastigt
| paseende kunna forutsitta, att denna skulle kunna ersittas med den bil-
ligare vattengenererade, men dels ligga de storre fabrikerna timligen
olémpligt till i férhillande till de stora vattenkraftcentralerna, dels er-
fordras ganska avsevirda kvantiteter &nga for torkning &vensom vinter-
tiden for uppvirmning av lokalerna. I de fall da avloppséingan kan an-
vindas for siddana #ndamal, blir den direkta kostnaden for kraftalst-
ringen sd lag, att den vattengenererade kraften ej kan konkurrera. Pors-
linsfabrikerna, liksom s& manga andra kemiska fabriker i Sverige, torde
dirfor vara bist betjinta med dngalstrad kraft. Av kommerskollegii spe-
cialutredning framgar ocksd, att endast 2 av de svenska porslinsfabri-
kerna ar 1913 kopte elektrisk kraft. Sammanlagda kvantiteten hérav
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uppgick dock ej till mer én 259794 kWh, och erlades i hyra hirfor
9653 kr. eller 3.7 6re pr kWh. Denna kraftforbrukning rickte med all
sannolikhet ej till att pa langt nir fylla de bada fabrikernas behov, utan
torde den hyrda elektriska energien anviints till elektriskt ljus och kraft-
behov av mera tillfillig natur.

Tidigare har pépekats under vilka lyckliga férhallanden porslinsin-
dustrien i Bohmen arbetar. Diir finnes i omedelbar nirhet av fabrikerna
icke blott tillging pd synnerligen limpliga stenkol fér brinningen utan
dven mycket billiga brunkol for dngpannedriften. Ar 1913 voro priserna

for adngpannebrénsle 6.57 kr. pr ton och
,, ugnsbrinsle 10907 Ll

eller icke fullt hélften mot vad svenska porslinfabrikerna vid samma, tid
fingo betala. Pr kg. firdig vara efter de normer, som ovan angivits, gor
detta ett merpris for de svenska fabrikerna av c:a 3 6re per kg. eller
5 % av varans virde.

I Tyskland stélla sig priserna nagot annorlunda, beroende pa var
fabrikerna #ro beligna. Av tillgéingliga uppgifter framgar, att stenkols-
priserna vid fabrikerna for tillverkning av o#ikta porslin, vilka huvud-
sakligen &ro beligna i Saar-omradet, alltsd med tillgdng till billiga Ruhr-
kol, enligt uppgifter for 1913 voro avseviirt mycket ligre én vid de fabri-
ker som ftillverka #kta porslin. Dessa senare diro merendels beligna i
ostra delarna av Tyskland och ofta hiinvisade att anviinda bhmiska kol,
atminstone till ugnarna. Av tab. E framgir genomsnittspriset for kol-
brénslet i Tyskland némnda é&r.

TAB. E. PRISET A KOLBRANSLE i TYSKLAND AR 1913.

For For.
brinning | dngalstring

‘ ! Kr. pr ton | Kr. pr ton
|

e tl i AR O ! 14.50 ! 8.90

| Akta » ALY 8505 U G 17.60 i 9.40

Som synes nirma sig de tyska kolpriserna de forut angivna engelska
eller c:a 15 kr. pr ton. Gent emot dessa stilla sig silunda ej de svenska
produktionskostnaderna med avseende p& brinslekostnaderna si avse-
virt mycket hogre. Kunde de svenska fabrikerna tillgodogora sig den
billiga vattengenererade kraften och endast anviinda importerat brinsle
for brénningen, skulle sidlunda Tyskland och England med hinsyn
till brénslekostnaderna icke intaga ndgon sirskilt gynnad stillning.

I Forenta staterna voro som bekant priserna fore kriget & stenkol av-
seviirt mycket ligre én i Europa. Man riknade dir med ett genomsnitts-
pris pr ton for s. k. soft coal, d. v. s. vanliga angkol, av 3 kr. fritt ban-
vagn vid gruvan. Porslinsfabrikerna i U. S. A. #ro som forut niamnts
beligna i New Jersey och Ohio, alltsd i omedelbar nirhet av kolgru-
vorna. Priset vid fabrikerna torde dirfor ej uppgd till mer &n 5 kr. pr
ton, sdlunda avseviirt mycket ligre #n t. 0. m. den bshmiska industriens.
Emellertid tillkomma i U. S. A. andra faktorer, som si avsevirt fordyra
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produktionskostnaderna for porslin, att man dar riaknar med merkost-
nader i jimforelse med de europeiska uppgéende till c:a 50 %. Hirtill
aterkomma vi senare.

Kap. V. Lokalisering och koncentrationstendenser.

Av vad som tidigare papekats torde hava framgatt, att de svenska
porslinsfabrikerna, i olikhet mot vad fallet &r i de stora industrilanderna,
ej kunnat forliggas till platser, dir rik tillgdng p& ldmpliga ravaror
sirskilt betingat industriens grundliggande och blomstring. Enda upp-
givna skiilet, varfér Rorstrand, den dldsta fabriken, forlades till Stock-
holm, var, att den kom att ligga i landets storsta konsumtionscentrum.
Ett starkt skil torde dock dven hava varit, att dess inflytelserika grund-
liggare onskade tillverkningen forlagd i s& omedelbar nérhet som moj-
ligt till foretagets tilmodiga forlagsgivare — Svea rikes sténder. Den
fornamsta ravaran, leran, himtades fran Uppsala, brinslet inkoptes fran
ganska avldgsna orter, och arbetslénerna torde i Stockholm redan da
varit avseviirt hogre &n pa nagon annan plats i Sverige. Trots detta har
Rorstrandsfabriken under vissa skeden av sin tillvaro kunnat uppvisa
en blomstring, som dock niirmast méste tillskrivas den stillning den,
undantagandes en kortare tidsperiod, d& den besviirades av Mariebergs-
fabrikens konkurrens, intog sidsom landets enda fabrik allt intill 1827,
d& Gustavsberg anlades. Aven sedan denna fabrik kommit till, har Ror-
strand — trots att aldrig nagra naturliga betingelser funnits for dess
framgang — kunnat bestd i konkurrensen, vilket néirmast torde fa till-
skrivas det hoga tullskydd, som porslinsindustrien atnjutit under mer
#n ett halft sekel. Det kan vid forsta paseende synas som om é&ven
Gustavsberg i lokaliseringshiinseende intager samma oférdelaktiga lage
som Rorstrand. Sa #r dock ej fallet. Redan vid tiden for denna fabriks
anliggande hade man vid Rorstrand borjat overga till anviindandet av
engelska ravaror och engelskt stenkolsbrinsle, och med de bekvima
hamnférhallanden, som finnas vid Gustavsberg, éger denna fabrik ett
betydande framsteg framfor den férra. Till en borjan torde ocksd
Gustavsbergsfabriken ur egna och nirbeligna skogar hava hémtat ett
billigt briinsle, tills man #ven dir atminstone delvis overgick till anviin-
dandet av engelska stenkol, vilka tack vare fabrikens lige kunde levere-
ras avseviirt mycket billigare én vid Rorstrand, dér alltid en omlastning
i pramar savil av stenkol som andra skrymmande material méste dga
rum. Tack vare en framsynt arbetarepolitik torde ocksd Gustavsberg
kunna rikna med avsevirt ligre lénekostnader én den Stockholmska
konkurrentfabriken.

Den ar 1899 anlagda och ar 1900 fiardighyggda porslinsfabriken i Go-
teborg torde nirmast kommit till dels med hi#nsyn till obefintligheten
av nagon liknande industri p& Sveriges viistkust, dels ocksé med hiéinsyn
till de jimforelsevis laga frakter, som kunde betingas for révaror och
brénsle fran England.

Lidkopingsfabriken, som egentligen grundades redan ar 1900, till en
borjan avsedd att endast bearbeta importerat ragods, torde nog hava en
ren tillfillighet att tacka for sin tillkomst. Nagra sérskilda naturliga
betingelser for dess forliggande dit torde ej funnits, och dess jamforelse-
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vis kraftiga utveckling torde niirmast f& tillskrivas den starka foretagare-
anda, som i borjan av vart arhundrade besjilade svenska industriidkare
och som ofta skapade industrier utan naturliga forutsittningar endast
pé grund av personligt initiativ och lokalpatriotism.

Den &r 1910 grundade porslinfabriken i Givle, vilken &r 1913 re-
konstruerades, torde nirmast kommit till stand for att atminstone delvis
ticka Norrlands behov av porslinsvaror, liksom den &r 1918 i Karls-
krona anlagda fabriken nidrmast avser att ni de sydsvenska konsumen-
terna. Samma skél som en ging i tiden forsvarade Rorstrandsfabrikens
forlaggande till Stockholm har ocksd betingat anliggandet av fabrikerna
i Goteborg, Gévle och Karlskrona, nimligen att ni konsumenterna pa
kortaste avstdnd och dirigenom reducera frakterna for den firdiga
varan. D4 i stort sett vikten av den firdiga varan inom porslinsindu-
strien #r néra nog densamma som vikten av de fér densamma anvinda
rdvarorna, fransett brinslet, torde ett dylikt resonemang vara riktigt,
under forutsittning att frakterna for rdvarorna #ro ungefir desamma.
F6r Sveriges vidkommande, dér inga som helst naturliga férutsittningar
finnas for en porslinsindustri, méste dirfor fraktfragan for den firdiga
produkten spela en mycket stor roll. S& linge Rorstrand och Gustavs-
berg innehade monopol pé porslinstillverkningen i Sverige, var sialunda
lokaliseringen mycket ensidig. Numera torde en viss balans i detta av-
seende hava intritt, om man bortser fran 6vre Norrland.

Det torde emellertid kunna sittas i friga, huruvida i sjilva verket
en porslinsfabriks beldigenhet i eller i niirheten av ett konsumtions-
centrum #r av s& stor betydelse, som man vid forsta paseende skulle
vara benéigen férmoda. A ena sidan gér sig en viss konservatism gil-
lande, exempelvis betriffande en bordsservis. Har en ging en familj
anskaffat en dylik, soker man gérna att komplettera den i det lingsta
och d& anlitas givetvis ursprungsfabriken, oberoende av var den &r be-
liigen. A andra sidan dr det smakfrigan som méanga ganger avgor valet
av porslinsartiklar, och da spela ekonomiska hiinsyn ej si stor roll
Det &r oméjligt for en porslinsfabrik beligen pa en viss ort att tillfreds-
stilla allas smakriktningar, och dirfor komma samma forhallanden, som
betinga utbyte av porslinsvaror industrilinderna emellan, att géra sig
gillande, da det giller konsumtion inom orter beldgna inom ett visst
porslinsdistrikt. Det torde dirfor ej vara mojligt for vara porslinsfabri-
ker att genom 6verenskommelser sins emellan begriinsa och skydda sina
forsiljningsomraden, sd som exempelvis kan ske med s& ensartade ar-
tiklar som cement och tegel. Givetvis spelar dock lokaliseringen med av-
seende pa avsittningen en mycket stor roll, sirskilt da det giller enklare
och framfor allt standardartiklar.

Inom porslinsindustrien kan man spara savil horisontella som verti-
kala koncentrationer. Rérstrand representerar i huvudsak den forra,
Gustavsberg den senare. Redan nagra ar fore kriget inkopte Rorstrand
den &r 1899 i Goteborg startade fabriken for tillverkning av huvudsak-
ligen husgeradsartiklar av o#kta porslin. Denna fabrik hade alla forut-
séttningar att kunna upptaga konkurrensen med de gamla, synnerligen
vil beldgen som den var for import av ravaror och med tillgang pa billig
elektrisk kraft. Dérjimte kunde den profitera av laga utfrakter for sina
fardiga produkter. Att denna nya industri skulle visa sig obekvim for
den &ldsta porslinsfabriken i landet, fri som den for ovrigt var fran gam-
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mal tradition, ligger i sakens natur. Till en borjan inskrinktes sam-
arbetet till Rorstrandsfabrikens innehav av aktiemajoriteten i Goteborgs-
foretaget. Ar 1918 gick emellertid den senare fabriken helt och héllet
upp i den forra. Aven en viss integration kom under &ren fore kriget
till synes inom Rorstrandskoncernen. Ndmnda bolag #gde nédmligen och
bedrev brytning av filtspat och kvarts vid Ytterby gruva i Stockholms
skiargérd.

Gustlavsberg &r typen for gammalsvensk bruksdrift, dir integrationen
sarskilt gitt ut pa att genom vil ordnade bostadsférhallanden, leverans
av forsiklassiga livsmedel, framfor allt mjolk och kott, samt brinsle till
arbetarna ur egna skogar skapa drigliga existensbetingelser fér en stor
arbetarstam, varigenom stora fordelar for industrier i allménhet sedan
arhundraden kunnat ernés i Sverige. Gustavsbergsfabrikens kraftiga
utveckling under senaste halvseklet har visat, att dven i var tid mojlig-
heter finnas till en saddan arbetets integration, siikerligen under méanga
génger lyckligare forhéllanden &n dem, under vilka den moderna indu-
striorganisationen eljest arbetar. Utom i frdga om jordbruk och skogs--
skotsel har Gustavsbergsfabriken drivit den vertikala koncentrationen
saval uppat som nedat, da det gillt att pa ett praktiskt och framfor allt
ekonomiskt sitt ordna fraktforhallandena. I samband med bruksrorel-
sen bedrives en avsevird fraktfart med egna angbatar, dels for hemfrakt
av ravaror, d. v. s. leror och stenkol, fran England, dels for transport
av de firdiga varorna till Stockholm, varifrdn de sedan pr bat eller jirn-
vag distribueras savil inom som utom landet.

Nagon kartellbildning inom de svenska porslinsfabrikerna finnes ej i Karteller.

annan form #&n en stréingt hemlig 6verenskommelse fabrikerna emellan
att uppehalla priserna och att med till buds stdende medel stka utnyttja
det hoga tullskydd, som industrien alltjamt atnjutit. Ett hogt tullskydd
lockar alltid till dylika overenskommelser och ofta lyckas man genom
stark sammanhéallning att utnyttja tullskyddet till det yttersta. Detta kan
man bestdmt siiga ha varit fallet inom porslinsindustrien. Konsumen-
terna ha givetvis hir varit de som fatt betala, mellanhinderna hava i
regel tillfredsstédllts med mycket hogt tilltagna forséljningsmarginaler.
Det torde hava gatt s& langt, att minuthandlarna fatt forbinda sig under
stringaste plikt att icke infora eller forsédlja vissa slag av porslin, sér-
skilt sddant dér tullskyddet ej varit s& hogt och sdlunda mojlighet fun-
nits for import. I storstiderna finnas ju méjligheter f6r minuthandlare
att kunna existera pa utforsiljining av uteslutande importerat porslin,
men i mellanstora och mindre stidder och samhiillen torde minutérerna
vara tvungna leva i gott samférstdind med de svenska fabrikanterna.
Dessa senare kunna dirfor utéva ett mycket kraftigt tryck pé sina kun-
der, utforsiljarna. Utan att g& till ndgon Overdrift torde man kunna
séga, att porslinshandeln i Sverige ér ordnad efter vil s& monopolistiska
regler som exempelvis jirnhandeln.

Kap. VI. Foretagens storlek samt personalférhallanden.

Med avseende pa de svenska porslinsfabrikernas tillverknings- och
dédrmed sammanhorande siffror hinvisas till tab. 2, vari dock gjorts vissa
korrigeringar av den officiella statistiken, i det tvd sméa fajansfabriker,
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som ej kunna betraktas som porslinsfabriker i egentlig mening, avforts.
Som synes av denna tabell, utvisar arbetarantalet vid porslinsfabrikerna
en alltjimt stigande numerédr. Samtidigt har ocksa tillverkningsvirdet
okats dvensom tillverkningsvirdet pr arbetare. Man skulle darfor vara
bojd att tro, att porslinets enhetsviirde stigit under &rens lopp, men da
sé& e torde varit fallet, maste man forutsitta att en 6kad mekanisering av
industrien &gt rum.

Av de fem till kommerskollegii specialutredning for ar 1913 redovisade
fabrikerna hade

ett tillverkningsviirde av 2 000 000—2 500 000 kr.
“ A ,, 1750 000—2 000 000 ,,

,», 750 000—1 000 000 .,

% <X »  350000— 400000 ,,

DO

Varje fabrik for sig representerar silunda en ganska avsevird till-
verkning. I spetsen g& dock de tvé ildsta, vilkas tillverkning var for sig
utgdr avsevirt mera dn de tre yngre och mindre fabrikernas tillsammans.

I tab. F redovisas de till de ar 1913 existerande 5 svenska porslins-
fabrikerna hérande arbetarna, sammanlagt 2 502 st.

TAB. F. ARBETARNAS FORDELNING MED AVSEENDE PA KON OCH ALDER
VID DE FEM SVENSKA' PORSLINSFABRIKERNA 1913.

Fabrik :
I 1I 111 v A’ Summa 1,
|
f
Manliga arbetare: 6ver 18 &r .. .. .. .. ..| 458 | 396 | 129 | 125 70 1178 |
» » under: 18:8x .. .. 2241125 61 21 40 7§ 254
Kvinnliga » Over ABIAT. il o tad 204 | 368 3| 11b 45 74 841 |
» > under 18 8v el gusi =100 20 48 40 21 229 |
Summa arbetare | 937 | 830 | 313 | 250 | 172 2502 . |
o R e T3 w50 50 U ey AR it 0814 il e bl 1 16 10 9 5 71

Ordningsfoljden #r densamma som i uppgiften over tillverkningsvér-
dena. Sélunda redovisar fabriken med storsta tillverkningsvirdet storsta
antalet arbetare o. s. v. Som synes #r antalet arbetare vid de tvenne
storsta fabrikerna avseviirt; de tre sista visa ocksad ganska stora arbetar-
siffror. Av intresse #r att jimfora antalet manliga och kvinnliga arbe-
tare vid de olika fabrikerna #vensom antalet arbetare over 18 med an-
talet arbetare under 18 &r. Antalet kvinnliga arbetare #r overraskande
stort, dvensom de minderarigas antal. Proportionerna mellan de olika
grupperna variera ritt starkt. Man finner dock, att de kvinnliga arbetarna
i vissa fabriker ersatts med manliga under 18 ar samt att summan av
minderariga manliga arbetare och bada kvinnliga grupperna vid samt-
liga fabriker utom en ritt visentligt overstiger antalet vuxna manliga
arbetare. I regel utgor de minderariga kvinnliga arbetarna relativt storre
antal &n minderariga manliga arbetare, vilket ju dr ganska overraskande.
Porslinsindustrien liksom glasindustrien har intresse av att pa sa tidigt
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aldersstadium som mdjligt paborja yrkesutbildningen av sina arbetare,
och det torde ju vara av intresse att f& s& manga minderariga manliga
arbetare som mojligt, d& fabrikerna ju hava alla utsikter att f& behalla
de manliga arbetarna, d& déremot en stor del av de kvinnliga s& smé-
ningom gifta sig. Forklaringen torde ligga diruti, att de kvinnliga min-
derariga noja sig med en légre avloning och dérfor littare f& anstillning.
I l6ner till arbetarna har under ar 1913 utbetalts

vid fabrik d el leotn MY s o oo 978 000 kr.

o . | Db s ol o i 936.480 ,,

o g § 1] ) IR el Bl el 276 328 ,,

4 & TN 2 AR saknas uppgiflt
',, g Al S e OB R 6 143 000 kr.

Av tab. G framgar antalet veckor pa aret, som arbetet fortgatt, dven-
som antalet arbetstimmar i veckan.

TAB. G. ANTAL ARBETSVECKOR PR AR OCH ARBETSTIMMAR
PR VECKA AR 1913.

Fra b ik
1 ’ I | 101 v v
Antalefsweckoril g bt il e i 48 48 48 50 52 |
Antalet arbetstimmar pr vecka .. .. .. .. 57 53 53 52 52 .|

Som synes &r porslinsfabrikationen ej nagot séisongarbete utan fortgar
sd gott som aret om. De ligre siffrorna for de tre storsta fabrikerna
betriffande antalet arbetsveckor torde bero p& att arbetet under vissa
kortare perioder statt stilla for inventering och reparationer.

I tab. H angives dels fovaltningspersonalens storlek, dels summan av
de till densamma &r 1913 utbetalda avléningarna.

TAB. H. ANSTALLD FORVALTNINGSPERSONAL OCH TILL DENSAMMA UT-
BETALD AVLONING VID SVENSKA PORSLINSFABRIKERNA 1913.

Fabrik
I 11 11T v v
Antalet anstilld personal.. .. .. .. .. .. 25 26 12 6 8
Utbetalda avloningar .. .. .. . .. Kr.| 107000 | 87248 70367 | saknas | 21052 |

I samtliga porslinsfabriker i Forenta staterna ar 1910 voro 80.87 % av
hela arbetarstammen mén och endast 19.13 % kvinnor. Av kvinnorna
voro 1.7 % under 15 ar och 8.7 % under 20 ar.

I samtliga porslinsfabriker i England inom Stoke-on-Trent-distriktet
voro 49.6 % av samtliga arbetare mén och 50.4 % kvinnor. Barn under
16 ar representerade 11.56 % av hela arbetarstammen, dirav voro 7.21 %
flickor och 4.35 % pojkar. 30 % av samtliga arbetare voro under 20 &r,
av vilka 19.38 % voro manliga och 11.64 % kvinnliga.
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Kap. VII. Arbetsloner.

I tab. 3 angivas timfortjéinster samt antal arbetare i olika grupper vid
tvenne svenska porslinsfabriker ar 1914, och i tab. 4 och 5 hava de sven-
ska siffrorna sammanforts till jimforelse med liknande i U. S. A., Eng-
land, Tyskland och Osterrike ar 1913. Man fister sig da genast vid de
oerhort hoga timfortjansterna i U. S. A., dvensa de jamforelsevis hioga
siffrorna i England. De tyska #ro de som nirmast kunna jimfoéras med
vara egna; i regel kan man dock siga, att de ligga nagot ligre, i genom-
snitt 10 % under de svenska. Ligst av alla dro de osterrikiska, d. v. s.
bohmiska. Forutom de utomordentligt stora naturliga forutséttningarna
for porslinsindustri i Bohmen har man dér alltsd haft att rdkna med
synnerligen laga arbetskostnader. Vad som sérskilt faller i 6gonen vid
en blick pa siffrorna i tab. 5 dro de avseviirt ligre priserna som betalats
i Tyskland, men framfor allt i Osterrike, fér kvinnlig arbetskraft. I all-
méanhet kan man séga att de yrkesskickliga arbetarna i Sverige dro jam-
forelsevis simre avlonade #n vanliga grovarbetare, ett forhéllande, som
man kan iakttaga inom svensk industri i allménhet.

Av s#rskilt intresse dr att se, huru storleksgrupperna betréffande tim-
fortjansterna fordela sig i forhallande till varandra inom de olika lan-
derna. Av tab. 6 framgar, att i Sverige tyngdpunkten angivna ar lag
mellan 37 och 60 ore, i U. S. A. mellan 74 och 149 ore, i England och
Tyskland mellan 18.5 och 42 ore, vilket bekréftar att grovarbetarna och
minderariga i sistnimnda linder voro relativt lagt avlonade. I Osterrike
var férhallandet i detta avseende sdmst. Av vikt vid en jamforelse lan-
derna emellan #r att se, inom vilken grupp det relativt storsta antalet
arbetare fanns. Av tab. 6 framgér, att storsta procenttalet arbetare inom
en viss grupp i de olika linderna stillde sig salunda:

B SIS Gl S RO M T gruppen 74.5—112 6re 2750 %
Syeripe SIS E TR o . 42 — 60 , 4214 %

i TN p e R R L s 185— 37 ,, 36.18 %
Enelamdy S, e £ 185— 37 ,, 3732 %
Tyskland ...... (odkta) & 185— 37 ,, 3222 %

i RO (8kta) 5 18— 87 L1 4540, %0
Osterrikol JH b ATE Sini i 2 185— 37 ,, 448 %

Under alla omstindigheter visar det sig, att Sverige, fransett U. S. A,,
haft att rikna med de hogsta siffrorna bland de hiir angivna europeiska
linderna. En exakt berikning huru mycket hogre lonenivin inom pors-
linsindustrien i Sverige legat i forhéllande till England, Tyskland och
Osterrike dr emellertid svar att verkstilla.

Kap. VIII. Produktionskostnaderna.

De viktigaste kostnadselementen inom porslinsindustrien &ro rdmate-
rial, vari ingd dels ravaror, dels forbrukningsartiklar, brinsle och kraft,
arbetsloner, andra loner och arvoden, allminna omkostnader, vari inbe-
gripas krono- och kommunalutskylder, forséikringspremier, foreningsav-
gifter o. d., kapitalkostnader, d. v. s. rintor, hyror o. d., samt brutto-
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vinsten, som skall tidcka avskrivningar, avséttning till fonder, utdel-
ningar m. m.

I tab. I hava sammanférts ravaror, forbrukningsartiklar och brénsle
vid de 3 storsta svenska porslinsfabrikerna &r 1913. (De béda ovriga
hava icke limnat s& fullstindiga uppgifter, att det varit av intresse att
taga dem med i detta sammanhang.)

Som synes #ér férbrukningen av ramaterial och brinsle aveevird. En-
dast en fabrik (nr III) redovisar forbrukning av hyrd elektrisk kraft.
Av samma tabell framgar, att i genomsnitt c:a 40 % av sagda kostnads-
element erhallas inom landet, &terstoden, c:a 60 %, importeras.

TAB. I. FORBRUENINGEN AV INHEMSKA OCH UTLANDSKA RAVARORS FOR-
HALLANDE TILIL, VARANDRA VID 3 SVENSKA PORSLINSFABRIKER AR 1913.

Fabrik I Fabrik 1T Fabrik 11T Summa
| Kr. % Kr. % Kr. % Kr. %
3 Inhemska :
Révaror .. ... ..| 23785 49 567 5278 78 630
Forbrukningsar-
tiklar .. .. .. ..| 269213 129 854 64 219 463 286
Brénslen .. .. .. .| 11500 34 300 69171 52717
Summa | 304498 | 448 | 218721 | 87.2 | 76414 | 354 | 594633 | 404
| Utlindska :
| JRANSYOR: L o gl 196875 128 506 72722 397 103
| Forbrukningsar-
{ tiklar. .. . .o 7T i ST 3
! Brinslen .. .. .. .| 179430 234 687 66 816 480 933
i Summa | 375805 | 55.2 | 363193 | 62.8 | 139538 | 64.6 878036 | 59.6
i Totalsumma | 679 803 | 100.00| 576 914 |100.00 | 215 952 |100.00 || 1 472 669 | 100.00

TAB. J. PRODUKTIONSKOSTNADER VID 3 SVENSKA PORSLINSFABRIKER

AR 1913.
Diadulctionyiiont: Fabrik I Fabrik IT Fabrik IIT Summa
nadselement K. 9 Kr. % Kr. % Kr. %
Rématerial .. .. .. .| 488873| 20.4| 307927| 156 | 142219| 204 939019( 183
Brinsle och kraft..| 190930 79| 268987| 13.6 73733 | 105 533650| 10.6
Arbetsloner .. .. .| 978000| 41.3| 936480 | 475 | 276328| 39.3(2190808 | 43.=
Andra léner och
arvoden .. .. ... | 107000 45 87 200 4.4 70 319 9.9 264519 b8
Allmiénna omkost-
nader .. .. .. ....| 161322 6.7 50 283 25 18 880 24| 230485 4.6
Kapitalkostnader .. 22 780 0.9 89 458 45 — — il 112238 22
Bruttovinst .. .. .| 440821| 183| 236665| 11.9| 124687| 17.s8| 802173| 15.
Summa | 2389726 | 100.0 | 1977 000 | 100.0 | 706166 | 100.0 ||5 072 892 | 100.0

1) Hyrd elektrisk kraft.
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Produktionskostnaderna i sin helhet saviil exakta som relativa redo-
visas i tab. J. Som synes spela arbetskostnaderna storsta rollen, nir-
mst f6ljda av rdmaterial och bréinslen. Bruttovinsten uppgar i genomsnitt
till 15.9 %. Hogsta siffran redovisar fabrik I, minsta fabrik II. Till denna
sak aterkomma vi emellertid i ett annat kapitel.

I samband hérmed har en utrikning gjorts, i vad mén svenska kost-
nadselement ingé i produktionskostnaderna. Detta framgar av tab K.

TAB K. FORDELNING AV INHEMSKA OCH UTLANDSKA KOSTNADSELEMENT
VID 38 SVENSKA PORSLINSFABRIKER AR 1913,

Pihoduliionis - Fabrik I Fabrik IT Fabrik III Summa !
element Kr. % Kr. % Kr. % Kr. %
Inhemska :
Révaror'.. ... . 23 785 49 567 5278 78 630
Foérbrukningsar-
tiklar. . 2oLt 1989 213 129 854 64 219 463 286
Briinslen .. .. .. .. 11 500 34 300 6 917 52 717
Arbetsloner .. ..| 978000 936 480 276 328 2190 808
Andra léner och
arvoden .. .. ..| 107000 87 200 70319 264 519
Allm. omkostn...| 161322 50 283 18 880 230 485
Kapitalkostn. .. .. 22 780 89 458 — 112 238
Bruttovinst .. ..| 440821 236 665 124 687 802173
Inhemska, Summa |2014421| 843 (1613807 | 8ls| 566628| 809 [4194856| 83
Utlindska Se tab.3 | 3758305| 157 | 363193| 185 | 139538| 191 878036| 16.2
Totalsumma | 2389 726 | 100.0 {1977 000 | 100.0 | 706 166 | 100.0 15 072892 | 100.0

Den visentligaste delen eller 838 % av produktionskostnaderna &ro
som synes av inhemskt ursprung, varfor det givetvis #r av storsta in-
tresse att se i vad man dessa ligga avsevirt hogre én i andra porslins-
producerande linder, sirskilt sidana som hava bittre naturliga forut-
séttningar.

Forst torde det dock vara lampligt att i nigon méan soka fa fram ett
enhetsvirde for porslinsindustriens olika tillverkningar, nagot som vis-
serligen moter stora svarigheter. Exakta uppgifter kunna hirvid ej
astadkommas. Emellertid #r det ej uteslutet att fa fram nagot s& nar till-
forlitliga siffror. Om man utgir frin summan av de i porslinsgodset in-
gdende ramaterialen, d. v. s. porslinslerorna, kvarts, faltspat etc., samt
kemikalier, och hérifran drager 15 % utgorande viktsforlust vid bran-
ningen, bréickage o. d., sd erhdller man en timligen siker siffra pa vikten
av det fardighrinda godset. I U. S. A. anviindes denna riknemetod med
férdel, och de dnskade siffrorna foreligga for tvenne av de svenska pors-
linsfabrikerna i deras till kommerskollegii specialutredning lémnade upp-
gifter. Dessa siffror dro sammanférda i tab. L.

Tabellen visar, att i ena fallet ir enhetsvirdet 5b.8, i det senare 43.9
ore pr kg. Dessa siffror avse hela tillverkningen. Att siffran for den
senare fabriken blivit ligre torde bero pa att denna tillverkar betydligt
mera tyngre gods, sdsom sanitetsgods, en del kakel samt storre isola-
torer. 55 ore pr kg. torde den siffra vara, som nirmast angiver det
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TAB. L. ENHETSPRIS VID 2 SVENSKA PORSLINSFABRIKER 1913.

Radvaruslag Fabrik I Fabrik IT

Porslingleror |l ot on i LR S b i s v ke 3159 100 2769 000
Kvarts; faltspat ‘eter 7000 L0 O ot a0 1788 500 2 463 000
Komikalior—r e firatsh e s ey 3 85 790 43143
Sushina rgterial S 8 e RS et e, i R RS ALY 5032 390 5275143
Aivpir 16180 SRy S G AN S L SRS S 754 858 791 271
Summa fhrdig  wapail L e sl il S S IR T e 4277532 4 483 872
Pillyerkningsvirde ... & u. o S0 L e T e 2 389 726 1977 000
Fabrikapris prikg. T 0reil. i n B8 0 i a5 e sl o 55.3 43.9

ordinéira genomsnittspriset pr kg. for kta och oikta porslin tillsammans.
Om man s& utgar fran relationen mellan priset & dkta och oékta porslin,
s& som siffrorna foreligga i England och Tyskland, torde man komma
sanningen mycket nira, om man fastslar foljande enhetspris for ordinért
hushéllsporslin:

Oikta porslin. enfargal < IS0 i6 wo s i 40 ore pr kg.

. % Rerfhrght sl fov i B P il
Akta, o 5108 g 140 gt L R R 6 L N A

= 4 Tlerfdpgat Iil s dGRaL Sl ot 90 " v, b

Dessa, siffror bekriftas i viss man av de uti tab. 7 angivna enhletsvir-
dena for Tysklands in- och utférsel av porslinsvaror &r 1912.

Fir oikta porslin angives ett enhetsviirde for inforseln av enfirgat av
49 ore och for flerfirgat hushallsgods 85 ore pr kg. For #kta porslin
iro siffrorna 60 resp. 121 ére. Givetvis verka jamforelsevis hoga tull-
satser forhindrande pa import av billigare varor, varfor de for Tysk-
land angivna siffrorna liksom de svenska enhetsviirdena for importerat
porslin avse en vara, som nog ligger betydligt hogre &n medelvirdet av
fabrikernas arstillverkning. I tab. 8 #ro sammanstéillda priser for fler-
fargade hushallsartiklar av savil dkta som oikta porslin, vilka siffror
aven bekrifta, att de ovan angivna tillverkningssiffrorna vid svenska
fabriker kunna anses nagorlunda riktiga. Vi aterkomma emellertid hér-
till i kapitlet om tullpolitiken.

Ar 1912 tillsattes i U. S. A. en statlig kommitté med uppdrag att under-
soka porslinsindustrien icke blott inom landet utan #ven i de stora euro-
peiska industrilinderna, framfor allt England, Tyskland och Osterrike.
Resultatet av denna kommittés arbete foreligger i ett digert beténkande,
"The Pottery Industry”, utgiven av The Department of Commerce, ur
vilket héimtats en del uppgifter, vilka &ro av stort intresse vid bedomandet
av de svenska produktionsforhillandena. I nedanstiende tab. M angivas
de verkliga kostnader, som nimnda kommitté beriknat for genomsnitts-
porslin i olika linder. Man méaste medgiva att de &ro oerhort laga, men
diri ingd uteslutande rena konsumtionsartiklar, alltsd ej hushéllsporslin
av lyxtyp, ej heller konstféremél.

I allménhet har man, att doma av de asatta tullsatserna, den uppfatt-
ningen att den dekorerade varan, d. v. s. det flerfirgade porslinet, &r i
genomsnitt avsevirt mycket dyrare #n det enfiirgade. S& ar dock icke
fallet, vilket framgar av tab. N.

Utlandet.



36

TAB. M. PRODUKTIONSKOSTNADER I ORE PR KG. FOR OAKTA OCH AKTA
PORSLIN I FORENTA STATERNA, ENGLAND, TYSKLAND OCH OSTERRIKE.

f Oiikta porslin Akta porslin
ftt;?:rlrtxi England | Tyskland | Tyskland | Osterrike
Odekorerad vara .. .. .. .. .. .. . . . 345 23.8 215 195 25.2
Dekorationskostnader .. .. .. .. .. .. .. 9.7 6.9 3.8 7.8 8.3
Packningskostnader .. .. .. .. .. .. . . 3. 2.4 1.4 24 3.1
Forsiljningskostnader .. .. .. .. .. .. . 4.2 0.6 2.1 1.5 1.0
Nettofortjinst N ANy o 5.0 2.1 3.3 4.2 5.2
Nettoforsiljningspris .. .. ... ..| 565 | 358 | 321 | 851 428

TAB. N. PRODUKTIONSKOSTNADERNAS FORDELNING I % FOR OAKTA OCH
AKTA PORSLIN I FORENTA STATERNA, ENGLAND, TYSKLAND OCH

OSTERRIKE.
Oiikta porslin Akta porslin
ﬁg{:;’r&: England | Tyskland | Tyskland | Osterrike
Odekorerad wara. . L¥i. .0 .o 61.1 66.5 66.9 55.5 58.9
Dekorationskostnader .. .. .. .. .. .. .. 17.2 198 11.8 22.2 19.4
Packningskostnader .. .. .. .. .. .. . . 5.5 6.7 4.4 6.0 7.3
Forsiljningskostnader .. .. .. .. .. .. .. T4 17 6.6 43 2.3
Nettofrtiansts. . s n il L it 8.8 5.9 10.3 12.0 124
Summa | 100. 1000 | 1000 | 1000 100.0

En f6rhojning av mer #n 50 % torde fi anses hora till undantagen.
Ménga génger dr en rent vit porslinsvara mycket dyrare i framstill-
ning &n dekorerade och flerfirgade. Dekorering och firgning doljer
némligen ofta missfirgningar och andra felaktigheter i gods och glasyr,
dé déremot en rent vit vara maste i alla avseenden vara forstklassig, om
den skall betraktas som prima.

D]? Ig,lativa, produktionskostnaderna i olika linder #ro sammanforda
1'tab: 0,

De svenska siffrorna éro for odikta porslin medeltalet av fabrik I och
II, for dkta porslin fabrik III, som sd gott som uteslutande tillverkar
saddana varor. Anmirkningsvirt dr det hoga relativtalet for ramaterial-
kostnaderna i England. Nagon plausibel forklaring har emellertid ej
kunnat uppbringas. I regel torde man kunna siga, att de svenska ra-
varorna, som ju importeras frin England, ligga c:a 10 % over de en-
gelska till f6ljd av frakterna. Aven i England betalas frakt fran ler-
distrikten till fabrikationens centrum Stoke-on-Trent, men denna torde
knappast kunna réknas till mer &n hilften av frakten till Sverige. Om
denna, senare sittes till 5 kr., blir merfrakten 2.50 kr. eller ungefir 10 %
av lerornas genomsnittsvirde (se nidrmare tab. 9). Arbetslonernas
andel av produktionskostnaderna #ro mycket hoga i U. S. A, hoga i
Sverige, lagre i England och delvis i Tyskland och ligst i Osterrike och
delvis Tyskland. Brinslet d&r som viintat billigast i U. S. A. De svenska
siffrorna stiilla sig ej s& ofordelaktiga som man hade anledning vinta.
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TAB. 0. RELATIVA PRODUKTIONSKOSTNADER VID TILLVERENING AV OAKTA
OCH AKTA PORSLIN I SVERIGE, FORENTA STATERNA, ENGLAND,
TYSKLAND OCH OSTERRIKE AR 1913.

Oiikta porslin Akta porslin |
Sverige|Forenta _| Sverige|Férental ;5 . ;
w’ fabrik | stater- ﬁ?}% ’fgﬁg fabrik | stater- Orsi%{eg ‘lfggg
| Yol IT na I1I na
i
| Ramaterial .. .. .. . o . .. .| 1820 | 20.05 | 28.7¢| 14.27| 20.10 | 16.56 | 17.14| 18.22
Arbetsloner .. .. .. . . .. .| 4420 | 4794 | 40.8:| 44.04| 8930 | 4840 | 39.78| 37.25
Ugnshrinsle 0., @ N 1050 6.84 8.19 8.94| 10.50 3.86 9.40| 12.37
| Kraft, virme och ljus .. .. —1) 1.13 3.05| 340 —1) 1.57 852 1.2
! Administration och kontor 4.50 3.07 3.07| 4.08 9.90 b.25 6.04| 5.8
| Allmédnna och kapitalkost-
i naASE .. o s8R i o 7.40 0.54 1.85 4.02 2.40 1.87 2.36 2.91
{Enballage .. .0ty i i —2 b1 6.58 4.5 —2) 2.55 728 6.08
Forsiljningskostnader .. .. .. —3) 4.71 1.73| 6.59 —3) 4.21 234 3.8
Summa kostnader | 84.80 89.39 | 94.05| 89.79| 82.20 84.27 | 87.86| 88.0%
! Bruttofortjanst .. .. .. .. .. .| 15.20 10.61 5.95| 10.21| 17.80 1573 | 12.14| 11.96
1 Summa | 100.00 | 100.00 | 100.00 | 100.00 | 100.00 | 100.00 | 100.00 | 100.00

Ovriga kostnadselement &ro ej av storre intresse, frénsett bruttofor-
tjinsten, som &r hogst i vart land.

Med ledning av hér angivna siffror och synpunkter skulle man kunna Sverige
uppgora en jamforande kalkyl och forutsiitta att de svenska fabrikerna Jn‘z‘Z‘lf‘;’f
I och II forflyttades till England, varvid man hade att rédkna med vissa “jgndet.
ligre kostnadselement. Dessa #iro for porslinsleror 2.50 kr. pr ton; kvarts
och filtspat torde anses viga jimnt; for brinsle far man rikna en mindre
kostnad i England av 5 kr. pr ton. Férbrukningen av stenkol vid fabrik

I och II framgar av tab. P.

TAB. P. STENKOLSFORBRUKNINGEN VID 2 SVENSKA PORSLINSFABRIKER

AR 1918.
Fabrik T Fabrik IT

Stenkol' . /. &l n il AR LR ST E R 18 S hon 9 400 12170
Koks: .o S R e e R i sl G S A e v o 193 -
Ved reducerad till ‘stenliol ..w: iin m v v o> 891 1,132

Summa brinslen 9984 14 302
Fav@igivarar o U8 otaba ot gl ng i g cion 4278 4484
K. atenkol“pr: kgi> v 55 8IS0 SEIa, Ao ne sl e 2.3 3.2

Arbetskostnaderna riknas 10 % ligre i England, ovriga kostnadsele-
ment sittas lika. Vi fa da foljande siffror:

1) Ingir i ugnshrinsle.
2) Ingdr i rdmaterial och drift.
3) Ingér i administration och kontor.
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Fabrik L
Porslinslera: 3159 ton till ett mindrepris av kr. 2.50
1000 ena T ekl I e e s s (0 i E e kr. 7 897.00
Stenlkol: 9984 ton till ett mindrepris av kr. 5.00 pr ton .. ,, 49 920.00
Arbetsloner: 10 % lagre i England .................. 5 97 800.00
Summa mindrekostnader i England ................. kr. 155 617.00
Tillverkningen vid fabrik I 4r 1918 var .............. ,, 2389 726.00
Varfor kostnaderna i England kunna berdknas till kr. 2 234 109.00
Merkostnaden blir sdlunda i Sverige .............. 6.1 %
Faasbrike T
Porslinslera: 2769 ton till ett mindrepris av kr. 2.50
1910 {07 CRN NS | PO St TN 8 S OO Sk e kr. 6 922.00
Stenkol: 14 302 ton till ett mindrepris av kr. 5.00 pr ton .. ,, 71 510.00
Arbetsloner: 10 % ligrei England .................... i 93 648.00
Summa mindrekostnader i England ................ kr. 172 080.00
Tillverkningen vid fabrik IT &r 1913 var ............ ,» 1977 000.00
Varfor kostnaderna i England kunna beriknas till kr. 1 805 920.00
Merkostnaderna bliva salunda i Sverige............ 95 %

Man skulle méjligen kunna gé s& langt som till en merkostnad av 10 %,
men dérifrAn fir dragas sjofrakt for den féirdiga varan till Sverige.
Denna torde dock ej belopa sig till mer #n ett par procent av virdet.
Givetvis har porslinstillverkningen i Bohmen stéllt sig billigare, men
frakterna dérifrdn ha varit avsevirt hogre; dessutom tillverkas mycket
litet oékta porslin for export, varfor, sirskilt dd det giller husgeriddsar-
{iklar, nagon svarare konkurrens ej varit att rikna med. I vissa delar
av Tyskland ha nog fabrikationskostnaderna varit ligre #n i Sverige,
men frakterna pa jirnvig ha i avsevird man reducerat konkurrensfor-
mégan. Det vill dérfor synas som om den svenska porslinsindustrien,
trots bristen pd egna porslinsleror och billigt stenkolsbriinsle, 4gt mye-
ket goda betingelser.

Kap. IX. Utrikeshandeln.

Fr. o. m. 1881 foreligga import- och exportsiffror for sivil oikta som
akta porslin. Tyvirr &ro virdesiffrorna for de tidigare &ren mindre
tillforlitliga, varfér en jimforelse mellan de svenska tillverkningssiff-
rorna, som endast upptaga virdesiffror, ej later sig gora. En ungefiirlig
berikning visar dock, att ar 1913 importen utgjorde c:a 30 % av hela
forbrukningen och exporten knappast 5 % av hela tillverkningen. Storsta
importsiffrorna visar det odkta porslinet, &r 1913 1124 116 kr.; samma
siffra for det dkta #r 778 768 kr. Av den jamforelsevis ringa exporten
faller 221664 kr. pa odikta porslin; #kta porslin diremot visar endast
21639 kr. f6r samma ar. I tab. 10 aterfinnas in- och utforselsiffror for
oéikta porslin jimte krukmakaregods och kakel. Savil importen som




39

exporten av krukmakaregods och kakel &ér ytterst ringa, varfor i stort
sett tab. 10 torde fa giilla oékta porslin. Anméarkningsvérd dr den stora
nedgéngen av var export savil av oékta som dkta porslin efter ar 1897.
Denna, beror uteslutande pa upphivande av mellanrikslagen. I tab. 11
angivas in- och utférselsiffrorna fér hushallsporslin och i tab. 12 samma
siffror for arbeten ej sirskilt nimnda #vensom f6r lyx- och prydnads-
foremal. I tab. 16 iro sammanférda dels genomsnittliga import- och
exportsiffrorna for ar 1907—1910, dels enhetsviirdena. I allménhet vill
det synas som om importen vore storst pa medelkvalitéerna av sévil
oakta som #kta porslin. Givetvis bér ju i varje fall importen av lyx- och
prydnadsvaror kunna héllas inom en ganska triang ram, da ju var
svenska porslinsindustri, sirskilt dess &ldre representanter, Rorstrand
och Gustavsberg, sedan gammalt lagt an p& utomordentligt konstnér-
liga och frdn keramisk-teknisk synpunkt synnerligen fortjfinstfulla
fabrikat. Anmérkningsviird ér dock den jamforelsevis ringa exporten av
dylika. I genomsnitt under aren 1907—1910 utgjorde hela utforseln
dirav endast ett par tusen kronor. Av stort intresse &r att se enhets-
virdena for de olika porslinssorterna. Dessa bekrifta vad som tidigare
sagts om de verkliga fabrikationspriserna. Vi &terkomma emellertid
hértill i kapitlet om tullforhallandena.

In- och utférselns fordelning pé olika linder framgér av tabellerna
17—20. Storsta inforseln av odkta hushallsporslin dgde ar 1913 rum frén
Tyskland; av andra arbeten ej sirskilt nimnda importerades det mesta
fran England. Man kan dirfor pastd, att kvalitetsvarorna kommo frin
England, billigare varor frdn Tyskland. Storsta utforseln av oékta
porslin gick nimnda &r till Danmark. Betriffande importen av #kta
porslin &r 1913 faller den ojamfcrligt storsta delen pad Tyskland. An-
mirkningsvirt dr, att Osterrike deltager i importen med endast 1.5 %.
De dryga frakterna ha sikerligen verkat himmande. Utférseln av dkta
porslin &r som synes av tab. 20 ytterligt ringa, sammanlagt ej mer &n
c:a 17000 kr.

Av ganska stort intresse #r att se, huru porslinsvaruutbytet de olika
linderna emellan #ndrats under &rens lopp. I tab. 21 aterfinnas siffror
for en hel del europeiska och utomeuropeiska linders in- och utforsel
aren 1895 och 1913. Savil 1895 som 1913 var U. S. A. storsta importor
av porslinsvaror i viirlden, stérsta exportor var 1895 England med icke
mindre &n c:a 36 milj. kr. utforsel. Ar 1913 intager dock Tyskland forsta
platsen med icke mindre &n c:a 70 milj. kr. Sveriges inférsel hade under
tidsperioden 6kats med c:a 55 % men utforseln minskats med samma
siffra, helt sikert beroende pa den genom upphévandet av mellanriksla-
gen minskade exporten till Norge.

Kap. X. Ekonomi och rintabilitet.

I tab. 24 aterfinnas balansrikningarna for de tre storsta svenska pors-
linsfabrikerna &r 1913. Av densamma framgar, att stillningen savél med
avseende pé likviditet som finansiering var synnerligen god. Visserligen
utgora anliggningsmedel en avsevird del av tillgdngarna vid samtliga
fabrikerna, men detta uppviiges mer #n vil av det egna kapitalet, som i
varje fall verstiger anliggningarnas bokforda virden. Bést ter sig dock
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stallningen i alla avseenden for fabrik ITI, dar anliggningarna icke ut-
gora mer an 43.8 % av samtliga tillgdngar och det egna kapitalet uppgér
till 87.7 % av skulderna, salunda en i allo god likviditet och finansiering.
Denna fabrik uppgick ar 1918 i fabrik II.

Réntabiliteten under aren 1890—1920 framgéar av tab. 23. Utdelningar-
na hava under hela tiden intill kriget varit synnerligen jimna och indu-
striens formaga att forrdnta det i densamma investerade kapitalet har
varit god. Det vill synas som om porslinsindustrien ej vidare paverkats
av de periodiskt aterkommande ekonomiska kriserna.

Under kriget synes endast fabrik I hava kunnat utnyttja konjunk-
turerna. Forutom mycket goda utdelningar kunde nédmnda fabrik ar 1920
oka %lat(i)ekapita.let till det dubbla genom utlaimnande av gratisaktier &
1000 kr.

Kap. XI. Tullférhallanden.

Den svenska porslinsindustrien har allt sedan den forsta fabriken &r
1727 anlades varit foremal for de svenska statsmakternas synnerliga om-
virdnad. Under frihetstiden erhéll, som tidigare nidmnts, Rorstrands-
fabriken kraftigt understéd av staten, och #nnu s& sent som 1850 hiirska-
de importforbud & oékta porslin. Nedanstdende tab. R visar tullsatsernas
viaxlingar fr. o. m. 1830 till 1911, varav framgar att dven under 1800-
talets frihandelsperiod tullsatserna voro mycket rikligt tilltagna.

TAB. R. TULLSATSERNAS FORANDRING A OAKTA OCH AKTA PORSLIN I
ORE PR KG.

1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1892 1911‘

Odlita porslin: \

Vitt eller enfidrgat ‘

for hushéllsbruk .. .. .. .. .. .. 14 14 14 12 7 7 10 101 |

RBOBE . & e 19 i i il B0 4By BBl B IR AR RS0 -, |

Flerfirgat ’ !

for hushdllsbruk .. .. .. .. .. ..| f6rb. | forb. | forb. | 24 14 14 16 16 |

panat el sl g oh forb. | forb. | forb. | 42 19 19 16 16 |
Alkta porslin:

Vitt eller enfirgat .. .. . . .| 59 | 59 | 59 | 47 | 24 | 24 | 24 | 30 |

Hlerfirgat: s e DRk ihis) 118 88 88 94 47 47 47 60 |

1888 &rs tullkommitté foreslog i sitt &r 1891 avgivna betidnkande, att
tullen & savil odkta som #dkta porslin skulle hojas och motiverar hoj-
ningen for det senare slaget sadlunda:

"Den foreslagna tullférhéjningen fran 24 till 30 ore pr kg. for vita
och enfirgade arbeten samt fran 47 till 60 ore for forgyllda, forsilvrade,
malade eller tryckta bor, sérskilt i betraktande av varans vidrde —
vilket i medeltal torde oOverstiga det av Kommerskollegium beriknade
eller resp. 1 kr. 50 ére och 2 kr. 50 ore pr kg. — och med féstat av-
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seende dird, att av hithoérande varuslag en stor del utgéres av prydnads-
artiklar, icke kunna vicka betinkligheter.”

Huru oriktig denna virdesittning i sjdlva verket var torde hava fram-
gitt av de angivna produktionskostnaderna for ar 1913. Man har ej an-
ledning antaga, att kostnaderna for ar 1891 voro hogre én 1913, enar
arbetslonerna ar 1891 voro avsevirt ligre, vilket skulle betingat ett ligre
pris, direst ej fabrikationen vid den tidpunkten varit mindre mekanise-
rad #n ar 1913. Det har ej varit mojligt att erhalla nagra uppgifler &
prisutvecklingen i Sverige for varor av ifrdgavarande slag, men i tabell
99 aterfinnas siffror, som visa att priserna p& porslinsvaror i U. S. A.
fran 1890 till 1912 snarare minskats &n dkats.

Enda forklaringen till att 1888 &rs tullkommitté kunnat godtaga sa
hoga enhetsviirden &r, att man tydligen utgatt ifrén detaljhandlarnas
priser. Dessa dro i allménhet 100 % hogre &n fabrikernas forsiljnings-
priser. Minuthandlarna rékna i allménhet mycket hég avance.

De nuvarande tullsatserna framga av tab. S.

TAB. S. NUVARANDE TULLSATSER A PORSLIN.

Tullsats, om
Stat Tullsats | Medel- |Tull i % | den utgétt
Varuslag n(r. ore pr virde |av varu-| efter 10 %
kg. pr kg.1) | viirdet | av varans
virde
Odkta porslin:
Vitt eller enfirgat
for hushéallsbruk .. .. .. .. .. .. .| 670 A 10 36.7 27.3 3.67 {
P IR e R e 10 58.7 17.0 581 |
Flerfiargat { ‘
for hushdllsbruk .. .. . .. .. . .| 676 A 16 69.6 23.0 696 |
anngls, o o ALl 6761 16 79.9 20.0 7.99 ;
Lyx- och prydnadsartiklar .| 670 30 70.0 42.9 T00 |
Akta porslin: !
Vitt eller enfidrgat i
for hushallsbruk .. .. .. .. ... .| 673 A 30 57.6 52.8 5.76 i
anngl T e R e e Gl B 30 5.4 39.9 7.54
Flerfirgat !
fér hushallsbruk .. .. .. .. .. .. .| 674 A 60 97.8 61.3 9.78 !
SRNAL: )l e s SUERI e N G T 60 122.7 48.8 12.27 l
Lyx- och prydnadsartiklar ..| 669 60 110.5 54.5 11.05 {

1906 ars tulltaxekommitté foreslog ej ndgon fordndring i de gillande
tullsatserna for odkta och ikta porslin i vanlig mening. Déremot anségs
lampligt att sinka tullsatsen for badkar etc., d. v. s. varor som tillverkas
| av ungefir samma ravaror som oiikta porslin men givetvis bliva avsevért
| billigare i tillverkning, d& dylika artiklar representera en avsevirt hogre

vikt pr stycketal och fordringarna pa rigodsets firg och glasyrens be-
| skaffenhet ej dro s& hoga som for artiklar, avsedda till vardagligt hus-
| hallsbruk. Kommittén anfor i sitt betinkande:

1) Enligt tab. 16.
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"Badkar, disklador och klosetter av grovre icke till fajans eller porslin
hénforliga lergods (s. k. stengods) tullbehandlas nu sisom “andra ar-
beten” av lera och draga sélunda tull med minst 10 ére pr kg. Enligt upp-
gift utgor emellertid medelpriset pr kg. & badkar endast omkring 60 &re
och & tvittstall 48 owe. Vérdet & disklador ldrer viixla mellan 31 ére och
56 ore pr kg. Den nu utgéende tullen &r silunda ganska hog; och da
fraga ar om ritt stora forbrukningsartiklar, har kommittén i anledning
av gjord framstéllning om nedsiitining av tullen och efter att hava for-
vissat sig om, att ndgon svarighet att vid tullbehandling skilja mellan ifra-
gavarande artiklar och motsvarande artiklar av fajans eller porslin icke
vara att befara, funnit sig bora foresld en till 5 6re pr kg. nedsatt tull,
vilket torde motsvara ungefir 10 % av artiklarnas medelviirde.”

Vad man forst och framst fister sig vid &r det hoga medelvirdet av
60 och 48 o&re for gods av den hiir avsedda kvalitén. Medelviirdet av
importerat vitt odkta porslin fér hushallsindamal var aren 1907—1910
endast 36.7 ore. Badkar och dylikt av det slag som fragan giller torde
ej vid angivna tidpunkt hava Overstigit ett medelpris av 25 ore pr kg.
Det vill dérfor synas som om 1906 &rs liksom 1888 &rs kommitté vid
bedémandet av enhetsviirdet ej mtgitt ifrdn importérernas eller de in-
hemska fabrikanternas grosshandelspris utan godtagit det pris som kon-
sumenterna fitt betala i 6ppna marknaden. Forstnimnda kommitté har
enligt sina egna ord utgitt ifran att en tullsats av 10 % & enhetsvirdet
vore skilig. I sista kolumnen av tab. S 4ro utriknade de tullsatser, som
bort fastslds p& grund av den uttalade principen. Hirav framga foljande
ungefirliga siffror:

Odkta porslin: vitt eller enfirgat...... 5 ore pr kg.
HerIRrgat . L WA - I
Akta porslin: vitt eller enfirgat...... Baeed 05l s
i ot b R Ry : b R VTP

Kastar man en blick pa tab. 8, skall man finna huru vil dir angivna
siffror, som &ro baserade pd direkta uppgifter fran en gammal, vilkind
importfirma i Stockholm, stimma med de i tab. 16 angiva medeltalen for
importen 1907—1910.

Om de hoga tullsatser, som porslinsindustrien under snart ett &r-
hundrade lyckats bevara si gott som obeskurna, varit till gagn for in-
dustriens utveckling, #r en fraga, som #r svar att besvara. Det ar emel-
lertid anmérkningsvirt att tillverkningen av oiikta porslin, vilken ej varit
skyddad av sd relativt hoga tullsatser som tillverkningen av #kta porslin,
i trots av en ritt avseviird import, kunnat exportera jimforelsevis stora
kvantiteter varor, i motsats till vad férhallandet varit med de #dkta pors-
linet. Ravaror och brinslen méste i ungefir lika omfattning importeras,
och tillverkningarna skilja sig ej avsevért frin varandra. Det ligger nira
till hands att formoda, att tillverkarna av oiikta porslin under trycket
av en storre import, till relativt ligre priser #&n vad fallet #ir med det
dkta porslinet, av omstéindigheterna tvingats att for denna del av sin
tillverkning anligga mera ekonomiserade fabrikationsmetoder, lingre
driven standardisering etc.

Huruvida porslinsindustrien under arens lopp varit i tillfille att till
fullo utnyttja tullskyddet kan ej direkt med siffror konstateras. En vara
sédan som porslin blir ju alltid till f61jd av beskaffenheten hos densamma,
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foremal for utbyte linderna emellan. England exempelvis, som ar 1913
exporterade porslin till ett véirde av c:a 68000000 kr., hade samma &r
en import motsvarande 18000000 kr.; for Frankrike &ro siffrorna
20 500 000 resp. 15000 000 kr. (se nidrmare tab. 21). Man torde dock av
den relativt stora importen till Sverige kunna draga den slutsatsen, att
de svenska porslinsfabrikanterna salt sina varor till priser, som i sig
innesluta en stor del av tullskyddet. Det tidigare papekade forhallandet,
alt de svenska porslinsfabrikanterna varit mycket starkt sammanslutna
och kunnat diktera mycket stréinga villkor gent emot minuthandlarna,
giver ocksd anledning formoda, att dtminstone for storre delen av kon-
sumtionsvarorna inom porslinsbranschen tullskyddet blivit vél utnyttjat.

Ett uttalande av en av industriens egna malsméin.

I Nya Dagligt Allehanda for den 15 april 1923 dterfinnes nedanstéende
uttalande av en av porslinsindustriens frimste malsmén, direktéren i
A.-B. Gustafsbergs Fabriks Intressenter civilingenjoren Axel Odelberg,
vilket dr av intresse for bedomandet av nimnda industris nuvarande still-
ning och framtidsutsikter.

Den keramiska industriens uppkomst.

Man kan siiga, att med den store Josiah Wedgwood, fodd 1730, dod 1795, grun-
dades den keramiska industrien. Genom honom inférdes i denna n#ringsgren
angkraften — maskinerna — fabriksorganisationen och déirmed den goda, bil-
liga handelsvaran. Efterfragan pa engelska porslinsvaror blev enorm. Man
insdg fordelen att #ta pa och dricka ur dessa, jimfoért med de déliga, osani-
tira kirl, som hittills genom lervaruhantverket stitt till allménhetens forfogande.
Visserligen hade redan i borjan av 1700-talet Bottger lyckats i -Sachsen att ef-
terhiirma det kinesiska porslinet. Hans forsok och den dirav framkommande
tillverkningen frambragte konstniirliga produkter, men dessa blevo endast till
fordel for nagra fa. Det blev ej fabrikation, det var konsthantverk. — Aven
uttringde de engelska alstren det s. k. ostindiska porslinet, som i stora méng-
der som bekant infordes till Europa och ej minst till vart land under 1700-talet.

Den moderna engelska porslinsfabrikationen har fortfarande sitt site i norra
Staffordshire i Wedgwoods hemtrakt och ir den férnéimsta kéllan till vilstind
i ett stort stadssamhille — Stoke-on-Trent — pd omkring 267 000 ménniskor,
med en produktionssiffra pd c:a 200 milj. kr. &rligen, varav tva tredjedelar
export.

Det #ar tydligt, att en saddan framgéng, som den engelska porslinsindustrien
erholl genom Wedgwood och hans efterfoljare, skulle giva anledning till an-
stringningar #ven i andra linder. Redan i bérjan av forra arhundradet an-
lades fabriker efter engelskt monster, i synnerhet i sidana trakter, dér de goda
engelska ramaterialerna kunde fis genom sjofrakter till billigt pris, sdsom i
Holland, norra Frankrike, Rhenprovinserna och vid Ostersjons strénder.



Niér porslinstillverkningen i Sverige blev storindustri.

Vad Sverige betriffar, infordes de engelska metoderna och anvindandet av
angkraft vid Rorstrand redan i borjan av 1800-talet. Dirmed borjade en fa-
briksmissig industri i vart land inom denna gren av néringslivet. NAagot se-
nare uppstod fabriken vid Gustavsberg i Stockholms skérgard, nimligen ar 1827.
Under hela forsta hélften av 1800-talet bedrevs dock den svenska fabrikatio-
en timligen lamt. Forst pa 50-talet blev tillverkningen mer industriell i mo-
dern bemirkelse. Den utvecklades ytterligare fran 70-talets bérjan av framsynt,
energisk ledning vid de bada foretagen. Senare ha tillkommit en fabrik i Go-
teborg ar 1899 och i Gévle ar 1912. Efter modernt kontinentalt monster (Boti-
gers metod) hava dessutom uppstatt tvd mindre fabriker, i Lidkoping 1910, i
Karlskrona 1919.

Produktionsforhallanden.

Sammanlagt tillverkade de svenska porslinsfabrikerna for ett arsvirde av
omkring 12 milj. kr., med ungeféir 2000 arbetare. Det kunde synas, som om
det ej skulle varit mycket hopp for en sddan industri att existera hér i landet
mot t. ex. en s& vidldig konkurrent som den engelska. Att den svenska pors-
linsindustrien &ndock hivdat sin plats, beror pa sammanh#ingande omstédndighe-
ter, bland vilka #r att ndmna, att vi, tack vare var stora skrymmande export pa
trévaror, erhalla mycket billiga hemfirakter, varigenom engelska kol och leror
(det anvéindes néstan uteslutande sddana) knappast stilla sig dyrare #in i Eng-
land. Vidare finnas goda inhemska material, sdsom kvarts, filtspat och eldfasta
leror till ugnstegel och kapslar i och fér godsets brinning. Vi ha ocksd inom
vart land utvecklat maskindrift i kanske #nnu stoérre skala én engelsmiinnen,
genom vara vaitenfall och elektriska 6verforingar, sdvédl utom som inom fabriks-
omrddet — en ytterst virdefull hjilp av vir hogt stdende ingenjorskonst.

Vi ha ej varit riddda att offra stora summor pi forsékens och experimen-
tens altare, ofta ett uppslukande Ginungagap, men ock méangen géng ett offer,
som giver hundrafaldig skérd. Om vi ej uppnétt t. ex. engelsminnens indivi-
duella skicklighet, nedéirvd sedan méanga generationer, #ro vi stolta dver de
kvalitetsvaror, vi maskinellt kunna &stadkomma, och som ha god avsiittning
savil inom som utom landet.

Vad vara porslinsarbetares arbetsintensitet betréiffar, kan den fullt mita sig
med de basta didrute, och ha vi si organiserat, att det manuella arbetet kommer
till sin rétt och ej slosas, dir den billiga maskinkraften kan fullgéra arbetet.
Tack vare den sedan nigra ar omorganiserade Svenska sléjdféreningens ini-
tiativ samarbeta vi nu med denna och producera fabriksféremal med mer prak-
tisk och konstndrlig prégel &n forut varit fallet. Att vi dro uppskattade av
britterna, visade det celebra bestk, vi fingo mottaga foregdende ar av spetsarna
inom The Ceramic Society — en virldsbekant vetenskaplig och teknisk forening
av Englands ledande mén inom porslins- och den eldfasta lerindustrien. Vart
land var det forsta av de mindre nationerna, som de hedrade med ett besék. De
kunde ej nog uttrycka sitt uppskattande av den héga materiella och kulturella
utveckling, vart folk av alla klasser gav intryck av, och det sitt, pd vilket vi
tillgodogjort oss de naturkrafter, som st& till forfogande, samt den stdndpunkt,
i en avligsen vra fran de stora strdkviigarna, vi uppnétt pd den av deras for-
fader visade vigen.
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TAB. 1. PRODUKTION AV PORSLINSLERA (KAOLIN) SAMT INFORSEL OCH
UTFORSEL DARAV I SVERIGE AREN 1907—1920.

”‘ Produktion Inforsel Utforsel
o5 ton | 1000 kr. ton | 1000 kr. ton 1000 kr.

1907 18 830 260 49171) 148 | 9180 183

1908 19702 292 16 694 501 12 948 259
1909 11916 | 178 13039 391 8111 162
L1910 13 620 208 16 322 490 10008 200
L1911 15 283 999 17 038 512 7447 149
L1912 9 960 149 920 949 628 10141 152
1913 17272 300 26 303 789 11 689 9234
L1914 8726 175 24 881 634 5 674 116
| 1915 5 364 161 20 956 691 1599 58
1916 7200 9274 30 395 964 4577 168
L1917 5292 238 18 625 854 1393 58
L1918 3182 206 15 208 1837 578 23

1919 5044 344 16 249 1372 785 33

1920 | 4743 261 | 23377 1938 1364 82

1) Ar 1907 torde kaolin i stor utstrickning hava attesterats som icke eldfast lera.

Anm. Virdeuppgifterna éro deklarerade med undantag for in- och utférselviirdena aren
1907—13, vilka beriknats inom kommerskollegium.

TAB. 2. ANTAL FABRIKER OCH ARBETARE SAMT TILLVERKNING AV AKTA
OCH OAKTA PORSLIN I SVERIGE AREN 1881—1919.

| Antal A Tillverk- | Tillverk-| _ Antal |, tal Tillverk- | Tillverk-
| Ar |fabri- bn ta ning ningkr.pr| Ar | fabri-| S0 | ning ningkr.pr
f % i i 1000 kr. | arbetare ker |2r7® 1000 kr. | arbetare
!» 1881 2 1327 2239 1688 | 1900 3 1970 3638 1845
| 1882 | 2 1383 2 345 1700 | 1901 4 1911 3413 1800
| 1883 | 2 1416 2482 1770 | 1902 4 1789 3383 1880
| 1884 | 2 1471 2 545 1730 | 1903 4 1847 3363 1820
1885 2 1506 2614 1750 | 1904 4 2010 3683 1840
1886 | 2 1365 1994 1470 | 1905 4 2017 3999 1999
- 1887 2 1354 2 267 1530 | 1906 4 2077 4202 2100
| 1888 2 1581 2538 1606 | 1907 4 2167 4647 2110
| 1889 2 1701 2 880 1690 | 1908 4 2058 4 559 2 280
? 1909 4 2142 4430 2110
I 1890 2 1796 3010 1670
1891 2 1609 2830 1750 | 1910 5 2117 4 821 2300
1842 | 2 1486 2551 1700 | 1911 5 2179 4757 2160
1893 | 2 1461 2541 1740 | 1912 5 2 520 5 306 2120
| 1894 | 2 1544 2810 1820 | 1913 5 2502 5871 2 330
| 1895 | 2 1595 2939 1830 | 1914 5 2401 5 562 2 320
| 1896 | 2 1646 2867 1740 | 1915 5 2 347 6 364 21770
| | 1897 | 2 1735 3031 1800 | 1916 5 2 354 6 816 2900
| {1898 | 2 1811 3311 1850 | 1917 5 2285 8296 3 600
| | 1899 | 2 1803 3 362 1850 | 1918 5 2148 11031 5130
6

I 1919 2219 13 600 6180
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TAB. 5. ARBETSFORTJANST FOR KVINNLIGA ARBETARE I ORE PR TIMME
VID PORSLINSFABRIKER I SVERIGE 1914, JAMFORDA MED FABRIKER FOR
TILLVERENING AV OAKTA OCH AKTA' PORSLIN I FORENTA STATERNA,
ENGLAND, TYSKLAND OCH OSTERRIKE AR 1913.

Oiikta porslin Akta porslin
Arbetaregrupp Bverige Forenta | Eng- | Tysk- | Forenta | Oster- | Tysk-
staterna | land land |staterna| rike land
Eormartl sitmmsntiieiualeetinlin iy — 39.2 — — 26.2 21.4
Ugnearbetare. it i« e sl 008 e — 20.5 — 20.4 19.3
Glaserare Ui L i iy L5808 - 23.7 — 20.0 22,5
BOXEOrare e Ruit o o ian i stian |5 298 - — — — —
Artinter o BEal B L D - — — — — —
Poralinsmalare .. .. . i v 1873 125.0 35.9 20.6 — — —
Magasinsarbetare .. .. .. .. .| 267 — 174 e 13.7

TAB. 6. FORDELNING I PROCENT AV SAMTLIGA ARBETARE I OLIKA AVLO-
NINGSGRUPPER VID FABRIKER FOR TILLVERKNING AV OAKTA OCH AKTA
PORSLIN I SVERIGE?!), FORENTA STATERNA, ENGLAND,
TYSKLAND OCH OSTERRIKE AR 1913.

Vid fabriker for tillverkning av

Sveri- oiikta porslin dkta porslin

Fortjanst pr ti e i ore
J pr timm ge?)

Forenta | Eng- | Tysk- | Forenta| Oster- | Tysk-
staterna | land land [staterna| rike land

224 o6re och ddréver .. .. .. - 3.92 — — 5.92 -— iagd
186 » men under 224 ore| — 6.74 — - T2 — o=
149 » » » 186 » — 12.89 0.02 — 10.03 — =
142 » » s 149 » 0.38 16.28 0.46 — 11.14 — —
45 » » Camahe 0 IR 0.29 27.25 3.65 3.16 23.67 — 0.30
60 > » » 45 > — 14.56 7.86 5.40 14.13 0.67 0.59
42 > > > 60 » | 4274 8.18 6.47 7.05 5.92 1.96 1.04
37 » » » 42 » | 17.78 6.54 11.28 | 29.98 11.47 12.86 | 15.82
185 » » » 811, ' 1143618 3.58 37.32 32.22 10.27 4489 | 45.10

uncier B i, i iy R s e 2.68 0.06 32.94 22.24 0.36 39.62 37.15
~ Summa |100.00 | 100.00 |100.00 |[100.00 | 100.00 |100.00 |100.00

1) Siffrorna for Sverige hinfora sig till 1914 och dro himtade ur Svenska Arbetsgivare-
foreningens Arsbok for samma &r.
2) Omfatta svil tillverkningen av oiikta som #kta porslin.




49

TAB. 7. ENHETSVARDE, TULLSATS OCH TULL I PROCENT A VARANS VARDE
FOR OLIKA SLAG AV LERVAROR I TYSKLAND AR 1912.

Utforsel

Inforsel
grupp
i Enhets- Enhets-
:n;ig Varualag viirde %Esa:_s Tullsats i| virde
stat Mkpr | oo B* | % | Mkpr
: 100 kg. g 100 kg.
Murtegel:
oglaserade:
713 fasad- och formtegel .. .. .. .. .. .. .. (1).30 8.20 i?& (l).gj
714 vanli S S e .90 .10 1 .
715 glaseragg LTSRS R i 4.20 1.00 23.8 6.29
Klinker:
716 alla slag, dvensi mer #&n 3 cm. tjocka
golv- och viiggplattor LT 2.01 0.50 24.9 4.60
Taktegel:
oglaserade
717 a i plattor S L S e 2.80 0.15 1(5;.4 g.ss
717b pannor dvensd falsade .. .. . v . . 3.00 0.50 7 A1
718 glageride § ol SR b 4.00 1.00 25.0 5.59
l Tegelror:
| oglaserade och glaserade: :
719 a drineringsror .. . ..o« e o oo 3.50 fria — 4.59
719 b andra 6.00 0.40 6.7 —
Lergods:
720 2 rér, ej sirskilt nimnda, brunnar, klub- i o T 0
bor ete .. .. .00 .40 X :
720b| stenar och plattor 'tor tekniska Andamal| 12.00 0.40 3.3 —
720c| stenkrus, kranar, kylror, pumpar etc.| 30.00 1.00 3.3 15.39
Krukmakaregods: g i
| 721a oglaserat S B 12.00 fritt — .51
| TSLDlN olaserat .. & . e 20.00 1.50 (.5 —
Kakel:
122 a aé)g?aserat ORI e B [ 2.00 9.1 22.46
T220 | - glasarsb i, ol b e st SR at e ] AR08 3.00 13.6 =
Tobakspipor:
723 oglaserade, enfirgade 50.00 3.00 6.0 39.22
Eldfast tegel:
724a| med ritvinkliga hérn vigande under
i 5 kg. pr styck.. 3.50 0.35 10.0 4.40
| 724b|  med ritvinkliga hérn vagande 5 ke
| och dirover .. 4.00 0.60 15.0 .04
| 124c andra #dn med ratvmkhga horn utan
avReende’ &) vilktenal S AR 4.00 0.60 15.0 N
: Eldfasta varor:
| 125a mufflar, kapslar, rér, cylindrar, dosor
| och andra ihdliga varor, utom retor- o b 184 i
| 195 b ter, plattor etc. AR d i S %00 i
rotortery dreiie 2t R SR S : £ .
j Grafitdeglar:
| 726 dvensd dosor och andra foremdl av
| grafitmassa s 1L e SR ERCEE R e THig0 4.00 5.3 63.00
1 Ornament:
| for byggnader, oglaserade och glaserade
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e Inforsel Utforsel
grupp
enligt Varuslag Enhets- | q 11oats Enhets-
tyska virde | Jo pr Tullsats 1| virde
stat. Mk pr 100 k % Mk pr
100 kg. g 100 kg.
Golvplattor:
728 a 3 cm. och diarunder, oglaserade eller
glaserade, enfirgade .. .. .. .. .. .. 15.00 2.00 13.3 '10.25
728 b flerfirgade o 16.00 4.00 25.0 15.95
Viggplattor:
729 oglaserade och gla,serade enfﬁrgade 30.00 10.00 33.3 31.06
flerfirgade s R A 30.00 16.00 53.3 -
O#kta porslin:
730 ONTATEAL- Vo i e B Wi el s 49.00 10.00 20.4 49.4
flerfirgat:
731a prydnads- och lyxféremail 165.00 25.00 15.2 189.00
73lec hushélls- och andra féremél 85.00 20.00 23.5 114.00
Lervaror: o
732 i forening med andra varor 90.00 25.00 27.8 137.00
Isolatorer:
733 a abaEE e A RS U s e L e 60.00 10.00 16.7 66.00
733 a tirgade. St e B 60.00 20.00 33.3 —
Akta porslin:
733 b vitt . 60.00 14.00 23.3 107.00
733 ¢ tva- eller ﬂerfi&rgat forgyllt ftjrsxlvrat
ete. 121.00 30.00 248 162.00
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TAB. 9. GENOMSNITTSPRIS I KR. A RAVAROR, FRITT LEVERERADE VID
FABRIKER FOR TILLVERKNING AV OAKTA OCH AKTA PORSLIN I SVERIGE,
FORENTA STATERNA, ENGLAND, TYSKLAND OCH OSTERRIKE AR 1913.

Akta och Oiikta porslin Akta porslin !
| o‘akic'a i
| TSiin o
! Yyrusieg . Forenta | o\ 4| Tysk- | Oster- | Tysk-
| Sverige staterna |81 land rike land
Leror alla slag i genomsnitt .. .| 20.00 37.53 22.79 18.52 l l,
| Kaolin Engelsk pr ton .. 41.63 26.30 2499 | 4081 4181 |
> Amerikansk £ Bl 40.47 - i = e 0]
> Osterrikisk (Pil- ‘
gen) ¢ e — — B i e A RS 24.39
> Osterrikisk (Zett- |
litz) R — — — 19.72 22 .52
» Tysk (Sachsen) » » -~ — — oo A 1T
Porslinslera (»Ball-clay») Ul |
» Engelsk > . » 22.00 33.68 19.25 B £ O R SR R
>  Amerikansk > S 20.48 — - | = =
» Tysk 3 0 = e S R 8 i o
| Eldfast lera S50 13.63 15.07 4.36 T6t |0 —= 9.21
| Lera for sanitetsgods ! |
Tysk e v L4 2 7 i
Flinta och kvarts, malen » » .. 19.10 29.80 16872 | — —
Flinta och kvarts,omalen » » ..| 10.00 — — 1003 | 8.9 T.98
Flinta och kvarts,omalen {
kalcinerad AR B L = — 26.63 -— —
Kvartssand till glasyr > > .. 38.05 14.81 |
Filtspat, omalen Tysk [
(Birkenfelder) R — - 6.19 — —
Filtspat, omalen Skandi- i
navisk Ul T — — 29.28 31.89 3044
Filtspat, malen Skandi-
navisk AP - — — — 3335 |
Filtspat, omalen Boh- ‘
misk e — — — 17.98 21.75
Filtspat, malen Boh-
misk SR G | - - - - 29.02
Cornwall sten ;TR 25.00 — 38.42 29.99 — —
Pegmatit, omalen 3 iy - = — — 1258 |
Dolomit, malen it — — — — 29.02
» omalen S — — 19.21 18.58 =
Gips N 30.00 H1.18 27.68 24.02 20.22 22.01
Stenkol i genomsnitt ) B 20.00 8.69 11.56 13.02 - | =
» for dngpannor » » e | S 8.99 5.78 9.47
> for ugnar : B | 14.66 11.00 17.72
Kobolt pr kg. .63 5.48 1.87 - —
Bly IS 0.37 0.35 0.33 — —
Blyoxid ; I 0.54 — — — -
Zink ! 309 0.58 — 0.49 — —*
Tennoxid ; TR 3.43 — — - —
! Borsyra TN 0.37 0.56 0.41
Borax 3 Wy 0.31 0.27 0.26 0.26 — e
| Rutil W - — 0.45 — —
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TAB. 10. IN- OCH UTFORSEL AV OAKTA PORSLIN, KRUKMAKAREGODS,
KAKEL ETC. I SVERIGE AREN 1881—1920.

1) St. rubr. 1907/11: 360 h, c, d, e, £, g.

rikslagen.

2 Inforsell) Utforsell) iy Inforsel?) Utforsell)
Ton (1000 kr.| Ton [1000 kr. Ton (1000 kr.| Ton ‘1 000 Kkr.

1881 415 259 147 91 1901 574 380 74 89
1882 501 333 173 140 1902 466 308 201 79
1883 577 412 213 176 1903 518 337 150 60
1884 551 405 312 273 1904 617 395 231 100
1885 619 462 384 333 1905 803 511 124 50
1886 625 478 433 356 1906 864 549 153 63
1887 525 401 584 506 1907 | 1089 658 110 76
1888 551 411 705 604 1908 | 1029 680 161 118
1889 658 493 674 603 1909 | 1022 456 214 107
1890 617 477 566 491 1910 | 1406 855 252 189
1891 649 497 485 436 1911 | 1540 971 294 215
1892 541 381 546 319 1912 | 1405 821 338 232
1893 634 376 559 325 1913 | 1632 1124 303 222
1894 601 380 760 434 1914 | 13812 840 360 2565
1895 785 440 791 464 1915 | 1861 1021 441 330
1896 836 381 703 266 1916 | 1819 1683 451 415
1897 952 443 797 293 1917 | 1282 1156 511 622
1898 441 301 152 56 1918 846 1347 392 630
1899 552 361 113 49 1919 | 1156 1827 815 1405
1900 611 410 146 64 1920 | 2457 4166 3 882

361 ¢, d, e, f, g, h. St rubr. 1912/20:
661, 664, 665, 666, 670, 675 A, B, 676 A, B.
Siffrorna fére 1912 &ro icke fullt jimforbara med dem fr. o. m. detta ir pa grund av
indrade tullbehandlingsprinciper.
1889—1906 ingd #dven glaserade och 1893—1906 #ven oglaserade men flerfirgade golv-
och viggplattor under 3 cm. tjocklek.
Utforselminskningen fr. o. m. 1898 stir i samband med upphivandet av mellan-

TAB. 11. IN- OCH UTFORSEL AV OAKTA HUSHALLSPORSLIN I SVERIGE

AREN 1907—1921.

i Vitt eller enfirgat!) Tvi- eller flerfirgat?)
Ar Inforsel } Utforsel Inférsel Utforsel
Ton 1000 kr. Ton 1000 kr. Ton 1000 kr. Ton 1000 kr.

1907 158 54 29 16 415 268 64 42
1908 161 68 35 18 425 304 101 76
1909 157 43 44 12 385 172 156 76
1910 265 100 21 10 558 872 223 167
1911 228 103 30 13 728 483 256 192
1912 3564 160 31 14 636 381 287 201
1913 444 222 38 19 728 546 244 183
1914 385 144 53 38 617 462 291 206
1915 380 170 42 29 612 561 358 263
1916 429 252 51 40 874 874 331 322
4917 186 114 124 121 675 675 296 368
1918 118 113 81 s 7d 343 601 167 290
1919 3569 351 148 230 424 742 b77 987
1920 707 775 74 149 919 1838 242 b78
1921 116 144 71 76 306 535 175 305

1) Inkl. badkar, tviittstill, disklador.

664, 675 A.

St. rubr.

1907/11: 360 ¢, e. St. rubr. 1912/20:
2) St. rubr. 1907/11: 361 d, f. St. rubr. 1912/20: 676 A.




SVERIGE AREN 1907—1921.

TAB. 12. IN- OCH UTFORSEL AV DIVERSE OAKTA PORSLINSVAROR I

1) St. rubr. 1907/11: 360 d, g. St. rubr. 1912/20: 675 B.

2) St. rubr. 1907/11: 361 e, h. St. rubr. 1912/20: 676 B.
3) St. rubr. 1907/11: 360 f, 361 g. St. rubr. 1912/20: 670. P& grund av #ndrade tull-
behandlingsprinciper dro siffrorna fr. o. m. 1912 ej fullt jimférbara med dem for fore-

giende ar.

Arbeten ej s. n.
Lyx- och prydnadsforem4l?)
vita eller enfirgade?) tva- eller flerfirgade?)
Ar Inforsel Utforsel Inforsel Utforsel Inforsel Utforsel
1 000 1000 1000 1000 1000 1000
Ton ¥r. Ton Ny Ton kr. Ton Yot Ton e Ton ke
|

190%]| 823 11179 5 3 62 48 0 0 100 7 0 0
1908 | 285 | 172 13 10 57 52 0 0 1 58 4 3
1909 | 349 | 158 1 1 45 29 1 1 66 33 2 1
1910| 456 | 274 1 1 42 a3 1 1 74 54 1 il
1911 441 | 266 1 1 28 24 0 0 75 55 0 1
1912 | 308 | 185 9 4 58 58 1 1 33 28 1 1
1913 | 342 | 257 1 5 62 62 1 1 34 29 2 2
1914| 216 | 162 4 4 45 45 3 4 22 22 2 )
1915| 219 | 197 17 18 37 45 2 & 34 50 5} 13
1916 | 318 | 366 22 26 64 96 2 4 42 84 2 11
1917 | 166: | 179 40 58 51 77 1 6 41 82 4 29
1918 | 172 | 302 55 | 114 44 | 110 | 5 63 | 188 1 17
1919 | 176 | 308 21 56 61 | 152 7 34 85 | 256 5 a1
1920 | 459 | 803 19 40 | 101 | 277 b 30 120 | 420 3 35
1921| 182 | 3819 10 21, 3l 78 1 7 Bl4: 158 0 6




IN- OCH UTFORSEL AV AKTA PORSLIN I SVERIGE AREN 1881—1921.

1) St. rubr. 1907
B, 674 A, B.
Siffrorna fr. 0. m. 1912 #ro icke fullt
grund av indrade tullbehandlingsprinciper.
Virdena #iro fore 1907 beriknade for hogt.
Utforselminskningen fr. o. m. 1898 beror pa mellanriksl

utforselposten 1896 gick dock till stérre delen till Finland).
TAB. 14. IN- OCH UTFORSEL AV AKTA' HUSHALLSPORSLIN I SVERIGE

AREN 1907—1921.

i Inforsell) Utforsell) i ‘ Inforsell) Utforsell) f
" | Ton [1000 ke Ton [1000 k| " | Ton [1000 kr| Tom [1000 kr.
; ( ;

1881 | 124 | 287 5 | 11 | 1s01 | sse ! 995 | 5 15

1882 | 113 | 257 8. | 20 41909-| 882 | 951 |- 8 9
1883 | 130 302 5 | 10 [ 1903 | 406 | 987 | 5 14
1884 | 125 | 289 9 21 | 1904 | 39 ‘ 98 | 1 3 |
1885 | 129 | 289 9 | 21 | 1905 | 416 | 1038 | 4 10 |
1886 | 113 | 257 21 | 52 | 1906 | 48 | 1201 | 5 13 |
1887 | 112 | 254 16 | 40 | 1907 | 512 | 450 | 23 24 |
1888 | 133 | 29 82 | 78 | 1908 | 549 | 510 | 9 9 |
1889 | 181 | 411 53 | 133 | 1909 | 493 | 38 | 31 28 |
1890 | 196 | 438 8L | 76 | 1910 | 588 | 418 | 9 B |
1891 | 220 | 510 21| 50 L1911 f 560 | 422 18 15 |
1892 | 250 | 703 21 | 60 | 1912 | | 427 | 466 l 11 13 |
1893 | 218 | 615 30 | 89 | 1913 | 572 | 779 15 21 |
1894 | 235 | 650 3 | 90 | 1914 | 581 | 759 | 30 77|
1895 | 217 | 782 26 6 | 1915 | 879 | 1363 | 79 | 117 |
1896 | 32 | 918 | 103 | 09 | 1916 | 1322 | 2679 | 60 | 171 |
1997 | 362 | 1014 81 | .82 1.1917 | 1668 | 8184 | . 48 |, 218, |
1898 | 299 | 791 8 | 22 | 1018 | 2561 | 7290 | 64 | 335 |
1899 | 346 | 906 4 | 13 | 1919 | 2554 | 7473 . 95 .| 417 ]
| 1900 | 382 | 993 4 | 10 | 1920 | 3108 !11 922 | 117 | 684 |

5 1921 | 1648 | 5131 | 88 274

[11: 358 a, b, c¢; 359 a, b, c. St. rubr. 1912/20: 667, 668, 669, 673 A,
jimforbara med dem fr. o. m. detta ar pa

agens upphivande (den stora

Akta hus hédllsporslin

St. rubr. 1912/20: 674 A.

1) St. rubr. 1907/11: 858 a. St rubr. 1912/20: 673 A.
2) St rubr. 1907/11: 359 a.

{ vitt eller enfiirgat!) tvd- eller flerfirg., forsilvr. etc?)
s Inforsel Utforsel Inforsel Utforsel
Ton 1000 kr.| Ton |1000 kr.| Ton [1000 kr.| Ton [1000 kr.

|
’L 1907 125 = . 75 4 2 199 199 12 13
~1908 125 81 2 1 188 206 | 4 b
1909 132 i) 1! : 179 163 i 18 17
1910 138 70 1 1 223 203 12 i
) 1911 139 il 8 2 209 191 7 6
‘ 1912 94 70 1 i 179 179 7 if
1913 81 81 1 1 198 297 | 2 11
1914 63 63 1 2 174 2618 10 18
1915 80 96 2 4 219 395 10 24
1916 155 232 1 h) 464 1044 18 58
1917 198 297 : 3 540 1215 12 64
1918 153 382 1 5 447 1564 14 92
1919 106 266 1 8 574 2008 32 180
1920 212 531 2| 4 1 356 6100 8 77
1921 95 237 6 10 695 2433 11 50
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TAB. 15. IN- OCH UTFORSEL AV DIVERSE AKTA PORSLINSVAROR I SVERIGE
AREN 1907—1921.

Arbeten ej s n. ‘

Lyx- och prydnadsfs a13),

vita eller enfirgadel) tva- eller flerfirgade?) b R A )3

Ar Inférsel Utforsel Inférsel Utforsel Inforsel Utforsel ‘

=)

1000 1000 1 000 1000 1 000 1000 !

Ton oy Ton i Ton R Ton e Ton g Ton kr. |

1907| 109 81 3 2 21 27 : ; 58 67 4 5 |

1908 ( 170 | 141 x i) 17 23 : : 49 59 1 1oy ]

1909 115 80 | 11 9 h 37 19 ; e 49 51 1 2 DR

1910 116 81 9 7 12 13 ’ ? 50 51 1 i G

1911 144 | 101 | 7 6 7 8| - : 52 | 52 1 1)
1912 84 84 1 1 31 38 : ¥ 39 94 1 3
1913 | 100 | 111 4 4 9156 202 1 1 37 88 1 4
1914 224 | 235 | 15 22 94 124 2 4 25 76 1 32
1915| 434 | 561 | 58 b2 | 121 215 6 12 24 97 5 26
1916 | 461 7771 30 60 | 199 408 9 10 44 | 218 3 38
1917 | 605 |1021 26 991 111169 348 9 ¢ 3 b1 ‘1 263 1 36
1918|1668 {4201 | 34 98 | 260 792 | 14 82 44 | 351 . 108

1919|1547 |3886 | 52 220 | 264 804 8 31 64 | 510 3 38 I

192011046 (3115 | 67 364 | 404 |1418 | 39 | 123 84 | 758 1 117 |

1921 449 |1140 | 45 186 | 891 {1179 |* 2b 66 18 | 1483 | p b G

1) St. rubr. 1907/11: 358 c. St. rubr. 1912/20: 673 B, 667.
?) St. rubr. 1907/11: 359 c. St. rubr. 1912/20: 674 B, 668.
3) St. rubr. 1907/11: 358 b, 359 b. St. rubr. 1912/20: 669.
4) Isolatorer till vattenfallsstyrelsen.
Importokningen under senare ar faller huvudsakligen pa isolatorer, knoppar och dylika
for isolering av elektriska ledningar avsedda artiklar (stat. nr 667/8), vard tullen
visentligt reducerats fr. o. m. 1912.

P& grund av #ndrade tullbehandlingsprinciper #ro siffrorna fr. o. m. 1912 ej fullt
jimforbara med dem for foregiende ar.

TAB. 16. IN- OCH UTFORSEL AV OLIKA SLAG AV OAKTA OCH AKTA PORSLIN
I GENOMSNITT AREN 1907—1910.

Hushaéllsporslin Arbeten ej s. n. Lyx- och :

Vitt eller Tva- eller Vita eller Tvi- eller prydnads- |

enfirgat flerfiirgat enfirgade flerfiirgade foremél I

Ore Ore Ore Ore Ore |

1000 1000 1.000 1000 1000

Ton lgé . Ton IE; kr, | Ton lfé kr- | Ton l?gr Ko Ton é)gr kr.!

l

Odlita porslin |

Inforsel .. .. .. [183|36.7 66 | 396 | 69.6|279 | 854 |56.7| 196 |51.0| 79.9/41.0| 79 | 70.0| 55 |

Utforsel .. ..| 82(40.2| 13 [136| 66.5| 90| 5|72.0| 4| 0.3|1643| 05| 2 | Tle| 1 |

Akta porslin : ] ‘
| Inforsel .. .. .. [130|57.6| 756 [ 197 | 97.8|193 | 127 |75.4| 96 |17.0122.7|20.0| 51 |110.5] 57
Utforsel 2
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TAB. 17. INFORSELN AV OAKTA PORSLIN, MED LANDERFORDELNING, AREN
1907, 1913 OCH 1920.

Kilogram.

Storbri- | Tysk- ! Dan- | Neder- | Ovriga
Yasuslag Ar tannien | land elgion mark |linderna| linder Bumma
Kakel och kakel- |1907 126 | 11169 | 2537 1084 9 |16 4851) 31410
ugnsornament (1913 — 7216 — 40 — — 7256
1920 102 | 55648 794 127 = 15 8642) 72535
Lyx- och prydnads- |1907| 5464 | 79251 479 8761 2308 | 3511 99 774
foremaél 1913 66 | 24233 107 6 328 36 | 3062 33 832
1920 669 | 52907 — 51194 | 10942 | 4301 120013

Hushéllsporslin 1907 128 385 [ 403797 | 1795 | 26285 4574 | 7676 572512
(inkl. badkar, tviitt- {1913 312355 | 721945 | 7054 | 77330 | 47639 | 5539 |1171862
still m. m.) 1920/ 531 704 | 910943 | 6069 | 52559 | 70292 |54 2473) |1 625 814

Arbeten ej 5. n.  [1907|272821 | 72431 347 | 33 696 3348 | 2510 385153
1913| 2564 455 | 117014 391 * | 25716 2540 | 4678 404 793
1920| 357 796 | 139474 241 | 48639 7684 | 5813 559 647

1) Dérav Spanien 15838 kg.
2) Hela denna post infordes fran Finland.
3) Dirav Frankrike 49297 kg.

TAB. 18. UTFORSELN AV OAKTA PORSLIN, MED LANDERFORDELNING, AREN
1907, 1913 OCH 1920.

Kilogram.
Varuslag Ar| N orge | U. S. A. | Belgien | Finland £ :‘;11'{ g‘gggf Summa
Kakel och kakel- (1907 6232 | 1565 2 500 1028 440 94 || 11859
ugnsornament (1913 7 305 — — — 2 469 480 || 10254
1920| 24 587 — — 107 7073 | 1779 | 33546
Lyx- och prydnads- (1907 44 — 96 135 b 280
foremél 1913 100 163 — 577 1528 101 2469
1920 618 | 1673 — — 240 227 21758
Hushallsporslin 1907 12 909 & — 6 062 72 861 611 || 92443
(inkl. badkar, tviitt- (1913 23 414 844 99 1846 [236791 | 19149 | 282143
still m. m.) 1920, 125189 | 1045 — 4798 (183128 | 1596 | 315756
Arbeten €j s. n. [1907] — — — 591 4579 173 5343
1913] 2419 — — 1611 2852 | 1259 8141
1920 15278 2 — 2899 3794 | 20891 24062

1) Ddrav Storbritannien 1142 kg. och Argentina 434 kg.

-
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TAB. 19. INFORSELN AV AKTA PORSLIN, MED LANDERFORDELNING, AREN
1907, 1913 OCH 1920.

Kilogram.

Tysk- | Dan- | Frank- |Storbri- | Oster- | Ovriga
Varuslag Ar land mark rike | tannien | rike!) | linder finmme
Lyx- och prydnads- (1907| 49201 7016 451 368 183 380 57 599
foremal 1913| 31508 2631 633 885 49 931 36 637
1920{ 68861 10221 431 1561 96 3076 84 246

Hushéllsporslin 1907| 288845 21539 | 6949 2221 | 1211 3656 || 324421
1913 224 955 24971 | 6210 4635 | 4093 | 138842 278748
1920(1 855 354/ 137156 | 6194 | 12432 | 1841 | 54927 |1567 904

Arbeten ej s. n. [1907| 123194| 1163 | 3785 430 351 677 || 129 600

(inkl. artiklar for [1913| 245502 2921 | 3446 1121 | 2964 801 | 256 7556

isolering av elektr. |1920| 956 484|141 796 683 | 62406 78 289 2609)(|1 450 707
ledningar)

1) Uppgifterna for & 1920 avse Tysk-Osterrike.
2) Dirav Japan 11645 kg.
3) Diarav U. S. A. 191045 kg.

TAB. 20. UTFORSELN AV AKTA PORSLIN, MED LANDERFORDELNING, AREN
1907, 1913 OCH 1920.

Kilogram.
Dan- : Tysk- L Ovriga

Varuslag Ar ijas U. S. A. | Finland 5 q Norge Mader Summa
{ Lyx- och prydnads- (1907| 3022 662 216 — 76 229 4 205
I foremal 1913 26 16 279 676 166 291 1454
E 1920 183 9 3 — 60 8561)| 1111
Hushéllsporslin 1907| 12673 | 1648 636 590 53 — 15 600
1913| 3520 | 2297 621 — 936 656 8030
1920/ 1167 | 1390 936 — 4720 1045%)| 9258
Arbeten ej s. n. (1907| 2039 — 98 634 95 277 3143
(inkl. artiklar foér (1913 640 30 2127 427 1500 400 5124
isolering av elektr. [1920| 7 368 246 | 10641 | 33858 | 52605 | 31957%)106 175

ledningar)

1) Dédrav Argentina 787 kg.
2) Dérav Argentina 248 kg.
3) Darav Sovjet-Ryssland 2972 kg. och Estland 22 859 kg.



TAB. 21. IN- OCH UTFORSEL AV OAKTA OCH AKTA PORSLIN I 1.000 KRONOR
I OLIKA LANDER UNDER AREN 1895 och 1913.

Inforsel Utforsel
Land e R
Okning = Oknmg
1895 1913 i o 1895 1913 io
Belgien 1897 5513 191 4 806 3616 35 1)
England s, eemde i 119°368 18 242 60 36 165 61 715 71
Wraniopike - WA RTCREN 1 T 15 2332) 253 11 237 20 5822) 83
Forenta staterna .| 33844 36 415 8 526 8060 1432
Thalign s nrises S sl | 14ia4q 58942 372 855 31662) 270
Japan SR NS D 23 276 1142 3994 12490 417
Kanads 1/ a0k O sty 4" 191048 9 766 402 — 59 —
e v ndae ) el G 4913) 3292 570 48153)| 5798 20
Nederlinderna .. .. .. .. ..| 1035 42554 311 5184 89209 72
Iysslandiii iy Laaign - 4984 81184 70 307 86114 | 1076
Schweiz 2 089 7321 250 208 180 13 1)
Spanien R ) 1807 16584) 81 628 328%) 48 1),
BVEEIZe. oo R S 1221 1903 56 540 243 55 l)f
Tyakland it slasanl H2i780 2483 91| 26667 69 458 160 |
Osterrike och Ungern .. ... 2265 2513 31 11 489 16 118 " 40 |
! Summa | 71059 |122882 | 73 |107420 |214343 100

1) minskning; ?) preliminéira siffror; %) 1899; %) 1912.

TAB. 22. GENOMSNITTLIGT GROSSHANDELSPRIS FOR TRE SLAG AV OAKTA
PORSLIN I Kr. PR DUSSIN FOB. TRENTON U. S. A. NOTERINGEN GALLER
VAROR AV INHEMSK TILLVERKNING.

i 7 tuxx)s tall-|7 tums tall- Trglégp ?;r 7 tums tall-|7 tums tall- Tlgl;gp ?:g
h bilfilk e d rik 1 dussin av Ar b.“rilk a rik 1 dussin ay
gar yrare vardera 1iiigare yrare vardera
1890 1.67 1.2 2.34 1902 1.74 1.90 2.38 '
1891 1.63 1.79 2.28 1903 1.78 1.86 2.28
1892 1.58 1.73 2.21 1904 1.75 1.83 2.26
1893 1.58 1.73 2.21 1905 1.64 1 2.10
1894 1.56 1.70 249 1906 1.64 0y 2.10
1895 1.46 1.55 2.02 1907 1.64 1504 2.10
1896 1.42 1.49 1.92 1908 1.60 1.7 2.10
1897 142 1.49 1.92 1909 1.60- 1.71 2.10
1898 1.55 1.68 2.08 1910 1.62 1.72 211
1899 1.57 193 2.11 1911 1.62 1.72 2.11
1900 1.64 1.81 2.22 1912 1.62 1.72 .11
1901 1.74 1.90 2.33 ; i
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TAB. 24. BALANSRAKNINGAR FOR 3

Fabrik I l
|
kr. kr, % |
Tillgdngar '
Anliggningsmedel:
Masiitliofor RS xE s 222 EEEEE 27 3% 32000 I
Maskiner .. .. b sl e e oSl b 50 000 §
Inventarier och redskap A L T G 137 729 !
Angbitar .. . . ... e Y . |
Summa anliggningsmedel 1239 729 49.8
Rorelsemedel,
Likvida II:
Lager av rivaror, material och fabrikat .. .. .. .. 815 739 1
Aktier .. .. .. T — |
Fordringar pﬂ lﬁng sikt .. S 13 ; 5 658
Summa rorelsemedel llkwda II 821 397 33.3
Roérelsemedel, ]
Likvida I:
NarufordPINGArs . =/ ms Sic. 1o ) 2 2i\ o 23 T B T 3.6 418 810
BaARKIOraFMgATI e i 6. 80 28 & 55 A 00 T A B0 22 —
1L RN e e S W G Gl DR S S S R 4 756
Summa rérelsemedel, likvida I 423 566 16.9
Summa tillgangar 2484 692 100.0 -
Skulder
Eget kapital:
AktioRAPIAL . o2 -0 S e, i e e i A A o, wowe tow s 12000000
1 57ET e oy 13 e K 1 S SR 0 St 625 000
) e sy U e A RS S ST S GRS A S, T |
Pilspositionafond et Ly Lo Ll st o L 46 110 1
Summa eget kapital 1671110 674 |
Frimmande kapital ldngt: 1
Obligations- och andra l&n .. .. .. .. .. G 538 938 - |
Summa frimmande lémgt kapltal 538 938 28 |
Frimmande kapital kort:
N TGV [ 5) U A e Ol e e TR P T 195 402
Summa frimmande kort kapital 195 402 7.9
{Arsvinst: |
DISponIBel - 5 s et e e e 79 242 |
Summa Arsvinst 79 242 LAY
Summa skulder 2 484 692 100.0
Arsvinst i % av det egna kapitalet.. .. .. .. .. .. .. 4.7
» 24 - aktiokapitalet = =« wow w .9
Utdelnmg» > > PR R R 12.0
N OO E o e 0 TR0 e b et Fe s on 120 000 °

1) Ingir i maskiner, inventarier och redskap.




PORSLINSFABRIKER AR 1913.

Fabrik II

Fabrik III

kr. | kr. %

| kr. kr. 2% kr. kr. %
5 490 360 435736 6 618 096
89 868
}1 432785 ik 1 1774715
s & 360 000
6923148  61s 589934| 433 8752811 584
1) 952 583 1068 322
188 670 395 188 995
3393072 202 072 3 600 802
3581742 - 81s 454980 | 324 4858119 323
695 480 331 004 1445294
ey T 4756
695480 6. 331004| 243 1450050 9.6
| 11200370 100.0 1375918 100.0 15060980 1000
2 800 000 1000000 4800 000
4961 813 100 000 4986 813
= 41 939 41939
338 379 64918 449 407
7400192 662 1206857 | 87 10278159 683
3326 000 e 3864 938
3326000 296 2 3864938 25
205 926 9966 410 594
205926  1s 996 07 410594 2.
268 252 159795 507 289
%8952 24 159795 | 116 507289 3.4
11200372 1000 1375918 1000 15 060 980] 100.0
: 3.6 13.3 49
9.6 160 10,6

8.0
224 000.0
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Intii]‘;. enli:Ié uari 1925 offentliggiorda delar av

Tull- och traktatkommitténs utredningar och betinkanden:

16
1L
I11.

LV
V.

Vls
YT
VIIIL.
IX.
X

b 2 &
~XTII.
XIII.

XIV.

XV,

XVI.
~XVII.
XVIIL.
XIX.
—=XX.
XXI.

. XXII.

XXITIT.

XXIV.

XXV.

~XXVI.

—XXVII.

“XXVIII:
~XXIX.
~XXX.
XXXI.
—XXXII.
~XXXIIL
XXXVI.

Svensk tullpolitik 1816—1911 ay A. Montgomery.

Bomullsindustriens produktionsforhéllanden av K.-G. Hagstrom.

Utredning angdende det svenska jordbrukets produktion samt saludverskott
av spannmal av E. Hoéijer.

Jamforelse mellan jordbrukets utveckling i vissa delar av Sverige sa,mt Dan-
mark och Norge av E. Hoijer. 5

Tabeller till belysning av det svenska jordbrukets utveckling 1871—1919 jimte
anmérkningar av E. Hoijer.

Svensk traktatpolitik 1816—1914 av A. Montgomery.

Utlatande angaende differentialtullar till skydd mot valutadumping.

Utlatande i valutafrigan. _

Utlatande angdende jirnviigsfrakternas reglering.

Utlatande med forslag till forordning om A&tgirder till skydd mot s& kallad
valutadumping.

Pappersindustriens produktionsférhillanden av E. Bossmsus.

Margarinindustriens utveckling etc. av J. Lublin.

Den svenska kautschukindustriens utveckling 1890—1913 ete. ayv B. Ohlin.

Det svenska jordbrukets utveckling 1871—1919 av A, Sjostrom.

Oversikt av jordbrukets utveckling i vissa frimmande lénder 1871—1913 av
E. Hoijer.

Den svenska jirnhanteringens utveckling etc. av S. K. Stockman.

Den svenska glasindustriens utveckling etc. av B. Ohlin.

Den svenska mekaniska verkstadsindustrien av E. Linder.

Sveriges bryggeriindustri av A. Lilienberg.

Garveriindustriens ‘produktionsfsrhallanden av W. Smith.

Kvalitetsfragan hos det svenska vetet av H. Nilsson-Ehle.

Oversiktstabeller angdende den svenska industriens utveckling 1891—1920
jimte anmérkningar.

De svenska jirn- och meta,llmanufakturmdustrlerna av G. Delling.

Undersékning angéende jordegendomsviirdenas utveckling i Sverige och vissa
frimmande linder av K. Amark.

Handels- och prissversikter rérande spannmil ete. av K. Amark.

Ljusindustrien samt tillverkningen av glycerin etc. av J. Lublin.

Ylleindustriens produktionsférhallanden av K.-G. Hagstrom.

Den svenska tegelindustriens utveckling ete. av B. Ohlin.

Den svenska skoindustrien av W. Smith.

Den svenska cementindustrien av O. Edstrém.

Den svenska tvittmedelsindustrien av Hj. Heimbiirger.

Den svenska porslinsindustrien av E. W. Tillberg.

Tryckeri- och pappersforidlingsindustri i Sverige av F. Hilgerdt.

Betéinkande ang. tullsystemets verkningar i Sverige fore viirldskriget.
Del T och II. /

Nr XXXIV och XXXV iiro avsedda att behandla monopolistiska sammanslutningar inom

svensk industri samt den svenska industriens riintabilitet aren 1911—1914.




Statens offentliga utredningar 1925
Systematisk fo rtecknlng o

(Siffrorna inom klammer beteckna utredningarnas nummer i den kronologiska forteckningen.)

Allmin lagstiftning. Rittskipning. Fangvard. = Vattenviisen. Skogsbruk. Bergsbruk.

Statsforfattning. Allmiin statsférvaltning. Industri.

Kommunalférvaltning. ; Handel och sjofart.

Statens och kommunernas finansvisen. Kommunikationsviisen.

‘Tull- och traktatkommitténs utredningar och betin- :
kanden. 381. Den svenska tvittmedelsindustrien. [2]
29. Den svenska skoindustrien. [3] 30. Den svenska
cementindustrien. (4] 32. Den svenska porslinsindu-

:g:ex: S\[rse]ng: [’glrycken- och pappersforadlmgsmdu- Basik- kretite ook peknBiglca; ,

]

Politi.’ Forsikringsvisen.

= Socialpolitik. 3
; Kyrkovisen. Undervisningsvisen. Andlig

odling i ovrigt.
Utredning av vissa frigor rorande privatliro_verken.. (1]
Hilso= och sjukvard.

Forsvarsviisen.
Allmiint niringsvisen.

'

Fast egendom. Jordbruk med bindringar. Utrikes drenden. Internationell ritt.

Stockholm 1925, A.-B. Hasse. W. Tullbergs bokir,



