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Till KONUNGEN.

Tull- och traktatkommitténs tullavdelning far hiirmed i underdanighet
Overlimna en pa avdelningens uppdrag av ledamoten av arbetsradet, ci-
vilingenjoren FElis Bosaeus verkstilld utredning angdende pappers-
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industriens produktionsforhallanden. For arbetets innehall samt diri ut-
talade uppfattningar &r forfattaren ensam ansvarig.

Stockholm den 7 oktober 1922.

Underdanigst
K. A. FRYXELL.
H. THEMPTANDER.

Karl Amark.
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Inledning.

Ymnigheten av den litteratur, som behandlar pappersindustriens tek-
nik, star i pataglig motsats till knappheten av ekonomiska utredningar
p& detta omrade. Tyskarne Schaefers och Salzmanns i det féljande fler-
stides citerade arbeten torde hittills vara de enda, som avsetts att ge en
oversikt av papperstillverkningens ekonomi. Ehuru bada utredningarne
och sirskilt Schaefers ge atskilliga virdefulla uppslag, ha de blott pa
enstaka stédllen kunnat tringa under den tingens yta, som en ofullstin-
dig statistik avspeglar. Nya forsok till dylika utredningar torde #innu
lange vara domda till samma ode- Orsaken till detta ligger knappast
déri, att industriens ekonomiska forhallanden under de senaste hundra
drens utveckling blivit s4 méngskiftande, att de blott genom en méodo-
sam statistisk apparat kunna ingaende behandlas. De verkliga svarig-
heterna torde vara, att industrien &nnu icke gett det statistiska arbetet
den nidiga fasta grunden att bygga pa. Liksom det enskilda industri-
foretaget himtar kinnedomen om sin ekonomi fran en rationell bokfs-
ring, miste kunskapen om en hel industrigrens ekonomiska forhéllan-
den extraheras ur samlade bokforingssiffror. Att astadkomma dylika
extrakt utan att dventyra enskilda foretags beriittigade intressen torde
icke mita hinder i praktiken. Men extrakten ha viirde blott om de gilla
jamforliga siffror, alltsé om bokféringen hela industrigrenen igenom
foljer samma principer. En sidan anordning méter givetvis mycket
subjektivt betonat motstaind. Ehuru forslag didrom i vart lands pappers-
industri vickts redan for ett artionde sedan, har det icke lett till resul-
tat. I Forenta Staterna har saken dock forts igenom. Intressanta men
annu icke bearbetade resultat av detta foreligga exempelvis i S. G. Wit-
ham S:rs bok "Modern Pulp and Paper Making”. Den engelska pap-
persindustriens sedan gammalt omsorgsfullt utarbetade och allmiint an-
vinda kalkylmetoder skulle ocksé kunna ge ett gott primirmaterial.

Med tillfredsstéillelse fran svensk synpunkt kan emellertid framhallas,
att &tminstone en detaljfraga redan fatt nadgot av den ingiende behand-
ling, som pappersindustriens ekonomi eljest saknar. Detta dr energi- och
génslefrégan, som belysts i arbeten av svenskarne Ruths, Sundblad och

rewin.

Forendimnda brist pa fullgoda ekonomiska data for flertalet forhél-
landen inom pappersindustrien, har tvingat till ett val emellan tvenne
arbetsmetoder. Den ena innebir #dmnets begriinsning till blott vad det
fullgoda materialet kan ge. De relativt vil styrkta resultat, som s
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kunna utvinnas, bli oundvikligen ganska knapphéndiga och sirskilt ur
praktiskt ekonomisk synpunkt foga givande. Den andra metoden ir
_att, visserligen med vederborliga reservationer, hirleda resultaten ej
blott ur styrkta siffror utan &ven ur vad som av praktikens min anses
som slutsatser av samlade erfarenhetsrén. Oftast &r beviskedjan till
dessa slutsatser langt ifran fullstindig. Men deras realvirde &ar i all-
ménhet vida stérre &n de teoretiska luckorna lata férmoda. Ehuru
utredningen enligt denna metod maste lida av en viss l6slighet, torde den
kunna forsvaras med de fylligare intryck, som den kan ge av de stéin-
digt vixlande, &n den ena, &n den andra ekonomiska dogmen till synes
gickande forhallandena i industri och afférsliv. Denna andra metod har,
diarfor i det foljande blivit anvind, ehuru dess nackdelar icke forbisetts.




I. Pappersteknologiens grunddrag.

Ravaror.

Pappersindustrien i vidstrickt bemirkelse omfattar ej blott framstill-
ningen av helfabrikatet papper utan &ven tillverkning av dirfor erfor-
deriigt halvfabrikat, pappersmassa. Inom Sverige drives sistndmnda till-
verkning sasom sjilvstindig rorelse blott med tréd som ravara och kallas
darfor aven trimasseindustri.

Den ursprungligen anviinda ravaran for pappersmassa var lump. Till-
gangen & sddan motsvarade emellertid ej nirmelsevis behovet sedan pap-
perstillverkningen blivit storindustri genom pappersmaskinens fullkom-
nande under 1800-talets tre forsta artionden. Forsoken att utvinna for
papperstillverkning lémpligt fibermaterial ur billigare och mer rikligt
forekommande révaror dn lumpen genomfordes i skilda riktningar med
framgang fran 1844 till 1874. ‘

Det viktigaste erséttningsmedlet for lump blev dirvid den norra tem-
pererade zonens barrtrid, frimst granen och denna nirstdende trid-
slag.

Defibrering av triet till pappersmassa sker dels pd mekanisk vig,
dels p& huvudsakligen kemisk- Man talar dirfor ockséd om mekanisk
och kemisk trémassa.

Den forra erhalles genom pressning av barkade tristycken emot ro-
lerande slipstenar under vattenbegjutning. Av denna mekaniska tri-
massa dr det den s& kallade vita slipmassan av gulvit firg, som mest
anvindes. Den vita slipmassan kan vara kallslipad med fina, korta fib-
rer eller varmslipad med grovre, pd papperets yta mer synliga fibrer,
som dock #ga en relativt god filtningsforméga. Om triet fore slipnin-
gen kokas med anga, "basas”, blir dirav framstdlld massa brun slip-
massa, med lingre och mjukare fibrer #in den vita slipmassan, men pas-
sar blott for morkt firgade omslagspapper (s. k. havannapapper) och
papp.

Kemisk tramassa kallas vanligen cellulosa och beredes genom det till
s. k. flis sonderhackade triets kokning under tryck, alltsa vid relativt
hog temperatur, tillsammans med ett 15sningsmedel. Om detta losnings-
medel &r alkaliskt, en koklut med soda eller natriumsulfat som ravara,
kallas produkten soda- eller natroncellulosa och sulfatcellulosa. Ar det
ater en s. k. koksyra av kalciumbisulfit med kalksten och svavel eller
svavelkis som ramaterial, kallas den erhallna trimassan sulfitcellulosa.
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- Utom Sverige tillverkas #ven vissa andra slag av cellulosa, som icke
sakna sin betydelse for svensk pappersindustri- Dit hor sirskilt poppel-,
esparto- och halmmassa. Dessa erhallas samtliga genom ravarans be-
handling med ett alkaliskt l6sningsmedel.

Poppelmassa framstiilles i storre skala i Nordamerikas Iorenta Sta-
ter av poppel- eller asparter.

Esparto ér ett i torra trakter av ostra Spanien och norra Afrika ym-
nigt forekommande gris (Stipa Tenacissima). Det &r huvudsakligen
Englands, Frankrikes och Spaniens pappersindustri, som utnyttjat
esparto i storre skala. Som returlast & angare till engelska hamnar har
den trots pressning i balar skrymmande ravaran gynnats av laga frak-
ter. Espartomassan forarbetas vanligen omedelbart till papper och fores
endast i ringa méngder pa marknaden.

Halmmassa av sidesslagen, siirskilt av rag och vete, beredes genom
kokning med natronlut till en hogvirdig vara, som siljes som halvfabri-
kat fran tyska och hollindska fabriker. Med natronlut eller endast med
nyslickt kalk tillverkas ocksad halmmassa av ligre kvalitet for omedel-
bar vidare bearbetning till omslagspapper eller papp vid talrika fabriker
i mellersta och sédra Europa samt i Forenta Staterna.

Pappersmassa av lump beredes inom Sverige alltid i samband med
papperstillverkningen, men exempelvis i Tyskland #dven vid separata an-
laggningar, s. k. halvtygsfabriker. Dessas produkter, lumphalvtyg, hade
fore 1914 nagon liten avsittning &ven i vart land. Fabrikationsprocessen
omfattar rengéring av den sorterade lumpen genom piskning och kok-
ning med alkali samt dérefter defibrering genom malning i vattenfyllda
s. k. hollandare.

Av vixande betydelse som ravara for pappersindustrien dr forbrukat
papper. Tidigare har sadan papperslump huvudsakligen anvints till grov
papp och omslagspapper. Pa senare ar, sedan metoder utarbetats for
avligsnande av trycksvirta och blick, som starkt missfirga den av gam-
malt papper beredda massan, har denna tillgodogjorts ej blott for tid-
ningspapper utan t. o. m. for trifria papper av relativt hog kvalitet. Tin
noggrann sortering och bearbetning har dock hittills visat sig lonande
blott i befolkningscentra, dir stora mingder avfallspapper av likartad
kvalitet sta till forfogande och dér samtidigt slipmassa och cellulosa be-
tinga relativt hoga pris sasom i England och vissa delar av Forenta
Staterna.

Utom det fibermaterial, som kallas pappersmassa, inga iven i fler-
talet papperskvaliteter limdmnen och fyllnadsidmnen. 4

Limimnen minska papperets formaga att uppsuga vitskor. De &ro
darfor oumbiirliga vid tillverkningen av skriv- och tryckpapper samt
tillsittas fdven de flesta kvaliteter av tryckpapper och omslagspapper.
Vanligen anviindes harts, 16st med alkali till hartstval och utfialld pa
pappersfibern medelst en losning av aluminiumsulfat (svavelsyrad ler-
jord). For specialindamal begagnas lidderlim och kasein.

Fyllnadsimnen tjéina till fortyngning av papperet samt till utfyllning
av mellanrummen emellan pappersmassans fibrer, varigenom jimnare
yta och 6kad tryckbarhet vinnes. Porslinslera, china clay, dr det all-
ménnast forekommande fyllnadsimnet. Andra sadana av mineraliskt ur-
sprung #ro talk, asbestin och gips. Kemiska fillningar begagnas i vissa
hogre papperskvaliteter.
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It viktigt medel att hoja pappersmassans utseende ér blekningen. Vit
slipmassa blekes dock relativt siéillan och brun slipmassa icke alls.
Soda- och sulfatcellulosa liksom sulfiteellulosa tillverkas med hénsyn
till blekbarheten i olika kvaliteter, stark cellulosa att anvindas i natur-
fargat tillstand och blekbar eller littblekande cellulosa. 1 Europa fore-
draga flertalet pappershruk att sjilva verkstéilla blekningsprocessen &
litthlekande cellulosa, men vid cellulosafabrikerna firdigblekt cellulosa
utgor dock en betydande artikel, siarskilt i export pa transatlantiska lén-
der. Poppel-, esparto- och halmmassa forekomma i handeln vanligen i
blekt tillstand. Lumphalvtyget blekes nistan alltid utom vid anvéindning
till gralumppapp och grovre omslagspapper. Som blekmedel anviindes en
vattenlosning av klorkalk- Under de bada sista artiondena ha pa elektro-
Iytisk viig av klorsalter framstillda blekviitskor mangenstides ersatt
den genom lisning av klorkalk beredda.

Tillverkningsprocesser.

Av pappersmassan framstilles papperet genom malning & hollindare,
avvattning i lamplig tjocklek och form & metallduk, pressning och tork-
ning. I samband med malningen sker vanligen tilisats av fyllnads- och
limémnen.

Avvattningen sker dels fér hand med form, dels & maskin i langa
banor. Handpapperstillverkningen har numera ringa praktisk betydelse.
Pappersmaskinerna éro av tva huvudtyper. A den ena idr metallduken
spand omkring en cylinder, & den andra #r duken relativt lang och ledes
over ett system av valsar.

Forstniimnda typ kan betecknas som vatcylindermaskin. Dess enk-
laste form &r arkupptagningsmaskinen, som blott bestar av en vateylinder
jamte ett eller tva par pressvalsar, men ingen direkt anknuten torknings-
anordning. Den tunna fiberbana, som avvattnats pa vatcylindern, rullas
upp i lager pa lager a en av pressvalsarne tills den salunda i vatt till-
staind sammanpressade papphylsan fatt limplig tjocklek, d&a den skiires
upp i pressvalsens lingdriktning, varefter det erhallna papparket torkas
i varm luft. Sin storsta anviindning har arkupptagningsmaskinen inom
pappersmasseindustrien for att bringa halvfabrikatet i bekvimt trans-
porterbar form, cofta utan efterféljande torkning. D& arkupptagnings-
maskinen anvindes for papptillverkning betecknar den férsta utveck-
lingsformen till férddlingsindustri och ersiittes i sinom tid, direst fore-
taget ar utvecklingskraftigt, av den s. k. kartongmaskinen.

I denna iiro ett antal vateylindrar sammanbyggda i serie, och samtliga
pappersbanor fran cylindrarne guskas tillsammans mellan pressvalsar.
Den sa erhallna pappbanan ledes omedelbart omkring torkeylindrar,
som avliamna den férdiga pappen i langa banor”.

Den andra pappersmaskintypen, som generellt skulle kunna kallas
langduksmaskin, benédmnes i sin mest utarbetade form ‘Fourdrinier-
maskin. A denna sker torkningen av den avvattnade banan liksom vid
kartongmaskinen medelst ett flertal torkeylindrar och papperet far lika
jdmn yta & bada sidor. Pa Fourdriniermaskiner tillverkas sérskilt tryck-
och skrivpapper fran tidningspapper till de hogsta kvaliteter.

En enklare form av langduksmaskinen &r den fér omslagspapper myec-
ket anvinda yankeemaskinen. Vid denna sker papperets torkning pa en

J
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enda torkeylinder av relativt stor diameter. Papperet far pd ena sidan
glatt, pd4 den andra nagot skrovlig yta — “ensidigt glattat”.

A savil vateylinder- som langduksmaskin sker pappersbanans over-
foring fran formningen & metallduken till pressningen emellan valsparen
med hjilp av dndlosa, mjuka, relativt tunna yllefiltar, s. k. pressfiltar.
Likaledes anviindas {filtar for att leda pappersbanan omkring torkeylind-
rarne. Dessa s. k. torkfiltar forekomma savil av ylle som av bomull
samt #iro visentligt tjockare och styvare #n pressfiltarne. Ylletorkfil-
tarne viivas éndlésa och beriknas envar ricka blott for ndgra fa av pap-
persmaskinens torkcylindrar. Bomullstorkfiltarne, vars &ndar sys ihop
efter filtens inpassning pa pappersmaskinens torkparti, ha ddremot bety-
dande lingd. sa att varje filt loper omkring tolv eller flere torkeylindrar.
Bomullstorkfiltar anviindas i Iuropa vanligen blott vid tillverkning av
tidningspapper, i Nordamerika didremot dven & maskiner fér papper av
hog kvalitet.

Sedan papperet limnat pappersmaskinen maste det for anpassning
till skilda andamal glittas, skiras eller omrullas, i vissa fall ocksd un-
dergéa preparering av olika slag.

Fabrikat.

I allmént sprakbruk liksom tulltekniskt skiljes emellan papp och pap-
per. Den i 1911 ars svenska tulltaxa givna grinsen fo6r bendmningen
papp, en vikt av 350 gram per kv.-meter vara, ligger nagot éver den vikts-
marginal, inom vilken sprakbruket #ir vacklande. Aven ifradga om beni#im-
ningen kartong saknar sprakbruket stadga. Ofta avses dérmed ett mel-
lanting emellan papp och papper, nirmast en tunn papp. Riktigare
torde vara, sdsom ock skett i tulltaxan, att dirmed oavsett tjockleken
beteckna en vara av sammanklistrade papperslameller i motsats {till
sidan, som erhélles genom lamellernas sammanpressning i vatt tillstand
utan bindemedel, "guskad vara’.

Papperets viirde bestimmes vanligen av dess sammansétining och
hallfasthet. Dessa egenskaper faststéllas enligt normer, som pa inter-
nationella liksom péa lokala marknader i huvudsak f6lja de av preussiska
statens provningsanstalt i Charlottenburg, numera i Berlin-Dahlem,
forst utarbetade. For specialpapper och preparerade papper tillkomma
naturligtvis allehanda sdrskilda betingelser.

Sammansiittningen har avgorande betydelse for papperets motstands-
kraft mot tidens inverkan.

Papper med halt av slipad trimassa bildar en klass for sig. Slipmas-
san innehaller vedens bestandsdelar i kemiskt oféréndrat skick, alltsd
jimte cellulosafibrer iven det dmne, lignin, som kittar fibrerna tillsam-
man. Ligninet oxideras och sonderfaller under inverkan av luft och
Ijus. P& grund hirav blir slipmassehaltigt papper, om det icke férvaras
i slutet och morkt rum, hastigt gulbrunt till firgen och skort.

Papper som icke innehéller slipad trimassa, kallas generellt “tréafritt
papper”. Sirskilt anviindes emellertid denna beteckning for skriv- och
tryckpapper av blekt cellulosa. Detta "trifria papper” i begridnsad be-
miirkelse har blivit en mycket betydande handelsvara. Slipmassans
ogynnsamma egenskaper éro nimligen sa allméint kéinda och fruktade,
att “trihaltigt” papper stidse undvikes, nér tryck- eller skrivpapper skola
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anviindas for annat dn rent tillfélliga behov. A andra sidan har erfaren-
heten visat, att det dyrare lumppapperet ofta utan oligenhet kan ersittas
av blekt cellulosapapper. Omslagspapper av hogre kvalitet &r som regel
ocksd rent cellulosapapper, men av oblekt fiber.

Den hogsta papperskvaliteten, vad sammanséttningen betriffar, ar
lumppapperet. Sirskilt i motstdndskraft mot tidens inverkan har det
hittills ansetts overtriffa #ven cellulosapapperet. Numera torde det sist-
niamnda, om blekt fiber anviindes, st foga efter i detta héinseende. Dér-
emot iir lumpfibern i styrka #nnu ostridigt dverligsen varje annan all-
ménnare tillgiinglig blekt pappersfiber. .

Papperets hallfasthetsegenskaper uttryckas enligt preussiska normer
i dess tinjbarhet samt dess motstandskraft mot sonderslitning och mot
vikning. 1 Forenta Staterna och England métes hallfastheten oftast blott
i tryckbelastning vid bristningsgrénsen péa ett fast inspént stycke pap-
per.

1 atskilliga linder, bland dem Sverige enligt en kungl. férordning av
den 12 juli 1907, ir stadgat, att av myndigheterna anviint papper skall
fylla vissa p&4 ovan angivna grunder faststillda normer. Sadant papper
kallas normalpapper.

Ett slags kvalitetstecken av mycket gamla anor #éro s. k. vattenmiirken
i papperet. Dessa astadkommas genom upphojda eller inpressade mons-
ter, som anbringas i formen for handgjort papper eller a en vals, dandy-
rullen eller egoutteuren, fér maskingjort papper. Monstret aviryckes
i det vata, dnnu mjuka, pappersarket eller pappersbanan. Ursprungli-
gen ingick i monstret jimte andra sirater tillverkarens bomérke, namn
eller vapen. Numera #r i det nyss omniimda normalpapperet dettas klass
och tillverkarens namn angivet i vattenmiirke & varje ark. Sésom van-
ligt varumirke anviindes #dven vattenmirke i vissa pappersslag. I fler-
talet fall ger dock ett vattenmiirke ingen direkt garanti for kvaliteten av
det papper, vard det anbragts. Men da vattenmérket far nodig prydlighet
och skiirpa endast vid anviindning av relativt gott fibermaterial och
framfor allt en vida stérre omsorg vid papperets tillverkning &n mass-
fabrikationen av billigt papper medger, kiinnetecknar det alltid ett rela-
tivt hogt prislige pa varan.

En oversiktlig indelning av de ytterligt talrika papperskvaliteterna ir
svar att gora, helst som dessa i manga fall utan bestimda grinser dver-
gé i varandra. Emellertid kan med hiinsyn till papperets tekniska bear-
betning skiljas pa:

A. Opreparerat papper (papp), som efter torkning a pappersmaski-
nen eller eljest ir marknadsvara utan annan bearbetning #n glittning.
skérning och rullning.

B. Preparerat papper (papp).

Det opreparerade papperet har den storsta anvindningen. Efter sin
sammansittning kan det uppdelas i:

a) papper helt eller delvis av blekt eller firgad fiber med underavdel-
ningarne lumppapper, cellulosapapper och slipmassepapper;

b) papper av oblekt och ofiirgad (s. k. naturfirgad) fiber med samma
underavdelningar som ovan.

Emot denna indelning kan erinras, dels att nagon liten fargtillsats
forekommer i de flesta s. k. vita pappersslag, liksom &dfven i till synes
naturfirgade papper. Emellertid torde ndmnda fargtillsats kunna fran-
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ses sasom ovésentlig. Skillnaden emellan de olika fiberslagen upptickes
med mikroskopet. Fiber av slipad trimassa sparas diarjimte med litthet
genom papperets fuktning med vissa reagens, vanligast phloroglucinlos-
ning. Den minst hallbara fiberns kvalitet bestimmer papperets. Sir-
skilt giiller detta ifraga om slipad trimassa.

Papper av blekt fiber brukar bendmnas finpapper. Dit hora de flesta
pappersslag, som anvindas for tankeformedling, alltsda skriv-, rit- och
tryckpapper, dock ej tidningspapperet, som vanligen sammansittes av
oblekt fiber: 75—80 % slipmassa och 25—20 % sulfitcellulosa. Nira
tidningspapperet sta vissa tryckpapper med ligre halt av slipad tri-
massa och ofta glittade samt anvinda till kataloger, tidskrifter o. d.
tryckalster. Tapetpapper har enahanda sammansittning som tidnings-
papper, vanligen dock med storre cellulosahalt och béttre limning. Om-
slagspapper torekommer & samtliga platser i schemat. De stora mass-
artiklarne av naturfirgat sddani papper dro dock oblekta cellulosa-
papper liksom huvudméngden av papp for bokbinderierna och karto-
nageindustrien #r av ofiéirgad slipmassa. Det beromda svenska kraft-
papperet tillverkas av en pa speciellt sitt beredd sulfatcellulosa. Imi-
terat pergamentpapper erhélles av sulfitcellulosa genom en sirskild
malningsmetod. Av de manga pappersslagen for specialindamal ha filt-
rer- och liskpapper samt cigarrettpapper blekt eller firgad fiber, gra-
lumppapp (golvpapp) oblekt sidan. Varor som cellulosavadd och konst-
laderpapp kunna fa hemortsritt pa skilda hall alltefter sin kvalitet.

Det preparerade papperet kan indelas silunda:

a) Papper med ytpreparering utan kemisk omvandling av pappersﬁ-
bern, sasom s. k. bestruket papper for tryckeriéindamal, bronserat pap-
per, olika slag av tryckt, fargat eller pressat s. k. fantasipapper, ljus-
kiinsligt papper, sand- och smérgelpapper m. m.

b)Papper med inre preparering utan kemisk omvandling av pappers-
fibern, sasom vaxpapper, reagenspapper samt med asfalt och tjiroljor
1mpregnerad byggnadspapp.

c¢) Papper med kemiskt omvandlad fiber, sasom pergamentpapper
(dven imiterat) samt vulkanfiber.




1I. Produktionsekonomi.

Produktionskostnadernas uppdelning och art.")

Inom industrien géingse bokforings- och kalkylmetoder pakalla sirskil-
jandet av foljande fyra huvudgrupper av produktionskostnader:

1) Material- och energikostnader.
2) Kapitalkostnader.

3) Arbetskostnader.

4) Regikostnader.

Kostnaderna for energi eller vad eljest brukar bendmnas elektrisk
och mekanisk kraft ha hér forts tillsammans med materialkostnaderna,
da energien liksom ravaror och hjilpmaterial numera erhalles antingen
direkt som handelsvara eller genom till respektive foretags huvudtill-
verkning anslutna hjilptillverkningar, hirvidlag kraftstationer-

Kapitalkostnaderna uppdelas i kostnader for anliggnings- och for
rorelsekapital.

Likasa fordelas arbetskostnaderna i tidléner och ackordloner.

Regikostnaderna utgoras av vissa kapital- och arbetskostnader, som
drabba foretaget i dess helhet eller vilkas fordelning pa foretagets sér-
skilda delar moter praktiska svarigheter. Dit réiknas salunda kontorets
kostnader for material och loner, foreningsavgifter, forsikringar av
olika slag, fastighetsskatter m. m.

Kostnaderna for de olika produktionsmedlen bero dels pa dessas
marknadspris, dels ocksd pa den grad av deras utnyttjande, till vilken
industrien i fraga natt.

Ior material och energi, rorelsekapital och ackordsarbete, alltsa ¢ r0-
relsen anvinda materiella och immateriella produktionsmedel, har ut-
nyttjandet pa pappersindustriens nuvarande tekniska utvecklingsstadium
vid normal drift hunnit till ett jimviktslige, som — fransett energikost-
naderna — relativt obetydligt paverkas av foretagens storlek och drift-
tid. Sa linge arbetsloner och marknadens materialpris forbli oforéind-
rade, utga kostnaderna for nyssnidmnda nyttigheter med nagorlunda
konstanta belopp per produlktenhet rdknat.

Annorlunda férhalla sig anléggningskapital och regi samt arbete, som
betalas med tidlon, alltsa vid anliggningen bundna materiella och imma-

1) Metoder for sjilvkostnadsberiikning i pappersindustrien behandlas av bl. andra E.
Kirchner i "Das Papier” och E. H. Hiéirne i “Elementiira synpunkter vid priskalkyl etc.”,
Svensk Papperstidning 1915 sid. 225.
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teriella viirden. Sa linge nivan a r#ntor, materialpris och arbetsloner
forblir oforindrad, dr kostnaden for férenimnda nyttigheter vid ett indu-
striféretag i stort sett konstant per tidsenhet rdknat. Dess storlek per
produktenhet beror allsa pa i vad man anliaggningen utnyttjas. Detta
i sin ordning hinger samman med dels tekniska forhallanden, som &nnu
icke stabiliserats i samma man som de forut berdrda, dels ock med mer-
kantila: arten och storleken av de leveranser, som sta foretaget till buds.

Vid jamforelse emellan olika lénders produktionskostnader giller det
sdlunda forst att faststéilla prisen 4 anvinda produktionsmedel. I fraga
om kostnaderna for i rorelsen anvinda produktionsmedel — foretagens
rorliga kostnader — torde i detta sammanhang sérskild uppmirksamhet
ej behova idgnas at utnyttiningsgraden. For bedomandet av de Ovriga
kostnadernas — foretagens fasta kostnaders — betydelse &r déremot
en utredning om utnyttjandet av anliggningsmedlen nédvéndig redan
for en oversiktlig framstéillning.

Naturliga forutsittningar.

Produktionsmedlens prisniva hor nira samman med industriens s. k.
naturliga forutséttningar.

Under papperstillverkningens tidigare skeden, dd den &nnu var hén-
visad till lump som huvudsaklig ravara, voro de naturliga forutséittnin-
garne for en framgangsrik drift nérhet till befolkningscentra, vatten-
eller vindkraft samt rent fabrikationsvatten.

De svara transportforhallandena fore jirnvigarnes tillkomst gjorde
brukens nirhet till befolkningscentra i dubbelt hinseende betydelsefull.
Dessa voro savil uppsamlingsomrade for ravaran, lumpen, som avsitt-
ningsplats for den firdiga produkten.

Nimnda forutsidttningar funnos mangenstiides i Centraleuropa, Frank-
rike och England, dir pappersindustrien d&a blomstrade upp. I’ glest
befolkade ldnder, som vart eget, kunde den didremot aldrig nd nagon
hogre utveckling, om #n antalet smé hantverksméssigt drivna foretag
var ganska betydande pa grund av marknadens starkt lokala begrins-
ning. Annu omkring &r 1860 hade Sverige c:a 80 pappersbruk eller lika
manga som ar 1920. Men deras sammanlagda produktion forstnimnda
ar var blott c:a 2/, % av den nuvarande.

D& lumpen som ravara for papper sedermera kunde ersiittas med di-
rekt ur vixtdelar, halm och framfoér allt trd, utvunna fibrer, fick indu-
strien andra forutsidttningar att rdkna med. Tillgdngen pa rématerial
var ej langre starkt begréinsad, och de mojligheter till stordrift, som upp-
finningen av pappersmaskinen givit, kunde pa allvar borja utnyttjas.
Nirmast berérde denna forindring behovet av energi och fabrikations-
vatten, ett behov som 6kas niistan i direkt proportion till produktionens
storlek. Samtidigt gjorde transportviisendets utveckling industrien
mindre dn forr beroende av fraktkostnaderna & savil den relativt hog-
virdiga lumpen som & det firdiga papperet. Den ihdllande brist pa pap-
per, som forblev kénnbar till framemot 1870-talet, efterfoljdes av god
tillgdng och inom kort av overproduktion med starkt sjunkande pris.
Tabell 1 visar efter en utredning av Tysklands Handelsvertragsverein')

1) Eugen Hager: Die Papierindustrie. Berlin 1901.
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den foér pappersmarknaden under slutet av 1800-talet typiska prisned-
gangen.

Tab. 1. Arsmedelpris (Pfennige per 1 kg.) & maskinglittat tidningspapper i ark.

1872:73.34 Pf. 1882:41.50 Pf. 1891: 26.37 Pf.
1873: 69.34 ., 1883: 39.00 ,, 1892: 23.50 ,,
1874: 70.00 ., 1884: 35.50 .. 1893: 23.81 ,,
1875: — 1885: 32.00 ., 1894: 23.17 ,,
1876: 59.50 ,, 1886: 30.00 .. 1895+ 21,92 .,
1877: 54.67 ., 1887:.29:50" 5 1896: 22.00 .,
1878: 52.00 ., 1888: 29.00 .. 1897: 20.62 .,
1879: 47.00 ., 1889: 28.40 .. 1898: 2083 ..
1880: 45.00 ., 1890: 28.50 ,, 1899: 2031 .,
1881: 43.00 |,

Dessa sjunkande pris gavo betydelse at de ekonomiska fordelar, som
kunde vinnas genom lokalt samband emellan pappersbruk och sliperi
eller cellulosafabrik. Besparingarne ligga savial i minskad atgang av
fiber, som eljest forloras i avvattningsprocessen och genom massans for-
orening vid transport, som ock i arbete, energi, emballage och transpor-
ter samt sirskilt i brinsle for massans torkning. En vattenméngd, ej un-
derstigande 18—19 génger den torra fiberns vikt, maste bortskaffas
genom pressning och torkning for att bringa massan i ldmplig form for
transport. Vid de materialpris, som radde fore 1914, torde forenimnnda
besparingar ha motsvarat 10—15 kronor per ton papper. Numera li-
rer motsvarande tal ej understiga 20 kronor, oaktat tekniska forbattringar
under senaste aren gjort mojlig en minskning av angatgangen till foga
mer #n hilften av den forutvarande. Dirutover erhalles naturligtvis det
oberoende av marknaden & halvfabrikatet, som i allménhet motiverar in-
tegrationer, varjimte pappersmassan mycket littare kan kvalitativt an-
passas till det papper, som skall tillverkas dérav. Frinras mi, att upp-
stdende integrationer #n hade pappershruken, dn ater trimassefabri-
kerna till utgangspunkt. Prisrorelserna for trimassa och papper éro
sidllan samtidiga. Sirskilt slipmasseproduktionens beroende av en med
nederbordsforhallanden viixlande energitillgang vid vattenverken hind-
rar en god anpassning efter pappersbrukens behov. Avsittningssva-
righeter vid tridmassefabrikerna ha i stor utstrickning blivit motiv
for installation av pappersmaskiner.

Pappersindustriens naturliga forutsittningar iro salunda i férsta hand
lillgAng p& révarorna lump och pappersved samt hjdlpmaterialen fabri-
kationsvatten, vattenkraft och i viixelverkan med den sistnimnda, sdsom
senare skall visas, dven brinsle. *)

Lump.

Lumptillgdngen ir ungefir direkt proportionell mot folkmingden, men
har givetvis, per innevanare och tidsenhet riiknat, successive 6kats med
stigande levnadsstandard. En i slutet av 1890-talet gjord tysk kalkyl ®)

1) En teoretisk utredning om pappersindustriens naturliga forutsittningar finnes i
Elisabeth Salomons: Die Papierindustrie des Riesengebirges in ihrer standortsmissigen
Bedingtheit. Tiibingen 1920.

2) Scheefer: Die volkswirtschaftliche Bedeutung der technischen Entwicklung in der
Papierfabrikation. Leipzig 1909. Sid. 191.




16

berdknar per person och ar c:a 2 kg. disponibel och for pappersindu-
strien anvindbar lump. En uppgift av ar 1916') hojer denna siffra till
c:a 3%, kg. Hiri dr icke inriiknat yllelump, som huvudsakligen kommer
textilindustrien tillgodo. I genomsnitt torde 1 kg. lump ge */, kg. firdigt
papper, skillnaden #r allehanda fororeningar samt fiberforlust vid bear-
betningen. D& linnelumpens hallfasthetsegenskaper ge den storre virde
in flertalet kvaliteter av bomullslump, har den 6kade anviéndningen av
bomullsvaror i Europas industrilinder successive minskat viirdet av des-
sas inhemska lumptillgdngar. Blott Osterrike-Ungern ansags intill
virldskrigets bérjan #nnu ha bibehallit en gynnsam stillning. Ovriga
produktionslinder hade i stigande omfang blivit beroende av Rysslands
overskott av linnelump. Det var sdrskilt Tyskland, som forstatt att ex-
ploatera denna ryska marknad bade fér den egna industriens rikning
och som mellanhand till 6vriga finpappersproducerande léinder.

Beaktas bor, att kostnaden for lumpens insamling viisentligt 6kas med
folktiathetens ImnslmlnOr Resultatet hirav maste bli, att lumpsamlingen
i betydande omraden av folkfattiga linder icke &r ekonomiskt mojlig
och att didrigenom medelsiffrorna for lumpavkastningen kunna sinkas
langt under de for Tyskland berdknade.

Prisen pa lump viixla inom vida grinser, beroende pa kvaliteten. Klas-
sificeringen av kvaliteterna &r ocksa mycket olika i skilda linder. Bist
genomford dr den pa tysk lumpmarknad. Tabell 2 anger en del gross-
handelsnoteringar fran denna. Diri saknas dock det for papper av hog-
sta kvalitet anvinda avfallet fran konfektionsfabriker, segelsommerier
o. d. utgorande smastycken av obegagnat blekt, oblekt eller firgat bom-
ulls- och linnetyg. Sadant betingade aren fore 1914 pris av 50—150 Mk.
per 100 kg., men noteras sillan offentligen. da disponibla kvantiteter i
regel #ro forhallandevis sma.

Tab. 2. Grosshandelspris & lump enligt Berlins marknadssortering ar 1912.

Pris per Pns per ‘!

Kvalitet 100 kg. Kvalitet 100 kg. |
Mk. P e tion
Linne: Bomull:
Osorterat blekt linne .. .. 30—32 . | 9
Blekt linne I (s. k SPFFF)|  36—38 T i) A
Blekt linne IT (s. k. SPFF)|  26—28 ot R e TR T i
2:da blekt linne (s. k. bPF) 14 Giicht banel ¥ 13—14
fut aRlBih RRa: by o Oblekt bomull I .. . . .|  10—11
Oblekt linne I .. T 2 18—20 Ljus kulért bomull .. .. .. 12—14
Oblekt linne II .. .. .. .. .. 12—14 Talsrs bomoll ) 89
s NPTt RO BT <. Mork kulort bomull . 67
T e e R s B oy Blekt bomullstrikot .. .. .| 20—30
|
Hampa: ‘
‘ Halvylle:
Otjirade tag .. { 18—20
Otjdrade nit A 9—11 Osorterat halvylle .. .. .. .. 8

1) Stern: Die geschichtliche Entwicklung und die gegenwiirtige Lage des Lumpen-
handels in Deutschland. Schlachtensee—Berlin 1916. Sid. 99.
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Ett par rikligt forekommande lumpsorter av lag kvalitet, t. ex. kulort
bomull och osorterat halvylle, torde i de flesta pappersproducerande ién-
der utom Forenta Staterna ha erhallits fran inhemsk lumpmarknad tili
ungefir samma pris som de i tabellen uppgivna tyska. Men i 6vrigt anses
lumpen genomsnittligt ej blott i Nordamerika utan iiven i England och
Skandinavien pa grund av frakter, hogre arbetsloner m. m. betinga 10—
12 % hogre pris én inom Tyskland.

Lumphandeln innebiir i ovrigt ett ritt stort moment av spekulation.
Sirskilt kiinslig dr marknaden for den ojimna efterfragan fran Iérenta
Staterna och hiftiga prisvariationer forekomma icke sillan.

Ju ligre lumpens kvalitet ér, desto dyrare blir givetvis dess omvand-
ling till pappersmassa, ej blott pa grund av ckat arbete och kemikaliefor-
brukning, utan iiven genom minskat uthyte av fiber. Medan pappersmas-
san av de biista lumpsorterna for viktsenhet riknat kostar 70—100 %
utéver den anvinda lumpens pris, dr merkostnaden for pappersmassa av
exempelvis kulort bomull minst 300 % av lumppriset. Lumpkostnadens
andel i totalkostnaden for rent lumpapper viixlar dérfér inom vida grin-
ser. Pappersmassans, lumphalvtygets, kostnadsandel kan littare fixeras.
Den torde i regel ligga inom 50—55 %. Vid speciella kvaliteter sdsom
silkespapper och tunt postpapper a ena sidan och léiskpapper & den andra
underskridas respektive overskridas de sd angivna grinserna.

Pappersved.

Med integrationernas genomforande blev, som ovan framhallits, vir-
kestillgangen den jamte vattenkraften viktigaste av den moderna pap-
persindustriens forutséittningar.

Om vedférbrukningen vid pappersmassans tillverkning ge nedansta-
ende siffror en ungefiirlig bild. *)

Tab. 3. Vedforbrukning per ton lufttorr triimassa.

Kub.-meter ved

Kvalitet Lost mitt uppmiitt
vid fabrik

Motsv. fast maitt
uppmiitt i skogen

4—4.6 I 32

BHOMBRRA . o it i o 5 oo b i e
Sulfatcellulosa, oblekt .. .. .. .. .. .. .. .. . . . . 10 | 7.5
» srblalet | L B e . prel EL ‘ 8.2
Sulfitcellulonal, obIBELE o oo dol s Hies Tinitn el ok 7.75—8.50 5.8—6.3
» sblekts oo g L NN e e 9 | 6.7

Hirvid forutsittes, att c:a 2/3 av virket flottats med en forlust av c:a
15 % av den flottade virkesmiingden, motsvarande 11.2 % av den totala,
vid fabriken uppmitta méngden. IEn kub.-meter lost matt antages mot-
svara 067 kub.-meter fast.

For tidningspapper anses atgangen av pappersmassa efter vikt rdknat
ungefir motsvara det producerade papperets vikt, da fiberforlusten an-
tages vara uppviigd av den vanliga tillsatsen av fyllnadsdmnen. Omslags-

1) Materialet for tabellen har i huvudsak hiimtats fran Pappersprissakkunniges be-
tinkande ar 1921.
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papper utan fyllnadsémnen kréver intill 5 % mera pappersmassa &n pap-
persvikten. For tréafritt papper ricker didremot tack vare starkare till-
sats av fyllnadsimne en tiberméngd 5—10 % under pappersvikten.

Pa grund hirav kan anses atga per ton tidningspapper c:a 3.7 kub.-
meter, per ton omslagspapper 6.1—7.9 kub.-meter och per ton trafritt pap-
per 6.3—7.6 kub.-meter pappersved, fast matt.

Medelgod skogsmark torde kunna arligen avkasta 350 kub.-meter virke
per kvadratkilometer, varav dock ej mer &n 20—30 %, alltsa 70—105
kub.-meter vid rationellt skogsbruk kunna apteras till pappersved. Per
kvadratkilometer skogsmark skulle salunda kunna arligen limnas pap-
persved till 19—28 ton av tidningspapper eller 10—15 ton av omslags-
papper eller trifritt papper.

Dessa visserligen mycket generella siffror, som forutsitta, dels att
skogsmarken #r bevuxen med for ifragavarande papper. lamplig triadart,
dels ocksa, att endast arliga tillviixten rationellt tages ut av normalskog,
d. v. s. skog, som har sitt virkesforrad fordelat & behoriga aldrar, torde
dock vara #gnade att i nagon man ange vad skogstillgangarne betyda for
papperstillverkningen i de linder, som upptagas i nedanstidende tabell
4'). Att exempelvis Canadas delvis svartillgiingliga, delvis redan rov-
huggna skogsmarker ha ett vida ligre industriellt virde per ytenhet &n
villvardade och bekvimt atkomliga europeiska omraden sasom Tysk-
lands torde icke behova utforligare papekas, lika litet som arealuppgif-
ternas storre palitlighet for Europa #n for Nordamerikas vidder.

Tab. 4. Tillgang av skogbiirande mark.

. | Skogsmark i % i

f anit Skogsmark i & T duts A skogsmark

kvadrat-km. totalavas] i statens dgo
Eintanais cofs s 5. 2 s Hel o e el 202 150 62 86
SRGPIEO™ &, s L B e T SRR e 213 902 49 83"
Férenta Staterna .. .. .. .. .. . .. .. ..| 2) 2830000 36 26
8 T e o e R T 128 107 27 35
N e e e A s e K 74 862 25 23
P02 0 e CPRAS e eeaiagiante L Dl i SR s 96 090 17 12
CRIENRT T oves e e vt s s 1 2210101000 10 —
Nederlnderna ., .ot o WA 1w o 2 250 i 3
Starbritannien | o . bn i as. si et b e e 12 290 4 2

Priser for pappersved i nagra pappersproducerande linder #ro sam-
manstdllda i tabell 5. Uppgifterna om leveransplats och uppmétnings-
siitt dro i respektive killskrifter icke sa fullstindiga, som onskvirt hade
varit, ehuru de — med i tabellen papekat undantag fér Tyska riket —-
synas avse nirmaste transportled invid skogen samt fast matt vid mét-.
ning & stockens mitt. Tabellen medger diarfor icke utan vidare jimforelse
emellan de olika lindernas prisnivaer.

Vedens andel i slipmassans produktionskostnad var dren nérmast fore

c 1) Wirtschaft und Statistik. Jahrg. 1 N:o 9 sid. 401.
?) Enligt annan uppgift 2207000 kvadratkilometer. Jfr. Sv. Papperstidning 1921,
sid. 335.

3) Enligt annan uppgift 906 000 kvadratkilometer. Jfr. "Paper” Montreal 1919, sid. 25.
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1914 fran 45 till 60 %, i oblekt sulfit- och sulfatcellulosans kostnad res-
pektive 45—55 och 35—45 %. I den blekta cellulosans kostnad ingar
veden med ett par procent mindre &#n i den oblekta. Dessa uppgifter
dro himtade fran svenska och nordamerikanska fabriker. Omriknat pa
papperskostnaden betyder detta for tidningspapper 25—35 %, for sul-
fit- och sulfatomslagspapper 20—35 % och for trifritt papper 20—30 %.

Fabrikationsvatten.

Ehuru behovet av rent fabrikationsvatten per viktsenhet lumppapper
ar avsevart, 800—1 000 liter for varje kilogram férdigt papper, blev total-
behovet for varje av de sma anliggningarne intill 1850 talet ej s& bety-
dande. Storre roll spelade vattnets kvalitet i synnerhet efter inférandet av
hartslimningen i borjan av 1800-talet. Fullgoda metoder for vattnets re-
ning i stor skala utarbetades nimligen forst omkring 1890.

Vid de med sliperier och cellulosafabriker sammanbyggda pappers-
bruken riknas #ven med nyss angivna siffror, 800—1 000 liter per kg.
firdigt papper, men detta #r da maximibelopp. Sjdlva papperstillverknin-
gen fordrar ndmligen blott c:a 400 liter. Vid den produktion av 15 000—
40 000 ton trimassepapper arligen, som de stora fabrikerna uppna, blir
emellertid totala vattenforbrukningen hogst betydande. Déirtill kommer
en viktig omstéindighet. Det begagnade fabrikationsvattnet fran sulfit-
cellulosafabrikerna innehaller féroreningar, ej blott i betydande mingd,
c:a halften av det anvinda triets vikt, utan ock av sadan kemisk sam-
manséttning, att det med svarighet annorledes &n genom stark utspéd-
ning kan goras oskadligt. Vattendragens {6rmaga av sjilvrening — enligt
tyska lagbestéimmelser anses sadan rening kunna ske tillfredsstéllande
vid 500-faldig utspidning av de s. k. avloppslutarne — minskas givet-
vis i tiatt bebyggda trakter, dir allehanda fororeningar av andra slag
stota till. Sarskilt i Tyskland har detta inverkat menligt pa industriens
utveckling, medan vid de starkt vattenférande och i 6vrigt foga férorenade
floderna i Nordeuropa och Canada sddana hinder for fabriksforetagen
sillan forelegat.

Vattenkraft och brinsle.

Innan pappersmaskinen allmént tréngt undan handpappersbytterna,
var energibehovet for varje arbetsplats hogst nagra tiotal hiistkrafter, och
viderkvarnsvingarne vid hollindska pappersbruk gjorde lika god tjénst
som vattenhjulen i andra linder. Annu fram pa 1850-talet nojde sig ett
maskinpappersbruk med ett par hundra héstkrafter fran vattenfall elier
undantagsvis angmaskin. Det var forst néir trimassan, frimst den sli-
pade, kommit i allmén anviéindning, som pappershruken borjade rikna
citt energibehov i tusentals héstkrafter.

Energiatgangen vixlar givetvis avseviirt for olika papperssorter. Vid
ett fullstéindigt integrerat svenskt tidningspappersbruk har beréknats
1300—1500 kilowattimmar per ton papper, varav pa papperstillverknin-
gen ensam skulle falla 350—400 kilowattimmar. Uppgifter fran ameri- .
kanska tidningspappersbruk ange c:a 1800 histkrafttimmar per ton pap-
per, varav c:a 370 histkrafttimmar for sjilva papperstillverkningen.
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Rena cellulosapapper erfordra inklusive pappersmassetillverkningen 500
—600 kilowattimmar per ton. Lumppapper av hogre kvaliteter forbruka
ater mera kraft. Sdlunda visade tre ars uppmitningar & den blandade
tillverkningen av lump- och cellulosapapper vid ett svenskt finpappers-
bruk en genomsnittlig energiférbrukning av c:a 1000 kilowattimmar
per ton papper.

For att i nagon man gora askadligt, vad forenimnda energiférbruk-
ning motsvarar i utbyggd vattenkraft, antages en kilowatt med hinsyn
till forluster motsvara 1.5 héstkrafter samt utnyttjningstiden, som for
pappersbruken dr mycket fordelaktig, utgora den hogsta i svensk vatten-
kraftindustri genomsnittligt noterade’ eller c:a 5000 timmar.') Under
dessa forutsittningar skulle 1000 turbinhistkrafter ricka for arlig till-
verkning av c:a 2380 ton tidningspapper, c:a 6 060 ton cellulosapapper
(omslagspapper och trifritt papper) samt c:a 3 330 ton finpapper av for-
ut omndmnd blandad tillverkning.

I tabell 6 har sammanstillts under senaste aren beriknade uppgifter®)
om vattenkraften i vissa viktigare pappersproducerande linder.

Tab. 6. Tillging av vattenkraft.

Monterbar  |Utbyggd vatten-

% utbyggd
Land vattenkraft kraft i
i 1000 hkr. 1000 hkr. vattenkzatt
Foérenta-Staterna .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. 59 360 9 824 16.5
(87507 U ool S L A s s 19 554 2 305 118
INOEZES o ee o 00 e or reiie Ot W S O 12 290 1364 10.3
Syerige (Ar 1917} . liiiare o ot e 6 205 1105 178
Forutvarande Osterrike-Ungern .. .. .. 6130 — —
Frankeilof:| oot i b ek v te 5 b8T 1200 21.5
BIRland. .. o o i 0%, G et Tt e 1 800 225 125
[ Lyska Elket, . oo ol Gl Sk 1425 618 43.4
| Storbritannien .. .. .. . . abe o e e 963 210 218

Tab. 7. Atging av elektrisk energi och av firskinga for uppvirmning
inom pappersindustrien.

Sasa 1, v at Ton farskdnga
per ton vara per ton vara
luSlipmaassy exklidorkning to ol ciiaiat sy romiind o 1 400 under 0.1
| Sulfatcellulosa exkl. torkning .. .. .. .. .. . .. . .. 140 2.9—0
| Sulfitcellulosa exkl. torkning .. .. .. .. .. . .. .. . 130 21
| Papiplr R R S ISR 270—450 3.5—4

‘ 1) Jir. Sveriges monterade vattenkraft, specialundersékning av Kommerskollegium,
Stockholm 1919, sid. 54 och 79.
?) Enligt Sveriges monterade vattenkraft, Vannkraften i Troms og Finmark av Norges
vassdragsdirektor, Kristiania 1922, Finlands vattenkraft ete. av Edv. Blomqvist, Helsing-
fors 1922, samt Wirtschaft und Statistik, Jahrg. 1, N:o 9, sid. 401.

3
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Det &r i forsta hand vid sddana pappersbruk, som i storre utstréickning
tillverka slipmassa for eget behov, som den billiga vattenkraften #r av
vital betydelse. I den man framstéllning av andra fibermaterial och sér-
gkilt cellulosa av olika slag ingd som led i integrationen, delas vatten-
kraftens betydelse av brénslets.

Tabell 7 tydliggoér detta i nagon man.')

Uppgifterna avse forhallanden sddana de #nnu foreligga vid flertalet
fabriker. Den tekniska utvecklingen sénker successive cellulosaframstéll-
ningens behov av firskanga, alltsd anga av utifran tillfért brénsle.

Nu dr att miirka, att den angivna uppvirmningsangan for papperstill-
verkningen kan anviindas vid lagt tryck. Detta ger en i stor omfattning
utnyttjad mojlighet att generera angan fran angpannorna med hogt tryck
samt anbringa angmaskiner som reduktionsventiler pa huvudanglednin-
gen innan angan distribueras for uppvirmningsindamal. Som bekant
later sig namligen den del av angans vidrme, som motsvarar skillnaden
emellan hogre och ligre angtryck, utan storre forluster dverforas till me-
kanisk energi, medan diaremot sjélva angbildningsvirmet kan témligen
fullstindigt utnyttjas blott f6r uppvirmningsindamal. Angkostnaden for
den salunda utvunna mekaniska energien brukar utgéra 15—20 % av
kostnaden for energi fran kondensationsiangmaskiner och kunde vid fore
ar 1914 gillande kolpris vill konkurrera med kostnaden for hydroelek-
trisk energi. Vid det i tabell 7 angivna forhallandet emellan behoven av
energi och av uppvirmningsanga later sig c:a hilften av energibehovet
for papperstillverkningen tagas ut pé angivet sitt. Aven vid sulfitkok-
ningen kan, om &n i mindre man, en del energi utvinnas vid reduktion
av angtrycket. Dessa forhallanden gora det mojligt for pappersbruk 1
lander med billigt bréinsle, sdsom Tyskland och England, att kompensera
saknaden av billig vattenkraft.

A andra sidan ha de allra senaste arens uppfinningar, vid vilka for
ovrigt Sverige haft ledningen, gjort det under vissa omstéindigheter — rik
tillgdng p& overlopps- eller sekundakraft — mojligt att 6verfora hydro-
elektrisk energi i viirme och accumulera denna i sadan utstréickning, att
en i praktiken fullt acceptabel ersiittning for oskiligt dyrbart brinsle er-
hallits.

Erinras mad, att stenkol ingalunda #r det enda billiga bréinsle, som stir
pappersindustrien till buds. Rysslands tidigare rétt betydande pappers-
bruk liksom #ven Finlands anses ha haft sitt vedbrinsle till pris fullt
jamforliga med stenkol och brunkol i Tyskland. Aven dér virkespris och
arbetsloner icke ge s& gynnsamma forhallanden, ha dock ovriga virkes-
producerande linder i avfallet fran sdgverken och i rensningsvirket fran
skogarne en visserligen begriinsad men for pappersindustrien virdefull
tillgdng pa brinsle. Dir hydroelekirisk energi statt till sdgverkens forfo-
gande, ha dessa under senare tid i stor utstrickning funnit fordelaktigt
att silja sitt avfall till pappersindustrien i stillet f6r att utnyttja det i
egna angkraftstationer. Bark och sagspan fran pappersmassefabrikernas
egna renserier ge ock ett tillskott av briinsle, motsvarande c:a 15 % av
den forbrukade pappersvedens vikt.

1) Tabellens uppgifter ha huvudsakligen hiimtats frin Gunnar Sundblad, "Virme-
problem i cellulosaindustrien”, Ingenidrsvetenskapsakademiens meddelande N:o 4
ar 1921.

RTeTn——
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- Tabell 8 anger pris pa brénsle i vissa pappersproducerande léander.

Tab. 8. Branslepris ar 1913.1)

Trabrinslets
| IS(tenkol Trabriansle pris&motsvayar
‘& Land pe:‘,1n850 kronor per sﬁfgllfggsggrs Uppgift himtad frin
; kg kub.-meter | 1.000 kg. vid
s 6.500 v. e.
BVOTIRO v s oay it 16.60 Ekon. éversikt N:o 2, sid 9.
Tyskland .. .. .. ..| 1240 Zeitschrift fir praktische Geo-
logie 1920 : Lagerstiitten-Chro-
nik, Heft. 9.
England L 13.64 Ekon. oversikt N:o 2, sid. 9.
Forenta Staterna.. 6.56 Ekon. 6éversikt N:o 2, sid. 9.
' Canada;s's oo . 9.34 The Canada Yearbook 1919.
{ Jdpan O L AN 10128 Uppgeift ay Gadelius & C:o.
’ Finland' .. s ler o Finska Angpanneféreningens
|  Bridnnved .. .. .. 2.34—2.60 |14.04—14.98 | berittelse 1913. y
|- Ribbved 1.69—1.80 | 11.42—19.05
P S IR ey 0.58 9.04

Material for faststillande av genomsnittskostnaderna for elektrisk
energi i olika lander finnes icke. Helt allmént torde dock kunna ségas,
att fore 1914 energi fran hydroelektrisk anliggning vid industriforetag
betingat omkring 1 ére per kilowattimme och fran adngelektrisk anligg-
ning 2.25—3 ore per kilowattimme. I bada fallen avses s stora anligg-
ningar, att de passa rationell sliperidrift, alltsa atminstone 3 000 kilowatt.
Vidare giller vattenkraftkostnaden Nordeuropa och Nordamerika, &ng-
kraitkostnaden Tyskland och England.?) Vid jamforelse emellan kost-
naden for angkraft i olika linder spelar brinslepriset en avgorande roll.
Kostnaden for brénslet utgor nimligen */,—?/; av totala produktionskost-
naden.

Da briinsle och vattenkraft kunna ersitta varandra i mycket viixlande
proportioner maste kostnaderna for bada dessa produktionsmedel ber#k-
nas gemensamt vid en oversiktlig framstéllning. Pa slipmassa kan sa-
lunda ridknas c:a 25 % och pé cellulosa 6—10 %, i bada fallen exklusive
torkningsvirme. For papperet varierar brinsle- och kraftkostnaden be-
tydligt: 5—15 %. Totala brinsle- och kraftkostnaden vid fullstindig
integration blir for tidningspapper c:a 20 %, och for 6vriga papperskva-
liteter 12—18 %.

Arbetskostnader.

I forna tiders tillverkning av handgjort p'apper spelade arbetskostna-
den naturligtvis en mycket betydande roll. Annu vid moderna handpap-
persbruk och vid anviindning av hogvirdiga ravaror utgjorde arbetskost-

1) Stenkolsprisen giilla cif hamn i importerande land, eljest fbv koparens station
inom gruvdistrikt, trébrinsleprisen vid &ngpannehus.

?) Jfr. E. Mattern. Ausnutzung der Wasserkriifte. Leipzig 1921, sid. 749 och folj.,
samt K.-G. Hagstrom. Bomullsindustriens produktionsforhillanden, sid. 162—171. K.
Kirchner: Das Papier. IV Ganzstoffe, sid. 341, anger sisom tyska genomsnittspris
intill ar 1914 f6r vattenkraft 1—2 Pf. och for angkraft 4—6 Pf per histkrafttimme
samt angkostnaden till 3.00 Mk per 1000 kg. anga.
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naderna aren nérmast fére 1914 c:a 40 % av totala produktionskostna-
den.

Vid maskinpappershruken ir léiget helt annorlunda. Féljande uppgif-
ter torde belysa detta. For tidningspappersbruk i Forenta Staterna och
Canada erholl S. G. Witham Sr. aren 1913, 1914 och 1915 medeltalen 10.20,
10.17 och 10.16 % respektive'). Som medeltal f6r 39 ledande tillverkare av
tréfritt tryckpapper i Forenta Staterna aren 1915 och 1916 anger samme
forfattare arbetskostnaden till 13.95 respektive 13.78 % av totalkostnaden.
Dessa data dro nagot hiogre #n de svenska, som statt till buds, och som
for tidningspapper varit 8—10 %, sulfit- och sulfatomslagspapper 10—12
% och trafritt papper 10—12 vid ensartad och c:a 18 % vid blandad till-
verkning. Samtliga nu némnda siffror fér maskingjort papper giilla en-
dast sjélva papperstillverkningens arbetskostnad. Om arbetskostnaden
for pappersmassetillverkningen inriknas, hojas Withams siffror till c:a
18 % for tidningspapper och c:a 20 % for trifritt tryckpapper. De sven-
ska siffrorna hojas till c:a 17 % for tidningspapper, c:a 21 % for om-
slagspapper och 16 respektive 18 % for ifragavarande triifria papper?).

Mera ingéende uppgifter om kostnaderna for arbetet iro som regei
svarare att erhdlla &n nir det géller andra produktionsfaktorer. Nagra
generella slutsatser kunna emellertid dragas av ovan limnade uppgifter
och vissa kiinda férhillanden, som std i samband med de linjer for pro-
duktionsutvecklingen, som sedermera nirmare skola utvecklas.

De i Tyskland och Frankrike samt dessa linders sydliga grannar
mycket talrika smé och medelstora pappersbruken med anliggningsar och
i ej ringa man dven teknisk och ekonomisk organisation fran 1880-talet
eller tidigare ha som regel arbetat isolerade fran varandra och fran in-
dustrien i 6vrigt. Denna isolering — dérjimte nistan lika utpriiglad &
arbetsgivar- som & arbetarsidan — har genomgéende fort med sig s. k.
patriarkaliska forhillanden med laga direkta Ioner®). Stundom sésom
t. ex. flerstides i Osterrike fore 1914 uppviigdes de laga lonerna av be-
grinsade arbetsprestationer. I regel hollos dock arbetskostnaderna for
dessa landers pappersbruk genomgéende laga i forhallande till exempel-
vis de skandinaviska linderna med deras yngre pappersindustri. Ktt
segt fasthallande vid de dldre brukens siirstillning i 16nefragor har kun-
nat sparas dven dir denna sirstéillning ej haft nimnviirt inflytande pa
industriens allménna léneforhéllanden. Eit litet exempel pa detta torde
vara, att det i Sverige drijde dnda till &r 1920 innan pappersindustriens
riksavtal utstricktes att giilla fiven arbetslonerna. Dittills bestimdes 16-
nerna blott i lokala avtal.

Ytterligare nagra pa arbetskostnaderna inverkande forhéllanden vid
pappershruken fortjina anmirkas.

Kravet pad avseviird yrkesskicklighet inom pappersindustrien giller,
vad maskinpappersbruken betréffar, endast en mindre del av de manliga
arbetarne. Ovriga manliga arbetare behova icke fylla hogre fordringar

1) Modern Pulp and Paper Making, sid. 553—571.

2) Arbetslonernas andel i kostnaden for olika slag av pappersmassa har beriknats
med ledning av bl. a. "Den svenska cellulosaindustriens utveckling och naticnaleko-
nomiska betydelse”. Stockholm 1918.

) Se hiirom exempelvis Scheefers “Die volkwirtschaftliche Bedeutung der tech-
nischen Entwickelung in der Papierfabrikation”, sid. 276—281, samt Salzmann “Die
Papierindustrie”, noten & sid. 18.
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ian grovarbetare i allminhet. De kvinnliga arbetarne, av vilka finpappers-
bruken sysselsiitta flertalet, maste diremot for fullgod arbetsprestation
oftast ha nagot ars yrkesvana.

Dessa kvinnliga arbetare jimte en del packnings- och transportarbe-
tare dro nistan de enda, som i pappersindustrien utfora verkligt ackords-
arbete. For de dvriga utgar visserligen avloningen i manga fall formellt
som ackordslén, s. k. tonlon, men ir i verkligheten tidlon for maskinpass-
ning. D& pappersbruken #ro beroende av de kvinnliga ackordsarbetar-
nes yrkeskunskap och sdlunda maste soka fista dem vid foretagen &dven
vid tillfallig arbetsbrist samt d& 16nen for flertalet dvriga arbetare, dven
saddana utan sirskild yrkeskunskap, dr tdmligen oberoende av produk-
tionens storlek, blir resultatet, att pappersbrukens direkta arbetskostna-
der till storre delen dro att anse som fasta kostnader.

Den moderna pappersindustrien forligges i regel pa landsbygden och
foretagen maste i stor utstrickning sorja for arbetarnes behov av bosté-
der och fornédenheter. Den indirekta arbetskostnaden medfor alltsd yt-
terligare en avsevird okning av foretagens vid anliggningen bundna,
alltsd fasta kostnader. Enligt uppgifter till Kommerskollegium fran
svenska pappersbruk var ar 1918 brandforsikringsviirdet for brukens
boningshus fér personalen c:a 20 mill. kronor eller nira tredjedelen av
virdet for fabriks- och ekonomibyggnader, 62/, mill. kronor. Allmint
kiint dr, att pappersbruken i Finland, Canada och Forenta Staterna i stor
utstriickning maste ordna personalens bostadsforhallanden efter samma
linjer, som nyssnimnda svenska siffror ange. Fran mellan- och vist-
Europas pappersproducerande linder #r déremot icke nagot liknande
forhallande bekant.

Anliggningsmedlens kostnad och utnyttjande.

Material for ingdende kiinnedom om kostnaden fér pappersindustriens
anliggningsmedel finnes &nnu icke.

De uppgifter for ar 1913, som av flertalet svenska pappersbruk lamnats
till Kommerskollegii utredning ar 1919, ange for byggnader och maskiner
ett taxeringsvirde av c:a 50% mill. kronor, brandforsikringsvirde c:a
69 mill. kronor och bokfort virde, sedan fornyelsefondernas belopp av-
dragits, c:a 70% mill. kronor. Taxeringsviirdet upptar ej 16sa maskiner
och inventarier samt iir ocksd av andra kinda skil ej sikert vigledande.
Aven det bokfoérda viirdet kan vara mindre tillforlitligt. Brandforsik-
ringsviirdet diremot torde nirmast motsvara anliiggningskostnaden. Den
av samma anldggningar producerade médngden papp och papper var c:a
303000 ton. For 1000 tons arsproduktion anviindas silunda frénsett
tomter, skogs- och jordbruksfastigheter anliggningsmedel av c:a 228 000
kronors virde.

Vad i évrigt i denna fraga framgétt av dels spridda antydningar i den
tekniska litteraturen, sirskilt G. S. Witham Sr:s hiir flerstéides aberopade
arbete, dels kalkyler fran enstaka svenska firetag, anger en genomsnitt-
lig totalkostnad for anliggningsmedlen vid fullt integrerade verk av
180 000—350 000 kronor fér 1 000 tons arsproduktion, varvid denna total-
kostnad ritt nira motsvarar det arliga produktionsviirdet. Samtliga dessa
siffror gilla prisnivan nirmast fore ar 1914.
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I stort sett falla tva tredjedelar av dessa kostnader pa4 maskiner och in-
ventarier samt aterstdende tredjedelen pa byggnader.

Genomsnittliga anvindningstiden for de mera vérdefulla maskinerna i
pappershruk och trisliperi antages vanligen till 20 ar. I cellulosafabri-
kerna méste en visentligt kortare, men mycket svarbestimbar tid rédknas,
ofta blott 10 ar.

Moderna fabriksbyggnader beriknas under vederborlig hénsyn till
sannolik teknisk utveckling ej giirna for lingre livstid &n c:a 33 ar.

Avskrivningar & anliggningsmedlens vidrde pa grund av slitning och
minskad konkurrenskraft gores som bekant helst med lika del av ur-
sprungliga virdet for varje ar under anviéndningstiden, alltsd utan hén-
syn till rintan & det i anliggningsmedlen investerade kapitalet. Om &n
vissa teoretiska invindningar kunna goras mot ett sddant forfaringssétt,
som genom rintan & anskaffningsviirdet belastar produktionen hardast
under anliggningens forsta arbetsar, har det dock ett starkt berittigande
bland annat i den under nimnda ar hogre risken. D& det dérjéimte vun-
nit hivd i praktiken, skall det foljas dven hér.

Genomsnittliga avskrivningsprocenten for pappersbruk med egen pap-
persmassetillverkning kommer d& att for maskinerna variera emellan 5
och 75 % och utgér for byggnaderna c:a 34%.

Under forut angivna forhillande emellan maskiners och byggnaders
viirde blir avskrivningsprocenten & hela anliggningens viirde 4'/,—6 %.

Kostnaderna for reparationer och underhall & anliggningarne stanna
vid pappersbruken vanligen ndgon procent under avskrivningsprocenten.
Vid pappersmassefabrikerna &r forhéllandet motsatt. I en integration
uppviga dessa avvikelser varandra ratt vél.

Sammanlagda kostnaden fér virdeminskning och underhall kan alltsd
uppskattas till 8%,—12 % eller genomsnittligt till c:a 10', % av an-
laggningskostnaden.

Om kalkylation av réintekostnaden for anliggningsmedlen &ro som be-
kant meningarne synnerligen delade. Den torde dock bora inridknas i
produktionskostnaden i den mén den icke innesluter foretagarvinst, alltsa
ej overskrider vanlig laneréinta. Men denna rénta bor icke beréknas & hela
beloppet av anliggningsmedlen, di ju dessa successive frigéras genom
avskrivningarne. Visserligen #r detta frigorande i praktiken vanligen
blott formellt satillvida, att de frigjorda beloppen stéindigt ater bindas pa
annat sitt inom foretaget. Men det bor da vila pé dessa nya investeringar
att forrinta sagda belopp. For en anliggning i fortvarigt bruk larer allt-
s& genomsnittliga rintekostnaden for anliggningsmedlen bora utgd & ett
kapital motsvarande minst halva nyanskaffningskostnaden. Nyssnéamnda
10% % skulle sdlunda hojas till minst 13% % & hela anldggnings-
kostnaden.

D4 den sistnimnda, enligt vad ovan antytts, ritt nira motsvarar arliga
produlktionsvirdet, ger forestiende beriikning en ungefirlig bild av stor- .
leksordningen av anliggningskostnadens andel i produktionskostnaden.

Av samma natur som anliggningsmedlens kostnad, alltsd utgéende
med fasta belopp per tidsenhet, dr, som tidigare framhéllits, &ven storre
delen av de till 17—21 % av produktionskostnaden beréknade arbets-
kostnaderna. Enahanda #ir forhallandet med den vanligen emellan 5 och
7 % av produktionskostnaden varierande regikostnaden. Diremot fran-
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ses hir for littare oversikt, att exempelvis uppvirmningskostnader till
nagon del kunna utgd oférindrade #ven vid inskrinkt eller helt nedlagd
produktion. Forestiende berdkningar ge som generellt resultat, att de
per tidsenhet konstanta kostnaderna, alltsd foretagens fasta kostnader,
inom pappersindustrien uppgé till minst 35 % av produktionskostnaden
vid normal produktion.

Den ekonomiska betydelse, som utnyttjandet av anliggningsmedlen fatt
for pappersindustrien pd grund av nyssnémnda avsevirda fasta kost-
nader, belyses av nedanstiende diagram A.

Kronor
s DIAGRAM A. Produktions-
tidsenhet i
150
_“Total

/ _ 7 produk-
~ [tionskostnad

100 =

-
g fliecy 7/__ R
Fast produk-

/ tionskostnad

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1:2 14 Utnyttjnings-
grad

I diagrammet har sisom utnyttjningsgrad 1.0 antagits den, d& produk-
tionens storlek medger, att forsiljningspriset jimnt ticker produktions-
gostnaden inklusive 6 % riinta & det genom avskrivningar till hiliten re-
ducerade ursprungliga anliggningskapitalet. Enligt vad forut visats mot-
svarar denna rinta c:a 3 % a produktionskostnaden vid utnyttjningsgrad
1.0. Nu framgar av diagrammet, att vid 10 % 6kning av produktionen en
foretagarvinst & 3.5 % av nyssndmnda produktionskostnad uppstar, vid
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20 % produktionsékning en vinst av 7 %, alltsd redan vid ritt mattligt
okat utnyttjande av anliggningen en fordubbling, ja flerdubbling av det

investerade kapitalets avkastning. A andra sidan betyder minskad drifts-
intensitet en lika hastigt stegrad forlust.!)

Diagrammet askadliggor éven, i vad man en minskning i efterfragan &
papper limpligen bor motas med siinkning av forsiljningsprisen. Om
marknaden vid oféréndrat varupris endast medger en viss lagre utnyttj-
ningsgrad b. & anliggningen, men en hogre a. vid nedgang i varupriset,
och om procenttalet for fasta kostnader vid utnyttjningsgraden 1.0 &ar f.,
kan bittre ekonomiskt resultat utvinnas av foretaget genom en prissink-
ning, om blott denna ir mindre #n f. (a—b) % av de fasta och rorliga
kostnadernas summa vid utnyttjiningsgraden 1.o.

Detta forhallande innebir forklaringen till de dumpingpris, som vissa
papperskvaliteter pliga betinga.

Minimilagen for produktionen — siirskilt gérna aberopad betriffande
jordbruket — innebér som bekant att produktionens storlek beror av den
produktionsfaktor, som ér simst foretridd i forhallande till behovet. Sam-
ma lag har i speciell tillimpning pa industriella anldggningar givit be-
greppet anliggningens “minsta sektion”. Liksom viitska flyter fram ge-
nom en roérledning, tinkas ravarorna under omvandling till helfabrikat
flyta fram genom fabriken eller verkstaden. Och liksom i rorledningen
den framrinnande vitskemingden #r en funktion av bland annat rérets
minsta sektion, sa #r den industriella produktionen en funktion av ma-
skiners och apparaters dimensioner i den del av anlaggningen, dir av-
verkningsiormagan #r minst. Denna anliggningens ’minsta sektion”
bor vid ett vil planerat foretag vara den, som normalt tar stérre del
av anléggningskapitalet i ansprdk #n nagon av anliggningens o6v-
riga sektioner, och dir alltsdi begrinsning av dimensionerna &r
ekonomiskt mest pakallad. T trisliperierna &r detta slipstolarne, i
cellulosafabrikerna kokarne och i pappersbruken pappersmaskinerna.
Emellan minsta sektionerna i de olika leden av en integration foreligga
i praktiken inga fasta relationer, eniir ofta viss del av tillverkat eller er-
forderligt halvfabrikat med fordel avsittes pé, respektive inkopes fran
den fria marknaden.

Slipstolarnes storlek uttryckes vanligen i deras genomsnittliga energi-
forbrukning i histkrafter eller kilowatt. Sambandet emellan sliperiernas
produktion och energifsrbrukning anges i uppgifter fran nordameri-
kanska fabriker till 0.60—0.85 kg.*) och fran en modern svensk fabrik i
tiodrigt medeltal till 0.72 kg., i bada fallen for varmslipad massa, lufttorr
berdkning samt per kilowattimme. Kallslipad massa ger nedemot 30 %
lagre uthyte.

Cellulosafabrikernas produktionsforméaga beror i férsta hand pa ko-
karnes nettorymd och pa koktiden. Dessa faktorer iro visentligt olika
vid olika tillverkningsmetoder. Soda- och sulfatcellulosa famstilles i
relativt smd kokare om 25—60 kub.-meters rymd. Fér sulfitcellulosa an-
viindes storre kokare, for litthlekande vara om 50—150 kub.-meter och

1) Den som férst vickt allmin uppmirksamhet pa vikten av anliggningarnes ut-
nyttjande &r dr. ing. Johannes Ruths i &r 1913 hallna féredrag. Tyvérr foreligger dr.
Ruths utredning, som grundats pa omfattande undersokningar vid finska pappersbruk,
dnnu icke i tryck.

*) Witham Sr. Modern Pulp and Paper Making, sid. 192.
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for stark vara 100—250 kub.-meter. Sulfatcellulosan kokas pa kort tid,
3—6 timmar, sulfitcellulosan kriver diremot lingre. I Forenta Sta-
terna och Canada noéjer man sig visserligen med 8—15 timmar, men de
pa kvalitetsvara mer inriktade europeiska fabrikerna utstricka koktiden
till 12—25 timmar. Utover den egentliga koktiden erfordras tid for ko-
karnes fyllning, uppvirmning och témning. Genom lémpliga tekniska
anordningar ha dessa mellantider viisentligt forkortats och cellulosafa-
brikernas effektivitet okats utan den risk for produktens kvalitet, som en
forkortning av koktiden medfor.

Som svenska genomsnittssiffror for arsproduktionen per kubikmeter
kokarerymd har fran 6 sulfatfabriker erhallits c:a 72 ton och fréan 28
sulfitfabriker c:a 26 ton cellulosa.

En pappersmaskins produktion beror i forsta hand av dess s. k. arbets-
bredd och hastighet samt papperets vikt per ytenhet. Med pappersma-
skinens arbetsbredd, vanligen uttryckt i m., cm. eller eng. tum, menas
bredden efter renskirning av den bredaste pappersbana, som kan till-
verkas, nir pappersmaskinens metallduk och filtar &ro i normalt skick.
Vanligen halles di metalldukens totala bredd 20—30 cm., alltsd 8—10
eng. tum bredare in den avsedda arbetshredden. Nir metallduken och fil-
tarne slitas, kan arbetsbredden ofta icke fullt utnyttjas. Vidare medge
marknadsforhallandena naturligtvis icke alltid, att formatet av det salda
papperet fullt passar arbetsbredden. Vanligen maste dirfor riknas med
att mattet & den renskurna pappershanan tidvis kan understiga arbets-
bredden med intill 20 ¢cm. Denna skillnad dr ungefir densamma vid smala
som vid breda maskiner, om dessa eljest dro vil avpassade efter de pap-
persformat, som marknaden kriiver. Relativt rédknat blir minskningen
alltsd mest kiannbar vid de smala maskiner, som foretridesvis anvindas
vid blandad tillverkning av smiorder, vare sig dessa gilla hogre eller
ligre papperskvaliteter. Om minskningen i medeltal beloper pd c:a 7
cm., betyder detta vid en genomsnittlig arbetsbredd av 233 cm., som de
svenska pappersbrukens maskiner hade ar 1920, en produktionsminsk-
ning av 3.3 %.

Pappersmaskinens hastighet uttryckes i lingden av den vig, som pap-
persbanan per tidsenhet, vanligen per minut, tillryggaligger & maskinen.
Den hastighet, till vilken pappersmaskinen kan uppdrivas, beror — utom
av mekaniskt riktig konstruktion — dels av fordringarne & papperets
kvalitet och dels av personalens yrkesskicklighet. Ij blott for enklare
pappersslag utan ock for de finare har maskinhastigheten stindigt okats
utan att &nnu ndgon slutlig grins dr i sikte. Vid tillverkningen av tid-
ningspapper har anviindning av mekaniska hjidlpmedel, sirskilt tryckluft,
vid hanteringen av papperet mojliggjort hogst betydande produktions-
okning genom storre arbetshastighet. Som exempel pa forekommande
maskinhastigheter vid olika papperskvaliteter ma némnas for skrivpap-
per av lump 15—40 meter per minut, f6r trifritt tryckpapper vid europei-
ska bruk 50—80 meter, vid nordamerikanska upp till 120 meter, for om-
slagspapper vid europeiska bruk 100—150 meter, vid nordamerikanska
intill 300 meter, f6r tidningspapper vid moderna europeiska bruk 200—
250 meter, vid nordamerikanska nagot 6ver 300 meter och i enstaka fall
enligt uppgift ej mindre &n c:a 400 meter. Givetvis arbeta pappersmaski-
ner av ildre konstruktion ldngsammare &n vad ovan angivits. Skillnaden
emellan hastigheten vid europeiska och amerikanska maskiner beror del-
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vis pa4 den amerikanska marknadens ligre fordringar pa papperskvali-
teten. Som allmén regel kan nimligen fastslas, att pappersmaskinens
hastighet dr omviint proportionell mot den kvalitet, som krives av det
producerade papperet.

Papperets vikt per ytenhet uttryckes i gram per kv.-meter eller engel-
ska skalpund per ris om 480 ark i visst normalformat, t. ex. 20”30
(Double Crown, D. C.). Liksom maskinens arbetsbredd méste passa
marknadens pappersformat, s& méste ock vissa andra dimensioner si-
som maskindukens lingd och torkytans storlek motsvara den vikt per
kv.-meter, som marknaden pékallar. I pappersvikten ingar vikten av
hygroskopiskt vatten. Vid 65 % luftfuktighet — den for proven & pap-
pers héllfasthetsegenskaper foreskrivna — héller papperet 75—9 %
vatten. I torra magasin under vart klimat torde vattenhalten variera
emellan 6 och 8 %. Vattenupptagande émnen, sasom koksalt fran fabri-
kationsvattnet, kunna Gka papperets fuktighetshalt pa ett olampligt siitt.
I regel véllar dock bristande hinsyn till papperets hygroskopiska egen-
skaper, att papperet efter lagring visar sig ha hiogre vikt &n den bestillda
och betalade.

Av det anforda framgar, att en pappersmaskins produktion per tids-
enliet &r produkten av pappersbanans renskurna bredd, dess hastighet
och dess vikt per ytenhet. ‘

Denna maximiproduktion minskas emellertid dels genom att produk-
tionstiden icke kan fullt utnyttjas, dels genom avging av s. k. utskott,
papper som kasserats for allehanda fel. Bada dessa faktorer #ro natur-
ligen av mycket viixlande storlek. Emellertid m& betonas, att skillnaden
emellan nyssnimnda maximiproduktion och den verkliga betingas ej
blott av olikheter i teknisk utrustning och ledning, utan i hog grad dven
av marknadsforhéllanden och dessas képmannamissiga utnyttjande. Vid
enhetlig tillverkning, exempelvis av tidningspapper, torde denna skill-
nad kunna nedbringas till inemot 5 % av maximiproduktionen, vid blan-
dad tillverkning av finpapper kan den na 25 % utan att patagliga tekniska
fel foreligga. De relativt smé leveransspecifikationer, med viixlande kva-
liteter, fiarg, format och vikt, som de mindre lindernas marknader vanli-
gen erbjuda, dven da det giiller ligviirdiga papper, medge sdlunda icke
ett gott utnyttjande av pappersbrukens produktionsférmaga och fordyra
tillverkningen viisentligt. Huru hogt den genomsnittliga utnyttjnings-
graden kan drivas upp visar tabell 9.

Utom pa beredning av halvfabrikat ér det pa ett intensivare utnyttjande
av anléiggningsmedlen, som pappersindustriens tekniska utveckiing un-
der snart hundra &r varit inriktad. Redan omkring 1830 hade nimligen
pappersmaskinen fitt den utformning, som den i princip alltjimt har.
Vad som sedan kommit till &r en triiget fortgdende utformning av maski-
nella detaljer samt okning av maskinernas dimensioner och hastighet,
syltande till stérre driftsikerhet och héjd produktionsférméga.

Tabell 10 visar huru linder med yngre pappersindustri i regel kunnat
utnyttja sina maskinella resurser bittre #in de, diir flertalet anliggningar
dro av dldre datum. Atskilliga andra omstindigheter sisom gynnsamma
avséttningsvillkor i Forenta Staterna och produktionens sirskilda kon-
centration pa en lag kvalitet sdsom i Canada ha naturligtvis ocksé in-
verkat pd angivna tillverkningssiffror.
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Tab. 9. Beriknad och utnyttjad produktionsformaga i Forenta Staternas

pappersindustri.t)
5 ‘ Antal o . | Utnyttjad produk- | Utnyttjad pro-
Ar 1 pappers- B?xl\nﬁai I;’LOd;lktgg:s tionsférméga duktionsfér-
| maskiner 2L o8 short tons maga %

1899 1232 2 782 200 2 168 200 78
1904 1369 3 858 000 3107 000 80 1/2
1909 1480 5293 400 4216 700 80
1914 1540 6 439 800 5270 000 82
1919 ' 1590 7200 000 6190 000 86
1920 , 1653 8 100 000 7 300 000 90

Tab. 10. Normal Arsproduktion per meter arbetsbredd av pappers- och pappmaskiner.?)

Taia Ton papper T : Ton papper
och papp och papp
Tyska riket -8 it wlis o & 540 Einland=" 14 5e b aannsnion 1240
Frankrike awsil .. il = 660 JAPADE: s0 oh B 1630
Sverige . A&tE Rl als LD 895 Foérenta Staterna .. .. .. .. .. | 1845
Bieglahd. 18- Al pdanl o8 910 Canalas, &m0 SPute e et wxl 2 200
NOIZO  oyw s utpie it od sghss 1000

Sammanfattning av kostnadsuppgifter.

I det foregdende ha uppgifter limnats om samtliga per tidsenhet kon-
stanta kostnader, alltsd respektive foretags fasta kostnader. Betréffande
per produltenhet konstanta kostnader, foretagets rorliga kostnader, sak-
nas didremot uppgifter om vissa ravarors och hjidlpmaterials &vensom
rorelsekapitalets andel i totalkostnaden.

En berikning av papperets produktionskostnader bor i praktiken an-
viinda pappersmassan som utgangspunkt, alltsd som ravara, ej som halv-
fabrikat. Darvid beloper pd denna ensam 70—90 % av hela kostnaden
for ravaror och hjilpmaterial exklusive brinsle. En oversikt av indu-
strien i dess helhet underlittas emellertid, om pappersveden anses som
ravara. Kostnadsandelen for ovriga material belastas da med utgifterna
for de kemikalier m. m., som anviindas vid pappersmassans framstall-
ning, och viixer sdlunda ej obetydligt.

Rorelsekapitalets omloppstid #r mycket viixlande. Den &r lingst vid
finpappersbhruken, som méaste halla avseviirda lager ej blott av lump och
andra material, utan diven av halvfabrikat samt pa grund av speciella mark-
nadsforhallanden av delvis eller helt firdigstillt papper. Omloppstiden &r
vanligen */:»—1 &r. Dérnést lingsta omloppstiden for rorelsekapitalet ha
pappersbruk med egna pappersmassefabriker. Det avsevirda kapital,
som vedlager for ett eller halftannat ar binda, ger en genomsnittlig om-
loppstid for hela rorelsekapitalet av ett halft till tre fjardedels ar. Fabri-

1) Fran Tariff Information 1921. Washington 1921. Sid. 2 763.
?) Beriknad frdn maskinbredder och normalproduktion enligt tabell 17.
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ker utan egen pappersmassetillverkning betungas naturligtvis minst och

kunna omsétta rorelsekapitalet pa tre till sex manader.

Vad i denna utredning anforts om fordelningen av de olika slagen av
produktionskostnader har sammanfattats i tabell 11. Fullt tillfredsstiil-
lande &r denna oversikt icke, da den i inledningen omnéimnda olikformig-
het i bokforingen hindrar uppstdllningen av direkt jimfoérbara virden
for skilda foretag. Enhetliga bokféringsprinciper ha némligen blott i
Forenta Staterna och sedermera Finland genomforts vid nagot stérre an-
tal fabriker. Tabellen motsvarar emellertid férhallandena vid ett ﬂel tal
savil europeiska som nordamerikanska fabriker.

Tab. 11. Produktionskestnadernas fordelning vid papperstillverkning.

Pappersbruk utan

Pappersbruk med

pappersmassefabrik pappersmassefabrik
Kostnad for Tid- Tid-
nings: Omslags-| Trifritt nings- Omslags-| Trifritt | Lump-
papper | PAPPer | papper | o o | papper | papper | papper
Révaror och hjidlpmate-
rial:
Pappersved resp. lump = —
Pappersmassa .. .. .. 55—65 | 55—60 | 40—60
Energi och briinsle .. 8—12 | 9—-15| 6—10
vriga 5—8 5—6 | 12—20
Kapital:
Rorelsekapital .. «| 1—38 1-3 2—4
Anlédggnin gskapltal —9 =9 =9
Arbete .. .. .. .. .| 8-11| 8-14 | 9—11
Regi .. .. . 3—5 3—5 3—17
Summa| 100 | 100 100

4




II1. Produktionsutveckling.

Den genomgripande #ndring av pappersindustriens naturliga forutsitt-
ningar, som tréamassans och s#rskilt cellulosans anvéindning som fiber-
material forde med sig, formadde dock ingalunda revolutionera detta
omrade av n#ringslivet. Foljande tabell*) #r hé#rvidlag ganska bely-
sande.

Tab. 12. Pappersindustriens utveckling i Europas viktigaste produktionslinder.

1875
‘ enl. uppskattning av 1908
| Dr. A. Rudel
| Land e
5 Antal pap- | Produktion lé.ngr(llt:ks Produktion |Produktions-
; 7 5 2 % R
I persmaskiner i ton it i ton okning 1 %
l Belgien . . wiate 4 27 240 76 132 850 387
) Tyakland . il 751 229 800 805 1 350 720 588
Bngland.. . o wom 471 168 210 504 866 160 414
| Frankrike .. .. .. .. .. 498 149 700 496 604 981 304
Hahien ™ s . o e 150 43 315 240 231 620 434
| Osterrike-Ungern .. 252 79 185 243 361 915 357
| Ryssland och Finland 104 32 670 249 331 400 914
‘ Inalles 2 300 ‘ 730120 2613 ‘ 3.879 646 431

Av i tabellen upptagna linder sakna England, Italien och Belgien nés-
tan fullstandigt riklig virkestillging i samband med billig vattenkraft.
Detta oaktat gjorde deras pappersindustri relativt bittre framsteg in
icke blott det gynnsammare situerade Frankrike utan #ven #n Oster-
rike—Ungern, som siirskilt i sina till Tjeckoslovakiet 6vergangna
landsdelar #gde naturliga resurser, vil jamforliga med de nordeuro-
peiska staternas. I absoluta tal riiknat var for ovrigt Englands produk-
tionsokning ensam storre #n Sverige-Norges och Finland-Rysslands
sammanslagna. :

1) Internationale Papier-Statistik von F. Krawany, Wien 1910, sid. 9. Erinras ma,
att ofullkomligheter i resp. linders officiella statistik tydligen vallat Atskilliga de-
taljfel. Rudels uppskattning av Sveriges och Norges pappersproduktion var i hog
grad missvisande, varfér den uteslutits ur tabellen. Okningen i dessa bada linders
produktion fran 1875 till 1908 torde ha uppgéatt till c:a 330000 ton eller 1100 % och
var sdlunda storre #n Rysslands och Finlands.
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Bland orsakerna till, att industrien formatt gora sadana framsteg dven
i linder, dir mera patagliga naturliga forutsiittningar saknas, ma fol-
jande framhéllas.

Det viixande behovet av kvalitetspapper fér penningvisendet, for ge-
nom normalpappersférordningar och andra statliga atgarder reglerade
allminna behov och for lyxindamal har varit nog betydande att allt-
iamt taga i ansprak hela den med folkméngdens ¢kning stigande tillgén-
gen av lump.

Forutom lumpen ge befolkningscentra i och med den 6kade pappers-
forbrukningen och s#rskilt genom renhallningsverkens rationella ord-
nande alltjimt viixande méngder av pappersaviall. For tillgodogorande
av denna ravara ha ett flertal pappfabriker grundats.

En ej ringa del av nutidens pappersindustri arbetar salunda alltjimt
under samma forhallanden betridffande ravarutillgangen, som innan tré-
massans segertag borjade.

En #n storre del av pappersproduktionen bindes vid gamla verksam-
hetsplatser genom forhallandet till sina avnédmare.

Bland de olika pappersslagen #r det egentligen blott de rena lyxva-
rorna, vissa slags skrivpapper samt de billigaste tryckpappers-, omslags-
och pappkvaliteterna, som i storre utstrickning séljas i standardiserad
vikt och format eller fran lager. Flertalet mellankvaliteter, sirskilt av
tryckpapper, tillverkas pé bestillning i individuellt bestimda vikter och
format samt med korta leveranstider. Detta forhallande, som ér starkare
utpriglat i den mén ett land har en gammal och mangsidigt utvecklad
tryckeri- och pappersforidlingsindustri, tvingar till néra kontakt emel-
lan kopare och siljare och inskrinker girna kretsen av leverantorer till
det egna landets och nidrmaste grannlands fabriker.

Till pappersindustriens lokala stabilitet bidrager ytterligare, att den
i betydande utstrickning arbetar med produktionsmedel av stor varak-
tighet, fasta maskiner och byggnader, som icke alls eller med stor své-
righet kunna apteras for andra dndamal. Ovan har péavisats (sid. 26),
att anliggningsmedlen for ett foretag i denna bransch ungefir motsvara
arsomsiittningen. Det dr blott en obetydlig del av dessa anléiggningsme-
del, som disponeras for 16sa maskiner och inventarier. Da Englands och
Frankrikes arliga pappersproduktion exempelvis &r 1908 uppgick till
c:a 340 respektive 230 mill. kronors virde, representerade motsvarande
fabriksanliggningar enligt vad nyss visats sa betydande virden, att de
endast efter mycket segt motstdind kunnat ges tillspillo genom driftens
nedliggning.

Slutligen bor i detta sammanhang icke forbises betydelsen av yrkes-
skicklighet hos ledningen. Medan produktionen av massartiklarne sé-
som tidningspapperet alltmer baserats pa en av yrkestraditioner oavhin-
gig modern teknik, kriva redan mellankvaliteternas tillverkning ett ritt
avsevirt matt av mera si att siiga hantverksmiissig yrkeskunnighet. Och
framstillningen av ménga bland de hogsta kvaliteterna &r uteslutande
grundad pd langvarig praktisk erfarenhet samt omges &nnu i véra dagar
med en hemlighetsfullhet, som erinrar om skratiden.

I pappersindustrien ha silunda under sista halvseklet tvenne utveck-
lingslinjer gatt fram parallelt:

I. Tillverkningen av kvalitetspapper, grundad p&d lump som ravara,
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med obruten livskraft i de stora kulturlanderna framst England, Tysk-
land och Forenta Staterna.

II. Massproduktionen av tidningspapper samt vissa slag av omslags-
papper och papp, snabbt stigande i det norra halvklotets skogsléinder, sir-
skilt Sverige, Norge och Finland, Canada och Japan.

Dessa bada linjer éro raka och éverskadliga. Men emellan dem ligger
en tredje, som ej dr sa litt att folja.

III. Tillverkningen av mellankvaliteter, siirskilt av tryck- och skriv-
papper, under forhallanden, som tangera #n den ena, in den andra av
forstndmnda bada utvecklingslinjer. I mindre kulturlinder, som vart
eget, dir framstéllningen av kvalitetspapper smamngom arbetar sig fram
i den man stigande andlig och materiell kultur oppnar nodig marknad
pé niira hall, &r det mellankvaliteterna, som énnu sa linge ge det nodiga
kvantitativa underlaget for denna strivan. I andra linder, som Tyskland
och sannolikt smaningom #dven Forenta Staterna, dr det pa mellankva-
liteterna, som produktionen successive méste riktas in fran de billiga
pappersslag, som under en minskad och fordyrad virkestillgdng ej langre
ge nodig profit vid inhemsk tillverkning.

Forsoken att uppskatta virldens pappersproduktion ha forsvarats av
brister i statistiken &dven i det avseende, att papp sammanférts &n med
papper och &n med trdmassa. P& grund av senast foreliggande uppgif-
ter ') ar emellertid sannolikt, att den totala pappersproduktion, som &ren
1907 och 1913 berdknades till respektive 7.8 och 9.7 mill. ton, &r 1920 stigit
till 14 & 15 mill. ton, varav ej mindre &n c:a 8.7 mill. ton pa de tre stora
utomeuropeiska producenterna Forenta Staterna, Canada och Japan.

P& grundval av Krawanys uppgifter*) torde kunna beriknas att 4—5
% av denna totaltillverkning utgores av lumppapper av hog kvalitet, till-
verkad under forhallanden, som anges under utvecklingslinje I. hdrovan.
C:a 10 % é&r tréfritt papper och 35 % papper och papp av andra mellan-
kvaliteter. Aterstiende c:a 50 % av den producerade kvantiteten ha for
sin tillkomst uteslutande att tacka den moderna utveckling, som beskri-
vits som linje II.

Pappersindustriens produktionsférméaga har under senaste artiondet
utvecklats &n kraftigare én sjilva produktionssiffran for ar 1920 anger.
De gynnsamma konjunkturer for pappersbruken, som radde savil under
virldskriget som dérefter en kortare period ar 1920, lockade till force-
ring av nyanliggningar aren 1918—1920. Detta géller Nordeuropa, fran-
sett Ryssland. samt Japan, Forenta Staterna och alldeles sirskilt Canada.
De nya fabrikern hade &r 1920 dels &nnu ej kommit i drift, dels icke néatt
sin fulla produktionsformaga. A andra sidan ledo atskilliga linder, pa
grund av krigets efterverkningar, av tillfallig nedsétthing i sin pappers-
produktion. Tyskland exempelvis, som beriknats genom landavtridelser
1 Versaillefreden forlora 3.3 % av sin pappersindustri, sag-sin tillverk-
ning ar 1920 understiga 1913 ars med ej mindre &n c:a 35 %. Sannolikt
ar, att 1921 ars virldsproduktion. om gynnsamma avsittningsforhallanden
forelegat, ej skulle ha understigit 16 mill. ton. Den #ven fransett ri-
dande lagkonjunktur osedvanligt stora outnyttjade produktionsférmaga,
som pappersindustrien nagra ar framat méste rikna med, kommer att

1) Wirtschaft und Statistik, Jahrg. 1, N:o 9, sid. 401.
?) Internationale Papier-Statistik, sid. 237.
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under den o6kade konkurrensen visentligt skdrpa grénserna emellan
industriens tre utvecklingslinjer. Mellaneuropas fabriker ha i stort sett
av krigsforhallandena hindrats att forbittra de maskinella resurser, som
funnos 1913. De ha salunda kommit nagot efter i konkurrensen, och det
kan vintas, att dithérande linder hastigare &n forr skola tringas ut
fran massproduktionen av tidnings- och cellulosaomslagspapper. Deras
gynnsammaste position i konkurrensen blir vid mellankvaliteterna, dér
aterigen linder som Sverige, Norge och Finland skulle f4 sin inhemska
produktion allvarsamt hotad. En produktionsutveckling utan inverkan
av handelspolitiska hinder, sisom tullar, eller oberikneliga faktorer som
valutadifferenser, skulle alltsd under niirmaste &ren i hog grad paskynda
den hittills ganska langsamt fortgiende specialiseringen av industrien pa
skilda produktionslénder.




IV. Avsattningsforhallanden.

Ett lands pappersforbrukning per invanare och ar brukar anvin-
das som en av mitarne pa landets kultur. I tabell 13 ha dylika uppgifter*)
stillts tillsammans for ett flertal lander.

Tab. 13. Arsforbrukning av papper i kg. per invanare ar 1906.

Land Kg. Land Kg.
England’ ... «.vailsih 25.3 Tl e e e o et 75
Forenta Staterna . 22.4 Danuriesy sy Riead il 5 o 6.4
Tyskland 20.3 Luxembuareio . cbi oo i 4.8
Norge .. .. 16.3 Spahieny Jho s BTt T T 44
Sverige 15.9 BnZerh- il Seaa A, L sl Lk 3.6
Finland .. .. .. . o 15.9 IPortagals sk B e oo o e 3.4
Offada " e e e e 15.9 Rymslands i 2.2
BehWois gars. o w0 b, S0 e s 15.0 GreRIand o5 o e s e 18
Pranknke! .. . o o e o Adm ! 14.0 b8 e T R e D i P 1.8
Australion .. .. i ettt o 13.0 ROMBNIBN. o i ahihesl o s 1.4
Usterrike, v .. «oj e o iiding 498 111 Balgarien v L Ran LG 1.3
Bolgien s . & o o il byt 11.0 BOSHTONE s comene loleer o e oo 0.7
Holland . &0 Sl or s s e 10.8 Setbleme s il S BRI & et L 0.6

Bland motsvarande uppgifter for ett och samma land under olika tider
ma niamnas for Forenta Staterna aren 1878, 1906, 1909, 1914 och 1920
respektive 5.0, 22.4, 42.2, 484 och 62.7 kg. '

Dessa siffror lida av samma opalitlighet i detaljer som den internatio-
nella pappersindustristatistiken over huvud taget. De forfela dérjamte
ofta sitt indamdl som enbart kulturmitare, vilket bland annat framgar
av deras differens emellan Danmark och 6vriga skandinaviska lénder.
Men de éro av virde for den allminna bild, de ge av mojligheterna till
avsittningens o6kning.

Patagligt ar, att ej blott den i behov av tidningar och bicker mithara
Lkulturen hos befolkningens stora massa utan lika mycket graden av lan-
dets industrialisering bestdmmer papperskonsumtionens omfattning.
Denna konsumtion fordelar sig pa i huvudsak foljande avnémare.

1) Allménna verk och enskilda forbrukare av skrivpapper och vissa
specialpapper.

1) Enligt Dr. Fritz Salzmann "Die Papierindustrie”, Berlin 1911, sid. 34.

1
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2) Industriella forbrukare av omslagspapper.

3) Papperstoridlingsindustrierna, omtattande bland annat skrivboks-
fabriker, kuvert- och pasfabriker, kartonagetillverkare, tapetfabriker och
tillverkare av preparerat papper, t. ex. for fotografier. Dessas forbruk-
ning omfattar flertalét hogre och mellankvaliteter av skrivpapper samt
omslagspapper och papp.

4) "I'ryckeri- och bokbinderiindustrierna. Dessas forbrukning omfat-
tar ej blott tryckpapper fran tidningspapper upp till de hogsta kvahteter
utan dven papp, fantasipapper och mindre mingder av flertalet dvriga
pappersslag.

Enligt Krawany *) kom av 1908 ars eur opelska pappers- och papptill-
verkning icke fullt 20 % efter vikl rdknat ut pd virldsmarknaden. Statis-
tiken for Forenta Staterna och Canada ger blott virdesiffror. Dessa visa
emellertid en exportandel av blott 4—5 % av produktionen, dvenledes ar
1908. Visserligen har den canadensiska pappersindustriens uppsving
sedermera okat sistnimnda siffror. Men generellt kan alltjimt sigas,
att avsevirt mer #n fyra femtedlar av virldsproduktionen pa detta om-
rade giller tillverkningslandets egna behov.

Tabell 14 avser att visa den huvudsakliga konsumtionen ar 1913 av pa
virldsmarknaden utfért papper. Tyviarr saknas uppgifter for Tur-
kiet och Egypten, som dock under aren fore viirldskriget nadde en.
riitt avseviird betydelse som papperskonsumenter. I tabell 15 visas sam-

Tab. 14. Import av papper och papp ar 1913.

Land bty R Vikt i ton
ronor
Storbritannien .. .. e A 125 374 629 646
Nordamerikas Forenta Stater 2) oy R TR 37 461 —
ANBalON o e e et . e e e et it s 32 817 —
PR ion ;T A Wl et R N, T e 29 069 42 473
Argentina .. o L LN A o A I 21 641 58 00T
Brittiska Ostmdxens) A o 2 e MRS b R 19222 —
Canada .. .. .. A A i e M M S e 17 630 —
Kina4) .. . N e e Y L ek P e 16 644 58 747
Nvderlandema5) R W et NI o 15 946 —
0323 o1 N e R et T RN g St 14 090 | —
Erankerike, ans o b o b g mallay = o T Lo T 13 849 19 451
Relgien .. .. A gt o R IR e 12 210 30 989
Oﬂterrlke Unvem AR M L O (R S o W P T 9 899 10911
JERTIGRY. (/% Wi o b eobs i vbd bpash s HAASG 4R350 el 7105 22 624
Ghlle By a-sbils S E e e G e L D 6 840 12 997
BUBER RIS o L e N, R e T 6 302 24 966
Brittiska bydafnka S Ay s s SRUELRCIRN (381 (AT PR ET 6183 —
Sverige .. .. S s s A e s 2 860 6276
Ehapian: il Sat i it ol o e R e et 1990 2 668
INGIRO: o boevoom s, T e Lot o i Mot s e R el 1 886 6 682
4 iy R Lo el o) - B ety £ el r0S il et e i il : 467 687

i) Internationale Papier-Statistik, Wien 1910.
2) Hérav 136 714 ton tidnings- och tryckpapper med ett virde av 22 465 000 kr.
3 Hiarav 20434 ton tryckpapper med ett viirde av 5945 000 kr.
Dessutom papper utan angiven kvantitet till ett viirde av 2851000 kr.
5) Uppgiften giller ar 1912.
8) Uppgifterna gilla ar 1914.
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ma ars exportsiffror for de linder, som i avseviard utstrickning tillgo-
dose virldsmarknadens behov. Slutligen anger tabell 16 export- respek-
tive importoverskott i de pappersproducerande linderna. lhigkommas
bor, att tabellernas virdeuppgifter ej édro inbordes fullt jamforbara, enér
i olika linder skiljaktiga principer anvindas for bestimmande ayv han-
delsstatistikens vérden.

Tab. 15. Export av papper och papp ar 1913.

‘1 Land Virde i 1000 kr. Vikt i ton
1
BoHatiddy i id - to D it s in i vk il Batae &8 wakarh - 196 437
Tynkea rikel o o worsesbid sotiie] < i 3 ve felbes bos 93 584 261) 154
; StorbIitannien o e s e s PR L e ke 53 030 160 267
| UBBRUE o Shrad e e ittt NE U oo I S 47 157 —
| RarTia . P ot U e e 42 090 215 529
| Finland . . . Sty 37327 199 386
w Nouldmenkas Forenta Statel G g S R e b 36 905 —
1 Frankaike o Sarmy ol o an i on o e o e 34 910 47 955
e T e e e e, e L 32102 186 167
‘ Relglen = RORARAN s T, o SREAE e I 26 814 60 098
Osterrike- Ungern Vi, RS SR T SRS 21 675 95 370
Tialiemia. S a Sraipinti bt i i e ik e 6 825 13773
‘ TADAIEEE) v Belrty 45 v o o ol s gy o o oy ook RS ERE 57569 —
| SERBENIOR ;s o] ses L biaad o L e S i 4302 4 650

Tab. 16. Handelsbalanser for papp och papper ar 1913.

Aktiv handelsba- | Passiv handelsba-
Lsid lans = export- lans = import-
i overskott i overskoit i
1000 kr. 1000 kr.

Toskdalilot: i L] el Mbe b b T Sagied 1t 0e 5 87 282 —
BYaMEon .« v is, fdon st er sy ha sl doues sy 39 230 : =
FIRIBO L .o 1t T o e L Ja ik o gL e STTNE e 36 860 -—
B ) 1 i e b e LR SRS L e D S L 30 216 e
8 YT R AORNLY AR TN 136 s 1SS WIS 51T CE S T g 296527 -
Bradkirike i s ot ol s %l 5 5wl Slissie e 25 ks 21 061 —
BOILIOD .. fr cyip. fusei st o B el o Ctvisss ot Liwe 7 14 594 —
Osternke Uncrern T L L R e e 11776 —
BpAnTen. - .. L R e 23812 —
Itakien .. .. .. e b R T e TS i 280
Forenta Slaterna PRI e A B, sy B e = 556
Japan .. .. STRT i o ogt balbe DRI Shee T — 8 331
Storbntannlen AN e e T SO R — 72 344

I konsumtionens art visar sig en pataglig skillnad emellan marknads-
omraden med utpriglad europeisk kultur och 6vriga. De sistndmnda,
siirgkilt Ostasien och Indien, noja sig med ett fatal papperskvaliteter.
som dock var for sig fa en mycket mangsidigare anvindning &n vad ko-
pare i linder med starkare industriellt betonad kultur skulle medge.

1) Uppgiften giller ar 1912.
?) I uppgiften ingd dven vissa arbeten av papper.
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Den industriella papperskonsumtionens starka overvikt over den indi-
viduella férbrukningen har jimte den tidigare pavisade bristen pd stan-
dardisering av varans vikt och format ej undgéatt att préigla siittet for
distributionen.

Storre delen av nutidens pappersproduktion, sédrskilt av omslags- och
billigare tryckpapper, gar utan mellanhéinder frin pappersbruken till
pappersforiadlingsfabriker eller tryckerier. Som mellanhénder riknas
dirvid icke brukens agenter, utan blott kopare i fast rikning. Grosshan-
delns funktion som ndédviindig mellanled &r begrinsad till distribution
for sméindustri samt vissa transoceana marknadsomridden. Den mer-
kostnad for varan, som detta mellanled betingar, anses vara ganska
ringa, vanligen 5—10 % av priset vid fabriken.

Helt annorlunda stilla sig distributionskostnaderna for det papper, som
gar till enskilda forbrukare. Dér dro direkta forbindelser emellan produ-
cent och konsument vanligen uteslutna, och oftast dro bade grosshandel
och detaljhandel pakallade som mellanled. Merkostnaderna for den forst-
niamnda torde stanna inom tidigare nimnda grinser, 5—10 %. Men i de-
taljhandeln dr prisets stegring hogst betydlig. I regel understiger den
icke 50 % av grosshandelns priser, men anses ofta nd 100 % och dar-
over.

En egendomlig foreteelse pa pappersmarknaden ér den dumping, som
alltsedan 1890-talet intill 1915 bestéimt mellankvaliteternas och sirskilt
det trifria papperets pris pa av tullskrankor oskyddad marknad. Medan
det trifria tryckpapperets produktionskostnad fran 1890-talet till 1914
hallit sig vid 350—400 kr. per ton*) har det pd exportmarknad salts till
270—330 kr. Detta har ej berott pa planlagda atgérder fran producent-
sammanslutningar och ej heller haft sin grund i tillfidlliga realisationer.
Sannolikt dr orsaken frimst att soka i Tysklands successive minskade
konkurrenskraft i massproduktionen av trimassepapper jimte den has-
tiga uppblomstringen av dess pappersforidlingsindustri. Sa har produk-
tionen pressats in pa mellankvaliteterna, som samtidigt fatt en konsum-
tionskraftig och skyddad inhemsk marknad. Exportens andel i &rspro-
duktionen utgjorde for Tysklands pappersindustri fore 1914 blott c:a
10 % mot de 60—80 %, som varit vanliga for exempelvis de skandina-
viska linderna. Den inhemska avsittningen blev den ekonomiskt utslags-
givande, och exportmarknaden fick till uppgift att vara sikerhetsventil
for produktionsoverskottet. Om én rétt obetydligt i forhallande till den
tyska produktionen, har dock detta overskott absolut taget varit nog be-
tydande att hart belasta den internationella marknaden.

Pappersindustriens speciella forhallanden framkalla ett Gverskott av
produktionsforméga. Produktionsenheterna, pappersmaskinerna, &ro
stora, varigenom varje nyanskaffning av en sadan vid medelstora fab-
riker betyder en sprangvis skeende produktionsékning med 30—50 %,
om kapaciteten skall utnyttjas. Och att det sistniimnda sker har tidigare
visats vara av stor betydelse pa grund av pappersindustriens hioga fasta
kostnader.

D& samtliga hir berérda forhallanden dro av permanent art, har mel-
lankvaliteternas siregna lige pa marknaden troligen endast tillfalligt
indrats av den under virldskriget uppstiaende pappersbristen.

3 Jir, Verhandlungen iiber den Verband Deutscher Druckpapier-Fabriken, Berlin
1903, sid. 201, samt Liber Librariorum I, Géteborg 1919, sid. 242 och f6lj.




V. Pappersindustriens stillning i viktigare papperspro-
ducerande linder.

Efter uppgifterna i tillgéingliga adresskalendrar limnar tabell 17 en
oversikt av pappersindustriens maskinella utrustning. Den angivna ge-
nomsnittliga arbetsbredden per pappersmaskin samt produktionen per
meter arbetsbredd belysa i viss man industriens ldge i respektive linder.
Sdsom normalproduktion har i tabellen upptagits 1913 ars siffror i de
fall, d4 material for bedomande av motsvarande produktion ar 1920 sak-
nats.

Tab. 17. Maskinell utrustning i storre pappersproducerande linder ar 1920.

Antal pap- | Genomsnitt- | Normalpro-
Total Antal pap- > o Rl
Land maskinbredd| persbruk och| P®™ oc]:;. bh%’i arbets- (il:)l;)tlon 2
i meter cia |pappfabriker pappmaski- |bredd i meter 0 ton
ner c:a ca c:a
Forenta Staterna .. .. 3 600 818 1700 2.12 6 650
DD
Tyska riket . ... .| 8500 79 2100 16s { (llggg) 1)
Storbritannien och Ir- "
landere s i e 1 320 | 277 630 2.10 (1 356)
Erankrike (i siinss 1100 371 660 1.67 (725) 2)
Malign:.. oo - Firctisn 750 372 570 1.32 - (282)9)
Osterrike . .. . . .. 660 133 460 143 { (%fg’)
Sverige .. . ... .| _ 530 81 265 200 (1‘7’%
Canada inkl. New-
foundland .. .. .. .. .. 450 65 154 2.93 290
Tjeckoslovakiet .. .. 410 108 270 153 226
Norpe'isd & U 300 52 140 2.12 (300)
Holland o) sisaitn 240 39 130 1.85 112 2)
Spanien .. .. .. .. .. . 230 117 157 1.50 117 9)
Finland oo s =i 210 37 106 -, 2.00 (260)
Bajgipn: '~ LI 200 48 105 1.90 164 2)
TRPRY (S e SR 190 43 78 2.44 310

) Dir uppgift & 1920 ars produktion #r missvisande eller saknas, anges uppskattad
normalproduktion inom parentes.
?) Exklusive papp.
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Fran de synpunkter pa naturliga forutsittningar och produktionsut-
veckling, som tidigare i denna utredning angivits, kunna fyra huvud-
grupper av pappersproducerande liander sirskiljas.

A. Linder med gammal pappersindustri, vars utveckling numera him-
mas av brist pa inhemskt virke och stenkol. Hit héra Spanien och Italien.

B. Linder med gammal pappersindustri, som trots brist p4 inhemskt
virke och vattenkraft med framging anpassat sig dven fér moderna for-
hallanden, dirvid stodda av gynnsamt lige savil for tillforsel av in-
hemskt eller importerat briinsle. som for papperets avsiittning. Dessa lin-
der #ro England, Holland och Belgien.

C. Liinder med gammal pappersindustri och samtidigt naturliga forut-
sittningar for modern sidan. Dessa linder, Tyskland och Forenta Sta-
terna, som forst formatt utnyttja sagda forutsittningar, ha numera bada
gjort detta timligen fullstiindigt och torde nodgas rikna med ett langsam-
mare tempo i utvecklingen.

D. Linder med i huvudsak modern pappersindustri och énnu endast
delvis utnyttjade naturliga forutsittningar. Dessa linder dro Canada,
Japan, Finland, Sverige och Norge.

Givetvis ha i papperstillverkningens som i all annan industriell utveck-
ling andra moment #n de rent materiella varit av stor betydelse. Hiri
torde forklaringen ligga till att Frankrikes och det forna Osterrike-Un-
gerns pappersbruk icke lata inordna sig pa den plats i forestiaende over-
sikt, som deras naturliga férutsitiningar synas anvisa. Den storsta dis-
proportionen emellan naturliga forutsiattningar och industriella resultat
ha dock Rysslands med Skandinavien i mycket jamnstillda barrskogs-
omraden visat redan fore den omvilvning, som reducerat landets pap-
persproduktion till c:a tiondedelen av vad den var ar 1913.

Spanien och Italien.

Som producenter for internationell pappersmarknad sakna Spaniens
och Ttaliens pappersbruk nimnviird betydelse. De arbeta i huvudsak for
inhemsk marknad, till stor del med importerad pappersmassa.

Frankrike.

Av de tre linder, Frankrike, England och Tyskland, som hittills i tur
och ordning nitt ledande stillning i europeisk papversindustri, synes
Frankrike haft storsta svirigheten att anpassa sig efter det nya mark-
nadslige, som betingats av trimassans anviindning. Detta &r si mycket
mer anmirkningsviirt, som Frankrikes tillgangar av pappersved och
vattenkraft ritt viil skulle kunna motsvara dess hittillsvarande, till storre
delen importerade behov av pappersmassa?). Atskilliga foérhallanden
gora sannolikt, att det lilla exportoverskott av papper, som Frankrike
tack vare dels sin marknad pa egna kolonier, dels sin framstiende till-
verkning av vissa hogviirdiga specialpapper, dgde intill virldskrigets ut-
brott, kommer att bytas i ett starkt stigande underskott.

Frankrikes konkurrenskraft pd pappersmarknaden ir koncentrerad
pa silkes- och cigarrettpapper, lyxpostpapper samt fotografiskt papper.

1) Jfr. uttalanden av franska industrimiin, refererade i Sv. Papperstidning 1921,
sid. 277.
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Den konservativa liggning, som priglar dess pappersindustri, har visat
sina ogynnsamma verkningar pa massfabrikationen av tidnings- och
omslagspapper.

Industriens organisation har emellertid icke varit frimmande for nu-
tida koncentrationstendenser. Nagra av Frankrikes horisontala fabriks-
kombinationer hora till de storre inom Europas pappersindustri. Bland
dessa dro Société générale des papeteries du Limousin, specialiserat pa
halmpapper, med 20 pappersmaskiner om inalles c:a 37 m. arbetsbredd,
Papeteries Navarre med 25 maskiner och c:a 41 m. arbetsvidd, Société
anonyme des papeteries Darblay med 29 maskiner och mangsidig till-
verkning, omfattande c:a 40000 ton savdl tidnings- som allehanda
tryck- och skrivpapper, samt Union {rancaise de papeteries med 31 ma-
skiner. Liksom i de flesta linder med gammal pappersindustri kvarsté
emellertid i Frankrike talrika smaforetag.

Fréansett de med triisliperier forenade bruken, som talrikast forekomma
omkring Rhoénes bifloder fran Vogeserna ned till Ardéche och sér-
skilt i departementet Isére, éir den franska pappersindustrien ganska
jamnt fordelad kring mindre centra i landets olika delar.

England.

Det var England, som tidigare #n nagot annat land utnyttjade upp-
finningen av pappersmaskinen och dirigenom tog ledningen av vérldens
pappersproduktion till fram 6ver 1850 talet. Dess brist pa egna skogar
hindrade dock sedermera en utveckling i jaimnbredd med Tysklands och
Forenta Staternas. Det forsprang i teknik och organisation, som de
engelska bruken ritt linge behollo, ansags omkring sekelskiftet 1900
ha bytts i motsatsen, och ej minst Forenta Staternas pappersbruk be-
redde sig att 6vertaga den av inga tullar skyddade engelska marknaden.
Darav blev dock intet. Med beundrandsviird seghet arbetade sig Eng-
lands pappersindustri ater upp. De tekniska resurserna for massfabri-
kation sta numera genomsnittligt icke tillbaka for nagra andra léanders
in Japans och Canadas. Kvalitetstillverkningen vid de engelska bruken
har stidse hallits i framsta ledet. Betecknande for den engelska pappers-
industriens inriktning &r for ovrigt, att produktionen av lump-, esparto-
och trifritt papper utgor tillsammans c:a 26 % av den totala, medan mot-
svarande procenttal for samtliga pappersproducerande linder berdknas
till blott 14—15 %.

Om #n de trimasseproducerande linderna, sirskilt Nordeuropas, allt-
jamt kunna réikna pa en vixande engelsk marknad for tidnings- och om-
slagspapper, synes det dirfor sannolikt, att Englands egen pappersindu-
stri skall med framgang halla sin stdllning péa alla de omraden av hemma-
marknaden, dér andra faktorer &n prisldget betyda nagot for avséttnin-
gen. Pa den internationella marknaden ha Englands skriv- och ritpap-
per samt liskpapper av lump &vensom tryckpapper av espartomassa en
mycket god stéllning.

Englands papperstillverkning har sina huvudfisten dels i det stora
norra industriomradet, i Lancaster och Yorkshire, dels i sydost, i Kent.
i Skottland ligga de flesta pappersbruken pa ostsidan, i Edinburghshire
och Fifeshire.

Det storsta foretaget i Englands pappersindustri &r Edward Lloyds
Litd. med fabriker i Sittingbourne, omfattande 16 pappersmaskiner, som a
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c:a 50 m. sammanlagd arbetsbredd tillverka 115000 ton tidningspapper.
Nirmast folja fyra foretag med vardera 10—12 maskiner och 23—30 m.
arbetsbredd. Formellt fristaiende, men gemensamt kontrollerade av Bec-
ker & C:o Ltd., dro foretag med 36 pappersmaskiner och en tillverkning
av bland annat c:a 100 000 ton tidningspapper.

Holland.

Redan i sjuttonde och adertonde arhundradet nadde Hollands pap-
persindustri en kvalitativt mycket hog niva, som sedan alltjamt hallits
uppe. Till det fransett en svarkontrollerbar transitotrafik betydande ex-
portoverskottet i den holléindska pappershandeln — till den storste ko-
paren, England, séindes exempelvis ar 1912 ej mindre &n 128 105 ton
"bord & kaartpapier” — bidrager dock lumppapperet numera blott med
den mindre delen. Tillverkningen av halmpapp och halmpapper, sedan
mitten av 1800-talet mycket spridd p& den europeiska kontinenten, men
mestadels vid sm& och omoderna foretag, har i Holland ordnats for ratio-
nell stordrift. Medan eljest ifragavarande fabrikat, som har virdefulla
egenskaper for speciella dndamal t. ex. till s. k. wellpapp, séllan &r kon-
kurrenskraftigt utom produktionslandet, har det for Holland blivit en
betydande exportvara.

Den holléindska halmpappersindustrien drives i avsevird omfattning
pa kooperativ grund, med halmleverantorerna som huvuddeléigare. Detta
sirdrag dr sillsynt i pappersindustrien, reellt om &n icke formellt har
det dock motsvarighet i skogsigares intressentskap i ett par stora fore-
tag i Norge. De formellt som kooperativa angivna hollindska pappfabri-
kerna dga 26 pappmaskiner med en arbetsbredd pa dver 50 m. av inalles
c:a 240 m. pa samtliga pappersbruk. Det storsta foretaget, huvudsakli-
gen for finpapper, dr van Gelder Zonen med 19 pappersmaskiner om
c:a 42 m. arbetshredd samt c:a 65000 tons arsproduktion.

Belgien.

Den belgiska industrien anses kunna kalkylera med ligre arbetskost-
nader #én flertalet pappersproducerande linder. Tillgangen pa fossilt
briinsle samt landets gynnsamma lige ge dirjimte fordelar motsvarande
den engelska pappersindustriens. Oaktat behovet av pappersmassa maste
till stor del fyllas fran utlandet, har Belgien med framgang arbetat
upp export av ej blott finare papperssorter, utan &ven atskilliga billiga
mellankvaliteter. En egendomlighet for dessa sistnimnda anses vara den
mycket higa halten av fyllnadsimnen, varigenom anskaffningskostnaden
for fibermaterialet i viss man utjimnas.

Den belgiska pappersindustrien har sitt centrum i Brabant.

Tyskland.

Det var med den slipade trimassans hjilp, som Tyskland nadde fréim-
sta platsen i Europas pappersproduktion. De produktionsférhallanden,
som utmérkte trésliperierna under deras tidigare utvecklingsskede, ha
ocksd satt en varaktig prégel pa den tyska pappersindustrien. Trasli-
perierna borjade som smédrift vid de talrika, men var for sig relativt
obetydliga vattenfallen i Tysklands skogstrakter, &n omedelbart anslutna
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till pappersbruk, én sjilva utvecklande sig till pappfabriker eller pap-
pershruk. Ofta medgavo vattenkraftresurserna icke utveckling till stor-
drift *), ej heller transportférhéallandena att vattenkraften med ekonomisk
fordel kompletterades med angkraft. Till de sma och medelstora bruk,
som hollo fast vid ravarorna lump och halm, kom pa s& sétt ett stort
antal fabriker for slipmassepapper, som saknade utvecklingsmdjligheter
for stordrift. Jimsides med dessa nadde gynnsamt beligna fabriker, sir-
skilt sedan angkraft for trasliperidrift i stor skala visat sig ekonomiskt
mojlig, en betydande kapacitet och en maskinell utrustning, som vid
virlaskrigets borjan flerstides stod pa hojdpunkten av datida teknik.
Tysklands pappersindustri #r salunda betriffande fabriksforetagens
storlek och savil dessas som produkternas kvalitet mindre homogen &n
mahinda ndgot annat industrilands. I nagon man belyses detta av 1908
ars siffror?) & foretagens fordelning pa olika storhetsklasser. Av pap-
persbruk réiknades da till de sma (1—2 maskiner) 283 st., till de medel-
stora (3—4 maskiner) 69 st., och till de stora (5—14 maskiner) blott 30
st. Av pappfabrikerna voro 274 st. sma (1—3 maskiner), 62 medelstora
(4—6 maskiner) och 18 stora (7—24 maskiner). Sammanlagt fér pap-
persbruk och pappfabriker ansigs alltsa c:a 76 % av antalet hinforliga
till smadrift, c:a 18 % till medelstor och blott c:a 6 % till stordrift.

Att nagon starkare utrensning av sma och omoderna foretag icke
skett torde ha tva huvudskél.

Det ena &r inflytandet fran avniamarne. Utom den betydande tyska
tryckeriindustrien ha Tysklands pappersbruk som stoérsta kund en kraf-
tigt utvecklad papperstoridlingsindustri. Mot 1241 foretag med 89 489
arbetare i papperstillverkning riknades ar 1912°) 8 021 tryckerier med
196 699 arbetare och 4 301 pappersforddlingsfabriker med 142 128 arbe-
tare. Redan i fraga om tidnings- och annat tryckpapper, dir standardi-
sering av varan moter mindre svarigheter &n eljest p4 pappersmarkna-
den och dir alltsd en viktig forutséttning for rationell stordrift borde
kunna beredas, ha pappersfabrikanterna oemotsagt kunnat pavisa*),
hurusom koparnes krav pa hinsyn till installerade pressars format m. m.
hindrat produktionens koncentrering p4 modernt arbetande fabriker. I
pappersforidlingsindustrien #r ravarans differentiering i motsats till vid
tryckerierna mycket stor redan fransett format och arktjocklek. Dir
maste alltsd vil inarbetade ravaror halla sig kvar med synnerlig seghet.

Niistan lika betydelsefull ér den ldga tyska produktionskostnaden. Ge-
nom denna har den inhemska overproduktionen kunnat avlastas pa
virldsmarknaden och konkurrensen de inhemska bruken emellan, om &n
kénnbar, dock ej blivit 6deliggande f6r de mindre vil rustade foretagen.
Att i bestimda siffror ange skillnaden emellan produktionskostnaden i
Tyskland och andra linder med betydande pappersproduktion &r visser-
ligen icke mojligt, da palitliga medeltal fér en s& foga enhetlig tillverk-
ning som héar dr i fraga icke kunna beréiknas. Vad i den allménna ut-

1) Om kraftresursernas splittring pd smé vattenfall, se t. ex. Scheefer: Die volk-
wirtschaftliche Bedeutung etc., sid. 228.

2) Enl. Salzmann, "Die Papierindustrie”, sid. 91.

3) Alfred Hoppe, "Zur Geschichte und Beurteilung der Papierzille im Zolltariff
von 1902”, Berlin 1914, sid. 11.

%) Se t. ex. Verhandlungen iiber den Verband Deutscher Druckpapier-Fabriken,
Berlin 1903, sid. 81, 129.
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redningen om produktionsekonomiens olika faktorer anforts, torde emel-
lertid vidkommande Tysklands pappersindustri kunna sammanfattas sa,
att den blott betréaffande standardiserade tidnings- och omslagspapper 1
stordrift arbetat dyrare &n de gynnsammast situerade linderna i Nordeuro-
pa. Nordamerika och Ostasien. Dir kemikaliekostnaden borjar spela storre
roll, shsom i blekt cellulosa, dr Tyskland redan fullt konkurrenskraftigt
i cellulosapapper. Lumpen &r i Tyskland billigare #n i samtliga konkur-
rerande linder. Prisskillnaden motsvarar a grovre och medelfina lump-
sorter minst 10 %, for hogre kvaliteter dock mindre. Kemikalier, firger,
metalldukar, filtar och diverse andra hjilpmaterial tillverkas i Tysk-
land i stor skala for pd pappersmarknaden konkurrerande linders be-
hov och anses genomsnittligt stilla sig c:a 10 % billigare for landets
egna kopare. Tillgdngen pa inhemska stenkol och brunkol anses vid
mindre och medelstora foretag viil uppviga t. ex. de skandinaviska lin-
dernas billigare vattenkraft, medan & andra sidan den disponibla vatten-
kraften ger en gynnad stillning mot Viisteuropas pappersbrukslinder.
Tysklands gentemot Nordeuropa, England och Nordamerika billigare ar-
betskraft har éven pavisats. Med héinsyn till den avseviirda del av arbets-
Ioner, som indirekt ingar i regi- och kapitalkostnader, maste dessa vid
moderna tyska foretag understiga konkurrenslindernas. Den gingse
och till synes vilgrundade uppfattningen om de tyska pappersbrukens
ekonomi kan sammanfattas sa, att — alltjaimt enligt forhallandena till
1914 — den tyska produktionskostnaden fér mellan- och higre kvaliteter
ligger 5—10 % under flertalet konkurrerande linders.

Den tyska finpappersindustrien &ér starkast foretridd viisterut i Rhen-
provinsen med bland andra de berémda fabrikerna i Diiren, i Wiirttem-
berg och Pfalz. Mellankvaliteterna tillverkas mest i det forna konunga-
riket Sachsen, landets papperscentrum, i Bayern och i Schlesien. Huvud-
sakligen lagvirdigt tidnings- och tryckpapper tillverkas i provinsen
Sachsen, i Westfalen och Brandenburg.

De tyska pappersbrukens — men tyviirr icke dirjimte pappfabriker-
nas — integrationer ha varit foremal for utredningar *), som for ar 1908
angavo antalet med sliperier och cellulosafabriker kombinerade verk till
c:a tredjedelen av det totala, varvid dock pa denna del kom nira hilften
av antalet pappgrsmaskiner. Tysklands hogt utvecklade pappersforid-
lingsindustri och tryckerier kunde viintas ge anledning till integrationer
omfattande dven dessa sista led i tillverkningen. Sadana integrationer
dro dock séllsynta och ha i intet fall spelat nagon storre roll.

Den enda koncentration av monopolkaraktir, som hittills haft lingre
livstid inom den tyska pappersindustrien, éir tidningspapperssyndikatet,
der Verband deutscher Druckpapierfabriken G. m. b. H., bildat ar 1900.
Det kom till stand i en hogkonjunktur, frampressad av samtidigt infal-
lande ovanlig brist pa slipmassa och stark efterfragan pé tidningspap-
per under det da pagaende boerkriget. Den engelska pappersmarknadens
oro bidrog att driva tidningspappersprisen i héjden med 30—35 % fran
sommaren 1899 till slutet av ar 1900. Redan pa varen 1901 kom emeller-
tid bakslaget i minskad efterfragan och under 1902 sjonko prisen till 1899
ars niva och didrunder. I forsta hand tidningsforetagen, som héart drab-
bades av den for datida forhallanden ovanliga prisstegringen, men iven

1) F. Salzmann, Die Papierindustrie, sid. 91!.
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pappersforiadlingsindustrien tillskrevo syndikatet storsta skulden till det
svara liget. Den storm, som salunda hotade syndikatet, stillades emel-
lertid snart, sedan det vid av regeringen ordnade offentliga forhandlingar
mellan parterna adagalagts'), att syndikatet snarare bidragit till att ut-
jamna konjunkturbbljans verkningar én att forsvira dem. Genom en
varsam och klok prispolitik har syndikatet sedermera vunnit fortroende
hos koparne och stirkt sin stillning si, att det frin att ursprungligen
blott ha kontrollerat c:a hiilften av Tysklands tidningspappersproduktion
alltsedan 1908 anses fora i marknaden c:a */; dirav. Den aterstdende
femtedelen av produktionen kontrolleras av "Der Verein ringfreier
Druckpapierfabriken”. Konsumentintressen iro starkt representerade
i denna sammanslutning, som limnar c:a 70 % av sin produktion till ett
av de storre tidningsforlagen bildat inkopsholag. Aterstiende 30 % av
tillverkningen fa de anslutna pappersbruken sjiilva forsilja, men under
foreningens direktiv betriffande bade pris och leveransmingd.

Den kvantitet tidningspapper, som der Verband deutscher Druckpa-
pierfabriken for i marknaden — 1901 c:a 106 000, 1908 c:a 235 000
och 1920 c:a 400 000 ton — understeg visserligen i#iven sistnimnda for
den tyska tidningspappersproduktionen mycket gynnsamma ar betydligt,
vad International Paper C:o i Forenta Staterna forfogar dver. Inom sitt
marknadsomrade har dock det tyska syndikatet haft vida starkare mono-
polstillning #n den amerikanska s. k. trusten inom sitt. Det torde dér-
for kunna betecknas som pappersindustriens hittills mest betydelsefulla
sammanslutning. d

Av enskilda foretag n& c:a 15 upp till en &rsproduktion av 25—70.000
ton. De flesta tillverka mellankvaliteter, en bland dem, firman J. W.
Zanders med fabriker i nirheten av Kéln, har dock med framgang speci-
aliserat sig pa hogvirdiga varor.

Nordamerikas Forenta Stater.

Samtidigt som Tyskland utvecklats till Europas frimsta pappersprodu-
cent, ha Forenta Staternas blivit viirldens. Den maskinella utrustningen,
sh langt den kan uttryckas i maskinernas totala arbetsbredd, ir anmérk-
ningsviirt lika for bada linderna och likas& foretagens antal. Arten av de
naturliga forutsittningarne fr ocksé p& bada hallen lika. Men i kvantite-
ten av tillgdngarne av pappersved och vattenkraft kommer skillnaden in,
sasom framgar av tabellerna 4 och 6. Detta #ir givetvis en av orsakerna till
att Forenta Staternas pappersbruk, som av tabell 17 framgar, tillverka né-
ra 3'/, ginger s& mycket per foretag och per meter maskinbredd och nira
4"/, gdnger sd mycket per maskin som Tysklands. En annan orsak &r, att
av Forenta Staternas produktion blott c:a 13 % beriiknas komma pa
lumppapper och trifritt papper mot c:a 19 % i Tyskland®*). Men som en
tredje och knappast nog beaktad orsak tillkommer den intensivare driften,
det mycket fullstiindigare utnyttjandet av anliggningsmedlen vid de ame-
rikanska bruken. Det ir pa detta utnyttjande de amerikanska fabriksle-
darne koncentrerat samma intresse som de europeiska #gnat utnyttjan-

1) Jfr. Verhandlungen iiber den Verband deutscher Druckpapier-Fabriken, Berlin 1903.

2) Salzmann ”Die Papierindustrie”, sid. 17. Uppgifterna ayse dren 1906/1907. Den se-
Il?ée utvecklingen har siikerligen nigot minskat Forenta Staternas och okat Tysklands
siffra.




48

det av rorelsemedlen, ravaror och hjdlpmaterial. Oftare dn vad i Europa
hittills erkénts kan den amerikanska linjen ge det nationalekonomiskt
biista slutresultatet. Det intensiva utnyttjandet av anliggningsmedlen gyn-
nas ock i Amerika av producentens relativt starkare stillning. I Europa
giller konsumentens fordringar pa viss siiregen kvalitet oftast mer #n
producentens strivan mot rationella tillverkningsmetoder. I Amerika #r
det tvirtom.)

Sist berdrda omstéindighet har emellertid blivit ett hinder for avsittnin-
gen av amerikanskt papper pa marknader, dir konkurrensen med euro-
peisk vara &gt rum under nagorlunda lika villkor. Den amerikanska in-
dustriens ingalunda hemlighallna forvintningar pé exportmarknaden
efter de stora koncentrationernas genomfsérande for c:a 20 ar sedan fyll-
des icke. Den tidigare passiva handelshalansen i papper vindes visser-
ligen i aktiv med 2'/,—2 % mill. dollars &rligt exportdverskott 1900—
1907. Men direfter fick importen ater overhand. Virldskriget gav For-
enta Staterna en utomordentligt gynnsam stillning fér exporten pa de
frimsta transatlantiska marknaderna, Sydamerikas och Ostasiens. Trots
detta blevo dess exportéverskott aren 1917—1919 respektive c:a 4.7, 11.4
och 33.4 mill. dollars eller c:a 20, 50 och 135 mill. kronor. ritt méttliga
mot de respektive c:a 97.2, 125.6 och 92.4 mill. kronor (1920 ej mindre én
226.4 mill. kr.), som Svérige nadde vid pappersproduktion mindre #n
sextondedelen av Forenta Staternas.

Sannolikt kommer Forenta Staternas pappersindustri inom en niira
framtid att ej lingre kunna utvecklas kvantitativt. Dess betydande area-
ler skogsmark beriéiknas numera ha ett relativt ringa virkesférrad, blott
c:a 4600 m.* per kvadratkm., samt sannolikt blott tredjedelen av den &r-
liga, avkastning, som ovan (sid. 18) angivits som medelsiffra. Forbruk-
ningen av virke dr didremot abnormt stor, per innevanare riknat ¢:a 200
kubikfot arligen mot 37 i Tyskland och 14 i England. Totala &rsforbruk-
ningen anses ocksd utgora tre ganger tillviixten.?) Tidigare pariknad
virkestillforsel fran Canada hindras bade av handelspolitiska &atgiirder
och Canadas eget starkt stigande behov.

Forenta Staternas tillverkning av kvalitetspapper har orittvist under-
skattats i Europa. De amerikanska finpappersbruken st viil si hogt
som de framsta i Europa, men arbeta genomgéende med hogre kostnader.
Den avsittning, de for vissa specialiteter, sirskilt postpapper och bro-
schyromslag, stidse torde kunna parikna #ven & europeisk marknad,
torde dérfor icke siinka prisnivan a importlandens egna fabrikat.

Pappersindustrien i Férenta Staterna visar bade lokalt och ekonomiskt
en stark koncentration.

Lokalt ha finpappersbruken samlats i New England-staterna med
centrum i staden Holyoke i Massachusetts. Av 6vriga pappersbhruksdistrikt
aro mest kiéinda de i norra delen av staten New-York, dels omkring Hud-
son och dess tillopp, dels omkring Black River vid Watertown, i Penn-
sylvanien, i Ohio vid Miami River, i Michican vid Kalamazoo samt i Wis-
(ﬁnsin vid Appleton. Synnerligen produktionskraftiga dro dven bruken 1

aine.

1) Ett typiskt exempel pd detta #r den amerikanska standardiseringen av sulfitom-
slagspapper pad blott tvd format. En motsvarande atgird inom europeisk marknad #r i
overskadlig framtid otinkbar.

?) Jfr. E. G. Lindebergs utredning i Sv. Papperstidning 1921, sid. 335.
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De ekonomiska koncentrationerna genomfordes i slutet av 1890-talet.
Den mest betydande dr International Paper C:o med 15 pappersbruk, de
flesta i staterna New-York, Maine och New-Hampshire. Erforderlig slip-
massa och sulfitcellulosa levereras fran egna fabriker. Produktionen a
86 pappersmaskiner med 208 m. arbetsbredd beréknas utgora 525 000 ton
arligen, huvudsakligen tidningspapper. American Writing Paper C:o
har 26 fabriker med 53 pappersmaskiner & 114 m. sammanlagd arbets-
bredd. Flertalet av dessa fabriker ligga i och omkring Holyoke. Ars-
produktionen &r normalt ¢:a 135000 ton, mest skriv- och postpapper av
lump. United Paper Board C:o sysselsétter 12 pappfabriker med 15
maskiner om 33 m. arbetsbredd och 150000 tens arlig produktionsfor-
méga. Dess fabriker #iro spridda bade i de Ostra staterna och — for
halmpapptillverkningen — i Indiana samt Illinois. Sistndmnda stater
jamte Ohio dro ocksa sitet for de flesta av American Straw Board C:os
sju fabriker med c:a 90 000 tons arsproduktion. Ett flertal andra kombi-
nationer, vardera disponerande 25—50 m. arbetsbredd, ha specialiserat
sig pa tidningspapper, tréafritt och konsttryckspapper. Tva kombina-
tioner #ro av intresse dirfor att de i stor skala genomfort integrationen
upp till pappersforiddlingsindustri. Motstycken dértill saknas i Europa.
Av dessa foretag har Union Bag and Paper Corporation till sina 5 pap-
persbruk om 9 pappersmaskiner och 26 meters arbetsbredd med c:a 75 000
tons &rsproduktion lagt & ena sidan sulfitfabriker och sliperier, & den
andra fyra betydande pasfabriker. Continental Paper and Bag Mills till-
verkar i f6ljd slipmassa, sulfit- och sulfatcellulosa, c:a 40 000 ton papper
arligen, kartonger, pasar och kuvert.

Forenta Staternas pappersindustri torde i stort sett ha natt langre i
ekonomisk organisation #n nagot annat lands och déri haft ett av medlen
bade att kvantitativt na frimsta platsen och att kvalitativt vara i jimn-
bredd med de bista overallt dir detta kunnat ske utan att rationell drift
satts asido.

Tjeckoslovalkiet och Osterrike.

I de naturliga forutsittningarnes art, tillgdng pé pappersved och vat-
tenkraft men brist pa fossilt brinsle, hade den gamla monarkien Osterri-
ke-Ungern avsevird likhet med Nordeuropas pappersproducerande lin-
der. Lumptillgdngen var relativt gynnsammare och finpappersindustrien
hade gamla anor. Produktionen hade ocksa kvantitativt natt ratt hogt,
inom Furopa den fjirde i ordningen. Brukens teknik och organisation
motsvarade ungefir Tysklands, ehuru pa &ldre plan. Exportoverskottet
utgjorde 15—20 % av produktionen. Landets lige underlittade export-
marknaden blott pa ett hall, Balkanléinderna och den frimre Orienten.

Dess dominerande stillning dir belyses av att ar 1913 Serbien fyllde
84 %, Bulgarien 70 %, Ruminien 54 %, Turkiet 62 % och Egypten 26 %
av sin pappersimport fran den Osterrikisk-ungerska monarkien').

Under landets storsta pappersfabriksforetag ”“Leykam-Josefsthal”
lydde 9 pappersbruk med 25 pappersmaskiner om c:a 45 m. arbetsbredd
och en arsproduktion av 50 000 ton. "Leykam-Josefsthal” kontrolleras av
Wiener Bankverein, som genom inflytande &ven over andra foretag for
papperstillverkning och pappersforidling varit i tillfdlle att leda sitt

) Franz Krawany: Die Papierindustrie Osterreich-Ungarns, Wien 1919, sid. 23.
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lands pappersindustri i en omfattning, som. savitt &r ként, icke har mot-
svarighet i forbindelserna mellan storbanker och pappersbhruk annor-
stides ')

I Boshmen var niira fiirdedelen av landets pappersproduktion samlad.
De dirnist viktigaste produktionsomradena voro Nedre Osterrike, Stei-
ermark och Ungern, vardera med c:a 15 %.

Huru monarkiens sonderfallande efter viirldskriget kan komma att pa-
verka dess industri later sig finnu icke avgora. Hittills synes Tjeckoslo-
vakiet med en produktion ar 1920 av 226 000 ton papper ha blivit huvud-
arvinge i denna industrigren.

Norge.

‘Gynnsamma transportférhallanden gjorde Norge till Englands storsta
leverantér av pappersmassa, innan Sverige fram pa 1900-talet overtog
samma roll?). Foridlingen av det egna halvfabrikatet till papper och
papp fick diremot relativt sent riktig fart. Emellertid viixte antalet pap-
persbruk fran 14 &r 1900 till 28 ar 1909 och 40 a&r 1920. Pappfabrikerna
inbegripna var sistniimnda ar hela antalet féretag i branschen 53. Norges
sirdrag som pappersproducerande land &r den rikliga och billigt monte-
rade vattenkraften forbunden med relativt stor knapphet och higa pris &
pappersveden. Tillforseln av den sistnimnda har i nagon man mést ord-
nas sjoledes fran de nutida baltiska randstaterna pa samma sitt som vid
viistra Tysklands storsta cellulosafabrik invid Mannheim. Namnda sér-
drag ha ock aterverkat sd, att produktionens tyngdpunkt lagts pa starks
slipmassehaltig vara, tidningspapper, samt, vad cellulosapapperet betraf-
far, pA de energikrivande tunna kvaliteterna sasom greaseproof och sil
kespapper.

Norges pappersbruk dro samlade i landets sydostra del vid Glonumen,
Dramselfven och Skienselfven.

Industrien domineras av tvenne betydande foretag. Aktieselskabet
Union har en produktion av c:a 90000 ton papper fran 8 bruk med 22
maskiner. Aktieselskabet Borregaard, vars storsta intresse dock ligger
péi cellulosamarknaden, har i Norge en produktion av ¢:a 25 000 ton pap-
per frdn tvenne bruk med 8 maskiner, men dirjéimte i svenska, Osterri-
kiska och nordamerikanska dotterbolag en papperstillverkning av c:a
45 000 ton.

Finland?®).

Finland har som pappersproducent tills vidare en gynnsammare still-
ning dn de skandinaviska grannlinderna. Dess skogstillgang &r storre i
forhallande till industriens omfattning én Sveriges och Norges samt med-
ger en vidstrickt anviindning av inhemskt tribrinsle, dir de bada andra
liinderna #ro hiinvisade till importerade stenkol*). Om vattenkrafttillgan-

1) Jir. Salzmann "Die Papierindustrie”, sid. 108 och 132.

2) Jfr. Frantz F. Melhuus: Tremasse, Cellulose, Papir 1890—1899, Kristiania 1900.

3) I G. R. Snellmans arbetsstatistiska verk: Undersékning angaende pappersindustrin
i Finland, Helsingfors 1912, limnas utéver en mangsidigt belysande utredning av de
finska pappersbrukens arbetsférhdllanden jimvil ingdende uppgifter om dessa bruks
historia, produktionsutveckling och maskinella utrustning.

4) Jir. Olli Heikinheimo and Eino Saari: Forestry in Finland, Helsingfors 1922.




51

garne, ehutu de icke uppga till tredjedelen av Sveriges, star konkurrensen
tor pappersindustrien vida mindre hard én i flertalet linder. Blott c:a 12
% av disponibel energi dr dnnu uthbyggd'). Den handelspolitiskt for-
delaktiga stillning, som Finland tidigare haft pa Rysslands nirbeléigna
marknad, ledde ock till, att pappersindustrien nadde langre i foriidling av
halviabrikaten #n évriga nordiska linder. Medan Sverige beridknats be-
arbeta blott 29 % av producerad pappersmassa till papper och motsva-
rande siffra for Norge irnagot over 37 %, har den for Finland overskri-
dit 60 %*). Exportens stora omfang, fore virldskriget vanligen omkring
tre fjirdedelar av produktionen, samt denna exports nagot ensidiga ori-
entering pa Ryssland bragte den finska pappersindustrien i ett svart
lige vid Rysslands ekonomiska sammanbrott. KEmellertid har denna in-
dustri mycket hastigt forstatt att anpassa sina fabrikat och forsidljnings-
metoder dven for visteuropeisk och transatlantisk marknad, diar den,
intill dess Rysslands marknad kan aterstillas, maste arbeta sig fram
jdmsides med de svenska och norska bruken. Den finska produktionen
ir dock mer inriktad pa tripapp och slipmassehaltiga papper én grann-
laindernas, en naturlig f61jd av Finlands ligre pris pa pappersved, men
forsvarade tillgang pa atskilliga hjilpmaterial av betydelse for hogre
kvaliteter. Av samma skiil torde den kvalitativt hogtstaende finska fin-
pappersindustrien for det produktionsioverskott, som den numera maste
ritkna med, icke med framgang kunna soka avsiittning utom de néirmaste
grannlandens marknad.

Till industriens motstandskraft under de senaste arens harda pafrest-
ningar torde dess starka ekonomiska koncentration ha bidragit. Formen
for denna koncentration har blivit syndikatets. Sommaren 1918 organise-
rades Finska Pappersbruksforeningen sasom central for brukens forsilj-
ning. Med ar 1922 har den gemensamma forséljningen uppdelats pa tva
centraler, Finska Papperskontoret for marknaden pa hemlandet jimte
Ryssland och de baliiska randstaterna samt den omorganiserade Finska
Pappersbruksforeningen for 6vrig marknad. Till dessa syndikat ha
niistan samtliga finska pappersbruk anslutit sig.

Finlands storsta pappersbruksforetag dr Kymmene Aktiebolag med en
produktionsforméaga av c:a 68 000 ton arligen vid tre bruk med inalles 12
maskiner och c:a 26 m. arbetshredd.

Canada.

I intet land har pappersindustrien under senaste ar utvecklats med
sadan fart som i Canada. Emellan 1913 och 1920 tredubblades produk-
tionen till c:a 1089 000 ton samt stod dirmed for tillfillet pa andra plat-
sen i virldsproduktionen. S& snart normala férhallanden ater intrida,
torde dock Tysklands produktion for atskilliga ar framét atertaga denna
andra plats och limna den tredje at Canadas.

Med relativt &n gynnsammare vattenkraftresurser @n Forenta Staterna
forenar Canada mindre hart utnyttjade skogstillgangar. I allménhet ha
dessa dock overskattats. Det kallare klimatet med mindre virkesdimen-
sioner och svagare atervixt gor tillgdngen av pappersved & ytenhet ge-
nomsnittligt &n mindre &n i Forenta Staterna, och ordnad skogsvard har

1) Jir. Edv. Blomqvist: Finlands vattenkraft ete.
?) Sveriges Industriférbunds Minnesskrift 1910—1920, Stockholm 1920, sid. 112.




52

hittills blott i ringa mén genomforts i nagotdera landet. Av totala virkes-
massan, c:a 2650 mill. kub.-meter, beriknas hélften komma pé British
Columbia. Ostra och mellersta Canadas skogsmarker, av vilka savil den
nuvarande inhemska som Forenta Staternas pappersproduktion himta
sin rdvara, #iro mycket anstringda utom i langst norrut beligna, svar-
tillgingliga omraden. Det anses diarfor sannolikt, att den betydande ut-
veckling av pappersindustrien, som siikerligen &nnu forestar i Canada,
kommer att forliggas till landets vistliga del med sin avsitining oriente-
rad a4t marknaderna kring Stilla Havet.

Den canadensiska papperstillverkningen dgnas i utpriglat hog grad
it tidningspapper for exportmarknad. Av 1920 ars tillverkning var sa-
lunda ej mindre én c:a 900 000 ton tidningspapper och dirav gick 670 000
ton till Forenta Staterna och 90 000 ton till annan exportmarknad.

Provinserna Quebec och Ontario dro jimte British Columbia dominiets
pappersbruksomraden.

Ett betydande syndikat, Canadian Export Paper C:o, har pa en hand
samlat forsiljningen av 350—375 000 ton papper eller */, av landets ars-
produktion. De 8 foretag det representerar arbeta med tillsammans 34
pappersmaskiner om 104 m. arbetsbredd och tillverka utom pappers-
massa och tidningspapper dven olika slags omslagspapper samt tréafritt
och lumppapper. Bland utom syndikatet stdende stora foretag ér Spanish
River Pulp & Paper Mills, som med 13 maskiner om inalles c:a 53 m.
arbetsbredd nar en arsproduktion av c:a 180 000 ton papp och papper,
samt Abitibi Power & Paper C:0 med 7 maskiner om c:a 32 m. arbets-
bredd och en tillverkning av 150 000 ton.

Japan.

Nir Japan med freden i Portsmouth 1905 fatt sin stiMning i Mandschu-
riet, pA Korea och Sakalin tryggad, var ocksa grunden lagd for den mo-
derna pappersfabrikation, som kvantitativt kunde fylla landeis pappers-
behov. Pappersmullbirstridet, som gav ravaran for den som hemsldjd
drivna handpapperstillverkningen, forslog icke langt, nér det gillde att till-
godose en konsumtion, som nirmade sig viisterlindska méatt. En shdan
uppgift kunde blott fastlandets och Sakalins barrskogar fylla. Detta
har ock skett med sddan framgang, att i en beridknad konsumtion av c:a
355 9)00 ton pappersmassa ar 1920 blott c:a 52 000 ton behovt importe-
ras?). :

Maskinpappersproduktionens framsteg kan mitas i féljande siffror:
21 500 ton ar 1900, 101 700 ton a&r 1908, c:a 180 000 ton &r 1914 och c:a
310 000 ton ar 1920, huvudsakligen tidnings- samt annat billigare tryck-
och omslagspapper. Detta har ock aterverkat pa den forr betydande im-
porten, som &r 1920 utgjorde blott e¢:a 10 000 ton, varemot c:a 36 000 ton
exporterades. Av allt att doma kommer Japans gynnsamma lige for den
ostasiatiska och #ven australiska marknaden att smaningom gora det till
en svar konkurrent for de exporterande pappersbruken i Europa och
British Columbia. ;

Japans mest betydande foretag i branschen dro Oji Seishi Kabushiki
Kaisha med en produktion av c:a 85000 ton & 5 pappershruk, 22 maski-
ner om tillsammans 58/, m. arbetshredd samt Fuji Seishi Kabushiki
Kwaisha med 8 pappersbruk och 24 maskiner om 58 m. arbetsbredd.

1) Svensk Papperstidning 1921, sid. 423.




VI. Sveriges pappersindustri.

Kvalitativ omfattning.

De vikiigaste produkterna av Sveriges pappersindustri #ro trimasse-
papp, omslagspapper, tidningspapper och finpapper. Dessutom fram-
stiilles ett flertal kvaliteter for specialindamal.

Jiamte trimassepappen tillverkas sddan av hogre kvaliteter, sirskilt
byggnadspapp.

Av omslagspapperet utgora kraftpapper, imiterat pergamentpapper och
ensidigt glittat sulfitpapper de mest betydande artiklarne. Ravaran ir
sulfat- och sulfitcellulosa, i billigare kvaliteter tillsatt med slipad tré-
massa.

Finpapperstillverkningen omfattar ej blott hogsta kvaliteter av Tump-
papper utan ock ett stort antal mellankvaliteter, #iven sidana med en
mindre inblandning av slipmassa. Viktigast #r dock det s. k. trifria pap-
peret.

Av specialpapper ha konsttryck- och kromopapper, monstertryckt fér-
gat eller pressat forsiitts- och broschyrpapper, firgat och kreperat sil-
kespapper, gummerat papper, klistrad kartong samt impregnerad bygg-
nadspapp var for sig natt ej obetydliga produktionssiffror.

I dagligt tal bruka de fabriker, som tillverka papp, omslagspapper och
tidningspapper, sammanfattas under beniimningen grovpappersbruk till
skillnad fran fabrikerna for finpapper. Av specialpapperen falla de
flesta inom finpappersbrukens omrade, dock naturligtvis icke den impreg-
nerade byggnadspappen. !

Produktionens utveckling.

Papperstillverkningen har i Sverige liksom i niistan alla kulturlinder
gamla anor. Innan tréfibern fick stérre betydelse som ravara, arbetade
emellertid de svenska bruken blott fér inhemskt behov och i nagon ringa
man for Norges och Danmarks. De ganska talrika fabrikerna — pa
1850-talet over 80 stycken — voro mestadels smi. Manga av dem voro
handpappersbhruk, som successivt lades ned, si att hela antalet bruk i
slutet av 1880-talet minskats till c:a 40. Samtidigt hade dock maskinpap-

)
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persbrukens sedermera s& betydelsefulla uppsving borjat jimsides med
slipmasse- och cellulosaindustriens. Omkring ar 1870 byggdes silunda
ett flertal pappersbruk i samband med trisliperier och halmkokerier.
Bland de sedermera betydande verk, som d& grundades, voro Vargin,
Klarafors, Skirblacka, Munkedal, Katrinefors och Fiskeby. I slutet av
1880-talet inf6ll Anyo en period av talrika om &n var for sig mindre bety-
dande nybyggnader.

I foljande tabell aterges den officiella statistikens siffror fér kontu-
rerna av pappersbhrukens utveckling fran borjan av 1890-talet.

Tab. 18. Tillverkning av papp och papper aren 1891—1920 enligt Sveriges officiella

statistik.")
| Tillverkning
;&rligen An'tal Antal :
fabriker arbetare Vikt i ton?®) Virde i
1 ¥on7J1 1000 tal kr.
1891—1895 54 4579 48 037 12 023
1896—1900 57 5377 86 608 18 260
1901—1905 67 6 936 150 735 30 267
1906—1910 69 7 829 228 641 46 598
1911 69 8216 275 263 56 994
1912 3 8 609 317 270 64 039
1913 72 9314 332 956 66 861
1914 71 9114 313 140 63 091
1915 % 9576 353 920 79 063
1916 76 9924 409 486 139 246
1917 g 9 547 333 642 177 499
1918 78 9 600 293 803 231 849
1919 75 9 864 281 666 182 740 l
1920 79 12 319 400074 350488 |

Ett forsok att mer ingdende visa pappersbrukens kvalitativa utveck-
ling har gjorts i tabell 19. De maskinpappersbruk, som déri upptagas
under gruppen med blandad tillverkning, &ro i flertalet fall storre fore-
tag, som, sedan de liksom ovriga bruk startat med en viss specialitet,
smaningom gtt ver till en mangsidig tillverkning. Handpappersbruken
med blandad tillverkning iro diremot obetydliga. Minskningen i deras
antal har ocksd ekonomiskt spelat en ringa roll. Antalet arbetare vid
de nedlagda handpappersbruken under de sista &ren av dessa bruks till-
varo utgjorde visserligen, som framgar av uppgifter till kommerskolle-
gium, niira ett sextiotal, men samma bruks totala drsproduktion var blott
c:a 200 ton med ett viirde av c:a 40 000 kronor. Den uppgivna persona-
len var silunda endast delvis sysselsatt i pappersindustrien.

Den omliggning av produktionsstatistiken, som skedde ar 1913, ger
mera detaljerade uppgifter om produktionens fordelning pa olika pap-
perskvaliteter. I tabell 20 ha dessa uppgifter stillts tillsammans for tiden
frdn och med nyssnémnda &r.

Avdrag har icke gjorts for tillverkningar, som till nigon del vidare
bearbetats vid de fabriker, dir de framstillts. Sddan vidare bearbetning.

1) Fiberfabriker ing icke.
2) Ris papper ber. till 10 kg. medelvikt och m? papp till 0.5 kg. medelvikt.
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vari ej inrdknas preparering till specialpapper, forekommer vid pappers-
bruken i mycket ringa omfattning.

Tab. 19. Pappershrukens specialisering pa olika tillverkningar 1890—1920.

| ARy ool s s et N0 1900 1910 1920 |
}
| Handpappersbruk
{ med spec. & finpapper .. .. .. .. 5 3 3 3
| med blandad tillverkning .. .. .| 15 14 9 5
T Summa handpappersbruk | 20 17 12 8
varay utan samband med ma-
| skinpappersbruk .. .. . .. .. . 16 14 9 4
Maskinpappersbruk
med spec. & papp .. .. « w o o . 3 12 16 24
| » > » sulfitomslagspapper | 10 12 15 17
f > > sulfatomslagspapper| 1 4 4 6
{ "Ly > > brunslippapper .. ..| — 1 3 3
> » > tidningspapper .. .. 3 6 i 7!
> > > finpapper = -+ 3 3 4
med blandad tillverkning .. .. .. 4 11 13 16
Summa maskinpappersbruk | 25 25 49 49 61 61 (i 77
Summa pappersbruk 41 63 70 81

I den statistiska varuférteckning, enligt vilken tabellen uppriittats, in-
gé de tidigare omnéamnda huvudkvaliteterna pa foéljande siitt.

Trimassepapp faller i huvudsak under n:o 304 C, men betriffande
hogre kvaliteter dven under n:ris 304 A och B samt 305 B; omslagspap-
per under n:ris 307, 311 B, E, F, G, H och M samt, betriffande imiterat
pergamentpapper n:o 314 B; tidnings- och tapetpapper under n:ris 308
och 311 L samt finpapper under n:ris 309, 310 A och B, 311 A, C, D, I,
K och M. Ovriga statistiknummer under rubrikerna papp och papper
gilla vad som ovan benéimnts specialpapper.

Utéver vad tabellerna 18—20 ange torde foljande erinringar bira be-
lysa pappershrukens historia under de tre senaste tiodrsperioderna.

1891—1900. Grovpappersbruken, till allt stérre antal kombinerade med
trisliperier och cellulosafabriker samt gynnade av riklig tillgdng pé
virke och vattenkraft, arbetade sig med framging ut pd exportmarkna-
den. Det svenska kraftpapperet, som uppfunnits redan p& 1880-talet,
vann nu vérldsrykte som omslagspapper av hogsta kvalitet. Antalet ny-
anlidggningar var stérre #n under nagot féregiende artionde, och atskil-
liga av de nya fabrikerna, bl. a. Inland, Ljusfors, Strémsnis, Timsfors
och Rydo, planerades i ritt stor skala.

Genom den forsta utbyggnaden av Domnarvets pappersbruk &ren 1897
—1900 nadde Sverige i massproduktionens teknik en nivé, jamforlig
med Forenta Staternas, vars pappersbruk vid den tiden distanserat Eng-
lands och Tysklands. Fran sekelskiftet kan alltsd den svenska grov-
papperstillverkningens definitiva genombrott till storindustri dateras.

Annorlunda f6rholl det sig med finpappersbruken. Anviindningen av
lumppapper minskades undan fér undan, déir icke hoga fordringar p&
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Tab. 20. Fordelning av pappersbrukens tillverkning pa olika kvaliteter aren 1913—1920.

|
1;:0 i Ar1913 | Ar 1914 Ar 1915 | Ar 1916
tat.
raru- Viirde Virde Viirde | .- Virde
Kyt Yo | Kyane | Y6 | rane] Yo | Eyane | 15
| kr. kr. kr. | kr.
| @: g
Papp: \ i f
oo a|fdlansglotiad & | 5505|789 4249| 654 4700 702| 5650| 1110
304 B |\konstliderpapp ‘ \ v
304 C | Annan, naturfir- ; | !
gad, vit el. fargad | i
i massan 20723 | 2653 | 25328 | 3367 34837 | 5644 50203 | 11476
305 A | Asfaltpapp o.-d...| 12922 | 1855| 12574 1815 10635| 2021 10555 | 2996
305 B | Férhydningspapp | 2779 436| 3022 484 3818 662 3833 852
305 C | Gralumppapp .. .. 416 Bl 875 156 704 138 3160 1097
306 | Kartongpappm.m.| 6222| 1443 | 5413| 1956 5416| 1644 5 5195| 2199
| Il
Papper : 1
307 | Gult halm-, gri-
lump- & annat na- :
turfargat grovt [ ‘
omslagspapper .. 866 129 736 | 138 1112 281 ‘ 1041 266
308 Tidningspapper .. | 92783 | 13853 90695 | 13166| 95607 | 15054 121388 | 25124
309 ] | |
3 o |(Finpapper .. .. .| 12885 5958| 9736 4891) 12901 7333 12015 10762
DLKJ ‘ |
311 A | Boktryckspapper | 11514 | 3766| 14419 4763 | 12867 4779 14534| 7483
311 B | Grovt silkes-ppr 8681 2104| 9192| 2364 9934| 92817, 13251 | 6446
»
Omslagspapper : ‘
311 E | Brunt sliptri-ppr | 13812| 1977/ 9182 1415 13505 2409 14642 5023
311 F | Rent cellulosa-ppr| 70 985 | 15 799 } 64831 | 14451 | 90247 | 21317 97 683 | 41 616
311 G | Av cellulosa och 1 I {
slipmassa .. .. .| 52935| 10771 45795| 9624 37583 | 8436 31831 | 11947
311 L | Tapet- 0. a. papper ‘ i
for klistring .. .| 10900 | 2144 t 8845 1844 “ 9303 2140 12445| 4127
gig }Lyxpapper .. .| 4369| 1847 2810| 1231 1642| 974| 1858| 1430
|
314 A | Ljuskinsligt foto- ! “
grafiskt papper .. 30 45| 67 107 66 248
314 B | Porgamentpapper| 4659| 1146| 4226| 1060 6487| 1755| 7435| 3591
314 D | Impregnerat ppr 16 6 73 60 82 85 287 342
303 L | Cellulosavadd.. .. 61| 84 79| BB| 171| 182
Ej spec. papper..| 453| 100] 1100 297 [ 9465| 785| 2403 1082
3392 956 | 66861]313202] 63125354000 | 79 118 409 657 129 428




(TAB. 20, FORTS.)

N:o i Ar 1917 Ar 1918 | Ar 1919 Ar 1920
Stat. |
e - Virde ‘ Viirde % Viirde : Virde
j \;ru Kvant. 1000 | Kvant. 1000 Kvant. 1000 Kvant 1000
| fort. ton kr. | ton ol ton S ton o
Payp : ‘
304 A { Glansglittad & | 47051 1694l 3081| 1018 2298| 1813] 3085] 2990
304 B |lkonstliderpapp | ‘
304 C | Annan, naturfiir- ;
| gad, vit el. firgad 1
‘ i massan .. .. .| 37136 11435 38931 | 17596/ 36520 | 17 874 39686 | 23 329
1805 A | Asfaltpapp o.d...| 4216 2519 4235| 49204| 5590 5170 6703| 6131
305 B | Forhydningspapp| 3772 1439 3070| 1325| 2816| 1349 4847 3167
1305 C| Gralumppapp.. .| 2905 1569 552| 850 565, 329| 1409| 989
| 306 Kartongpappm.m., 1728 1111 1658| 1913 ‘ 4652 | 4341 6049 5726
‘ | i g ‘
Papper: [ \ |
307 | Gult halm-, gra- | i ﬁ
lump- & annat na-i | ‘
turfirgat grovt [ ‘
‘ omslagspapper .. | 612 2211 1047 634 662 408| 1856| 1109
| 308 | Tidningspapper .. 110 724 | 34 863 || 76 676 | 32096 112 845 | 49 906 |l146 800 (100 809
309 l 1 ‘
gi;’ o | (Finpapper .. .. .| 8949] 11117] 14166 26222 | 9711 16616 13868 | 28722
D.LK. l _ |
311 A | Boktryckspapper | 12759 | 9176 13610 | 16216|| 8784 | 10685 15564 | 21 473
311 B | Grovt silkes-ppr | 10746| 8430( 10731 | 10912| 5687 | 4451| 8622| 9698
Omslagspapper : “
311 E | Brunt sliptri-ppr | 5068| 1917/ 2923| 1399| 4020 2158| 7996| 5138
311 I’ | Rent cellulosa-ppr| 91512 | 69 050 | 94 603 | 93924 || 54 948 | 41 3051 95 740 | 88 688
311 G | Av cellulosa och E ! |
slipmassa .. .. .| 20370/ 10 354‘ 16 604 | 11 313 ! 16 079 | 10369 | 27178 | 23 941
311 L | Tapet- 0. a. papper
for klistring .. ..| 9266| 4776/ 6107| 4681 | 7693 5380 ‘ 8927 | 8772
2}3 Lyxpapper.. .. .| 1750| 2271 688| 1860 689 2498 2528| 7079
314 A | Ljuskinsligt foto- ?
grafiskt papper 82 317 29 293 97 312 87 313
314 B | Pergamentpapper| 5043 | 3188| 4296| 3966/ 6688| 5842| 8009 10410
314 D | Impregnerat ppr 220 468 221 769 221 500 384 | 1076
303 L | Cellulosavadd.. .. 261 352 514 806 32 56 7 15
Ej spec. papper..| 1994| 1573 555 948 ' 1095| 1365 754 988
333 903 1177 850 (294 318 [232 655 281 698 | 182 797 400 081 [350 503
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styrka, hallbarhet mot tidens inverkan eller vissa specialegenskaper sé-
som tryckbarhet foreldgo. Forutsittningar for avsevird export sakna-
des. Den inhemska marknaden, som ej blott svenska bruk utan dven en
relativt stor importverksamhet konkurrerade om, var for liten att medge
en rationell specialisering. De svenska finpappershruken kommo séa-
lunda att i stor utstrickning overgd pa tillverkning av s. k. trifritt pap-
per. Nagon kombination med egen cellulosafabrik foreldg &nnu icke
och skulle ej hava medfort stérre ekonomiska fordelar vid den ringa
produktionsformaga, som bruken da #dgde. Pa ¢kning av produktionen
i och for exportmarknaden var icke att tinka. Grovpappersindustriens
uppblomstring i en mingd nya foretag bade pa kontinenten och sirskilt
i de skandinaviska linderna tvang atskilliga av kontinentens och IEng-
lands #ldre fabriker, som saknade naturliga forutséttningar for grov-
papperstillverkningen i dess nya lige, att soka sig over till ndrmast
hogre kvaliteter, just de triifria. Den overproduktion, som silunda upp-
stod, pressade ned virldsmarknadspriset pa det trafria papperet djupare
in de svenska finpappersbruken med sin medelméttiga tekniska utrust-
ning och brist pd specialisering skulle kunnat félja. Aven i det tréifria
papperet saknade diirfor de svenska finpappersbruken utvidgningsmdj-
ligheter, jiamforliga med grovpappershrukens. Att detta skulle inverka
himmande pa den tekniska utvecklingen vid foérstnimnda bruk &r pé-
tagligt. I organisatoriskt hinseende gjorde finpappersbruken déremot
ett anmirkningsvirt framsteg. Trycket av den inhemska konkurrensen
framtvang ar 1897 de forsta avtalen bruken emellan om minimipriser for
trifritt tryckpapper. Detta uppslag till samarbete blev under féljande
utvecklingsskeden av stor betydelse.

Tillverkning av specialpapper i storre skala paborjades vid ett ar 1895
anlagt bruk, Papyrus invid Gdéteborg.

1901—1910. 1890-talets starka 6kning av antalet nyanlagda grovpap-
persbruk fortsattes icke under foljande artionden. Med f& undantag, sa-
som Orebro och Hylte pappersbruk, voro nybyggnaderna ej heller av
synnerlig storlek.

Diaremot konsoliderades brukens stillning viisentligt under denna pe-
riod ej blott genom tekniska forbéttringar utan #ven genom vederbd-
rande affirsledares samarbete p& marknaden.

Finpappersbruken inriktade sig under samma tid &in mera malmedve-
tet #n forr och med avsevird framging pa tekniska forbittringar och
kommersiellt samarbete. Stabiliseringen av den inhemska prisnivin pé
papper, redan tidigare borjad, foranledde konkurrens i kvalitet i stillet
tor i pris. Den s& framtvingade kvalitativa hojningen bidrog i viisentlig
man till att importen av finpapper, tidigare stadd i jimn Okning, frén
1900-talets borjan praktiskt taget forblivit stillastdende. Den inhemska
marknadens okning kom de svenska bruken tillgodo, varigenom dessa
sméningom nirmade sig en for rationell drift nodig omsiittningssiffra.
Ar 1905 anlades den forsta sulfitcellulosafabriken vid ett av de gamla
finpappersbruken. S& markerades, att dven vid dessa det trafria papperet
blivit den dominerande produkten. Finpappersbruken maste dock i stort
sett noja sig med att inom tullgréinsen halla sina utlindska konkurren-
ter stangen. Endast tillverkningarna av trifritt papper kunde i nagon
ringa man exporteras, men tyvirr blott till de liga dumpingpris, som
den allminna dverproduktionen inom denna artikel framtvang pa vérlds-
marknaden.
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Tillverkningen av specialpapper var mera expansionskraftig. Ej blott
den pé& detta omrade forut arbetande fabriken drevs med 6kad framgang.
Ett av finpappersbruken upptog som specialitet bade kartongpapper och
finare kvaliteter av silkespapper, dessa sistndmnda huvudsakligen for
exportmarknad. Aven visade sig nu tre av landets pappersbruk vil kun-
na fylla det inhemska behovet av konsttryck- och kromopapper, ehuru
inom detta omréde overproduktionen pa virldsmarknaden hindrade av-
seviard export.

1911—1920. Det sist forflutna artiondet kan karaktiriseras som en
period av kraftigt uppsving.

Inom pappbranschen skaffade sig savil dldre som tre nyanlagda bruk
stora kartongmaskiner av modern typ i stillet for de tidigare vanliga
smé arkupptagningsmaskinerna.

Tva yngre omslagspappersbruk, Hylte for sulfitomslag och Deje for
kraftpapper, vuxo pa kort tid ut till kapacitet jamforlig med landets hit-
tills storsta pd detta omrade. Atskilliga mindre fabriker for sulfitom-
slag anlades enligt principer, som pa senare ar starkt omdebatterats inom
en annan industri, jirntillverkningen. Hé&rvidlag tillaimpades principer-
na sa, att de nya bruken grundades i fordelaktigt lige till Goteborgs
hamn, dér exporten av cellulosa och importen av bréinsle motas. Mot
avstaende fran mojligheter till lokalt samband med trimassefabrik, vanns
en lag fraktkostnad.

Starkast markerat var dock pappersindustriens uppsving for tidnings-
papperstillverkningen genom anliggningen av de bada stora fabrikerna
vid Hallsta och Matfors. :

Virldskriget beredde i stort sett grovpappersbruken avseviirda ekono-
miska fordelar, om #n brist pa vissa fornodenheter ofta medférde sva-
righeter for driften. S#rskilt gynnsamma avsittningsférhallanden fore-
lago for till textilvaror anvint kraftpapper, s. k. spinnpapper, dren 1916
—1918 och for tidningspapper under 1920. Detta eggade givetvis till de
ganska talrika nyanlidggningar, ej mindre &n nio, som férekommo under
aren 1917—1920, oaktat savil byggnader som maskiner under dessa ar
nadde en abnorm kostnad.

Tillverkarne av finpapper och trafritt papper arbetade under denna
period liksom tidigare under andra foérhallanden &n Sveriges ovriga
pappersfabriker. Den &terhéllsamhet i prisséttningen pa hemlandets
marknad, som under krigsaren iakttogs av pappersbruken over lag, be-
tydde ej sd mycket for grovpappersbruken, som pa sin stérre export-
marknad kunde utnyttja konjunkturerna. Finpappersbruken méaste déir-.
emot rikna med de ligre hemlandsprisen for néstan hela sin produktion.
En utékning av den sistniimnda for exportmarknad hindrades av bristen
pa lump, limdmnen och atskilliga andra férnddenheter, som finpappers-
tillverkningen #r sérskilt beroende av. D& dérjamte med visshet kunde
forutses, att centralmakternas anstringningar att efter kriget atervinna
sin gamla stidllning p& pappersmarknaden méaste resultera i tryckta pri-
ser pa finpapper och tréafritt papper, samtidigt som en vintad allmén
depression maste minska efterfragan pa hogre papperskvaliteter, var det
helt naturligt, att krigsaren icke uppmuntrade till utvidgningar av fin-
pappersbruken.

Fastin dessa bruk salunda icke 6kat kvantiteten av sin produktion av-
seviirt under tioarsperioden, var deras kvalitativa framatskridande mye-
ket betydelsefullt. 1911 ars tulltaxa, som gav bl. a. vattenmirkt och vissa
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slag av pressat papper dvensom kartongpapper ett bittre avpassat skydd
an forr, okade intresset for hogre kvaliteter. Avspérrningen fran ut-
lindska leverantorer under kriget foranledde sedermera atskilliga kon-
sumenter att tdcka sina behov med en tidigare forbisedd svensk vara,
som enligt offentligt erkéinnande visade sig kunna fylla nddiga krav
lika vil som importvaran. Dessa omstindigheter jimte de ekonomiska
fordelar, som konjunkturerna, om #n i mer begrénsat matt &n for annan
industri, bragte finpappersbruken, bidrogo till att dessa, liksom forut -
grovbruken, successivt skaffade sig en fullt modern teknisk utrustning,
som numera icke star efter de frémsta konkurrenterna utom landet.

De bada gamla lumppappersbhruk, som under foregéende tiodrsperiod
anskaffat erforderlig blekbar cellulosa i 6ppna marknaden, forvirvade
nu egna sulfitecellulosafabriker.

Tillverkarna av specialpapper torde kunna ségas ha intagit en still-
ning emellan grov- och finpappershruken med atskilliga av den forst-
némnda fabriksgruppens fordelar & exportmarknaden men med samma
anledningar till forsiktighet infor ett framtida marknadslige som finpap-
persbruken. Liksom de sistndmnda inriktade de sig dérfor under senaste
artiondet fréamst pa kvalitativ utveckling.

Maskinell utveckling.

Den officiella statistikens siffror kunna icke noggrant avspegla fore-
tagens maskinella utveckling. Pappers- och pappfabrikerna &ro ndm-
ligen av tre visentligt olika slag, som icke alls eller blott ofullstindigt
skiljas at i statistiken. Dir forhallandena icke medge specialundersok-
ningar, maste dessa olika fabrikstyper och deras maskiner sammanforas
utan atskillnad, sisom ock skett i foregaende allméinna oversikter, exem-
pelvis i tabell 17.

De nationalekonomiskt betydelsefulla bruken dro de med fullstindiga
pappers- eller pappmaskiner forsedda. En ojimforligt mindre roll spela
de pappfabriker, som #ro forsedda med endast arkupptagningsmaskiner.
En del av dessa tillverka specialartiklar, fér vilka denna maskinella
utrustning &r sirskilt limplig, men i regel #ro hithérande fabriker blott
en av den enkla och billiga maskinella utrustningen motiverad over-
gangsform till rationellt inrittade pappfabriker. De allt fataligare hand-
‘pappershruken kunna, sdsom forut framhallits, &n mindre jamforas med
nutida maskinpappersbruk. Franses riksbankens pappersbruk for se-
delpapper #dvensom den handpapperstillverkning, som sedan &ldre tid
funnits kvar vid tre, numera blott vid tva, av de ovriga finpappersbru-
ken, dr tillverkningen av handgjort papper i bade kvantitet och virde
ytterst ringa pa varje enskilt bruk. Pa grund hirav bor i den officiella
statistikens siffror pa pappersmaskinernas antal sirskiljas antalet full-
stindiga pappersmaskiner fran antalet arkupptagningsmaskiner. Aven
bor atskillnad gioras emellan de tre huvudtyperna av pappersmaskiner,
Fourdrinier-, Yankee- och kartongmaskiner, enéir dirigenom i viss man
anges, pa vilka papperskvaliteter tillverkningen inriktats.

D& pappersmaskinernas totala arbetshredd betyder mer f6r produk-
tionen #n deras antal, har arbetsbredden i tabell 21 angetts savil for
varje huvudtyp av maskiner som for samtliga maskiner under varje ér.




Tab. 21. Pappersbrukens maskinella utveckling 1890—1920.

%

Antal bruk med Pappersmaskiner g8 -
i @ )
mE =
> Fourdrinier | Yankee Kartong Summa 5.5 @
i, [E9|E R oL 2% <

Ar | sw | g |TH @5
23 |23 '35 . Total | . | Total Total Total | o3 B
5 e 5'% § 2| & |arbets-| & |arbets- & |arbets- g’ arbets- | = = =
Ca | ® | E b‘redd g | bredd | § b_redd g bredd | Ea o

; im. im. i m. im., | Qo™
1890')i 22 3 16 | 30 52.45 | 18 30.00 | — — 48| 8245 18 40
1895 | 26 6 13 | 36 63.85 | 29 49.70 | — — 65 | 113.55 22 43
1900 | 39 10 14 | 57 | 109.90 | 43 78 10 1 2.00 | 101 | 190.00 51 48
1905 | 43 12 12 | 67 | 14025 | 52 97.05 3 6.60 | 122 | 243.90 83 42
1910 | 46 15 9 | 72} 15190 | 66 | 136.60 3 6.60 | 141 | 295.10 92 37
1915 | 52 15 7 | 7 | 164.60 | 82 | 181.15 6 | 1450|163 | 360.25 6 34

1920 | 60 17 4 | 78 | 184.95 | 92 | 210.85 9 | 21.50|179| 417.30 86 33 |

Av denna tabell framgér salunda, att medan antalet fullstindiga pap-
persmaskiner tkats fran 48 ar 1890 till 179 ar 1920 eller med 273 %, har
sammanlagda arbetshredden okats fran 82.45 m. till 417.30 m. eller
med 406 %.

1 tabell 22 belyses nérmare utvecklingen av de enskilda brukens ma-
skinella resurser.

Tab. 22. Papperbrukens maskinella utveckling aren 1890—1920.

1L
Arbetsbredd i m. per :
) maskinpappersbruk Antal maskinpappersbruk
Ar
s Med arbetsbredd | Med arbetsbredd
Min. Medeltal Max. under medeltal 6ver medeltal
1890 1.15 3.75 14.70 ‘ 14 8
1895 1.50 4.37 14.70 : 14 12
1900 1.50 4.87 1470 | 24 15
1905 1.60 5.65 19.35 5 25 18
| 1910 1.50 6 41 19.35 i 24 21 ‘
| 1915 leo | 6.93 21.40 31 21 |
| 1920 . leo | 6.96 21.40 37 23 |

Av tabell 23 framgar, att 6kningen av pappersproduktionen icke blott
beror pa, att pappersmaskinernas antal och arbetsbredd ¢kats, utan i
viisentlig man #ven pa tekniskt forbéttrad drift av samma maskiner.
Framstegen hirvidlag, nirmast inriktade pa dels dkad arbetshastighet,
dels undvikande av stérande avbrott i den begréinsade arbetstiden,

1) Uppgifter saknas & maskinernas antal och arbetsbredd vid de sedermera nedlagda
bruken Gustafsfors i Sédermanland och Korndal.
2) Uppgifterna delvis osiikra; felmarginalen icke dver 10 %.
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torde s& néra, som tillgéingliga data kunna medge, uttryckas av de i
tabellen givna genomsnittsvirdena av produktion per meter maskinbredd.
Tabellen visar dven, att besparingen av minsklig arbetskraft dkats i d4n
hastigare tempo &n maskinernas produktionsférmaga per meter arbets-
bredd. Den tillbakagang, som siffrorna for ar 1920 ange, torde varit av
overgaende art.

Tab. 23. Produktionsresultat av maskinpappersbrukens utveckling aren 1890—1920.

Summa Genomsnitt av irsprod. iton

51
I s R
‘ @ Pappers- Per
i Ar 'éf‘ g Arsproduk- Antal maskinernas Per Per meter
: 2 & | tioniton | arbetare |arbetsbredd | pruk | arbetare | maskin-
w5 1 m. bredd
1890 22 | 34100 3100 82.45 1550 11.0 414
1895 26 53 500 4 200 113.55 2 054 12.8 471
1900 389 107 800 5 600 190.00 2764 19.2 567
1905 43 182 400 7100 243.90 4498 257 748
1910 46 250 100 7 200 295.10 5437 34.8 848
1915 bl 343 400 8 100 360.25 6 604 42,4 953
1920 60 386 300 c:a 11 200 417.30 | 6438 |c:a 346 926

Koncentrationstendenser.

Organisationen av Sveriges pappersindustri har hittills icke lett fram
till trustbildning. Mindre starkt utvecklade former av koncentration #ro
ddremot representerade; av de accumulativa bade horisontella anligg-
ningskombinationer och integrationer samt av de kollektiva karteller
och syndikat.

Horisontella kombinationer.

De horisontella. kombinationer, som genom ordnandet av gemensam
forvaltning eller pa annat sitt kommit till allmén kinnedom, &ro till an-
talet 10 med inalles 21 bruk med fullstindiga pappersmaskiner och 3
bruk med arkupptagningsmaskiner samt med hogst tre arbetsplatser
inom varje kombination. I tva fall &r dock kombinationen av tva bruk
utan praktisk betydelse, enér den ojamforligt storsta delen av produk-
tionen #r forlagd till ena arbetsplatsen. Sex av de tio kombinationerna
dro tamligen likvérdiga, vardera disponerande en sammanlagd arbets-
bredd & sina pappersmaskiner av 25—29 meter. Motsvarande tal vid
de ovriga #dro 8%—17 meter.

I tabell 24 ha sammanstillts sifferuppgifter, som visa kombinationer-
nas maskinella utrustning gentemot de fristiende brukens. Dirav fram-
gar, att det i stort sett &r de produktionskraftigaste bruken, som sam-
manforts till eller bildat kdrnan i kombinationerna.

Tva av kombinationerna tillverka huvudsakligen tidningspapper, tva
omslagspapper, de ovriga ha blandad tillverkning.

Samtliga kombinationer dro av sen datum. Fyra ha tillkommit under
aren 1916—1920, de aterstdende under dren 1906—1915.
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Tab. 24. Forekomst av horisontala kombinationer vid svenska maskinpappersbruk
ar 1920,

' ’ R e Pappersmaskinernas arbetsbredd
P L) B ‘i meter
| Arbets- | g
Horison- ‘ stillen \ Medeltal Per arbetsstille
tala kom- med full-| Pappers- per Tln i
| bina- | stindiga | maskiner| kombina- i
i tioner | pappers- tion | Medeltal | Maximalt
maskiner ‘I ‘]
Horisontala kom-
binationer .. .. 10 21 84 20.86 208.55 9.93 21.40
Fristdende bruk — 39 9% | - 208.75 5.36 15.50

Redan det ringa antalet bruk i varje kombination ger vid handen, att
en monopolisering av pappersmarknaden icke varit drivande skal for
kombinationens tillkomst. Savitt ndgot dirutéver med visshet kan ségas,
torde av liget betingade fordelar i disposition av kraft- och skogstill-
gangar samt i gemensam forvaltning ha varit fullgoda motiv for fyra
av kombinationerna. Ytterligare fyra torde hava sitt ursprung i ut-
byggnad av samma foretag forut tillhoriga pappersmassefabriker till
pappersbruk, nirmast pikallade av konjunkturvixlingar pa pappersmas-
semarknaden. Blott i de tva aterstdende fallen, med stark specialisering
& respektive tidnings- och sulfitomslagspapper, synas fordelarna i for-
siljningshinseende just genom denna specialisering vara sd framtré-
dande, att de méojligen avgjort kombinationernas tillkomst.

Integrationer.

Att integrationer skulle bli regel vid de svenska pappersbruken torde
framga redan av de forhdllanden, som tidigare berorts vid behandlingen
av industriens naturliga forutsittningar. Foéljande siffror torde ytterli-
gare belysa ravarufragan.

Ar 1918 anviindes i svensk papperstillverkning 9 182 ton lump motsva-
rande en papperskvantitet av c:a 5500 ton eller 1.7 % av totala pappers-
produktionen. Ar 1918 anviindes 5 148 ton lump, motsvarande c:a 3000
ton papper och papp eller 1 % av totaltillverkningen. I &terstdende c:a
98 respektive 99 % av tillverkningsméngderna nyssnimnda &r var ra-
materialet si gott som uteslutande tréislipmassa och triicellulosa. Att den
svenska pappersindustrien stdr i ett synnerligen intimt samband med
den p& landets skogar vilande pappersmasseindustrien &r sédlunda pa-
tagligt.

Enligt den officiella statistiken motsvarade under aren 1913—1917 pap-
persmassa fran eget verk efter vikt riknat 73—78 % av totalproduktio-
nen av papp och papper. D& fiberforlusten vid tillverkningsprocessen i
genomsnitt torde uppviigas av tillsatserna av fyllnadséimnen, kan gene-
rellt siigas, att pappersfabrikerna tillverka % av sitt papper av eget
halvfabrikat. M&nga bruk anviinda emellertid jéimte den egna &ven kipt
pappersmassa, varfor den vertikala kombinationen, sdsom #ven framgar
av tabell 25, genomforts vid flera foretag &#n nyss angivna procenttal
lata formoda.
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Tab. 25. Integrationsforhallanden vid pappersbruk med pappers- och arkupptagnings-
maskiner ar 1920.

Andel i
Antal t i ]e ! ¢
bruk otalpro-
0 duktion %
I. Integration saknas
vid bruk byggda t. o. m. 1890 .. .. .. .. . . . . . . . .. 6 1.6
> > > 1891—1920 .. .. .. .. oo oo e 7 40
II. Integration féreligger
A. Utan lokalt samband .. .. . .. .. ... .. . . . . . . 3 2.7
B. Med lokalt samband
a) frin brukets grundliggning
vid bruk byggda t. o. m. 1890 .. .. .. .. .. .. .. .. .. 8 10.2
> ) » 1891—1895 .. .. .. = . ... 2 24
» > » 1896—19007 .. .-l L 2 4 14.9
> > > L901--1005. s fit, BT, Jonle 1 1.9
> » » 18081910 .; vl i o ke il 3.5
b » > 1911--1915 NS I N o BT 1 23
> > > ARG e—T YR o L - -~
b) genomférd uppit
ahder: dren: . 021890575 e Gl iRdE 8 10.5
» » 18K 18084 o R e i o i L E — —
> » IBU6—1900,, 7 s 5 o G = T e i 2.8
» > A0 =908 A et o e 8 2.7
> » DGR 10 S | BRI S e 2 2 1.6
» > Ea DS M0 I T T TR T 4 3.4
> > LIA6—1920).. .. . o i ibien oo s o e 6 ‘ 8.4
¢) genomférd nedit ‘ ‘\
undexsiren t. oame 1890, Lt Lot T T Bl 5 ’ 13.3
> » 1ETNEES G T f I ol i TR O 1o, ‘ 1.5
> » 1896 1900, 50 Tl e s — i —
» » TOUT—HI00 ., e I s — ‘ =
> » 1906=—1910 20 0 v s e A 3 71
> s T R ) R - f —
» » AR R R sEe I PTOIR AT T e e R — | —
| Summa . el 99k

Blott c:a 5.6 % av landets hela pappersproduktion hirrorde ar 1920
fran de 13 av inalles 77 maskinpappershruk, som icke #ro kombinerade
med pappersmassefabriker.

Tre bruk med en tillverkning av c:a 27 % av totalproduktionen hade
egna, ehuru & annan ort beligna pappersmassefabriker.

Av de bruk med c:a 92 .% av landets totalproduktion, déir integration
genomforts under lokalt samband, torde 17 med 40 % av totalproduktio-
nen fran bérjan ha baserats pd sivil pappersmasse- som papperstillverk-
ning. Integration uppat fran pappersmassefabrik till pappersbruk har
dgt rum vid 35 av nu i gdng varande bruk, representerande c:a 30 % av
totalproduktionen, integration nedat vid 9 bruk med en andel av c:a 22 %
av totala pappersproduktionen.

Av tabell 25 framgér i 6vrigt, att integrationen uppat fortgatt tamligen
idmnt fran mitten av 1890-talet till de senaste aren, d& den fatt ett plotsligt
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uppsving. Det sistndmnda beror givetvis p& viirldskrigets gynnsamma
konjunkturer for papper, forstirkta av exportrestriktioner & cellulosa.
Annu aterstd dock synnerligen beaktansviirda utvecklingsmdjligheter.
Det dr blott de forsta stegen, som hittills tagits, for att inom landets for
trimasseindustrien viktigaste omrade, sodra och mellersta Norrland, né
fram till halvfabrikatets allménna forddling till papper. Det har pavi-
sats,’) att ddr &nnu finnas outnyttjade mojligheter for en papperspro-
duktion om 250 000—300 000 ton utéver den nuvarande. Om &n ringa
mot virldsproduktionens 14—15 mill. ton, &r denna kvantitet dock bortat
70 % av Sveriges och mer #n savil Norges som Finlands hittills hogsta
arstillverkningar.

Integrationen nedat var diremot i stort sett genomford redan fore den
tid, som denna redogorelse avser. Brukens beréiknade normala pappers-
produktion, som lagts till grund for tabell 25, motsvaras icke alltid av
de nybyggda pappersmassefabrikernas tillverkningskvantiteter. Dessa
sistnimnda voro relativt obetydliga for de fabriker, som inga i tabellen
under aren 1906—1910. Nya integrationer torde icke vara att vinta vid
de pappershruk, som d#nnu sakna egna pappersmassefabriker. Dessa bruk
ha i regel icke lokala forutsittningar for dylik utvidgning.

Liksom annorstiddes i Kuropa ha i Sverige integrationsled ovanom
pappersbruken forekommit blott i nagra f& fall och da utan att nd storre
betydenhet. Itt par pappersbruk ha varit forenade med tapetfabriker och
tre andra med pappersforidlingsfabriker for emballage, wellpapp, pasar
och kuvert samt skrivbécker. Under nagra ars tid intill 1918 bestod &ven
en fullstindig kedja fran skogsbhruk genom ett finpappersbruk med cel-
lulosafabrik till forlagsverksamhet med tryckerier och bokbinderier.

Karteller.

Kartellbildningen inom svensk pappersindustri &r en ej blott for ve-
derborande tillverkare utan for hela landets handelsbalans betydelsefull
fraga. Sveriges stidllning som ett bland virldens fréimsta pappersexpor-
terande land skulle nimligen kunna gora mojligt for dess foretagsledare
att vid enigt upptridande utova ett ej ringa inflytande p& prisbildningen.
De tendenser till samarbete, som framtritt i Sverige, ha haft sin motsva-
righet i flertalet liinder med motsvarande stillning pa4 marknaden. Detta
forhallande ger givetvis ckad betydelse &t svenska sammanslutningar.

De svenska pappersbrukens huvudorganisation, Svenska Pappers-
bruksforeningen, har sasom sadan visserligen utfort ett betydelsefullt ar-
bete for att avigabringa fasta forséljningsregler for pappersindustrien i
dess helhet, men har icke direkt 6vat inflytande pa prisbildningen. Av-
talen om gemensamma pris ha sitt ursprung i féreningens s. k. sektioner,
dér tillverkarne av ensartade papperskvaliteter samarbeta. Saddana sek-
tioner ha bildats for sulfatpapper, sulfitpapper, greaseproof, finpapper,
tidningspapper, havannapapper, papp, handgjort papper och konstléder.

Vanligen ha priskartellerna, som med lingre eller kortare varaktig-
het forekommit inom samtliga sektioner, fran borjan haft form av pro-
tokollforda forhandlingar, vars resultat genom sektionsmedlemmarnes
underskrifter till protokollet gjorts forbindande. Tid efter annan blev den
forsiljningspraxis, som utbildats genom de protokollforda besluten, kodi-
fierad i avtalsform.

1) Sverig;s Industriférbunds Minnesskrift 1910—1920, Stockholm 1920, sid. 114.
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Den vidare utvecklingen av dessa koncentrationstendenser har gestal-
tat sig olika for exportmarknad och fér inhemsk sadan.

Av sammanslutningarne for exportmarknaden #r det egentligen blott
sulfatsektionen, som haft lingre oavbruten tillvaro, nimligen fran de for-
sta aren av 1900-talet. Ovriga sektioner ha arbetat mera sporadiskt. Ge-
nom avtal den 2 april och 15 september 1919 for sulfatpapperssektionen,
den 21 juli och 5 september 1919 for sulfitpapperssektionen, vartill dven
tillverkarne av greaseproof ansléto sig, och den 15—16 april 1920 for
pappsektionen ordnades emellertid for samtliga dessa huvudbranscher
likformiga kartelloverenskommelser. I dessa faststiilldes minimipris, som
kunde #ndras genom kvalificerad majoritet & sektionsmote. Sasom leve-
ransvillkor skulle gélla av svenska och norska pappershruksféreningar-
ne avtalade ”General Trade Rules”. Skedda forsiljningar skulle varje
vecka rapporteras till Svenska Pappersbhruksforeningen. Avtalets efter-
levnad skulle kontrolleras av auktoriserad revisor och eventuella avtals-
brott beivras av Pappersbruksféreningens fortroenderad, som idgde ut-
doma skiligt skadestand eller héinskjuta fraga om séddant till skiljenimnd.
Dessa 6verenskommelser giillde med sex veckors uppsigningstid samt bi-
triaddes i friga om pappavtalet &ven av norska och finska liksom for sul-
fat- och sulfitpappersavtalen av norska tillverkare. Det visade sig emel-
lertid, att detta samarbete ej kunde fullféljas under den svara kris pé
pappersmarknaden, som gjorde sitt intride hosten 1920. Redan i januari
ménad 1921 upphorde avtalen betriffande papp och greaseproof att gilla,
och # april 1921 gingo sulfat- och sulfitpappersavtalen samma vig. Vis-
serligen férnyades sistniimnda bada avtal under september och oktober
samma ar, men blott for att efter ett par manader ater visa sig oméojliga
att uppritthdlla. Numera aterstar av samarbetet pd exportmarknaden
blott forsiljningsstatistik, grundad pad rapporter till Pappersbruksfor-
eningen.

A den inhemska marknaden har samarbetet lyckats biittre. Visserli-
gen ha de avtal om pris & papp och omslagspapper foér svensk marknad,
som utgjorde bihang till nyssnéimnda avtal for exportmarknaden, upp-
hort med dessa utom i friga om sulfatpapperet. Men inom de tvd bran-
scher, omfattande respektive finpapper och tidningspapper, dir man
frén borjan avsett hemlandsmarknaden, har krisen icke orsakat sondring.

Overenskommelsen om priset pa trifritt tryckpapper den 5 april 1897,
under drens lopp visserligen visentligt utékad och omformad, 4r alltjimt
bindande f6r de till Pappersbruksforeningens s. k. tredje sektion anslutna
bruken. Den utstricktes ar 1900 till att omfatta dven skrivpapper. D4
medlemmar av den s. k. tredje sektionen hade intresse for vissa kvaliteter
med halt av slipad trémassa, bland annat olifantpapper, ett firgat om-
slagspapper, rycktes iven dessa pappersslag in i kartellavtalet. Seder-
mera utvidgades detta att i viss man gilla édven papper med tillsats av
lumpfiber, varjamte tilliggspris faststilldes for olika slags bearbetning.
I sin nuvarande form har avtalet sdlunda ingdende bestimmelser for
storre delen av den svenska finpappersmarknaden. Om dess inverkan
pad marknaden ma efter en ar 1918 verkstilld utredning®) anféras.

Av landets hela produktion av triifritt papper torde under &ren 1897—
1914 ldgst 80 % och tidvis upp till 95 % ha forsalts enligt brukens ge-
mensamma prisavtal. For aterstiende 5—20 % ha noteringarna i regel

1) Liber librariorum I, Géteborg 1919, sid. 245 och f&lj.
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varit intill 10 % ldgre. Dirvid ar dock att mérka, att detta billigare
papper niistan undantagslost tillverkats av bruk, som dittills haft sin
huvudproduktion i ligre papperskvaliteter och #nnu ej hunnit arbeta in
sitt trafria papper i samma jdmnhet, renhet, tryckbarhet, limfasthet
m. m. som de pa omradet mer specialiserade tillverkarne. Det légre
priset har sdlunda motsvarats av en ligre kvalitet. For fullgoda stan-
dardkvaliteter torde de gemensamma prisen kunna anses som de & svensk
marknad gillande. Dessa standardkvaliteter ha vidare successive hojts
alltsedan den tid, dd samarbetet borjade, med undantag dock for ett par
ar under viirldskrigets senare skede, da bristen pa vissa ravaror tvang
fram en sidnkning. Under overproduktionens tryck blev det ndmligen
pa overbud i kvalitet, som konkurrensen riktade in sig, sedan underbud i
pris hindrats av triffade avtal. Medan pa 1890-talet ett trafritt papper
ansdgs fullgott vid en sammansiittning av en tredjedel blekt och tva tred-
jedelar oblekt fiber, ir numera anvindning av oblekt cellulosa utesluten
fér prima vara. Likasd ha anspraken pa kvaliteten av bland annat fyll-
nads- och limimnen samt fabrikationsvatten stegrats under arens lopp.
Okningen i produktionskostnad pa grund av hojda ansprak a kvaliteten
torde fran mitten av 1890-talet till ar 1908 ej ha understigit fyra ore per
kg. De av kartellen faststillda prisen for trafritt tryckpapper, omrik-
nade att motsvara kontant likvid vid leverans ab fabrik, stego samtidigt
successive fran c:a 35 ore per kg. ar 1897 till c:a 36/, 6re ar 1908 for att
sedermera ar 1912 sjunka till 32% o6re. Tages hénsyn till kvalitetesfor-
bittringen, motsvarades ett pris av 39 ore ar 1897 av 36% och 32% ore
1908 och 1912 respektive. For mindre kopare bibeholls dédremot en i rea-
liteten oféridndrad och nominellt med c:a 10 % hojd prisniva. Betréffan-
de prisen & trifritt skrivpapper var utvecklingen nagot gynnsammare for
siljarne, dock #ven dir med stadigt vikande tendens for storre leve-
ranser.')

Intill krigsutbrottet &r 1914 férméadde kartellen salunda icke genom-
fora nagra varaktiga prish6jningar, utan den svenska marknadens pri-
ser foljde, trots successivt stegrade produktionskostnader, den allménna
nedgadngen. Hirvid bor dock ihdgkommas, att viirldsmarknaden for det
tréifria papperet under samma tid sjonk till ett néistan hopplost lige. Kar-
tellens betydelse lag diri, att den trots sa svara forhéllanden gav produ-
centerna mojlighet att — sédsom i annat sammanhang skall pavisas —
ritt vil utnyttja det befintliga tullskyddet och genomféra ndédvindiga
prisreduktioner pa det #ven for konsumenterna mest rationella sittet,
nidmligen proportionellt mot leveransernas storlek.

Efter krigsutbrottet och till slutet av ar 1920, fransett en del av aret
1919, forlorade samarbetet emellan producenterna betydelse for pappers-
prisen i samma man som varubristen upphévde verkan av sdvil inhemsk
som utlindsk konkurrens. Den alltjimt bibehé&llna enhetligheten i pris
och leveransvillkor gav emellertid &t marknaden en stabilitet, som eljest
under denna tid saknades i de flesta andra varubranscher.

Syndikat.

Det enda syndikat, som for niirvarande finnes inom svensk pappers-
industri, &r tidningspappersbrukens enligt avtal av den 20 mars 1917.
Till detta dro anslutna fabriker med en beriknad arlig produktionsfor-

1) Jir. noteringarne & triifritt tryck- och skrivpapper dren 1897—1920 i tabell 48 sid. 98.
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méga av 150 000 ton, medan fabriker med 30 000 tons beriknad produk-
tion dro fristiende. Under den tid syndikatet hittills arbetat, har det vi-
sentligt bidragit till stabilisering av priset & den inhemska marknaden.
Den prispolitik, som diirvid f6ljts, belyses av tabell 47 sid. 97. Prisnivan
inom landet har genomgaende hallits ligre &n pa exportmarknaden.

Under aren 1908—1915 gillde emellan de tre #ldsta finpappersbruken
ett avtal om gemensam forsiljning genom Finpappersbrukens Forsilj-
ningsaktiebolag. I lumppapper hade denna sammanslutning pi den in-
hemska marknaden en monopolstillning, som kunde motivera bendmnin-
gen syndikat. Redan i dess ursprungliga form avsig den egentligen att
vinna en mer effektiv och mindre kostsam forsiljningsorganisation, in
vad de ensamstdende bruken kunnat dstadkomma. Detta dess dndamél
stod ensamt kvar, sedan ar 1915 en av de tre ursprungliga intressenterna
frantritt avtalet. Om dess verkningar anfor den forut (sid. 66) om-
ndmnda utredningen féljande.

Tryck- och skrivpapper med intill 25 % lumptillsats bibehdsllos vid en
— om hénsyn tages till genomforda kvalitetshéjningar — niira nog stilla-
stdende prisniva intill augusti 1914.

Tryckpapper med 25—75 % lumpfibermingd kvarstodo under syndi-
katets arbetstid vid samma, av sdrskilda skil betingade, abnormt laga
prislige, som det sedan gammalt intagit.

Prisen a skrivpapper av lumpfiberhalt, motsvarande den nyssnimnda,
pressades under syndikatets fyra forsta verksamhetsar, da den utlindska
konkurrensen i dessa kvaliteter var synnerligen svéar, nedat med c:a 20 7,
for att med ar 1912 ater nérma sig tidigare niva.

De hogsta kvaliteterna av tryck- och skrivpapper — av oblandad eller,
néstan oblandad lumpfiber — lyftes av syndikatet upp pa en genomsnitt-
lig prisniva, 7—17 % hogre én den forut vanliga. Denna prishéjning
héngde samman med en genomgaende kvalitetshéjning, vars kostnad
dock icke kan med nigon sikerhet faststillas.

Som omdéme om syndikatets verksamhet torde kunna sigas, att det
med nagot storre framgang &n forutndmnda kartell i tredje sektionen
formadde halla pappersprisen uppe under en fortgiende lagkonjunktur
samt att det for sina intressenter gjorde mojligt att taga upp tillverkning
av vissa hogre kvaliteter genom utnyttjande, utan hinder av inhemsk
konkurrens, av befintligt tullskydd, sérskilt det genom 1911 ars tulltaxa
faststéllda.

Ursprung och kostnad av vissa produktionsmedel.

Sasom forut har pavisats kiopa ett flertal pappersbruk nagon del av sitt
behov av fibermaterial i 6ppna marknaden, &ven om de disponera egna
cellulosafabriker eller trisliperier. Pappersmassan, icke pappersveden,
torde dirfor bora anses som pappershrukens gemensamma utgangspunkt
i tillverkningsprocessen. Detta géller for pappersmassa av trifiber samt
for den i smérre kvantiteter importerade cellulosan av halm, esparto o. d.

Annorlunda forhaller det sig med pappersmassa av lump. Pappers-
bruken sjilva forarbeta néstan all den lumpfiber de behova direkt fran
lumpen, och inképen av lumphalvtyg &ro forsvinnande sma.

Hérnedan har diarfor som pappersindustriens ravaror av fibermaterial
riknats dels lump, dels pappersmassa av trafiber, halm, esparto o. d.
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Till ravaror éro dven att hinféra s. k. fyllnadsimnen, kaolin (china
clay), talk, asbestin, fidlld gips m. fl.

Av h;alpmaterlalen dro de huvudsakligaste limfimnen, firgdmnen,
impregneringsimnen och diverse kemikalier, alla dessa for tillsats
till eller behandling av fibermaterialet, samt vidare filtar och metall-
dukar #vensom oljor och smorjimnen for arbetsmaskinerna. Dirtill kom-
mer ett stort antal forbrukningsartiklar, som pa varje arbetsplats an-
viindas i sma mingder eller mera tillfilligt, varfor de icke specifice-
rats. Brinsle och energi skola sirskilt undersdkas.

Tabell 26 anger absoluta och relativa virden for ovan ndmnda grup-
per av ravaror och hjilpmaterial under adren 1913 och 1918.

Tabh. 26. Pappersindustriens forbrukning av ravaror och hjilpmaterial iren 1913 och 1918.

1913 1918 :
Kr. % B BpT oy
|
| Fibermaterial .. . .. .. . . o o o . . .| 28959547 79.6 78 459 299 70.0
1 Fyllnadsﬁmnen e e 521 540 14 1272 3871 1
G TR0 ) ) e e S GRS 0 e W ), 3.4 8 066 834 7.2
| Rrgimnen= SN0 IR Snk, 378 238 1.0 979 429 0.9
| Impregnermgsamnen SLdCRI ¢ 75 /A RR O T gl 484 686 1.3 2471 778 b5 Thg
Diverse. ke kaHEr =« {s .. 5 ot o svrws Fo o 996 884 a7 4191 580 daed
| Filtar och metalldukar .. .. . .. .. .. .. .. 1 366 505 3.8 4 560 066 44 |
| Oljor och smérjimnen .. .. .. .. .. .. .. .. 155 010 0.4 1391 049 figi 5
| Diverse material .. .. .. .. .. . .. . . . .| 2277069 6.4 10 634 957 9.6
Summa | 36 389 059 1000 | 112027363 |  100.0

Krigstillstindet medférde givetvis en forskjutning av varuvirdena,
mérkbar i forhallandet siviil emellan olika varugrupper som emellan
svenska varor och importvaror inom varje siarskild grupp.

Sistndmnda relationstal visas i tabell 27.

Tab. 27. Forhallande emellan viirden & svenska och utlindska ravaror och hjilpmate-
rial i svensk pappersindustri aren 1913 och 1918.

1913 1918
Svensk | Import- | Svensk | Import-
vara vara vara vara
| % % % %
I
| Fiermgterial) |+ . qararube. 1o S SO RASLITNEC N 95.9 4.4 97.6 2.4
? Fyllnadsamnen B o G MR B Aol ey et (e 48.2 51.8 19.4 80.9
D) o e s s (e e SR 333 667 | 65.4 34.6
§ Fdrgamnen BE R ol BN o e Yol ol e 3.3 96.7 | 5.9 94.1
Impregnermgsamnen s witee SRS a1 242 087 | 16738 32.8
[ Diverse kemikalior .. . & i uais et Rt 34.0 66.0 49.3 50.7
| Filtar och: metalldular’ = soi ol Shmss s moins 1 61.7 38.3 77.6 22.4
i Qljor och smOrJAmmen, .. . S e s 13.2 86.8 16.6 83.4
| Diverse material .. .. .. ERC NIRRT et 84.0 16.0 86.0 14.0
’ Samtliga forenimnda VATOF .. .. . . o o . o 87.1 120 88 11.8
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Emellertid #r att mérka, att de utbyten av tidigare vanliga inképsorter
for ravaror och material, som kriget framkallade, mestadels varit till-
talliga. Atergangen till fore kriget radande forhallanden har under aren
1920 och 1921 skett i stor utstriickning, och déirest icke en genomgripande
omliggning av landets handelspolitik eller andra oférutsedda forhallan-
den ldnka utvecklingen i nya banor, synes sannolikt, att denna i ckat
matt skall gora Sverige oberoende av utlandet i fraga om pappersindu-
striens fornodenheter.

Fibermaterial.

I utredningen om pappersindustriens integrationer har redan pa-
visats, att Sveriges egna cellulosafabriker och triisliperier limna hu-
vudparten av pappersindustriens fibermaterial. Utlindsk wvara an-
vindes blott i undantagsfall. S& &r forhallandet betriaffande blekt
sulfitcellulosa fran norska fabriker med bekvdma transportférbindel-
ser till pappersbruk pa Sveriges viistkust. En arsimport av nagra
hundra ton dylik pappersmassa av hog kvalitet fran Tyskland har
ocksd regelbundet forekommit.

Nérmast den norska cellulosan i betydelse som importvara kommer
lump. Av de c:a 9000 ton lump, som fore kriget utgjorde pappers-
industriens arsbehov, importerades en femtedel. Ursprungslinder
voro Tyskland, Ryssland, vanligen via Tyskland, samt for mindre par-
tier Danmark, Holland, Belgien och England. Importen giillde hu-
vudsakligen hogre kvaliteter: stark linnelump, avklipp av ny bom-
ulls- och linneviv fran konfektionsfabriker o. d., allt fér finpappers-
brukens behov.

Sistndmnda bruk #ro #ven kopare till de smérre partier pappers-
massa av lumphalvtyg fran Tyskland och Holland, aspcellulosa fran
Forenta staterna samt esparto- och bambumassa, som med nagra tiotu-
sental kronors virde bruka ingd i importstatistiken.

Fyllnadsimnen.

Av anviinda fyllnadsimnen #r porslinslera (china clay), dven kallad
kaolin, det viktigaste. Fransett krigsiren, da& den slammade lerans tork-
ning for transport orimligt férdyrades av de hoga brinslekostnaderna,
har saddan lera fran en skansk fyndort med vixande framgang arbetats
in pd marknaden. Dess anviéindning éir dock pa grund av mineraliets
kvalitet begrinsad till tidnings- o. d. papper av oblekt massa. For fin-
papper och boktryckpapper lampliga hogre kvaliteter ha nistan uteslu-
tande hamtats fran England, d& fraktférhillandena fran Osterrike till
Sverige stillt sig for ogynnsamma.

Ovriga fyllnadsimnen ha mindre ekonomisk betydelse, men iro
oumbérliga for vissa specialartiklar. Av naturprodukter erhilles tal-
ken fran ett par svenska fyndorter samt fran Norge och Osterrike.
Konstprodukterna sasom satinit och blanc fix levereras mestadels
fran Tyskland.

Limdmnen.

Bland limdmnen dominerar harts fran Foérenta Staterna och, om &n
i mindre utstrickning, fran Frankrike. Under de sista dren av virlds-
kriget avskars tillférseln av harts niistan fullstindigt, och som ett
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kvalitativt foga tillfredsstéllande surrogat anviindes kada fran sven-
ska skogar samt av sddan kéda destillerad harts. Med handelsfor-
bindelsernas 6ppnande har den nordamerikanska hartsen atervunnit
sin forna stidllning p&4 marknaden.

Fardigberett hartslim har av pappersbruken inképts fran sivil
svenska som tyska limfabriker. Av den svenska varan har dtgéngen
varit 100—300 ton, importvaran utgjorde fore kriget 80—90 ton Arli-
gen med ett virde av 30—45000 kr. D& i regel siviil tekniska som
ekonomiska skél tala for att hartslim beredes vid pappersbruket, dir
det skall anvéindas, torde icke vare sig den inhemska hartslimtillverknin-
gen eller importen kunna rikna pad nidgon betydande utveckling.

Lim av andra slag én hartslim anvindes blott fér specialindamal.
Tidigare har England levererat gelatinlim av hogsta kvalitet, men nu-
mera fylles behovet av svensk tillverkning. Att exakt faststilla pappers-
industriens foérbrukning av denna vara moter vissa svarigheter. En
jamforelse emellan uppgifterna frin leverantsrer och képare gor dock
sannolikt, att &rsbehovet dr c:a 50 000 kg. med ett viirde enligt 1913
érs pris av 35 —40 000 kr.

Fér vissa limningsdndamal anviindas arligen ndgra tiotal ton po-
tatisstidrkelse, uteslutande av inhemskt ursprung. Tullférhallandena
hava hittills gjort det omdojligt att i stillet for potatismjél anvinda
vissa andra stirkelseslag, som pa virldsmarknaden noteras till ligre
pris.

For fdallningen av hartslimmet i pappersmassan anviindas svavelsy-
rad lerjord och alun, som fullt tillfredsstillande levereras frin sven-
ska fabriker &ven vad den hiogsta jidrnfria kvaliteten betriffar. Un-
der krigsdren maste visserligen tillverkningen av den sistnimnda
liggas ned, nér tillforseln av dess ravara avspérrades, men denna své-
righet har varit av 6vergdende art. 4 000—4 500 ton arligen eller mer
in tva tredjedelar av den svenska produktionen av alun och svavel-
syrad lerjord gé till pappersbruken och fylla dessas behov, s néir
som pd en importerad kvantitet av 500—600 ton.

Férgdamnen.

Pappersindustriens firgiimnen, bland vilka anilinfirgerna #ro for-
hérskande, importeras fran Tyskland och Schweiz, en del jordfirger
dven fran England. Négon ndmnviird inhemsk firgimnesindustri har
Sverige som bekant icke.

Impregneringsimnen.
For impregnering av takpapp erforderlig stenkolstjira, som forr
héimtades frdn England, lémnas numera av svenska gasverk. Dir-
emot méaste behovet av de dyrbarare impregneringsiimnena, tjiroljor

och antracenolja, samt av beck fyllas av import fran England och
Tyskland.

Diverse kemikalier.

Virdet av anvind klorkalk utgior en avsevird del av de summor,
som i tabellerna 26 och 27 upptagits for diverse kemikalier. Déiri in-
gér dock endast den klorkalk, som anviindes fér blekning av halvtyg
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av lump samt vid ett par pappersbruk, som icke ha lokalt samband
med cellulosafabrik. Medan fore kriget den inhemska tillverkningen
av klorkalk utgjorde blott nédgra hundra ton arligen och avsevérd
import forelag fran Tyskland och England kunna numera svenska
klorkalkfabriker tillgodose landets hela behov.

Séasom hjélpmedel vid blekningen anviindes svavelsyra, dven den till
storsta delen av svenskt ursprung.

Bland ovriga kemikalier inga kalcinerad soda, som mestadels &r
importvara fran Tyskland, England och Forenta Staterna, men som
borjat ersiitas med natronlut, erhallen som biprodukt vid inhemsk
klorframstéllning; vidare vattenglas av inhemsk tillverkning samt
kasein. Den sistnémnda har tidigare varit importvara, men tillver-
kades under aren niarmast fore kriget av flera svenska fabriker.
Storsta delen av dessas ar 1913 till c:a 134000 kr. vidrde beridknade
produktion torde hava gatt till landets pappersbruk. Mjslkbristen
under krigsiaren nodgade dock fabrikerna att tills vidare nedligga
driften.

Maskinfiltar och metalldukar.

For filtar och metalldukar voro de svenska pappersbruken intill
1890-talets sista ar mestadels hénvisade till utlandet. Svenska fabri-
kat upptogo dérefter undan fér undan konkurrens med importvarorna.
De sistnimnda kommo fran Tyskland, Frankrike och England. For-
enta Staternas deltagande i importen véntas icke komma att fortfara.

Smorjimnen.

I fraga om oljor och smorjimnen dr Sverige hénvisat att fylla sitt
huvudsakliga behov genom import, hittills frdn Forenta Staterna och
Ryssland.

Diverse material.

Under rubriken “diverse material” i tabellerna 26 och 27 ingé be-
tydande poster papper och virke av inhemskt ursprung for emballage-
dndamal. Ritt avseviirda importartiklar ha hittills varit bandjirn
fran Tyskland samt drag- och transportremmar fran England och For-
enta Staterna, men dessa varor anses numera kunna i ett flertal fall
ersittas med svenska.

Maskiner och apparater.

De svenska pappersbrukens behov av maskiner och apparater fyl-
les till storre delen av svenska verkstider. En uppskattning av bru-
kens arliga inkop av maskinell utrustning moter dock avsevirda své-
righeter. Till ndgon ledning torde tjina, att bokforda viirdet av de
svenska pappersbrukens maskiner ar 1913 utgjorde c:a 26/, mill. och
Ar 1918 c:a 43°/, mill. kronor. Om arshehovet av nya maskiner upp-
skattas till blott 10 % av maskinupppsiittningens bokforda virde.
skulle det ligga emellan 2/, och 4'/, mill. kronor. De tre svenska
verkstider, som specialiserat sig pd pappersmasse- och pappersindu-
striens maskiner, hade aren 1913 och 1918 en omsiittning inom landet
av respektive 2°/, och 9'/, mill. kronor.
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Sammanfattning.

Som sammanfattning av forestdende utredning torde kunna sigas,
att den svenska pappersindustrien blott betrdffande kaolin, harts, férg-
imnen, vissa impregneringsimnen samt oljor och smorjimnen &ven
for framtiden synes vara hiinvisad att i stérre utstriickning fylla sitt
behov fran utlandet. Virdet av ar 1913 anviinda importvaror av dessa
slag uppgick till c:a 2140000 kr. eller c:a 5.9 % av totalvirdet & de
i tabellerna 26 och 27 upptagna varorna. Stérre delen av skillnaden
emellan importvarornas andel i totalviirdet enligt tabell 27, 129 %,
och nyssniamnda 5.9 % torde successive kunna overflyttas till svenska
leverantorer. ~

Det fortjinar ocks& framhéllas, att den svenska pappersindustrien
jamte pappersmasseindustrien patagligen ammat upp atskilliga andra
industrier, vilkas konkurrenskraft redan medger en ej obetydlig ex-
port. Tillverkningen av svavelsyrad lerjord, klorkalk, kasein, ma-
skinfiltar och viraduk samt av maskiner och apparater for pappers-
bruk iir salunda baserad pé den svenska pappersindusiriens fram-
gdng. Sammanlagda virdet av exporten av maskinfiltar och viraduk
samt fran de tre specialverkstiderna for pappersbruksmaskiner var
ar 1913 c:a 1, mill. och ar 1918 c:a 2/, mill. kronor. Sistnimnda ar
hindrade dock bristen & ull och metaller fabrikerna att utnyttja sin
produktionsformaga a exportmarknaden.

Energi och brinsle.

Anviindningen av elektrisk energi for industriindamal har i Sverige
under senaste artiondet fordelat sig med ungefiir */; pa pappersmasse-
och pappersindustrierna, !/, p&4 elektrokemisk och elektrometallurgisk
och aterstaende '/, pa all ovrig industri’) Ekonomiskt betyda forst-
nimnda industrier mer for vattenkraftens utnyttjande én nigra andra,
da virdet av den elektrokemiska och elektrometallurgiska industrien
i samma hiinseende betydligt minskas av de liga energipris, som &ro
dess forutsittning. Mot ett genomsnittligt forsiéljningspris av blott
0.6 ore per kilowattimme till elektrokemiska findamal stod &r 1916 ett
pris av 3.0 ore till dvrig industri.*)

Pappersindustriens forbrukning av elektrisk energi &r, av motor-
installationerna att déma, nagot mindre #n pappersmasseindustriens.
Mot i den forstnimnda ar 1919 installerade 97178 motorhistkrafter
hade pappersmassefabrikerna 103 588. Av i Sverige genererad elekt-
risk energi anviinda pappersbruken alltsd c:a 15 %.

Papperstillverkningens teknik kan emellertid dven vid fullt mo-
derna forhillanden gora det ekonomiskt fordelaktigt att anvinda di-
rekt drift frin vattenturbiner eller dngmaskiner. Sadana fall fore-
ligga, dir kraftforbrukningen #r starkt lokalt koncentrerad, vid hol-
lindarne liksom vid slipstolarne. Avensa #r direkt angmaskindrift
av pappersmaskinerna i samband med avloppsangans tillgodogirande

1) Sveriges monterade vattenkraft. Specialundersokning av Kommerskollegium, Stock-
holm 1919, sid. 21 och 22.
2) “Sveriges monterade vattenkraft”, sid. 22.
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vid papperstorkningen ofta vél motiverad.’) Av tabell 28 kolumn
6 och 7 framgar, att primirmotorerna fér omedelbar drift av maski-
ner trots fortgdende elektrifiering alltjimt spela en mycket bety-
dande roll.

Tab. 28. Kapaciteten i hiistkrafter av inom papp- och pappersindustrien anviinda mo-
. torer aren 1913—1920.

o e TR Ol v T TR 8 {
= ! umma
}, Dirav anviinda Elekt- tzftfzkvtl;”c]i.r
3 vatten- |anomagk.| olje- w -2 :
s hjul och golEhSk och Foore ' tor ome- for driy.| riska 3??3‘;'}:_’
vatten- gasmo- | delbar |avelektr.| motorer snd
turb. | éngturb. | “torer | maskin | genera- va‘tn ‘a
: | dritt torer rnobonerd
‘ |
1913 | 85533 13 786 80 99 399 60 278 39 121 55722 | 116 000 |
| 1914 | 87507 17759 195 105 461 62 344 43 117 62969 || 125313
| 1915 | 88951 24 147 278 113 376 59 129 54 247 79711 | 138840
| 1916 [ 91815 21 651 175 113 641 b7 643 55998 90 687 || 148 330
1917 | 91353 20 597 160 112110 55 856 56 254 95475 | 151331 |
| 1918 | 94401 20 956 100 115 457 52 643 62814 96266 || 148 909 I
| 1919 | 89167 28 006 101 117 274 49 810 67464 | 97178 || 146 988 |
1920 | 94220 26 761 160 121141 | 50788 70353 | 105787 || 156575 |

Tab. 29. Antal installerade hiistkrafter vid av pappersbruk iigda kraftstationer ar 1920.2)

m
J 1 f 2 (| 3 l 4
Biptiskatclasser ' < 500 bkr | 500—999 hkr | 1000—4999 hkr| 5000—CO hkr
| o | Il e
Drivkraftens art .. | Anga | Vatten H Anga ‘ Vatten H Angai Vatten } Anga  Vatten
Summa hkr direkt \‘ f ’ {
drivkraft .. ol 2508 I 5 600 | | 1286569 | 22 785
Summa hkr elek- ’, ! I “
trisk drivkraft .. .. 2 388 ' 4027 | ‘ 31180 ‘ 23 295
| Summa effektivitet \ l J “ ‘
| av for omedelbar | | |
drift anvinda mo- “ J ‘
torer .. .. ...... .. 1265 4896 | 4950 9627 11237, 59839 4‘ 1475 | 46 080
Antal anliggningar 20 14 }]‘ 29 ‘ 4
Andel av totala ef- ‘} ‘H |
fektiviteten frin i l |
vattenkraftanligg- ; [ ; %' i
ningar . e e e Bloosil 497 % | | 882 %

) Jfr Fr. Grewin: Anviindning av virme och kraft inom pappersindustrien. Ingenivrs-
vetenskapsakademiens meddelanden N:o 8, Stockholm 1921.

?) Materialet till tabellen har himtats fran Kommerskollegii undersékning om Sveriges
monterade vattenkraft 1916 samt Svenska Vattenkraftforeningens meddelanden om vatten-
kraftutbyggnaderna i Sverige 1917—1920. De i tabellen avsedda anliggningarne leverera
delvis energi foér andra #ndamil #n pappersbruksdrift, varfor en direkt jamforelse med
den officiella statistikens uppgifter enligt tabell 28 icke kan géras.
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Energikostnaden bestimmes i viisentlig man av kraftstationernas
storlek. Tabell 29 visar, huru dng- och vattenkraftanliggningarna
tordela sig pa olika storleksklasser vid de pappersbruk, som delvis
eller helt fylla energibehovet fran egna vattenfall. ]

Till tabellens bada forsta storhetsklasser hora med ett undantag
— en kraftstation om 1400 installerade hiistkrafter — anliggnin-
garna vid de egentliga finpappershruken. De bruk, som dga kraft-
anliggningar & 5000 histkrafter och dirdver, tillverka huvudsakli-
gen tidningspapper. Anliggningarna i storleken 1000—4 999 héast-
krafter hora mestadels till bruk f6r omslagspapper.

Vid hydroelektriska anliggningar for industriféretag har totala
kostnaden per kilowattimme berdknats till c:a 2.8 dre vid installa-
tioner omkring 250 histkrafter samt c:a 1.8, 12 och 0.7 ore vid in-
stallationer om respektive c:a 700, 2100 och 11 500 histkrafter eller
den genomsnittliga storlek, som pappersbrukens kraftstationer inom
olika storhetsklasser #ga enligt tabell 29.")

Dessa siffror #iro dock icke dgnade att utan vidare antyda pap-
pershrukens energikostnader fore virldskriget. Genom att angkraft
i ndgon man bade regelbundet och som reserv anvindes utan att av-
loppsangan samtidigt tillgodogjordes for uppvirmning hojdes energi-
kostnaden. Huru mycket dngkraft, som silunda anlitades, undandra-
ger sig siker berikning. Da den pd grund av krigsarens stegrade
brinslepris i mojligaste man ersattes av forhyrd hydroelektrisk kraft,
ger emellertid stegringen i antalet forhyrda kilowattimmar fran 1913
till 1918 — tva ar med ungefir lika stor pappersproduktion — en viss
ledning. Enligt uppgift till Kommerskollegium anviinde pappershru-
ken ar 1913 51979000 kilowattimmar forhyrd energi mot 90431000
kilowattimmar ar 1918. Vid en utnyttjningstid av 5000 timmar och
ett pa grund av diverse forluster berdknat forhallande av 1:1.5 emel-
lan kilowatt och hiistkraft motsvarar detta c:a 15600 installerade
histkrafter ar 1913 mot c:a 27100 ar 1918 och en stegring av 11500
hiistkrafter emellan de badda aren. Denna siffra utgor ungefdir 11/,
% av den i tabell 28 angivna totala kapaciteten av installerade primér-
motorer ar 1913. Ehuru billigare &n angkraft blir naturligtvis den
forhyrda hydroelektriska energien dyrare &n den vid egna kraftsta-
tioner framstillda. Redan en jimforelse emellan det tidigare om-
nimnda genomsnittspriset av 3 ore per forhyrd kilowattimme och in-
dustriforetagens angivna sjilvkostnadspris 0.7—2.8 6re antyder detta.
Mera ingdende undersékningar ha visat en merkostnad & energien
fran enskilda distributionsféretag  gentemot industriforetag av i
medeltal fran 50 % vid mindre anliggningar upp till dver 100 % vid
storre sddana.?) Dir energi levereras frdn statens stora vatten-
kraftverk, sasom fallet dr for flera betydande pappersbruk, nirmar

1) Jfr. diagram 13 i Kommerskollegii f6rut citerade utredning om Sveriges vattenkraft.
Denna utredning avsag forhallandena ar 1916, d& en mindre hiojning av fére 1914 gillande
kostnader redan intritt. A andra sidan har rdntan & anliggningskapitalet beriiknats till
blott 5 %, vilket understiger det for industriforetag vanliga. DA utnyttjningstiden for driv-
kraft vid pappersbruk &r relativt lang, torde energikostnaden for dessa stilla sig nigot
ligre én angivna, for industriforetag i allminhet beriiknade siffror.

2) Jfr. diagram 13 i Kommerskollegii understkning om Sveriges vattenkraft.
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sig dess pris dock oftast sjilvkostnaden vid industriens egna anligg-
ningar. Genom sin langa utnyttjningstid och mgjlighet att tillgodo-
gl.,i('jra, s. k. sekunda kraft iro pappershruken sirskilt virdefulla kraft-
<Gpare.

Nér i tabell 7 ingen reservation gjorts for de viixlingar i pappers-
industriens angforbrukning, som orsakas av olika klimatiska forhal-
landen, har detta skett dédrfor, att i Sverige liksom i dess nordiska
grannlinder utnyttjandet av &ngan varit forhallandevis gott, tack
vare en i allménhet fortrafflig teknisk ledning. I viss man, om #n
ingalunda fullstindigt, ha ddrigenom sydligare linders fordelar av en
hogre medeltemperatur & luft och fabrikkationsvatten kunnat uppviigas.
Dessa fordelar éro emellertid icke si obetydliga. Utférda under-
stkningar') ha visat, att minskningen i dngatgdngen vid i ovrigt lika
torhallanden utgor c:a 10 % vid en temperaturhéjning & luften av 5° C.
Ungefir med detta gradtal skiljer sig drsmedeltemperaturen i stora de-
lar av Mellaneuropa fran mellersta Sveriges.

Till framstillningen av erforderlig &nga anviindes vid Sveriges
pappersbruk ar 1913 c:a 260000 ton stenkol, 54000 kubikmeter (I5st
médtt) ved och 197000 kubikmeter (lést matt) annat tribrinsle for-
utom mindre kvantiteter koks, torv m. m., i allt motsvarande c:a
302000 ton stenkol®) eller i det néirmaste en ton stenkol pa varje
av samma fabriker producerad ton papper. Ihagkommas bér emeller-
tid, att i dessa siffror inbegripes dven forbrukningen vid de med
pappersbruken forenade pappersmassefabrikerna.

Ar 1918 var brinsférbrukningen c:a 124 000 ton stenkol, 28 000 ton
torv, 753 000 kubikmeter ved och 301 000 kubikmeter annat triibriinsle,
som tillika med anviinda smirre mingder koks m. m. motsvarade
307000 ton stenkol och foga Gver en ton stenkol per ton tillverkat
papper.

Kint ér, att den vidstriickta anvindning av inhemskt brinsle, som un-
der krigsaren genomférdes, till storre delen mojliggjordes genom harda
ingrepp pé landets skogskapital och genom ett abnormt férhallande emel-
lan branntorvens marknadsviirde och produktionskostnad. Bada dessa
omstindigheter voro av tillfillig natur, och med all sannolikhet maste
pappersindustrien for atskilliga ar framat fylla sitt brinslebehov genom
import i en utstrickning, som mera nirmar sig 1913 ars 86 % in 1918
ars 40 %.

En av Norra & Mellersta Sveriges Angpanneforening verkstilld utred-
ning, vars resultat sammanfattats i tabell 30, ger vissa hallpunkter for
bedomandet av angkostnaderna i Sverige och i stenkolsproducerande
linder. Medan pappersindustriens genomsnittliga kostnad for 1000 kg.
anga i Sverige varit 0.86><3.00+0.14><1.8C = 2.83 kr., har den i Tysk-
lands mest betydande pappersbhruksdistrikt varierat emellan 1.35 och 2.85
kr. och genomsnittligt troligen varit c¢:a 0.70 kr. ligre &n i Sverige. Detta
motsvarar enligt tabell 7 en merkostnad av c:a 4 kr. per 1000 kg. for ett
svenskt sulfitcellulosapapper. Det &ngpris, som tabell 30 visar for
Bayern, antyder emellertid, att skillnaden emellan jirnvigs- och batfrak-

) Jfr. Fr. Grewin: Anvindning av virme och kraft inom pappersindustrien, sid. 6—7.
*) Enligt reduktionstal & sid. 9 i ”Briinsleférbrukningen aren 1913—1917”, Specialunder-
sokning av Kommerskollegium, Stockholm 1918.



http://-j-0.14Xl.80

11

Tab. 30. Briinsle- ech Angpriser i Sverige och Tyskland 1913—1914.

1—— ‘ Briinslepris &ngpris per
Brinslets an- 2 i pannrum |~
Brianslesla 1000 kg. Anm.
| véndningsort i & per 1000 kg. T % e
| kr. ’
1
. Sverige .. .. .. .. .| Stora prima éngkol 23.00 | 3.00
} Smikol 19.00 ‘ 3.00
i | Sigverkshack 0.90 \ 1.80 bxg;slﬁg;l}set
| | 5
Tyskland ' g ‘
Bayern .. .. .. .. ..| Oberbayr. Kohle 14.15 } 2.92 ;‘
Ruhrkohle 24.21 3.8 |
Saarkohle 22.25 1 2.76 |
Schlesiche Kohle ‘ 22.78 ‘ 3.49
Schlesien .. .. .. ..| Schlesiche Kohle | 890—11.57 BB e
Sachsen .. .. .. ..| Steinkohle 10.68—16.02 1.96—2.67
Bshm. Braunkohle 14.24 1.87—2.85
Briketter 8.68—12.10 | 1.35—2.67
Rhenprovinsen: . e
I - : o eridkn
: Kéln .. .. .. .. .. ..| Ruhrkobhle 16.91 2.40 ‘ brinslepris

ter for brinslet stundom kan bringa angkostnaden upp till samma hojd
i kolproducerande linder som i vart eget.

Arbetsforhallanden.

Enligt till Kommerskollegium limnade uppgifter for ar 1913, omfat-
tande pappersbruk med c:a 91 % och pappfabriker med c:a 89, % av
totala i industristatistiken upptagna tillverkningen av papper och papp,
utgjorde arbetslonen till 11583 arbetare, varav 253 formaén, 11 839 780
kronor samt till 546 personer i forvaltningstjiinst 2 044 735 kronor. Fa-
brikernas sammanlagda produktionsviirde var 62 907 140 kronor. Avls-
ningen till arbetspersonalen var alltsd 18.s2 % och till férvaltningsper-
sonalen 3.25 % samt inalles 22.07 % av produktionsvirdet. Hirtill bor
emellertid erinras, att fabrikerna i friga tillverkade blott c:a % av egna
behovet av pappersmassa, varfor lénesumman icke uppgér till det be-
lopp, som erfordrats vid fullstéindig integration. I motsatt riktning ver-
kar det forhallande, att av angivna produktionsviirdet ett belopp av
1343 121 kronor motsvarade virdet av diverse biprodukter, dir i regel
arbetslonen ingatt med ligre belopp &n for papperet.

De oregelbundna forskjutningar av produktionskostnaderna, som or-
sakades av virldskriget, ledde till, att motsvarande siffror ar 1918 blevo
for arbetspersonalens avlning 11.88, forvaltningspersonalens 2.50 och in-
alles 1378 % av produktionsviirdet. Av allt att doma voro dessa forén-
dringar dock endast av tillfallig natur.

Den officiella statistikens uppgifter & pappersindustriens personal ha
sammanforts i tabellerna 31 och 32. Den minderdriga personalens lik-
som de vuxna kvinnornas ritt ringa antal gentemot de vuxna manliga
arbetarne ir av betydelse vid bedémandet av sedermera limnade uppgif-
ter om industriens léneforhallanden.
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Tab. 31. Arbetarpersonal vid pappersbruk och pappfabriker samt inom hela industrien
aren 1915—1920.

f

— | Inom } Vid pappersbruk !
£ Man l Kvinnor | Summa “ ‘hela “ Qchlpappfabriker [
Ra{E st O S bl BB e —|l = {| indu- || i % av arbetar-
‘ | darav | ddrav || ‘ dirav i strien | personalen inom
; inalles | under | inalles | under | inalles | under ‘! inalles | hela industrien ‘
| | 184r | 18ar | 18ar | h |
‘ ﬁ ‘ F l (
| |
1915 | 7894 | 566 1802 | 510 || 9696 ! . 1076 ‘.r 373 936 ‘; 256 ’
| 1916 | 8225 | 645 1829 436 | 10054 | 1081 || 397823 95 ’
1917 | 8118 667 1574 | 365 ” 9692 ‘ 1032 ' 401 325 | 24 ‘
1918 4 8311 | 642 1447 4 882+ |- 9758 974 || 385280 2.5 ‘
| 1919 | 8504 f 705 1552 ' 426 | 10056 | 1131 | 392911 2.6 ‘
| 1920 | 10671 | 893 1802 473 | 12478 1366 || 417 381 || 3.0 [

Anm. Tabellens siffror omfatta férutom egentliga fabriksarbetare iven lagerarbetare,
packhuskarlar, lastare, driingar, kuskar, chaufférer m. m.

Tab. 32. Forvaltningspersonal vid pappersbruk och pappfabriker samt inom hela indu-
strien aren 1915—1920.

,‘ 5 ; : Vid pappersbruk och pappfabriker

Ar | Vid pappersb.rulx .nom h.ela | 1 % av forv.-personalen inom hela
’ i och pappfabriker ; industrien ‘ iHdustion ‘
‘ | ‘
- | '
1915 | 550 ‘ 30 738 ! 1.8 ‘I
1916 601 33 614 1.8 }
1917 1 632 | 36 430 L7 |‘

1918 | 655 { 39 282 1.7

1919554 670 | 44 000 1.5 '
1920 765 45 685 1.7 |

Om arten och storleken av arbetarnes avloning ge foljande fran sven-
ska arbetsgivareforeningens statistik') hiimtade uppgifter en viss led-
ning. De giilla &ret 1914, det forsta d& denna statistik offentliggjordes,
men omfatta blott en mindre del av industrien, 17 foretag, och giilla del-
vis bade pappersbruk och pappersmassefabriker. '

Avléningsformen var uteslutande tidlon for 45.2 % av arbetareantalet
vid sjélvstéindiga pappersbruk och for 44.7 % vid med pappersmassefa-
briker kombinerade bruk. Uteslutande ackordlén anvindes for respek-
tive 26.9 och 14.7 % och savil tid- som ackordlon for respektive 27.9 och
40.6 % av arbetareantalet.

Den érliga medellonen &skadliggores av tabell 33.

Hogsta genomsnittliga arsfortjinsten bland de egentliga fackarbetarne
och frénsett forménnen hade sulfitfabrikernas syraberedare med 1767
kronor, kokare 1751 kronor, hjilpkokare 1623 kronor, massatappare

1) Svenska Arbetsgivareféreningens l6nestatistiska drsbok 1914 utgiven av Dr. K. Key-
Aberg. Stockholm 1916,
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1604 kronor och silare 1609 kronor samt pappershrukens maskinfo-
rare med 1814—2 161 kronor. Arsloner under 1200 kronor férekommo
mestadels for hjdlpare och passare.

Tab. 33. Arbetarnes fordelning i inkomstklasser efter medellon ar 1914.

o !
Antalet arbetare, som tjinstgjort | I
Ledantl ol minst “‘/12.av dret med en genom- | Symma l L % av
ndustrl- och snittlig medelinkomst av St hela an-
arbetargrupp Lonis = ‘ ‘ | talet ar-
under 8()()— 1200— " 1800 kr. | arbetare | petare
‘ | 800 kr. | 1199 kr.|1799 kr. o. dirsver| '
| | | |
| 4. Samtliga arbetare. i : ;
| Pappersbruk och pappers- f 193 695 711 120 \ 1719 | 8240
massefabriker .. .. .. 1128 % | 4048 % | 41.36 % 6.98 % f I i
| Samtliga redovisade 1ndu- [ 2545 3209 7247 826 \ 13 827 [ o
| strier med Arsarbetare .. [\ 18.41 % | 23.21 % | 5241 % 597 % f 5 :
B. Fullvurna manliga ar- f | \
betare. | ‘
Pappersbruk och pappers- |f 28 603 758 110 \ 1499 }
massefabriker I\ 187% | 4022% | 5057 % | T3¢ % | ;
| Samtliga redovisade 1ndu- {266 3 362 6195 1030 ok vl
\ 10 853
| strier med Arsarbetare .|\ 147 % | 3098 % | 5T.08% | 949 % | ’
[ ! |
C. Fullvuxna kvinnliga ar- il |
betare. | | |
Pappersbruk och pappers- |f 9w Tt met ~i\ 36 |
massefabriker .. .. .. ... |\918% | 814% | — — i el
Samtliga redovisade mdu- f 960 .| 281 64 — oI |
A | 1305 | [
strier med #rsarbetare ..|\ 73.56 % ! 21.58 % 491 % —  f il |

Arbetsgivarnes utgifter for arbetarnes olycksfalls- och sjukforsikring,
likare och medicin, pensionering m. m. beriknades vid pappershruk och
pappersmassefabriker uppga till 1.7 % av de uthetalade 16nerna. For in-
dustrien i dess helhet var motsvarande siffra 25 %.

For att dven i ndgon man belysa de foréndringar, som krigskonjunk-
turen, om é&n till stor del 6vergaende, féranledde, har tabell 34 samman-
stillts fran arbetsgivareforeningens statistik for ar 1918. Materialet &r
hédmtat fran 23 bruk med 6 806 arbetare.

Forut omnimnda fackarbetare hade fatt sina genomsnittliga &ars-
fortjinster hojda till: sulfitfabrikernas syreberedare 2719 kronor,
kokare 2721—3199 kronor, hjilpkokare 2654 kronor, massatappare
2 580 kronor och silare 2 757 kronor samt pappersbrukens maskinforare
2 959—3 536 kronor. Sireget for datida lonekonjunktur var som bekant
den gynnsamma stéllning som grovarbetarne intogo gentemot de egentliga
fackarbetarne. Grovarbetarne niadde salunda inom cellulosaavdelnin-
gen genomsnittligt upp till 2964 kronors arsfortjinst.

Medellonen ar 1918 for samtliga vuxna arbetare vid pappershruk
och pappersmassefabriker var 2523 kronor f6r mén och 1312 kronor
for kvinnor. For samtliga industrigrenar utgjorde den 2597 kronor
fér mén och 1515 kronor for kvinnor.
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Tab. 34. Arbetarnas fordelning i inkomstklasser efter medellon ar 1918.

Antal fack- och forridsarbetare ‘Summa fackli
: 18—70 4r med en arbetsfortjinst av ' goh forrads. .
Industri- och arbetargrupp iy £l arbetal"e
under | 800— | 1200— |1800 kr.| {8_70 ar
| 800 kr. |1199 kr.| 1799 kr. |o. darsver ,
A.  Manliga. i
Pappersbruk och pappersmasse- 96 1594 ‘[} 1690
i L) e e SR e 5.68% | 9432 %/
Samtliga redovisade industrier 2 54 07 | 1412\ 1500
med Arsarbetare .. .. .. .. .. .. .. 0.02 % 0.44 % 5.78 % | 93.76 % fl| -
I
B. Evinnliga. 1
Pappersbruk och pappersmasse- |f 1 57 101 51 164
fabriker .. .. .. . . ... .. .|\ 060% | 8476% | 6159% | 3.5 %/ ’
Samtliga redovisade industrier |f 8 286 896 310 l} 1500
med drsarbetare .. .. .. .. .. . .|| 053% | 19.07% | 59.73% | 20.67 % Sl

Virdet av pappersbruksarbetarnes indirekta formaner beriknades
till 6.2 % av genomsnittslonen mot 4.1 % for industrien i dess helhet.

Pappersbrukens arbetarstam utgores till tre fjirdedelar av vuxna
manliga arbetare, och féretagen ha niistan fullstindigt lokaliserats till
landsbygden med liga levnadskostnader, siirskilt for husrum och
brénsle. Av nyss anforda siffror synes dirfor kunna slutas, ati den
forbittring av pappersbruksarbetarnes stillning i forhallande till
ovriga industriarbetares, som #ven framgdr av en jimforelse emellan
tabellerna 33 och 34, i verkligheten redan ar 1918 lyft pappersbruks-
arbetarne over de svenska industriarbetarnes ekonomiska medelniva.
Ehuru fullstindiga statistiska data #innu saknas, #r det dock allmint
ként, att denna av 1914 och 1918 ars siffror visade tendens gjort sig
starkt gillande under féljande tid, sirskilt tack vare 1920 ars kon-
junkturvag.)

Finansiering och kapitalrinta.

Tabell 35 dr en sammanstillning av balansrikningar for svenska
aktiebolag, som ha pappersbruksdrift till huvudaffir.

I tabell 36 har gjorts ett forsok till kritiskt studium av balansen i
tabell 835. D& primérmaterialet for denna balans innehéller uppgif-
ter av mycket viixlande tillforlitlighet, bora slutsatser dragas dirur
med viss reservation och begrinsas till mera allmdnna forhallanden.
Det i tabell 35 upptagna viirdet & till annan grupp hérande anligg-
ningar har hir behandlats som placeringar; diverse fordringar och
tillgdngar ha jamstéllts med varufordringar; kapitalbrist har avrik-
nats & reserverade medel; till langfristiga 1dn ha utom fonder till
personalen och obligationslan riknats de under intecknings- m. fl.
!an upptagna posterna och till kortfristiga 14n utom varuskulder iven

1) Jir. Tull & trakiatkommitténs utredningar och betinkanden X tabell 12 sid. 61.
Stockholm 1922.
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diverse skulder. Givetvis &r detta sitt att ga tillviga ofta blott
approximativt riktigt.

Emellan 1913 och 1918 ligga saviil den forsta av de hogkonjunk-
turvagor for pappersindustrien, som varldskrlget framkallade, som
ock storre delen av inflationsrorelsen i penningvisendet. Bada dessa
omstindigheter framtriida starkt i de absoluta tal, som tabell 35 ger,
men komma mycket mindre till synes i relativtalen i tabell 36. Detta
torde tyda pa att pappersindustrien i Sverige har en vil stabiliserad
ekonomisk typ.

Forhallandet emellan de olika slagen av anliggningsmedel respektive
rorelsemedel har sélunda icke forandrats. Totalsumman av anligg-

Tab. 35. Pappersbrukens kapitalstillning den 31 december iren 1913 och 1918.
(Aktiebolag).
PTG = To® A
i 1913 197438
| (42 bolag) (50 bolag)
Antal | Antal
uppg. Kronor uppg. Kronor
Tillgangar : :
Jordbruks- och skogsfastigheter o. d. .. A 1 23867098 | 32 46 858 624
Fabrikstastigheter.l) valtenkraftanlaggnmgal 4 46 418187 | 50 84 088 122
Transportanldggningar, angbdtar o. d. .. .. .. . 4 802448 | 10 1278 162
Maskiner, fasta och 10888 Soioil Ais Gl as ot it - 83 26 474537 | 41 43 744 276
| Andra inventarier och redskap ... .. .. .. .. .| 30 1293330 | 37 2 670 552
| Lager av rdvaror och fabrikat 42 22 853 586 || 50 72 091 924
Till annan grupp hoérande anlaggmngar ‘med
] maskiner, inventarier och varulager LN e — + 11 355 627
, Varufordrmgar - : 42 12208200 || 50 40 329 479
| Aktier i frimmande bolag PR e L 8409216 | 40 14 340 446
| Obligationer o. a. virdepapper.. .. .. . . .. .. . I 21 542 4 2233 561
Kagsabehillning ... atoiesii oo i LU i 38 246 671 | 38 198 128
Innestiende i banker .. .. 6 2209569 | 13 6512 881
i Diverse fordringar och txl]gx‘ingar 19 5804150 | 13 10 042 582
’ Kapitalbrist e e 2 447 543 1 69 364
reforiaat 50 LS. 3 56 949 3 198 225
| Summa 151113026 | — | 336 011 953
Skulder :
Aktiekapital .. .J .uy it dlaminie aa b g o {RR42 48329320 | 50 | 109172000
Inbetalt & nyemission.. .. .. .. .. .. ... — — 1 1 964 800
Reservfond v e et e ] it A P 7350539 | 46 24 483 666
| Fornyelsefond .. .. .. 13 4523141 | 22 12 040 953
| Andra reserverade medel . 25 3810826 || 38 30 421 028
- Fonder fér personalen 14 988 753 | 19 3 254 289
Obligationslan 2 el S 18 32 294 837 17 36 297 871
Intecknings- m. fl. lin e e e S R 35992594 || 43 64 674 612
Vanaskulder: . f e e et SRS Al 12500378 | 50 27 730 992
Diverse skulder & R Ko R b e 8 228 613 | 20 1695 959
Argvinst. . .. oo SEE SRR eRBURLE s i ks o 5094 025 || 46 24 275 7183
Summa| — | 151113026 | — | 336011953

') Hiri ingé delvis maskiner

och inventarier.
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Tab. 36. Oversikt over pappersbrukens kapitalstillning den 31 december aren

1913 och 1918.

159183 1 9% 8
Beteckning e { ; 9
1000 kr.\ %Y | %% [1000kr| %Y | %3
Aktiva. | | ‘ i
Jordbruks- och skogsfastigheter | 23 867 2414 46 858 | 26.23
Fabriksanliggningar med ma- i
skiner och inventarier 74 988 75.86 131 781 | 7807
Anldggningsmedel inalles .. .. .. 98 855 65.64 | 100.00 ’I 178 639 53.21° | 100.00
Forrdd . .| 22853 44.16 72091 45.89
Vardepapper och placermgar 8 430 16.29 27 929 17.78
Debitorer ..".. .. . 18012 3480 | 50372 32.06
Kassa och bankraknmgar 2 456 475 | 6711 4.97
Rorelsemedel inalles . .. .. 51751 | 34 | 10000 | 157103 | 469 | 100.0
Aktiva inalles .. .. .. .. .. .. .. ..| 150606 | 100.00 335742 | 100.00
Passiva.

Aktiekapital .. .. .. .. . 48 329 }100.00 111 136 }100'00
Regepyerd . 8.1 - =St 2 15 236 66 876
Nettovinst 5037 7.92 24 077 13.53
Eget kapital inalles .. .. .. .. ..| 68602 45.55 202 089 60.19
Langfristiga lan... .. ., .. .. .. ..| 69276 84.48 | 104 226 77.98
Kortfristiga 18n. (. .. b 0 12728 15.52 29 427 22.02
Frammande kapital inalles .. .| 82004 | 5445 | 10000 | 133653 | 89t | 100.00
Passiva inalles 150 606 | 100.00 335 742 | 100.00
Omsiittning .. RNl TEE 858 100.00 | 207 705 100.00
F‘tbnksanlaugmngar i propor-
tion till oms#ttningen.. .. .. .| 74988 129.62 || 131781 63.44
Forrdd och debitorer i propor-
tion till omsittningen . 40 865 70.63 || 122463 58.96
Eget kapital i proportion tlll
omsiittningen .. s 68 602 11857 || 202 089 97.30
Forvirvskapital i dess helhet
i proportion till omsittningen | 150 606 260.30 || 335 742 161.64

1) Procentsiffrorna i denna spalt visa blott proportionen mellan anliggnings- och roérelse-
medel samt emellan eget och frimmande kapital.
2) Procentsiffrorna i denna spalt hénféra sig till den n#rmast stdende siffran 100.
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ningsmedlen Overviger bada aren totalsumman av rorelsemedlen,
ehuru dessa senare under krigstidens osiikra transporter och skérpta
kreditforhéllanden fatt en stark tillfdllig 6kning. Med denna 6kning
av rorelsemedlen hingde tydligen ckningen av de kortfristiga lanen
tillsammmans och torde alltsd #ven den ha varit av tillfidllig art.

Forhallandet emellan omséittning och pa olika sitt anviinda medel
var ar 1918 i sd hog grad paverkat av radande konjunktur, att det
saknar annat &n tillfdllig betydelse. Vid bedomandet av samma for-
hallande &r 1913 maste ih&gkommas, att emot uppgivna vérden pa
fabriksanlédggningar std pa passivsidan fornyelsefonder m. m., som
samlats under rubriken reserver. Tabellen anger dirféor ogynnsam-
mare forhallanden emellan oms#ttning och anliggningsmedel #n som
i verkligheten forelegat.

Anmirkningsvirt i 1913 ars balans dr, att foretagens egna kapital
var s& knappt, att till och med anliggningsmedlen till niira '/, maste
tickas med frimmande kapital. Sveriges pappersindustri saknade
sdlunda i hog grad ekonomisk sjdlvstiandighet. Detta férhallande sy-
nes pa ett lyckligt sitt ha &ndrats genom &aterhallsamhet i utdelnin-
gar och andra konsoliderande atgérder under hiigkonjunkturen 1918
ars balans visar, att det egna kapitalet réckt till ej blott fér anligg-
ningsmedlen utan dirutéver for c:a /; av de for tillfillet hogt upp-
drivna rorelsemedlen. Tyvirr talar atskilligt for, att lagkonjunk-
turen efter hosten 1920 skall tvinga industrien ett gott stycke tillbaka
emot stidllningen fore 1914.

Tab. 37. Finpappersbrukens kapitalstillning 31 december aren 1913 och 1918.

1913 (5 bolag) | 1918 (5 bolag)
Anial Kronor ! Antal Kronor
uppg. | uppg.
Tillgdngar :
Fabriksfastigheter, vattenkraft .. .. .. .. .. .. .. b} 8518 973 5 10799 132
Jordbruks- och skogsfastigheter 2 657 444 3 1454018
Maskiner och inventarier ) ) 4 527 532 5 6106 321
Lager av ravaror, material och fabrikat .. 5 4 037 766 5 12 397 667
Vdrufordrmgar 24 PR % e Ly T oh 5 2 542 413 5 11 405 650
Aktier i frimmande bolag SR W R 2 4 487 839 4 715 417
Kassabehillning .. 3 9132 3 | 30 829
Diverse t]llgéngar och fordrmvar 3 140 334 3 | 512161
Summa| — | 20921433 | — | 4342119
|
Skulder :
Aktiekapital 5 7076 000 0] 11 576 000
Reservfond . 5 2 363 000 ) - 3213 000
Fornvelsefond . 2 451 627 2 1 856 408
Andra reserverade medel 5 864 507 5 3520 442
Fonder foér personalen .. .. .. 1 460 551 2 895 042
Obligationslin och annat upplﬁnat kapltal 4 6 266 329 5 12 073 704
Varuskulder & 5 2472165 5 7183 267
Diverse skulder .. 2 46 755 3 123 898
rsvinst 5 920 499 5 2979 434
Summa| — | 20921433 | — | 43421195
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Tab. 38. Oversikt over vissa finpappershruks kapitalstillning den 31 december Aren
1913 och 1918.

159153 3igaht i S

Beteckning

1000 kr.| % 1) j %2) 1000kr.: %Yy | %9

- Aktiva. ; i

Jordbruks- och skogsfastigheter | 657 ‘ 4.79 ‘ 1454 | 7.92
Fabriksanliggningar med ma- | 1 [ |

skiner och inventarier .. .. .| 13046 | ‘ 95.21 | 16905 | 92.08

Anlaggningsmedel inalles.. .. ..| 13703 65.50 | 100.00 f 18 359 42.28 | 100.00

Forrad . AL : 4038 55.9s¢ || 12398 49.47

Vardepapper och placermgar 488 6.77 | 716 2.85

Debitorer .. .. .. .. 5 5 2 683 3747 11 918 47 .47

Kassa och bankrakmngar L 9 0.12 31 0.12
|

Rorelsemedel inalles .. .. .. .. .. 7218 3450 | 100.00 ! 25 062 57.72 | 100.00

Aktiva inalles .. .. .. .. .. .. .. ..| 20921 | 100.00 \I 43421 | 100.00

Passiva. ‘
Aktiekapital .. .. .. .. . . .. . .| 7076 \ 11576 }
100.00 100.00
| Reserver .. .. . . .. ....|l 3679 / ‘ 8 590
VBlaboingl’ o, e 920 T.85 |

2979 12.87
Eget kapital inalles .. .. .. .. .| 11675 | 55.81 . 93145 | 5330

Lingfristiga lan .. .. . . . . .| 6727 7276 | 12 969 63.96
Komirstigarln 2 tos o S Bl 2619 27.2¢ || 7307 36.04
Frimmande kapital inalles .. .. 9 246 44.19 | 100.00 20 276 46.70 | 100.00

Pasgiva inalles .. .. .. . ... .| 20921 | 100.00 43 421 100.00

‘_ OmsBtning .. . o ses s 110812 100.00 46 842 : 100.00
; Fabriksanliggningar i propor-

| tion till omsittningen .. .. .. ..| 13046" 115.33 [ 16 905 36.09
| Forrad och debitorer i propor- |

| tion till omsittningen .. .. .. .. 6721 59.41 || 24316 51.91
| Eget kapital i proportion till ‘

| omsiittningen .. .. .. .| 11675 103.21 || 23145 49.20
| Forvirvskapital i dess helhet

! i proportion till omsittningen | 20921 184.9: || 43421 92.70

1) Procentsiffrorna i denna spalt visa blott proportionen mellan anliggnings- och rorelse-
medel samt emellan eget och frimmande kapltal
2) Procentsiffrorna i denna spalt hinfora sig till den nirmast stdende siffran 100.
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Med hénsyn till tullskyddets sirskilda betydelse for finpappers-
industrien aterges i tabellerna 37 och 38 kapitalstidllning och kritik
av den samlade balansen for de fem foretag i landet, som i storre ut-
striickning arbeta pa finpappersmarknaden. Aven av dessa dr det dock
endast tvenne, som uteslutande tillverka finpapper.

En jamforelse emellan tabellerna 36 och 38 visar, att finpappers-
brukens behéllning ifragavarande ar nagot understiger medeltalet for
samtliga, bruk. Vidare framgar, att finpappersbruken &ar 1918 i vi-
sentligt hogre grad &n oOvriga bruk kunnat stodja sig pa eget kapital,

Tab. 39. Utdelningsberiittigat aktiekapital och utdelning till aktieigare vid pappers-
bruk aren 1890—1918.

Anm. Endast vid 1918 ars slut befintliga aktiebolag ingd i tabellen.

Aktiekapital i kronor Utdelnm% nadve:];gtp.ugf kommen
e Antal — ——
bolag ] Preferens- Stamaktier 1 Preferensaktier
Stamaktier Eiiae
l B Kronor ' o Kronor %
18908 ] 42 9 244 666 — 495 600 5.36 - —
1891 2nipiaid 10 143 000 49 500 521 300 5.4 — —
18020 2. 1ol 3 10 168 000 50 000 407 500 4.01 4 000 8.00
18085 18 10 168 000 50 000 502 550 4.94 4 000 8.00 |
1894 .. .| 14 10 436 000 50 000 542 950 5.20 4000 8.00 |
1895 .. .| 14 10 436 000 50 000 619 200 5.93 4000 8.00
189 .. .| 17 | 14110750 50 000 777 140 5.51 4000 8.00
1897F . .| 18 14 948 375 50 000 943 100 6.31 4 000 8.00
1898... .. 19 16 456 375 50 000 937 900 5.70 4 000 8.00
1899 .. .| 20 | 17350000 50 000 807 540 4.65 — —
1900 .. .| 21 | 17767000 84 000 966 600 5.44 6 640 7.90
1901 .. .| 24 | 18799550 84 000 865 460 1) 4.60 6720 8.00
1902 .. .| 26 | 21429000 254 000 896 700 4.8 6720 2.65
1903 .. ..| 28 22 160 000 758 000 1195 160 2) 5.39 6 720 0.89
1904 .. .| 28 |° 23010000 758 000 1119 360 4.86 — —
1905 .. ..| 31 24 394 500 2 327 360 1208 350 8) 4.95 11720 0.50
HONB L AANS i) 27 7189 500 1209 000 1287 150 4.63 7000 0.58
1907 .. ..| 32 27 863 500 1209 000 941 125 3.38 15220 1.26
1908) ...2i(7, 32 28 683 500 1 957 000 968 125 4 3.38 67 580 3.45
1909 .. ..| 32 33 419 000 2 273 000 1029 900 3.08 90 300 3.97
TTONTT 82 35 215 000 3 008 000 1254 145 3.56 178 860 5.95
1918 S 8P 36 786 000 3 547 000 1 662 280 4.52 118 860 3.35
1983 . 0| 037 37235 000 3 678 000 2 033 560 5.46 180 660 4.91
1918 . .o |t 140 39 868 320 4 048 000 2252 075 5.65 180 660 4.46
1914 . .| 43 44 325 000 4 453 000 2 495 585 5.63 215 160 4.83
1) s IR e 46 830 000 4453000 | 2903575 6.20 232 160 5.21
1916 .. ..| 46 52 680 000 4 753 000 5597 645 %) | 10.63 549760 | 11.57
Yo7 .. Al 148 67 789 500 4143 000 9639585 ) | 14.22 389 030 9.39
T8 cnky | 80, 108 684 000 3906000 | 14910460 7) | 13.72 | 2263630 | 57.95
1) Dessutom utdelade 1 bolag med 450 000 kr. akt.-kap. 300000 kr. i gratisaktier.
) » » ) Sl » 750 000 » » 750000 » i >
; » » b s » 175000 » » 175000 » i »
» > L, » » 1000000 » > 500 000 > i >
> » 5 » » 5565000 » » 4265000 » i »
» > i es » 21231500 » > 16 767500 » i »
¥ > 3 > 4900000 > » 3700000 » i »
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men att denna gynnsamma stillning till ar 1918 icke forbéattrats, utan
i motsats till forhallandet inom industrien i 6vrigt nigot forsimrats.
Den relativt gynnsamma proportionen emellan omsidttningsbeloppet
samt i anliggningar och rorelse anvint kapital, som synes foreligga
vid finpappersbruken, beror pa, att integration med cellulosafabrik
motsvarande pappershrukets hela behov av pappersmassa forefanns
ar 1913 blott vid ett och 1918 vid tvenne av ifragavarande foretag.

Tabellerna 39 och 40 ange aktieiigarnas kapitaltillskott till och be-
héllning av svenska foretag, som huvudsakligen drivit papperstill-
verkning.

Tab. 40. Aktiebolagens kapitalokning intill 1918 ars slut.

Okning av aktiekapitalet genom nyteckning av aktier .. .. .. .. .. .. .. .. 60964534 kronor
» » » » gratisutdelning av aktier .. .. .. .. .. .. 22757500 »

Summa 83 722 034 kronor

Okning av reservfonden genom nyemission av aktier till verkurs .. .. 5 335000 kronor

Anm. Olikheterna i aktiekapitalets storlek dren 1913 och 1918 i ovanstiende tabell
och tab. 35 bero p& féljande:

1913: Ett bolag med 4613000 kronors aktiekapital %/;» 1913 limnade utdelning pd
endast 3 200 000 kronor. — Tv& bolag med ett sammanlagt aktiekapital av 3 000 000 kro-
nor ha sedermera upphort och ingd dirfér ej i ovanstiende tabell.

1918: Ett bolag med 1357000 kronors aktiekapital 3!/;» 1918 limnade utdelning #ven
pi under nyaret 1919 inbetalad nyemission, 918 000 kronor. — Ett bolag med 5000 000
kronors aktiekapital /12 1918 limnade utdelning dven p& under &ret utdelade 2 500 000
kronor i gratisaktier, vilka ej upptagits i balansstillningen &r 1918.

Avsittning.

Av tabell 41 framgir, hur Sveriges pappersproduktion foérdelats pa
inhemsk och exportmarknad under senaste 30 &r.

Svensk marknad.

Anmérkningsviirt dr, att den inhemska konsumtionen i stort sett
161jt den starka stegringen i landets produktion. - Importen diremot,
som i absoluta tal rdknat férblivit timligen oférindrad till dess kris-
tidens inverkan boérjade med ar 1916, har fatt sin andel i konsumtio-
nen avsevirt minskad. Efter vikt rdknat gick den silunda ned fran
c:a 11 % av totalkonsumtionen &ren 1896—1900 till c:a 45 % A&ren
1911—1915 och c:a 4.0 % &ren 1916—1920. Efter viirde riknat har
importen emellertid haft en vida stérre betydelse. Aren 1896—1900
motsvarade den genomsnittligt 28 % av totalkonsumtionen, 1901—1905
c:a 21 %, 1906—1910 c:a 12 %, 1911—1915 ej fullt 10 % och 1916—1920
c:a 11 %. Nedgangen i importens betydelse, riknat & hela den in-
hemska pappersmarknaden, utesluter dock icke, att trycket av den
utlindska konkurrensen alltjimt #r mycket kiénnbart. Denna kon-
kurrens giller némligen nistan uteslutande de varor, som i stati-
stiken upptagas som finpapper, boktryckspapper och lyxpapper. Kon-
sumtionen av sddant papper har, som framgatt av redogérelsen for pro-
duktionsutvecklingen, icke stigit i samma proportion som konsumtionen
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av de billigare papperskvaliteterna. De os#éikra gridnserna mellan olika
pappersslag gora det omdjligt att ur officiella siffror hérleda storleken
av den inhemska forbrukning, dir konkurrens emellan svensk och im-
portvara kan foreligga. Sannolikt stannade dock virdet av denna for-
brukning aren nirmast fére 1914 emellan nio och tio millioner kronor.
En dryg fjdrdedel av detta belopp betalades for importvara.

Emot tabell 41 kan anmirkas, att siffrorna for den inhemska kon-
sumtionen av svenskt papper — skillnaden emellan respektive ars
produktions- och exportsiffror — #ven inbegripa eventuella differen-
ser i fabrikernas papperslager. Till detta m& emellertid erinras, att
storsta delen av landets pappersproduktion tillverkats efter order och
icke som lagervara, varfor storleken av lagren a fardigt papper, utom
for de fataliga finpappersbruken och takpappfabrikerna, brukar vara
obetydlig. Vixlingarna i lagerbestanden &ro darfor, pd industrien i
dess helhet riaknat, smé i forhallande till produktionen.

I tabell 42 belyses fordelningen av importen fran olika ursprungs-
land. Intill 1918 dominerade Tyska riket som leverantor. Forhallan-
det emellan dess andelar i importvarans vikt och i dess viérde visar,
att de tyska leveranserna mer #n andra linders utom Hollands och
pé sistone Finlands icke uteslutande géllt hogsta och dyrbaraste kva-
liteter. Den o6kning i pappersimporten fran atskilliga ldnder, som
tabellen visar for tiden efter 1915, torde vara tillfillig, utom mdj-
ligen i friga om Finland. Med storsta sannolikhet kommer Tysk-
land att Atervinna sin tidigare stillning pa den internationella pappers-
marknaden.

Vid bedémandet av den svenska marknadens virde som avsétt-
ningsomrade maste beaktas, att den trots hiog och alltjamt stigande
forbrukning per individ dock icke férméar upptaga synnerligen stora
mingder av envar av de ménga olika kvaliteter, siirskilt av finpap-
per, som en hogt utvecklad kultur kriiver. Fastin de bdda sista
artiondena visentligt 6kat mojligheterna till specialisering vid de till
inhemsk marknad hinvisade finpappersbruken och ehuru dessa moj-
ligheter dven i ndgon mén utnyttjats, sakna dessa bruk &nnu en av
de forutsittningar for rationell drift, som konkurrerande fabriker i
folkrikare stater atnjuta.

Exzportmarknad.

Tabellerna 43 och 44 visa den svenska pappersexportens fordelning
pa olika marknader. Ihdgkommas bor, att Tyskland och Storbritan-
nien liksom #ven Norge och Danmark mottagit en stor del av le-
verangerna fran Sverige blott pd transitering till destinationsorter
utom Europa. Alldeles siirskilt var detta fallet med Tyskland fore
1914. ;

Tullskydd.
Svenska papperstullar.

Tabellerna 45 och 46 #ro en sammanstillning av de svenska pap-
perstullarna under senaste hundra ar. Givetvis gora vixlingarna sé-
vil i penningeviirdet som i de tullbelagda varornas pris och kvalitet,
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att tullsatserna fran olika tider icke utan vidare kunna jimforas med
varandra.

Ett omdome av 1839 ars tullkommitté om déitida papperstullar for-
tiinar att bevaras. Kommittén yttrar'): ”sdsom exempel, att natur-
liga nédringar kunna uppstd och forkovras utan villkoret av for-
bud eller omattliga avgifter till férhindrande av utlindsk medtdvlan,
mé anforas #ven en annan inhemsk industrigren av icke ringa be-
tydenhet, némligen tillverkningen av papper. Denna har, vad angar
de pappersslag, som utgéra féremal for allmiinnaste férbrukning, ald-
rig varit skyddad mot utlindsk konkurrens annorledes #n genom en
mattlig inforseltull”. — — —

Tabell 45 visar emellertid, att uttrycket "méttlig inforseltull” icke
hade alldeles samma betydelse ar 1839 som i vara dagar. Den starka
okning i produktionen, som néirmast féranledde kommitténs uttalande,
var icke siiregen for Sveriges pappersindustri, utan hade flerstides
sin motsvarighet. Den berodde pa pappersmaskinens allm#inna info-
rande. I Sverige uppstilldes pappersmaskiner samtidigt vid flera bruk
omkring ar 1835.

Liksom alltjamt i ett flertal linder &tnjot pappersindustrien i
Sverige sedan gammalt ett indirekt skydd i exporttull & lump. Denna
avskaffades emellertid redan vid 1862—63 ars riksdag.

Grundlinjerna till nu gillande tullsatser uppdrogos av 1863 Aars
tullkommitté, som foreslog betydande fordndringar i uppstillningen
av varurubrikerna for pappersgruppen jimte en successiv minskning
av dittillsvarande tullskydd. Enligt kommittéforslaget gjordes for-
sta nedséttningen av tullsatserna ar 1865 i samband med den fran-
ska handelstraktat, som betecknade den sista stora reformen i 1800-talets
svenska frihandelsperiod. Den andra nedsittningen tridde i kraft p& ny-
aret 1868. Redan 1865 fastslogs salunda den laga tullsats for det griovre
omslagspapperet, som med ringa jimkning alltjimt géller, och 1868 sink-
tes skyddet for tryckpapper och de viktigaste slagen av preparerat
papper till ungefir det nuvarande. Skrivpapper fick, visserligen #ven
det med reducerat skydd, tills vidare behalla en relativt gynnad still-
ning genom att jaimstéllas med det preparerade papperet.

Slipmassans och sedermera cellulosans anviindande som ersittning
for lumpfibern vallade som bekant vissa svarigheter, innan tillréck-
lig erfarenhet hade vunnits om de nya materialens framstillning
och egenskaper. Vidare riktades de svenska pappersbrukens intresse
alldeles s#rskilt pa grovpapperstillverkning och exportmarknad
tack vare landets naturliga forutsidttningar pa detta omrade. Det
synes darfor, som om representanter for boktryckare och bokforlig-
gare ingalunda saknat skdl for sina till riksdagen. 1874 framforda
klagomél, att behovet av finpapper icke vare sig kvalitativt eller
kvantitaiivt fylldes fran inhemsk industri. Resultatet av dessa kla-
gomal blev ocksa, att riksdagen frdn och med ar 1875 siéinkte tullsat-
sen & tryckpapper och dirmed jamstéllda kvaliteter till 4.7 ore per
kg. Den stora skillnaden emellan tullsatserna pa tryck- och skriv-
papper, respektive 4.7 och 18.8 ore per kg., gav emellertid anledning till

1) Utlatande med férslag till ny tulltaxa, Stockholm 1840, sid. 8.




Tab. 46. Tullsatser & papp och

Varuslag 15/4 1865 —31/12 1867 | 1/1 1868—31/12 1874 | 1/1 1875—3!/13 1880

Papp: |
forhydnings-, press- o. tak 1) fri fri fri
andra slag .. .. .. .. .. .. ...|1kg. — 47 6re |1 kg. — 4.7 6re | 1 kg. — 4.7 dre

Papper : 1
poler- och smirgel-4) . .. .|1 » — 24 » |1 » — 24 o> 1L » — 24 »
kardus-, makulatur® .. .. .| 1 » — 24 > 1 2 —: /24 » Lo et 24 B
sug- (fargat eller ofargat),
tryck- och tapet- ... L st 118 » 1 » — 94 » 1 » — 47 »7)
forgyllt, forsilvrat eller med
annan metall belagt eller
annorlunda &n i massan
fargat, aven med vit farg
| bestruket, s. k. glacépapper, |
samt papper i férening med

| bomulls- eller linnevéiynad | 1 » — 282 x |1 » — 188 » |1 » — 188 »
| andra slag, mbegrlpet lin-
[St e R ikl T B TR SR b 5 RO iy 1'5" — 188+ » 1 » — 188 »

3) Forhydmngs, press- och takpapp upptogos fére 1¢/5 1882 i tulltaxan under rubriken
papper.

2) Presspapp: 1 kg. — 5 o6re, férhydnings- och asfalttakpapp m. m.: 1 kg. — 1 &re.

3) Betriffande tullsatserna /12 1911—1922 hinvisas till ordalydelsen av gillande tull-
taxa rubr. 304—306.

4) Fr. o. m. /1 1903 dven glas- och flintpapper.

5) Fr. o. m. 155 1882 iven »annat grovt, till skrivning, ritning eller tryckning ej tjin-

ligt> papper.
%) Gult halm-, grilump- och annat naturfirgat grovt omslagspapper: 1 kg. — 2 &re.

tullbehandlingstvister. Redan ar 1876 foreslog generaltullstyrelsen
att en gemensam tullsats for dessa bada varurubriker skulle inforas.
Forst 1882 ars riksdag godkinde emellertid proposition om en' sadan
tullsats av 10 6re per kg. Dessa svenska erfarenheter av svarighe-
ten att tillampa olika tullsatser for tryck- och skrivpapper ha som
bekant motsvarigheter &n i dag pa andra hall, sirskilt i sydamerikanska
stater.

Byggnadspapp — forhydnings- och takpapp — som fran och med
ar 1864 varit tullfria, asattes vid 1887 ars riksdag jamte presspapp
en tulleats av 1 ore pr kg.

Polér- och smirgelpapper, som tidigare tullbehandlats. som grovt
omslagspapper och fran ar 1882 varit tullfritt, fick genom beslut av
1902 ars riksdag ett skydd av 10 % & vérdet.

Den utformning av tulltaxans rubriker for papp och papper, som
gavs i 1906 ars tulltaxekommittés forslag ar 1909, avsag att bereda
okat skydd &t varor av hogre kvalitet i den man, som dessa kunde
sarskilt specificeras. Salunda hijdes tullsatsen for preparerad papp
fran 5 till 10 6re per kg. och for vattenmérkt papper — huvudsak-
ligen finare skriv- och postpapper — fran 10 till 20 6re pr kg. Kom-




papper aren 1865—1920,

1/1 1881— 16/5 1882— 1/7 1888— 11 1903— g
/5 1852 20/5 1888 81/12 1902 /50 1911 Ll
fri fri lkg. — lo6re | 1kg.— loére | 1 kg. — 1— 5 ore?)
l1kg.— Hore | 1kg.— Hore |1 > — 5 » |1 > — 5 » 1 > — 1-10 » 3
1 > — 2 » fritt fritt 10 % avvard.4)| 1 » — 7 ore
1> — 2> [1>» — 252%51s> - 2 >8 1kg.— 206re’)] 1 > — 10 » 8)
1 »—5>81,>, —10 » 1> —10 » |1 » —10 » 1 » —10 » 9)

|

1 » ~19 » 1 » —20 » {50 200 2 Tk At dh 1 » —20 » 10

1 > —19 > |1 » —10 » |1 » —10 » |1 » —10 » | 1 » —10—206rel})

7) Aven planschpapper, men didremot ej tapetpapper, som fortfarande drog tull av 9.4
ore per kg.

8) Aven planschpapper, men diremot ej tapetpapper, som drog tull ay 9 6re per kg.

9) Utom tidningspapper, som intill den 2!/7 1917 drog 4 ore per kg. i tull men fr. o. m.
sagda dag #r tullfritt, samt papper med vattenmirke, som drager tull av 18 &re per kg.

10) Papper med overdrag eller mellanligg av vidvnad eller trad av spinadsimne drager
tull av 40 6re per kg.

11) Betriffande tullsatserna 1/12 1911—1922 hiinvisas till ordalydelsen av gillande tull-
taxa rubr. 307—314.

mitténs forslag upptogs oféoréindrat i tullpropositionen till 1910 ars
riksdag, som ocksd godkinde det. 1911 &rs riksdag vidtog emellartid
vissa sinkningar av de tidigare beslutade tullsatserna, utan att lik-
vil frangd de huvudprinciper, som kommittéforslaget f6ljt. Séalunda
foranledde en av riksdagen ar 1910 begird utredning, att i tulltaxan
inférdes en ny rubrik for tidningspapper med tull av 4 ére per kg.
Ovriga #ndringar gjordes i samband med godtagandet av ny handels-
traktat med Tyskland, bland dessa nedséttning av skyddet for vat-
tenmérkt papper fran 20 till 18 6re per kg.
Slutligen borttogs tullen & tidningspapper vid 1917 &rs riksdag.

Tullskyddets verkningar.

Vid utredning av fragan om tullskyddets utnyttjande och imtja-
nande') bor skillnad goras dels emellan grovpapper och finpapper,
dels ock inom sistndmnda varugrupp emellan trafritt papper och
hogre kvaliteter, helt eller delvis av lump.

1) Jfr. K.-G. Hagstrém: Bomullsindustriens produktionsférhallanden, sid. 270—271.
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Tabell 47 visar noteringar & typiska tillverkningar frdn grovpap-
persbruken, tidningspapper samt omslagspapper av sulfat- och sulfit-
cellulosa. Tidningspapperet fran den med A. betecknade fabriken &r
av stark kvalitet med mindre avsittning pad svensk marknad &n péa
export. Den med B. betecknade fabriken levererar vara av ordindr
kvalitet och #r mer inriktad pd massproduktion #n A. Intill den
starka prisstegringen efter 1914 voro prisen fran fabriken B. i regel
hégre pd inhemsk dn pd exportmarknad. De leveranser inom lan-
det, som fullgjorts av fabriken A, ha ddremot noterats ligre &n ex-
portleveranserna. De higre pris, som i forra fallet genomsnittligt
erhallits p&4 svensk marknad, &ro viisentligen att hanfora till relativt
sma leveransposter i motsats till stora lépande kontrakt pa export.
Dylika mindre leveranser giilla diirjimte ofta papper skuret i ark,
vilket i bearbetning och forpackning stéiller sig nagot dyrare én rull-
papperet, som anviindes av storre tryckerier med rotationspressar.
Nagon inverkan pé& pappersprisen av tullsatsens #ndringar &ren
1911 och 1917 mirkes icke i noteringarna. Prisen pd omslagspapper
aro oftast ligre pad svensk marknad &n pa export, men ndgon enhet-
lig tendens dirvidlag kan icke sparas. Foérekommande olikheter i
roteringarna bero ofta p& tillfilliga differenser i genmomsnittskvali-
teterna for skilda marknader.

Den prisstatistik fran skilda hall, som statt till buds, javar sélunda
icke den allmiinna uppfattningen, att prisbildningen fér grovpapperet
skett oberoende av befintligt tullskydd, som icke utnyttjats, &n
mindre intjinats. Givetvis har emellertid tullskyddet stundom hind-
rat tillfalliga realisationer till pris, som kunnat framkalla oséikerhet
pa den inhemska marknaden. I vad utstrickning detta kan ha skett,
later sig dock icke beridknas.

T tabell 48 aterges den tidigare omniimnda svenska priskartellens
noteringar for trifritt papper pa inhemsk marknad. Till denna ta-
bell bor anmérkas, att de minima, som uppgifterna for tryckpapperet
aren 1910 och 1913 ange, giillde blott ett fatal mycket stora kopare,
utan att dock vara typiska for marknaden i dess helhet. Samtida pris-
uppgilter fér internationell marknad finnas icke samlade. De sjonko
emellertid fran c:a 330 kronor per ton omkring ar 1900 till c:a 270
kronor Ar 1913, beriknat fob exporthamn foér leveranser om minst
5000 kg., eller de minimimingder, som uppgifterna i tabell 48 avse.
Prisen pa internationell marknad bestimdes av den tyska exporten
och voro typiska dumpingpris. Inom Tyskland ldgo noteringarne
viisentligt hogre. En tysk officiell utredning') anger prisen for tra-
fritt tryckpapper aren 1897—1902 till 400—440 Mk. per 1000 kg. Se-
dermera synes prisrorelsen i huvudsak ha motsvarat den svenska
marknadens.

Det har redan i annat sammanhang visats, att dumpingprisen &
triifritt papper — liksom f6r mellankvaliteterna i allméinhet — varit
en under ménga ar konstant féreteelse, grundad pé en utveckling av
produktions- och marknadsférhallanden, som patagligen linge allt-
jimt kommer att fortgh. De svenska papperstullarnes storsta bety-

1) Verhandlungen iiber den Verband Deutscher Druckpapier-Fabriken, sid. 201.
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Tab. 48. Noteringar & trifritt tryck- och skrivpapper pa svensk marknad.

|

Trafritt tryckpapper Trafritt skrivpapper i !
e — - |
Ar for note- Nominellt |  Verkligt Ar for note-| Nominellt Verkligt
rings fast- prigsi kx4l prig,i ke, rings fast- pris i kr. pris i kr. |
stillande pr 1000 kg. | pr 1000 kg.!) || stillande pr 1000 kg. | pr 1000 kg.1)
fore 1897 300—400 1900 450 ! 455
1897 380 390 , 1904 470 : 455
1899 390 390 ‘ 1907 500 ' 465
1900 410 400 1908 500 | 440
1908 420 365 1909 500 ‘ 435
1909 420 360 1910 50 | 415
1912 420 325 1913 500 ‘ 405
1914 420— 462 325— 375 1914 500— 550 ‘ 405— 450
1915 462— 504 37— 410 1915 550— 600 | 450— 495
1916 546— 882 440— 1730 . 1916 650—1 050 506— 920
1917 882—1 350 760—1 1495 1917 1 050—1 620 920—1 425
1918 1350—1620 | 1195—1410 1918 1620—2100 | 1425—1 860
1919 1400—1 550 | 1225—1 360 1919 1650—1850 | 1435—1620 |
1920 1750—2100 | 1630—1 875 1920 2000—2450 | 1760—2175 |

1) De »verkliga» prisen gilla partier om minst 5000 kg. och ha erhallits ur de nomi-
nella genom avdrag av frakter, rabatter och bonifikationer, men med tilligg av skillnad
for produktionskostnad emellan delvis och helt blekt fiber intill 1908. De »verkliga»
prisen avse silunda kontant leverans fbv. fabrik. Till penningvirdets fall har hénsyn
icke tagits.

delse under senaste kvartssekel torde ha varit det skydd de givit
de inhemska finpappersbrukens tillverkning av dessa mellankvalite-
ter. Dérigenom har ockséd mojliggjorts att bibehalla och utveckla
tillverkningen av lumppapper. Den inhemska marknaden for de hog-
sta papperskvaliteterna dr némligen sd begrinsad, att de tre fore-
tag, som jémte riksbankens pappersbruk sedan gammalt tillgodosett
denna marknads behov, icke dira ensamt kunnat na for rationell or-
ganisation och drift nédig omsittning. Tillverkningen av det trafria
papperet har varit den breda grundvalen for produktionen av kva-
litetsvarorna.

Skillnaden ¢mellan inhemskt och viirldsmarknadspris pa det trifria
papperet visar, att tullskyddet utnyttjats. D& tullsatsen varit 10 6re
per kg. bruttovikt, och merfrakter jimte ovriga sérskilda kostnader,
som drabbat importvaran, fore 1914 skattats till 1 & 2 ore per kg.
papper, si utgjorde totalskyddet mot dumping 11?/,—12?/, 6re per kg.
nettovikt. Vid de storre leveranser, som uppgifterna & “verkliga”
pris i tabell 48 avse, var det tydligen tredjedelen till hilften av tull-
skyddet, som utnyttjades. D& prisskillnaden emellan storre och min-
dre leveranser ej upprittholls sa noga pa internationell marknad som
pé& den inhemska, hidnde emellertid icke séllan, att graden av tull-
skyddets utnyttjande for smaleveranser var storre &n den nyss-
nimnda. Nagot intjinande av tullskyddet har déremot sikerligen
icke forekommit. Av tabell 39 framgir, att pappersindustriens ak-
tiekapital under ett kvartssekel fore vérldskriget blott ett enda &r
naddde en avkastning som oOversteg 6 % och under 13 ar ej ens
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gick upp till 5 %. Ként dr didrjimte, att de egentligen vinstgivande
produkterna i svensk pappersindustri varit vissa omslagspapper. Ett
vittneshord om, att de grivre pappersslagen lonat sig bdst att fram-
stalla, ligger déari, att av 13 svenska bruk, som vid olika tillfillen
sokt sig in pa finpappersmarknaden, de 7 efter kort tid Ater over-
givit denna. Ehuru direkta siffror for utbytet av det trifria papperet
icke sta till buds, d& ekonomien icke vid nagot foretag baserats en-
samt p4 denna vara, kan dérfor med visshet séigas, att dess tillverk-
ning icke gett hogre avkastning #n vanlig bankrinta.

For de papper, som helt eller delvis tillverkats av lump, har tull-
skyddets inverkan pa priset hiéngt samman med en hel del andra
faktorer. Marknadens behov av tryckpapper i denna kvalitet har till
stor del gillt publikationer, som regelbundet utgivits under manga
ar. Oftast har papperets pris da faststillts under stark konkurrens
emellan inhemska tillverkare och blivit abnormt lagt. I dylika fall var
det dock fore 1914 ytterst séllsynt, att en gang avtalade leveransfor-
hallanden &ndrades och resultatet blev, att lumptryckpapperet varken
utnyttjade eller intjinade nigot tullskydd.

Skrivpapper med lumpfibertillsats torde i allmiinhet icke pa vare
sig utlindsk eller inhemsk marknad ha salubjudits till pris, som under-
stigit fulla tillverkningskostnaderna. I den man svensk vara fatt
tysk konkurrens har ett utnyttjande av tullskyddet varit ofrankom-
ligt, men de lidgre tyska tillverkningskostnaderna och tullskyddets
relativt ringa héjd, da det giillt dyrbarare papper, lirer icke ha med-
givit, att detta tullskydd intjéinats. I de séllsyntare fall, d& konkur-
rensen sttt med annat papper &n det tyska, vanligen engelskt eller
amerikanskt, har den svenske tillverkaren haft mojlighet att bade
utnyttja och intjéina tullskyddet. S& torde forhallandet ha varit med
vissa modevaror, men vid varje tillfille endast under kort tid, da tysk
eller inhemsk konkurrens med &tféljande snabb prisnedgéng aldrig
uteblivit, om wvaran vunnit mera langvarig efterfragan. Den stora
méngfalden av kvaliteter och prisligen pa finare skriv- och postpap-
per liksom pé broschyr- och andra specialpapper gor det omojligt, att
ge nagra sikra uppgifter pd omfattningen av skyddets utnyttjande
och eventuella intjinande.

Givetvis giilla alla dessa omdémen om tullskyddets verkningar tiden
fore 1914. Darefter ha som bekant till ar 1920 varubrist jimte inflation
och sedermera valutaforhallanden hogeligen reducerat betydelsen av
hittillsvarande tullsatser.

I tabell 49 anges efter den officiella statistiken de svenska pap-
perstullarnas genomsnittliga forhallande till varuvédrdet. D& det sist-
namnda erhallits allenast genom uppskattning, &ro tabellens procent-
siffror blott ndrmevirden.

Omdomet om de svenska papperstullarnas inflytande pid pappers-
industrien torde kunna sammanfattas salunda.

For det s. k. grovpapperet har tullskyddet haft betydelse blott som
hinder mot dumping i tillfdlliga depressionsperioder. For trafritt
papper och nérliggande kvaliteter har det sténdigt tagits i ansprak
och har varit oumbirligt, f6r att produktionen av dessa varor skulle
kunna fortgd. Dirmed har det ock indirekt mojliggjort hittills-




Tab. 49. Summariska uppgifter rorande tullbeloppen for infort papper och papp i
kronor samt i procent av importvirdet dren 1907—1920.

5 Tullbelopp Tullbelopp
Ar | S V3 e e
g he 1 % av import: = 1 % av 1mport-
i kronor vélrdet;p i kronor | virdet
1907 328 531 17.8 1914 371 943 16.7
1908 303 678 4 18.1 1915 430 222 181
1909 288 294 18.4 1916 H67 729 11.9
1910 343 209 1.4 1917 288 H57 T4
1911 402 615 18.2 1918 125 245 43
1912 360 642 16.9 1919 185 566 1 3.6
1913 402 244 17.4 1920 725 068 1 3.4 ‘

Anm. Siffrorna omfatta icke ljuskiinsligt fotografiskt papper, ej heller smirgel-, glas-,
sand- eller polérpapper. — Ifrdga om uppgifterna rérande tullbelopp i procent av import-
virdet dr att marka, att de virdeuppgifter, varefter utrikningen skett, iro beriknade av
kommerskollegium efter antagna genomsnittsviirden, med undantag for viirdena fr. o. m.
1914 & papp, omslags-, tidnings-, boktrycks-, tapet- och wellpapper, vilka viirden dekla-
rerats av mmportorerna.

varande utveckling av lumppapperstillverkningen, som i likhet med
framstéllningen av vissa hogvirdiga preparerade papper atnjutit ett
i flera fall nodviindigt direkt understod.

Tullskydd a pappersindustriens ravaror och hjilpmaterial.

Av tullbelagda artiklar anvinder pappersindustrien blott mindre
kvantiteter hartslim och andra limsorter samt potatismjol #vensom
alun och aluminiumsulfat f6r limning, vissa kemikalier sasom kaustikt
natron, svavelsyra och jirnvitriol dvenledes i mindre kvantiteter, fil-
tar och metalldukar (viror), maskiner och redskap samt diverse hjilp-
medel och forbrukningsartiklar. Storre delen av dessa artiklar till-
verkas inom landet. 1 regel torde som bekant en tullskyddad vara
vid inhemsk produktion icke fordyras med tullsatsens hela belopp.
Om emellertid detta hiirvidlag vore fallet, skulle pappersindustriens
merkostnad pa grund av tullskyddet ar 1913 hava utgjort c:a 90 000
kr. {for limningsdmnen och kemikalier, varav mer &n hélften faller pa
aluminiumsulfatet, c:a 110000 kr. pa filtar och metalldukar, varvid
tullskyddet & filtar beriknas hava motsvarat 6 % och & metalldukar
10 % av virdet, c:a 280 000 kr. 4 maskiner och redskap, varvid arliga
nyanskaffningen av dylika har uppskattats till 10 % av bokforda vér-
det, samt c:a 170 000 kr. & diverse hjilpmedel och férbrukningsartiklar,
eller inalles 650 000 kr. Denna merkostnad &r dock p& grund av den
anvinda berikningsmetoden ett absolut maximum. I verkligheten
torde den stanna vid halva beloppet. Da pappersindustriens tillverk-
ningsvirde samma ar utgjorde nira 67 mill. kronor, var den av tull-
skyddet orsakade belastningen pa denna industri mindre &n 1 % och
troligen ej ens % % av tillverkningsvirdet. Dessa siffror gilla tiden
fore virldskriget. Genom att blott vissa maskiner draga véardetull,
men ovriga hir avsedda varor #ro belagda med vikttullar, som trots
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penningvirdets fall forblivit ofordndrade, har tullskyddets inverkan
pa produktionskostnaden f. n. &n ytterligare minskats.

Emot forenimnda belastning svara de icke direkt uppskattbara,
men i verkligheten betydande fordelarna av att en fullgod svensk till-
verkning kommit till stdnd av pappersindustriens maskiner och vik-
tigaste fornodenheter. filtar och metalldukar. Dessa fordelar besta
ej blott i snabbare och palitligare leveranser #n som av utlindska
tillverkare skulle kunna astadkommas, utan &ven och ej minst i det
stod for pappersbruksdriftens kvalitativa framétskridande, som det
nira samarbetet emellan producenter och konsumenter skapat och -
som vl utnyttjats.

Oaktat den svenska pappersindustrien i sd betydande utstrickning
ar inriktad pa export, synas dess idkare i regel anse, att tullskyddet
4 dess fornodenheter hittills medfort overvigande fordelar.







Intill den 18 november 1922 okfexltliggjorda delar av Tull- och traktat-
kommitténs utredningar och betinkanden:

I. Svensk tullpolitik 1816—1911 av A, Montgomery.
II. Bomullsindustriens produktionsférhallanden av K.-G. Hagstrom.
ITI. Utredning angiende det svenska jordbrukets produktion samt saludverskott av
spannmal av E. Hoijer.
V. Tabeller till belysning ay det svenska jordbrukets utveckling 1871—1919 jimte
anméirkningar av E. Hoijer. .
VI. Svensk traktatpolitik 1816—1914 av A. Montgomery.
V1I. Utlatande angdende fragan om differentialtullar till skyd.d mot valutadumping.
. VIII. Utlatande i valutafrigan.
IX. Utlitande angdiende jiirflvéigsfrakternas reglering.
X. Utlatande med forslag till férordning om &tgirder till skydd mot s& kallad valuta-
dumping. '
XI. Pappersindustriens produktionsforhéllanden av E. Bossus.
XII. Margarinindustriens utveckling med sirskild hinsyn till forhallandena fére
viirldskriget av J. Lublin.
XIII. Den svenska kautschukindustriens utveckling 1890—1913 med sirskild hdnsyn
till dess stillning &ren niirmast fore virldskriget av B. Ohlin. 5
XIV. Huvuddragen av det svenska jordbrukets utveckling 1871—1919 av A. Sjostrom. =
XV. Oversikt av jordbrukets utveckling i vissa frimmande linder 1871—1913 av.
E. Haijer.




Statens offentliga utredningar 1922

Systematisk

(Siffrorna inom parentes hiinvisa till den kronologiska forteckningen fér januari—mars 1922.

forteckning.

Siffrorna

inom klammer beteckna utredningarnas nummer i den kronologiska forteckningen
friin och med april 1922.)

Allmiin lagstiftning. Réttskipning. Fangvard.

Farberedande)uikast till strafflag. Formogenhetsbrot-
ten.

Le}tm)annaelementets anviandande inom civilprocessen.
25

Betinkande rorande internering av farliga Aaterfalls-
forbrytare.

Utkast till lag om visst tryggande av byggnadsborge-
nirers fordringar m. m. [(26]

Statsforfattning. Allmién statsférvaltning.

1921 Ars pensionskommittés betinkande. 1. (10)
Niagra iakttagelser fran 1921 ars riksdagsmannaval. [1]
Statistiksakkunnigas betinkande. [15]

Kommunalforvaltning.

Stiadernas skyldigheter och rittigheter i forhallande till
staten. (3) - ;

Kommunalférfattningssakkunnigas betinkande. 3. (15)
Bilaga till d:o. (16)

Om rostsammanriikning vid kommunala val. [21]

Statens och kommunernas finansvisen.

Betinkande angiende tillverkning och beskattning av
maltdrycker. (11)

Utlatande angéiende
ningen.

Tull- och traktatkommitténs utredningar och betinkan-
den. 8. Valutafrigan. (19) 9. Jirnvigsfrakternas reg-
lering, (21) 10. Atgirder till skydd mot s. k. valuta-
dumping. (34) 11. Pappersindustriens produktions-
forhallanden. [36] :

Utredning angdende ett svenskt statslotteri. (24)

Betinkande och forslag ang. utbildningskurser inom

tullverket, [23]
Atgirder mot godsanhopning i tullpackhus m. m. [30]

Politi.

Betinkande och férslag rérande brandskyddsforeskrif-
ter och ordnandet av brandyiisendet inom riket. 7.
Betinkande med forslag till Kungl. Maj:ts nadiga
stadga angaende skydd for ménniskor vid brandfara
inom industriella arbetslokaler. [28]

Socialpolitik.

Utredning och forslag ang. varden ay blinda. (30)
Byggnadsarbetarsakkunnigas bet. 2. Arbetsstatistisk un-
dersokning rorande husbyggnadsverksamheten. [2]
Forslag till r]eviderad lag om arbetstidens begrinsning

m. m.

kontrollen &ver sockertillverk-

Hilso= och sjukvard.

Allmint nédringsvisen.

Betinkande med forslag till livsmedelslag. (4) Bihang
1 till d:o. (5) Bihang 2 till d:o. (6 X :
Patentlagstiftningskommitténs betéinkande. 7. Forslag till
lag om ritt till tidnings eller tidskrifts titel m. m. [9]
Statsmakterna och brinsleanskaffningen under krigs-

aren.
Mellanhandssakkunniges betinkande. [20]

Fast egendom. Jordbruk med binidringar.

Betéinkande angiende férvaltningen av kronans jord-
bruksdomainer. (2) . :

Jordkommissionens betinkande. 1. Forslag till lag ang.
ritt att foryirva och besitta fast egendom. (8

Betinkande rér. fiskerinaringens framjande. [7

Om lappskattelandsinstitutet. [10] S

Forslag till vissa dndringar i bestimmelserna ror. jakt
och fagelskydd. 2. Andringar i jaktlagen, fridlys-
ningsbestimmelser m. m. [161

Det svenska lantbrukets produktionskostnader. . Bok-
* foringsaret 1919—1920. [18] 5

Betankande med forslag ang. arrendators ritt till er-
sittning for elektrisk anliggning. ]

Ko!ﬁnizationskommilténs betinkande 1922, [22] Bilaga
1 0.

Forslag till forfattningar angéende handel med och
import av utsidesfré dvensom till omorganisation av
frokontrollverksamheten m. m. [25

Redogorelse for de ecklesiastika bostillena. 5. Virm-

lands lin. [27]

Vattenvisen. Skogsbruk.

Betinkande ang. stalens dvertagande av foradlingsverk-
samheten betr. avkastningen frin statens skogar. (28)

Bergsbruk.

Industri.
Klimatets inverkan pa byggnader vid vistkusten. [4]
Handel och sjofart.

Béténkand_e rorande lonereglering vid lots- och fyrsta-
ten.

Kommunikationsvédsen,

Betinkande om ostkustbanan, (18)

Jarnvagsstyrelsens yttrande over d:o. (23)

Ostkustbanekommitténs promemoria med anl. av jarn-
viigsstyrelsens yttrande. (27)

Jarnvigsstyrelsens erinringar med anl. av ostkustbane-
kommitténs promemoria. (31

Jirnvigsstyrelsens skrivelser till Kungl. Maij:t den 28
april och 5 maj 1922. [3]

Utredning rérande den s. k. Nykopings kanal. [24]

Bank=, kredit= och penningvisen.

1921 ars fastighetskreditsakkunniga. Betinkande 1. [35]

Forsikringsvisen,

Kyrkovidsen., Undervisningsvidsen. Andlig

odling i ovrigt.

Skolkommissionens betinkande. 1: 1—2. Grunder for en
ny liroverksorganisation. (33) 2. Historiska oversikter
m. m, (29) 3. Statistiska utredningar. (32) 4. Det hogre
skolviisendet i utlandet.

F(J'l:‘sla;z( §ill om- och tillbyggnad av Kungl. bibliote-

et (7

Be(tiir;kande ang. Chalmerska institutets omorganisation.
12

Ortnamnen i Viarmlands lin. 7. (22)

Betinkande med forslag till forindrad kyrklig indelning
och organisation i Skane. .

Utgedning ang. statsunderstéd for idrottens friamjan-

e.

Betinkande med forslag till lag ang. kulturminnesvard.
1. Historik etc. samt bilagor. [111 2. Forslag och
motiv. [12]

Hogskolornas léneregleringskommittés betinkanden. 2.
I[-‘fac%(hﬁgskolor och ovriga vetenskapliga anstalter.

Betinkande och forslag rorande det akademiska be-
fordringsvisendet.
Supplement nr 1 till Sveriges familjenamn. [31]

Forsvarsvisen,

Utredning rérande understéd 4t dnkor efter manskap
vid armén och marinen. (9)

Betinkande angiende officerskirens vid flottan rekry-
tering och utbildning. (14)

Tilligg till bet. betr. forradsverksamheten vid mari-
nen.

Flottans skolsakkunnigas betinkande 3 angiende skol-
reglemente for flottan. 1. Skolor och kurser for sjo-
manskirens manskap. [209]

1920 4ars krigslagstiftningskommittés betinkande. [34]

Utrikes drenden. Internationell ratt.

A.-B. Hasse W. Tullbergs

Boktryckeri, Stockholm 1922,




