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Statens off_enfl‘iga utredningar 1925

Kronologisk forteckning - : :
s
1. Utredning av vissa frigor rorande privatlaroverken. tinkanden. 31. Den svenska ivittmedelsindustrien
Norstedt. 173 s. 2 pat.-tab. E. med sirskild hinsyn till forhillandena fore viirlds-
2. Tull- och traktatkommitténs utredningar och be- kriget. Av Hj. Heimbiirger. Marcus. 108 s. Fi.

Anm. Om sirskild tryckort ej angives, ir tryckorten Stockholm. Bokstiverna med fetstil utgdra begynneelse-
bokstiverna till det departement, under vilket utredningen avgivits, t. ex. E. = ecklesiastikdepartementet,, Jo.
B Aordbruksdeparlementet. Enligt kungorelsen den 3 febr. 1922 ang. statens offentliga utredningars ytire: an-
ordning (nr 98) utgivas utredningarna i omslag med enhetlig firg f6r varje departement.
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Tull- och traktatkommittén far hirmed i underdanighet Gverlimna en
pa dess forutvarande tullavdelnings uppdrag av civilingenjoren Hjalmar
Heimbiirger verkstilld ntredning rérande den svenska tviittmedelsindustrien
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med sirskild hinsyn till forhallandena fére virldskriget. For arbetets
innehall samt diri uttalade uppfattningar ir forfattaren ensam ansvarig.

Stockholm den 24 april 1924.

Underdanigst

ERIK ROING

Karl Amark.
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1. TVATTMEDELSINDUSTRIENS UPPKOMST OCH ALLMANNA
UTVECKLING

HISTORIK

Fabrikationen av tvittmedel ir, sasom industri betraktad, av relativt
ungt datum. Hantverksmiissigt och i hemmen bedrevs framstidllning av
tvittmedel diremot timligen allmint redan for nigra hundra Ar sedan i
vissa medelhavslinder. Foretridesvis blev det platser med livliga han-
delsforbindelser, som kommo att spela en roll sisom hemorter for dylik
tillverkning och dir ocksi smaningom en verklig tviattmedelsindustri
uppstod. Sddana platser voro redan under det 17:de arhundradet t. ex:
Marseille, Savona, Venedig och Genua. Ungefir vid samma tidpunkt sy-
nes konsten att gora tval hava spritt sig norrut genom Frankrike till
Tyskland och England, och dven i Sverige infordes »sapsjuderiet» vid ett
relativt tidigt stadium.

Ur And. Anton von Stiernmans samling utav Kongl. Bref, Stadgar och
Forordningar ete. framgér, att det den 30 januari 1654 utfiirdades »Octroy
och Privilegium pd Pattaske Brinneri och Sapsiuderies inridttande i Sve-
rige och dirunder liggande Provincier». Det forefaller sannolikt, att detta
oktrojbrev hinfor sig till nigot av de forsta forsoken att hir i landet
inratta sapsjuderiyrket efter en viss industriell méttstock.

Att tullfragan redan tidigt kom att spela en viss roll, inhimtas av ett
brev till sCommercie Collegium» fran »Ofwer-Factor» Wolter Block av
den 10 maj 1662, diri Block under formilande av, att hans »Wirk» kunde
tillverka mer sapa, in vad som kunde konsumeras inom landet, anhaller
om tullférhojning & sapa, nigot som iven av Kungl. Maj:t sedermera
beviljades.

En viss livaktighet synes hava gjort sig gillande pa detta omrade, ty
Stiernmans ovannidmnda arbete och »alphabetisk forteckning éver privili-
gierade manufactur-wirk uti Sveriges Rike till 1754 ars slut> upptager
namnen i tjugofyra sapsjuderier.

Man torde kunna forutsitta, att den tillverkning av tvittmedel, som
bedrevs vid de datida verken, ej synnerligen mycket skilde sig fran den
husbehovstillverkning, som bedrevs i hemmen. Sikerligen voro fabrika-
tionsmetoderna skiligen primitiva efter nutida begrepp. Man var vid fa-
brikationen hinvisad till de naturliga och orena alkalierna. Pottaska er-
holl man ur bjorkaska — 0.1 till 0.2 % av vedvikten — och under hela det
18:de arhundradet utvanns soda huvudsakligen ur askan av sjo- och
strandvixter, varjimte s. k. »trona», naturlig soda frin vissa saltsjoar,
anvindes. Man fick néja sig med orena produkter. Den spanska Barilla-
sodan héll salunda t. ex. blott 10—30 % natriumkarbonat. Med sadana
ramaterial kunde ej gdarna nagra lysande resultat nas.
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Revolutionerande for hela den kemiska industrien blev metoden att
framstilla soda ur koksalt, som redan ar 1791 uppfanns av Leblane. Med
denna fabrikationsmetod vanns mojligheten att erhalla renare och diartill
billigare alkalier in vad forut varit fallet, vilket blev av stor betydelse
for tvittmedelsfabrikationen. Ar 1823 hade vidare den beromde franske
kemisten Chevreul pa fettkemiens omrade framlagt ej mindre viktiga ron,
som blevo grundliggande f6r den moderna fettkemien.

Det ir alltsd blott etthundra ar sedan de tekniska framsteg och ron
gjordes, som:.medforde mojlighet att s4 omgestalta fabrikationen av sédpa
och tval, att den husbehovs- eller hantverksmiissigt bedrivna tillverkningen
kunde ersittas med vad vi forstd med industriell drift. Dirmed vanns
aven, att tvittmedel genom de allt mera fullindade fabrikationsmetoderna
snart nog kunde framstillas till ett sa billigt pris, att desamma forlorade
karaktidren av lyxvaror, nigot som for omkring 100 ar sedan #nnu i stort
sett var fallet. Hos snart sagt varje individ i det moderna kultursam-
hillet har dirigenom ett 1'enlighetsbehov‘ skapats, som kraver tillfredsstil-
lande. : Man behover endast erinra dirom,att bristen pa tval for miljoner
minniskor av Centraleuropas folk varit ett verkligt lidande under de nyss
tillaindagangna krigsaren..

Det 19:de arhundradet kinnetecknas ])d tvattmedelsmdustnens Omlddf‘
av ett kraftigt uppsving, som dock. forst inom de allra senaste artiondena
borjat giva fabrikationen karaktiren av stordrift. Den hantverksmiis-
siga formen, manga sméforetag, har i sa gott som. alla linder, ej minst i
Sverige, liinge hallit sig fast med en hardnackad envishet.

Det édldsta av de pd samma plats linnu existerande »sapbruken», som i
vart land uppstodo under. borjan av forra arhundradet, kallades »Gota
Lejon» och anlades ar 1812s Orgryte av kopmannen John Benecke.. Sap-
bruket sysselsatte enligt gamla goteborgsannaler forsta aret 8 arbetare
och tillverkade 1080 fjirdingar sipa till ett viirde av 15630 riksdaler
banco. Bruket har oavbrutet igt besting: men gatt genom flera hinder,
och drives numera av Aktiebolaget Eneroth & Co. i Géteborg.

Den déirnést dldsta firman, vars namn dnnu #r oférindrat, grundades
ar 1823 av Lars Montén vid Wollmar Yxkullsgatan 4 i Stockholm Enligt
uppgift skall ingen mindre in Berzelius hava varit intresserad och med-
hjélpare vid foretagets startande. Av i#nnu existerande fabriker, som
grundats under loppet av forra drhundradet, hava 4 tillkommit fére ar
1850 och 19 under tiden ar 1851 tiil 1900.

Av det anforda framgér alltsi, att tvittmedelsindustrien har jimforel-
sevis gamla anor i vart land. I det foljande kommer dven att visas, att
densamma kraftigt utvecklats.

1. TVATTMEDELSINDUSTRIENS FORUTSATTNINGAR OCH.
' TEKNISKA UTVECKLING

Framstiallningen kommer i det foljande att berora de artiklar, som ut-
gora huvudprodukterna = vid tvittmedelstillverkningen, nimligen sépa.
tval och tviittpulver samt biprodukten glycerin, under det att den mang-
fald av ovriga tekniska preparat och- produkter, som tillverkas vid de
fabriker, som framstéilla tvittmedel, icke bliva foreméal for behandling:
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1 detta sammanhang #ir knappast limpligt att limna nagon utforligare
redogorelse f01 t111ve1kn1ngen ‘Blott nagra kortfattade antydningar ma
goras: i

RAVAROR

De viktigaste av de ravaror, som komma till anvindning vid fabrika-
tionen, iro olika slag av fettéimnen- samt alkalier och vissa andra kemi-
]\dlle‘ 1

Fettimnena dro antingen fasta eller flytande. Av de fasta fettdmnena
ma namnas falg och benfett, som dro av animaliskt, samt kokosolja, palm-
kdrnolja, palmolja och s. k. vixtfett, vilka iro av vegetabiliskt ursprung.
Till -de fasta fettimnena hor iven det pa senare Aren, hidr i Sverige dock
mindre dn utomlands, anvinda s. k. »hdrdade» fettet, som Kan vara av
animaliskt eller vegetabiliskt ursprung.

Bland de flytande fettimnena eller oljorna intaga de vegetabiliska frim-
sta rummet.. Sojaolja ir numera den hir i Sverige vanligaste, men dven
magjsolja, cottonolja (bomullsfriolja), bomolja, sulfurolja m. fl. slag anvin-
das. Linolja som forr var en-mycket vanlig ravara, kommer nu mera sil-:
lan till anviindning, da den i allminhet noteras'i ett prislige, som ar av-
sevirt hogre an det, till vilket andra vegetablhska oljor av likvirdig kva- -
litet kunna kopas.

Animaliska oljor anvindas numera i- mycket liten utstrickning i Sve-
rige., -Det dr egentligen endast valolja av de bada hogsta kvaliteterna, nr
0 och 1, som tillfilligtvis forbrukas och ‘da 1 mindre kvantiteter.

Olein, som faller sdsom en biprodukt vid stearintillverkningen, forbruka-
des forr i stor, numera i relativt liten, utstrickning. Oleinen ir en fett-
syra samt var den forsta ravara av dylikt slag, som kom till anviindning
vid tillverkningen. Numera anvindas iven fettsyror av de i det forega- -
ende omnimnda naturfetten. Huvudparten av de fasta fetterna och des-
sas fettsyror - anvindes vid tillverkning av: tval och den oOverviigande
ningden av oljorna och dessas fettsyror forbrukas vid saptillverkning.
Oleinen anviindes savil vid tval- som saptillverkningen. - Ett till sitt an-
vindningssitt med fettet nirbesliktat ramaterial idr harts, som under
vissa. konjunkturforhallanden funnit ritt stor anvindning vid tvittme-
delstillverkningen, dock mindre i Sverige.

Alkalierna utgoras huvudsakligen av kalium- eller natriumhydrat
(kaustika alkalier) i fast eller flytande form, men dven kalcinerad pott-
uska {kalinmkarbonat) samt kalcinerad soda (natrimmkarbonat) forbrukas
av tvittmedelsfabrikerna. XKaliforeningarna anviindas huvudsakligen
vid saptillverkningen och natronforeningarna vid framstillningen av tval.
Den kaleinerade sodan utgor en huvudbestandsdel i alla tviattpulver.

Av kemikalier dr koksalt nodvindigt att anvinda vid vissa metoder for
tvaltillverkning, och klorkalium jimte vattenglas utgora nagra av de van-
ligaste »ivllmngsmatm1a]191na» vid tillverkningen av de lagre sapkvah-
teterna. R

For »fyllning» av sapa, som har till Andamal att i konkurrenssyfte for
billiga produkten pa kvalitetens bekostnad, begagnas dven potatismjol.

Vid toalettvéilfabrikationen anvindas dessutom lanolin och -eteriska ol-
jor, syntetiska och andra luktimnen, av vilka det forstnimnda har ett
kosmetiskt dndamal och de senare avse att forlina fabrikatet for lukt-
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sinnet tilltalande egenskaper. Diverse fdrger, for vissa iindamal iven
sprit m fl. artiklar forbrukas i mindre kvantiteter.
Bland hjilpmaterialen intager naturligtvis bréinslet frimsta rummet.

HUVUDSLAG AV FABRIKAT

For de viktigaste huvudslagen av fabrikat, som tviittmedelsindustrien
framstiller, redogores hir nedan.

Sdpa. 1 stort sett kan man av hos oss just nu brukliga sipslag skilja
mellan tvenne olika typer, den ofirgade och den firgade. Den ofirgade
forlinas firg enbart av det naturliga firgimne, som den anvinda oljan
innehaller. Denna sipa gir vanligen i handeln under namn av »glyce-
rin»- eller »kristallsapa». Den fiirgade sapan kallas i allmiinhet gronsépa.
Forr framstilldes gronsipan av pressad hampolja, som innehiller ett
naturligt fdrgiamne, klorofyll, vilket ger sapan gron firg. Numera ir
den pressade hampoljan i forhallande till priset 4 andra oljor oftast allt
tor dyr for att kunna anvindas. Den gronsipa, som pa de senaste 25
aren forts i handeln, ir vanlig »glycerinsapa», som firgats med ultra-
marin-, anilin- eller annan firg. Den tillsatta firgen hojer naturligtvis ej
sapans kvalitet, varfor den férestillning, som innu pa manga hall hyses,
att gronsapan skall vara biittre iin den ofiirgade sapan, endast ér att hin-
fora till inbillningens omrade.

En annan typ av sapa dr kidrnsipan, som forr med forkirlek anvindes,
men numera ytterst sparsamt forekommer i handeln. Den verkliga
kdrnsapan innehéller utkristalliserade korn, bestaende av palmitin- eller
stearinsyrat kali, och erhélles pa det siittet, att en viss procent talg far
ersatta den palmitin- och stearinfattigare oljan. Da talgen i allminhet
ar dyrare dn oljorna, tillsatte man ofta forr korn av krita till vanlig
sapa for att giva densamma sken av kirnsapa. Denna forfalsknings-
metod torde numera atminstone ej tillimpas hir i landet. En sapa kan
aven utdrygas eller »fyllas», som det heter pa fackspraket. Detta sker
genom att vattenglas, klorkalium- eller andra saltlésningar enbart eller i
forening med potatismjol blandas till den rena sapmassan. Fyllnings-
metoden, vilkens indaméal ir att forbilliga varan, maste vil stringt taget
anses sasom en art av forfalskning. Den har likvil vunnit ett saddant
burskap inom sapindustrien i hela virlden, att densamma numera anses
fullt forsvarlig, Atminstone om den anvindes inom tillborliga grinser.

Anviindningen av fiskoljor till sipa, huvudsakligen valtran, som forr
var mycket vanlig dven 1 Sverige, har numera avtagit. Fiskoljan limnar
ndmligen ett illaluktande fabrikat. I Norge fortlever emellertid detta
bruk dnnu i stor utstrickning.

Twval kan rubriceras under trenne huvudgrupper, hushallstval, toalett-
tval och textiltval, vardera gruppen bestidende av ett antal variationer.
Med undantag dels for de s. k. kallrorda tvalarna, vilka sisom namnet
antyder framstillas vid relativt lag temperatur, och dels for de pa s. k.
halvvarm vig tillverkade, som utgora ett mellanting mellan kokade och
kallrorda tvalar, »kokas» tvalen. Réamaterialierna for tval utgoras, i
motsats till de vid sapans tillverkning anvinda, i huvudsak av fasta
animaliska och vegetabiliska fettimnen, ofta iven med tillsats av harts,
samt natronlut (sodalut).

‘De bista slagen av hushallstval dro s. k. »kdrntvalarna», till vilka det
allra storsta antalet av hir i landet gangbara miérken av tvittvalar
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kunna héntoras. Textiltvalarna ivo dven kirntvalar. Kirntvalens till-
verkning sker i korthet sa, att koksalt tillsiittes, sedan fortvalningen av
fett respektive fettsyror skett och kokningen natt ett viss stadium. Tval-
limmet skiljer sig da i en halvflytande massa, pa tyska kallad »Kern» —
didrav namnet — och »underluts.

Till en nagot ligre kvalitet hora de s. k. halvkirntvalarna. Hir i landet
representeras de bland andra typer huvudsakligen av den s. k. »finis-
tvalen», som vanligen forekommer marmorerad i blatt eller rott. Halv-
kiarntvalarna tillverkas, sisom redan namnet antyder, av en blandning
av kirntval och ett tvallim, framstiillt genom fortvalning av palmkérn- eller
kokosolja. Ma1m01ermgen ernas genom tillsats av firgimne.

Till de ligsta kvaliteterna héra de s. k. limtvalarna. Dessa utgoras av
ett stelnat tvallim, mestadels framst':'vllt genom fortvalning av palm-
kirn- eller kokosolja med kaustik natronlut. Limtvéalarna kunna vara
enfirgade eller marmorerade och iiro vanligen hogt »fyllda» med saltlos-
ningar. De intorka pa grund hiirav litt och skrumpna, varvid salterna
utkristallisera pa ytan och gora utseendet mindre tilltalande.

Dessa senare tvalc‘.lag hava, atminstone pa senare tid, ej haft na,gon
storre marknad i Sverige men hava varit mycket vanliga ntom]ands, ej
minst 1 Amerika.

Toalettvdalarna iro i huvudsak av tva slag, kokade och kallrorda. De
senare dro i de flesta fall framstillda av smilt kokosolja, till vilken na-
tronlut tillsittes under omrorning men utan kokning av massan. De hir
vanliga aseptin-, oppoponax- m. fl. tvilar hora till denna kategori. Kall-
rorda tvalar dro ej hallbara annat in under en begrinsad tid. De fa litt
vid lagring en hirsken lukt, pA grund dirav att tvdlmassan sonderdelas
och fria fettsyror bildas.

Vida mera motstandskraftiga iro de kokade toalettvalarna.: Huvuddra-
gen vid tillverkningen #ar ensartad med den for kiirntvilarna, i vad det
giller att framstilla den s. k. »grundtvélen», den mellanprodukt, av vilken
den s. k. pilerade toalettvalen beredes. I den fettblandning som anviindes
till grundtvalens framstillning dr fin talg det visentliga.

En del andra viilbekanta kvalitetvariationer sisom t. ex. transparent
tval m. fl. férekomma #“ven.

Twdttpulver fores 1 marknaden under namn av sappulver eller tvittpul-
ver, vanligen med tilligg av nigot speciellt for tillverkaren inregistrerat
namn. Dessa fabrikat bestd sa gott som undantagslost av en blandning
av tval och kalcinerad eller kristalliserad soda, ofta med tillsats av nagot
blekande dmne. Tillverkningen ir i det stora hela enkel och sker med till-
hjalp av mer eller mindre fullindade blandnings och pulveriserings-
maskiner.

Glycerin kan erhallas sisom biprodukt vid tillverkning av tvittmedel.
Detta sker antingen genom att bearbeta den underlut, som uppstar vid
karntvalstillverkningen, eller genom att, innan fortvalning av fettimnena
agt rum, spalta dessa, varvid den vid reaktionen frigjorda glycerinen kan
tillvaratagas.

HUVUDDRAGEN AV DEN TEKNISKA UTVECKLINGEN

I likhet med vad fallet varit inom oOvriga linder, utévade Chevreuls i
det foregiende berorda vetenskapliga undersdkningar pa fettkemiens om-
rade rorande fettiimmenas konstitution och teorien for fortvalningsproces-
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sen’ undér manga Artionden ej heller i vart land niagot visentligt infly-
tande pa arbetsmetoderna vid tviittmedelstillverkningen. Desamma vi-
lade pa helt och hallet empiriska grunder. Reformerna inom yrket genom-
fordes blott langsamt, och nya uppslag och idéer hade att kimpa mot
manga fordomar hos de gamla tvalkokarna, som anségo sig sdsom mistare
i yrket. i R, i

Det dr i all synnerhet de tekniska framsteg, som gjordes under den se-
nare hilften av foregdende arhundrade, vilka pa allvar broéto de empiriska
metoderna. Hirmed f6ljde en utveckling, ej blott i teknisk-industriell me-
ning, utan dven en kvalitativ héjning ay fabrikatet och ett forbilligande
av detsamma i forhallande till dess nyttighetsviirde. Detta mojliggjordes
i mycket hog grad av den fortgiende fulléindning, som arbetsmetoderna
nadde inom olje-, fett- och alkaliindustrierna, vilka foérsigo tvittmedelsin-
dustrien med ravaror. Den utveckling och de erfarenheter, som naddes
inom stearinindustrien, kommo dessutom att utéva ett mycket stort infly-
tande, ty det var pa detta omrade, som Chevreuls vetenskapliga resultat
forst omsattes i praktiken och en vidgad kunskap vanns over fettimnenas
natur;

Den metamorfos, som tviittmedelsindustrien undergick, hiirledde sig, sa-
som redan antytts, fran manga faktorers inverkan. Det teoretiska upp-
slaget pi den rena fettkemiens omrade gavs visserligen av Chevreul, men
utan att betydelsefulla forindringar pa driftsomridet skett och ett okat
urval av ravaror bjudits, hade ej de resultat natts, pa vilka industrien nn
kan blicka tillbaka.

Leblanc’s metod for framstillning av kaleinerad soda blev, sisom redan
némnts, av revolutionerande betydelse for hela den kemiska industrien, ty
genom densamma skapades ej blott méjlighet att producera soda i obegrin-
sad mingd utan dven att erhilla en renare ravara dn forut varit fallet.
Sedan man lirt sig att framstilla kaustik soda i fast form — sédan fordes
forst'i marknaden av William Gossage i England &r 1854 — kunde ett nytt
framsteg antecknas, ty man undgick den besvirliga kaustiseringspro-
cessen. -

Leblanesodan behdll sitt herraviilde pa marknaden till dess en ny metod
sag dagen, Solvaymetoden. Den forsta Solvayfabriken anlades ar 1862
i Belgien och f6ljdes snabbt av nya fabriker i KEngland, Frankrike,
Tyskland och ‘Amerika. Solvaysodan visade sig fran teknisk synpunkt
bjuda manga foretriden tramfor Leblanesodan, bland annat var den fri
fran fororeningar av svavel. Dessutom var den billigare #in Leblancsodan
och undantriingde denna i mycket hog grad fran marknaden, Leblanc-
metoden hade emellertid haft en stor betydelse, bland annat dirigenom, att
den utgjort den forebild, efter vilken de moderna metoderna for den
kaleinerade pottaskans framstillande uppbyggdes, sedan de viildiga kali-
lagren vid Stassfurt i mitten av f6rra arhundradet borjat att bearbetas.
Forr var triaska, huvudsakligen bjorkvedsaska, den egentliga pottaske-
kédllan. Den Ilut, som erholls vid urlakningen av askan, var emellertid
myeket oren. Den rena pottaska, som erholls av kalisaltet, erbjod dirfor
vid beredandet av kokluten en stor fordel f6r tvittmedelsindustrien. Lik-
som Leblanemetoden inom sodaindustrien fick en svar konkurrent i Solvay-
metoden, blev ett likartat forhallande ridande inom pottaskeindustrien,
da Chemische Fabrik Griesheim vid Frankfurt a. M. ar 1890 lyckats att
Iosa problemet att pa elektrolytisk viig framstiilla kaustikt kali. Ar 1893
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kom den elektrolytiska produkten, kalilut, i marknaden. Numera fram-
stiilles dven kaustikt natron pa elektrolytisk vag.

Bj minst for vart land har den elektrolytiska kaliluten haft stor
betydelse. Bade den kaustika natronlut och den kalilut, som anviandes
vid tval-- resp. saptillverkningen, hade, innan de kaustika produkterna
fordes i marknaden, framstillts pa sa sidtt, att den kalcinerade sodan
(kolsyrat natron) och den kalcinerade pottaskan (kolsyrat kali) behand-
lades med Dbriind, oslickt kalk (kaleiumoxid), varigenom de kolsyrade
toreningarna (karbonaten) omsattes till hydrat (kaustikt alkali).

Denna procedur tog emellertid relativt lang tid i ansprak, fordrade ett
stort utrymme och limnade svaga koklutar, som maste underkastas
koncentration. Hirtill kom emellertid #innu en oldgenhet. Det vid
operationen bildade kalciumkarbonatet utgjorde en mycket obehaglig,
skrymmande och viirdelos produkt, som méste borttransporteras fran
fabriken. Tillfolje det, trots tviittningen, inmiingda kaustika alkalit var
arbetet med bortforslandet ej synnerligen tilltalande for arbetarna, och
dartill vallade det ofta besviir att finna plats, dir man kunde gora sig av
med varan, i all synnerhet om fabriken lag i en stad, som ju oftast var
fallet. .

Kaustik soda hade, sasom redan nimnts, sedan ar 1854 funnits i mark-
naden och till ett pris, som var sa pass lagt, att det ej lingre lonade sig
for ‘tvalfabrikanterna att sjilva tillverka sin kaustika lut. Kaustik
pottaska tillverkades visserligen ocksa och torde forst hava kommit i
marknaden nagon gang pa 80-talet, men dess pris var den tiden s hogt
i térhallande till pottaskepriset, att det var otinkbart att anvinda den-
samma vid saptillverkning. Den elektrolytiska kaliluten kunde diremot
redan fran borjan siljas till ett pris, som stod i god relation till pottaske-
priset, och erbjod dirfor vara sapfabrikanter en stor littnad i arbetet —
den expedierades pa jirnfat och utspiddes helt enkelt med vatten till
onskad styrka. Den bidrog till att minska det fér lutberedningen erforder-
liga utrymmet, och hela bekymret med kalkavfallet forsvann. Det kan ju
synas underligt att pasta, att ett obestridligt tekniskt framsteg dven med-
forde nackdelar for industrien. Sa blev dock fallet, ty den elektrolytiska
kalilutens inforande pa marknaden underlittade i hog grad arbetet vid
smafabrikerna, varigenom en viilbehovlig koncentration av tillverkningen
till de storre foretagen hindrades. Det torde vara stiillt utom allt tvivel,
att atskilliga sapfabriker aidrig kommit till stind, om ej den elektrolytiska
kaliluten funnits att tillga. Ar 1895 tillverkade i vanrt land endast ett
dussintal foretag sapa, men 1912 hade antalet Gkats till 34 och ar 1919
till 48, av vilka ett flertal med en rétt obetydlig tillverkning. Det &r vil
antagligt, att den kaustika sodans inférande pa marknaden pa sin tid
gynnade en liknande tillviixt av antalet mindre tvalfabriker.

Det gangna arhundradet har idven att uppvisa stora forandringar be-
triffande industriens oOvriga ravaror. Salunda var talg fordom egent-
ligen det enda fettimne som anvindes vid tvalfabrikationen. Pa 1820
—380-talen borjade man, sa vitt kiint tidigast i Marseille, att anvinda bom-
olja till fabrikation av tval. Det ir fran denna tid, som Marseilletvalens
rykte hiirrér. Snart foljde emellertid diven kokosolja, palmolja, palm-
kiirnolja m. fl. oljor. Tillforseln av de tropiska fettimnena okade ej blott
urvalet av raimnen utan hade en iinnu mycket viktigare f6ljd, namligen
att tillgAngen okades. Sirskilt blev detta av betydelse, sedan stearinfa-
briker pa 1830-talet borjade att anliggas och sluka den inhemska talg, som
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forut statt till tvalfabrikanternas forfogande. Anviindningen av kokos-
olja resulterade i en helt ny metod vid tvaltlllvcrknmgen Den tval, som
erholls vid fortvalning av kokosolja, kunde niimligen ej utsaitas i likhet
med annan tvial, en omstindighet, som iedde till det #nnu i dag vid fram-
stiallning av de s. k. kallrorda tvalarna anvinda forfaringssittet. Av stor
betydelse blev vidare, att oljeslageriernas apparatur allt mera modernise-
rades, varigenom ett hogre oljeutbyte erhélls in vad forut varit fallet.
Raffineringsmetoderna forbidttrades samtidigt mer och mer, och dirige-
nom vunnos renare fettimnen, varigenom tval- och sapfabnkernds pro-

‘dukt i kvalitativt hinseende hojdes.

Det dr naturligt, att dven fortvalningsprocessen si smaningom i viss
man fullkomnades, men i det stora hela genomférdes densamma pa hivd-
vunnet, empiriskt sitt dnda in till de sista artiondena av adertonhundra-
talet. In mangfald olika tvalsorter hade visserligen skapat en hel del
olika modifikationer vid tillverkningen, ofta ritt komplicerade, men de
voro alla bundna vid en under arbetet vunnen erfarenhet utan teoretiskt
underlag. Den tekniska kemiens framsteg kunde dock ej underliata att,
om ock langsamt, utova sitt inflytande. Kemisk kontroll blev allt van-
ligare, och samtidigt borjade inom stearinindustrien vunna erfarenheter
att spela en stor roll dven for tvittmedelsindustrien. Det var det allt
mer Okade behovet av glycerin — detta dmne upptiicktes redan ar 1783 av
Schéele — som ledde densamma in pa nya spar. Den utomordentliga vikt
de vid stearinfabrikationen tillimpade metoderna for glycerinens utvin-
nande kommo att utova pa tillverkningsekonomien vid sap- och tvalfabri-
kerna motivera en nagot mera ingiaende redogorelse for denna sak.:

Fettspaltning. Samtliga de naturfett, som utgora ramaterialier vid till-
verkning av tval eller sapa, besti av en varierande blandning av palmi-
tinsyrans, stearinsyrans och oljesyrans jimte en del oOvriga fettsyrors
foreningar med glycerin. Den process, varigenom fettimnenas sonder-
delning i1 glycerin och fettsyror forsiggar, kallas inom tekniken for fett-
spaltning.

Teoretiskt bildas vid spaltning av t. ex. 100 delar stearin, stearinsyrans
neutrala forening med glycerin, 10.3¢ delar glycerin och 95.72 delar stearin-
syra. [ praktiken kan man likvil aldrig uppna ett sia hogt glycerinut-
byte. Skillnaden mellan det teoretiska utbytet och det, som ernas i prak-
tiken, visas i tabell 1.

TAB. 1. DET TEORETISKA OCH TEKNISKA UTBYTET VID FETTSPALTNING

(ur Handbuch der Seifenfabrikation)

Halt av fria | Tekniskt ut-
Teoretiskt utbyte per 100 kg fettsyror i byte av
i rent fett bandelns glycerin
: fettiimnen 28° Bé
{ Fettsyror Glycerin Summa | o i %
| | | r
Palmkirnolja ......... ........ | 944 ‘ 13¢ 1 1080 | 2-—10 121
e R S ) T AT 1063 | 110 10
Palmolja 955 109 1064 12—20 85
Majsolja 957 105 1062 05—2 75
| Sojaolja 95°7 105 | 1062 5—25 75
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I handelns fettimnen forekommer alltid en storre eller mindre mingd
fettsyror, dggviteimnen, slampartiklar, fuktighet m. m., vilket medfor att
utbytesprocenten av glycerin nedsiittes. Man spaltar dessutom av prak-
tiska skél séllan fettimnena lidngre, in att de utvunna fettsyrorna inne-
halla 10 % neutralfett, varvid man forlorar i glycerinutbytet. Hir i lan-
det, dar fabrikationen av sipa dominerar over tval, #ir huvudsaken vad
man kan erna vid forarbetningen av de fettiimnen, som visa det ligsta
utbytet av glycerin. Sojaolja och majsolja liimna, sisom i tabell 1 visats,
ett tekniskt utbyte av blott 75 % glycerin, 28° Bé. Da emellertid iven
fasta, glycerinrikare fettimmnen forarbetas, borde man kunna rikna med,
att ett utbyte av i medeltal 8 % skulle kunna ernis vid de flesta hirva-
rande foretag, som anvinda sig av fettspaltning.

Den tekniska fettspaltningen kan ske efter flera metoder, vilka under sin
utveckling till de nu brukliga visat ménga kombinationer. Den vanliga
fortvalningen med alkalier, sidan densamma sker vid tillverkning av sapa
och tval, var tvivelsutan den ildsta industriella fettspaltningsprocessen,
men det dréjde dnda till in pa 1880—90-talen, innan man pa allvar borjade
att tillgodogora sig den glycerin, som uppstod vid fortvalningsreaktio-
nen. Orsaken hirtill lag vil bland annat diiri, att en del av de metoder,
som kommit till anviindning vid stearinfabrikationen, och vid vilka man
erholl glyeerin sasom biprodukt, ej utan vidare voro apterbara vid tviitt-
medelsfabrikationen, vartill kom, att den erforderliga apparaturen var sa
dyrbar, att det ofta ej skulle hava lénat sig att installera en fettspalt-
ningsanliggning. Den frimsta orsaken var dock att soka pa annat hall.

Glycerin hade visserligen linge tillverkats vid stearinfabrikerna, men
kvaliteten limnade efter nutida begrepp mycket 6vrigt att onska. Det
var forst, nir man under senare hiilften av forra arhundradet lirt sig att
destillera glycerin med oOverhettad vattenanga, som kvaliteten blev sa-
dan, att den med fordel fann avsittning inom ett flertal industrier. Hiir-
med véxte efterfragan. Det verkligt stora behovet upptriidde dock forst,
sedan Alfred Nobel uppfunnit dynamiten ar 1875. Glycerinpriset har varit
underkastat synnerligen kraftiga viixlingar, men i det stora hela blevo
de hiftiga fluktuationerna mindre vanliga fran och med 90-talets ingang,
ehuru priset samtidigt tenderade att stegras. Detta forhallande viickte in-
tresset inom tvittmedelsindustrien att omligga fabrikationen sa, att man
blev satt i tillfille att tillgodogora sig glycerinen sésom en viirdefull bi-
produkt. De starkt fallande fabrikatprisen under 90-talet bidrogo nim-.
ligen till, att man sokte finna utviigar for att forbittra tillverkningseko-
nomien. Det forekom, att glycerinen vissa ar blev huvudprodukten och
att fabrikanter foredrogo att silja tval och sapa billigt for att kunna er-
halla s mycket storre omsittning av glycerin, vilken betalades relativt
béttre #n tval. I bilaga X angivas de ungefiirliga medelprisen for
saponifikatglycerin under ett antal ar.

Virldsproduktionen av glycerin har starkt stegrats. Ar 1889 uppskatta-
des densamma till 20 000 ton men ar 1910 till 72000 ton (Ullmann). Sedan
dess hava produktionsméjligheterna ytterligare okats pa grund av det
mycket stora antal spaltningsanldggningar, som installerats vid sap- och
tvalfabriker i alla virldsdelar, ej minst under krigsaren.

Den forsta metod, genom vilken man sokte tillgodogira sig glycerinen
vid tvalfabrikerna, var att taga vara pa den s. k. underluten, som uppstar
vid utsaltningen av kirntval, och att bearbeta densamma pa glyeerin.
Underlutsglycerinen iir timligen oren, har hog askhalt och betalas rela-
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tivt lagt. 1 de stora engelska och amerikanska samt en eller annan tysk
tabrik torde forfaringssiittet hava tillimpats redan péa 80-talet. : For vart
land med dess relativt ringa tillverkning av kirntval har bearbetandet
av underluten pa glycerin aldrig haft nigon ekonomisk betydelse av storre
rickvidd, om man undantager en kort period under de nyss tillindalupna
krigsaren. Da upptogo tvenne verk dylik bearbetning. Hir dr diremot det
storsta intresset forknippat med mojligheten att spalta det fett, som for-
brukas vid tillverkningen av sapa. Under senare hiilften av 90-talet, da
intresset for fettspaltning dven viicktes hér i landet, fanns knappast nigon
annan for sapfabrikanterna anviindbar metod in »autoklavspaltningens.
Densamma krivde emellertid en apparatur, som dven i blygsam skala och
kombinerad med konecentrationsanlidggning for glycerinvattnet krivde ett
betydande kapitalutlige. Hirtill kom, att autoklavspaltningen limnade
morka fettsyror och att publiken vant sig vid den ljusa sdpa, som erholls
vid forarbetning av majsolja. Den enda fettsyra, som forut forarbetats
av sapfabrikanterna, var den s. k. blonda oleinen, som limnade. en réd-
brun sapa. Oleinen var den tiden mer eller mindre mérk och det -forut-
ndmnda modet hade allt mer tvingat fabrikanterna att inskrinka anviind-
ningen av denna ravara. ;

Icke desto mindre vigade tvenne foretag i landet, det forsta ar 1897,
det andra nagot ar senare, forsoket att installera autoklavspaltningen,
men experimentet utfoll ej lyckligt och bada anliggningarna nedlades
inom kort och existera icke numera. Autoklavmetoden har senare i hog
grad fullindats. For ndrvarande finnes en autoklavanliggning i drift vid
en hirvarande sap- och tvalfabrik, och densamma arbetar enligt uppgift
med gott resultat.

Man hade utomlands energiskt forsokt att ntfinna en speciellt for séip-
och tvalfabrikerna limpad fettspaltningsmetod. Resultatet blev #ven att
under loppet av nagra fa ar tre olika metoder sigo dagen. Krebitzspalt-
ningen, den s. k. fermentativa eller enzymspaltningen och den mest be-
kanta metoden, den s. k. Twitchellspaltningen. Den forstnimnda meto-
den utévas ej hir i landet och kan pd grund av tekniska skil knappast
fa4 nagon betydelse for svenska fabrikanter, s linge ej tvaltillverkningen
vixer sig starkare, dn wvad nu #dr fallet. Den s. k. fermentativa spalt-
ningen har begagnats atminstone vid ett foretag, men lider — ehuru fore-
nad med vissa fordelar, bland annat en billig anliggningskostnad — av
vissa mnackdelar, som begrinsa dess anvindbarhet. Den tredje metoden,
som bir namn efter sin uppfinnare, amerikanaren Twitchell, dr [or niir-
varande den mest utovade i hela virlden.

Karbonatfortvdlning. 1 linder med en kvantitativt hogt utbildad tval-
industri kan ett foretags ekomomi forbittras diirigenom, att en mojlighet
utnyttjas, som forarbetande av spaltade fettimnen erbjuder, ndmligen att
vid fortvalningen av fettsyrorna lita densamma forsiggd med tillhjialp
av kolsyrade i stillet for kaustika alkalier. Denna mojlighet kan pd grund
av priskonstellationen pa alkalimarknaden ej i allminhet med fordel ut-
nyttjas av fabrikanterna i vart land, didr huvudparten av produktionen
ar sapa.

Karbonatfortvalningens enda beriittigande ligger diiri, att den under
vissa forutsdttningar kan resultera i ett forbilligande av kostnaderna vid
tillverkningen, ty det ir under alla forhallanden bekviimare att arbeta med
kaustika alkalier. )

I varje fall blir den vinst, som iven i biasta fall uppstar vid anvindan-
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samma metod {illfor tvalfabrikanten. Detta dir en av anledningarna, var-
for det varit mindre lockande att i vart land installera anliggningar for

fettspaltning #n i andra ldnder, déar tvaltillverkningen utgér den storsta

andelen av produktionen.

I det foregaende har den utveckling berorts, som industrien genomgatt
till foljd av det storre urvalet av och i kvalitetshinseende bittre limpade
ravaror, vilka i allt rikare grad bjudits. Likaledes har omnimnts, att till-
verkningsmetoderna fullkomnats, samtidigt som den tekniska driftskon-
trollen kommit till sin ritt, atminstone vid rationellt skotta foretag. Den
for tillverkningsekonomien viktiga fettspaltningen och karbonatfortval-
ningen har dven berorts.

Det #ar givet, att, jaimsides med denna i det foregiende berorda utveck-
ling, #ven fabrikernas apparatur undergatt vissa fordindringar. De gamla
hantverksméssigt drivna foretagen hade en ytterst primitiv utrustning.
En kokpanna med direkt eldning, nagra trafat for lutberedning, traformar
och en del enkla redskap torde hava utgjort det hela — ej att forglomma
staltraden, med vilken tvalen skars.

I angans tidevarv var det naturligt, att man tog densamma i ansprak
vid tillverkningen, men det drojde ratt linge sévil utomlands som i Sve-
rige, innan man kom dérhin, och detta av helt naturliga skil. Foretagen
voro sma och dven en mindre anganldggning kriver ett relativt stort
kapitalutligg. Dessutom maéste en dnganliggning utnyttjas rationellt, om
den skall vara rdntabel. Den anviandning, som angan fatt under de senare
artiondena, ndmligen vid sjilva kokningsprocessen, var man i allminhet
ej mogen for tidigare dn mot slutet av forra drhundradet. Vad som pa
80-talet t. ex. 1 Tyskland kallades for »Dampfseifenfabrik» betydde i regel
¢j annat, dn att man hade en Angmaskin, som drev nagra transmissioner,
avsedda att anvindas vid transport-, blandnings- och pressningsanord-
ningar, samt att anga anvindes vid smiiltning av alkalier och fett m. m.
Men ordet »Dampfseifenfabrik» anviindes pa ett ej oiivet sitt i reklam-
syfte.

Genombrottet kom i Tyskland och iven hir i Sverige pa 90-talet, da
angan kom {till sin rétt #Aven vid kokningen, men det giller alltjimt, att
en anganliggning endast vid storre foretag har sitt berittigande. Vid smé
foretag blir den ej och kan ej bliva rintabel. I England, Frankrike och
Amerika, dir anliggningar i stor skala funnos redan pa 70—80-talen, hade
anga anviants vid kokningen langt tidigare. Angan erbjuder viisentliga for-
delar framfor kokningen med direkt fyr under pannan. Det kan med
sistndmnda metod knappast undvikas, att vidbrinning sker, som dels at-
foljes av en obehaglig, for grannskapet besviirande lukt, dels #ven innebir
materialforlust och salunda minskat utbyte. Fortvalningen sker vid ang-
kokningen regelbundnare och snabbare, men den fordrar ett mera skolat
arbete @n vid den gamla metoden. Fortvalning med kolsyrade i stillet
for med kaustika alkalier torde praktiskt taget ej vara genomférbar utan
anga.

Det har givetvis med stigande arbetsloner gjort sig gillande en strivan
att ersédtta handarbetet med maskinella anordningar. De tidigast anvinda
sadana voro pumpar for transport av olja och lut samt rérverk i pannorna.
For skdrning av tval, som forut pa enkelt sitt skett med en staltrad,
konstruerades s& smaningom mekaniska apparater, som allt mer fullindats
T T
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det av karbonatfortvalning vid saptillverkning, ej jimforlig med den, som
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" och visat sig synnerligen arbetsbesparande. Tvalpressar torde redan i mit-
ten av forra arhundradet hava kommit i bruk — forr skars tvalen i stanger
och stimplades eventuellt for hand. De vanligaste pressarna iro de s. k.
spindel- och pendelslagpressarna for hand-, fot- eller maskinkraft. Under
de senaste artiondena hava de s. k. autopressarna kommit i bruk. Dessa.
pressar medfora stor arbetsbesparing. Tvalstingerna frammatas automa-
tiskt fran ett magasin samt skiras i stycken, som priglas och limna pres-
sen med en hastighet av 1500 till 2 000 stycken per timme. Vid slagpres-
sarna, de mest arbetsbesparande av de #ldre presstyperna, utgjorde en pres-
tation av 400 till 600 tvalbitar, per timme riknat, ett rekord, som knappast
kunde hallas annat dn under en mindre del av dagen. Autopressarnas bety-
delse for masstillverkningen #r uppenbar, men de kunna givetvis endast
utnyttjas vid stordrift.

Till stordriftens apparatur hora dven de anordningar, som avse en for-
kortning av den tid, som atgar, innan den firdigkokade varan kan presen-
teras i expeditionsmissig form. Vid siptillverkningen har redan angans
anviandning vid kokningen bidragit till att forkorta denna tid. Sapan kan
namligen ej tappas pa kirl, medan den #dr allt for het, utan maste svalna
dessforinnan. Vid den direkta eldningen bibeholl det pannan omgivande
murverket linge viirmen och hindrade avsvalningen. Vid moderna an-
liggningar pumpar man for ovrigt upp sipan i en sidrskild kylbassing,
varifran densamma tappas i sitt emballage, diar den slutligt kallnar péa re-
lativt kort tid.

Vid tvalfabrikationen tappas, enligt sedan gammalt bruklig metod, den
fardigkokade tvalen i en form, dir tvalmassan kallnar mycket langsamt,
varefter den, sedan formviiggarna avlidgsnats, skiires i block, plattor och
stinger, vilka forst maste lufttorkas, innan de kunna ytterligare forar-
betas. Det atgar efter denna dldre metod 10 till 15 dagar fran det tvalen
limnat kokpannan intill dess den blir firdig att expedieras. Detta arbets-
sitt innebir givetvis i forsta hand en rinteforlust och kriver vidare ett
stort antal arbetsprestationer. Det var diarfor linge ett onskemal att
kunna forenkla arbetsmetoden. I all synnerhet ir det vid toalettvaltill-
verkningen enligt den fran Frankrike hirstammande pilermetoden, som
det mest tidsodande och kostsamma arbetet enligt den #ldre metoden
uppstar.

Sedan grundtvalen kallnat i tvalformarna och behandlats pa det forut
angivna sittet, miste densamma ndmligen underkastas ytterligare en rad
av tidsodande operationer. Sedan stingerna lufttorkats méste dessa hyv-
las till spanor, som pa en maskin, pilerapparaten, kniadas mellan syenit-
eller granitvalsar, till dess en fullkomligt likformig massa utvinnes. Sam-
tidigt tillséittes onskad farg och parfym, eventuellt iiven andra ingredienser
for kosmetiskt eller medicinskt indamal sdsom lanolin m. m. Tvalmassan
sammanpressas dirpa ytterligare i en snicka, som den limnar i form av
stianger; dessa avskidras i bitar av onskad storlek, viika pressas till
limplig form. Den tval, som pa sakkunnigt sitt beredes efter denna metod,
forst tillimpad i Frankrike, innehéller ett minimum av vatten och &r i
foljd dirav mycket dryg samt Ar praktiskt taget neutral, d. v. s. utan
overskott pa alkali.

- Pa 1890-talet fordes sd en tvalmaskin ut i marknaden, den s. k.
Cressonieremaskinen. Den direkt fran pannan tappade tvalen passerade
vid denna maskin vattenkylda valsar, som den limnade i form av tunna
tvalband, som torkades med varm Iuft pa rorliga, #ndlosa dukar av
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missingstrad. Tvalmassan limnade maskinen sisom flingor, som direkt
kunde forarbetas pa pilermaskinen. Denna procedur tog c:a en halv
timmes tid i anspriak. Maskinerna, som fordra mycket ringa arbetskraft
— 2 man dro fullt tillrickliga — byggas av flera storlekar fran en av-
verkningsférmaga av 1000 kg per dag. Denna maskin, eller riittare sagt,
denna kombination av maskiner blev av revolutionerande betydelse for
toalettvaltillverkningen. Dess anvindning betydde forst och frimst en
forut oanad tidsvinst, ty en den ena dagen kokad tval kunde, om man sa
onskade, redan pafsljande dag féras ut i marknaden. Diirtill kom, att
man inbesparade det betydande utrymme, som tvalformarna togo 1
ansprak. Dessutom medforde Cressonieremetoden en ansenlig okning av
tvilutbytet c:a 6 %, beroende dirpa att grundtvalen vid torkningen efter
de ildre metoderna delvis »évertorkades» och sedermera. icke vid be-
arbetningen kunde bibringas normal vattenhalt. Pa 1 000 kg fett uppnar
man enligt facklitteraturen med Cressoniéremaskinen ett normalt tval-
utbyte av c:a 1320 kg, men enligt iildre arbetsmetoder blott c:a 1230 kg.
Maskinen kan givetvis ej utnyttjas vid mindre foretag. Den #r mest
anviindbar for toalettvalfabrikation men har iven anvints vid tillverk-
ning av hushallstval, ehuru hittills med mindre framgang.

De forsta aren pa det nya arhundradet medforde en rad uppfinningar,
som avsago att ernd en likuande tidsbesparing vid tillverkning av
hushallstval, som den man vunnit vid framstillandet av toalettval
genom att begagna den férutnimnda maskinen. Dessa senare uppfinningar
avse samtliga att genom vattenkylning, i vissa fall kombinerad med
hydraulisk pressning, hastigt nedkyla den varma tvalmassan till fast form.
Detta sker diirigenom, att tvalmassan inpressas mellan ihaliga lameller,
som genomstrommas med vatten. Vissa av dessa apparater, som kallas
kylpressar, limna sasom resultat tvalplattor, andra stinger. Vissa
konstruktioner byggas for en produktionsférméaga av e:a 600 & 700 kg,
andra upp till 1500 kg och mer per dag. Kylningsprocessen tager i allmin-
het 20 & 30 minuters tid i ansprak. Aven dessa kylpressar kunna knappast
forekomma annat #n i stordrift, dir de medfora ett viisentligt mindre
behov av utrymme iin om tvalen forst skall formas och kallna. Deras
anvindning betyder iiven, att arbetsstyrkan kan reduceras till ett mini-
mum, i jimforelse med vad forut varit fallet. Numera byggas dylika
apparater med upp till tio tons avverkningsformaga per dag.

Det omrade inom tviittmedelsbranschen, diir storsta mojligheterna finnas
att mekanisera arbetet, dir vid tillverkning av tvittpulver. Tviittpulvren
besta alla, sasom {orut anforts, av en blandning av tvalmassa och
kalcinerad eller kristalliserad soda, i vissa fall med tillsats av kemikalier,
perborater och liknande foreningar, som avgiva blekande syre, varigenom
tvittgodset blekes, samtidigt som det renas vid tvittningen.

Forr blandades tvalen med sodan och vattnet f6r hand med triaspakar.
Numera férekomma blandningsmaskiner av olika typer. Den blandade
massan uthredes vanligen direkt pa cementgolv eller fylles i liga formar,
ddr den far kallna och hastigt stelnar. Diirefter krossas den och males.
Tviittpulver tillverkas numera iven efter den s. k. »sprutmetoden», var-
igenom malning undvikes. Det finnes ock speciellt for denna fabrika-
tionsgren konstruerade krossverk och desintegratorer jimte automatiska
packningsmaskiner av stor kapacitet. Genom kombination av limpliga
transportanordningar kan den erforderliga miinskliga arbetskraften re-
duceras till ett minimum.
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Slutligen ma ndmnas, att emballagemaskiner under de senaste aren
kommit till anvindning i stor utstrickning, vilka ersitta handarbetet och
t. 0. m. overtriffa detsamma i exakt utforande. For sapa tillverkas t. ex.
numera fjairdingar och fat med tillhjilp av sédana maskiner. Tval-
emballage, t. o. m. lyxkartonger, tillverkas utomlands 4 automatiska
kartongmaskiner; och specialmaskiner av méanga olika typer for tvalens
emballering 1 pappersomslag anviandas vid sadana foretag, som driva
tillverkningen i stor skala. Tvittpulveremballage tillverkas ofta av
fabrikerna sjilva pa sinnrikt konstruerade maskiner. Rorande samtliga
dessa emballagemaskiner giller emellertid, att de icke 1ona sig att anskaffa
for andra foretag in sadana, ddr tillverkningen ir anpassad for en tdm-
ligen betydande omsiittning.

DEN SVENSKA TVATTMEDELSINDUSTRIENS STALLNING I TEKNISKT HANSEENDE

Efter denna i stora drag liimnade redogorelse for hir ifragavarande
industris utveckling skall i korthet beroras, i vilken grad vi hir i Sverige
tillgodogjort oss de ron och uppfinningar, som de senaste artiondena
medfort.

Var svenska tviittmedelsindustri ir, sasom av den féljande redogorelsen
for densamma framgir, synnerligen splittrad. Endast nagra fa fabriker
med en efter vara forhallanden nagot si nidr ansenlig tillverkning
finnas. Denna omstindighet har icke hindrat, att de svenska fabrikerna
i kvalitativt hiinseende numera prestera ett fabrikat, som fullt tal jam-
forelsen med det utlindska, i vissa fall t. o. m. overtriffar detsamma.
Annorlunda stiller sig saken, di det giller den tekniska utrustningen,
ty det stora flertalet av foretagen hava till foljd av sin begridnsade om-
sittning ej kunnat tillgodogora sig de uppfinningar, som endast limpa
sig for stordrift.

Sasom redan av det forut anforda framgar, var den tekniska utrust-
ningen vid drift i hantverksmiissig skala for nagra artionden sedan
synnerligen enkel, och den ir si dn i dag vid ett mycket stort antal av
vara nu existerande smiirre foretag. Detta giiller bade de smé tval-
fabrikerna och de mindre sapfabrikerna. Vid dessa senare ir apparaturen
for ovrigt diven vid de storre foretagen foga komplicerad, men ett limpligt
utnyttjande av nivaférhallanden och goda transportanordningar, vartill
diven riknas pumpar och montejuser, har ofantligt mycket att betyda for
tillverkningsekonomien. Sadana anordningar kunna likviil endast vid de
storre foretagen komma fullt till sin ritt. Att det oaktat en del sma-
foretag pa detta omrade kunnat gora sig forbluffande viil géllande i
konkurrensen med de storre, iiger bland annat sin forklaring déri, att man
behover en sa relativt billig och enkel apparatur for att komma i gang
och #ven for att halla sig flytande, sa liingre driften sker inom vissa
mattliga gréanser.

Vad tvalfabrikerna vidkommer, éiro forhallandena i viss man likartade
med dem vid sapfabrikerna. Haller man sig t. ex. blott till tillverkning
av kallrérd kokostval i liten skala, #r en iinnu enklare utrustning av
noden och iven mindre utrymme erforderligt éin vid saptillverkningen.
Vid tillverkning av kiirntval och i all synnerhet vid fabrikationen av
kokad toalettval erfordras diiremot en betydligt mera invecklad appara-
tur.

Vara svenska foretag intaga en med avseende & den tekniska utrust-
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ningen synnerligen olikformig stdllning. Om de mindre foretagen drifts-
tekniskt oftast firo utomordentligt enkelt utrustade, maste man diremot
om en del storre foretag erkdnna, att de, sa langt omsittmings-
forhallandena det medgivit, vil anpassat sig efter den moderna tekniken,
bade med avseende & apparatur och fabrikationsmetoder. De tala vil
jamforelsen med utliindska foretag av motsvarande storlek, men den be-
grinsade avsidttningsmojlighet, som var, pa alltfor manga hinder
splittrade, industri inrymmer, har iven for de storsta foretagen begriinsat
mojligheten att helt utnyttja fordelen av de maskinella anordningar, som
blott kunna komma till sin ritt vid verklig massfabrikation.

Vad forst ravarans lagring betriffar, torde blott de storre foretagen
hava pa ett tillfredsstiillande sitt kunnat sorja for att de hava tillrick-
ligt ecisternutrymme, cementerade lagringsbottnar med samlingsbrunnar
eller andra anordningar for att forebygga de stora ldckageforluster, som
speciellt under den varma Aarstiden medfolja de {lytande fettéimnenas
lagring pa originalemballage av tri. i

Angans anvindning till kokning ir likaledes begriinsad till de storre
foretagen. Diremot kunna dven smiirre foretag numera undvika att driva
sina arbetsmaskiner, pumpar, skirmaskiner m. m. med handkraft, ty
elektriska motorer installeras for niirvarande allmiint iven vid arbets-
stidllen av mindre betydenhet.

Tvalpressarna drivas i vart land allt fortfarande i storsta utstrickning
utan maskindrift. De moderna autopressarna iro visserligen installerade
vid ett par av vara fabriker, men de hava en si stor avverkningsformaga,
att de ej kunna drivas annat #én periodvis. For toalettvalfabrikation #ro
4 Cressonieremaskinerier installerade vid tre av vara tvalfabriker och en
modern anliggning av nagot modifierad typ Ar under installation. Enbart
pa dessa maskiner skulle med litthet hela landets behov av toalettval
kunna tillverkas, om anordningarna i Ovrigt vid respektive foretag
korresponderade i storlek med dessa maskineriers kapacitet, vilket icke
ir fallet. Vid ett flertal ovriga {oretag, som tillverka toalettval, finnes
efter tillverkningens storlek vil anpassad maskinell utrustning for
tillverkning av pilerad tval. For hushallstval dr dtminstone vid ett foretag
en kylpress installerad, men densamma kan tyviirr ej tillfullo utnyttjas
just nu, da, sasom av den statistiska redogorelsen framgar, tvittvalstill-
verkningen minskats till en brakdel av den fore kriget normala.

Vid flera av landets tviittpulverfabriker finnas automatiska paket- och
packningsmaskiner med stor avverkningsformaga. Blandnings-, kross-
och malningsmaskiner av mer eller mindre rationella typer anviindas
iven vid de mindre foretagen.

Av fettspaltningsanordningar finnas f. n. i drift, savitt ként, en anligg-
ning enligt autoklavmetoden, sex enligt Twitchell- och en enligt den fer-
mentativa metoden. Det stora flertalet av vara foretag arbeta foljaktligen
ej med fettspaltning. Orsakerna hiirtill hava forut antytts. For de sma
foretagen lonar det sig 6verhuvudtaget ej att ligga sig till med en spalt-
ningsanliggning. En sidan betalar sig ndmligen bist, om kirntvalsfabri-
kation i stor skala drives, ty genom fortvalning med kolsyrade alkalier kan
da det ekonomiska utbytet 6kas. Vid tillverkning av sipa ddremot kan,
sasom redan papekats, nimnda fortvalningsmetod ej med fordel komma
till anvindning, sd ldinge den nuvarande prisrelationen mellan den kalei-
nerade pottaskan och den elektrolytiskt framstillda kaliluten bestér.




II. PRODUKTION OCH UTRIKESHANDEL

Inledningsvis har redan framhallits, att tvittmedelstillverkningen, sa-
som industri betraktad, &r av relativt ung datum och att detta ej blott
giller for Sverige utan for hela viirlden. Och #iven sedan en fabriksmissig
produktion uppstatt, fortlevde liinge den gamla husbehovstillverkningen.
Personer torde t. 0. m. innu vara i livet, vilka kunna erinra sig den tid,
da det var vanligt, att tvalkokningen allmint skedde i hemmen av rama-
terial, som bestodo av bjorkaska och talg eller av fettrester fran koks-
avfallet.

Det statistiska material, som foreligger for tidigare ar, torde visserligen
ej i alla avseenden vara jimforbart med det f6r senare ar tillgéingliga, men
giver dock en klar bild av industriens kvantitativa utveckling.

ANTALET FORETAG OCH ANSTALLDA

Bilaga 1 angiver industristatistikens siffror f6r det antal foretag och an-
stillda, som hénforts till rubriken séap- och tvalfabriker under fren 1861/65
—1922, Statistiken visar 13 fabriker for perioden 1861/65. Antalet arbe-
tare finnes ej angivet, men for niista femarsperiod, di samma antal foretag
redovisas, angivas de anstidllda till 70.

Nimnda bilaga visar iiven, att den egentliga 0kningen av foretagens an-
tal leder sitt ursprung fran 1880-talets mitt, under det att arbetarantalet
oavbrutet okats, lingt tidigare én foretagen. En jimforelse visar aven, att
okningen av arbetarantalet skett i snabbare takt #n produktionen. For-
klaringen hirtill ligger diiri, att foretagen upptagit tillverkningen av ett
antal tekniska och andra fabrikat utom tvittmedel,

Denna utékning av foretagens tillverkningsomrade synes hava tagit sin
borjan vid samma tidpunkt, fran vilken okningen av fabrikernas antal kan
sparas, nédmligen mitten av 1880-talet. Den direfter ar fran ar stegrade
okningen av arbetarantalet ir pafallande stor. I viss man dr den natur-
ligtvis beroende av att man upptagit tillverkningen av tviittpulver, som
likvil ej redovisas i produktionsstatistiken férr in Ar 1913.

Fran och med ar 1913 skedde en omliggning av redovisningen i indu-
stristatistiken, som ofta gor den direkta jimforelsen mellan aren fore och
efter nimnda tidpunkt nagot osiiker.

Sa t. ex. redovisas numera ett antal fabriker med ej obetydlig arbetar-
stam i statistiken tillsammans med sap- och tvalfabrikerna under den oe-
mensamma rubriken sap-, tval-, parfym- o. dyl. fabriker, ehuru de icke till-
verka négot slag av tviittmedel. Av de till denna grupp hiinférda fore-
tagen voro 1914 7 st. (av samtliga 54) och 1920 15 st. (av samtliga 84) av
ovannadmnt slag.

Dé det givetvis varit av intresse att soka konstatera e] blott det verkliga
antalet foretag utan #dven det faktiska antalet arbetare, som sysselsatts
inom tvittmedelsindustrien, har en specialundersokning for fyra ar, nim-
ligen 1912 och 1914 samt 1918 och 1919 verkstiillts. Betriffande antalet
foretag har ett sikert resultat natts, men arbetarantalet maste pa grund
av svarigheten att sdkert skilja mellan de arbetare, som sysselsatts med
tvittmedels- och med annan tillverkning, betecknas sisom approximativt,
ehuru sékerligen nira sammanfallande med verkligheten. Nagra foretag
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hava numera upphort, vilket ytterligare forsvarat uppgiften, men i dylika
fall har det av foretagen till kommerskollegium redovisade antalet arbetare
tagits for gott. ;
Resultatet, som framgér av tabellerna 2 och 3, visar, sisom viintat var,
icke obetydliga avvikelser vid en jimforelse med de siffror, som kommers-
kollegium redovisar. ;

TAB. 2. ANTAL F6RETAG, SOM TILLVERKAT S&PA, TVAL OCH TVATTPULVER
(enligt specialundersokning)
| |

l | 1912 | 1914 i 1918 ’ 1919 1 1920
|
E S3p- Och tvAHMAbriker ....::ocseeesessbececeiiie. 46 ! A6 AT L 60 | 69 |
| Kem. tekn. fabriker ..coooooommerirsrrisiisiiecien B0t = b (O B Ll B . sty
1 Ovriga Toretag. ..o i 3 Dyl 7 10 ] !
Summal &9 | 62 65 6 |

Hirtill bor anmirkas att i ett fall tvenne fabriker med gemensam for-
valtning av praktiska skil ansetts sisom endast ett forétag. Arbetaran-
talet framgar av tabell 3.

TAB. 3. ANTAL ARBETARE SYSSELSATTA MED S.RP-, TVAL- OCH TVATTPULVER-
TILLVERKNING

(enligt specialundersokning)

|
\ 1912 1914 1918 ‘ 1919 ‘
‘* | ! I
| SAp- 0ch tvAUADITKET -vvevrverereserererersumininnes L o612 | 693 633 | 943
| Kem.-tekn. 1abTiker ivevoueootsrosdsanasnssesrantesiss Lo 125 ‘ 62 ) 41 ‘ 44
i Ovriga foretag ..... R T T e e 9 ‘ 1 l 32 | 28
| SUMMA aTDBLATE i srsesisinehvss dortnomnes saraanaahis . 746 | 768 . 106 | 1015
déarav: i 1 |
manliga, absoluta tal ..cc.cooveer covnieinnes {442 . 464 | 423 | 87
» o oot T o ; 592 604 599 | 567
kvinnliga, absoluta tal.....cccccooceuienniiaes | 304 304 283 | 440
» AR I, | 408 | 3896 40°1 433

Totala antalet foretag, som tillverkade tviittmedel, hade fran ar 1912
endast 6kats med 3 till ar 1914 och med 6 till ar 1918. Hirvid maste dock
anmirkas, att flera ildre foretag under ar 1918 helt hade nedlagt sin till-
verkning pa grund av réavarubrist. Den officiella statistiken angiver dér-
emot antalet foretag for ar 1912 till 60 och for aAren 1914 och 1918 (déri in-
begripet dven parfym- m. fl. fabriker) till resp. 70 och 82.

T stort sett hade fabrikernas antal under aren nirmast fore kriget varit
ganska konstant och detta var iven fallet under de forsta krigsaren. Bené-
genheten att grunda nya foretag hade synbart avtagit. De senaste krigs-
aren medforde en stor forindring. Okningen ar 1918 faller, sdsom av tabell
2 visas, huvudsakligen pa »ovriga» foretag, vilkas antal ytterligare okats
under ar 1919. Med tva undantag hade intet av dessa »6vriga» foretag
fore 1918 haft tillverkning av tviittmedel av nigot slag. Deras tillverk-
ning hade hort till andra omraden, firger, fernissor, smorjoljor, terpentin,
appreturmedel m. m. Av de under sip- och tvalfabriker 1919 upptagna
fabrikerna hade emellertid flera foretag forut rubricerats sasom kem.-tekn.
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fabriker. En del helt nya foretag hade iven tillkommit. De »goda krigs-
aren» lockade till att dela vinsterna med de ildre foretagen.

Betriffande arbetarantalet observeras genast, att uppgifterna for aren
1912 och 1914 ej visentligt skilja sig fran varandra. Det minskade antalet
arbetare 1918 #r fullt forklarligt p4 grund av den detta ar i ytterligt hog
grad minskade produktionen, till vilken den dock icke star i proportion,
ty de idldre, solida foretagen behollo i stor utstrickning sin gamla arbe-
tarstam, trots bristen pa arbete. Okningen av arbetarantalet ar 1919 ar
givetvis allt annat dn normal. Densamma torde till icke ovisentlig grad
fa skrivas pa det Overspekulations konto, som foranledde manga foretag
dels att upptaga tvittmedelstillverkningen i en eller annan form, dels att
forsoka utnyttja en del under krigsiren foretagna men fran behovssyn-
punkt tamligen omotiverade nyanliggningar. I detta sammanhang ma péa-
pekas, att vissa fabriker under kriget och speciellt under den nédtvungna
inskrédnkningen av produktionen, som handelsavspirrningen medforde for
aren 1917—18, hade foretagit moderniseringar, vilka tvirtom borde hava
lamnat mojlighet att inskriinka arbetarantalet. Den valdsamma okningen,
varom statistiken ldmnar vittnesbord, méaste dirfér med naturnsdvindig-
het komma att féljas av ett bakslag. Att antalet kvinnliga arbetare pro-
centuellt nagot okats ar 1919 Overensstimmer med vad som skett inom
andra industrier; det iir ett for depressionstiden karakteristiskt fenomen.

Statistiken limnar ingen ledning for bedomandet av storleken av fore-
tagens forvaltningspersonal fore ar 1913. For de ar, som specialundersok-
ningen omfattar, visas forvaltningspersonalens antal i tabell 4.

TAB. 4. FORVALTNINGSPERSONAL, ANSTALLD VID SAP- OCH TVAL- SAMT
KEM.-TEKN. FABRIKER
(enligt specialundersokning)
i ' Sé’ip-ﬁochrt:yj:'}l»faillrikeii Kem. tekn. fabriker ;!1’77“75‘ umma
| 1914 | 1918 | 1919 | 1914 | 1918 | 1919 | 1914 | 1918 | 1919
| ‘ s r v I ! ‘
‘ ‘ | | ‘
1Chefer .............................. | 62| 47/ es| 15| 19| 7| 727! es| 70
| Teknisk personal ...............| 86 | 41| 53 12 | if ’ 41 48| 48| 57 |
| Ovrig personal -................. | 226 | 288 | 374 44| 59| 36| 270 | 347 | 410 |
‘ ‘ | ‘ ‘
| Summa| 324 376 | 490 71 . 85 | 4 | 395 461 537

Chefernas och den tekniska personalens numerir synes sta i ett rimligt
forhallande till foretagens. Dessas antal éverstiger den tekniska persona-
lens, vilket beror dirpa, att chefen i ett flertal mindre foretag ir sin egen
verkmistare.

Déa man jamfér forvaltningspersonalens med de vid foretagen anstillda
arbetarnas antal, far jimforelsen icke géras med utgangspunkt fran det
antal arbetare, som sysselsiittas enbart med tillverkning av tvattmedel,
utan med det antal arbetare, som totalt sysselsittas inom gruppen. Dessa
uppgingo ar 1914 till 1111 st. Forvaltningspersonalens antal motsvarade
alltsa 35,6 % av arbetarantalet, vilket forefaller hogt men har sin motsva-
righet i andra linder (jimfor Forenta Staterna sid. 85). Forklaringen
till det stora behovet av dylik arbetskraft ir att finna i det forhallandet,
att forséljningen till storsta delen sker genom egna resande och endast till
en mindre del genom engrossister. Det stora antal kunder, som hirigenom



tillforas varje {oretag, medfor givetvis, att den del av arbetet, som faller pé
forvaltningspersonalens lott, kriver stor arbetskraft.

TILLVERKNINGENS STORLEK OCH VARDE

Den officiella statistikens uppglfter angdendt, tillverkningens storlek och Sdpa ech
viirde for sapa och tval aterfinnas i tabell 5 tedl.

TAB. 5. TILLVERKNINGEN AV SAPA OCH TVAL AREN 1861—1923

; i | S ipa Tv-il Summ'm
‘ | ton | 1000 kr. ton | 1000 kr. ton i 000 kr.
: | ‘ I
1861/65 2143 | 956 | 390 240 2538 | 1196
1866/70 3 059 1105 | 286 | 261 | 3345 1366
1871/75 4568 | 1 607 441 | 362 | 5009 1969
1876/80 6072 | 1721 106 331 | 6478 2052
1881/85 6 962 1722 492 238 7384 1960
| 1886/90 7150 | 1650 | 770 153 7920 2103
i | 1891/95 9206 2005 | 1584 | 751 10 790 2756
; | 1896/1900 11912 | 2826 | 3234 1 874 15146 4700
g 1901/05 14086 | 3752 | 3 628 2246 17714 5998
} 1906/10 18072 | 5572 | 4244 | 3047 22816 | 8619
( 1911 17 026 6029 4363 3767 | 21589 | 9796
1 1912 19 905 6 623 \ 4567 3613 | 24472 | 10236
: 19138 20 164 6080 | 5106 4142 | 25270 | 10222
| 1914 20 774 6692 | 4759 4137 | 25533 10 829
| 1915 23 489 8994 | 5100 5627 | 28589 14621
‘ 1916 25079 | 17440 | 4333 8046 | 29412 | 25486
| 1917 9085 | 10683 4450 22041 | 13585 | 32726
‘ 1918 2 747 8560 | 2190 17473 4937 26 033
1919 21016 | 87921 5| 3 847 19108 | 24863 56 329
1920 18690 | 24708 | 3576 15 296 } 22 266 40 004
1921 19 559 12714 | 2903 8597 | 22462 21311
1922 23 417 1176675} 3478 7118 | 26895 18 785
1923 23 470 11681 | 4297 | 7682 | 20747 | 19363

(prelim.) |

I tabellens redovisning for aren 1917--19 ingar icke tillverkningen av
sapersittning, huvudsakligen utgorande s. k. »sulfatsapa», ett av dessa
tviittmedel, som under kristidens varubrist fick ersiitta den vanliga sapan.
Tillverkningen av denna vara uppgick dren 1917—19 till resp. 2300, 5 015
och 109 ton med ett viirde av 2.8, 8.122 och 0.119 milj. kr.

Till och med ar 1913 hade tillverkningens kvantitet sedan senare hilften
av sextiotalet ungefir 6%-dubblats for sipa och mer iin 17-dubblats for

| tval.
Tillverkningens kvantitet och dess viirde for ar 1914, under vars senare
? del virldskriget utbrot, visade icke nagon storre skillnad i jimforelse med
det sista fredsaret 1913. Aren 1915 och 1916 ir den fortgiende stegringen
betréaffande kvantitet och viirde for sapa sa mycket storre. De foljande
aren, 1917 och 1918, avtager tillverkningen kvantitativt synnerligen kraf-
tigt. Detsamma #r forhallandet med det totala tillverkningsvirdet. Det
5 var under dessa ar, som handelsavspidrrningen forhindrade sia gott som
[; all tillforsel av ravara och som landet blev beroende av den egna, langt
| ifran tillrdckliga fettproduktionen. TUtvecklingen har i det stora hela
| samma karaktir, betriffande tvaltillverkningen, blott med den skillna-
den, att den tillverkade kvantiteten tval dven under ar 1917 holl sig uppe
vid en ganska hog siffra och aldrig ej ens under ar 1918 sjonk i samma
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proportion som for sipa. Detta forhallande dr ocksa liatt forklarligt, ty,
sedan landet fran och med hosten 1916 genom handelsblockaden avskurits
fran mojlighet att importera oljor, blev man hinvisad till att i huvudsak
anvinda talg, benfett och destruktionsfett, som béattre limpade sig for till-
verkning av tval @n av sapa. ,

I procent riknat pa den totala tillverkningen av sapa och tval forde-
lade sig densamma t. o. m. ar 1912 si, som efterfoljande tabell angiver.
Det framgar hirav, vilken dominerande roll i forbrukningen sapa spelar
i jaimforelse med tval.

TAB. 6. PROCENTUELL FORDELNING AV TILLVERKNINGEN AV SAPA OCH TVAL

i E Kvantitet | Virde
; | Sdpa | Tvil i Sipa ‘ Tval
( I i

Uit e P I st e ' 915 i 85 | BO0W ‘ 1941
TBTBIB o st o o e R B ‘ 9317 63 | 83's g 16.2
I G e R e o 90°8 97 i 785 ‘ 21°5
TE N UA e b B e b et ke by e 853 5 147 {t 72:7 278
I8ABO00. . o i ses ot eat senuaane 781 ; 218 i 601 399
AONB A0, s e e L e e S e 81-0 ‘ 19:0 f 646 3574
R e~k s womn et e s ‘ 789 ; 21-1 ‘» 615 385
T Rl X, o e Sl LR e R B o 1 813 187 | 647 358

Industristatistiken skiljer ej fore ar 1913 pa toalettval och »annan tvaly,
till vilken #Aven ridknas textiltval, varfor nigon direkt jamforelse mellan
tillverkningen av dessa varuslag icke kan goras.

Emellertid vet man, att bruket av tval till hushallsiindaméal endast myec-
ket langsamt vunnit terring hir i landet, i motsats mot vad fallet varit
i de flesta andra linder utom de skandinaviska. S&pa har hir, liksom i
Norge, Danmark och Finland, alltid varit den storre forbrukningsartikeln,
under det att denna vara i t. ex. Tyskland visserligen anvints, men for-
brukningen dirav varit lokaliserad till ostersjokustlandskapen och vissa
trakter av Rhenprovinserna och Westfalen.

Hiir i Sverige var Stockholms stad och trakten ddromkring linge i lokalt
hinseende viktigast for hushallstvaltillverkningen och det storsta miérket
var en ur olein framstilld kallrérd hushallstval, som numera i hog grad
uttringts av den kokade kirntvéalen av inhemskt och utlindskt ursprung.

Bilaga IX visar fordelningen av tillverkningen av sapa, tval och tviitt-
pulver for vissa ar efter ar 1912.

TAB. 7. TILLVERKNINGEN AV TVAL AREN 1913—23

Toalett vial ‘ Anmnasn 4 yal

ton | 1000 ke. || ton | 1000 kr.
T T

3 036 I 2 988 2070 | 1154

2 8T 2 988 1.973. - | 1149

2801 | 3 804 2299 | 1823

25115 5 873 1722 | 2173

238 | 14579 2064 | 7 462

890 9772 1300 | 7701

2 816 16 340 1031 2768

2 888 13 869 688 1427

2343 ‘ 7766 560 831

2922 [ 6 506 556 612

1928 (Dreliin) v oo ors s dovreianssneas { 3403 | 7039 | 874 643
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Sammanlagda tillverkningen av sapa och annan tval, alltsi de produk-
ter, som ga till hushalls- och industriindamal, uppgick ar 1913 till 22.233
ton, varav 2.0 ton, eller blott 9.5 %, utgjordes av annan tval, vari en stor
kvantitet textil- och annan industritval ingéar.

Det anmirkta forhallandet, att tvittvalen i vart land i endast ringa
grad vannit marknad pa sapans bekostnad framtrider tydligt, sedan sta-
tistiken numera skiljer pa toalett- och annan tval.

Toalettvalen representerade under aren 1913—14 i runt tal 40 % av den
totala tillverkade kvantiteten tval. Under de senare krigsiren igde en
forskjutning rum till forman for »annan tval». Okningen gillde tvitt-
tval, som gick till hushallsbruk, ty av textiltval var tillverkningen mindre
an forut under aren 1917 och 1918. Textilfabrikerna laborerade nimligen
dessa ar med ravarubrist och inskrinkt tillverkning. Orsaken till 6knin-
gen av tviattvalstillverkningen pé& toalettvalens bekostnad var likvil
mindre att hinfora till en 6kad benigenhet att anvinda tvittval i stidllet
for sapa, édn till den omstindigheten, att de inhemska ravaror, som stodo till
buds under avspiarrningsperioden, bittre limpade sig for tillverkning av
tval, som maste anvindas for att kompensera den brist pa tvittmedel for
hushallsbruk, som den vildiga minskningen av saptillverkningen medfort.

Den fordndrade redovisningen i industristatistiken av ar 1913 har med-

fort, att numera dven sap- och tviattpulvertillverkningen kommer till sy-
nes. Tillverkningens storlek framgéir av tabell 8.

TAB. 8. TILLVERKNINGEN AV SAP- OCH TVATTPULVER AREN 1912—23

1000 kr. | Ax |  Ton 1000 kr.

| | |

B e | 2883 | 4697 |
BEM - BA019 . b duntiiobis 3489 | 3787 |
1364 [|1920... i 3813 | 4323 |
LR 51T MR 3837 | 3426 |
2590 [1922......ccccvvenenn.. | 5037 | 4187 |
3674 1923 (prelim.) ...... | 5445 | 4584

Fn jimforelse mellan tabell 5 och 8 visar, att tviittpulvertillverkningen
var den gren av tvittmedelsindustrien, som till sin kvantitet holl sig biist
uiider krigsaven. Jimfor vidare bil. IX. Ar 1912 ars tillverkningssiffra
dr aproximativ.

Industristatistiken angiver blott for aren 1914 och 1915, huru stor del
av raglycerinproduktionen, som fallit fran sap- och tvalfabrikerna, men
tabell 9 visar, att den overvigande delen av vad som redovisas sdsom ré-
glycerin hérror fran dessa. For aren 1912, 1918 och 1919 hava dessa verks
andel framgatt av en specialundersokning.

Sasom av den foljande redogorelsen for fettravarubehovet kommer att
framgé, forbrukar var tvittmedelsindustri omkring 10 000 ton ospaltat fett
per ar, vilket innebir, att, om samtliga fettimnen skulle spaltas, innan de
forarbetades, och om man riknade med ett medelutbyte av 8 % raglycerin,
28° Bé, ej mindre in c:a 800 ton dylik raglycerin arligen skulle kunna ut-
vinnas. Vad detta skulle innebiira i tillskott till var nuvarande produk-
tion framgdr av de anforda tillverkningssiffrorna.

Tvdtt-
pulver.

Glycerin,



TAB. 9. TILLVERKNINGEN AV RAGLYCERIN I SVERIGE

(exklusive den miingd riglycerin, som renats vid stearinfabrikerna)

TON

{ . | Sdp- och i ; . ] Séip- och
| A1 . I‘(')talla | tvalfabriker- | A b Totala tvalfabriker- |
| imllvelkmugen| e e | tillverkningen S SRast

| | | |
(L9 b B s i ‘ ? 72 | TOIS 43l Nehs [ 73 73 |
TN B SNy | 204 : JODIE b o .
it o tele ol Ay 343 TgaQiRT it ‘ 982 : ;
B L S e 469 | 430 1010 R Rl ‘ 177 | ‘
OTG - L T T 582 | : 1099 R Th SO | 12855 }
152 ) L PR e SRR 146 ‘ g 11923 (prelim.)......... \ 119 \

INFORSEL OCH UTFORSEL

Riknat i1 procent av den totala forbrukningen har inforseln och utférseln
av till tvittmedelsindustrien horande produkter icke under normala for-
hallanden varit betydande. I stort sett kan man siga, att den inhemska
produktionen tickt behovet, samt att dess avsittning till 6vervigande del
varit hianvisad till den inhemska marknaden. En nidrmare undersokning
visar likval, att inforselns storlek varierat riatt visentligt betriaffande olika
slag av fabrikat.

TAB. 10. INFORSELN JAMFORD MED FORBRUKNINGEN AV SAPA AREN 1866—1922

TON

A | : ; I Inforsel i %i
Arviligen | Tillverkning ; Inforsel Utforsel : Forbrukning | av forbruk- |
| | ,  ningen ;
: - ; 1 | !
LSRRI ot s | 3039 5 i 1908062 02 ;
IRET78E il he | 4568 10 sl 8 | 4870 | 0-2 !
A876/80: e 6072 iz 4 6079 | 02 3
1881I8B oot f e O .| 6962 | 47 3 7006 | 07 i
FRRB/D0 Sy o, e L7501 131 9 7272 | 1's %
1891195, ures v vvesrese e el 199067 ] 126 19 | 9313 | 1o |
FROBT 900l LT NE il | 11912 40 22 | 11930 | 03 |
OO0 T 05 Flp s S et 0 | 14086 | 21 7 | 14100 | 01 |
TODRI0 e | 18072 | 28 9 | 18091 02 |
O sl S et e T | 17026 | 55 1 | 17080 03 i
e At O R L 19905 24 5 |- 19924 01 i
1913 .| 20164 | 26 17 | 20173 | 01 ;
1914 20774 | 19 1 20792 01 3
1915 23489 | 15 2678 | 20826 | 01 :
1916 25079 | 12 636 | 24485 | 00 |
1917 9085 | 3 0 i 9088 | 00 {

1918 2747 | 11 T e 04

1919 21016 | 105 | 67 | 21054 | 05
1920 18 690 | 282 2 | 18951 | 15 |
1921 19559 | 98 36 | 19621 05 !
1922 23417 | 152 93 | 23476 | 06 i

Vad sapa betriffar, har inforseln under de flesta ar ej ens uppgatt till
0.5 % av forbrukningen. Importen skedde i huvudsak fran Norge och kunde
fortga tack vare den tullfrihet, som mellanrikslagen medférde. Da denna

: Hiin%’il har ej kunnat tagas till inneliggande lager vid arsskiftet.
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ar 1897 upphorde att giilla, minskades importen i ett slag. Salunda var
importen det senaste aret lagen gillde 64 men foljande ar endast 17 ton.
Specificerad uppgift 6ver importens storlek for aren 1881—1923 aterfinnes
i bilaga II. For nagra spridda ar redovisas inforseln av sapa, fordelad pa
olika lidnder, i bilaga III. En, sisom man far antaga, tillfillig 6kning av
inforselns storlek skedde under aren 1919 och 1920.

Tabell 11 visar, att inforseln av tval tdmligen jamnt okats till och med ar
1912, diven om densammas omfattning, riknat pad den inhemska forbruk-
ningen i sin helhet, ej varit stor.

TAB. 11. INFORSELN JAMFORD MED FORBRUKNINGEN AV TVAL AREN 1866—1922

TON
) ‘ ‘ ‘ | i[n[msel i f’
! Arligen | Tillverkning Inforsel | Utforsel Forbrukning | av férbruk- |
{ ! 3 ‘ ‘ ningen
| i | | i
' 286 26 | 6 306 85 |
441 33 30 444 T
406 43 37 412 102 e
422 | 86 | 45 463 186
770 7 123 724 106 |
1584 77 178 1483 52 |
1 1896/ 1900 39234 102 109 3997 35 S
11901/05 3 628 167 14 3781 L8 8
11906/10 4244 b7 35 4 466 5s
1911 4563 362 30 4895 Tear- |
| 1912 4567 379 25 4921 77 }
| 19138 5106 350 19 | 5437 6e
| 1914 4759 284 23 | 5020 51 |
L1915 5100 592 721 4971 11'0 |
| 1916 4333 942 322 4953 190 1
| 1917 4450 310 2 4758 65 |
1918 2190 110 0 | 2300 48 |
1919 3847 2405 310 | 5942 405 |
1920 3576 1171 048 ¢ i 44090 2600
i 1921 2903 351 66 3188 110
0 [0 e e - 3478 563 46 3995 14-0

Anm. Tillverkningen av tval ir i industriberittelserna till en del redovisad i stycketal.
dylika fall har vikten per stycke ansetts utgora 0'1 kg.

—_—

De angivna talen fér importkvantiteten i procent av forbrukningen ut-
viga, att landet med avseende & tval ej varit i samma grad sjialviorsor-
jande som betriiffande sapa. Det dr for ovrigt ritt naturligt, att den tid-
punkt, mitten av 1890-talet, fran vilken en 6kning av importen kan konsta-
teras, sammanfaller med den period, under vilken den i det foregaende
konstaterade procentuella férskjutningen av den inhemska tillverkningens
art agde rum.

En nirmare granskning visar, att, iven om importen av tval kvantita-
tivt haft vitt litet att betyda, man otvivelaktigt kan spara en viss indirekt
inverkan av densamma pa den inhemska produktionen. Det var nédmligen
vid den tidpunkt, niir importkvantiteterna pa allvar borjade att okas, efter
perioden 1891—95, som dels vissa utlindska toalettvélar, dels ett tviittvals-
miirke, Sunlighttvalen, borjade att med reklamens makt soka sig vig in
péa den svenska marknaden i storre utstrickning, dn vad forut varit fallet.
Hirav har utan tvivel den svenska tillverkningen i hog grad stimu-
lerats.
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De utlindska toalettvalarna hava likvil haft mycket svart att vinna
okat inflytande pa den svenska marknaden. Bilaga IV visar, att importen
kvantitativt har varit av synnerligen ringa omfattning.

De linder, som fore kriget bidragit till toalettvalimporten, voro i forsta
hand Tyskland, diarniist Ergland och Danmark samt slutligen Frankrike,
som exporterat mirken, vilka till storsta delen haft utpriiglad lyxkaraktiir.
Frankrikes roll som tvalexportor till vart land har varit och dr vil
fortfarande ofantligt oOverskattad hos den stora allminheten, som ej
kénner marknadsforhallandena annat in fran parfymmagasinens
skyltfonster i de storre stiiderna, och som paverkats av den nimbus, som
sedan gammalt dr forbundet med uttrycket »fransk tvals. Amerika har
nidstan uteslutande sint oss vissa raktvalspecialiteter. En del av den
amerikanska tvalen har likvil importerats 6ver Danmark och redovisas i
statistiken fore ar 1907 sdsom hirrérande fran detta land. Négra data ur
statistiken, bilaga V, belysa nirmare det ovan anforda.

Under det i tabellen, bilaga IV, angivna statistiska nr 1122 inga férutom
vanlig toalettval iven s. k. transparenttval och flytande eller mjuka
tvalsorter, huvudsakligen rakeréme, dvensom figurer av tval, kulor m. m.
En specificering bjuder emellertid ej storre intresse i detta sammanhang,
dé artiklarna #Hro skiiligen obetydliga, men aterfinnes likvidl for full-
stindighetens skull for vissa ar i bilaga VI. Transparenttval har under
en del ar importerats och da huvudsakligen fran England, som exempelvis
ar 1907 bidrog med 83.6 % och 1913 med 951 %, i huvudsak det bekanta
mirket Pears Soap. Nagra storre kvantiteter har det aldrig varit fraga
om. Av det anforda torde for ovrigt framga, att den svenska toalettval-
fabrikationen viil hiivdat sin stillning gent emot den utléindska konkur-
rensen. Importen av tval, »andra slag», som i huvudsak representeras av
tvittval, visar en rdtt olika bild, bilaga IV. Om man undantager ett ar
pa 1880-talet, uppgick importen av tval, randra slag», ej till 100 ton
forrdn ar 1901. Under senare delen av 90-talet kan man dock spara en
bestamd tendens till 6kning. Fran och med ar 1897 fortgar stegringen
timligen regelbundet fram till ar 1912, som visade den storsta import,
som nagonsin forekommit fore kriget, 363 ton. Det #r Sunlighttvalen,
som under denna tid erdévrar en stor del av var tvittvalsmarknad, pa
vilken den infordes med en for vara forhallanden da okiind reklamapparat.
Fran och med tiden omkring sekelskiftet kan man anse detta tvittvals-
mirke sasom det storsta importerade mirket.

En blick pa tabell 12, som visar foérdelning av inforseln av tval, »andra
slag», fran olika ldnder, bekriiftar detta. England representerade redan
ar 1894 icke mindre éin 45 % av importen, 63.0 % ar 1907 och det sista
hela fredsaret 1913 71z %, under det att ovriga ldnders import varit
relativt obetydlig. Tysklands och Frankrikes del av importen torde till
overvigande del hava bestatt av textiltval (fran Frankrike Marseilletval,
framstilld av bomolja).

Under perioden 19183—20 viixlade inforselns storlek betydligt mera, in
vad under foregaende ar varit fallet. Statistiken aterspeglar de over-
drifter, pa vilka krigsdren voro rika, och iven de dirpa foljande bhak-
slagen.

Inforseln av tval stegrades de forsta krigsaren. Fran att ar 1912 hava
utgjort 379 ton, minskades densamma till 284 ton ar 1914, men okades till 592
ton ar 1915 och 942 ton ar 1916, motsvarande for de bada senaste aren resp.
119 och 19 % av forbrukningen. Sa hoga importsiffror hade aldrig forut
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INKOPSLANDER,

i NS : ' o
Ax | Norge | Danmark | Tyskland i liz\nerl(lce erlr;a bri%:g)rl-ien F:?;ek' U. 8. A ﬁ‘g&g‘ | Summa
|
|
1894 i 9271 1944 9 373 2874 28010 9120 — 1729 62 321
1895 | 8744 3 629 7 987 1176 | 38358 5479 — 1283 66 656
1900 | 1904 2523 | 19542 1118| 55640 4997 — 2000 87724
1907 | 499 52911| 925183 — 178 689 19 836 115 2392 | 279625
1913 | 134 | 9237, 36708 12 | 236 003 47 550 10 1244 | 330898
1920 | 827 70637 1401 | 88206 | 269880 | 152612 | 159006 | 28400 | 770 969
1921 ' 356 | 119482 4017 480 | 40753 25 986 3189 | 91192 | 285455
1922 | 373 58411 28613 | 172313 | 128097 82673 13263 7931 | 491674 |
forekommit. De didrpa foljande handelsblockadaren, 1917 och 1918, var
diremot inforseln ytterst obetydlig, varefter densamma under ar 1919,

| sedan handelsblockaden upphivts, steg till den fullstindigt abnorma
mingden av 2405 ton. Det dirpa foljande aret 1920 importerades 1171
ton. Det allminna importraseriet, som ej heller pd4 andra omraden var
okint, medforde en flod av importtval, till storsta delen tvittval. Det
ir att mirka, att de utlindska exportorerna vid denna tidpunkt hade en
gynnsammare stillning din vara inhemska fabriker. Dessa hade under
avspiarrningsaren arbetat under myecket hirda restriktioner betriffande
ravarutillgingen, och den inhemska ravaran hade ej alltid varit av bista
beskaffenhet. Vissa ravaror hade helt och hallet saknats. Foljden hade
blivit, att den under krigsaren tillverkade varan i manga fall varit mindre
2god. Den wvar i manga fall t. o. m. simre, dn den behovt vara, tack
vare de manga kristidsfabrikanter, som vixte upp under krigsiaren och
vilka, med allt annat in sakkunnig personal till sitt forfogande, astad-
kommo en vara, som med skil alstrade ett misstroende till det svenska
fabrikatet, savil pa grund av det hoga priset som den ofta lagviirdiga
kvaliteten. Detta gillde i all synnerhet tvittval.

Det har redan i det foregaende papekats, att England ar 1913 be-
hirskade 6ver 71 % av importen av tval, »andra slag». Det édr nistan

INFORSELNS PROCENTUELLA FORDELNING AV TVAL, »ANDRA SLAG»,
A INKOPSLANDER

TAB. 13.

| 1913 ‘ 1919 1920 1921 ’ 1922
|

Finland. ... . o Jiocotatisssorioninesssvons 01 ! 01 05 99-4 | 12
| Danmark -. ..o soeeie e ot Sliol S e 28 1 15 | 92 260 ' 119
| Tyskland -............ 1:e 00 02 13 | 58
| Nederliinderna e 00 114 01 | 350
| Storbritannien 71'8 \ 709 350 330 | 261
[ Frankrike oo oo i aies s gassoen 144 | 15 198 10:7 | 168
| Tieckoslovakiet ..........ccoooeiiee — — — 34 ‘ 02
o e S A e | 230 206 21 I 27
[ Oiga: .. .o B o 0-3 | 30 38 | Teo | 03
! Summal 1000 1000 1000 1000 1000

! Omfattar annan tvil dn parfymerad tval eller

eller mjuka tvdlsorter samt transpa

rent tval.

tval i formade handstycken, flytande
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overraskande att finna, att, da 1919 ars importflod av tval stortade in over
landet, Englands andel av importen detta &ar ej visenligt forskjutits.
Man hade véntat att finna England dominerande i iinnu hogre grad.

Englands andel av importen sjonk det dirpa foljande aret oavbrutet
och uppgick under det forsta halvaret 1921 blott till 4.2 %, en naturlig
foljd av overdrifterna under aren 1919 och 1920. Under det senare
halvaret 1921 steg visserligen importen frian England, men detta land
hade #innu ar 1922 icke lyckats uppna sin forutvarande stillning pa den
svenska tvalmarknaden.

Danmarks export till Sverige hade diremot okats, och t. 0. m. Finland,
som forut hogst obetydligt, och de tjeckoslovakiska linderna, som veter-
ligt aldrig exporterat till Sverige, kunde tidvis siilja pa svensk marknad.
Dessa nya foreteelser voro givetvis ett utslag av de abnorma valutafor-
hallandena.

Vad utforseln betriffar, har denna varken av tval eller sapa varit
synnerligen mycket att rikna med. Smiirre kvantiteter sdpa hava gatt
till grannléinderna. Ar 1896 uppgick exporten till 57 ton men har ovriga
ar visat blygsammare siffror. Exporten av twdl skedde huvudsakligen
till Norge och syntes hava god tendens att arbeta sig upp. Ar 1887 nadde
den 109 ton och var strax fore mellanrikslagens upphiivande uppe i 241
ton. Omedelbart efter lagens upph}fivande foll exportsift'ran ned till 16
ton ar 1898 och sjtinh for varje ar ytterligare till 4r 1900, da den blott
uppgick till 5 ton. Ar 1913 utgjorde exporten c:a 19 ton.

Expmtmamnaden for den svenska tvalindustrien var saledes omedel-
bart fore kriget ej vidare upparbetad. Allvarliga anstringningar hade
emellertid av flera firmor gjorts for att vinna en marknad i Kina. Den
exklusiva smak och siregna utstyrsel, som dr kinnetecknande fér mark-
naden 1 fjirran ostern, medfor emellertid, att det tar lang tid, innan ett
resultat kan uppnés. De forhoppningar man hyst om att vinna insteg pa
denna exportmarknad gingo om intet genom kriget, och det torde nu
vara att borja om fran borjan, da tiden hirfor blir mogen.

FORBRUKNINGEN AV TVATTMEDEL

Konsumtionen av tvittmedel illustreras ej enbart av de anforda siff-
rorna for forbrukningen av sapa och tvai, ty dven icke oviisentliga
méngder av tvittpulver tillverkades de sista 10 & 15 Aren fore 1912, 1
tillverkningshénseende iro de ej redovisade i statistiken fore ar 1913,
varfor nagra tidigare siffror for tillverkningens storlek ej kunna aberopas.
En specialundersokning visar, att det tillverkades 2 072 ton tvittpulver ar

TAB. 14. FORBRUKNING AV INDUSTRIELLT TILLVERKAD SAPA OCH TVAL
(1866/70 = 100)

Lmdets totala forbrukning Forbrukning per individ i

Ar ! sépa { tvz’il—w i sdpa Sl tvdl iy ;,‘

ton | index | ton | index kg | index | kg | index |

| | | | | |

1866/70 3052 100 | 306 t 100 0731 | 100 | 0078 | 100

1912 | 19924 653 | 4921 1613 8552 | 486 | 0878 | 1203 ‘
1913 ! 20173 661 | 5487 1782 8557 ‘ 489 0964 | 1321
1914 20792 | 681 5020 | 1645 3°660 501 088y 1210
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1912. De i tabellerna redovisade importoverskotten for tval dro dven i sa
méatto missvisande, att under aren 1894—1907 vissa skur- och tvittmedel
redovisats i importstatistiken sasom tval., Man kan likvidl konstatera,
att stegringen av enbart forbrukningen av sapa och tval varit mycket
betydande. Emellertid m& man icke forbise, att den industriella tiil-
verkningen under arens lopp utrotat den framstillning av tvittmedel,
som forr skedde i hemmen.

FORETAGENS OVRIGA TILLVERKNING OCH DET TOTALA TILLVERKNINGSVARDET

Med tillverkningen av sapa, tval och tviittpulver har vid det over-
vigande flertalet av foretagen forenats framstillningen av ett stort antal
produkter av den mest skilda art.

Det iir egentligen endast en produkt, nimligen glycerin, som faller sa-
som en fullt naturlig och synnerligen virdefull biprodukt vid fabrika-
tionen.

I Sverige liksom i ovriga linder har framstillandet av parfymer, eau
de Cologne och ovriga toalettpreparat med forkirlek kombinerats med
tvalfabrikationen. Tillverkningarna hava likvidl stringt taget ej tekniskt,
sammanhang med varandra i annat avseende, in att tvalmistaren forr i
viarlden giarna ville gilla for »parfymor», ehuru hans erfarenhet pa den
verkliga parfymorens ingalunda litta omrade ofta nog inskrankte sig
till det rena receptarbetet. Pa senare tider har tillverkningen av mun-,
tand- och harpreparater spelat en betydande roll for vissa foretag. I
tandpastorna ingar ju ofta en mindre tillsats av tval. Orsaken varfor
alla dessa preparat forenats med tillverkningen av tviattmedel ligger
tvivelsutan diri, att avnidmarna till stor del tillhora samma kundkrets.
Detsamma giller tydligtvis i1 dnnu hogre grad om sidana artiklar som
kristallsoda, de s. k. lutpulvren och skurpulvren, vilka ej dro tviattmedel
i egentlig mening, men som forsiljas av samma mellanhinder.

Sa kallade kompositionsljus, framstillda av en blandning av stearin
och paraffin, tillverkas av nagra sap- och tvalfabriker. Dessutom till-
verkas blick, maskin-, vagns- och liidersmorjor, fernissor, firger, lack,
diverse apoteksvaror, niringspreparat m. m.

De i det foregaende angivna tiilverkningsgrenarna, utom glycerin-
framstillningen, hava sésom redan antytts symbarligen tillkommit wvid
resp. fabriker i avsikt att forsiljningsorganisationen dirigenom skulle
rationellt utnyttjas. De representera emellertid knappast nidgon fran rent.
teknisk synpunkt foéljdriktig utvidgning av fabrikationsomradet. En sadan
skulle man diremot kunna anse hava skett vid t. ex. en alkalifabrik inom
landet, ty denna framstiller en f6r tviittmedelsfabrikationen behovlig
ravara och har redan for nigra ar sedan upptagit tillverkningen av sapa
samt pa senaste tiden dven tval och tviittpulver. TUnder kriget har en

annan tillverkare av kaustikt alkali genom inkép av en dldre tvalfabrik

sokt att genomfora samma kombination. Med en dylik integrationspolitik
har likvil ej den fordel vunnits, som man i de forst berorda fallen avsett
att uppné, ndmligen mojligheten att utnyttja forsidljningsorganisationen
for den for olika produkter gemensamma kundkretsen. Tvirtom har det
uppstatt en genom konkurrensen pa tvittmedelsomradet mycket forklarlig
konflikt med en del av dessa alkalifabrikanters naturliga kundkrets, tvitt-
medelsfabrikanterna.

I utlandet dr det icke ovanligt, att tvalfabriker grundat margarinfabri-

3 — 5220. T. T
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ker for att forsdkra sig om det avfallsfett, som faller fran dessa. Hiir i
landet ddremot hava pé senaste tiden magra margarinfabriker upptagit
tvalfabrikationen i avsikt att genom forddling av avfallet erhalla en hogre
fortjanst. En av dessa tillverkar dessutom sipa. En tvalfabrik upptog pa
sin tid tillverkning av hirdat fett, men denna fabrikation ir nu nedlagd.
Den i utlandet ratt vanliga kombinationen mellan sap- och tvalfabrik samt
tvattanstalt har atminstone 1 ett fall genomforts hiar, da en bad- och tvitt-
inrdttning grundade en sap- och tvalfabrik. Numera iiro dock foretagen
skilda at.

I tabell 15 visas den totala omsittningen i viirde aren 1912 och 1914 vid
sap- och tvalfabrikerna, kemisk-tekniska och ovriga fabriker, som till-
verkat tvittmedel aren 1912 och 1914.

TAB. 15. TILLVERKNINGENS TOTALA VARDE VID FORETAG, SOM TILLVERKAT

TVATTMEDEL
1912 " 14907 o
1000 kr. | ¢ 1000 kr.| o

- Tovdttmedel:

vid sip- och tvalfabriker ............c.c....ooo. ‘] i 11621 655

» kemisk-tekniska fabriker .................. g 10897 TTd 409 2u

> Ovriga foretag........ccooeeiiiiiiiiiiii 1 162 00
| Glycerin: :
| tvid sap-.ochutyalfabriker ;..o i son. 92 06 398 99
| TR Ovrigaioretap T OE Wt STt : . 4 | 0%0
; Lut- och skurpulver :
| vid sap- och tvAlabriker ..........cccccoveinsn 121 (] 26 02
| Kristallsoda:
i vid Sap~ och tvARADTIREr: - . me-rossc ssmons s 197 o2 174 10
| Annan tillverkning :
{8l vidy sap="och tvallabriRer ! s s e s s l [ 2515 14-1
| » kemisk-tekniska fabriker .................. [p 2774 197 Ik 1782 10-—
i > Ovriga f0retag <. lill U uil ‘l l 718 0

| Summa 14081 100-0 17 809 1000

Tyvéarr dro de bada aren ej fullt jimforbara pa grund av industristatisti-
kens omléggning. Glycerinvirdet fér ar 1912 torde vara for lagt, men
hogre siffra finnes ej redovisad. Det ar vidare ovisst, om ej »annan» till-
verkning ar 1912 visar for lagt virde. Vad, som emellertid #r visst, dr, att
till sap- och tvalfabriker ar 1914 hinforts ett antal foretag med betydande
tillverkningsvérde, vilka forut redovisats under annan rubrik. Hirigenom
forklaras bland annat den stora ékningen av arbetarantalet fran 1912 till
1914, som Aterfinnes i den officiella statistiken.

Av bada arens siffror framgar emellertid, att av féretagens omsiittning en
icke ringa del, c:a 22 % for ar 1912 och c:a 29 % for ar 1914, utgjorts av
andra produkter dn tvittmedel och glycerin. Vid bedomandet av det eko-
nomiska utbytet maste denna omstiindighet alltsi tagas med i riikkningen.
Den mangfald av olika artiklar, som #iro representerade vid tillverkningen,
gor det givetvis nistan omojligt att filla nagot omdéme om i vad man den
ena eller andra tillverkningsgrenen bidragit till resultatet.
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IV.  KONCENTRATION, SPECIALISERING OCH LOKALISERING

PiERSONALENS OCH TILLVERKNINGENS FORDELNING PA STORLEKSGRUPPER
AV FORETAG

Huru arbetarantalet varit fordelat pa foretag av olika storleksordning
framgar av tabell 16.

TAB. 16. ANTAL ARBETARE FORDELADE EFTER TILLVERKNINGENS STORLEK

VID FORETAGEN

8 S R | 1914 ] L9010
Tillverkning i ton ‘ & j K\'il.l-l,;;,f?'}’i“lg 5 Kvi]}_‘ Sumn:a Mani Kvin- S}lmma
i I moy [ah. | % nor | st, | % nor st )%
‘ | 1 ‘

e e | 38 35| 8 9s| o 32| e ss| 6o 63| 12| 128
51— 100 ... 30/ 33| €3 84| 22 20| 42| &5l 59 53 112| 1lo
101000 5, 62 57 | 119 160| 41| 40| 81| 10e| 73 66 | 189| 187
O B0 i 771 102 | 179| 240 128 111 | 239 811 110| 74 | 184 181
501—1 000 ......... 74 27 1 101] 135| 50| 26 | 76/ 99| 84 76| 160| 158

1001-—1500 ......... =001 9 09l 26 25| b1/ 66| 20 0 20 20

1.501--2000" .5 e 360 0] 36/ 48] 16, 0| 16 21 85 40 125 123

2001—3000 ........ | 56 28 | 84/ 11| 56| 27 | 83 10s| 98 12| 40| 89

3001—4000 .....cooot —1 — b —| — § —~ — | —| — 52| 56 | 108| 107

AO0T—5000" . L 62 22 | s4§ 11~3§ 93 23 | 116 11| — — | —

! | |

Summa, absoluta tal| 442‘ 304 | 746/ 1000| 464t 304 | 768| 100-0 || 575 440 | 1015 1000

| 59-3| 40°s | 1604 39 56'7| 433 (

Ser man pd fordelningen av de manliga och kvinnliga arbetarna, sa be-
finnes det, att de manliga arbetarna utgjort c:a 60 och de kvinnliga c:a
40 % av hela arbetarstammen, de forras antal med en tendens att falla och
de senares att stiga, mojligen ett utslag av dyrtiden, som medfort, att man
sokt anviinda den relativt billigare kvinnliga arbetskraften i storre ut-
strickning, &n vad forut varit fallet. Arten av arbetskraft har alltsa visat
sig tiimligen likartad. Samtidigt m& papekas, att minderarig arbetskraft
i mycket ringa omfattning kommit till anvindning inom tvittmedelsin-
dustrien. Enligt 1912 ars statistik voro av samtliga 745 arbetare endast 139
under 18 ar. Det enda omrade, dir minderarig arbetskraft med nagon for-
del later sig anviindas, dr vid forpackning av tval och mojligen tvittpul-
ver, men erfarenheten torde hava visat, att utbytet i regel blir bade kvali-
tativt och kvantitativt bidttre med den nagot dldre arbetskraften.

Bilaga VII samt texttabellerna 17 och 18 visa, att endast ett fatal av
fabrikerna kunna rubriceras sisom storre foretag.

For sdpa hade under ar 1912 endast 14 av 34, ar 1914 blott 11 av 34 och
Ar 1919 blott 12 av 48 foretag natt en storre produktion dn 500 ton. For tvdl
uppnidde intet foretag en produktion av 1000 ton. Blott 7 foretag av 47
ar 1912, likaledes 7 foretag av 52 ar 1914, men blott 3 foretag av 64 ar 1919,
uppnadde en produktion, som oversteg 200 ton. For twdttpulver visade
endast 1 foretag av. 16 ar 1912, 3 foretag av 43 ar 1914 och 3 foretag av 41
ar 1919 en produktion, som oversteg 500 ton.

Foretagens sammanlagda tillverkning av sipa, tval och tvittpulver un-
der dren 1912 och 1914 var fordelad vid foretag av olika storleksordning pa
siatt, som tabell 17 utvisar.
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TAB. 17. FORETAGENS TILLVERKNING AV SAPA, TVAL OCH TVATTPULVER
AREN 1912 OCH 1914

Sdpa Tvil Tvittpulver Summa
1914

Sammianlagd till- |
verkning i ton | 1919 | 1914 1912 | 1914 1912 | 1914 1912
|

Absoluta tal i ton

under 50 v 53 50 194 158 | 25 | 132 272 340
81— 100...... 263 117 238 188 T 163 501 468
10i— 200...... 655 412 934 653 16 | 231 16056 1296
201— 500...... 1851 2375 1342 1741 774 | 993 3967 5109
501—1000.. ... H 736 3 055 243 239 130 [ 715 6109 4009 |
1001—1500...... 1051 1101 — 131 — | 984 1051 2216 |
1501—2000...... 2726 1436 302 221 i 6 3099 1663 |
2001—3000...... 3 257 3 503 482 451 1 056 ‘ 1311 4795 5 265
3001—4000...... — — ~7 —
4001—5000...... — 8725 — 977 — 26 — 9 728
over 5000......:.. 4313 832 — l 5145 |
Summa| 19905 | 20774 4567 | 4759 2072 | 4561 | 26544 | 30094 |
Procentuell férdelning ‘j
under' 650 ........ 08 | 02 4-2 | 33 12 29 1o | i1 1
51— 100...... 1'8 06 B2 40 36 19 16 |
101— 200...... 38 2:0 20°5 187 07 51 60 43
201— 500...... 9:8 114 294 366 374 218 149 | 170 ‘
501—1 000 ..... 983 147 53 50 63 157 230 133 |
1001—1500...... 53 D8 28 216 40 T4 |
1501—2000...... ‘ 187 69 6°6 46 34 01 117 55 |
2001—3000...... | 164 16%9 106 | 95 510 2817 181 176 |
3001—4 000...... ! = A — =L ‘
4001—5000...... ] — 42:0 LA Bl = 05 e 823 |
sver 5000......... | el 182 | 1 | 194 | \
| i
Summa| 1000 1000 100 o 100.0 . 1000 1000 | 1000 1000

Om man riknar med de féretag, som per ar visat en sammanlagd till-
verkning av sapa, tval och tvittpulver, 6verstigande 1000 ton, finner man,
att tillverkningen vid dessa, i relation till den totala produktionen, upp-
natt foljande procenttal.

Ar 1912 Sipa Tval Tvittpulver Summa
vid 6. foretag Ay 59 :cr-ibitnnzssnarsssinss 5699 % 35-88 % 54:40 % 5307 2,
Ar 1914
Vi T toretagiav B fouees s icisndsi ot doses 71072 i 5102 % 62:70 %

Antalet foretag, fordelade pa den totala produktionen, framgar av ta-
bell 18.

TAB. 18. ANTAL FORETAG FORDELADE EFTER DEN SAMMANLAGDA TILL-
'VERKNINGENS STORLEK

Tillverkning i ton Antal foretag Tillverkning i ton  Antal foretag
per foretag 1912 | 1914 per foretag 1912 | 1914
T 15 ‘ 18 1 501—8000.... +::crrees 2 | 8
2001—3 000............... 2 2

Bl— 100, 6 6

9 ! 3001—4000............... -— —

101 — 200, . ccoeninies 1 hi 9 P

| 4001—5 000............... — 2

201— .500........ o 12 i 16 | sver 5000 1 (i

501-—1 000:..:........... 9 | 6 PR BN gt i
1001—1 500............... 2 I 2 Summa 59 ’ 62
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DEN GENOMSNITTLIGA PRODUKTIONEN PER ARBETARE

Det har redan i det foregdende papekats, att endast ett fatal foretag
natt en mera betydande produktion. Antalet arbetare, som sysselsatts
vid sadana foretag, har dven varit relativt fataligt i jimforelse med det
totala antalet arbetare inom tvittmedelsindustrien. Det ligger nira till-
hands att soka utrona, i vilken man de storre foretagen arbetat tekniskt
mera fullindat in de mindre, med andra ord, i vilken relation produk-
tionen per arbetare statt vid foretag av olika storleksordning. Det #r
givet, att man hir ej kan komma till nigra exakta tal. De specialupp-
gifter, som erhallits, ha i regel ej varit direkt anvindbara till detta dnda-
mal, men de visa dock nigot av intresse.

For vara forhallanden maéaste ett foretag med en sammanlagd tillverk-
ning av 6ver 1000 ton per ar anses vara tédmligen stort. Drages grinsen
hir, finner man, att tillverkningen fordelat sig si, som framgir av tabell
19. For ar 1912 finnas ej uppgifter om huru stor tillverkningen av
toalettval var. Antagligen var den ej mindre — 1913 var den t. o. m.
storre — dn under 1914. .

En jamforelse mellan texttabellerna 17—18 visar nu, att ett relativt
litet antal, c:a 10 & 11 %, av foretagen tillverkat mer édn 50 % av landets
hela behov av tvittmedel — kvantitativt, ej kvalitativt, ty av toalettvalen
har under ar 1914 tillverkats blott c:a 23 %, men av -annan tval c:a 58 %
vid dessa landets storsta fabriker, under det att under samma ar c:a
771 % av toalett- resp. 42 % av annan tval tillverkats vid de manga
smirre foretagen.

En viss reservation maste givetvis goras for ar 1912, ty, sadsom redan
forut papekats, dro de anforda produktionssiffrorna for tvittpulver ej
fullt palitliga for ndmnda ar. I Ovrigt bestyrker det foreliggande siffer-
materialet betriffande den uppnadda produktionen per arbetare, vad man
kunnat forutse, namligen att arbetsproduktiviteten varit vida hogre vid
de storre foretagen in vid de mindre.

TAB. 19. JPRODUKTIONEN OCH ANTALET ARBETARE VID FORETAG MED EN BLANDAD
TILLVERKNING, SOM OVER- OCH UNDERSTIGER 1 000 TON
| d L
! } Sipa Tval | Tvittpulver|  Summa xtx;l Arbetare 3;1:]1{ Medel-
Iy I al s T Loy A t k tal arb
| &2 ning | f6- nmng | per
‘ i ton % ton o 1 ton | % ton 9% | T antallitiox perarb If'dretag
| tag i kg |
; 1
1912 under |
1000 ton | 8562 430 2951 646 945| 45612458 469 53| 535 71'7| 23 285| 109
| over
11000 ton | 11343 57-0 1616 354 1127 544/14086| 53-1| 6| 211 283| 66 758 352
| Summa 19905 1000| 4567 1000 2 072(100-0| 26 544| 1000/ 59| 746| 100-0| 35 582| 12'6
v ! Toalettvil | Annan tvél
| ton | 9 | ton| ¢ | 1 ’
‘ \ |
1914 under ; i i ‘ (ol
1000 ton| 6010| 28-9|2148| 77'1| 832 42-2|2234| 49-0/11224| 87-8| 55| 502 65'4! 22 358 93
| Over | | |
f‘ 1000 ton | 14764 71-1| 639 229/ 1140, 57-8]2327| 510|18870| 627 7| 266 34'6‘ 70 939| 380
Summa' 20 774/ 100-0| 2 787 100-0| 1972|1000 4 561/ 100-0| 30 094| 100-0| 62| 768|100-0| 39 184| 124
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Bigge arens siffror visa, att 10 & 11 % av hela antalet foretag med en
utnyttjad produktionskapacitet, som i medeltal motsvarat nigra och 50 %
av hela landets behov av tvittmedel och med ett arbetarantal, som varit
knappa 50 % av det, som landets ovriga 90 & 89 % fabriker anviint, upp-
natt en sammanlagd fillverkning, som per arbetare kvantitativt varit c:a
3 ganger storre dn den, som uppnéatts av de ovriga foretagen tillsammans.
Att arbetarantalet bor vara nagot storre vid de ovriga foretagen #n vid
de fa, som uppna over 1000 tons tillverkning, ir emellertid naturligt, lika-
ledes att produktionen per arbetare bor vara nagot mindre, ty, sasom forut
papekats, huvudparten av toalettvaltillverkningen ligger pd de manga
smiirre foretagen. Toalettvilen dr ndmligen den del av fabrikernas till-
verkning, som tar den storsta arbetskraften i ansprak. Detta medgivande
kan likvil ej fortaga det intryck, som framgir av de anforda siffrorna och
som allt mer okas vid ett detaljstudium av uppgifter fran vissa foretag,
namligen att ndringen i sin helhet utnyttjar en alldeles for hog arbetar-
stam i forhallande till det kvantitativa utbytet av tillverkningen — detta
naturligtvis framst 1 jaimforelse med de foretag, som #iro tekniskt viil ut-
rustade.

Med det anforda ar icke sagt, att ej en del av de mindre foretagen nirma
sig de storre, vad produktionseffektivitet betraffar, men att ett betydande
antal icke fyller méattet torde vara uppenbart.

En undersokning i detalj betriaffande produktionsformégan for olika
varuslag har icke kunnat genomforas, ty materialet har varit alltfor ofull-
standigt. Sa mycket dr dock visst, att en synnerligen stor skillnad mellan
olika foretag iframtrider. For sdpa kunna sadana foretag, som Hro for-
sedda med goda anordningar, uppnd en produktion per ar och arbetare av
160 ton och mera, under det att andra foretag ej ens uppnd 50 % hirav.
For tval ar skillnaden forhallandevis dnnu storre. Toalettvilen med sin
ofta arbetskriavande utstyrsel tager naturligtvis mera arbete i ansprak in
tviattvalen, for vilken i allmédnhet ingen eller i varje fall en relativt enkel
utstyrsel med mindre forpackningsarbete kridves. I mycket hog grad ir
det just vid denna gren av produktionen — tvaltillverkningen — dir den
tekniska utrustningen blir utslagsgivande for produktiviteten per arbetare,
utan att produkterna kvalitativt i ena eller andra fallet behova skilja sig
fran varandra. Forhallandet dr detsamma vid tvittpulvertillverkningen.
I bada fallen dr det emellertid endast vid de storsta foretagen med en stor
omsittning, som forhallandena tillita ett utnyttjande av en verkligt mo-
dern teknisk utrustning. Det visar sig vid tillverkning av savil tval som
tvattpulver, att behovet av arbetare vid olika foretag varit ganska vari-
erande och att arbetseffektiviteten sdsom en f6ljd hidrav varit synnerligen
olikartad dven vid foretag, som i 6vrigt varit varandra tidmligen likvir-
diga med hinsyn till storleksordningen. Givetvis maéaste detta just till-
skrivas olikheten i den tekniska utrustning, som statt det ena eller andra
foretaget till buds.

FORETAGENS TOTALA PRODUKTIONSFORMAGA

Det har ansetts onskligt att soka atminstone approximativt bestamma
industriens produktionsforméiga fore kriget och nu. Veterligt éir en sadan
undersokning, baserad pa uppgifter fran foretagen sjilva, forut icke gjord.
Da nu resultatet av ett sidant forsok foreligger och i runda tal angives
hir nedan, méste erinras dirom, att primiruppgifterna grunda sig pa indi-
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viduella uppskattningar fran vederborande foretagsledares sida samt att
de avse produktionsformigan under {orutsidttning av regelbunden drift
och utan forcering. Uppgifter hiirrora fran 55 foretag, varav 39 st. existe-
rat redan ar 1912. De for ar 1919 felande foretagen hade ndmnda ar haft
en sammanlagd tillverkning av 491 872 kg eller endast 1.73 % av hela den
totala produktionen av sapa, tval och tviattpulver, varior uppgifterna
miste anses timligen niira representera industrien i sin helhet.

TAB. 20. DEN SVENSKA TVATTMEDELSINDUSTRIENS TILLVERKNINGSFORMAGA

(enligt fran 55 l‘oret.lg limnade uppgifter)

|
hlh erlmmmformav'x Redovisad tillverkning
il T ———
1912 1920 Un"ef:uhg 1912 1 1920
F e ok (S e e e ST
ton | % ‘
Sapnileacabri e Sl NS 33 000 50 000 52 | 19 905 ‘ 18 690
Twittyll Sachron s it 2950 5 250 } 79 | 4567 | 688
Toaletbrals - Fast o Sih 25 4 400 7400 | v ] ‘ 2888
Tyittpulver & . ot idenro e 5 000 8150 65 ‘ 2072 ‘ 3813
Summa 45350 70 800 - | 26544 26 079

De ovan angivna siffrorna {or kapaciteten limna vid en jimforelse med
de verkliga produktionssiffrorna (tabell 5 och 8) det intrycket, att redan
fore kriget en hogre tillverkningskapacitet forelegat, in som da varit nod-
viindig for forbrukningen inom landet. Detta har nog dven varit fallet,
dock ej i s& hog grad, som man med ledning enbart av de anforda siffrorna
skulle vara frestad att antaga, ty ett visst overskott av kapacitet maste i
regel finnas till disposition. Forhallandet dr ndmligen det, att tviattme-
delsindustrien i ganska hog grad #r en sisongindustri. Host- och var-
skeppningarna hava nimligen alltid tvingat till en periodiskt forcerad
drift under ett par manaders tid, som krivt en betydligt storre tillverk-
ningsformaga, in vad arets ovriga méanader fordrat. I viss man bruka
iiven julorderna, speciellt betriaffande tval, stilla hogre krav pa leverans-
formagan in vanligt. Visserligen kan tval ldttare arbetas pa lager an
t. ex. sapa, men det ir en gammal erfarenhet, att orderna ej inkomma i sa
god tid, att det i regel ir mojligt att undvika forcering.

Siapa kan icke lagras for lingre tid, ty densamma maéste kokas for olika
temperaturforhiallanden. En vintersapa blir salunda flytande vid hogre
och en sommarsiapa kristalliserar och blir »gria» vid ligre temperatur.
Den vintersapa, som pa hostarna expedieras under den tid, d& &nnu 6ppet
vatten rader, maste foljaktligen tillverkas inom en relativt kort period.
Nagon allmiin regel for det overskott av kapacitet, som en anliggning
méste besitta, kan ej angivas, ty forhallandena vixla fran fall till fall och
iven under olika ar kunna anspriaken péd leveransformagan differera. Si-
som exempel ma anforas, att det vid en av vara storre fabriker forekom-
mit, att oktoberskeppningarna vissa ar varit fyra a fem gédnger, men andra
ar blott tva ganger storre in medeltalet for leveranserna under t. ex. ma-
naderna januari—mars. I stort sett torde man kunna anse, att foretagens
kapacitet fore kriget, iven om den varit nigot storre dn nodvindigt, likvil
icke statt i allt for stor disproportion till de fordringar, som vissa perioder
under aret stillde pa leveransformagan.
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Numera #ro forhallandena ej desamma. Konsumtionen av sapa och tval
ar ej storre nu dn fore kriget, men kapaciteten hos foretagen har ékats med
52 % for sapa och 72 % for tval. Okningen for tvittpulver utgor 65 % och
torde mojligen i ndgon méan vara motiverad, d4 man kan forutse en 6kning
1 omsdttningen av denna produkt. Det dr ej utan intresse att konstatera,
att av de 55 foretag, som undersokningen omfattar, blott 89 existerade:
1912, under det att 17 tillkommit, huvudsakligen under aren 1918—
1920, och 1 upphort.

I hog grad torde okningen av foretagens antal samt de vidtagna atgir-
derna for hojandet av produktionskapaciteten fa tillskrivas den omsitt-
ningsstegring och ddrmed foljda optimistiska forhoppningar, som krigs-
aren 1915—1916 medforde. Denna stegring mojliggjordes likvil, sisom av
det foregéende framgar, ej av nadgon 6kad konsumtion i hemlandet utan av
tillfdlligt vidgade exportmdjligheter, som, &tminstone for nirvarande, dro
stiangda.

SPECIALISERINGEN AV TILLVERKNINGEN INOM SKILDA FORETAG

Sasom av det foregiaende framgéar, bedrives tillverkningen av tvittmedel
vid trenne olika kategorier av foretag: de egentliga sdp- och tvdlfabri-
kerna, for vilka tviattmedel utgoéra huvudtillverkningen, de kemisk-tek-
niska fabrikerna, av vilkas tillverkning tvittmedel ofta utgora en visent-
lig del, men vilkas huvudtillverkning till stérre delen bestar av andra fa-
brikat, samt vad hiar kallats dvriga foretag, for vilka tillverkningen av
tviattmedel 1 de 6vervigande antalen fall endast utgor en ovisentlig del av
produktionen.

Procentuellt var tillverkningen fordelad mellan de olika kategorierna p&
satt, som tabell 21 utvisar.

TAB. 21. PROCENTUELL FORDELNING AV TILLVERKNINGEN VID OLIKA
KATEGORIER AV FORETAG

. : Kemisk-tekniska Auicarainse o &
Sép- och tvédlfabriker Fibuikor Ovriga foretag
1912 | 1914 1912 | 1914 1912 | 1914 ?
| | \
Sﬁpa ................................. 921 ! 977 25 ! 07 Y 1°6
QAL 5 rrre e it insieon 837 | 963 16| 24 o1 |1
TYAHPULVET v veeveerrrereeennns. 98s | 757 12 | 935 o 03

De anforda procenttalen visa, att den stérsta delen av tillverkningen av
alla slag av egentliga tvittmedel dr koncentrerad till sip- och tvalfabri-
kerna. Endast for tvittpulver hava de kemisk-tekniska fabrikernas andel
varit av nidgon betydenhet, under det att de »dvriga» foretagens andel av
tillverkningen icke nimnvirt varit att rdkna med.

Av ett visst intresse dr dven att konstatera, att fabriker, som férut blott
sysselsatt sig med en eller annan tillverkningsgren, allt mera synas upp-
taga samtliga slag av tviattmedel pa sitt program.

INDUSTRIENS LOKALISERING

For att visa foretagens och tillverkningens lokalisering inom landet, kan
t. ex. ar 1914 viljas. Sedan ndmnda ar hava nya fabriker tillkommit, men
lidget torde icke i hogre grad hava forindrats med avseende & de olika plat-
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sernas betydelse sasom fabriksorter. Stockholm och Goteborg med omnejd
samt Malmé dro de platser, dit bade det storsta antalet foretag varit for-
lagda och déar den storsta tillverkningen allt fortfarande astadkommes.
Foretagen i Stockholm producerade det ndmnda aret 31.55 %, i Goteborg
28.67 % och i Malmo 24.16 %, alltsd tillsammans 84.38 % av landets totala till-
verkning. Tillgdngen pa goda kommunikationsféorbindelser aret runt har
tydligen varit avgorande vid valet av forlaggningsort for fabrikerna. For-
utom i de ndmnda storre stdderna dro enstaka fabriker forlagda till de
flesta kuststider av betydenhet utom i Norrland. G#vle var ar 1914 den
nordligaste stad, dit ett foretag av storre dimensioner forlagts. Sedan dess
har visserligen ett storre foretag tillkommit i Hudiksvall, men forsoket ut-
foll icke lyckligt, mindre kanske pa grund av ortens beldgenhet dn av
andra orsaker, som i detta sammanhang kunna forbigis.

V. MATERIALBEHOV, BRANSLE, KRAFT M. M.

Den svenska tviattmedelsindustrien dr en nistan ren foriadlingsindustri,
som alltsa icke utgar fran de primira ravarorna. Utgangsmaterialet ut-
gores i regel av halvfabrikat. Undantagsvis kan det visserligen fore-
komma, att ett eller annat foretag sjilvt smilter talg. For arten av de ra-
varor, som komma till anvidndning, har redan i det foregiaende redogjorts.
Hir skola nagra uppgifter f6lja angiaende den mingd av de viktigare ra-
varorna, som forbrukas.

FETTAMNEN

Nagon statistik for forbrukningen foreligger icke, men ett forsok att
approximativt berikna densamma och dess virde har gjorts med utgangs-
punkt fran tillverkningssiffrorna f6r ar 1913 och de specialuppgifter angi-
ende ravaruatgangen, vilka pd sin tid av fabrikerna insints till kommers-
kollegium. Tyvirr hava dessa uppgifter till en mycket stor del av olika an-
ledningar visat sig obrukbara, varfor de berikningar, som verkstillts, en-
dast stodja sig pa en del av det inkomna siffermaterialet. En kontrollbe-
rikning har emellertid gjorts med ledning av import-, export- och tillverk-
ningssiffrorna for fett. Dessa hava kompletterats med de virden for den
inhemska produktionens storlek och fordelning pa olika industrier, vilken
pa sin tid uppskattningsvis faststdlldes av industri- och folkhushallnings-
kommissionerna, och de bada berdkningarna stimma tdmligen vial 6verens.
Den uppfattning, som man pa grund av praktisk erfarenhet hyst inom
fackkretsar angiende den genomsnittliga fettsyrehalten hos tvittmedlen,
har likaledes visat sig sammanfalla med de utférda berikningarna, som
hidrmed folja.

Sasom framgar av tabell 22 har berikningen verkstidllts genom att jim-
fora den totala tillverkningens vikt och virde, sddan den redovisas i in-
dustristatistiken, med de kvantiteter och virden, som specialredovisats till
kommerskollegium. Med avseende & sapa ligger industristatistikens och
specialredovisningens kiloviirden si nira varandra, att en direkt propor-
tionering lir kunna anses limna ett tdmligen gott resultat. Detsamma
giller dven for tvittpulvret. Diremot skilja sig kilovidrdena for tval ritt
betydligt. Detta #r naturligt, ty en nirmare granskning visar, att i den
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BERAKNIN(:

"TAB. 22. AV TVATTMEDELSINDUSTRIENS RAVARUBEHOV AR 1913
Sdpa Tvial lvattpulvv'
Virde i | Virde i e Varde i
Ton | 1000 [sre per| Ton |1 000 [ore per Ton | 1 000 (ore per
kr. kg kr. kg | kr. kg
| ]
Tillverkning : | [
totaltti sl e sk 20164| 6080] 3015/ 5106] 4142 8l-12| 3478 1117 3211
redovisad 13456| 4104| 30'50| 1756| 1541 87-75| 2773 33! 3012
redovisad i procent av to- |
[ MY s A S s 667 | 675 — | 844 | 872 — | 797 | 748 | —
|
ore per ore per {ore per
kg ri- kg ri- | kg ri-
vara vara | vara
Férbrukning av fett och olja: by
vedovisadio Al igig i e 4961| 2459 4956/ 1086] 722| 66'52| 417 246| 5911
i procent av redovisad till- | |
ORI ol 2l oV o 36'9 | 599 — | 618 | 469 | — | 1530 | 295 |
beriknad for total tillverk- \ |
BN - ontn b o iwivesios oy 7434 3684 4956| 3157] 2100{ 66'562| 523|  309] 5911
i procent av total tillverk- { !
1101 R e S R S AT 36:9°|' 6076 RIS 81284 - 607 — | 150 | 277 | —
Medelvirdet av ingdende fett och olja per kg fabrikat i:
....................................................................... 1827 ore
................................ 4112 >
............................................................... 889 »

kvantitet tval, som specialredovisats, ingar en proportionsvis storre kvan-

titet toalettval #n i den totala tiilverkningen.

BEtt forsok att skilja pa

toalett- och annan tval har dirfor gjorts, och resultatet visas i tabell 23.
men det méste erkinnas, att materialet ej varit sa fullstindigt, ati det
med sikerhet kan antagas, att siffrorna #ro fullt rittvisande.

ARGVt o te e e bt e

TAB, 23. BERAKNAD RAVARUATGANG VID TVALTILLVERKNINGEN AR 1913
Toalettvil Annan tval
s Viirde i IARE \.\1 de i
Ton 1000 | dre per | Ton 1000 | dre per
kr. kg kr. kg
| |
Tillverkning : |
oy ] ET A R TR G T el R : 3 036 2 .)88 9842 | 2070 1154 4 bdeo
VOdOVIBHA 1okt s a i thrchmng 925 1052 | 118*71 831 489 | 5B's6
redovisad i procent av total ......| 3805 352 — 40°2 424 L
|
J ore per | | Ore per |
| kg ri- | | kg ri-
J ‘ vara | vara |
Férbrukning av felt och olja: ‘ e
redovisadit oo It LAt Gl 536 421 | 7857 550 301 | B4 |
i procent av redovisad tillverkning| 579 400 ! — 66-2 616 | =
beriknad for total tillverkning...| 1758 1881 | 78457 1370 751 ; % Rl
i procent av total tillverkning ...| 579 1 462 | — 662 650 | —
Medelviirdet av ingdende fett och olja per kg fabrikat i:
toaletbyal o I e L Sl SR s 4549 ore
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Savil for toalett- som for annan tval visar tabell 23 hogre tal for kilo-
viirdet & specialredovisad tval din industristatistiken. Detta dr ocksa for-
klarligt, ty de redovisade kvantiteterna hirrora fran foretag med dyrba-
rave utstyrsel for toalettvil och hogre kvalitet for tviattval, &n som mot-
svaras av genomsnittet for den totala tillverkningen. ¥En jimforelse mel-
lan de bada tabellerna visar emellertid, att de sammanlagda summorna i
tabell 23 for i toalett- och tvittval ingéende olja och fett ej visentligt av-
vika fran totalsumman i tabell 22. De i denna senare funna talen hava
diirfor genomgaende anviints vid den berikning, som framgar av tabell 24.

TAB 24. BERAKNAD FORBRUKNING AV FETT OCH OLJA INOM TVATTMEDELS-

INDUSTRIEN AR 1913

; Kvantitet Viarde

‘ L) 55 | Ore per
ton o 11000 kr.| ¢ kg
| |
Utldndskt ursprung:
majs- och sojaolja m. m. .................. 6 959 — 3458 — 4969
(s b (o) £ RSO A SR 11 — 7 ] 6501
(03 ot by RIS E At o B U M 27 s iyt 476 — 297 — 4764
PAIMONA i« s ahe ot bl s St et v B f ot 230 — 149 — 64-83
talg och benfett .......fioo. .ia.iian, 367 — 295 = 6189
kokos- och palmkirnolja .................. 1088 — 881 — 8097
BIVONEE et oo vniviis.wn bins (Vs a sasaaRne 904 — 566 == 6260

10 035 903 5513 905 5494

| Svenskl ursprung: i

bl o s s A R e S e 547 =5 302 | = 5262
OleINE: o i e et g A 466 — 239 — 5l-28
Alvense ettt Ly o N S e L S 66 et 89 = 59 74

1079 97 580 95 5381

Summa| 11114 10000 | 6093 | 1000 | 5483

Den totala forbrukningen skulle alltsa ar 1913 hava uppgatt till 11 115
ton med ett viirde av e:a 61 milj. kr. Dirav skulle 9.7 % i vikt och 95 % i
viirde vara av inhemskt ursprung. Etit forsok att fordela de olika fettra-
varorna med ledning av de redovisade kvantiteterna har visat, att sapra-
varorna Draktiskt taget alla voro av utlindskt, under det att av tvalrava-
rorid 268 % och av tviittpulverravarorna 44.1 % voro av svenskt ursprung.
Vanligen anvindes dock dven svensk olein till sipa. Efter ar 1913 kan
man emellertid med visshet antaga, att forbrukningen av olein till sédpa
procentuellt minskats och ersatts av utlindska vegetabiliska oljor, period-
vis dock #dAven av svensk pressad linolja vid abnorm priskonstellation. Forr
anvinde sapfabrikanterna likvil till stor del svensk pressad linolja. Se-
dan ar 1919 iga vi dven numera i Karlshamn en modern oljefabrik som,
vad kapaciteten betriffar, vil dr i stand att forse vara tviattmedelsfabri-
ker med soja-, kokos- och palmkérnolja.

Det torde hora observeras, att de kilopris for fettravarorna, som fram-
gatt av tabell 24, ej iiro 6verensstimmande med dem, som i ett féljande ka-
pitel belysa prisrérelsen. De siffror, som i foreliggande berdkning anvints,
gilla nimligen flera foretag och angiva priset vid tillverkarens fabrik.
De tal som framg#a av de tabeller, pa vilka diagrammen for prisrdrelsen
iiro grundade, avse firre foretag och priset cif svensk hamn.




HARTS

Vid tillverknigen av savil sipa som tval kan harts, mestadels ameri-
kansk F-, G- och H-harts, anvindas fér att ersitta en del av oljan eller fet-
tet, men harts limnar ett ligre utbyte én olja och fett, vartill kommer, att
de billigare kvaliteterna giva fabrikatet en mork farg. Mojligheten att
vid sap- och dven vid tvittvalstillverkningen anvinda harts dr darfsr be-
griansad till en obetydlighet. Hallpunkter for berdkningen av hartsfér-
brukningen saknas.

ALKALIER

De mniist oljorna och fettet viktigaste ravarorna iro alkalierna, den
kaustika och kalcinerade pottaskan samt kaustik och kalcinerad soda. Att
exakt berikna behovet av dessa varor later sig ej gora. Storsta delen av
den kaustika och kalcinerade pottaskan gar at till sipan, den kaustika so-
dan till tvalen och den kalcinerade sodan till tvattpulvret, men till sapa
anviindes sommartiden dven soda, till vissa slag av tval alltid pottaska och
till tval smérre mingder kalcinerad soda. Med bortseende hirifran kan
foljande beriikning goras. Vid saptiliverkning atgar per 100 kg olja i runt
tal 40 kg kalilut, 50° Bé, och till »reducering», utspidning av densamma
samt till »fyllningslutar» hogst 10 kg kalcinerad pottaska, 96—98 %. Vid
tillverkning av tval atgar i medeltal c:a 175 kg kaustik soda per 100 kg
olja, och halten av kalcinerad soda i tvittpulver torde man kunna upp-
skatta till i medeltal 40—45 %. Med tillimpning av det pris for férbru-
kade alkalier, som framgéir av de till kommerskollegium limnade uppgif-
terna, skulle forbrukningen och virdet av alkalibehovet for ar 1913 &
runda tal kunna uppskattas pa sitt, som framgar av tabell 25.

TAB. 25. DEN UNGEFARLIGA ALKALIFORBRUKNINGEN BERAKNAD PA 1913 ARS
TILLVERKNING

|
Ton A pris kr.  Virde 1000 kr.

Kaust. kali, 50° Bé .......... 3 000 196:50 ’ 590 |
Kale. pottaska 96—98 % 750 306-84 23}()
Kaust, BaAtTOR: sisesasaiicasse e 650 23638 154
Kale S0 darst s o s o ii et 1 500 7242 109
Summa — —_— 1083

I den man s. k. karbonatfértvalning férekommit, vilket icke i nimnvird
méan torde hava varit fallet, skulle proportionen mellan de kaustika och
kalcinerade alkalierna givetvis hava #ndrats.

OVRIGA RAVAROR

Niagon mojlighet att limna en nagot sanir exakt berikning for férbruk-
ningen av ovriga ravaror finnes ej vid en ur kvalitetssynpunkt sa splitt-
rad tillverkning som denna. Vid »fyllning» av sapa atga potatismjél,
klorkalium och vattenglas, av vilka det senare fiven anvindes till fyllning
av tval. Vid tillverkningen av kiirntval forbrukas ej obetydliga miingder
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salt. Av dessa varor hava till kommerskollegium redovisats c:a 44 ton
klorkalium och 57000 hl salt, men dessa kvantiteter dro uppenbart for
laga. Till toalettval atga ej obetydliga kvantiteter eteriska oljor. De
hava dven redovisats till en allt for la4g summa, 54521 kr. Foére kriget
uppgick kostnaden for parfymeringen av en timligen enkel toalettval
till en kostnad av c:a 15 a 20 kr. per 100 kg tvalmassa. Diverse firger for-
brukas dven men spela ej storre roll i kostnadshinseende. Vidare for-
brukas nagra ton lanolin vid toalettvaltillverkningen.

BRANSLE OCH KRAFT

Den redovisning av forbrukat briinsle, som skett, limnar ingen hall-
punkt for berdkningen av de kvantiteter, som atgatt vid tvittmedelstill-
verkningen, ty i de fall, d& redovisning 6verhuvud taget foreligger, inne-
fattar den hela briinslebehovet.

Man torde kunna utgé ifran att brinsleférbrukningen per tillverkad vikt
motsvarar fran 9—15 % stenkol for sipa, 20—30 % for tval och c:a 20—25
% for tviattpulver. Den totala forbrukningen vid t. ex. 1914 ars tillverk-
ning av 20 774 ton sapa, 4 759 ton tval och 4 561 ton tvittpulver torde sanno-
likt motsvara 4500 & 4900 ton stenkol. Aven med avseende & brinslefor-
brukningen giller det, att de storre foretagen arbeta mera ekonomiskt #n
de sma.

Till jimforelse ma anforas en berikning, som gillde forhallandena i
Tyskland och som anfiéres av Ubbelohde. Man maéste vid jimforelse ihag-
komma, att sapa ir en vida mindre artikel i Tyskland #n hir.

TAB. 26. KOLFORBRUKNINGEN VID TYSKA TVATTMEDELSFABRIKER

u i | Kolforbrukning i ton
| Tillverkning i =

ton | utan fettspalt- [ med fettspalt-
\ | ning ning
' 500 110 150—170
1500 310 400—500
3000 | 600—620 800—1 000

En visentlig del av stenkolet ersiittes likvil numera med elektrisk
energi, lysgas och till en mindre del diven ved och annat brinsle. Sirskilt
har elekirifieringen okats ofantligt under de senaste aren, vilket den offi-
ciella statistiken visar.

TAB. 27. DRIVEKRAFT I EFF. HKR VID SAP-, TVAL- OCH PARFYMFABRIKER

| | 1914 | 1920

) Drivkraft:

l for omedelbar drift av maskiner och apparater..., 823| 2951
for drivande av elektriska generatorer ............... 15 89

Man tar sikerligen icke fel, om man antager, att kningen av de i den
oversta kolumnen redovisade hiistkrafterna till storsta delen bor hinféras
t_ill anvindningen av elektriska motorer. :




EMBALLAGE OCH UTSTYRSEL

Emballagekostnaderna spela en mycket viisentlig roll vid tillverkningen.:
De sista fredsiren riknade man i medeltal att emballagekostnaderna for
en vanlig toalettval, utan dyrare utstyrsel, belopte sig till c:a 12 kr. per
100 kg och for en tviattval till mellan 2 och 4 kr. per 100 kg tval beroende
pa emballagets storlek. Smaéalador kosta givetvis proportionsvis mera iin
det storre emballaget.

For sapa voro emballagekostnaderna ar 1913 for ett 5-kg kiirl 37 ore, for
!/, fjarding (25 kg) av bok 58 ore och av gran 45 ore, for !/, fat (100 kg) 215
ore och for */, fat (180 & 200 kg) 300 6re. Dessutom férekommo da och dven
nu kérl av bleck samt s. k. cisterner av plat, som ga sisom lingods mellan
fabrikant och distributorer.

Forutom de rena emballagekostnaderna tillkomma ytterligare etiketter
for lador, kartonger, tvilomslag, papp- eller annat inneremballage for pul-
ver och diverse trycksaker. Virdet av dessa pappers- och pappvaror un-
dandrager sig varje berdkning, men far sidkert skattas till nagra hundra-
tusental kr.

For en fin toalettval kostade fore kriget inneremballaget upp till 2 a 3
kr. per dussin, en visserligen onddig men av publiken fordrad untgift —
som koparen far ersitta.

INKOPSKALLORNA FOR MATERIALIERNA

Det har redan papekats att en icke ringa del, ¢:a 90 % av fettravarube-
hovet, forr ticktes i utlandet. S& gott som alla fettravaror koptes genom
mellanhinder i andra linder in ursprungslandet. Hamburg, Antwerpen,
Rotterdam, London, Liverpool och Marseille voro de marknader, som i hu-
vudsak forsago vart land. Majsoljan torde hava varit den forsta olja, som
borjade att i nigon storre omfattning kopas fran ursprungslandet, Ame-
rika. Numera idro férhallandena sa till vida dndrade, att dven Japan —
eller rdttare sagt Mandschuriet via de japanska igarna till oljeslagerierna
diarstides — intriatt sdsom direkt leverantor. Efter kriget gir for ovrigt
fetthandeln andra vigar #n foérut. De tyska oljeslagerierna, som fram-
stdllde kokosolja och speciellt betriffande palmkirnolja behirskade storsta
delen av virldsmarknaden, hava ej efter kriget atervunnit sin forlorade
stillning. Fetthandeln har i hog grad — atminstone tillsvidare — forskju-
tits mot England och andra linder. Forenta Staterna, som omedelbart ef-
ter kriget forsokte att ligga embargo pa den svenska handeln med feta ol-
jor och fett, synes redan vara utslagna av andra linder, i den méan det ej
giller amerikanska varor, majs- och cottonolja. I mindre skala importeras
numera kokosolja, direkt fridn Indien och Ceylon.

Aven alkalierna kopas till storsta delen fran utlandet. Véara svenska
elektrokemiska fabriker tillverka visserligen natronlut och i mindre skala
dven kalilut, men till storre delen tickes alkalibehovet fortfarande fran ut-
landet. Kaliluten kommer si gott som enbart fran Tyskland men till en
mindre del dven fran det forna Osterrike. Tyskland var fore kriget leve-
rantor av den kalcinerade pottaskan, som dock dven i mindre skala kop-
tes fran andra linder, Bohmen och europeiska Ryssland. Den kalcinerade
sodan var ivenledes till c:a 80 % av tyskt ursprung, och resten kom fran
andra lidnder, det mesta fran England. Efter kriget hava England, Bel-
gien och #ven Forenta Staterna till icke ringa del overtagit Tysklands
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roll sasom leverantor av pottaska och soda, men det torde blott vara em
tidsfraga, ndr Tyskland atervinner sin marknad.

Kaustik soda koptes fore kriget till 6verviagande del, c:a 80 %, fran Eng-
land, och resten i huvudsak fran Tyskland. Efter kriget #ir England fort-
farande den storsta leverantoren men har fatt konkurrens fran Amerika,
Tjeckoslovakiet, Tysk-Osterrike m. fl. linder. Klorkalium och koksalt im-
porteras, liksom vattenglas, som dock numera dven salubjudes av svensk
tillverkning. De sma mingder potatisstirkelse, som dnnu anvindes, dro
nu som forr av inhemskt ursprung. Det importerade brinslet har pa se-
nare a#ien i ej obetydlig grad ersatts av elektrisk kraft. Betriffande em-
hallaget dr givetvis tri-, liksom papp- och pappersemballage i huvudsak
av svensk tillverkning, men en del finare utstyrsel- och en stor del reklam-
material importeras fran utlandet, till storre delen fran Tyskland.

VI. DET SVENSKA FABRIKATETS KVALITET

SAPA

I det foregaende har redan framhallits, att de fabrikat, som den svenska
tviittmedelsindustrien for i marknaden, vil tala jimforelse med de ut-
liindska. Den svenska sapan overtriffas numera icke av ndgot annat lands.
De forut vanliga hogt »fyllda» kvaliteterna hava helt forsvunnit ur mark-
naden. Av de berikningar, som gjorts angiende ravaruforbrukningen,
framgar, att det redan under ar 1913 atgick 36.s7 % fettravara vid saptill-
verkningen. Diarav var ndmnda ar 2.36 % olein och, om resten antages hava
varit ospaltad olja, motsvarar denna 32.18 % fettsyra. Totalt holl alltsa
sapan detta ar 1 medeltal 35.14 %, under det att fullstindigt ren vara haller
40—42 % fett- respektive hartssyror. Det dir emellertid ett faktum, att nu-
mera den allva storsta delen av tillverkningen utgores av ren eller med
klorkaliumlosning obetydligt utdrygad vara, under det att de mjolfyllda
mer och mer forsvinna. Nitton prov, som statens provningsanstalt analy-
serat aren 1919 och 1920, visa en medelfettsyrehalt av 42.1 %, vartill dock
maste anmirkas, att en del av proven tydligen hiirrort fran linge lagrad
sapa, som forlorat i vattenhalt. Intet prov holl ldgre #n 358 % fettsyra.

TOALETTVAL

Bland toalettvalarna haller sig den kallrorda kokostvalen fortfarande
kvar i marknaden, ehuru den allt mer och mer far vika fér den kokade och
pilerade tvalen. Av kokostvilen kan for nirvarande i huvudsak blott den
rena och ofyllda avsittas. De hogt fyllda dro till storre delen borta fran
marknaden, sedan den pilerade tvilen numera kan tillverkas till ett pris,
som i forhallande till dess dryghet g6r den ojimforligt mycket mera eko-
nomisk vid begagnandet. Toalettvilens utstyrsel har naturligtvis intet att
gora med kvaliteten, men det har visat sig, att det sitt, pa vilket densamma
presenteras for allminheten, utgor en mycket viktig faktor att rikna med.
Konsten ir att dstadkomma ett for ogat tilltalande utseende ej blott a
sjalva innehéllet utan iven & emballaget, utan att det senare i kostnads-
hénseende far betyda alltfor mycket. Det svenska fabrikatet star i detta
avseende blott efter utlandet med avseende & de allra dyrbaraste lyxfor-
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packningarna, som till foljd av de begrinsade upplagor, med vilka de
svenska fabrikanterna maéaste arbeta — hinvisade, som de #ro, till den in-
hemska marknaden — ej kunna astadkommas till rimligt pris.

TVATTVAL

I avsikt att bl. a. utrona den svenska tvittvalens kvalitet i jaimfo-
relse med den utlindska foranstaltade Sveriges kemiska industrikontor ar
1920 en undersokning. Importen av annan tvil, av vilken huvudparten ut-
gores av tvattval, hade ndmligen varit oerhort stor under aren 1919—20,
under det att tillverkningen av den svenska tviittvalen allt mer avtog. 1
undersokningen ingick att lata verkstilla jimforande analys & en del
svenska och det mest gangbara utlindska tviattvalsmirket. Statens prov-
ningsanstalt inkopte prov och verkstillde analyserna, vilkas resultat hava
sammanstillts i tabell 28. De funna virdena hava i tabellen i vissa hin-
seenden reducerats till fabriksvikt for firskt prov for att eliminera de fel
vid bedomningen, som uppstd, om hinsyn ej tages till den vattentorlust,
som tvalen lidit under lagringstiden.

Fran kvalitetssynpunkt visa analyserna, att samtliga undersokta prov
bestatt av ren tval utan inblandning av frimmande eller skadliga be-
standsdelar samt att halten av fritt alkali i intet av proven kan miitas i
hogre tal in hundradels procent, varfor samtliga prov kunde anses prak-
tiskt taget neutrala.

Halten av fria och bundna fett- respektive hartssyror — praktiskt taget
torde obundna fett- och hartssyror hava saknats — var hog i samtliga
prov, hogst i de svenska pilerade tviattvalarna. De svenska karntvalarna
— Sunlighttvalen éir dven en kirntval — hade i medeltal en fettsyrehait,
som nira overensstimmer med Sunlighttvalens.

TAB. 28. JAMFORANDE ANALYSRESULTAT FOR SVENSK OCH UTLANDSK

TVATTVAL
e B | Svensk |
Svensk pilerad tviittval Svensk kirntval OItilVIiHI- | ]i;l?t.-
T R 0 T . O PR R s
Vikt 4 inképt prov,

Periaton Siinaie i gr (2145 | 1757 | 186°7 [ 1717 | 209-4 |150°4 | 1607 |203'6 |1955
Fabriksvikt, per st....... gr | 22560 | 1800 {2000 | 1850 | 2500 2000 | 2000 | 2000 |227-0
Viktlorlusthic s gr | 105 43 | 188 | 188 | 406 | 496 | 398 - 315
MARHSrIust o\, et o 47 24 67 Te2a] 1162 2428 19:7 — 139

Vatten: | | |
i inkopt prov ......... % | 69| 66| 84| 7—| 129 | 88| 14—| 173 | 165
ber. & tabriksvikt ...| % | 11-2 88 | 145 | 185 | 26'5s | 814 | 809 | 17—| 281
Totalhalt fria och bund-
na fett- o. hartssyror:
i inkopt prov ...... %ol 827 84:1. ) (Bl:8td 8
1 ber. a fabriksvikt...| % | 788 | 821 | 759 | 77
1 Fritt alkali (i inkopt
prov):
ber. som mnatron- !
hydratii..iivov o5 9 002 001 001 001 002 001 006/ 005 002
Ber. halt av fett- och ‘ |
hartssyrat alkali: ‘ |
i inkopt prov ...... % | 8981908 | 878 904 | 841 877 | 836 796 | 80
ber. 4 fabriksvikt...| % | 851 | 886 | 82—| 839 | 704 | 66— 672 | 81— 697

77 8Lz | 774 | 737 | T4
658 | 611 | 622 | Th—| 645
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Med hansyn till kvaliteten fanns salunda intet att erinra mot nagot av
de i tabellen upptagna mérkena, men i betraktande av de svenska pilerade
tviattvalarnas laga vattenhalt kan med fog anses, att dessa voro drygare
vid anvindningen #n den utlindska. Kirntvalarna visade sig med hédn-
syn till fettsyre- och vattenhalt jimngoda. Oleintvalen, som var en pa
halvvarm viag framstilld tval, var dvenledes en ren och god vara.

Betriffande de svenska tvittvalarna maéaste det alltsd anses konstaterat,
att svenska fabrikat saluforas, som fullt tdla jamforelsen med vilket ut-
lindskt mirke som helst.

TVATTPULVER

Om tviittpulvren torde numera i stort sett samma omdome kunna féllas.
Detsammas berittigande kanske bist bevisas dirav, att utlindska tvitt-
pulver mycket sparsamt forekomma pa den svenska marknaden, och att
intet av dessa vunnit storre insteg.

Statens provningsanstalt har ar 1920 verkstillt en del analyser, vara ta-
bell 29 limnar nagra exempel.

TAB. 29. ANALYSER AV TVATTPULVER, VERKSTALLDA AV STATENS
PROVNINGSANSTALT

Procenttal

! 5y 4 ,,,T TR R Dl DO u
‘ N e T P A T e S g e e 800!
! [ i I ;
(N atieh g L e e o AT 9'5! 47-w‘| 3 41.6} 21 407 99 33 |
RSO iar s e s Dl R E RS 42'¢| 521 407 31 38 |
7 T TRRENRE KRG s R ) R v &8l 7116 | 21 5| 88| 17|
]‘ Vattenylasilaaton oz b S ol — ‘ 4-5 O — - 5| — — |
{ Natriumsuperoxid — — } — — —_ 89l — —
i Natriumperborat & ey — — — 7 10 |
| Natriumborat .............. AN — woq I e oo B S ey il ] 2 |
b Koksalt, mitands. teri s s s ot 662 = 3 L0 1-~.>i deqebents P
0lost och fororen 15 1'5 i ook ) £ ) e it o i
Summa %! 100-0| 1000/ 1000 100-0/ 100-0| 1000/ 100-0| 1000

Av dessa analyser visar nu prov 1 en typisk kristidsprodukt, varmed
man annu i nadens ar 1920 ansag sig kunna dupera koparna. Konkurrens
av sadant slag ir i lingden ofarlig. Typerna 2 och 3 dro icke tvittpulver
i vanliz mening, utan vad som benimnes s. k. »blek-» eller »lutpulver»
(Bleichsoda), dock ej att forvixla med sddant, som gar under samma
benﬁn;ning, men utgores av fast pulveriserat natriumhydrat (»lut i fast
formy).

Typerna 4 och 5 utgéras av vanligt tviittpulver utan tillsats av blekande
amne. Bada kvaliteterna lata vil forsvara sig. Prov 4 torde nirmast mot-
svara genomsnittstypen av dylika héar gangbara mirken. Proven 6, 7 och
8 tillhora slutligen den nyaste typen, den med blekande tillsats.

Det ligger utom ramen for denna monografi att inga pa nagot bedémande
av sporsmalet om vilken av de bada typerna av tvittpulver, som i liingden
Ar den fran forbrukarnas synpunkt fordelaktigaste, den som representeras
av proven 4 och 5 eller av 6, 7 och 8. Varken vetenskapen eller den prak-
tiska erfarenheten har i denna fraga dnnu sagt sista ordet. Samtliga av
de mérken, som hir i landet fatt nigon stérre kundkrets, torde for ovrigt
€j namnvirt skilja sig fran de bittre utlindska fabrikaten.

4 — s5220. T T




VII. TULLSKYDDET A RAVAROR OCH FABRIKAT

Vid en undersokning av den forda tullpolitiken finner man genast, att
tagits mindre ofta betriffande rdvarorna #n fabrikaten. Tullarna for de
viktigaste ravarorna hade nimligen s smaningom upphivts, med undan-
tag for linoljan och for de eteriska oljorna, for vilka tullen hojts. Under
innevarande drhundrade har i detta avseende inga andra foridndringar
av vikt vidtagits dn att kaustika alkalier blivit &satta tull. Diremot
hava fabrikattullarna, speciellt toalettvalen, varit utsatta for upprepade
rubbningar bade uppat och nedat. De forslag som varit foremal for riks-
dagens provning och de forindringar, som skett fran och med ar 1882 till
och med ar 1911, framgéd av det foljande. Efter ar 1911 har nagon rubb-
ning av tullsatsernas hojd icke skett. En fullstindig specifikation av tull-
satserna under tiden den 16 maj 1882 till 1922 Aterfinnes i bilaga XIV.

RAVARUTULLAR

Oljor och fett. Under tiden fore ar 1889 hade samtliga vegetabiliska oljor
varit asatta tull. Ar 1881 voro tullsatserna 2 ore for bomolja, 5 ore for
hamp-, kokos- och palmolja, 7 ore for lin-, rov- och rapsolja samt for ovriga
icke flyktiga oljor 7 ore, den senaste tullsatsen ar 1882 sinkt till 2 ore, allt
per kg riknat. Fran och med ar 1889 slopades tullen & samtliga vegeta-
biliska oljor i fat utom for linolja, som bibeholls vid den gamla tullsatsen
7 ore per kg. P& andra kirl dn fat, flaskor och dylikt mindre emballage
importerade vegetabiliska oljor hava, sedan ar 1882, med undantag for lin-
olja, som redan forut dragit en hogre tull, varit dsatta en tull av 5 ore per
kg, men denna bestimmelse beror praktiskt taget ej tvittmedelsindustrien.

Vid 1897 ars riksdag vicktes forslag att till linoljeindustriens skydd
asitta tull & majsolja, som de nirmaste dren forut kommit i marknaden,
men detta avslogs av riksdagen pa bevillningsutskottets hemstillan med
den motivering, att majsoljan utgjorde en viktig ravara, som icke kunde
framstillas inom landet varjimte utskottet framholl, att linoljeindustrien
borde soka sin avsiittning for linoljan frimst pad de omraden, dir den icke
kunde ersiittas av den icke torkande majsoljan. 1906 ars tullkommitté an-
for, att det ingalunda skulle kunna anses sasom visst, att en tull & majsolja
skulle komma att s inverka pa priset, att saptillverkarna funne det for-
delaktigare att i dess stille anvinda linolja. Erfarenheten har bekraftat
detta uttalande, ty prisskillnaden mellan linolja och majs- och i all synner-
het sojaolja, som for konsekvensens skull ocksa borde hava asatts lika hog
tull som majsoljan, har ofta varit storre in 7 ore. Hértill komma faktorer,
som verka till linoljans nackdel betriffande farg och lukt hos den fram-
stillda sapan. A andra sidan hava undantagsvis perioder funnits, da den
inhemska och dven den importerade linoljan med tilligg av tull stillt sig
billigare #dn sdvial majs- som sojaolja.

Talg blev tullfri redan ar 1858. Olein tullbehandlades sésom #ran och
drog for den skull en tull av 1 6re per skalpund till 4r 1878, da bada blevo
tullfria.

Sedan fettspaltningen borjat att vinna insteg utomlands, borjade dven
fettsyror av olika slag att importeras. Dessa tullbehandlades d& genom-
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gaende sasom olein. Aven fettsyror av tullskyddade oljor, linolja, rov- och
rapsolja blevo salunda tullfria. I 1911 ars tulltaxa rittades detta forhal-
lande pa forslag av tulltaxekommittén s& att linolje-, rov- och rapsolje-
fettsyror asattes samma tull som de ospaltade oljorna, 7 6re per kg. Ovriga
fettsyror blevo fortfarande tullfria.

T tulltaxekommitterades forslag av ar 1909 anféres, att framstéllt forslag
att till forméan for en inhemsk fettspaltningsindustri tullbeligga oljesyror
hade av flertalet i imnet horda sakkunniga avstyrkts och hade, fransett det
ovannimnda, av sidrskilda skil foranledda forslaget om tull & lin-, rov- och
rapsoljesyror, limnats utan avseende, dd det @nnu syntes vara for tidigt
att soka bedoma utsikterna for en sidan industri hdar i landet.

Flyktiga, eteriska oljor, som anviindas till parfymering av tval, voro till
och med ar 1880 asatta en tull av 25 ore per skalpund. Frén och med ar
1884 hojdes tullen till kr. 1.20 per kg. Ar 1882 sinktes tullen till 1 kr. men
hojdes ater ar 1888 till 2 kr. per bruttokg. Vid 1904 ars riksdag bestimdes,
att denna tullsats skulle bibehallas, om kiirlet vigde minst 1 kg, men vid
mindre vikt skulle tullen utgd med 3 kr. I 1911 ars tulltaxa upptagas utom
vegetabiliska flyktiga oljor, ej sirskilt ndmnda, ett antal varor, som an-
vindes till parfymering av tval med en tullsats av for bittermandelolja 40
ore, nitrobenzol (mirbanolja) 10 ore, terpineol, safrol, mentol 50 ore,
heliotropin, kumarin, mysk och andra viilluktande dmnen, naturliga eller
konstgjorda, 2 kr., allt per kg.

Alkalierna voro alla tullfria fran ar 1858, utom kaustik soda, som fore ar
1865 drog 5 % vardetull. Darefter blev den tullfri till 4r 1911. I sitt be-
tinkande av 1909 hade tulltaxekommittén, som foreslagit en tull av kr. 2.50
per 100 kg for kaustikt natron och kaustikt kali i fast eller flytande form,
anfort, att kloralkaliindustrien visserligen dAnnu ej nitt nagon storre ut-
veckling inom landet, men att man kunde rikna med »mdjligheten av en
indring hirutinnan under forutsittning av limpligt tullskydd». Vidare
framholls, att den foreslagna tullsatsen ej borde bliva allt for betungande
for forbrukarna. Aven om alkalipriset skulle stegras med hela beloppet
av den foreslagna tullsatsen, skulle tillverkningspriset for 100 kg ratval,
vari inginge 10 a 12 % kaustikt natron, ej 6kas med mer in 25 a 30 ore, un-
der det att tvalen droge en tull av 10 kr. for samma kvantitet. For sépa
skulle en ogynnsammare inverkan av en fullt utnyttjad tull pa kaustikt
kali uppstd. Man finge rikna med en okad kostnad av 45 till 60 ore per
100 kg sapa, under det att tullen for den firdiga produkten blott uppgick
till 5 kr. per 100 kg. Man hade da beriknat priset & fast kaustikt natron
till kr. 22.50, & fast 75-procentigt kaustikt kali till 99 kr. samt & flytande 36-
procentig sodalut till 27 kr., allt per 100 kg riknat. Av tulltekniska skil
ansag kommittén icke, att nagon skillnad kunde goras mellan kaustikt
natron och kaustikt kali trots deras olika virde, liksom ej heller mellan
alkali av olika styrka. Vid 1911 ars riksdag tillstyrkte bevillningsutskottet
kommitténs forslag och riksdagen beslot alltsd, att tullen skulle faststdllas
till det foreslagna beloppet av kr. 250 per 100 kg.

FABRIKATTULLAR

Fore den 15 april 1865 var tullen & parfymerad #wdl 51 ore och a4 andra
slag 8 ore per skdlpund. I samband med franska handelstraktaten stad-
gades emellertid, att tullen fran och med ovannimnda dag skulle séinkas
till 30 ore for toalettval och 7 6re for annan tval. Fran och med 1867 skulle

.
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en ytterligare tullsinkning ske till 20 6re for toalettval och 5 ére fér annan
tval. Tullen & denna senare vara skulle sedan bibehéllas, men & toalettval
skulle fran och med Ar 1868 en sinkning ske till 12 ore, allt per skalpund.

Ar 1881 skedde en obetydlig tullfordindring & tval i samband med Gver-
gang fran skalpund till kg sisom kvantitetsenhet vid tullbehandlingen.
Tullen for flyktiga oljor hojdes samtidigt fran 25 ore per skalpund till kr.
120 per kg. Toalettvalen asattes d& en tull av 80 6re och annan tval 12 ore
per kg. Redan foljande ar, 1882, sinktes tullen & flyktiga oljor till 1 kr.
och tullen & toalettval till 28 samt & annan tval till 10 Gre per kg. Nagon
visentlig fordndring i skyddstullshiinseende medférde dessa fordandringar
knappast. Hirefter rubbades ej tullen & tval forr éin ar 1892. Detta ar hoj-
des néimligen tullen for toalettval till 50 6re och denna tullsats bibeholls till
dess 1904 ars tulltaxa triidde i kraft, d& tullen av samma ars riksdag hade
fixerats till 1 kr. per kg. Annan tval hade hela tiden bibehallits vid den
fran och med Ar 1882 faststiillda tullsatsen av 10 ore.

Vid 1904 ars riksdag vicktes motion om hojning av tvaltullen till 1 kr.
per kg for parfymerad tval, &vensom annan tval i form av handstycken,
kulor, figurer ete., samt for s. k. transparent tval (tillverkad av sprit ehuru
oparfymerad). Tullen for tval, andra slag, forutsattes bibehallen vid 10
ore per kg. Diremot ansig motioniren, att eventuellt, »om betankligheter
skulle mota att behdlla tullen for flyktiga, vegetabiliska oljor oforindrad»
— den utgick d& med 2 kr. per bruttokg, dock oberoende av emballagets
storlek — tullsatsen borde utgi sésom forut med 2 kr. per kg, om im-
porten skedde i kirl, viigande brutto 1 kg eller dirutéver, men i kirl med
mindre bruttovikt med 8 kr. per kg. Sasom motiv for den foreslagna tull-
férhojningen angavs den 6kning av tillverkningskostnaderna, som uppstéatt
didrigenom, att spritskatten ar 1903 hojts. Den svenska 46-procentiga spri-
ten kostade efter skattehojningen 84 6re per liter, motsvarande ett pris
av kr. 219 per kg 96-procentig sprit, under det att fransk 96-procentig
exportsprit kostade blott 29 6re per kg (32 centimes per liter). Detta hade
medfort okade kostnader i frimsta rummet vid tillverkning av s. k. trans.
parent tval men #dven vid beredandet av vissa for tvalens parfymering av-
sedda tinkturer. I en skrift till chefen f6r finansdepartementet hade tval-
fabrikanterna ar 1903 yrkat pa restitution av brinnvinstillverkningsskat-
ten eller en forhojning av tullen f6r parfymerad tval fran 50 sre till 2 kr.
och for oparfymerad tval fran 10 till 50 6re per kg och hade ytterligare pa-
visat, att transparent tval inneholle 25 till 85 hundradelar 96-procentig
sprit, motsvarande en tullkostnad av 60 respektive 84 kr. per 100 kg tval,
som blott vore &satta en tull av 50 kr. per 100 kg. Hirtill komme dven tull-
virdet, 2 kr. per kg, for till tvilens parfymering behévlig flyktig olja.

Kontroll- och justeringsbyran hade yttrat sig i fragan och avstyrkt
restitution av brannvinstillverkningsskatten, men medgivit, att skiil kunde
foreligga for en tullforhojning. Generaltullstyrelsen medgav aven, att en
tullférh6jning kunde anses skiilig f6r vissa produkter, men papekade, att
en sidan ej borde bliva mer éin omkring en tredjedel av nuvarande tullsat-
ser, d& sprittullen héjts med blott 331/s % eller fran 75 ore till 1 kr. per liter
av normalstyrka. Vidare borde en tullférhdjning alldeles icke ifraga-
komma for oparfymerad tval, enir sprit ej inginge diri.

Bevillningsutskottet som fann, att myndigheternas yttranden till stor
del bekriiftade, vad i saken anforts, tillstyrkte motionen angaende tvaltul-
larna och accepterade liven det ovanangivna forslaget betriffande tullsat-
ser for flyktiga vegetabiliska oljor, for vilka tullen alltsd hojdes till 8 kr.,
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i den hiindelse importen skedde i kirl understigande en bruttovikt av 1
kg. Riksdagen bif6ll utskottets forslag och tullen tridde i kraft redan den
10 april samma &r.

Den ar 1904 ikrafttridda tullsatsen for toalettval bibeholls i det stora
hela oférandrad dven i 1911 ars tulltaxa. Endast sa till vida skedde avvi-
kelse mot forut tillimpad praxis, att det bestimdes, att oparfymerade, fly-
tande eller mjuka tvalsorter, som inférdes i tuber, burkar och dylikt embal-
lage, skulle tullbehandlas efter den hogre tullsatsen, 1 kr. per kg.

Tulltaxekommittén hade forst fatt mottaga framstillning om en visent-
lig héjning av tullen & tval. Sedermera hade emellertid representanter for
denna tillverkning infér kommittén férklarat, att okat skydd befarades
kunna foranleda, att utlindska firmor komme att hir i landet upptaga till-
verkning av tvittvil, samt att forhoppningar kunde hysas om mojlighet
att med bestdende skydd h&lla ut i konkurrensen mot utlandet.

For sdpa har tullen allt sedan ar 1882 utgatt med 5 ore per kg. Twdttpul-
ver draga en tull av 10 6re per kg.

Glycerin. Ar 1872 upptogs glycerin for forsta gangen i tulltaxan under
egen rubrik och skulle tullbehandlas siasom kemiskt-tekniska preparat med
en tullsats av 5 % av viirdet. Nér tullen for dylika, ej specificerade, pre-
parat ar 1892 hojdes till 15 % av virdet, faststilldes tullen & glycerin sam-
tidigt till 5 6re per kg. Nagon forindring har sedan dess icke vidtagits.

Bilaga XV visar de tullsatser, vilka i vissa linder tillimpas for savil
oljor och fett som fettravaror och fabrikat.

I anslutning till det féregdende ma tvenne tolkningsfragor rorande till-
limpningen av den nuvarande tulltaxan beroras.

Gillande tulltaxa upptager for tval tvenne rubriker, nimligen:

rubr. 1122: parfymerad; annan, i formade handstycken, kulor, figurer
o. s. v. samt flytande eller mjuka tvalsorter, alla slag, i tuber, burkar och
dylikt, dvensom transparent tval;

rubr. 1123: andra slag. i

For varor, som falla under den forstnimnda rubriken utgar tullsatsen
med 1 kr. och f6r dem som falla under den senare med 10 ére per kg. Me-
ningsskiljaktigheter uppsta nu ofta betriffande fragan om, dels vad som ir
att anse sdsom »parfymerad» tvél, dels vad som menas med »handstyckeny.

Den av generaltullstyrelsen utfirdade varuférteckningen med dirtill ho-
rande anvisningar limnar ingen ledning betriffande den férra fragan.
Det har emellertid utvecklat sig en praxis, som i korthet innebir, att blott
sddan vara skall anses sisom »parfymerad», som genom tillsats av lukt-
dmne forldnats en hogre grad av »wdillukt», som icke haft till indamal att
ticka den arom, som hirror fran de till tvalmassans framstdllning anvinda
rdvarorna, fett eller harts. Det torde visserligen icke hava varit lagstif-
tarens mening, att en typisk tvittval skulle komma att tullbehandlas sa-
som toalettval enbart av den anledningen, att den forléinats en mindre grad
av for den rena tvalmassan frimmande lukt, men den individuella uppfatt-
ningen om, vad som i ena eller andra fallet ritteligen bor anses utgora en
»villuktande» eller »tickande» tillsats, dr en forklarlig anledning, till att
meningsskiljaktigheter kunnat uppsta.

Betrédffande handstycken limnas féljande anvisningar: »Som twdl i for-
made handstycken tullbehandlas #dven tvélstinger, som vid formningen
forsetts med regelbundet Aterkommande férdjupningar, i vilka tvalstangen
ar amnad att sonderdelas till handstycken (sdlunda icke skurna stinger)
samt tvalblad, utskurna ur tvalpapper.
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Med handstycken forstas tvalbitar av hogst 250 gr vikt och av form i 6v-
rigt, som gor dem ldmpliga for toalettindamal.

Som handstycken tullbehandlas icke av tvélstanger skurna bitar, savitt
icke skillnaden mellan styckena synbarligen varit genom formade fordjup-
ningar utmirkta & stangen.»

Generaltullstyrelsen har med anledning av infordrat yttrande rorande
tullbehandlingen av ett ar 1919 inkommet tvalparti i ett den 19 februari
samma ar avgivet yttrande anfort foljande: »Svérigheten att konstatera
den for handstycken utmirkande formen gor sig mindre géllande betrif-
fande tvalbitar, avsedda att anvindas i forefintligt skick, &n fastmer i
fraga om tvalstinger, avsedda att delas i flera eller firre stycken. Sadana
stanger forekomma

1:0) utan nagon som helst markering av det for delningen avsedda
stdallet;

2:0) med inpressade stimplar, mellan vilka man kan forutsitta, att del-
ningen kommer att ske;

3:0) med genom en rits pa ett eller flera stillen angiven plats for del-
ningen; samt

4:0) med formade fordjupningar, vilka icke endast angiva platsen for
delningen utan iven efter densamma forlina de enskilda styckena en viss
for handen limplig form. Aven i de tva sistnimnda fallen &r stangen van-
ligen forsedd med &aterkommande inpressade stimplar, angivande fabri-
katet.» -

Med hinvisning till de i det foregiende citerade anvisningarna i varu-
forteckningen framhaller generaltullstyrelsen, att det av de ovanndmnda
typerna endast vore det med 4 betecknade, som enligt géllande praxis an-
setts bora draga den hogre tullsatsen. En med rits forsedd tvalstang, med
eller utan dirs anbragt stimpel, hade diremot hinfoérts till rubr. 1123, som
droge den ligre tullsatsen. s

Det #ir alltsé den omstdndigheten, huruvida & en tvalstdng anbragta
sformade fordjupningar» kunna anses vara av den art, att de efter delnin-
gen »forldna de enskilda styckena en viss for handen ldmplig form» samt
om bitarna viga »hogst 250 gr» eller ddrutover, som blir det avgorande,
om den ligre eller hogre tullsatsen kan tillimpas.

Hirtill ma blott anméirkas, att tolkningen av bestimmelsen om »for han-
den limplig form» kan bliva foremal for olika individuell uppfattning.

Det kan dirjamte tinkas att grundtvalen dr densamma i en for hushélls-
och toalettvalshruk avsedd importvara — sadana fall finnas néimligen. Med
den praxis som nu tillimpas ir det silunda, sisom av det anforda torde
framga, mojligt att importera en fran kvalitetssynpunkt for toalettbruk
vil ldmpad vara till den ldgre tullsatsen.

Bade den praxis, som foljes av tullmyndigheterna betriaffande begreppet
sparfymerad» och »handstycken» synes sdlunda limna rum for forfarings-
sitt betriffande importen och en individuell tolkning av bestdmmelserna
rorande tullbehandlingen, som lagstiftaren vid faststillandet av de olika
tullsatserna ej tinkt sig. Det torde & andra sidan ej vara litt att fortydliga
anvisningarna i sidant avseende, att de ej kunna kringgés, ty, sisom &dven
generaltullstyrelsen framhaller: »Erfarenheten har néimligen givit vid han-
den, att de utliindska tvalfabrikerna siirskilt pa detta omrade anpassa till-
verkningen efter radande tullbehandlingspraxis i importlinderna».




VIII. PRISUTVECKLINGEN

PRISKARTELLBILDNINGAR

Under trycket av den skarpa konkurrens, som radde, och den allt simre
ekonomi, med vilken foretagen arbetade under 1890-talet, gjordes atskil-
liga forsok till ndrmande mellan fabrikanterna i avsikt att erna en ge-
mensam prispolitik. Det visade sig emeilertid svart att ena intressena.
Hosten ar 1899 traffades likvil en forsta prisoverenskommelse mellan de
storsta sapfabrikanterna, som gillde till i december 1900. Densamma for-
nyades vid denna tidpunkt pa ett halvt ar till 1 juli 1901, d& den upphorde.
Ungefir samtidigt som sapfabrikanterna triffade den ovannimnda oGver-
enskommelsen, gjordes iven ett forsok att ena tvalfabrikanterna, men
detta misslyckades.

Sedan den mera allminna prisoverenskommelsen mellan sapfabrikan-
terna upphort, dgde likvil tidvis ett visst samarbete rum mellan fabri-
kanterna. I december ar 1906 bildades emellertid Foreningen Sveriges
Sapfabrikanter u. p. a. Ett kontrakt, innefattande gemensamma bestdm-
melser angaende forsidljningspris och leveransvillkor, avslots da mellan
samtliga sapfabrikanter av betydenhet, och detsamma skulle gélla for
en tid av fem ar till och med ar 1911. Kontraktet fornyades didrefter att
ytterligare gilla for femarsperioden 1912--16, men vid utgangstiden for
den forstnimnda kontraktstiden brot sig en av de storsta fabrikanterna
ut ur foreningen. Ytterligare nagra nytillkomna féretag arbetade redan
da utanfor kartellen. Foreningen fortfor att existera dven under aren
1917 och 1918, men den 1 februari ar 1917 kom pa hemstéllan av industri-
kommissionen statsbeslaget & sapa och direfter foljde i oktober samma
ar beslaget & fettimnen och tviittmedelsregleringen, som forst hidvdes den
23 februari 1919. Under den tid tviittmedelsregleringen uppeholls, ankom
det pa industrikommissionen att faststiilla priserna. Sedan tvittmedels-
regleringen hivts, radde blott kortvariga, mest lokala, verenskommelser
om priser, under det att ett visst samarbete uppehdlls rorande ovriga ge-
mensamma intressen. Under kriget hade niimligen ett rédtt stort antal
utomstaende foretag vuxit upp. Dessa hade visserligen under krigstiden
blott tillverkat s. k. sapa av kristidsravara men syntes vilja dverga till
tillverkning av vanlig sapa, nir de gamla ravarorna ater kommo i mark-
naden. En av landets storsta, den tiden utan tvivel den storsta sapfabri-
kanten, stod for 6vrigt utanfor ringen, och man ansag det av denna an-
ledning lonlost att soka vidmakthalla en mera allmén prisoverenskom-
melse. Konjunkturen var for tillfillet riitt gynnsam, men prisfallet kom
hastigare @in man anat. Misslyckade spekulationer bidrogo att ater nirma
fabrikanterna till varandra och fabrikantféreningen ombildades under
ar 1921, da omfattande ett betydligt storre antal foretag dn forut samt
med avsikt att arbeta under fastare former in den forutvarande kartellen.
Man forsokte sig nu pa att i viss utstrickning kontingentera forséiljningen.
Huru detta forsok kommer att utfalla, dr #nnu for tidigt att doma. En
mycket verksamt bidragande omstindighet till den nya foéreningens bil-
dande var det hot mot den svenska tvittmedelsindustrien, som sparades
i den miktiga Sunlighttrustens forsok under sommaren och hdsten
1920 att uppkopa ett antal av de storsta och vardefullaste foretagen.
Forsoket i fraga misslyckades emellertid pa grund av flera samverkande
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orsaker, bland annat den obenigenhet, som de flesta av foretagen visade
att sidlja sig till en utlindsk intressent.

Aven landets tvalfabrikanter bildade en forenming, Foreningen Sveriges
Tvalfabrikanter u. p. a., ar 1908, ailtsad tva ar senare #n sapfabrikanterna.
Denna arbetade oavbrutet med vissa minimipris till den 1 augusti ar 1921.
Direfter upphdrde priséverenskommelsen, som dock aldrig gillt alla slag
av tval utan blott toalettval i de ligre prisligena men icke de dyrbara
utstyrseltvalarna och aldrig den egentliga hushallstviittvalen. Det lig-
ger for Ovrigt i sakens mnatur, att det skulle hava varit nistan oméojligt
att vid en sa kvalitetsrik fabrikation som tvaltillverkningen genomféra
en fullstindig kontroll av prisbildningen. Fo6reningens storsta betydelse
har darfor legat déri, att den lyckats reformera betalningsvillkoren inom
denna bransch, vilka, innan féreningen tillkom, voro synnerligen otill-
fredsstidllande.

Foreningarna hava en gemensam ombudsman men olika styrelser, ehuru
flera av styrelseledamoterna dro gemensamma for bada organen.

I tabellerna 30 och 31 limnas uppgift om kartellernas bruttopris for
olika ar.

TAB. 30. FORENINGEN SVERIGES SAPFABRIKANTERS BRUTTONOTERINGAR
FOR SAPA

(Noteringarna avse ore per kg sapa i fat)

. Kvalitet 2 3 Kvalitet
.\ j '—_T_*"'f 7} A B ig ‘7'7 77 = Tﬁ_
prima 1 sekunda || prima | sekunda
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De sappriser, som tabellen utvisar, avse forsiljningspriser till detaljister.
Till partihandlande hava rabatter limnats, som viixlat mellan 8 till 10 %.
Tidtals hava #ven partirabatter liimnats, som sttt i proportion till veder-
borande partihandlandes sammanlagda arsinkép fran foreningens samt-
liga medlemmar.

TAB. 31. FORENINGEN SVERIGES TVALFABRIKANTERS NOTERINGAR FOR TVAL

(Noteringarna avse ore per kg tval)

Kvalitet | 8%/ 1909 ‘ 1/; 1910 ‘ 1h 1911 1111912 3¢ 1913 ‘ 1/10 1914 |

| | |

by G gl AR IS i | 70 | 80 ) 80 90 | 100 |
PR Al | : 70 80 90 |
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S T ; 7 85 85 85 95 105 |

{ Transparent I ............ | 90 100 100 100 105 i
Pilerad ....... RN . 100 | 110 | 110 115 120 | © 130 |



PRISRORELSEN FOR RAVAROR OCH FABRIKAT

Genom tillmétesgaende fran ett par firmors sida har det varit mojlig
att sammanstilla nagra tabeller, bilagorna XI och XII, utvisande medel-
talet av de priser, till vilka rdvarorna for siap- och tvalindustrien inképts
under aren 1885—1914, alltsa 30 ar.

Uppgifterna, som till stor del #ro grundade pa originalkalkyler for
verkstillda inkop, dro reducerade till att giila cifpriset, svensk hamn. De
innefatta alltsa icke utgifterna for tull, hamnumgilder, kérslor, riinte- och
ovriga omkostnader. For de flesta dren hava vigda medeltal varit mojliga
att astadkomma. De ovriga aren hava endast aritmetiska medeltal kun-
nat astadkommas, men dessa iiro grundade pa ett stort antal prisuppgif-
ter, och kontrollrikning har visat, att de viigda och aritmetiska medel-
talen for ar, for vilka en jimforelse dem emellan kunnat goras, visat sa
ringa differens, att det atminstone kan antagas, att den skillnad, som
uppstatt i resultatet, om alla medeltalen varit viigda, knappast skulle
hava varit av storre betydelse fér den jimforelse mellan riavaru- och pro-
duktprisens rorelser, som hir asyftats.

Prisuppgifterna for ravarorna giilla, sisom angivits, blott tvenne storre
firmor, for de tidigare aren 1885—95 blott en firma. Det iir dirfor
troligt, att, om uppgifter fran ett flertal firmor kunnat erhallas, vissa
avvikelser fran de hir limnade medeltalen skulle hava uppstatt. Sirskilt
giller detta alkaliprisen, som av flera skiil genomgéende torde visa nagot
ligre siffror &n medeltalet for hela branschens forbrukning. Produkt-
prisen dro hirledda av de uppgifter, som Liimnats i industristatistiken. Det
samlade materialet har slutligen sammanférts i tvenne diagram, sid. 95
och sid. 96, som visa prisrorelsen, det forsta fér sapa och de viktigaste
sapravarorna, det andra for tval och tvalravarorna.

Vid tillverkningen av saviil sapa som tval spela oljornas och fettens
pris en visentligt storre roll éin alRaliernas. Det iir dirfor naturligt, att,
produktprisen i det stora hela nirmast aterspegla prisrorelsen for olja
och fett, under det att alkalikurvorna ofta ga till och med i helt motsatt
riktning mot produktkurvorna. '

PRISRORELSEN FOR SAPRAVAROR OCH SAPA

Fore ar 1896 var linolja huvudravaran for sapa. Priserna viixlade den
tiden, speciellt f6r den inom iandet pressade linoljan, ej pa langt nir sa
hastigt som nu, och det forekom t. o. m. ofta, att de svenska fabrikerna
gjorde upp arskontrakt med de svenska oljeslagerierna. De noteringar tor
svensk linolja, som statt till buds, hava emellertid varit si sparsamma, att
de visat sig limpligare att till linoljekurvan anviinda Sauerbecks note-
ringar. Dessa visa alltsi icke prisen, cif svensk hamn, utan noteringaina
i engelsk hamn. Linoljekurvan synes timligen noga félja det allmiinna
konjunkturliget med toppunkt aren 1890, 1907 och sist en valdsam steg-
ring fran 1908 till 1911 varefter foljer ett lika valdsamt fall till ar 1913.

Ar 1896 kom amerikansk majsolje i marknaden och uttringde linoljan.
Det dr att miirka, att detta skedde si mycket littare, som den i motsats
mot linoljan var tullfri och dirtill visade sig vara ett utmiirkt ramateriel
med ljus firg. Fran denna tid daterar sig modet med ljusa sapkvaliteter
hér i landet. Majsoljekurvan foljer, som synes, linoljekurvan niistan paral-

Vegetab-
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lellt till ar 1909, men d& kunde majsoljepriset ej stegras i samma grad
som priset & linolja.

Det sistndmnda aret kom ndmligen en i Europa dittills okidnd olja, soja-
oljan, i marknaden. Aven sojaoljan var tullfri och sedan hava de bada
oljorna konkurrerat med varandra med ett allt mer markerat overtag
for sojaoljan. Denna kommer, sisom redan i det foregaende papekats, fran
Mandschuriet, dir de fore kriget radande laga arbetskostnaderna tillito,
att den, trots fraktkostnaderna, blev mycket konkurrenskraftig pa virlds-
marknaden.

Pottaskans pris hade sjunkit enormt, sedan man tack vare tillgangen
pa lamplig ravara fran saltlagren i Stassfurt borjat framstilla densamma
ur klorkalium. Dessforinnan utgjorde triaskan den viktigaste pottaske-
kidllan. Denna kom fran Ryssland, Illyrien, och andra lovtridrika trak-
ter, dir man i brist pa goda samfirdsmojligheter brinde skogen, och dir-
igenom erho6ll den mindre voluminosa rda askan, som blev billigare att
transportera. Ju mer transportvigarna utvecklades, ju battre kunde man
transportera virket och ju dyrare blev trdaskan, som blott hade att kon-
kurrera med den forhallandevis ringa mingd pottaska, som kunde utvinnas
sasom melasspottaska vid sockerfabrikerna och ur tviattvattnet vid ull-
tviatterierna. Pottaska kostade 1861 #nda till 4.40 mark per kg och detta
hoga pris inverkade naturligtvis kraftigt pa den tidens prisbildning for
sapa. Ar 1885 var klorkaliumpottaskans pris cif svensk hamn blott 32
kr. per 100 kg, och pottaskepriset har sedan dess visserligen viixlat men
visar likvil en relativ stadga i jamforelse med oljeprisen.

Den av klorkalium framstidllda pottaskan fick i borjan av 1890-talet en
kraftig konkurrent i den elektrolytiskt framstillda kaliluten, som hér i
landet kom till anvindning omkring 1895 och snart minskade forbruknin-
gen av kalcinerad pottaska. Densammas pris visade till att borja med en
parallell rorelse med pottaskans. Direfter foll priset for kaliluten kraf-
tigare #n for pottaskan aren 1902—05, vilket bland annat torde vara att
tillskriva den omstindigheten, att man dessa ar allt mer borjade att spalta
fetten och tillimpa karbonatfortvalning, nigot som det lag i lutfabrikan-
ternas intresse att hindra. En egendomlighet #r, att priset 4 kalilut efter
ar 1908, och i all synnerhet efter &r 1911, visar en allt mer fallande tendens,
som for den kaleinerade pottaskan ej framtrider i s4 hog grad, och efter
1911 ej alls. Den fran och med ar 1911 tillimpade tullen av kr. 2.50 per
100 kg kommer knappast till uttryck i prisrorelsen, som visar en fallande
tendens efter tullens inférande, i motsats mot vad fallet dr betrdffande den
tullfria kalcinerade pottaskan. Bada varorna framstillas likvil ur samma
ramateriel.

Om man nu soker f6lja, i vilken grad ravaruprisen influerat pa prisbild-
ningen for sapan, si finner man knappast nigon verensstimmelse mellan
den for tillverkningskostnaden mest vigande ravaran, oljan, fore ar 1890.
Snarast forefaller det, som om det funnits en viss dverensstimmelse med
alkalipriset. Detta #r nog en tilifillichet. Konkurrensen mellan fabri-
kerna var denna period synnerligen hard och det gillde blott att sélja.
Priset & sapan rittade sig faktiskt ofta mindre efter priset a ravaran &n
efter det pris, till vilket konkurrenten utbjod sin vara. Fran och med
slutet av 90-talet finner man en bittre overensstimmelse mellan ravaru-
och fabrikatpris, likvil betydligt mera markerad i jamforelse med olje- éin
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med alkalipriset. Den starka konkurrensen medfoérde ej blott minskad
vinst utan oftast stor forlust, och i slutet av ar 1899 bildades, som forut -
namnts, den forsta priskartellen mellan de den tiden relativt fataliga sap-
fabrikanterna. Utan denna priskartell hade det sikert ej varit mojligt,
att prisbildningen kunnat i si hog grad ansluta sig till de foljande arens
kraftiga vixlingar i radvaruprisen, som kurvorna visa, att det skett. A

tabell 30 finnas de brutfopris angivna, som kartellen tillimpat. En jim-
forelse mellan de medelpris, som hirletts ur industristatistikens redovis-
ningar, visa for kartellens bruttopriser en kraftig stegring de tvenne forsta
aren. Diérefter lopa industristatistikens och kartellens pris tdmligen
parellellt, dock med storre kastningar for kartellprisen, som ofta #ndra-
des under aret i relation till oljeprisen. Att full parallellrérelse ej upp-
statt dr naturligt, da under flera ar vissa stora foretag arbetat utanfor
kartellen.

PRISRORELSEN FOR TVALRAVAROR OCH TVAL

Betriaffande tvalravarorna giller detsamma som for sapravarorna, ndm-
ligen att prisvixlingar forekommit, ehuru ej sa kraftiga som for sapra-
varorna, vilket en jimforelse med t. ex. linoljekurvan visar.

For oljorna och talgen falla prisen stétvis fran ar 1885. Kokosoljan nar
botten ar 1895 och de ovriga i tabellerna upptagna oljorna samt talg aren
1897—98. Direfter ga kurvorna i overvidgande stigande riktning.

Sa linge England med Leblancmetoden behirskade sodamarknaden
hollo sig prisen hoga. Ett engelskt sodasyndikat bildades pa 60-talet och
skruvade upp priset i hojden. S&i snart Solvayprocessen borjade att till-
limpas i Tyskland av ett flertal foretag, brots det engelska syndikatets
makt och priset sjonk hastigt. Vilket inflytande ammoniaksodan spelade
pa prisbildningen framgir av nedanstiende tabld (Neumann), angivande
det tyska priset per ton, 96—98 procentig vara.

ABBQITO Gk shnehi s b Mk 224 1889/92 ... i, Mk 92
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Det ma tilliggas att det tyska inlandspriset oftast varit hogre dn export-
priset.

Ett visst samarbete pa exportmarknaden mellan de tyska och engelska
intressena, Solvay- och United Alkalikoncernerna, framkallade tidvis rétt
kraftiga prisforhojningar, t. ex. i borjan av 90-talet. Den ar 1911 inférda
tullen & kr. 2.50 per 100 kg for kaustik soda sparas mojligen i priskurvan
diiri, att for kaleinerad soda intriffar ett prisfall ar 1911, som fortsiatter
t. 0. m. ar 1913, under det att ett prisfall for kaustik soda redan borjat ar
1910 men forbytes i stegring ar 1912.

Lika litet och av samma orsaker som betriffande sapprisen finner man
nagon Overensstimmelse mellan alkali- och tvalkurvorna. Déremot visa
prisvixlingarna for tval timligen god 6verensstimmelse med prisrorelsen
for olja och fett. Overensstimmelsen forefaller dock mindre markerad
mellan tvalrivaru- och tvalkurvorna #n mellan sipravaru- och sapkur-
vorna.

Oljor och
Jett.
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och kal-
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Den 26 juni 1892 héjdes tullen & toalettval fran 28 till 90 ore per kg.
Det #r av intresse att observera, att tvalkurvan blott obetydligt héjes
under detta ar. Den 10 april 1904 fordubblades tullen & tval till 1 kr. per
kg, men nu kan ingen omedelbar inverkan alls sparas trots stigande pris-
rorelse for de viktiga rdvarorna, kokos- och palmkérnolja. Den okning av
tvalpriset, som kurvan utvisar fran och med ar 1905, #dr tydligen en #ter-
spegling av olje- och fettvarornas pristorandringar. Man mirker emeller-
tid, att den mycket kraftigt markerade spets, som ravarukurvorna utwvisa
(stark prisokning) ar 1907, a tvalkurvan ar synnerligen avirubbad. Det
diirpa foljande prisfallet for ravarorna ar 1908 ir emellertid dvenledes
mindre framtridande & tvalkurvan.

Ar 1909 bildades en priskartell av samma slag, som forut varit verk-
sam betriffande sapa. Denna kartell reglerade likvil prisen blott for
kokos- och billig, pilerad toalettval. Dess inverkan pa prisbildningen i sin
helhet var dirfor icke stor. Tvalkurvan stiger visserligen for ar 1909, men
detta ar visa iiven ravarorna kraftiga stegringar. Ar 1910 falla ravaru-
kurvorna, men tvalkurvan stiger samtidigt. Forhallandet blev det rakt
motsatta fran och med ar 1911, som visar fallande fabrikatpris trots
stigande pris for kokosolja och talg. Den kraftiga stegringen, som tvai-
kurvan utvisar ar 1914, torde till stérre delen var en reflexverkan av krigs-
utbrottet och dirmed férknippad osikerhet med avseende & ravarutill-
forseln.

IX.  TILLVERKNINGSKOSTNADERNA I SVERIGE

DEBETPOSTER

Det ligger i sakens natur, att det icke dr mojligt att lagga upp en kal-
kyl, som visar hela den svenska tviittmedelsindustriens produktionskost-
nader. Fabrikaten iro alltfor talrika och olikartade i kvalitetshinseende.
Hiartill kommer, att produktionskostnaderna vid olika foretag variera for
mycket for att tillita en schematisering.

I tabell 32 visas emellertid nigra normalkalkyler for ett antal fabrikat.
Iitt forsok har gjorts att med ledning av erfarenhet och vissa uppgifter
angiva de olika produktionskostnadselementens storlek, s som de i medel-
tal torde hava varit fordelade for arbetsaret 1913 vid foretag med god till-
verkningsekonomi. Det ligger i sakens natur, att kostnaderna vid vissa
fabriker stillt sig lidgre, vid andra hogre, beroende av i vilken grad fore-
taget varit forsett med maskinell utrustning, omsittningens storlek m. il.
omstindigheter. De visade kalkylerna kunna dirfér endast giva ett unge-
fiirligt begrepp om de kostnader, med vilka man arbetade vid den angivna
tiden. Hér dr riknat med kostnaderna vid ett stérre foretag med blandad
tillverkning av sapa, tval och tvittpulver.

Hér nedan folja nagra synpunkter, till vilka man maste taga hinsyn
vid bedémandet av tillverkningskostnaderna.

Oljor och fett inkopas till ett visst pris. Dirmed ir emellertid icke sagt,
att koparen kan rikna med den inkopta vikten nyttig ravara. Han maéste
tviirtom rikna med att forlora i vikt, dels genom taraférlust, dels genom
lackage. Trifaten, i vilka olja och fett expedieras, uppsuga fett, varigenom
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taraforlust uppstar. Den varma arstiden medfér alltid en viss grad av
lickage. Tara- och lickageforlusterna viixla mellan 1—4 %, beroende av
varans beskaffenhet och temperaturen. P& senare tider har man borjat
anvénda jirnfat for transport av oljor, men detta later sig endast gora
vid transport pa korta avstand, ty jirnfaten dro dyra och maste kunna re-
turneras med 6verkomlig kostnad. Oljorna och fetten innehalla dessutom
alltid en viss, om ock mindre, grad av fuktighet men dven aggviteamnen
m, fl. féroreningar, som tvinga till raffinering, varjimte firgade oljor, sa-
som palmolja, for vissa dindamal méste blekas. Raffinerings- och blek-
ningsprocesserna medfora alltid forlust av material.

Tabellen visar med onskviird tydlighet, att olje- och fettpriset spelar
den storsta rollen for prisbildningen vid samtliga varuslag samt att alkali-
priset vid framstédllningen av sapa och tviittpulver har mera att betyda
an vid tvaltillverkningen.

Av de anforda berdkningarna framgar, att briansle- och kraftbehovet vid
denna industri #r relativt obetydligt. I tabellen #r rdknat med en for-
brukning av stenkol, i vikt riknat, med 10 % for sapa, 20 % f6r tval och
15 % for tvittpulver per producerad viktsmingd firdigt fabrikat. Ju
storre produktionen dr, ju ldgre blir emellertid forbrukningen. Numera
ersittes en icke obetydlig del av brinslebehovet med elektrisk kraft. 1
virde spelar brinslebehovet givetvis minsta rollen vid de dyrbarare fa-
brikaten, toalettvalarna.

Ett motsatt forhallande iger rum betriffande emballaget, som i allmiin-
het dr dyrare ju dyrare fabrikatet dir. Ett undantag utgér dock tvittpulv-
ret, ddr pappersemballaget spelar en mycket stor roll. Vid de dyrbarare
toalettvalarna kan emballaget uppga till 25 % och mer av tillverknings-
virdet, under det att sipemballaget ror sig mellan 3—7 %. Det dr givet
att ju mindre emballaget rymmer, ju dyrare blir det per viktsenhet fabri-
kat riknat. Detta kommer pa ett markant sitt till synes, om man jamfor
emballagevirdet for sdpa i fjirdingar och fat, men spelar en dnnu storre
roll vid tvéltillverkningen. HEn 10-kg lida kostade 1913 45 6re, men en 100-
kg lada blott 110 6re, motsvarande en kostnad av resp. 45 kr. och 11 kr.
per ton.

Under denna rubrik falla en mingd olika kostnader, som ej niarmare
kunna specificeras. Siasom exempel méa blott niimnas smorjoljor, pack-
ningsmaterial, verktyg, diverse snabbt forbrukade utensilier, reparations-
kostnader, vissa transportkostnader, laboratoriekostnader och avléningar
till formin och verkmistare.

Under rubrik arbetsloner har blott riiknats den rena avloningen till ar-
betarna inom fabriken och blott den avloning, som faller pa fabrikatets
tillverkning och emballering jimte ovriga kostnader & fabrikatet ab fa-
brik. Det mé genast papekas, att rubriken i s& matto dr missvisande, att
savil i kostnaderna for emballaget som i utgifterna for transporter och
frakt av ravaror och det firdiga fabrikatet inga kostnader, som till storsta
delen utgoras av arbetsléner. Tyvirr har det ej varit mojligt att ur-
skilja dessa arbetskostnader, av vilka de, som bort hinforas till frakt oech
transport, ingd under rubriken handelsomkostnader.

De rena fabriksarbetarlonerna spela givetvis storsta rollen vid tval-
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och tvittpulvertillverkningen. De moderna paket- och packmaskinerna
kunna vid stordrift icke oviisentligt reducera de i tabellen angivna arbets-
16nerna, som basera sig pa handarbete.

Handelsomkostnaderna innefatta forutom kontors- iven samtliga rese-
samt provisionsomkostnader, dessutom inga omsittnings- och kassarabat-
ter, forluster & kunder samt frakt- och transportkostnader m. m. Sasom
synes ingar posten handelsomkostnader med ett relativt hogt belopp, 10
a 12 %, for de billigare fabrikaten, under det att desamma vid toalettva-
larna variera mellan 6 till 8 %. Det ir otvivelaktigt fraktkostnaderna,
som viga tungt vid de billigare fabrikaten.

En post, som icke hir ansetts limplig att inrdkna i handelsomkostna-
derna, dr utgiften for reklam, enéir densamma varierar sa betydligt vid det
ena och vid det andra foretaget.

Till administrationskostnader hava endast riknats verkstillande direk-
tors- och styrelsearvoden. Dessa spela en riitt obetydlig roll vid flertalet
foretag med en nagot s nir stor omsittning.

De utgifter, som utga fér rintor, assuranser och skatter, aterfinnas icke
i tabellen. Skilet hirtill dr, att de #ro si varierande for olika foretag,
att det skulle vara missvisande att medtaga dem i kalkylen. Vissa fore-
tag arbeta med relativt stort eget kapital, andra med till mycket stor del
upplanat. Assuranskostnadernas storlek beror ju delvis av om foretaget
arbetar 1 egen eller hyrd fastighet, i vilket senare fall assuransen ofta
ingar i hyresbeloppet. Skatterna bero av vinsternas storlek och denna
har, sisom framgar av redogorelsen for foretagens ekonomi, viixlat betyd-
ligt vid olika kategorier. Ej heller riintan & det egna kapitalet har kun-
nat inforas i tabellen, d4 varje hallpunkt saknas for ens en approximativ
berdkning av densamma.

KREDITPOSTER

Vid sadana foretag, vilka driva fettspaltning, bor en vinst erhallas &
den utvunna glycerinen, f6r vilken avdrag méaste ske vid faststillandet av
tillverkningspriset. Det torde dirfor i detta sammanhang bora limnas en
orienterande redogorelse for fettspaltningens, speciellt Twitchellspalt-
ningens, ekonomi.

Twitechellmetodens generalagent i Europa, firman Sudfelt & Co., Ber-
lin och Melle, har i slutet av 4r 1921 och bérjan av ar 1922 stillt vissa upp-
gifter till forfogande betriffande de datida kostnaderna for anliggning
och drift. Firman riknade vid detta tillfille med ett genomsnittligt ut-
byte av glycerin av 104 % vid spaltning av talg, men hir nedan har en-
dast riknats med 8 % glycerinutbyte, sasom nirmast overensstimmande
med vad som torde kunna uppnés vid svenska spaltningsanliggningar.
Den stora del av den svenska tillverkningen, som utgores av sipa, maste
nimligen bidraga till, att ett ligre glycerinutbyte erhalles #n i linder,
dér den storre delen av produktionen utgéres av tval.

Arbetskostnaderna vid en Twitchellanliggning iro smé. Den kemiska
kontroll, som erfordras, ir ej vidlyftigare, in att den i allménhet bor kunna
medhinnas av forutvarande ordinarie personal, och ej ens vid de storre
anldggningarna torde mer in 2 man erfordras for sjidlva spaltningsarbe-
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tets wutforande. Om en koncentrationsanliggning icke kombineras med
spaltningsanliggningen, blir arbetet dnnu mindre betungande, ty sjilva
spaltningsprocessen skoter sig under storre delen av reaktionstiden sjilv.
Det bor anmiirkas, att en koncentrationsanliggning knappast lonar sig

att anskaffa, om man ej kan arbeta kontinuerligt, d. v. s. dygnet runt,

och i tiamligen stor skala, t. ex. 500 ton fett, spaltade per ar. Vid mindre
anliggningar blir det fordelaktigare att direkt silja glycerinvattnet till
dynamitfabrikerna eller andra féretag, som bearbeta detsamma, naturligt-
vis da med ett avdrag & priset, som ligst motsvarar koncentrationskostna-
derna och glycerinforlusten, som vid koncentrationen uppgar till c:a 2 a
3 % av glycerinhalten i glycerinvattnet.

Av de ldmnade uppgifterna framgick, att kostnaderna for fettspalt-
ningen, inklusive koncentration och amortering av anliggningen, i slutet
av ar 1921 belopte sig till kr. 4.25 per 100 kg fett.  Utan att bega nagot
storre fel kan man riikna med att kostnaderna i stort sett fore kriget unge-
far voro av samma storlek. De i kalkylen ingiende posterna skulle nim-
ligen i vissa fall stillt sig nagot ligre, i andra fall nagot hogre, om kal-
kylen gallt t. ex. ar 1913. Nimnda ar var det pris, som man i medeltal er-
holl for ra glycerin, 28° Bé, kr. 1.5 per kg. (Ar 1922 har detta medelpris
varit c:a 95 ore per kg.)

Riknar man rent schematiskt och forutsidtter ett utbyte av 8 % ragly-
cerin och ett pris for densamma av kr. 1.05 per kg samt vidare antager, att
spaltnings- och koncentrationskostnaderna belopte sig till kr. 4.25 per 100 kg
spaltat fett, skulle bruttovinsten under ar 1913 vid spaltning av 250 ton fett
uppgatt till 10 375 kr. och vid 500 ton fett till 16 750 kr., per ar réiknat. Det
skulle likvil knappast hava varit Ionande att installera en koncentrations-
anldggning vid ett foretag, som blott spaltat 250 ton fett per ar, ty en sidan
hade ej kunnat drivas kontinuerligt och foljaktligen ej heller ekonomiskt.
I'6r en anliggning av den hiir antagna, mindre storleken hade brutto-
vinsten av denna anledning i verkligheten kommit att ej ovisenligt un-
derstiga de ovan angivna 10375 kr., ty vid {forsdljningen av det
okoncentrerade glycerinvattnet hade siljaren av detsamma mast ndja
sig med ett pris, som varit ligre dn raglycerinpriset minus koncentrations-
omkostnaderna. Fraktutgifterna for glycerinvattnet fran det ena verket
till det andra skulle bland annat hava bidragit hirtill. A andra sidan hade
bruttovinsten for den storre anliggningen i verkligheten stillt sig nagot
gynnsammare, ty amorteringskostnaderna skulle hava stdllt sig relativt
fordelaktigare dn vid den mindre.

Med tillimpande av det for ar 1913 gillande priset for raglycerin, kr.
1.05 per kg, har det belopp utriiknats, som i tabell 32 angivits bora avga
fran det kalkylerade tillverkningspriset for sapa och tval. Hirvid bor
dock observeras, att beloppet dir ett bruttobelopp, ty det hade ritteligen
bort minskas med transport- och emballagekostnader, vilka icke kunnat
allmingiltigt faststillas. Dessutom #dr det blott sidana foretag, som kun-
nat tillgodogora sig raglycerinvirdet, vilka haft en spaltningsanliggning
installerad.

Storre delen av de barrels och annat emballage, i vilket fettet och ol-
jorna importeras, kan forsiljas, varigenom en vinst uppstar & varukon-
tot, som bor krediteras de olika fabrikaten. Den relativt storsta vinsten upp-
star for sapoljeemballaget, i den man detsamma bestar av barrels, under
det att talg- och kokosoljeemballaget ofta ir mindrevirdigt. Sojaoljan im-
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porteras numera ej sillan i s. k. »case lots», tva 5-gallons platdunkar, em-
ballerade i tridlador. Detta emballage #ir under normala forhallanden i
det nirmaste virdelost.

For sapoljeemballage ir i tabellen riknat med det medelpris for begag-
nade tomfat, som gillde under aret 1913, nimligen kr. 5.25—4.— per fat,
rymmande 170—180 kg olja. Aven detta belopp dr nagot for hogt, ty i
vanliga fall avga vissa transportkostnader.

JAMFORELSE MED UTLANDET

Om man nu uppstiller det sporsmilet, i vilka avseenden tillverknings-
ekonomien vid de svenska foretagen skiljer sig fran utlandets, saknas ty-
virr material att siffermissigt belysa denna fraga, som blott i storsta all-
ménhet kan diskuteras.

Rdmaterialierna. 1 mycket fa fall, om ens i nagot, torde det utomlands
vara fallet att tvittmedelsfabrikerna kunna helt tillfredsstédlla sitt rdvaru-
hehov med fettravara av direkt inhemskt ursprung. Betriffande talg kan
detta ske i Amerika, men intet europeiskt land ir oberoende av talgim-
porten. Kokosoljan, palmkirnoljan, palmoljan, sojaoljan, linoljan, majs-
oljan, alla importeras till storsta delen antingen direkt eller indirekt i form
av oljefrukter eller fro fran exotiska och andra linder. KEndast i det
avseende skilja sig de svenska forhallandena fran utlandet, att var import
till en stor del gar 6ver nagot annat land sdsom mellanhand, vilket natur-
ligtvis fordyrar ravaran nagot. Andra liinder iga diremot, vad vi hit-
tills saknat, niimligen en oljeindustri. De svenska oljeslagerierna, som
blott tack vare tullskyddet & dessa oljor kunnat tillverka lin- och rapsolja,
levererade forr linolja till sapfabrikanterna, men kunna numera ¢j kon-
kurrera med soja- och majsolja. Under kriget har Reymersholmsbolagets
stora oljefabrik i Karlshamn tillkommit, men det dr annu for tidigt att
doma om den verkan detta foretag kan komma att utéva. En inhemsk olje-
industri bjuder naturligtvis vissa fordelar. Fabrikanten blir i tillfdlle att
ticka sitt behov i smirre poster, ofta iven med gynnsammare betalnings-
villkor #n vid import, varigenom en rintevinst uppstir. En indirekt for-
del ir dven, att lickageforlusterna bliva mindre och att transporten kan
ske i platkiirl, som returneras, varigenom taraforlusten undvikes. En del
storre tvalfabriker i utlandet, speciellt i Amerika, England och Frankrike,
hava egna oljefabriker. Ett exempel hiirpa #ir Sunlightfabriken, som ej
blott har egna oljeslagerier i England utan iven kontrollerar t. ex. The
Niger Company i Viistafrika med dess enorma palmoljedistrikt. Detta kan
givetvis innebiira stora vinstmojligheter men #r diven férbundet med stor
spekulationsrisk. ;

I stort sett torde man emellertid kunna utga ifran, att den svenska indu-
strien fore kriget tickt sitt fettvarubehov péa villkor, som, om man bort-
ser fran lickage, taraforlust och nagot hogre fraktkostnader, ej varit vi-
sentligt simre #n for utlandets foretag, ddr dessa ej varit forenade med
egna oljeslagerier.

Vad alkalierna betriffar iro t. ex. England och Tyskland sjalviorsor-
jande, men detta har icke hindrat, att de svenska fabrikerna tdck{ sitt
behov av alkalier till jimforelsevis mycket fordelaktigt pris, tack vare
de alkaliproducerande lindernas konkurrens pd exportmarknaden.

Brénsle. Det torde ligga i sakens natur, att vira foretag arbeta med
ett nagot hogre briinslepris, #n vad fallet dr i de rikt kolproducerande
H — 5220, T T
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linderna, men & andra sidan intager brinslekostnaden en relativt blyg-
sam plats i kalkylen.

Emballage och utstyrsel. Att det svenska tridemballaget bor stilla sig
billigare #n i utlandet #r timligen naturligt. Det svenska pappemballaget,
etiketter och dylikt stiiller sig diremot dyrare i Sverige #n for de fore-
tag i utlandet, som arbeta i stordriftens tecken, ty upplagornas storlek
spelar hir en stor roll. I all synnerhet giller detta om allt, vad som
kan rubriceras sdsom lyxforpackningar.

Arbetarléner. Det ir antagligt, att arbetarlonerna fore kriget voro
nagot hogre hos oss dn i utlandet, atminstone hogre dn i Tyskland. T
tabell 33 limnas nagra léneuppgifter f6r Tyskland och Sverige. De tyvska
uppgifterna dro hiimtade fran Riemerschmid.

TAB. 33. VECKOLONER I SAP- OCH TVALFABRIKER I TYSKLAND OCH SVERIGE
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1892 | 1907 | 1892 | 1907 | | 1913
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Siasom synes motsvarade de svenska lonerna ar 1913 i kronor ungefiar mark-
avloningen i Tyskland 1907. Detta stimmer iven med uppgifter fran an-
nat héll, att avléningen i Tyskland fore kriget var ungefir 10 % ligre dn
i Sverige. Stockholm bildar dock ett undantag.

Sisom exempel pa, huru lonerna idndrats i vart land, ma anforas, att
i Goteborg betalades till en sapfabriksarbetare vid en arbetstid av 64
timmar per vecka en veckolon av 18 kr. r 1891, vid en arbetstid per
vecka av 58 timmar kr. 1653 ar 1904 och 18 kr. ar 1905. Ar 1913 hade
veckolonen stigit till 23 kr. och arbetstiden forkortats till 56 timmar.
Aven om den direkta timloénen utomlands i allménhet icke fore kriget
skulle hava skilt sig fran den svenska med mer in 10 %, kan man likvil
utga ifran sasom visst, att arbetskostnaderna vid de av utlandets fabriker,
som arbeta med stordrift, med all sannolikhet visentligt understigit de
svenska.

Allmdnna kostnader. Detsamma, som anforts betriffande arbetslonerna,
giller naturligtvis i dnnu hogre grad betriiffande de allminna kostnaderna,
namligen att driften i stérre skala vid utlandets stordriftsforetag fordelar
kostnaderna pa ett gynnsammare sitt, #in vad som Hr mojligt vid de
manga smé svenska foretagen.

Fettspaltning. 1 det foreghende har redan framhallits, att endast ett
fatal av de svenska fabrikerna forfogar 6ver en fettspaltningsanliggning.
I forsta hand beror detta diirpa, att det stora flertalet av de svenska
fabrikerna har en for liten fettforbrukning — de flesta forbruka ej
ens 250 ton fett per ar — for att en spaltningsanliggning skall innebira
en lockelse av ekonomisk art. Om man dirtill betinker, att de flesta
foretagen ej heller disponera vare sig erforderligt lokalutrymme eller en
anganlidggning av tillriicklig kapacitet £6r driften av en spaltningsanligg-




67

ning, forstdr man, att dven mojligheten att driva fettspaltning dr starkt
kringskuren for de mindre foretagen. For de storre foretagen stiller
sig fettspaltningen avgjort fordelaktigare, men #Hven for dessa giller
det, att vinsten av en dylik anliggning méaste bliva mindre dn for dylika
anldggningar i utlandet. I vart land tillverkas ndmligen till Gver-
vigande del sapa och de fettvaror, som atgd hiirtill, limna ett ligre
glycerinutbyte, hogst 7.5 % raglycerin, 28° Bé, dn det fett, som forbrukas
vid tvaltillverkningen. I de linder, dir jimforelsevis mera tval tillverkas,
kan man diremot rikna med ett glycerinutbyte av 9 till 10 %, ett for-
hallande, som bidrager till att stilla de svenska tvittmedelsfabrikanterna
i ett simre ldge dn. utlandets.

Teoretiskt kunde man tiinka sig, att detta missforhallande utjimnades
pa si sitt, att de storre fabrikanterna spaltade it de mindre. S&a till-
¢ick det under krigsaren, da forarbetandet av ospaltat fett till tvittmedel
var forbjudet. En annan utvig vore, att man, i likhet med vad som skett
i Tyskland, anlade en kooperativ spaltningsanliggning. 1 praktiken skulle
det siikerligen visa sig, att de fraktkostnader, vilka komme att drabba
savidl det ospaltade fettet som spaltningsprodukten, i ett land med sa
stora avstind som vart skulle viga allt for tungt for att nidgon av de
antydda utvigarna skulle komma att medfora nidgon storre allmin for-
del.

Karbonatfortvdalning. Det har redan i det foregiende visats, att
karbonatfortvalningen, som vid tvaltillverkning kan forbilliga tillverk-
ningen, icke i vart land med dess stora tillverkning av sapa i allménhet
kan medfora nagon storre ekonomisk fordel. Aven i detta avseende har
den liggning, som konsumtionen i vart land har, alltsd medfort, att vi dro
nagot handikapade av utlandet.

Sasom en sammanfattning av det anforda torde alltsd kunna sigas,
att de hogre tillverkningskostnader, med vilka den svenska tviittmedels-
industrien genomsnittligt arbetat, om jimférelsen gores med kostnaderna
i vissa andra linder, till en viss grad kunna hinféras till den stora
roll, som saptillverkningen spelar i vart land. Foljden hirav #r, att man
maste rikna med ett ligre glycerinutbyte vid fettspaltning #n i utlandet
samt att karbonatfortvalning icke i storre utstriickning kan komma til!
anvindning., Vi arbeta dessutom med nagot hogre fraktkostnader for
ravara och brinsle, nagot storre ldckage- och taraforluster, nagot hogre
utgifter for finare tvalemballage samt fa betala den minskliga arbets-
kraften nagot dyrare in i utlandet. Den mest vigande faktorn torde
likvil vara den, att tillverkningen #r splittrad pa ett onodigt stort antal
foretag, varigenom de fordelar, som stordriften erbjuder, icke kunna i full
utstrackning utnyttjas.

X. TVATTMEDELSINDUSTRIENS RANTABILITET

Da de i patent- och registreringsverket tillgingliga arsberittelserna
over svenska aktiebolags ekonomiska stillning stricka sig tillbaka i tiden
endast t. 0. m. ar 1911, och det & andra sidan icke ansetts limpligt att med-
taga de egentliga krigsaren, har foreliggande undersikning angéende de
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sap- och tvalfabrikers rédntabilitet, som iro organiserade under aktie-
bolags form, endast kommit att omfatta fyradrsperioden 1911—14. En
undersokning av Aatminstone de tvad nirmast foregiende decennierna
skulle sikerligen med hinsyn till de sjunkande konjunkturer, som bl. a.
vissa siffror angaende aktiekapital och utdelningar — i de av kommers-
kollegium for tull- och traktatkommitténs rikning utsiinda formuliren —
lata formoda, vara av det storsta intresse for konjunkturens ritta belys-
ning. Materialet for de sap- och tvalfabriker, vilkas arsresultat framga
av omnamnda formulidr for tiden fore ar 1911, torde emellertid vara allt
for knapphindigt for att kunna anses representativt och har av flera
orsaker icke visat sig mojligt att bearbeta.

Betriffande urvalet av foretag har redan nimnts, att sap- och tval-
fabriker, som ej dro bundna vid aktiebolags form, ej kunnat goras till
foremal for undersokning. D& ett ritt visentligt antal sddana fabriker
finnas, och d& det didrjimte bland aktiebolagen forekommer foretag, som
endast till en obetydlig del, i forhillande till den totala tillverkningens
omfattning, idka tval- och saptillverkning, hava vissa bolag mast ut-
gallras. De foretag, som déarefter visat sig limpliga for bearbetning, om-
fatta blott 50 % av det totala tillverkningsviirdet, om man riiknar med
1912 ars, och 60 %, om man riknar med 1914 ars siffror.

Trots att saledes — om man ser pa tillverkningens virde — en viisentlig
del av industrien kommit att ligga utanfor undersokningen, torde man
framfor allt med hinsyn dartill, att de medtagna bolagen iro relativt fria
fran fraimmande tillverkningar, vaga pastd, att materialet ur representa-
tiv synpunkt dr tillfredsstillande.

Av nedanstiende sammanstillning framgir 4 ena sidan samtliga sip-
och tvalfabrikers totala arstillverkning (av sdpa, tval och tvittpulver), a
andra sidan samma siffror for det i hithorande tabeller och diagram an-
vinda materialet och slutligen sistnimnda siffror plus siffrorna for Hap-
pachs sapfabriksaktiebolag, som pd grund av sin egenartade karaktir
méast uteslutas ur tabellsammanstidllningarna.

TAB. 34. TILLVERKNINGSV;{RDET VID UNDERSOKTA AKTIEBOLAG

1912 1914

92 8y ez e
10007k, totalvirdet 1000 K, totalvirdet

Samtliga sap- och tvalfabriker 10 877 ; — 11 621 —
I undersékningen medtagna fabriker* 5442 499 6929 5962
» » > » utom Happach| 4889 449 5453 4692

* Daray tvaltillverkning 1832 — 2669 ) -

Antalet undersokta bolag uppgar till 19 (inklusive Happachs) omfattande
fyraarsperioden 1911—14. I friga om indelningen av dessa bolag hade
det varit onskvirt, om man kunnat verkstilla en si att siga naturlig
gruppindelning efter tillverkningens art av sdpfabrikation eller tval-
fabrikation, eventuellt iven av tvittpulvertillverkning. Till f6ljd av
foretagens blandade karaktir har emellertid en sidan naturlig indelning
ej kunnat genomforas i annan utstrickning in, att vissa fabriker — till
antalet 6 — med s& gott som uteslutande tvaltillverkning utbrutits och bil-
dat en grupp for sig, samtidigt som de dock ingd i de, enligt hdr nedan an-
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givna indelning, erhallna grupperna. Det bor hirvid dock observeras, att
denna sistnimnda grupp, »tvilgruppen», ingalunda representerar hela den
undersokta tvaltillverkningen utan endast de fabriker, som éro atminstone
i det ndarmaste rena tvalfabriker.

Da saledes nagon egentlig uppdelning efter tillverkningens art ej latit
sig gora, har en annan synpunkt méast vara avgorande, nimligen storleks-
synpunkten. Hirvid har hinsyn tagits ej endast till det i de respektive bo-
lagen placerade egna kapitalet utan iven till arstillverkningen och i viss
man #iven till arbetarantalet,e Med hiinsyn till alla dessa faktorer ha fol-
jande fyra storleksgrupper erhallits.

Arbetarantal

Eget kapital kr. Arstillverkning kr.

100 000—200 000 200 000—300 000 15—20
200 000—350 000 300 000—600 000 20—40
350 000 och dirdver| 600000 och diaréver| 40 och dardver

|
1
! Grupp I c:x mindre én 200 000 under 8 ‘l
1
1

Vad sap- och tvalfabrikernas avkastningsfoérhallanden angar, visa rén-
tabilitetskalkylerna hir sivil som for andra undersokta industrigrenar,
att avkastningen i genomsnitt varit simre, ju mindre foretagen varit. Ut-
slaget i denna riktning #r for ifrdgavarande industri sérskilt markant
dirigenom, att den grupp, som representerar de minsta foretagen (grupp
I), under aren 1911—14 gick med en viisentlig forlust. Grupp II, den med
de till storlek dirnist minsta foretagen, visade under tidsperioden 1911—
14 praktiskt taget varken vinst eller forlust. Grupperna III och IV —
de tva storsta — visa i stort sett en avkastning, som #r ungefirligen lika
for bada grupperna, och som ligger pé ett hogt plan — c:a 10 % pa det egna
kapitalet.

Som en foljd av den goda riintabilitet de tva storsta grupperna utvisa,
kan pa grund av dessa bada gruppers stora andel i arsproduktionen rénta-
biliteten for industrien i sin helhet sigas ligga pa ett relativt hogt plan.
En avkastning, som i procent pa det i bolagen placerade egna kapitalet
uppgar till nirmare 8 %, torde niimligen, om man ser pa en hel industri-
gren, efter svenska forhallanden fa anses vara god.

Att finna nagon pataglig forklaring till den visentliga olikheten i rdnta-
biliteten de olika grupperna emellan har ej varit mojligt, utan hir kan
endast konstateras, att stordriften 16nat sig avseviirt bittre &n smadriften.
Den nirmast till hands liggande forklaringen, att det framfor allt dr den
hogt utvecklade maskinella anordningen, som #ir det avgdrande, finner sa
tillvida statistiskt beligg, som man kan finna en sldende parallell mellan
4 ena sidan rintabiliteten och & andra sidan de maskinella anordningarnas
relativa betydelse inom fabrikerna.

Omstaende staplar visa dels rintabiliteten, dels anliggningars och
maskiners procentuella andel inom fabrikerna for de olika grupperna.
Siffrorna iro beriknade medeltalssiffror for aren 1911—14.

En starkt bidragande orsak till den minsta gruppens daliga réntabilitet
dr de diri ingiende bolagens genomgdende svaga finansiering. Da det
upplanade kapitalet uppgar till mellan 67.5 och 83.6 % av det totala, ér det
en given f61jd av de dirpa foljande dryga utgiftsrintorna, att avkastnin-
gen pa det egna kapitalet maste bliva obetydlig. Karaktiristiskt ér, att
det redovisade rintesaldot — for de foretag som redovisat sina réntor —
f6r denna grupp dr storre #n fér nagon av de andra. Detta far givetvis
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ej uppfattas s, som om foretagen till denna grupp skulle ha sammanlagt
storre skulder #n nagon av de andra grupperna, utan det betyder endast,
att de skulder, som 6verskjuta fordringarna, #iro storre.

Anm. Diagrammets rintabilitetssiffror iro, i likhet med tabellernas siffror, beriiknade pa si
siitt, att de Lotala rsvinsterna resp. irsforlusterna satts i relation till det egna kapitalet. Som eget
kapital har rdknats aktiekapital, reserv- och dispositionsfonder, olika slag av fonderade vinst-
medel med tilligg av de under &ret intjinade &rsvinsterna — resp. med avdrag av Ars-
férlusterna.

Omriiknade, utan hansynstagande till drsvinsternas, resp. arsforlusternas egenskap av posi-
tivt, resp. negativt eget kapital, bliva ovanstiende rantabilitetssifiror for grupp I — 19'7 %,
grupp I+ 0'6 27, grupp III + 11'2 % och fo6r grupp IV + 10°¢ %.
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T motsats till grupp I visa ocksi balansridkningarna till grupp II en ur
likviditetssynpunkt synnerligen solid stillning. Detsamma kan sigas om
de 6vriga grupperna, III och IV. Till f6ljd av den roll, som de i de sist-
nimnda grupperna ingiende foretagen spela for genomsnittssiffrorna for
hela industrigrenen i fraga, har dirfor icke endast rédntabiliteten, utan
iven den ekonomiska stidllningen éver huvud taget, sirskilt d4 med tanke
pa finansiering och likviditet, kommit att ligga pa ett mycket hogt plan.
Mot fordringarna, som i genomsnitt uppga till 6ver 40 % av de samlade
tillgdngarna, svara salunda frimmande skulder, som — &ven om man in-
beriknar de langfristiga lanen — ej utgora mer &n nagot 6ver 30 % av det
i foretagen arbetande totala kapitalet.

Med hinsyn dirtill, att det i bolagen placerade egna kapitalet till sin
relativa storlek kan variera hogst visentligt, vilket, sisom nyss dr ndmnt,
icke beror endast pa olika finansiering, utan dven dédrpa, att det egna
kapitalet till £61jd av olika viirderingsmetoder av bolagets tillgdngar kan
vara for hogt eller for lagt upptaget, kunna de rdntabilitetssiffror, som
erhallas, da arsvinsterna beriknas i procent pa det egna kapitalet, i viss
man bliva missvisande. Ur jimforelsesynpunkt vore det darfor av virde,
om siffrorna for arsvinsterna kunde sittas i relation éven till ndgon annan
mitare av foretagets storlek. En mycket god sddan mitare dr exempelvis
virdesiffrorna for bolagets arliga varuomsittning, men da dessa i styrelse-
berittelserna endast undantagsvis angivas, har ej en sidan metod varit
framkomlig. T stillet har med ledning av vissa virdesiffror for tillverk-
ningens storlek inhimtade fran kommerskollegii industristatistik —
rantabilitetssiffror beriknats for arem 1912 och 1914.

Nedanstiaende sammanstillning utvisar resultatet for de olika grup-
perna, d& Arsvinsterna stiillas i relation savil till det i foretagen placerade
egna kapitalet som till deras arstillverkningar (saluvirdet).

TAB. 35. ARSVINSTEN STALLD I RELATION TILL DET EGNA KAPITALET OCH
ARSTILLVERKNINGEN

1RGN ; “ 1914

Arsvinsten i 2 av

eget kapital eget kapital

vardet virdet

|

|

-

"[7 tillverknings- Shun e

Grupp I : '3 — 458 i — 51

» . .4 0-'( ! 0-:)

| : =1 106 7'8

10+2 91
> 8's 66
Tvalgruppen : : | 41 40

Bada rintabilitetsberikningarna visa, som synes, samma utvecklings-
tendens. For de bada ar, som i detta sammanhang ir av storsta intresset,
1912 och 1914, finner man framfor allt samma markanta skillnad mellan
smaforetag och storforetag, som redan tidigare papekats.

Vad fluktuationerna i rdntabiliteten under tidsperioden 1911—14 an-
gar, finner man en stadig forsimring savil under ar 1912 som &r 1913 men
under det dirpa foljande aret en visentlig forbittring. Man skulle for-
moda, att denna rorelse i kurvan skulle direkt std i samband med prisfor-
indringarna pa savil sapa som tval. Huru hiirmed forhaller sig framgéar
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av foljande sammanstéllning, som utvisar forindringarna i rintabilitet
och prisnoteringar. Prisnoteringarna, som gilla forsiljning till detaljis-
ter, avse de till de respektive priskartellerna anslutna fabrikernas minimi-
priser.

TAB. 36. RANTABILITETEN, STALLD I RELATION TILL FABRIKATETS PRIS-
FORANDRINGAR

1910 ! 1911 1913 1914

\
|
|
|
|

|

|
Sap- och tvilind. rintabilitet v 2 '8 71 65 8s |
6 tvillabrikers : 1 64 51 47 |
Pris a: i
sipa, prima bre. 39/36 42/39 | 36/38 33/36 41 ’

» » 37/34 40/37 34/36 81/32 37 |
tval: , |
IDOSAIIG jioweh o Lot ol Sl LT kr./kg | 070 080 | 080 090 100 |
kallrord, prima > I'— | 105 | 105 | 120 | 180 |
» 085 085 085 095 1:05 |
pilerad 110 1205~ 1:16 1-20 180 |

Som synes foljer rintabilitetskurvan for hela sap- och tvalindustrien
fullstéindigt rorelserna i priskurvan pa sapa. Det synes alltsa, att det va-
rit denna artikel, som varit den utslagsgivande i fraga om avkastningens
storlek. Utan siffersammanstiillningen, tab. 5, framgar ocksd, att sap-
tillverkningen utgjorde i medeltal c:a 80 %, medan tvaltillverkningens an-
del alltsa stannade vid c:a 20 %.

TAB. 37. RANTABILITETEN HOS TVATTMEDELSINDUSTRIENS OLIKA UNDER-
GRUPPER

Netto-
vinst (el.
|forlust —)

Utdel- Nettovinst i
ningar % av

Aktie- Eget

sk
kapital | kapital Utdelning i 9, av

J - o |
aktie- eget aktie- | eget | netto-
' Lipp e | Kapital | kapital | kapital |kapital| vinst

|
j:&r
l

|
— 01j— 01
—47'1/-- 1052
14:7|— 458
06 05

04 04

— 46— 4°2
08 (B3
150
16:1 107
1094 11-7 80
1144 14-¢
3453 139 94
3 469 127 85
3 559 14-s 97
3 676 162 10-2
Tval- 1941 136 7
gruppen 1991 125 6°
2 000 93 b

2000 ; 85 4

155
162

77

59
550
543
518
520

769
835

~3 = DO b=
0

l
DO o

o

= DD O Lo
-—
SIOTO 01 N0

S Mo

O
D ©

—
S e el 2l =

Loz e

(=200 ]
-
GRS kW S e

~J
©
©
w

ot
<
=

YR PRRP PRRW HEEE LSOO

S ®WWS Woa o




73

DET PROCENTUELLA FORHALLANDET MELLAN DE OLIKA GRUPPERNAS
TILLGANGS- OCH SKULDPOSTER

Tillgédngar Skulder

Frim-
mande
kapital

Anléagg-
ningar

Div. debi-| Aktie- Eget Div.

P Reger torer kapital | kapital® | fonder?

1911 17-6 279 545 342 32'5 675
1912 189 26°7 bd-4 345 325 675
1913 922-4 247 529 401 179 82:1
1914 267 319 41°4 hl-t 164 836

1911 23:9 6 278 477 62:6 72:9 —- 27
1912 26-0 i 250 483 67-9 781 21°9
1913 269 b 295 429 11 780 - — 220
1914 283 s 305 452 T4:7 823 177

1911 351 289 41-0 486 692 30°5
1912 345 198 4517 481 729 26°8
1913 278 29:8 499 56°9 758 245
1914 269 218 51'8 551 772 226
1911 308 140 154 398 480 712 286
1912 319 141 18-2 35's 475 708 289
1913 300 135 195 370 452 691 30°17
| 1914 296 125 | 192 384 435 687 | 811

WO e o

o009 9999
[N U S

De stigande priserna pa tval ha saledes ej mirkbart kunnat inverka pa
sap- och tvalindustriens riintabilitet. Vad som kan synas egendomligare
ir, att dven avkastningen inom de 6 utbrutna tvalfabrikerna var stadd i
sjunkande, trots att priserna voro stigande.

Denna divergens i utvecklingen mellan priser och avkastning torde at-
minstone delvis kunna forklaras av den prisstegring pa révaror, som dgde
rum utan motsvarande tillricklig stegring i forsiljningspriserna. Sa t. ex.
omnimnes i en styrelseberittelse for ar 1913, att den av tvalfabrikantfor-
eningen beslutade prissittningen pa olika tvélsorter ej alls motsvarade
den fordyring av kokosolja, som digde rum under ar 1918, och »vilken for-
dyrade tvéltillverkningen med mellan 12 och 14 6re pr kg utan motsva-
rande forhéjning & tvalen», For ar 1914 omtalas, att ravarupriserna under
sista halvaret stego éinda till 100 %, vilken prisstegring ju, som synes av
tabellen, ej pa langt nér kompenserades av en motsvarande prisstegring
pa fardigfabrikaten.

XI. TVATTMEDELSINDUSTRIEN I VISSA FRAMMANDE LANDER

Samtliga linder i BEuropa iro, sisom i det féregdende framhallits, for sin
fettindustri i mer eller mindre grad beroende av importen av fett eller fett-
ravaror. De tre storsta férbrukarna iro England, Tyskland och Frankrike.
Fitzner anfor i Die Weltwirtschaft der Fettstoffe foljande berikning for
importoverskottet i metriska ton av fett i de tre nimnda linderna:

I Genom &r fran Ar balanserade forluster minskas det egna kapitalet.
? Vilgorenhets- och skattefonder.
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England Tyskland Frankrike
(1913) (1913) (1911)
Importéverskolt
Mingd olja i oljefré och oljefrukter ... 387 923 627 123 363 782
Vegetabiliska oljor 89 758 —
Animaliska oljor 468 122 278 946 4 877

945 803 906 069 368 659

Exportoverskotl
Vegetabiliska oljor =2 70 086 16 050

Netlo importiverskott 945 803 835 983 352 609

Importoverskottet av oljefrd och oljefrukter, alltsd de kvantiteter hiirav,
som forbrukas for inhemskt behov av respektive linders oljeindustri, ut-
gjorde enligt samma kiilla f6r de ovan angivna &ren i metriska ton: Tysk-
land 1715 810, England 1503299 och Frankrike 883 583.

Det &r alltsa ett betydande behov av fettravaror, som enbart i dessa tre
linder maste téickas genom import, och dven ovriga europeiska linder iro
for tdckningen av sitt fettravarubehov, ej minst for tvittmedelsindustrien,
i huvudsak h#nvisade till importen.

Forenta Staterna har diremot i motsats till de europeiska linderna en
proportionsvis rikligare tillgdng p& inhemska fettravaror. Den samman-
lagda kvantiteten av i landet producerad bomullsfré- och majsolja, vid
slakten utvunnen talg och smult m. m. ticker ej blott landets eget behov,
utan limnar dessutom ett 6verskott, som kan exporteras. Hela produktionen
av fett och olja uppskattas enligt Fitzner till i runt tal 4 000 000 ton, varav
ungefir 25 % exporteras. I dessa tal har d&i icke det fett medriknats, som
ingar i mj6lk och smér. Oljeindustrien iir utomordentligt starkt utveck-
lad och #r, i motsats till den europeiska, i allt viisentligt baserad pa in-
hemsk ravara, ehuru #ven stora verk finnas, som forarbeta importerad
kopra, sojab6énor m. m.

Det dr naturligt, att den mer eller mindre goda tillgdngen pa fettravara
spelat en roll for tvittmedelsindustriens skiljaktiga utveckling i olika lin-
der, men #iven andra omstindigheter hava inverkat. Detta kommer att
framgé av den foljande skildringen, som av utrymmesskil blott kan nagot
mera utforligt behandla Tyskland, England och Férenta Staterna sdsom
representerande tre typiska fall av olikartad utveckling, under det att blott
kortfattade statistiska meddelanden kunna limnas rorande vissa ovriga
ldnders industri.

TYSKLAND

Den tyska tvittmedelsindustrien har under sista delen av det géngna
adrhundradet allt mer tenderat att utvecklas mot storindustri, ehuru ej pa
langt nér i samma omfattning som den engelska, franska och amerikanska.
Denna tendens ger sig till kiinna i ett minskat antal foretag, speciellt under
tiden efter ar 1875. Forst fran och med 1890-talets ingédng kan man likvil
tala om att denna tillverkningsgren verkligen visat storindustriens kinne-
tecken. Den forsta tillgiingliga tyska statistiken rérande foretagens antal
hirror fran ar 1875 och den senaste fran ar 1907.

I tabellen #ro icke medriknade de foretag, som tillverkade tvittmedel
sdsom en ren biniring, och sannolikt saknas en del foretag, som tillhora
den rent hantverksmiissiga driften. De anforda siffrorna visa emellertid,
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TAB. 39. ANTAL FORETAG OCH ANSTALLDA INOM TYSKLANDS TVATTMEDELS-
INDUSTRI

Minskning av

1 Foretag med en personal av
Antal | foretagen

|

|

foretag sedan &r 1875 |  intill 5 arb. mer in 5 arb.
antal | % antal % antal
| | |

2656 | @ — | — 2448 | 922 | 208
2370 286 10°s8 2092 888 | 278
1895 761 287 1377 T2:7 518
1619 1037 390 1001 618 618

1 440 . . . . .
| (approx.)|

o/

«
1

att det antal foretag, som ar 1875 sysselsatte mer dn 5 arbetare, blott repre-
senterade 7.8 % av totalantalet, men att denna kategori ar 1907 okats till
382 %. Samtidigt har totalantalet foretag minskats med over 39 %.

De inom industrien sysselsatta personernas antal visas i foljande tabell.

TAB. 40. ANTAL SYSSELSATTA PERSONER INOM TYSKLANDS TVATTMEDELS-
INDUSTRI

Foretag med

intill 5 pers. mer dn 5 pers.
antal o, antal

Summa

o/
/0

|

!

\ 464
1882 8 758 4398 494 4 430 506
ot RN o L 11 204 2 866 956 '

16082 | 2245 | 140

8 338 44
13 837 860

|

1875 7967 4972 536 i 3 695
i
|

Man ser hir tydligt, att 1890-talet medforde en kraftig forskjutning, och
att den rent hantverksmissiga tillverkningen fick giva vika for fabriks-
driften. Det har i den allminna oversikten 6ver industriens utveckling
forut framhallits, hurusom de tekniska framstegen just under denna tid
borjade att komma till sin ratt.

Annu tydligare framtrider utvecklingen i nedanstidende tabell.

TAB. 41. JAMFORELSE MELLAN FORETAGENS STORLEKSKLASSER AREN 1882
OCH 1907 INOM TYSKLANDS TVATTMEDELSINDUSTRI

1882 \ 1907 I
Féoretag med |

Foretag Personer ‘ Foretag Personer

1— b personer 4 328 1001 ‘ 2245 !
810 » ; 964 934 | 1740 |
11— 50 2973 | 335 | 7853

51—200 ; 493 | 43 | 3263
201—500 =i 6 | I
| |

|
Summa 2370 8758 || 1619

1481
16 082

Man finner, att mer #n 52 % av de mest hantverksmissiga foretagen for-
svunnit under perioden 1882—1907. De storre foretagens antal hade okat,
men Annu 1907 hade intet féretag en arbetsstyrka, som oversteg 500 man.
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Tilerk-  For ar 1910 #ir en uppskattning av det da existerande antalet foretag
22379278 och dessas produktion gjord av Krebitz, som offentliggdér densamma i
" Seifensiederzeitung ar 1911. Denna uppskattning visas i tabell 42.

TAB. 42. TYSKLANDS TVATTMEDELSTILLVERKRING AR 1910

Foretag Tillverkning i ton

ania] per foretag 1 per grupp l

|
575 l 30— 124 | 37650 6
415 15— 349 | 70750 105
274 { 350— 999 | 143450 214
165 |

1|

1440

1000— 5999 324 000 482

6 000—14 000 96 000 14-3

|
j
1000 | 671850 ’ 1000

I den man denna uppskattning ir riktig skulle 176 foretag eller 122 %
av totala antalet hava astadkommit 625 % av hela tillverkningen. Den
svenska industrien visar i detta avseende en sldende Gverensstimmelse,
ty ar 1914 hade enbart 7 foretag eller c:a 10 % av totalantalet bidragit
med 627 % av hela produktionen, i vikt riknad. Huru férhallandena ut-
vecklat sig i Tyskland under och efter kriget ir ej fullt klart. Man vet,
att industrien tillf6lje ravarubrist arbetade under mycket svara forhal-
landen under kriget samt att c:a 750 foretag 1ago helt stilla under flera ar.

Eazportoch ~ Varken exporten eller importen av tviittmedel iir av niagon betydenhet
import av - f5r landet. Den for ar 1910 uppskattade tillverkningen har i det foregdende
todttmedel. oy givits. Den officiella statistiken angiver for samma Ar en import av
1574 ton och en export av 8712 ton av alla slag av tvittmedel. Forbruk-
ningen hade alltsd utgjort 664 712 ton. Importen var blott 02 % och ex-
porten 1.3 % av forbrukningen. Importen var proportionsvis t. 0. m. vi-
sentligt ligre éin den svenska, som under femérsperioden 1906—10 utgjorde
for sapa 0.2 % och for tval 5.8 % av forbrukningen. (Se tabell 10 och 11.)

Produl- Produktionens férdelning pa olika fabrikat uppskattas nagot olika. Sta-

ﬁj’rf;e’;i’;iy tistiken ldimnar ingen siker ledtrad. Foljande uppskattningar iiro gjorda:

Krebitz  Chemische Umschau
1913
i

Lo

Kiarntval i 0
Toalettval 10
20

_Sésom synes var tillverkningen av sapa i Tyskland, c:a 30 %, propor-
tionsvis mindre &n i Sverige. I Tyskland utgjorde produktionen ay tval
didremot c:a 45 % (se tabell 6).

Tvitt- I bérjan av 1800-talet var Tyskland splittrat i en méangd sma tullomra-
l‘;‘;::ﬁjl den, vilket begrinsade det omrade, inom vilket varuomsiittningen kunde
ens utveck. SK€.  Detta forhallande torde helt forklara den hantverksmiissiga karak-

ling « tdr, som landets tviittmedelsindustri bibeholl myecket lingre én i England

Tyskland. och Frankrike. De storre staterna Bayern, Brandenburg, Kursachsen m. fl.
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inriktade tidigt sina strivanden for industriens utveckling pa att genom
hoga inférseltullar limna densamma stod, och i stort sett foljdes samma
politik, sedan slutligen en gemensam tullpolitik for hela det tyska riket
borjat att tillimpas. De inre tullskrankorna hade redan dessforinnan sa
smaningom fallit och dirigenom hade omsittningsmojligheterna, som
forut hade varit lokalt begrinsade, okats. Dirmed hade visserligen en
forsta grund lagts till en utveckling av tvittmedelsindustrien i industriell
riktning, men nagon verklig konkurrenskraft gentemot utlandet nadde
densamma icke. Hirtill bidrogo flera omstéindigheter. En bland dessa
var, att skravisendet linge holl yrkets utévare fangna med fast grepp.
De gamla, pa empirisk erfarenhet i viss man rika, men teoretiskt osko-
lade, kokméstarna gjorde ej sig och industrien delaktiga av de tekniska
framsteg, som i hog grad bidragit till att skapa en helt annan plattform
tér densamma i England och Frankrike. Tyskland var ej heller si gynn-
samt stillt som dessa linder, da det gillde anskaffning av fettravaror.
Annu till framat mitten av 1800-talet hade Tyskland ej direkt tillforsel
utan kopte den mesta oljan och fettet i England, som diremot tidigt hade
direkta forbindelser sjovigen med de fettproducerande linderna. Dar-
jamte verkade hoga ravarutullar till nackdel for den tyska konkurrens-
formagan. Detta tog sig uttryck i laga exportsiffror.

Vid de tid efter annan vidtagna revideringarna av tulltaxan togs ej
heller nodig hinsyn till tviittmedelsindustriens krav pd sinkta ravaru-
tullar forran i 1865 ars tulltaxa, da dessa sénktes och t. o. m. delvis slopa-
des. Dirmed togs ett ytterligare steg mot en kraftigare utveekling, samti-
digt som man allt mer borjade att uppmiirksamma de framsteg, som skett
i tekniskt avseende. Foljden visade sig dven i en allt mer stegrad pro-
duktion och en nagot ckad export. Nagon verklig storindustri kunde man
likviil ej tala om. Utvecklingen gick langsammare #n i England och
Frankrike. I dessa liinder, speciellt i England och dven i Amerika, tende-
rade fabrikationen allt mer mot specialisering. De olika foretagen forde
vissa f& mirken, ofta blott ett enda. Dessa mirken drevos med vald in
hos publiken. Man ernadde ddrigenom en mera ensartad tillverkning, vil-
ket utgor en av forutsidtiningarna for den intensifierade stordriften. De
tyska fabrikanterna sokte diremot att tillfredsstilla alla variationer av
publikens nskningar och splittrade dérigenom sin kraft pa ett otal mir-
ken. Konkurrensen fran utlandet kiindes emellertid ritt besviarande for
den tyska industrien. Man payrkade hojd tull & tval. En sadan genom-
fordes Aven i 1879 Ars tulltaxa, men tullen & vissa révaror hojdes samti-
digt och den forindring av ldget, som nu foljde, ar i manga avseenden
intressant.

De hoga tullarna & vissa rdvaror himmade exporten och man blev ater
i huvudsak hiinvisad till den inhemska marknaden, dir konkurrensen blev
ytterligt skarp, speciellt betriffande hushallstval. Samtidigt borjade den
uppblomstrande margarinindustrien att suga till sig den bista talgen och
tvalfabrikanterna blevo hiinvisade till den simre varan och avfallsfettet.
Raffinationsmetoderna voro da ej si utvecklade som nu och tvalproduk-
tens utseende led av den simre rivaran. Den valdsamma konkurrensen
drev ned fabrikatprisen oerhort och 80-talet samt borjan av 90-talet var en
synnerligen bekymmersam tid for de tyska tvalfabrikanterna.

Det allt simre ekonomiska resultat, som naddes, tvingade fabrikanterna
att soka utnyttja alla medel att forbittra sin stidllning. Nittiotalet kardk-
teriseras salunda av ett livligt intresse for att tillgodogora sig de fordelar,
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som glycerinutvinningen kunde medféra. Man fick iven ogonen allt mer
oppna for betydelsen av att driften leddes av kemiskt-tekniskt fackutbildad
personal. Toalettvalfabrikanterna, som linge sokt att billigt efterapa de
franska produkterna, borjade att framstilla varor av hog kvalitet med
eget firmanamn — forut hade man timligen allmint sokt att genom imi-
terade firmanamn och oriktig ursprungsbeteckning giva fabrikatet sken
av att vara av utlindsk tillverkning. Den kraftiga konkurrensen fore-
tagen emellan hade blivit den drivfjider, som tvingat in produktionen pa
moderna spar. Den ¢kade férbrukningen av tvittpulver, ofta utforda i
marknaden med dyrbar reklam, tvingade dessutom fabrikanterna att in-
ritta sig for en ratiomell drift, som endast de stérre foretagen kunde
astadkomma.

Den okade insikten om massproduktionens och specialiseringens bety-
delse for ekonomien medférde en allt tydligare tendens till stordrift och
redan vid tiden omkring sekelskiftet funnos nigra foretag med mycket
aktningsviirda proportioner. Gebr. Luhn’s jéatteforetag i Rittershausen
vid Barmen, dir ravaran i jdrnvigsvagnar kordes in i etablissementets
vindsvaning och sedan si gott som automatiskt vandrade vaning for va-
ning nedit fran den ena apparaten och maskinen till den andra for att
slutligen i form av firdigt fabrikat fran bottenvaningen ater pa jirn.
viigsvagnar spridas till kundkretsen, var redan nagot ar efter sekelskiftet
ett lysande exempel hirpa. Borjan av 1900-talet visar, att den tyska
tvittmedelsindustrien leddes ytterst malmedvetet, och, fiven om vid kri-
gets borjan densamma fortfarande ej visade storindustriens kdnnemiirke,
driftskoncentrationen, i sa hog grad som den engelska och amerikanska,
voro de existerande storforetagen ej fa och hade en teknisk och kopmanna-
miéssig organisation, som var fullt jimforlig med den, som foretag i nagot
annat land kunde uppvisa. Det storsta tyska foretaget forarbetade enligt
Ullmann aren fore krigsutbrottet e:a 10000 ton fett per ar.

Tekniskt sett stodo de storre tyska foretagen #venledes pa en sirdeles
hog standpunkt. Tyskland, dir de flesta av vara svenska fabriksledare
inom branschen féitt sin utbildning, dger numera tvenne fackskolor for
utbildandet av tviittmedelsteknici. Det har #ven inom sina grinser ett
stort antal specialverkstider for framstillande av nodig apparatur och
dessa verkstider hava i manga fall natt virldsrykte.

Vad betriiffar ravarutillgangen #ir Tyskland helt sjalviorsorjande med
avseende a alkalibehovet. De rika saltlagren limna ravara till savil
natrium- som kaliféreningarna. Annorlunda stiller det sig med fettra-
varorna, som endast till en ringa del, c:a 80 %, dro inhemska. Den tyska
tviittmedelsindustrien férbrukade nimligen fore kriget 250 000 ton fett och
olja, varav c:a 200000 direkt eller indirekt voro av utlindskt ursprung.
(Chem. Umschau 1918.) Gynnad av kraftiga skyddstullar hade emellertid
i Tyskland uppammats en fore kriget blomstrande oljeindustri, som, spe-
ciellt vad palmkiirnolja och kokosolja betriaffar, var synnerligen fram-
staende.

Kooperativa foretag hava i nagra fa fall grundats. Salunda ldra en del
storre forbrukare bland textilfabrikanterna hava grundat en tvalfabrik.
Dig Grosseinkaufsgenossenschaft deutscher Konsumvereine i Hamburg
anlade i borjan av detta arhundrade en storre tvalfabrik vid Riesa a. d. E.

Av storre intresse #r likvil det forsok, som gjorts att grunda ett koope-
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rativt fettspaltningsforetag. Detta kom till stand ar 1903 i Mannheim.
Trettio fabrikanter voro deligare och foretaget beriknades for en daglig
avverkning av 20 000—30 000 kg. Sjilva fettspaltningsapparaturen kostade
100 000 mark. Det skulle hava kostat var och en av de trettio fabrikan-
terna 20 000 mark att gora en liten anliggning for sitt behov. Man sparade
alltsa in 500 000 mark enbart i anliggningskostnad. Man sparade vidare
in 16n for 10 man, ty var och en av de trettio fabrikanterna hade viilime-
deltal behovt 1 man vid driften, men det kooperativa foretaget kunde ngja
sig med 20 man. De villkor pa vilka spaltningen skedde voro, att varje
leverantor av 100 kg ospaltat fett fick tillbaka 100 kg fettsyra, d. v. s. han
fick e:a b ke storre mingd fettsyra, dn det av honom levererade ospaltade
fettet inneholl. Spaltningsforetaget fick alltsi skjuta till fettsyra men
beholl glycerinen, som forsaldes, och den uppkomna vinsten férdelades
mellan deldgarna. 7

Konkurrensen inom det egna landet har i Tyskland alltid varit synner-
ligen skarp. De forsok, som tid efter annan gjorts for att mildra densamma
genom bildandet av priskarteller, hava alla forr eller senare strandat pa
omdjligheten av att kontrollera det stora antal foretag, som arbetat i
branschen.

Det ekonomiska utbytet vid de tyska foretagen kan ej siffermiissigt be-
lysas for facket i sin helhet, men man vet, att konkurrensen varit sa stark,
att manga foretag arbetat med klent resultat under ménga ar. Det ir de
stora foretagen, som, tack vare specialisering och mdjlighet att utnyttja de
tekniska resurserna, kunnat gora sig gillande. Die Reichs-Aktiengesell-
schaft-Statistik for 1908 limnar meddelande om resultatet for 20 tvalfabri-
ker, varav framgér att 15 foretag med ett utdelningsberittigat kapital av
47.8 milj. mark limnat 5.7 milj. vinst, under det att 5 féretag med 7.1 milj.
kapital visade en forlust av 944 tusen mark. Medelarsvinsten pa 54.9 milj.
kapital var alltsa 4 756 milj. eller 8.7 %.

ENGLAND

Manga orsaker hava bidragit att giva Englands tvittmedelsindustri en
synnerligen kraftig stidllning. Det var i detta land, som Leblanes uppfinning
att pa syntetisk vig framstiilla soda forst tillimpades i industriell skala,
och sin ledande stillning pa alkaliomréidet behsll landet i 50 ar, under vil-
ken tid tvalindustrien kraftigt utvecklades. Landets livliga sjofart, som
medgav tillforsel av ravaror direkt fran kolonierna, de egna koltill-
gangarna och den av inga tullar hindrade, kraftigt blomstrande handeln,
allt bidrog att redan pa ett tidigt stadium leda tvalindustrien mot stor-
drift.

Nagon fortlopande statistik dver antalet fabriker och arbetare finnes
icke och den periodiska statistik, som offentliggires, sammanfor tval- och
1jusindustrien, varfor hir icke dir nagot att himta, som direkt belyser ut-
vecklingen inom tvittmedelsindustrien.

Rorande tillverkningens storlek och viirde limnar den engelska statisti-
Ken emellertid uppgifter. I tabell 43 visas siffrorna for ar 1907; tyvirr
iro senare uppgifter ej tillgingliga, da detta skrives.

Pris-
karteller.

Det ekono-
miska
utbytet.

Tillverk-
ningens
storlek.




TAB. 43. TVATTMEDELSTILLVERKNINGEN I ENGLAND AR 1907

: Kvantitet Virde
Fabrikat

1000 cwts. 1000 £ %

Hushallstval 5 669 : 6 206
Toalettval 281 g 1072 12:1
633 : 486 56
Tvittpulver 741 i 715 81
Poler- och skurtvil 113 ¢ 146 16
Andra slag’ 234 8 231 26

Summa 7671 1000 8§ 856 1000

Man ldgger hir mirke till det stora rum, som tvaltillverkningen intager,
i det att densamma utgor ej mindre dn 77.56 % av den totala. Blott 8.25 %
representeras av sapan.

Lport Tabell 44 visar importens och exportens kvantitativa storlek samt dessas

“’;fff:""’ forhallande till produktionen respektive forbrukningen ar 1907.

TAB. 44, TILLVERKNING, IN- OCH UTFORSEL AVENSOM FORBRUKNING AV TVATT-
MEDEL I ENGLAND

I 1000 cwts Utforsel
Biab riikaa $ | i % av till-
Tillverkning 1 Inforsel? ! Utforsel | Forbrukning verkning

Hushallstval ( ’ 217 1114 4772 199
Toalettval i 18 50 249 17'8
Sipa — — 633 —
Tvattpulver 67 24 784 32
Poler- och skurtval ! ¢ - — 113 -
Andra slag 322 52 504 22-2

624 1240 7056 162

Séasom tabellen visar, har England en synnerligen kraftigt utvecklad ex-
port, ej mindre &n 1240000 cwts eller 62992 ton, motsvarande 162 % av
hela tillverkningen. Hushélls- och toalettval iro de stdrsta exportar-
tiklarna, 19.9 % av tillverkningen av den forra och 17.8 % av den senare.
Under rubriken »andra slag» visas diven en relativt stor export, men denna
rubrik torde genomgéende, alltsa ej blott betriffande exporten,.till en mye-
ket stor del utgoras av s. k. »Soapstock», som ej dr tviittmedel i egentlig
mening utan raffineringrester fran oljeslagerierna. Importen ir obetyd-
lig, blott 8.1 % i forhallande till den totala tillverkningen och till storsta
delen bestdende av amerikansk tval och soapstock.

Forbrukningen, d. v. s. nettosverskott for ar 1907, sedan export-, import-
och reexport tagits med i rdkningen, var 7 055000 cwts eller 358 394 ton.
Vid en specialundersokning, som verkstiilldes dren 1919—20 av den engelska
trustkommittén, antogs den normala konsumtionen per ar riknat utgora
omkring 400000 ton, under det att densamma fo6r det undersokta aret 1917
var nagot storre, 417 000 ton.

! Den uppgivna produktionen av tval, andra slag, 4r missvisande, ty den innefattar tval-
° A - ;

spin och grundtval, som delvis ingdr i nigon av de ¢vriga rubrikerna.
* Minus reexport.
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Samma kommitté uppskattade de datida fabrikernas antal till 220. Med
utgangspunkt fran storleken av 1917 ars tillverkning, som enligt samma
kiilla utgjorde c:a 500000 engelska ton, motsvarande 508 000 metriska,
skulle alltsa hava tillverkats c:a 2300 ton per foretag. Man behdver en-
dast jimfora Tysklands 1440 foretag ar 1910 med en total produktion av
671850 ton eller i medeltal 466 ton per foretag och Sveriges 48.5 ton per
foretag ar 1914 for att forstd, att de engelska verken representera en helt
annan storleksordning. Detta intryck forstirktes in mer av de uppgifter,
som ldmnas i det foljande.

Det #r nimligen ej endast den omstindigheten, att foretagen idro av
annan storleksordning #dn annorstides i Europa, som siétter sin prigel pa
den engelska industrien. Foretagen #ro dven fortrustade i en helt annan
grad in i nagot annat land.

Den ovanndmnda kommittén konstaterade, att 90 stycken av de ar 1917
existerande 220 firmorna tillhérde The United Kingdom Soap Manufactu-
rers Association. Nimnda forening dr en priskartell, bildad 1914, som
fort en mycket aktiv prispolitik. Dess medlemmars tillverkning represen-
terar 80 % av landets totala. Ar 1917 tillhorde 37 av dessa 90 firmor den
stora Leverkoncernen, men dessa 37 firmors tillverkning utgjorde ej mindre
4n 70 4 75 % av landets och 90 % av de till kartellen anslutna foretagens
totala produktion, d. v. s. Leverkoncernens foretag hade en medeltillverk-
ning av e:a 10000 ton. Den Leverska huvudfabriken i Port Sunlight har
i en enda lokal 54 kokpannor installerade, var och en med en kapacitet
av 60 ton.

Lever Bros. Litd. borjade arbeta i tvalbranschen ar 1886. Det nuvarande
bolaget bildades ar 1894 med ett kapital av £ 1500000. Ar 1889 forenades
vtterligare en firma med bolaget och ar 1909 hade man kommit att inkor-
porera ytterligare 7 foretag. Vid krigsutbrottet hade 40 firmor uppslu-
kats — ej endast tvalfabriker — och i januari 1921 hade det antal fore-
tag, som kontrollerades av koncernen, vuxit till 140, fordelade pa hela virl-
den. Kapitalet utgjorde 1 maj 1920 £ 130000 000. Aven hir i Sverige
finnes en avliggare av Lever Bros. Ltd., Sunlight saptvalaktiebolag i
Goteborg. Den engelska koncernen gjorde under hosten 1920 ett forsok
att forvirva nagra av de storsta svenska sip- och tvalfabrikerna, men
detta forsok strandade.

Den fullstindigt enastaende koncentration, som under de senaste Aar-
tiondena genomforts av det miktiga Sunlightbolaget, hade knappast
kunnat ske, om ej jordméanen varit vil forberedd. Koncentrationstenden-
ser hade funnits, langt innan detta bolag kom till, och foéretag med en
aktningsvird storlek existerade redan for 50 ar sedan i England. Hus-
hallstvalen har alltid varit huvudfabrikatet och man har inskrinkt sig
— i motsats mot t. ex. i Tyskland och de skandinaviska linderna — till
att driva ett fatal mirken, varigenom tillfille givits att intensifiera
driften.

Dirigenom vanns mojlighet att tillgodogora sig de driftstekniska fram-
stegen och att sjilv skapa sddana. England var silunda bland annat det
forsta land, dir man borjade att tillvarataga underlutsglycerinen, och fett-
spaltningen infordes tidigt vid landets tvalfabriker. Aven i maskinellt
hinseende voro de engelska fabrikanterna foregdngsmin pd méanga om-

6 — 52%0. T T.
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raden, och den engelska tviittmedelsindustrien blev i det viisentliga den
forebild, efter vilken den amerikanska uppbyggdes.

Numera torde man knappast med fog kunna pastd, att den engelska
industrien fran teknisk synpunkt stdr hogre #n i andra linder. Tvirtom
ar det egendomligt — mojligen beroende pa en viss konservatism — att
vissa av de moderna tekniska hjilpmedlen, t. ex. kylpressarna, ej ldra
hava kommit till anviindning i nigon storre utstrickning.

FORENTA STATERNA

Den industriella tillverkningen av tviittmedel ir betydligt yngre i For-
enta Staterna iin i ett flertal av Europas linder. Liksom annorstides
skedde tillverkningen i hemmen eller rent hantverksmiissigt, och den vil-
diga industri, som nu vuxit fram, ir ett resultat av de senaste 50 arens
arbete. Sasom redan antytts, har pa detta liksom pa si manga andra om-
raden inom det amerikanska niringslivet miiktiga impulser utgatt fran
England.

Det har i det foregaende pavisats, att Amerika i ravaruhinseende i
stort sett kan anses vara sjalviorsorjande for sin tvittmedelsindustri,
vilket redan detta dr en stor styrka. Den ofantliga konsumentkretsen
inom det egna landet har vidare skapat alldeles siirskilda forutsiittningar,
som malmedvetet utnyttjats for att skapa en storindustri.

Den amerikanska tvittmedelsindustrien har i mycket hég grad inriktats
pi att inom samma foretag forena alla faser av tillverkningen, fran ra-
vara till fardigt fabrikat. Ett flertal av tvalfabrikerna iro direkt an-
slutna till de stora slakterierna och oljeslagerierna. De jitteforetag, som
skapats av dylika kombinationer, hava ytterligare integrerats genom att
med sig forena verk for framstiallning av elektrolytiskt alkali, emballage-
fabriker, litografiska och andra tryckerier m. m. En langt driven spe-
cialisering med tillverkningen baserad pa ett fatal mirken och en hén-
synslos reklam har gjort resten.

I Amerika framtrida synliga trustbildningar inom tvittmedelsbran-
schen ej pa samma sidtt som i England. D& likvil ett visst samarbete
torde existera mellan de stora slakterierna, har den direkta foljden hirav
blivit, att de sméa tvalfabrikerna numera hava svart att existera vid sidan
av de storre, i all synnerhet som den viktigaste rdvaran, talgen, erhalles
irdn slakterierna, av vilka de storsta i regel hava egna tvalfabriker. Ar
1880 uppgives, att antalet foretag utgjorde 629, men ar 1890 blott 578. Ut-
vecklingen fran slutet av foregdende arhundrade askadliggores i tabell 45.

TAB., 45. FORETAGENS OCH DEN VID DESSA ANSTALLDA PERSONALENS ANTAL
SAMT ANTAL ANVANDA HASTKRAFTER

| Effektiva
17514

%
: hkr |
| e
436 399 3058 11044 | 20228 |
420 329 5065 12 999 28 360
371 252 5415 14172 35737

Foretag 1 Deligare {Tj':instemii.n! Arbetare
|

i
| | |
558 ‘ 587 ‘ 2738 | 9 487
|
f

! Siffrorna omfatta iven ljusfabriker.
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Séasom synes har antalet foretag oavbrutet sjunkit, under det att arbe-
tarnas, tjinsteminnens och de anvinda histkrafternas antal lika oavbru-
tet stegrats. Antalet dgare har diremot sjunkit hastigare dn antalet fore-
tag, vilket tyder diirpa, att en del foretag kommit under gemensam led-
ning.

T tabell 45 har antalet sysselsatta arbetare angivits. Huru dessa for-
delats pa olika foretag framgar av tabell 46, varvid bor observeras, att till
de angivna siffrorna for arbetarantalet lagts antalet av igare, som en-
samma arbeta i sitt foretag, dia de ansetts forritta arbetares syssla.

TAB. 46. FORETAGEN FORDELADE EFTER STORLEKSORDNING I U. S. A.

1909 1914 1909 1914
Antal Antal Antal Antal
fore- | % fore- [ 9% | arbe- [ 9 | arbe- | %

tag tag tare | tare

43 03
396 28
1033 7-8
1017 72
1125 79
2763 194
1679 11's
2386| 168
3773] 265

14215 1000

Agaren ensam 50 | 119 43 | 1l 50
1—5 arbetare 199 474 | . 166 447 480
6—20 » 86 20°5 90 24-3 931

21—50 » 38 90 29 78| 1283
51—100 . 17 41 14 38| 1125

101—250 18 43 1 46| 2822

251—500 > 6 1.4 b 1-3| 1706

501—1 000 » 5 1-2 4 14| 3550

over 1 000 1 02 3 0's| 1102

RO = 1O
DAGm DD ABO
0 M a1

=L I -

2

Summa!l 420 | 1000| 371 | 1000 (13 049

De sma foretagen dro, sisom synes, langt ifran utdoda, men deras arbe-
tarantal dr obetydligt. I #in hogre grad framstar de stora foretagens allt
mer dominerande stillning, om jimforelse gores mellan foretagens produk-
tionsvirde, som framgar av tabell 47.

TAB. 47. FORETAGENS STORLEKSORDNING MED HANSYN TILL TILLVERKNINGS-
VARDET I U. S. A.

Tillverkningsviirde i
1000 doll.

| 1914 | 1904 | 1909 | 1914
|

Antal foretag

under 5 000 ! 82 242 | 254 186
5000—19 999 ‘ 82 1146} 1090 | 879
20 000 —99 999 102 5925 5362 4917
100 000—999 999 ¢ | 76 | 22815 | 27740| 21667
1 milj. och diréver | 29 | 38146 76912 100293

1

371 68274 | 111 368E 127 942

Summa 436

Fran ar 1904 till 4r 1914 har en 6kning av antalet foretag i hogsta viirde-
klassen skett fran 13 {ill 29 stycken och samtidigt har produktionsviirdet
for foretagen av denna kategori vixt fran nira 56 % till 6ver 78 % av
hela landets tillverkning.

Tillverkningens storlek framgar av tabell 48. Den efter vara matt im-
ponerande tillverkningen utgores av c:a 3 % sépa, 16 a 17 % tvittpulver
och resten c:a 80 % tval av olika slag.

Fire-
tagens
storleks-
ordning.

Tillverk-

ningens

storlek +
vikt.




Inforsel
och
utforsel.

Det ameri-
kanska
fabrikatets
kvalitet.

Produk-
tionskost-
waderna.

TAB. 48. TILLLVERKNINGENS STORLEK I U. S. A.

1909

E a biv.i ket
1 000 1bs. o 1 000 1bs,

Talgtval 944 409 509 938 447
Oleintval 33 696 18 42 524
Grundtval 73 444 40 111 063
Toalettval 111571 60 169 926
Tvalflingor e ; 97 746
Tval, andra slag Shownd L 336778
Tvittpulver 301176 163 367 744
Sapa 60 037 32 57 002

1854 286 1000 || 2121230

Tvalen #r huvudprodukten, dirniist tvittpulvret, som visar tendens att
Okas, under det att forbrukningen av sépa, som huvudsakligen lir for-
brukas till textilindamal, synes avtaga.

I en av nuvarande fabrikschefen Terne vid Malmo gamla tvalfabrik till
kommerskollegium ingiven reseberiittelse av ar 1905 limnas en utforlig
redogorelse for de metoder, som amerikanarna anviinda vid tillverkningen.
Dessa skilja sig ritt visentligt fran de i Europa brukliga.

Séasom belysande for den skala, i vilken tillverkningen bedrives, m& blott
anforas, att kokpannorna i en av honom bestkt fabrik hade en rymd, som
varierade mellan 350 000 till 1000000 lbs; vid ett annat foretag funnos 7
pannor som rymde 350 000 1bs och 5 med 190 000 1bs rymd.

In- och utforselns storlek i vikt kan ej angivas pi den grund, att den
amerikanska tullstatistiken anger inforseln av toalettval i vikt men annan
tval i virde. Utforseln diremot redovisas pa ett alldeles motsatt sitt. For
ar 1914 utgjorde inforseln av toalettval 4 622 000 lbs och for inforseln av
annan tval var virdet 407000 dollar. Samma &ar utfordes for 1777 000
dollar toalettval och 63368 1bs annan tval. Inférseln ir, som synes, obe-
tydlig i relation till tillverkningen. Detsamma kan ju #iven sigas om ut-
forseln, ehuru densamma likvil i och for sig representerar en mycket an-
senlig kvantitet.

Toalettvalarna #ro av samma typ som i Europa. For den amerikanska
liksom for andra nationers toalettvalindustri #r det den franska toalett-
tvalfabrikationen, som stitt sisom ett efterfoljansvirt exempel. Vissa
amerikanska specialiteter, sisom raktval, hava sedan gammalt marknad
dven i vart land. Den storsta artikeln, hushéllstvalen, dr didremot i all-
minhet av en annan kvalitet, in den vi #ro vana vid. Densamma fram-
stilles av talg och cottonolja med en tillsats av harts och vattenglas i en
utstrickning, som ej dr bruklig i Europa. Tval av dylik kvalitet upp-
skattas ej i vArt land, vilket bland annat visade sig omedelbart efter
krigets slut, da forsok gjordes att infora en del amerikanska tvittvalmir-
ken pa den svenska marknaden.

Den amerikanska produktionsstatistiken limnar vissa uppgifter om pro-
duktionskostnaderna, som #ro av intresse. I tabell 49 anforas dessa for
aren 1909 och 1914 och jimsides de procenttal, i vilka enligt tabell 32 de
olika utgiftsposterna ar 1913 beriiknats ingé i den svenska tvittvalen. For
ar 1914 hava siffrorna ej i sin helhet varit tillgingliga.




TAB. 49. TILLVERKNINGSKOSTNADERNA I U. S. A. OCH SVERIGE

T 8LTAL ’ Sverige

‘Hela tvittmedelsindustrien | Tvittval

1909 TR T
1000 doll. % | 1000 doll. o

Oljor, fett och harts 45 752 466 59 198 64'8
Alkalier 4494 46 3934 43
Brinsle och kraft 1266 13 1619 1:2
Alla andra materialier. 20 667 210 24116 83
Arbetsloner 6 227 63 8088 65
Kontorsloner 3 853 39 4694 136
Diverse handelsomkostnader 14 315 146 i ;
Administration 16562 ihs 1998 13

Summa 98 226 1000 > 1000

Hir framtrider kvalitetsskillnaden med onskvird tydlighet. Olja, fett
och harts representerade i Amerika en kostnad av 46.6 % — det har forut
pavisats, att den overvigande delen av hela den amerikanska produktionen
utgores av tval, varfor jaimforelsen i viss mén kan vara berittigad —
men i Sverige 64.8 %. Alkaliforbrukningen dr relativt storre i Amerika,
vilket #r anmirkningsvirt med hinsyn till den relativt taget laga
fettforbrukningen. Utgifterna for brinsle och kraft balansera rétt vi:
mot varandra. Diremot fir diversegruppen relativt storre i Amerika, be-
roende pa den stora anviindningen av fyllnadsmaterial, silikat m. m. Axr-
betslonerna visa ej nagon storre skillnad, vilket overraskar, di den skala,
i vilken tillverkningen bedrives hos oss, ir s& mycket mindre, men detta
torde fa skrivas pa de hoga amerikanska lonernas konto. Handels-
omkostnaderna plus kontorslénerna #iro for de amerikanska forhallandena
avsevirt hogre, men det dir att anmirka, att reklamkostnaderna ingd i
den amerikanska men ej i den svenska siffran. Administrationskosina-
derna dro #iven nigot hogre i Amerika.

Man. dr forvisso icke berittigad att draga allt for langt gaende slut-
satser av denna jimforelse mellan svenska och amerikanska forhallanden.
Med tydlighet visas likviil av det laga procenttalet for utgiften for olja
och fett, inklusive harts, att det amerikanska fabrikatet genomsnittligt
ir av ligre kvalitet éin det svenska, liksom det éven ej synes omotiverat
att antaga, att de storre av vara svenska fabriker arbeta med en ritt
god driftsekonomi.

Den amerikanska statistiken limnar emellertid material till ytterligare
en jimforelse. Utgifterna for loner till arbetare voro ar 1914 i Amerika
8087 937 dollar, till kontorister 4693 877 dollar och till tjanstemén 1997 815
dollar, motsvarande for den forsta gruppen 547 %, for den andra 318 %
och for den tredje 135 % av totalbeloppet. Av tabell 45 framgar, att
tjanstemiinnens antal i Amerika samma ar motsvarade 382 % av arbetar-
antalet. For svenska forhallanden kunna icke nagra lonesiffror nédmnas,
men A sid. 24 pavisas, att det korresponderande talet for den svenska
forvaltningspersonalens antal motsvarade 35.6 % ar 1914.
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Frankrike. Den franska tviittmedelsindustrien har sedan gammalt ett
gott mamn. Den var intill mitten av forra arhundradet i huvudsak
koncentrerad till Marseille, som fortfarande #r den mest betydande plat-
sen i landet, dir tvalfabrikation bedrives och diir diven de storsta fore-
tagen, c:a ett 40-tal fabriker, diro beligna. Forbrukningen av olja och fett
enbart i Marseille uppgives 6verstiga 100000 ton, eller ungefir hilften
av vad hela landets tvittmedelsindustri torde konsumera. 1 Paris med
omnejd arbeta ett 30-tal foretag, av vilka ett flertal iro av mindre be-
tydenhet. Antalet foretag i hela landet uppskattades till 275 omedelbart
fore virldskriget. Dessa tillverkade c:a 300 000 ton tval och c:a 45 a 50 000
ton sapa, av vilka den senare nistan enbart férbrukas i kanaldistrikten
och till overviigande del framstiilles vid sma foretag.

Det franska fabrikatet har alltid varit hogviirdigt, vilket i all synner-
het giller om den franska textil- och toalettvalindustriens produkter.
Det var i Frankrike man forst borjade att tillverka de s. k. pilerade
toalettvalarna, som, forsedda med utsékt parfym och utstyrsel, Linge
hade ett beridttigcat anseende sisom det mest fullindade fabrikatet pé
virldsmarknaden. Exporten ir betydande. Ar 1913 exporterades 36 623
ton tval, varemot svarade en import av blott 3 165 ton.

Danmark. 1913 ars industristatistik angiver tillsammans 63 tval-
tabriker, varav 16 med 328 arbetare, benimmnes parfym- och toalettvil-
fabriker och resten med 806 arbetare kallas sapsjuderier. Produktions-
statistik foreligger dock endast for 30 av dessa foretag med sammanlagt
588 arbetare. Da uppgifterna fér ar 1918 iro nagot ofullstiindiga, anforas
for jamforelse &#ven siffror for 1916 Ars tillverkning. Sistnimnda ar
redovisas 31 stycken foretag med 660 arbetare, men tydligen arbeta
dessutom ett antal foretag med en rorelse, vars omfattning ir av ringa
betydenhet. For mellanliggande &r foreligga inga statistiska uppgifter.

TAB. 50. TILLVERKNINGENS KVANTITET OCH VARDE I DANMARK

1913 1916

Fabrikat | Kvantitet | Virde Kvantitet
| ton I % l 1000 kr, ton | %

l i

14683 | 772 | 4371 13104 | 681
Tval, parfymerad 1987 | 104 2012 2030 106 |
» , icke parfymerad e - 49 02|
Teknisk tval ! 589 31 |
Annan tval R == =
Tvittpulver R -- 1216 63 |
19 030 i 1000 7493 19 232
Glycerin 433 | — 76 344
Glycerinvatten | 2388 | — | 260 || 209 !

Hushallstval } 2360 | 194 i 1110 { 2244 ) B 8

Sapa #dr i Danmark, liksom i Sverige, den mest anvinda produkten.
Inférseln har, sisom synes av tabell 51, foére virldskriget varit relativt
stor i forhallande till tillverkningens storlek, under det att utforseln varit
av mindre betydelse.




TAB. 51. INFORSEL OCH UTFORSEL AV TVATTMEDEL I DANMARK

TON

1910 | 1912 ‘ 1913 1914

[ Inforsel: Toalettval ‘ 24 30 39 4
‘ Tvittval ‘ 161 | 138 186 | 146
Teknisk tval 484 522 AS7E 419
Tvittpulver 830 | 815 901 679

1499 | 1505 1543 1278

Utforsel : Toalettvil ‘ 29 | 40 34 23
Tyittval ... 239 239 234 | 256

Teknisk tval 19 it 4 | 19
Tvittpulver e 15 10 10

Summa 288 294 282 310
Norge. Den norska tillverkningen bedrevs ar 1909 vid 26 sap- och
tvalfabriker, vilkas arbetarantal den ofticiella statistiken ej redovisar.

Tillverkningens storlek framgar av tabell 52.

TAB. 52. TILLVERKNINGENS STORLEK OCH VARDE I NORGE

ot s e ) 3 n
1910 9 "‘ 6

Tabrikat Kvantitet | Virde | Kvantitet | Virde

ton | 1000 kr. ||

ton 2 | 1000 kr.

4314
Tvittval ; 695

| Toalettval | 677 ; 1140
Tvittpulver 9| | 758 : 448

: 11918 i 6 568

. |

\ !

2453 | 9463
, ,{ 1020 |

Glycerin ‘ B¢ 65 | 7 258 |

Aven i Norge ir sipa huvudprodukten. Foretagens storleksordning

framgar av tabell 53. Sasom synes framstiilla 3 av foretagen nagot over
40 % av hela produktionen av sipa och tval.

TAB. 53. FORETAGENS STORLEKSORDNING AR 1909 I NORGE

. . o AL 2 |
lillverkning av sfpa och tvil ‘ Antel foretag | Ton

%

115%
276
180
403

100-0

100—249 ‘ j 1001
250—499 2 366
500—749 ; 1542
mera in 750 c 3449

8 559

l
under 100 8 201 |1 2:4
i

Inforseln ar 1909 utgjorde 440 ton, innefattande alla slag av tvittmedel
under det att utforseln blott var 29 ton.
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Finland. Den bade absolut och relativt lagsta tillverkningen av de
skandinaviska liinderna har Finland. Foretagen sysselsatte fore kriget
blott 10 & 11 arbetare i medeltal.

TAB. 54. ANTAL F()RETAG, ARBETARE, ANVANDA HASTKRAFTER OCH TILL-
VERKNINGSVARDE I FINLAND

e | |
| ] Tillverkningens |

| bruttovirde

| 1000 tmk |

|

! Arbetare |
i
\'

I olikhet mot vad fallet ér i de dvriga skandinaviska landerna #Ar tval
huvudprodukten i Finland. Detta framgar dock icke direkt ur statistiken,
som sammanfor tviattval, sipa och tvittpulver under en rubrik.

TAB., 55. TILLVERKNINGENS STORLEK I FINLAND

1914 }

Bla b it d —— 3 =1
| 1000 fmk |

[
l

Tviittval, sipa och tvittpulver ‘ p 2 664 3977
Toalettval ; : i 120 160

278% 4137

' Glycerin Bl 136 | , 167
| Diverse ; | ’ ‘ : 21

Den kraftiga okning av tillverkningens viirde, som visas fran ar 1914
till ar 1915 torde vara att hinfora till av krigstillstandet orsakad pris-
stegring.

Inforseln utgjorde 249 ton ar 1914 och 303 ton ar 1915 under det att
utforseln for samma Ar belopte sig till resp. 30 och 397 ton.

XII. TULLPOLITIKENS VERKNINGAR

Tullpolitikens direkta inverkan pa tvittmedelsindustriens utveckling
intill tiden fére viirldskrigsutbrottet ir icke litt att bedéma 1 alla av-
seenden.

RAVARUTULLAR

Slopandet av de flesta fettravarutullarna ar 1889 blev av stor betydelse,
i all synnerhet for tvalindustrien, som erhsll kokos-, palmkiirn- och palm-
olja tullfria.

Néagon rubbning av tullsatserna for de viktigaste sapravarorna, de fly-
tande vegetabiliska oljorna, har icke gt rum efter det nimnda aret, men
icke desto mindre skedde praktiskt taget en forandring av stor betydelse.
Linoljan, som d& var och iinnu ir asatt en tull av 7 ére per kg, utgjorde
vid denna tid sapfabrikanternas viktigaste fettravara. Ar 1896 kom emel-
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lertid den tullfria majsoljan i marknaden, och dirmed erbjods sapfabri-
kanterna ytterligare en tullfri ravara. Majsoljan visade sig vil kunna
ersdtta linoljan sisom ravara for sapa.

Fettsyror hava liksom oljorna forblivit tullfria, med undantag av lin-
och rapsoljesyra.

Alkalierna voro tullfria till ar 1911, da de asattes en tull av kr. 2.0
per 100 kg. Tullen var avsedd att stodja den inhemska kloralkalitillverk-
ningen.

FABRIKATTULLAR

En jimforelse med utlandet visar, att Sverige bland de europeiska léin-
derna, vilka i detta sammanhang intressera oss mest, tillimpat de hogsta
tabrikattullarna, ehuru var tviittmedelsindustri i motsats till vad faliet
varit i de flesta andra linder — med undantag for linolja — haft forma-
nen av tullfria fettravaror. Bilaga XV visar de tullsatser, som i vissa
linder tillimpats fore virldskriget.

Vad sapa betriffar, har tullsatsen i Sverige, 5 ore per kg, bibehallits
oforindrad sedan ar 1882. Tullen a toalettval hojdes ar 1892 fran 28 till
50 6re per kg och ar 1904 skedde en ytterligare tullférhojning till 1 k.
per kg. Tullsatsen & tval, »andra slag», har i likhet med saptullen varit
oforandrad sedan ar 1882, da den faststiilldes till 10 6re per kg.

FABRIKATTULLARNAS INVERKAN PA IMPORTEN

Fabrikattullarna hava givetvis i storre eller mindre grad inverkat pa
importen.

Under hela den tid 5-6restullen for sapa tillimpats, har importen varit
obetydlig. De sista tio aren, did mellanrikslagen giillde, uppgick visser-
ligen sapimporten i medeltal till 125 & 130 ton per ar, mest fran Norge,
men detta motsvarade likvil blott c:a 1.5 % av forbrukningen. Aven den
tullfria importen var alltsi minimal. Den laga importen synes alltsa, at-
minstone i viss man, bora tillskrivas andra orsaker én att sapan var tull-
skyddad. Att importen under den nyss omnimnda perioden ej var storre
kan till en del vara beroende dirav, att den svenska sapan stod kvalita-
tivt hogre in den norska, vid vilkens tillverkning fiskoljor i stor utstrick-
ning anviindes. Dessa forlinade sapan en dalig lukt, varfér densamma
icke tillfredsstiillde den svenska smaken. En annan orsak, som, bortsett
tran tullskyddet, bidragit till att hindra importen, ir den, att sapan med
sin hoga vattenhalt, 50 % och mera, #ir skrymmande och didrfor icke tal
transportkostnaderna vid liingre avstand. I din hogre grad torde likvil
den omstindigheten medverkat till ett himmande av importen, att den
hoga vattenhalten gor sapan kinslig for temperaturvixlingar. Den smi-
dighet, med vilken det egna landets fabrikanter kunna limpa tillverk-
ningen efter arstiden, kan av naturliga skiil icke uppnas av de utlindska.
Det naturliga skydd, som sapan pa grund av berorda omstindigheter nor-
malt kan anses dga, har likviil under vissa férhallanden visat sig mindre
verksamt. Sa t. ex. okades importen kraftigt under arven 1919 och 1920.
Det sistnamnda aret importerades 282 ton. De hoga oljepris, som dessa
ar radde, medforde hogt pris &4 sapan, och tullsatsen visade sig genast
mindre effektiv. Det under ar 1921 fallande fabrikatpriset aterstillde
emellertid tullens effektivitet och importen sjonk. Man torde av det re-
laterade kunna draga den slutsatsen, att den nuvarande saptullen, oak-
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tat densamma innebir ett plus till ett redan befintligt, naturligt skydd,
ligger vid ett grinslige, som ej skulle behéva att siinkas mycket, innan
det skulle 16na sig att importera.

Vad importen av toalettval betriiffar, var densamma ar 1891 blott 10 ton.
Den holl sig praktiskt taget oféréindrad under de nirmaste 3 aren efter
1892 ars tullforhojning, men steg direfter och hade ungefir fordubblats
ar 1900. De salunda oaktat tullférhojningen — lat vara obetydligt —
okade importsitfrorna lata ana, att, om 1892 ars tullférhéjning ej kommit
till stand, skulle importen hava okats i vida hogre grad, in som blev
mojligt med den davarande tullsatsen. Det var vid denna tidpunkt, som
de pilerade tvalarna, tack vare tullskyddet, borjade att tillverkas inom
landet.

Efter 1904 ars forhojning av tullen till 1 kr. per kg for parfymerad
tval forblev den importerade kvantiteten av dylik tval praktiskt taget
oforiindrad t. o. m. ar 1914, under det att forbrukningen sannolikt
stegrades nagot. (Industristatistiken fore ar 1913 skiljer icke pa toalett-
och annan tval.) Ingen tendens till 6kning av importen visade sig forr
in under och omedelbart efter virldskriget, da de valdsamma pris-
stegringarna minskade tullens effektivitet. Vad som efter senaste tullfor-
hojningen importerades fore ar 1915 var endast toalettvalsspecialiteter av
hég kvalitet, ofta med mer eller mindre dyrbar utstyrsel. For billigare
vara verkade tullen vid normalt prislige prohibitivt.

Tullen & tval, »andra slag», som utgick med 10 6re per kg, visade sig
langt mindre effektiv. Sedan tvittvalen i borjan av 1890-talet borjat att
allméinnare édn forut inarbetas pi4 marknaden vid sidan av sapan, okades
importsiffrorna ar fran ar nidstan oavbrutet intill tiden t6r virldskrigets
borjan. Ar 1891 var importen 66 ton, ar 1901 utgjorde den 106 ton och
1911 var den 343 ton samt utgjorde aren 1912 och 1913 resp. 363 och
331 ton. Den sénkning till 265 ton, som 1914 utvisar, var tydligen en foljd
av de under senaste halvaret detta ar rubbade trafikforhallandena.
Det idr alltsa patagligt, att tullsatsen for tval, »andra slag», icke utgjort
nagot mera verksamt skydd mot importen av tval, »andra slag», ens under
»normala» forhallanden. Den utomordentliga stegring av importen, som
forekom vissa ar under och efter virldskriget, har berorts i annat
sammanhang. Denna stegring var visserligen till en del att tillskriva
den omstindigheten, att tullen da visade sig #nnu mindre effektiv in
forut till foljd av det stegrade penningviirdet, men var ocksid en foljd
av den vid denna tid overdrivna spekulationen.

TULLARNAS INVERKAN PA PRISBILDNINGEN

Av intresse vore givetvis att kunna péavisa, om de tilliimpade tull-
satserna utnyttjats eller icke. Tyvirr har det icke varit mojligt ati
erhalla nagra fullt tillforlitliga uppgifter angiaende de priser, som under
gingna ar tillimpats av fabrikanterna i andra linder. Hade detta lyckats,
skulle en jimforelse med dessa priser kunnat tjina till ledning.

Man torde emellertid kunna utga ifran, att med den skarpa konkurrens,
som ratt mellan de svenska fabrikanterna, var mojligheten att utnyttja
tullskyddet, Atminstone innan priskartellerna kommo till, starkt begriinsad.
Priskartellerna hava visserligen bland sina medlemmar haft de storsta
fabrikerna och representerat den Overvigande delen av den inhemska
produktionen, men méanga mindre foretag —tidvis dven storre — hava
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likvil statt utanfor. Kartellerna hava dirfér varit bundna i sin pris-
politik med hénsyn till inhemska konkurrensen. Av denna anledning ir
diarfor skidl att antaga, att fabrikattullarna fiven efter kartellernas bildande
endast delvis kunnat utnyttjas.

Vad toalettval betriiffar, ir det t. o. m. fullt patagligt, att ett utnytt-
jande av tullen icke kunnat ske for de billigare kvaliteterna. Av de note-
ringar, som aterfinnas & sid. 56, framgar nimligen, att av de tvalsorter,
for vilka tvalfabrikanterna triffat priséverenskommelse, ingen tvalsort
ar 1909 ens betingade ett pris, som oversteg tullbeloppet 1 kr. per kg. For
de hogre kvaliteter, betriiffande vilka priséverenskommelser gillde, hade
noteringen ar 1914 visserligen stigit tiil kr. 1.30 per kg, men #iven detta
pris kan tydligtvis ej for fabrikanterna hava inneburit méjligheten av
att utnyttja mer dn pa sin hojd en del av tullskyddet. Diiremot har ett
utnyttjande ej varit uteslutet betriffande vissa slag av finare toalettval,
forsedd med utstyrsel. Dylik tval har for ovrigt aldrig varit foremal for
prisoverenskommeise. Det ir emellertid icke omojligt, att detaljhand-
landena varit i tillfille att utnyttja tullskyddet i storre omfattning #n
fabrikanterna.

Vad slutligen »annan tval», i huvudsak tviittval, betriffar, borde de
hoga importsiffrorna snarast tyda pa, att tullen kommit till uttryeck 1
inlandspriset. I betraktande av att den utliindska konkurrensen hiir visent-
ligen gjort sig géllande fran ett stort trustforetags sida, #r detta likviil
knappast troligt. I brist pa fullt jimforbart prismaterial betriffande
priserna a tvittval i Sverige och utlandet ir det vanskligt att yttra nagon
mening hiirom. Dylik tval har aldrig varit féremal f6r prissverenskom-
melse, varfér konkurrensen varit fullt fri.

TULLPOLITIKENS INVERKAN PA INDUSTRIENS UTVECKLING

Den forda tullpolitiken har naturligtvis i manga avseenden inverkat pa
den utveckling, som tvittmedelsindustrien i vart land genomgatt.

Da man icke inom landet igde nagon oljeindustri annat #n lin- och
rapsoljetillverkning, var det fullt naturligt och fér tvittmedelsindustrien
givetvis formanligt, att samtliga oljetullar, med undantag for lin- och
rapsolja, slopades &r 1889. Den 6kning av tvalfabrikernas antal, som
skedde omkring 1890-talet, och de nya sapfabriker, som uppstodo, sedan
den tullfria majsoljan kom i marknaden och till stor del ersatte linoljan,
synes ju dven tala foér att tullfriheten 4 ravaror stimulerade foretagsam-
heten. Det dr emellertid troligt, att densamma i finnu hégre grad paver-
kades av de ldttnader i fabrikationshiinseende, som i det foregiaende pa-
pekats, och som f6ljde med anvindningen av de fasta och speciellt de
elektrolytiskt framstillda alkalierna, vilka senare under 1890-talet kommo
i marknaden. Dessa voro da liksom 6vriga alkalier tullfria.

I kapitlet om tullpolitiken har redan omnimnts, att till 1906 ars tulltaxe-
kommitté framstillts forslag om att, till forméan for inhemsk fettspalt-
ningsindustri, tullbeliigga fettsyror. Detta forslag hade limnats utan av-
seende, d& det ansigs for tidigt att bedoma utsikterna for en sadan industri.
Varken kommitterade eller riksdag, som féljde kommitterades forslag, an-
ségo alltsd fettspaltning vara av den vikt, att hiinsyn borde tagas till den-
samma. Utlandets fettspalterier blevo emellertid i tillfiille att utnyttja
situationen dirigenom, att de, genom den fortjinst de erhollo pa glyce-
rinen, kunde erbjuda fettsyror till samma och t. o. m. till liigre pris per
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viktsenhet #dn det, till vilket de ospaltade fettimnena kunde kopas, trots
det att c:a 95 kg fettsyra limnar samma produktutbyte som 100 kg ospaltat
fett. Huruvida en tull & fettsyror skulle varit ignad att framkalla en all-
minnare tillkomst av fettspaltningsanldggningar inom den svenska tvitt-
medelsindustrien kan ju likvil vara ovisst. For ovrigt far i detta samman-
hang ej bortses fran den omstindigheten, att tull & fettsyror i allméinhet
av tulltekniska skil sannolikt skulle hava medfort tull jaimvil & olein, som
dven ar en fettsyra. Med den begrinsade anvidndning, som olein har inom
tvittmedelsindustrien, hade detta for densamma ej medfort nagon storre
oligenhet. For andra industrigrenar diremot, i all synnerhet for textil-
industrien, hade tull 4 olein medfort en allvarlig merkostnad, om tullskyd-
det blivit utnyttjat.

Da alkalierna, fasta och flytande, dsattes en tull av kr. 2.50 per 100 kg ar
1911, borde detta hava medfort en motsvarande merutgift for tvittmedels-
industrien. I vilken grad tullen kunnat utnyttjas av alkalifabrikerna ir
emellertid svart att avgora. I wvarje fall blev denna tull icke i nagon
hogre grad betungande for tvittmedelsindustrien, under det att densamma
atminstone tidvis torde hava haft en viss betydelse for den inhemska al-
kaliindustrien.

En fullt utnyttjad alkalitull skulle hava medfért en minskning av tull-
skyddet, per kg riknat, med c:a 0. ore for sipa, 0.2 ore for karntval och
0.5 ore for ren kokostval.

Om det salunda ar relativt litt att bilda sig en uppfattning om verk-
ningarna av den tullpolitik, som forts betriaffande ravarutullarna, dr det
vida svarare att fidlla ett bestimt omdome betriffande fabrikattullarna.

Man kan ju fraga sig, om icke den svenska tvittmedelsindustrien i lik-
het med t. ex. den engelska, som varken har tullar & ravara eller fabrikat
— med undantag f6r med sprit tillverkad tval — skulle hava kunnat reda
sig utan fabrikattullar. ,

Emellertid arbetar man i England under forhallanden, som icke dro
mojliga att uppna hir i landet, dir det ringa innevanareantalet, spritt
inom ett stort omrade, begriinsar mojligheten att ernd en stor omsittning,
och det synes darfor uppenbart, att, atminstone betriffande tval, var
industri aldrig hade kunnat utveckla sig till att i konkurrensen méta den
utlindska storindustrien.

Fragan om tullsatserna varit liimpligt avviigda kan ddremot med storre
fog diskuteras. Erfarenheten av de tillimpade tullsatsernas verkningar
betriaffande importen kan hirvidlag i flera, dock icke alla, fall limna en
viss ledning for omdomet.

Vad sapa betriiffar framgar av det forut anforda, att sapan kan anses
iga ett visst naturligt skydd, och att import i allmiinhet icke forekommit
i storre skala. Vid ett nagot hojt prislige for sipan har den nu tilldm-
pade tullsatsen dock visat sig tillata en, om ock i forhallande till tillverk-
ningens storlek, obetydlig import, vartill den minskning av tullskyddet,
som alkalitullen medfért, i ndgon man kan hava bidragit. Speciellt hava
de skanska fabrikerna da fatt vidkénnas den danska konkurrensen.

TImporten av textil- och i all synnerhet tviittval, »annan tval», har vid
alla prisligen forsiggatt timligen obehindrat. Utlandets, speciellt Eng-
lands jiattefabriker, kunna tydligen till f6ljd av stor omséttning och billi-
gare ravarutillforsel nedbringa tillverkningskostnaderna till den grad, att
tullsatsen av 10 o6re per kg icke spelat nagon betydande roll. Tidvis har
nog iven dumping i viss grad forekommit.
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Importen av toalettval var dven under den tid en tullsats av 50 ore per
kg tillimpades liten i forhallande till férbrukningen, men import var dock
mojlig. Den visade t. o. m. tendens att sakta okas, under det att forhal-
landet blev det motsatta, si snart 1l-kronastullen borjade tillimpas; den
verkade med andra ord prohibitivt, si snart det ej giillde ren lyxvara.

Tullférhojningen & toalettval ar 1904 hade tillstyrkts av bevillningsut-
skottet pa den grund, att savil tillverkningsskatten som tullen a brannvin
och sprit hade hojts, varfor det ansags rittvist, att dven tullsatserna hoj-
des a4 sidana produkter, till vilkas framstillning sprit i avsevird méangd
anvindes. Utskottet uttalade vidare den asikten, att en 6kning av tull-
skyddet vore pakallad, samt att »omhandlade artiklar ldira fa anses vara
att hanfora till lyxartiklar». Vidare ansag utskottet, att s. k. »transpa-
renttval» borde tullbehandlas sdsom parfymerad tval och draga samma
tull som denna, och pa grund hirav hojdes tullen & all parfymerad tval.
Hirtill bor ju anméirkas, att transparenttval, framstilld med sprit, givet-
vis fordyrats genom det hojda spritpriset, men att icke vid framstdllning
av transparenttval sprit alltid behover ifrdgakomma. Transparenttval &r
for ovrigt en relativt liten artikel i forhallande till den totala konsum-
tionen, varfor redan av denna anledning limpligheten av att tillimpa
samma tullsats for med sprit tillverkad transparenttval och annan toa-
lettval torde kunna ifragasiittas. Man torde icke utan skil kunna pasta,
att en bristfillig motivering forelag for att gd med pa att for den tran-
sparenta tvalens skull hoja tullen for alla slag av parfymerad tval.

Ett generellt omdome om fabrikattullarnas avvigning fore virldskriget
torde kunna sammanfattas salunda:

1) att tullen for sapa i stort sett torde hava varit lampligt avvigd, dven
om man tager i betraktande, att den inhemska produktionen haft att rdkna
med ett visst naturligt skydd,

92) att tullen for tval, »andra slag», d. v. s. i huvudsak tvittval, icke varit
hogre #n som pakallats for att vidmakthalla den inhemska tillverkningen,

3) att en tull av 1 kr. per kg for vanlig toalettvil diremot, vid det
prislige & marknaden, som ridde fore virldskriget, uppenbart varit for
hég. (For med sprit tillverkad transparenttval och lyxtval hade den kun-
nat forsvaras.)

I det foregiende har icke den fragan berorts, i vad man de hir tillim-
pade tullsatserna utévat niagon inverkan pa den svenska industriens ut-
veckling i ekonomiskt avseende. Ett for hogt tullskydd skapar oftast ett
onddigt stort antal fabriker och leder dirigenom till en oekonomisk pro-
duktion sésom en foljd av for stark konkurrens. Detta hindrar uppkom-
sten av livskraftiga storforetag.

Tillverkningen av tvittmedel #r i Sverige, sisom av det foregaende
framgar, fordelad pa ett synnerligen stort antal fabriker, av vilka endast
ett fatal natt en storlek av betydenhet, utan att dock nagot foretag kunnat
visa stordrift av samma méatt, som forekommer i utlandet. Det vore emel-
lertid oritt att tro, att en annan tullpolitik skulle hava kunnat medféra
en stordrift efter de stora industrilindernas méatt. En sddan kan icke nas
i ett sa relativt folkfattigt land som vart. Avsiattningsmojligheterna #ro
for sma och dirtill begrinsade till det egna landet. Man skulle dock
onskat en storre koncentration, d&n nu blivit fallet, ty endast genom saddan
4ir den mest ekonomiska driften i stort sett mojlig.

Tvittmedelsindustrien #r likvdal i vart land i langt mindre grad &n i
ett flertal andra linder ignad for stordrift. Detta beror dérpa, att var
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forbrukning av tvattmedel i s4 hog grad bestar av sapa. Tillverkningen
av sapa dr ndmligen relativt enkel och fordrar liten och billig apparatur.
Det ar alltsa lidtt att starta en sapfabrik. Dirtill kommer #dven, att frakt-
kostnaderna med sapans hoga vattenhalt spela en stor roll. D& sapan i all-
minhet levererats fraktfritt, ligger det i sakens natur, att den lokala for-
siljningen limnat det bista ekonomiska utbytet. Detta har bidragit till
att manga mindre sapfabriker uppstatt. Sapfabrikationen har med andra
ord en viss naturlig tendens till decentralisation. Det dr déarfor knappast
troligt, att tullskyddet kan i nigon visentlig man givas skulden till, att
ett si stort antal sapfabriker uppstatt.

Nagot annorlunda stdller sig forhallandet betriaffande tvalfabrikerna.
Det behoves visserligen varken stort kapital eller storre utrymme for att
starta en mindre tvalfabrik, men tvalfabrikationen #dr likvidl mera dAgnad
for stordrift #n sapfabrikationen. De maskinella anordningarna kunna
namligen i langt hogre grad komma till sin ritt men fordra i siddant fall
ett relativt stort anldggningskapital, varfor de endast dro ekonomiska, om
de kunna utnyttjas till griansen av sin kapacitet. Detsamma giller for
ovrigt Aven om de moderna anliggningarna for tvittpulvertillverkningen.
Vid tvaltillverkning kan specialiseringen drivas langt, men endast i stor-
driftens tecken. Att koncentrera tillverkningen pa ett fatal mirken eller
blott en enda specialitet — motsatsen mot vad som sker i vart land —
ar den form, under vilken driften kan bliva mest lonande. Detta ar
omojligt for de sma fabrikerna, ty att driva ut ett specialmirke i mark-
naden tager tid och fordrar diartill kapitalresurser, vilka smaforetagen
blott undantagsvis disponera over. Vissa tval- och tvattpulvermiirken hava
visserligen idven i vart land natt en jamforelsevis stor spridning. Sa
linge sipa utgor den ojaimforligt storsta konsumtionsvaran, forbli likvil
avsittningsmojligheterna for dylika specialmiirken alltfor sméa for att tillata
iven den relativa stordrift, som vore mojlig i ett land med sa lagt inva-
nareantal som véart. Om tillverkningen tidigare koncentrerats till ett
mindre antal fabriker, hade mojligheterna till en viss grad stidllt sig
gynnsammare.

Ett ligre tullskydd in det efter ar 1904 rddande hade sannolikt med-
fort, att tillvixten i tvalfabrikernas antal icke blivit si stark, som nu &ar
fallet. Man kan dven antaga, att ett antal av de i ekonomiskt hianseende
svagaste foretagen under siadana forhallanden icke kunnat hallas vid liv
till forfang for de i driftshinseende béttre rustade fabrikernas omsattning.

Det ma slutligen tilliggas, att forhdllandena inom tvittmedelsindustrien
i vart land aren fore viarldskriget borjat att visa alltmera stadga och
tecken till sund utveckling. Hirtill hade de bada priskartellernas mal-
medvetna organisationsarbete och forsiktiga prispolitik bidragit.

Under en del av krigsaren blev av kinda forhallanden import over-
huvudtaget icke mojlig, vilket medforde abnorma fortjainstmojligheter for
tillfallet, som lockade till okad foretagareverksamhet. Under de forsta
fredsiren, 1919—1920, radde héga ravaru- och fabrikatpris, varfor tull-
skyddet var i hog grad neutraliserat, vilket ju didremot borde hava min-
skat foretagsamhetslusten. Det vore déarfor oberittigat att pasta, att den
stora okningen av antal fabriker, som just under dessa ar skedde, var en
f6lid av det da radande tullskyddet. Den hade sin grund i den av krigs-
arens hoga pris vickta spekulationslusten, som forde med sig ett antal
nya foretag, vilka helt siikert icke tillkommit i sddan utstrickning under
fortsatta, normala forhallanden.
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TABELLBILAGOR

BIL. I. ANTAL SAP- OCH TVALFABRIKER SAMT VID DESAMMA ANSTALLDA
ARBETARE AREN 1861—1922

\ 3 Antal Antal i Antal | Antal
r fabriker arbetare ¥ fabriker | arbetare
|
|
1861/6D " Lierdnesomoien 13 ; T (S S } 43 533
1866/70-  actseromssrsnvrne 13 70 (07 B e B R e | 47 561
1871/ 7h ) e e AT 11 113 03N 1 ALEN AT e | 48 579
1876/80% i iii vt s 12 136 0d o L e | 50 653
o i e e S 52 672
oo MERNSR Tt o 10 98 |
88 Ll 12 135 EO06 s S Lt e s ‘ 55 682
U Mk SR 13 146 70 S b R SR 1 55 676
(o7 RS R 14 181 8 b3 645
8B & S 1% 179 0l i e R 59 684
(0SS e 60 695
1L e R 14 224
{o: e e R Dl 14 200 1911 | 730
e A 16 a28 || 12 Lo S Tdb
00 R 18 207 13 i ;
8,0, RS 17 204 L s s (70) 54 8 (D §
347 I A e (71) 53 1166
o1 SR 8 PR 21 222
G2 TRl S N 23 292 12 S e e T Wt (82) 62 1251
s iem ol b e 22 306 L e 94) 71 1378
G B S e 22 320 s et e e (82) 62 1249
Gb- e 23 323 Sl IR o e S et | (98) 75 1 650
; A Sl e sl (105) 84 1502
1896 S 39 508
R D o 37 558 S0 e e Ll (90) 72 1155
OBRSTx . .. e T 87 529 2P s e e R s | (100) 80 1281
(L B 39 523
19008 ... Ko oot | 42 551 l

Anm. 1. Siffrorna fr. o. m. 1914, vilka icke iro direkt jimiorbara med dem for forega-
ende ir, omfatta »sip-, tvil-, parfym- och dylika fabriker». Parfymfabrikerna (ej medrik-
nade i siffrorna fére 1913) redovisades 1896—1912 till ett antal av omkring 20, med ett
sammanlagt arbetarantal vixlande mellan 49 och 93.

Anm. 2. Siffrorna inom parentes i kol. for antalet fabriker utmirka antalet redovisade
arbetsstillen, dir éverhuvud tillverkning av tvil och sipa m. m. férekommit, och iro dessa
siffror nérmast jimforbara med de fore 1913 upptagna. Fr. o. m. 1914 angiva siffrorna

utan parentes antalet arbetsstillen, dér huvudsakliga tillverkningen utgjorts av tval och
sapa m. m.

7 — BR20, T T




BIL. II. INFORSEL OCH UTFORSEL AV SAPA AREN 1881—1923
Inférsel Utforsel Inforsel Utforsel | Inforsel Utf&irsAeT-
Ar ¢ 1 000 A 1000 Ar ¢ 1 000 i 1000 Ar ‘r tor 1000 t 1 000
o0 | kr. kr. bt I kr. l kr. o kr.
l |
1881 11 6l 2 1) 1896/ 71 35) o7 291 1911| 55 19 1 0
82| 29 15 5 3 97| 64 16| 19 5| 12| 24 7 5 1
83| 52 26/ 3 1 98 17 4, 10 3| 13| 26 8{ A7 )
84| 58 29 3 1 (A by 4 12 3l 14| 19 7 1 0
85| 83 42/ 3 2| 1900, 32 8 11 3| 15| 15 6, 2678 1517
| |
1886 86 43 A 3| 1901 45 11 b 1 1916 12| 7| 636] 503
87| 88 44 17 8 02| 28 Tjos T RO ) =g 3 0 1
88| 93 48[ 7 3 03] 14 3l 8 2 18 11 15 0 0
89, 175 871110 4 o4 9 2 '8 2l 19; 105 131| 67| 106
90| 212| 106/ 6| 3 05 11 3 6 1| 20| 282 3853 21 ik}
1891| 174 87| 6 3| 1906, 8 L) 1) 1921| 98 48/ 36 31
92| 144 72| 4 2 07| 9 2/ 18 4| 22| 152 55| 93 42
93| 117 59| 7 3 08| 22 i TR 2 23| 110 52 1 i
94| 99 50, 28 14 09} . 29 9 4 1
} 95| 95 48| 48 24 10 71 25 8 3
Anm. Virdena éro fr. o. m. 1914 deklarerade och under tidigare ar beriknade.
BIL. III. INFORSELN AV SAPA I KG, FORDELAD PA INKOPSLANDER,
UNDER NEDAN ANGIVNA AR
— ———— ‘ ! i e e
2 | tor- vriga
Ar ‘ Norge Danmarleyskland britannien| ‘Hnder | Summa
sty DG T Ste Rel PR 0o TE A 1ot RO 96 467[ 27 2615 - — } 99 109
By o e e w i o oa s et coniais 87 562 i 7573 187 - 95 329
T e AR TR B M0 SR DR 23173 6948 2202 — 158‘ 32 481
18 0 (S e e B M S e R 1878 5132 633 75 1017 8735
HONB 10 564‘ 1092] 113817 267 2287 25527
T R AN e B D T o 2687 121133 150/ 157 430 155 281 555
D) G e A R U 7673 85066 990 632 3272 97633
TREV 2 e R S e Ry L B 1848 148726 1632 ) 148 152 354
Anm. For dren 1894, 1895 och 1900 angiver handelsstatistiken de uppgivna linderna

endast med ledning av uppgift om varans sista lastningsort i utlandet.

1913 och 1920 avses diremot verkliga inkopslander.

For aren 1907,



IV. IN- OCH UTFORSEL AV TVAL, AREN 1881—1923

Tval, parfymerad, i formade handstycken.
| flytande och mjuka tvdlsorter &vensom Tvil, andra slag?
@ Ris transparent tvil !
| inforsel | utforsel inforsel | utforsel
| ton |1 000 kr.] ton [1000 kr) ton [1000 kr.] ton [1000 kr.
; I
|1 SR1dE R 17 70 31 124 39 23 1 0
b - g0 TG iy 12 47 37 147 49 29 0 0
‘ 887 UL 12 47 41 164 82 49 ) I
g4 S e e 10 38 53 213 121 72 9 1
‘ 1 B 9 37 57 229 80 48 2 1
1886 sk al e ol 8 31 77 308 74 44 2 1
{ oy 8 32 101 403 60 36 8 5
{0 (BBt s 9 35 108 431 63 38 21 13
\ Q0L tellie 11 42 130 522 68 41 18 11
R 10 40 143 574 74 44 8 5
1891801 At Ly 10 40 ‘ 145 581 66 40 3 2
QgL St LR ) 11 43 134 536 Al 42 6 4
ggiL Wl 13 53 163 651 63 38 6 3
G4 Lirs! S A 12 47 182 182 62 37 8 5
OB LN e 12 49 | 223 923 67 40 21 13
1908 . e 17 67 | 223 223 57 34 51 30
0T = et 26 102 192 144 -l 42 49 29
| 087 ATt I LAY 26 104 6 4 95 57 10 6
097, & NG 22 87 5 4 86 52 5 3
190002 St 25 99 3 2 88 53 2 1
1901, e rathiaents Steel 2 100 1 1] 106 63 4 2
09 MmOl 22 89 1 1 123 74 10 6
Rl MR 23 91 1 1 115 57 8 4
(6 A 29 101 1 1 185 93 15 8
OBk /L 18 71 4 3 196 98 26 13
19068 oL 5 19 76 4 3 195 97 17 8
QT ot 19 170 6 5 280 276 16 10
OS5 Gl ) Tt 16 136 8 7 205 194 16 9
OO mgin. s s 18 167 11 9 261 255 45 a7
10} i, - 18 162 15 12 257 252 38 23
el e 19 177 15 12 343 339 15 9
10, Ml oo 16 4 18 73 363 254 7 5
18 it el 19 63 16 63 331 232 3 2
TR T 19 57 20 35 265 170 3 3
P R S 38 113 .194 | 23 554 377 528 396
| T8 B T 54 162 49 194 888 559 280 302
, DT i i i 53 212 2 12 957 535 0 1
TR R 19 112 0 0 91 524 — =
{ 108 e 378 | 1514 126 379 || 2027 | 3987 183 339
| Sthin . Sl Sl 400 | 1603 70 376 771 1991 178 259
D 1) LN I 65 199 50 137 285 263 16 26
DI e adal o 7 180 20 50 492 662 26 42
Gl c i W 83 189 13 33 595 842 109 75

» » 1912—22: 1122 A—D. Viardena #ro beriknade med undantag av de fr. o. m.

:
| ! St. nr 1907—11: 666 a—c.
:
‘\ 1914 deklarerade exportvirdena.

* St. nr 1907—11: 667 a, b.
> » 1912—292: 1123. Virdena aro fore 1914 beriknade samt fr. o. m. nimnda ar
deklarerade.
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BIL. V. INFORSELN AV PARFYMERAD TVAL AVENSOM TVAL I FORMADE HAND-
STYCKEN ETC., FLYTANDE OCH MJUKA TVALSORTER SAMT TRANSPARENT TVAL

I KG, MED FORDELNING A INKOPSLANDER

< | Dan- Tysk- | Storbri-| Frank- |, 1‘ Ovriga |
i i mark land | tannien | rike ¥ B linder | SWmma
RO7 e L e oo Sl 1737 4827 4034] 497 — | 676 11771
0B 2wl L B8 B e S 1835 5424 4089 329 — | 570 12247
Lroaar. B L SIILRIEE. ek 4830] 12019 4963 2125 — 741 24678
0075 Erated B i) FRRTac A o) ’ 2108 8626 4313 2463 1265 198 18973
BT R R 4766 6663 5158 1615  314] 140/ 18656
e S ML IR e IR I | 62666 9482216762 14408 92771 3847|399 936
o AR AR e IR | 16703 5148/ 17585 6800/ 10035 9010, 65281
pagag el o R - R | 10605 11128 16109] 9708/ 21586 1970 71106

Anm. 1894—1907 ingd flytande och mjuka tvalsorter i tuber etc. endast i den mén de
iro parfymerade; 1894—1900 ingar transparent tval endast i den méan den ir parfymerad
eller i formade handstycken etc.

For aren 1894, 1895 och 1900 dro de uppgivna linderna angivna endast med ledning av
uppgift om varans sista lastningsort i utlandet. Ar 1907 avses diremot verkliga inkops-
lander.

BIL. VI. INFORSEL AV TVAL, PARFYMERAD ETC. I KG, MED FORDELNING A

INKOPSLANDER
p Dan- | Tysk- |Storbri-| Frank- Ovriga
Ar mark land | tannien rike U. 8 A linder Haps
: | |
Tval: ‘ |

parfymerad 1907 1434 7622 2783 2200 1265 158, 15462
1913 4380 5816 3795 1543 313 86! 15 933
1920 | 54496] 9193|194440( 13945 84235, 3 555‘ 359 864
1921 15332 4730 7982 6049 8368 4889 47 350
1922 | 10012| 9857| 14114 9658 18334 1 765j 63 740
annan, i formade hand-| 1907 622 963| 1052 262 — 40, 2939
stycken, kulor ete. 1913 273 652 737 29 — 13 1697

1920 7247 235 18293 417 6007 51| 322
1921 548 360, 5698 620/ 1 227i 3101 11 554
1922 382 623 1186 90" 18338| 187 3763
flytande eller mjuka tval-| 1913 100 179 63 50 — 42 434
sorter i tuber, burkar| 1920 889 54| 3776 44| 1650 241, 6654
o. d. 1921 798 H4 262 131 440 723 2408
1922 211 643 125 — 1919 18 2916
transparent 1907 52 41 478 1 — — | 572
1913 13 16 563 — - — | 592
: 1920 34 — | 923 9l s819| —| 1168
1921 25 4| 3643 — — 297 3969
1922 — 3 684 — — ! — | 687
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BIL. VIII. FORETAGENS SAMMANLAGDA ARSTILLVERKNING AV SAPA, TVAL
OCH TVATTPULVER
De sirskilda foretagens 1912 1914 1918 1919
sammanlagda tillverkning — = o {
i ton Ton e Ton $4 Ton o Ton e }
| |
Under ' Bl csiiesiiisiomms 972! 10| B340 11| 803 | 110| 685| 24 |
Bl == OO0 LS it I 5 501 19 468 1'6 530 72 855 30
10— 12000 L sl 1605 60 1296 43 1154 158 1299 46
201 ——  BOOR: e 8967| 149 | 5109| 170 [ 1790 24:4 | 2401 85
B0T==1.000"....00mslhn iy 6109| 230 | 4009| 133 | 3044 416 b701| 20-1
140,05 £ 51, e I EOER 1051 40 | 2216 74 — 2313 82
FB01=—2 000" &0t 3099| 11'7| 1663 b5 — 5052 178
S001—B 000/ ... i it b 4795| 181 | H5266| 175 — 2784 98
F001—4 0005, .3 et — — 3025| 107
4001—5000 .cceuvenanrnannns — 9728| 323 — 4237 14-9
ayer” (BI000) it 5145 19:4 — s
Summa| 26 544 | 10000 | 30094 | 1000 | 7321 | 1000 | 28352 | 1000
Dirav:
Shpa Sl e 2 19905 750 | 20774| 690 | 2747 375 | 21016 741
TRl S e R 4567| 172 | 4759! 168 | 2190 299 3 847 136
TVALtpUlV. \oo.cvensanoo] 2072 78 | 4561| 152 | 2382 326 |. 3489 123
BIL. IX. FORDELNINGEN AV TILLVERKNINGEN AV S&PA, TVAL OCH TVATTPULVER
. Kvantitet i ton Virde i 1000 kr: E
Ar =
Sipa Tvil Tvittpulver Sipa Tvil | Tvittpulver |
19185000 0k | 20164 5106 3478 6 080 4142 1 1117
20T e | 18690 3576 3813 24 708 15 296 4823
1929 s | 23417 3478 5 037 11 667 7118 | 4 157
19985002004 | 28470 4277 5445 11 681 7682 | 4584
(prelim.) “
[ Procentuell tordelninig
1503k AR i 701 178 12.1 536 [ 365 : 99
19905 .00 | 717 187 14.6 o e SR UV I B
1 P RS IRSES ‘ 78:8 10°9 15.8 509 310 181
99880 707 12.9 16.4 48.8 32-1 191
BIL. X. MEDELPRIS FOR SAPONIFIKATGLYCERIN 28O BE
(enligt noteringar 4 borsen i Paris)
. Francs per Francs per 5 Francs per
A x 100 kg Ar 100 kg Ax 100 kg
1884 50700 I DBID st 725l 90aN s Ll 102-00
18TDA L T 4500 [|1896 ......cceneen. 1525 0085 et i 103-20
AL e 5000 B80T o 75172 EGQENE o R | " 95 0:
TSRO S Y F00ui [HT898: LiFictd i T4250) 11908 o oices i de 815
T8RNl 2157001 [IIRUGL. & T 8380 11906 -.5..5vovn b 7H°1 1
IRBhA S 40:007 N 1900 st 194500/ SIEI90F " oo s 9570
PROCTL e Sy ) 8500l R0 94855 HTO0BEE o aers i 101-92




|
|

®

Den 1 december 1911 dsattes kalilut en tull av kr. 2'50 per 100 kg.

Avser priset engelsk hamn.

Enligt SAUERBECK.

Kurs 18°20.

BIL. XI. MEDELPRIS FOR SAPA OCH SAPRAVAROR
KRONOR PER 100 KG
) g3 ‘| Kalcinerad| b B T o et
¥ pottaska Lot Linolja | aisoli Sojaolia |
Ar Sipal |96—98 9| 50° Bé | Engelsk oty Rl
et s O e SR, i Al
cif svensk hamn notering svenska inkopspris
S e e L 23 3200 — 8941 — —
861 S0l S T AR L 22 32:00 — 36:72 — —
o S R B o s AR B 23 3425 — 3672 —- —
(o o IR P st MR R P 24 36°25 — 8314 — —
RO, AR i A kL Tl 23 3320 — 35838 - —
L3 S R S Al e e 23 3550 -— 4120 —- —
i o IR AL N S B8 22 3655 — 37:62 — —
1 R el Sl AL R 23 36-30 - 3314 — —
L R SN e e e il 08 29 34-85 — 36°72 = -
O N . N e 22 8825 — 36217 — —
AL PRt R e N e 21 3290 — 36-21 A —
L D LIRS b ek U Sl 8 10 23 3270 19:26 3135 32:85 —
T o s S I e 22 32:90 19-26 26-87 2845 —
31 N S F o SRR 22 3050 1800 3000 29*00 —
B T 22 29-45 1850 3583 34:50 ——
1900 8L e R S Ao P s 29 3675 21-31 5464 4350 —
(11 IR S B s L L 29 3815 2320 b 4915 —
(I bl S el e i 30 8215 21-82 5016 4820 —
O R A e e ook 27 3240 1800 3762 37:70 —
(1 g AL e B e ] 26 3390 17-65 2866 3660 -
LHOBY. , . Jfcoee iy wick LS 8 e 24 32-40 17-55 3224 3105 -
O ... 5N o 25 32:40 1845 37-117 3750 -
B oo B 28 34-00 19-68 42-10 4880 —
il SRR, SO AR Sl T 34 3555 2160 39°86 44:00 —
SO e R o Ll e R 33 3370 20-25 44-34 46°80 4010
LGOS el R I e 34 34-65 1935 6897 5335 54:60
DLy e s s T e SRR 35 34:20 17-90 76:13 bH7:15 5335
B s ot A NS ey 33 31°30 21790 6314 5160 4845
188 b B el S ) 30 8155 17-25 44-34 4935 4745
i R T U 8 S 32 3305 16-50 4456 52:10 50740
i Enligt industristatistiken.




BIL. XII.° MEDELPRIS FOR TVAL OCH TVALRAVAROR
KRONOR PER 100 KG

| Cochin- | Lagos-

| Kalcinerad Ranstik P ’
5 ‘ aley SOdj | soda imp. cif | engelsk Ko 0N [ paim-
S ‘; Tvél L et B, 2 P svensk 8| svensk | medel- ‘OIJL L Oﬂ? -
| | cif svensk hamn hamn # not * cif svensk hamn
8B, il s i 62 — 1840 65 60 54 64 6365 D446 ‘
BB ot 11466 — 1670 54 57 46'57 | 6052 | 4395 |
s R L — 2160 46 49 4299 6551 4151
B L b S0 — 1930 46 49 50-16 54:37 3803
B .o e vt 53] — 1930 48 49 4887 b2-26 4204 |
TS SR bl 54 716 22'87 49 49 46757 5685 47-13 ‘
g1 e 47 913 2495 50 55 4926 4530 |
IO e 47 98¢ | 265 | 50 B2 | 4837 | 463 | 40'ss |
e I o V) 48 769 21'65 49 52 H4-64 4955 4968 |
[ L S ey 48 635 2146 48 48 4568 5091 4191
] 895 e 47 6-c8 1882 46 44 4120 4536 3985
(] PR 58 623 17:18 45 44 37-62 4925 3762
L R SISl 56 602 16-21 44 44 3583 4926 3803
oL A S ! 59 6°36 17-31 44 44 3941 4999 3706
QY i e 59 6:91 1664 45 44 4478 4961 4088
TR0, e e, kol 58 715 1872 46 44 4926 52817 4585
(1] R s e, 61 846 1872 46 52 5016 5515 4385
65 806 1878 47 53 5822 5853 4550
62 810 19-27 47 45 52-84 4965 4695
62 788 2050 46 46 4747 5436 46°38
62 788 19-08 46 47 4747 h7:00 4486
68 780 1926 49 57 Hd-64 5538 5048
71 780 SO 50 59 61°80 7542 56°66
71 824 2015 49 50 H54-64 5511 47-30
72 813 22:47 49 52 H4-64 6062 4376
76 813 22:42 49 61 6359 77:40 H8-32
83 799 2050 48 58 60701 74:46 5701
79 680 21897 H2 58 59-11 7592 5408
75 638 19:59 54 59 6130 84:22 5841
87 638 2007 — —— 56°43 8125 5830

! Enligt industristatistiken.

2 Den 1 december 1911 asattes kaustik soda en tull av kr. 2'50 per 100 kg.

8 Enligt Amarg, En svensk prisindex. Kommersiella Meddelanden 1921, h. 18.
4 Enligt SaverBeck. Kurs: 18°20.

BIL. XIII. MEDELPRIS FOR PALMKARNOLJA
(hamtade ur Ubbelodhe III, sid. 1039)

Mark per 2 Mark per

Ax 100 kg A 100 kg
188185 e ke BO6 0 LG0T D2 i 4870
(4l o S A 57:00

1886190 7158 S e 47°50 QL W 51:00
O e 50 50

1891995 = it it 4600 Qb e L s 5250
L O e T, Alers 1006 L e S 5925
R e e 3900 17 ¢ me DA AT SO, 6875
OB L s 4080 (05 e Lot S 5300
GG 1 ar e 4745 810 e i A, 6200
000 s e 4910 R QIR T b 7800



BIL.

XIV.

(grupp XIV i gillande tulltaxa)
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FORANDRINGAR AV TULLSATSER UNDER TIDEN %/ 1882 —1922 4
OLJOR OCH FETT SAMT PRODUKTER AV DESSA AMNEN, SASOM TVAL, SAPA M. M.

Stat. rubr. Kvan- | Tull- A srande tidi [

1912— Benimning Tid titets- [sats i or. lxi(;)rinn ill‘l AE R

1922 | grund | kr. tullbehandling

Vegetabiliska, feta oljor: Den i vidst. kolumn upp-
linolja: givna tullen avser 1882—3!/11
1102 ra, dvensom linoljesyra| 1882-—-1922 | 1 kg | —07| 1911 endast rd linolja. Lin-
oljesyra hinfordes fore /12
1911 till olein (se stat. nr
1110).

1104 rov- och rapsoljor, diven-| 1882—1922 |1 » | —07 Den i vidst. kolumn upp-
som rov- och rapsolje- givna tullen avser 1882—3%/11
syror 1911 endast rov- och raps-

oljor. Rov- och rapsoljesyror
hiinfordes fore /12 1911 till
olein (se stat. nr 1110).
oliv- eller bomolja, jord-| 1882—1888
nét- eller arachidolja, pa fat dE el 2
sesamolja och bomulls-
froolja:
pa fat, storre eller| pdandrakarl| 1 » | —'05
mindre, eller pal /1 1889—
andra kirl dnrubr.| %%11 1911
1106 namnda:
1105 A oliv- eller bom- pa fat = 'l iria
olja
B jordnot- eller| pdandrakirl| 1 kg | —'05
arachidolja
(i sesamolja 12 1911 — Fore den '/1s 1911: oljor,
B)i | bomullsifréolja 27/5 1920 - feta, icke flyktiga, andra slag.|
| pa glas- eller lerkérl: pa fat =il dria
1106 A | oliv- paandrakarl| 1 kg | —'05
B annan 28/3 1920—
1922
Anm, till stat. nr 1106| pi fat eller
A, B. Kirlen inriknas i| andrakirlan
vikten. glas- och ler-
kirl (rubr.
| 1105) - fria
| pa glas- eller
| lerkirl (rubr.
\ 1106) 1 kg | —05
| andra slag, ej till annan
1 rubr. hinférliga, sisom
i ricinolja, hampolja,
! majsolja och sojaolja:|| 1882 —1888
1107 A | majsolja pa fat N ey
B sojaolja pa andrakirl j N TS
C annan 1/1 1889— Hirdade oljor dro numera
30/;; 1911 tullfria (rubr. 1108—1109).
pa fat — fria | Fore 1914 hénfordes hirdade
paandrakirl| 1 kg | —05 oljor till kem.-tekn., prep. ej
11 1911 — — fria | sirskilt nimnda (med virde-
1922 tull).
Vixtfett, sdsom palmolja,
palmkirnolja eller kokos-
notolja, kakaosmor, japan-
vax och andra vegetabi-!




106

dylikt omslag, ivensom

tuber och burkar

Stat.rubr.] Kyan- Tull-{ 7 45 o
1912 — : Benimning id titets- [sats il s, FORESh ?ldlgare
19929 ] grund’ i J tullbehandling
| T e
liska fettimnen, som vid ) ‘
vanlig  rumstemperatur
icke plaga forekomma i
flytande form:
1108 A palmolja
kokosolja eller kokos-
‘ notolja och palm-
' kirnolja:
B renade (till fodo-
amnen)
C andra |
D annat vaxtfett
Animaliska oljor, sdsom
tran, valravolja och ister-
olja (lard-oil):
tran:
1109 A fisklever- 1882—1922 | — fri

B annan 1882—1922 | — »

C valravolja 1882 —1888 A 1 Cge

D isterolja (lard-oil) pa fat 1 kg | —o02 fetl;m;ikedeél kt/'m 1911: 01{01’

E Eade piandrakarl 1 » | —05 5l yktiga, “andra slag.

1, 1889— | Ha.xdade oljor #ro numera
45 tullfria (rubr. 1108 - 1109).
/l;:al i:tn — fria Fore 1914 hiinfordes dylika
A i 5 oljor till kem,-tekn. preparater
pf/f;nii;f‘ll‘fl l_kg ;igﬁ ej sirskilt nimnda (med virde-
1999 tull).
1110 | Olein och andra, ej siirskilt| 1882—1922 | — fri Fore '/12 1911 hinfordes till
nimnda oljesyror ' olein &ven lin-, rov- och raps-
1111 Stearin (stearinsyra) 1882—1922 | 1 kg | —'09| oljesyror.
Glycerin:
1112 A ra 1882—18/11 |100 kr.| 5'—
1911
B renad 119 1911— |1 kg | —'04
1922
Tval:
1122 A | parfymerad 1882—20f (1 » |—'28
| 1892

B | annan i formade hand-|) /s 1892— |1 » | —'50
stycken, kulor, figurer|| /s 1904 |
Ot By 14 1904 — |1 » j e

1922 ‘

G ' flytande eller mjuka tval-| /2 1911— | 1 1— Varuslaget, som ej finnes
sorter i tuber, burkar 1922 i sirskilt umpptaget i tulltaxan
och dylikt ‘ fore /12 1911, har tidigare

| hinforts till tvél, parfymerad

| (se stat. nr 1122 A)eller tvil,

| andra slag (se stat. nr 1123).

D transparent tval s 1904— |1 » 1— Varuslaget, som ej finnes

1922 ‘ sirskilt upptaget i tulltaxan

‘ fore /4 1904, har tidigare hén-

| forts till tvdl, parfymerad (se

\ | stat. nr 1122 A) eller tvil,

| | andra slag (se stat, nr 1123).

1123 andra slag 1882—1922'|1 » |—'10

Anm. 1 vikten & tvil \
inriknas askar, papper och 1
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Stat. rubr. ‘
1912—

T'id

Anm. rorande tidigare
tullbehandling

11251 A

B

|
y
|
i

|

|
|

|
|
Bendimning {
T

Sépa |

Flytande tval- eller sﬁphal-|
tiga appreturmedel, icke
innehallande dextrin eller
starkelse

Tval- eller siphaltiga des-
infektionsmedel, icke an-
norstides upptagna, sa-
som lysol och kreolin

Tvitt-, skur- eller poler-
medel, fasta eller i pul-
verform, framstallda av
tval, fett eller olja med
tillsats av andra dmnen

Tval- eller siphaltiga ap-|
preturmedel i fast form,
vilka icke innehalla dex-
trin eller stiarkelse

Tvitt-, skur- eller poler-
medel i flytande form,
framstillda av ‘tval, fett
eller olja, med tillsats av
andra amnen:

i kirl, vigande brutto
over /2 kg

i kirl av mindre brutto-
vikt

1882—1922
/12 1911—

1922

Y

1922

19 1911 —

1922

/12 1911 —

1922

119 1911—

1922

s 1911—
5115 1913
1, 1914—

1922

=
-

v

Varuslaget finnes ej sirskilt
upptaget i tulltaxan fore /12
1911 och torde tidigare hava
hinforts i vissa fall till kem.-
tekn, preparat, ej sirskilt
nimnda (tull 1882—2°/g 1892:
5 %, & virdet, 2'/s 1892—3%/11
1911: 15 9; & virdet), i andra
fall till varor ej spec. arbe-
tade (tull 1882—3°/5 1888: 10
% & virdet, /7 1888—3%/11
1911: 15 % . 4 virdet).

Varuslaget finnes ej sirskilt
upptaget 1 tulltaxan fore /12
1911. T regel torde det tidi-
gare hava hanforts till kem.-
tekn, preparater ej sirskilt
nimnda (tull 1882—2°/s 1892:
5 % & virdet, **/s 1892—%/11
1911: 15 % 4 virdet).

Varuslaget, som ej finnes
upptaget i tulltaxan fore /12
1911, har tidigare hinforts i
vissa fall till tval, andra slag
(se rubr. 1123), i andra fall
till varor ej spec. arbetade
(tull 1882—3%%/; 1888: 10 %
4 viirdet, !/; 1888—3°/11 1911:
15 9 4 virdet).

Varuslaget finnes ej upptaget
i tulltaxan fore !/12 1911 och
torde tidigare hava hénforts
till kem.-tekn. preparat, ej
sirskilt nimnda eller till varor
ej spec. arbetade (jfr rubr.
1124 C).

I Varuslagen finnas ej upp-

tagna i tulltaxan fore /12 1911
och torde tidigare i regel hava
hinforts till varor ej spec.
arbetade (jfr rubr. 1125 B).
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BIL. XV. MINIMITULLSATSER I ORE PER KG ENLIGT 1913 ARS EDITION AV
KELLY'S CUSTOMS TARIFFS OF THE WORLD

| |
e tworivel Nopos | D80- | Fin- | Tysk- Frank-| Eng- | .
Varugiag Byarigs| Borge mark | land land | rike ‘ land { U. B A
|
Fabrikat : | |
Toalettval 100 50 7( 26°70| 1 576|249-94/50 % ay viirdet
Annan tval ... 410 10 5 890 482 fri |20%» » &
SAPA. »-rtis 530 ; H D 3 445 4:82| fri |20% » »
Tyittpllyer «. i fii . i, 1( 45 5 ' 8:90| 4:82| fritt [20% » »
Ra- och avfallsprodukter :
ORI e e S rte Lot saidh fritt 4 5] — | 356 3 fritt —
Glycerinvatten ... . ......... %4 | fritt | fritt | fritt | fritt — fritt &R
Gl CETIn T o» e iontss famth | 4 fri fri | fri | fri 2:70| fri 821
» , renad ‘ 4 fri fri fri s i 540; fri 24-62
SOﬂpStOCk ..................... | B — — e S 482 fritt fritt
et STTOT ot e e s ek : Piria 4 b} = 890/ 8 fria N
Felt och oljor: 1 !
Talg, premierjus ........... . [ fri 4 | fri fri 6723 fri fri 4:10
- TN U0 o R e I fri 4 fri fri | a8l i fri 4-10
Hirdade oljor-.. ...| fria it 4 L : - d fria — |
Palmolje &= aln o T fri + 5| 8450 |181-78] 072 fri fri |
Palmkarnolja iy uidde oo ; fri 4 51 288 (18178 0712 fri fri ‘
Kokosolja, dtbar ............ | fri 4 5| 850 | 2670 072 fri 2872
» A ENNAN S ek fri 4 ) 850 1:78 072 fri ! fri
Naxtlett oL iiUnithon il ‘ 4 D | 16792 (©7]1-78/1810°80| fritt 19fritt
Linolja, ra 4 7| 850 | 3856 4820 fri 16-41
Majs-, soja- och arachidolja fri 1 5 |16'92 | 2°890| 4-32| fri T 1
Oljeférande fré och andra rd- | ‘
varor: [ 1
PalmEATIOT s inetisosss s sasde: fria | ®fria| Iria | fria| fria | fria | fria | fria \
WOPTH T neormssssrhio sy i dts fri fri i 0 by v ] o3 fri fri | fri )
Linfro ....... .| fritt | fritt | fritt | fritt | 0°67| fritt | fritt | 366
S0jabOnoTrs) -+ veseensives .| fria | 086 | fria | fria | fria 1-80| fria | Iria
Arachidnotter.......ocueeeneine fria %5 | fria |®fria| 1'78| tria | fria | 410
| Flyktiga vegetabiliska oljor...| 200 150 70 [169:42i%626:701 36°—| fria | 2t
' Transparent tvil, framstillt med alkohol eller socker: 28'8 ére. — * Transparent tvil,
framstillt med sprit. — * Parlymerad eller i formade handstycken etc.: 100 ére. — * Parly-
merad, alla slag: 70 6re; i handstycken under 150 gr.: 125 ¢re. — ® »Castile» Soap: 108
ore. — ° Avser »Oparfymert Saepepulver». — 7 »Vellugtende Saebepulvere»: 70 dre. —

 Oljesyra av animaliskt ursprung, tullfri; annan oljesyra: innehallande mindre in 2 % neutral-
fett, tullfri; innehillande 2-—15 % neutralfett, 2'5 6re; innehéllande éver 15 % neutralfett
= den 6r motsvarande olja gillande tullsats, dock minst 2'5 ére. — ° Tullbehandlingspraxis
osiiker, mojligen torde tulltaxerubriken 1125'/2 och 1323 kunna ifrigakomma. — *° Alkalifri:
tullfri, natronhaltig: 10 o6re, kalihaltig 5 6re. — ™ Exklusive stearin. — '* Lin-, rov- och
rapsoljesyror: 7 ére. — ' For tillverkning av tval eller ljus enligt tillstind eller efter dena-
turering: 1's ére. — '* Val- och fiskolja samt tran, som ej efter hirdning hinféras till annan
rubrik: tulliria. — '® Bestimmelser rorande hiirdade oljor forekom icke; vegatabiliskt fett:
D ore, tran: tullfritt, andra animaliska oljor 5 ére. — *® Lampligt till minniskoloda: 26°7
ore. — ' Bomullsstearin for tillverkning av tvil och ljus: 45 ére, annan: 11'1 ére. — '® Bom-
ullsstearin: 4'3 6re. — ' Avser endast bomullsiroolja. — *° Majs- och sojaolja, denaturerad:
3'6 ore. — *' Avser endast sojaolja. — ** Tullfriheten avser »ir6, ej s. n». — ** Palmkiirnor,
kopra och arachidndtter voro ej specificerade i tulltaxan men torde hava varit hinférliga till
»viaxtimnen ej s. n.». — * Tullfriheten avser »grénsaker, andra, torkade». — * Terpentin-
och tallbarrsolja: tullfria. — *® Spik-, lavendel-, citron-, citronell-, jasmin-, bergamottoljor
m. fl.: tulliria, pepparmyntsolja 2054 6re, dvriga ej s. n.: 25 % av virdet.




Tntill den 15 februari 1925 offentliggjorda delar av

Tull- och traktatkommitténs utredningar och betinkanden:

. Svensk tullpolitik 1816—1911 av A. Montgomery.
IT. Bomullsindustriens produktionsférhillanden, av K.-G. Hagstrom.
III. Utredning angdende det svenska jordbrukets produktion samt saluver-
skott av spannmél av E. Hoijer.
IV. Jamfsrelse mellan jordbrukets utveckling i vissa delar av Sverige samt
Danmark och Norge av E. Hoijer.
V. Tabeller till belysning av det svenska jordbrukets utveckling 1871—1919
jimte anmirkningar av E. Hoijer.
VI. Svensk traktatpolitik 1816—1914 av A. Montgomery.
VII. Utldtande angéende differentialtullar till skydd mot valutadumping.
VIII. Utlitande i valutafrigan.
IX. Utldtande angéende jidrnvigsfrakternas reglering.
X. Utlitande med forslag till foérordning om Aatgirder till skydd mot s&
kallad valutadumping.
XI. Pappersindustriens produktionsforhillanden av E. Bosazus.
XII. Margarinindustriens utveckling ete. av J. Lublin.
XIII. Den svenska kautschukindustriens utveckling 1890—1913 ete. av B. Ohlin.
XIV. Det svenska jordbrukets utveckling 1871—1919 av A. Sjostrom.
- XV. Oversikt av jordbrukets utveckling i vissa frimmande linder 1871—
1913 av E. Hoijer.
XVI. Den svenska jirnhanteringens utveckhng ete. av S. K. Stockman.
XVII. Den svenska glasindustriens utveckling etc. av B. Ohlin.
XVIII. Den svenska mekaniska verkstadsindustrien av E. Linder.
XIX. Sveriges bryggeriindustri av A. Lilienberg.
XX, Garv erundustrlens produktionsforhéllanden av 'W. Smith.
XXI. Kvalitetsfrigan hos det svenska vetet av H. Nilsson-Ehle.
XXII. Oversiktstabeller, angfiende den svenska industriens utveckling 1891—
1920 Jamte anmarkmngwr
XXIII. De svenska jirn- och metallmanufakturindustrierna av G. Delling.
XXIV. Understkning angfende jordegendomsviirdenas utveckling i Sverige och
vissa frimmande linder av K. Amark.
XXV. Handels- och pristversikter rérande spannmil etc. av K. Amark.
XXVI. Ljusindustrien samt tillverkningen av glycerin ete. av J. Lublin.
XXVIL Ylleindustriens produktionsférhéllanden av K.-G. Hagstrom.
XXVIIL Den svenska tegelindustriens utveckling etc. av B. Ohlin.
XXIX. Den svenska skoindustrien av W. Smith.
XXX. Den svenska cementindustrien av O. Edstrom.
XXXI. Den svenska tviittmedelsindustrien av Hj. Heimbiirger.
XXXII Den svenska porslinsindustrien av E. W. Tillberg.
XXXIII Tryckeri- och pappersforidlingsindustri i Sverige av F. Hilgerdt.
XXXVI. Betinkande ang. tullsystemets verkningar i Sverige fore virldskriget.
Del T och II. .

b 4

Nr XXXIV och XXXV i#ro avsedda att behandla monopolistiska sammanslutningar inom
svensk industri samt den svenska industriens riintabilitet aren 1911—1914.
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Statens offentliga utredningar 1925

Systematisk forteckning . Vo wn

(Siffrorna inom klammer beteckna ﬁtredningarnas nummer i den kronologiska fdrteckningen.)

Allmiin lagstiftning. Rittskipning. Fangvard.

" Statsiériattning. Allmin statsidrvaltning.

Kommunalférvaltning.

a8

Statens och kom nas finansv

Tull- och traktatkommitténs utredningar och betin- |
kanden. 31. Den svenska tviittmedelsindustrien. [2] |

Politi.

Socialpolitik.

Hilso- och sjukvard.

Allmiint niiringsviisen.

Fast egendom. Jordbruk med bindringar.

Vattenviisen. Skogsbruk. ' Bergsbruk.
Industri.
Handel och ‘si&'al"t."

Kommunikationsviisen.

.

Bank-, kredit- och penningviisen.

Forsikringsviisen.

Kyrkovisen. Undervlsnings‘vﬁsen. Andlig '
odling i dvrigt.

Utredning av vissa frigor rérande privatlaroverken. [i]

Forsvarsviisen.
Utrikes iirenden. Internationell ritt.
-

S_ti;lm 1955;, Isnué: i\fﬁrcus‘ Boktr-A.-B.



