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Forord.

En undersékning 6ver utvecklingen inom en industri, si litet beroende
av utlindsk konkurrens som den svenska tegelindustrien, kan i det stora
hela icke limna négon belysning av tullpolitikens verkningar, helt enkelt
dirfor att dessa #ro och varit relativt obetydliga. Endast for tegel-
industrien inom vissa distrikt spelar den utlindska konkurrensen nagon
roll. Det har dirfér synts limpligt att gora forhillandena inom dessa
distrikt till féremal for en kompletterande specialundersdkning men fér
ovrigt vid den allméinna undersdkningen icke géra frigan om tullpoliti-
kens verkningar till en huvudsak, utan i stiillet soka limna en allmin
bild av utvecklingen.

Undersokningen har, dir si varit mojligt, begrinsats till att behandla
framstillningen av olika slag av tegel och lerrér. Sten- och lergodstill-
verkningen synes nimligen #ga flera beréringspunkter med framstillningen
av fajans- och finkeramik och dirfér limpligen béra behandlas i samband
med dessa artiklar.

Utom frén hir nedan angiven litteratur och frén officiell statistik har
materialet genom férfragningar erhéllits frén olika foretag och frin Sveriges
tegelindustriférening. Dennas sekreterare #vensom bergsingenjoren E. W.
Tillberg hava underkastat utredningen en kritisk granskning, vilken med-
fort ett flertal riittelser och kompletteringar. Fér det virdefulla bistdnd,
som diarvid limnats, frambir f6rf. hirmed sin tacksigelse.

Utredningen har i huvudsak verkstiillts under ar 1919.

Forfattaren.



6

Litteratur.

Commerce and Industry, ed. by W, Page. London 1919.

Hememany, B., Die wirtschaftliche und soziale Entwickelung der deutschen Ziegeel-
industri. 1909.

Schriften des Vereins fir Sozialpolitik. Band 144. B. I. Belgien: Gérard, M. IL.:
Industrie des briques. 1914.

Smurwy, E., Sveriges tillverkning av eldfasta och dirmed jimforliga produkteer.
Festskrift, tillignad Peter Klason. 1910.



Kap. I. Tillverkningen av icke eldfasta produkter.

A. Tegeltillverkningens teknik.

Ramaterialet for tegeltillverkningen ir huvudsakligast lera och sand.
Da ett stycke mjuk lera torkar, undergér det en volymférindring, sam-
mankrymper, “svinner“, och detta i hégre grad ju fetare leran &r och ju
stérre méngd vatten den dérigenom kunnat upptaga. Under torkningen
avdunstar vattnet, dess plats intages av lerans smadelar, som hirigenom
bringas nirmare varandra. Fo6remalet kan hérvid ldtt erhélla sprickor;
till forebyggande av detta blandar man leran med &@mnen, som under
torkning och brinning bibehalla sin form och storlek. For grovre ler-
varor anvindes sand eller grus av brind lera, varjimte &dven &mnen
kunna anviindas som senare bortbrinnas, t. ex. sigspan, torvmull, kol-
stybb m. m.; vid finare tillverkning anvindas kvarts och flinta; vidare
tillsiittas emellanat filtspat fér minskning av porositeten, samt kalkfor-
eningar om brinningen skall ske vid hég temperatur.

Tillverkningen av byggnadstegel tillgdr sdlunda, att leran blandas med
sand och arbetas med vatten i en s. k. foriltare for att géra blandningen
likformig och av lagom fasthet. Fran foriltaren faller denna ned i och
passerar ett eller tvd par valsverk, som soénderklimma eller rensa bort
smastenar o. d., varefter den sdlunda erhéllna massan pressas in i en
snickpress, vars utloppsmynning #r av samma storlek som teglets lingd
och bredd. Hirefter passerar massan (striingen) 6ver ett pa rullar spint
viivstycke eller en bevattnad plat, dir den sonderskires i stycken av
ett tegels tjocklek.

1 viss utstrickning férekommer #ven handformning, varvid leran for
hand pressas in i en triram med tvd handtag; under uttryckningen frin
formen borttager formaren trd- eller stenbitar, som kunna vara kvar i
blandningen.

De pd ena eller andra siittet formade teglen torka i fria luften, i
sarskilda torklador, i torkrum i ugnsbyggnaden eller i torkugnar, var-
efter brinningen vidtager. Kinare tegelsorter, sisom t. ex. vissa fasad-
tegel, plattor o. d., underkastas, sedan de blivit halvtorra, efterpressning
i jarnformar.

Ra-
material.

Formning.

Torkning.




Brinning.

Taktegel
m. m.

Ugns-

system och
masiciner,
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Brinningen forsiggir antingen ute pd filtet eller i sirskilt uppforda
ugnar. V1d faltbrinning uppsta.plas teglen pd varandra med mellanrum
mellan varje tegel och kanaler nedtill fér inliggning av brinslet, var-
efter sidorna och taket tickas med lera och sand, dock s& att uto-angar
limnas fér r6k och gaser. I Holland och Flandern brinnas pa detita
sitt dnda till 600 000 tegel pé& en ging, och brinningen pigér tva eller
flera veckor. T vart land torde briinning p& detta sitt numera ej fore-
komma.

Det vanligaste siittet dr dock att briinna teglet i ugnar, framfor allt
de briinslebesparande ringugnarna. V&I‘JG sﬁdan avdelas vid insittningen
1 flera ugnsrum (16—24 st.) efter varandra i en fyrkantig, rund el]ler
oval krets med en gemensam skorsten och si att de bortgiende glodan-
de gaserna frin ett i gdng varande ugnsrum f& passera genom ett eller
flera andra rum, innan de utslippas i skorstenen. Den viirme, som bort-
gar frén de brinda svalnande kamrarna, kan genom kanaler inledas i de
kamrar, dér brinningen ej pédbirjats, och dérvid nyttiggoras for uttork-
ning av rateglet. Denna anordning kallas smocksystem.

Taktegel tillverkas av vanlig fetare tegellera i tri-, gips- eller metall-
formar. TFor ndgot tiotal &r sedan bérjade man forma ornament samt
golv- och viggplattor #vensom vanligt tegel genom att i metallformar
under starkt tryck sammanpressa torkad och pulveriserad lera. De svenska
lerorna limpa sig dock ej fér denna metod.

B. Teknisk utveekling sidrskilt med hinsyn till férhallandena i
Tyskland ! och Sverige.

Den forsta mera betydande forbittringen av tegelfabrikationens teknik
var konstruktionen ‘av ringugnar 1858, varigenom ungefir 60 o av
brinslet besparades. Belysande for utvecklingen i#ro foljande siffror
over stenkolsitgangen vid tillverkning av 1 000 st. “Vollziegel“:

Oppna it T g g RO R e O L S 500 kg
Kasseler fla.m.mugn {eTtexiT880) LRt b ST e s b 350 »
Hoftmang; ringuen (0 | HI868) 5. o e Il oriidzabl g 150 »
Oblonger > (R BRI S e i s S 125 »

Genom ringugnarna mdjliggores kontinuerlig drift. Vidare forbitt-
ringar av ugnskonstruktionerna ha férekommit #nda till sista tiden, vilket
medfort ett forbilligande av produktionen.

Mot slutet av 1850-talet bérjade man i Tyskland anviinda tegelpressar
drivna av &ngmaskiner. Numera ir stringtegelpressen nistan allenara-

: Uppglfterna rérande de tekniska forhdllandena i Tyskland iiro till storre delen hiim-
tade frin B. Heinemann: Die wirtschaftliche und soziale Entwickelung der deutschen Zie-
gelindustrie. 1909.
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dande; handformningen anviindes dock i vissa fall vid tillverkning av
fasadtegel. Medan 1860 en van formare och tvd pojkar gjorde 150 —
200 tegel per timme, tillverkades &r 1900 medelst valsverk och &ng-
tegelpress 3 000—4 000 st. per timme, varvid kraftatgdngen uppgick till
12—30 hkr. och arbetareantalet till 3—5. Trots detta spelar den méansk-
liga arbetskraften fortfarande en betydande roll. Knappast i nigon in-
dustri, vars produkter #ro si likformiga, méta s& stora svarigheter for
anvindandet av maskiner som i tegelindustrien. Orsaken hirtill ar lerornas
olikhet med avseende pa kemisk och fysikalisk sammansittning, for-
oreningar och vattenhalt, av vilka omstindigheter lerornas formbarhet
och férhallande vid brinningen dro i hog grad beroende.

Den tidigare tegeltillverkningen férsiggick till storsta delen under bar
himmel; sdsongen var dirfér i mellersta Tyskland blott 5—6 maénader,
och dessutom maste korta avbrott géras vid ovider. Efter inforandet av

Sdsong-
langd.

ringugnen och maskindrift forlades hela tillverkningen under tak for att -

mojliggéra ostord drift oberoende av viderleksférhallandena. Nagon ut-
strickning av sdsongen medférde detta dock ej; avgorande dirvidlag var
torkningen, som skedde med sol och luft i 6ppna torklador och som
dirfér ej kunde pdgd mera in den period, di man var siker fér natt-
frosten. Ett steg i riktning mot drift dret om betydde inrdttandet av
torkrum i ugnsbyggnaden, varigenom avbrottet i Tyskland kunde for-
kortas till 2 &4 3 ménader pd vintern. Man fick hidrigenom stérre méj-
lighet att bibehalla en fast arbetarstam hela &ret om, som sedan efter
behov kunde utékas under sommaren. Det dr en av de stora svarig-
heter, med vilka de hela vintern stillastiende bruken hava att kidmpa,
att de skolade arbetarna skingras under vintern och ofta taga annan
sysselsittning, som de sedan ej vilja limna.

Kontinuerlig drift &ret om mojliggéres genom inforandet av tork-
ugnar, vilka emellertid betyda en avseviird férdyring av produktionen
och dirfér erhillit sin stérsta anvindning vid tillverkning av finare tegel-
sorter. I Sverige anvindas de i mycket ringa utstrickning vid fabri-
kationen av byggnadstegel. Diremot ha tekniska férbattringar medfort,
att anvindandet av torkrum i ugnsbyggnaden tilltagit. Drift under
storre delen av 8ret blir dd ekonomisk, sirskilt vid taktegeltillverkning.

Tegelfabrikationen var till en bérjan en bisysselsittning till lantbruket.
Varje storre gods hade sitt bruk, som levererade till trakten omkring.
Forklaringen hirtill var de héga transportkostnaderna och den ringa tek-
niska utrustning, som behdvdes. Forst under senare hilften av 1800-talet
borjade tegelindustrien utveckla sig till en sjdlvstindig industri. I nir-
heten av de stora avsittningsmarknaderna uppstodo da stora bruk, vilka
tack vare de sjunkande transportkostnaderna och férbittrad teknisk ut-
rustning alltmera tringde tillbaka den som bisysselsittning drivna tegel-
tillverkningen. Denna utveckling har dock fortskridit mycket ojamnt i
olika produktionsomrdden med hinsyn till olikhet i klimat och avsitt-

Férhal-
lande till
lant-
bruket.
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? ningsférhallanden. Relativt sakta torde den ha gétt i vért land, ddér
dnnu ndgra hundratal smébruk existera; ménga av dem iro dock ejj i
drift alla &r utan ligga stilla under ldgkonjunkturerna.

C. Jimforelse mellan tegeltillverkningens stillning i Sverige och
utlandet med héinsyn till teknisk utrustning, sisonglingd m. m.
aren nirmast fore virldskriget.

Ugns- Savil i Sverige som i Tyskland 4r ringugnssystemet det forhirskandde.

syskm. T yegel ha de svenska bruken blott en ugn, vars storlek varierar awv-
sevirt; undantagsvis forekomma dock tvd ugnar. Stérsta spridningen: i
vart land vid de mera moderna fabrikerna har det s. k. Svedalasystemeet
vunnit; sjilva ugnen ligger dir i byggnadens bottenvéaning och diréver #rro
torkrum anordnade i flera viningar. Fordelen hirmed ir, att transpoor-
terna minskas, och en forlingning av sisongen mojliggores genom aatt
en del virme frin ugnen hindrar frysning under torkningen. Det storra
flertalet bruk har emellertid fortfarande torklador, varest torkning skeer
med sol och luft.

Ugnsanliggningarna vid de stérre svenska bruken torde vara fulllt
jimforbara med de tyska, engelska och danska i friga om modernitest,
medan de norska torde ligga ndgot efter; s§ saknas t. ex. i Norge ppé
de flesta stillen “smocksystem“ vid ringugnarna.

Maskiner  Till storsta delen anvindes i virt land kol for uppvirmning av ugnarnna
°°:a;‘l’;‘:ft‘ och alstrande av energi &t maskinerna; i nigon utstrickning brukadees
" dven torv och sagavfall, sirskilt fér blandning med kolstybb. Anvindd-
ningen av elektrisk energi, vilken hir siillan genereras av &ngkraft, vaar

Tab. A. Antal histkrafter per arbetare.

|

| Ar U.8 A.! | Danmark Sverige ‘ Tyskland® | England Belgien® |

| | |

| 1914 ! - | 1,7 ol | - ! ] o %
1910 i ? e 2,0 ] — i — 0,6 1,2
1909 ! 4,2 ' 45 1,85 ; o b e
1907 | — Bemeicl] I he P 018 | 20 2] T
1904 8.6 — 1,2 ’ = ks oL
1899 ’ 2,6 e t 0,5 J L 1 s i Y
| 1897 L 0,4 2 i £ | Tt LEadl [ F

! Siffrorna #ro for héga: arbetarantalet riknas ndmligen i &rsgenomsnitt i stillet f&5or
séisonggenomsnitt, varigenom arbetarantalet blir ligre in efter svenska berikningsgrundeerr.
Emellertid gilla siffrorna tillverkningen av mur- och taktegel; tager man i stillet hela induu-
strien fis avsevirt hogre siffror. Felen kompensera varandra saledes delvis, di siffrornaa
fér &vriga linder gilla hela industrien.

* Giller foretag, som hava mer #n 5 sysselsatta personer.

* Vinstra kolumnen giller alla féretag; den hogra diiremot endast »Briqueteries mécaniquess».
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emellertid kraftigt vixande.' Vattenhjul och turbiner, som &ar 1896
limnade '/; av energien, sakna numera betydelse pad ett par fall nér.
Till nirmare belysning meddelas hiir ett par tabeller ver anvind kraft
i olika linders tegelindustri.

Mer belysande #4n antal hiistkrafter per féretag synes antalet per
arbetare vara, d& man annars vid jimférelsen maste taga hinsyn
till foretagsstorleken i olika linder. Av tabellen framgir, att Forenta
Staterna anvinda betydligt mera maskinell kraft &n o&vriga linder,
vilket, som ldngre fram skall visas, ocksd tager sig uttryck i ett
méngdubbelt stérre tillverkningsvirde per arbetare. Sverige synes
vara i det nirmaste jimstillt med England och betydligt overligset
Belgien och Tyskland. Fér Norge finnas inga siffror, men enligt
uppgift frén svenska industrimin anvinda norska bruken mindre
maskiner #n de svenska. Av den totala kraften utgores i Férenta Sta-
terna och Tyskland blott ett par procent av elektricitet, medan resten
praktiskt taget dr &ngkraft. Den rikliga tillgingen till elektrisk energi i
Sverige har givetvis stor betydelse for tillverkningsekonomien, dé kol till
dngmaskinerna dr mycket dyrare hir &n i Forenta Staterna och Tyskland,
medan didremot den elektriska kraften i allménhet &r avsevirt billigare.

Tab. B. Kapaciteten i hidstkrafter av de vid den svenska tegel-, sten- och
lergodstillverkningen anvinda motorerna.

For omedelbar drift i
A X [Summa av fore- Elektr. tal
e Vltlzt:enl;.] ul ! Angma.skjner ' glende och motorer ‘ Todgiogmn A
och turbiner | { b
|

1896 1279 ’ 3855 i 5172 0 I 5172
1902 | 1678 | 8884 | 10591 | . i .
1906 1793 12252 14 295 | 2440 | 16 735
1911 1164 13 934 15 807 | 4 989 ! 20 796
1913 1001 13 080 | 14 726 | 6217 l 20 943
1916 1159 9 882 { 11 633 | 118 | 20 751 I

Utom tegelpressar, som ju forekomma vid sa gott som alla bruk, an-
vindas vid tegeltillverkningen inga mera betydande maskinella hjalp-
medel. De viktigaste, sirskilt vid taktegelbruken anvinda, #ro desintegratorer
och kulkvarnar fér malning av brickaget. Detta uppgar ofta till 10—15 %
och anvindes som magringsmedel. Foér upptagning av leran anvindes
olika slags grivmaskiner eller excavatorer. Dylika &ro emellertid lonande
endast vid stordrift. I Sverige torde 2—3 milj. sten vara den minsta
arsproduktion, som erfordras hirfér; i regel dro ocksd bruk av denna

! Under krigsiren har anviindandet av idngmaskiner for direkt drift gitt ytterligare till-
baka, medan de elektriska motorerna vuxit i antal och styrka. Ar 1919 limnade de senare
15 669 hkr eller 60 9 av den totala emergien. Jfr tab. B.
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storlek forsedda med dylika maskiner. Dessutom iro storféretagen ut-
rustade med olika sllags transportanordningar. Angéende den omfattniing,
1 vilken dylika anvdindas i olika linder, torde man bidst kunna bilda sig
en forestillning genom studium av siffrorna éver kraftkonsumtionen.

Det har redan nimnts, att tillverkningen i Tyskland, om #n myc:ket
vixlande 1 olika delar av landet, i genomsnitt kan p&gd minst 5—6
ménader vid torkning i torklador, samt ytterligare ett par manader, om
torkrummen &ro anordnade i ugnsbyggnaden. Drift hela &ret om f&re-
kommer vid de storre bruken, som iro foérsedda med torkugnar; antealet
av dessa uppgick redan 1895 till ungefir 1/, av alla. Betriiffande Eing-
land kan man av en jimférelse mellan ugnarnas och maskinernas veciko-
kapacitet samt arstillverkningen se, att tillverkningen méste vara igiing
1 genomsnitt minst 7 !/, midnader om &ret och troligen lingre.

I vart land forekommer didremot tillverkning &ret om endast i und:an-
tagsfall. Vidare ér den genomsnittliga sisongtiden av klimatiska orsalker
avseviirt kortare @n i Tyskland. Vid de flesta bruken torde torkning; ej
kunna pigd mer #&n frén mitten av maj till mitten av septemver,
medan brinningen fortgar si linge lagret av torkade produkter varrar.
Dessa lager miaste dock dirvid omflyttas och lagras (rumskjutning), villket
fordyrar tillverkningen. P& en del hill, t. ex. i Skine, borjar sisonggen
redan i borjan av maj och varar siledes cirka 5 mén. Vid fabrikcer,
som tillimpa Svedalasystemet, torde torkningen i regel kunna forttgé
storre delen av oktober, varfoér sisongen vid dylika fabriker, sivida de
ej drivas édret om, blir ungefir 6 manader i Skidne och 5 i mellerssta
Sverige. Enligt den officiella statistiken (Tab. C) &r genomsnittliiga
dagsverksantalet per arbetare 160 dagar vid bruk, som tillverka vanliigt
tegel, och 275 vid de skanska bruk, som bearbeta stenkolsfiltens lercor.

Tab. C. Antal dagsverken per arbetare och &ar.

As ]' Vid tillverkning av  |Vid tillverkning av eldfast

i vanligt tegel tegel och klinker
! 1906 171 284
! 07 156 285
‘ 08 150 278

09 145 233
} 1910 164 280

i 168 275
i 12 | 177 292
| 13 ! 167 281

I Danmark ir klimatet ndgot gynnsammare #n i Skine; praktiskt
taget alla bruk &ro i gang maj—sept., medan hilften drives dvem i
april och oktober. Den genomsnittliga sisongtiden ir siledes ungefir 6
ménader. Under december—mars ligger, liksom i vért land, driften
nere utom vid 5—10 ¢ av foretagen.
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Nodviindigheten att koncentrera driften till nidgra f& manader dr givet-
vis en stor oligenhet, varmed den svenska tegelindustrien har att kiimpa.
Amorteringen av byggnader och maskiner blir mera kénnbar. Annu
virre #ro emellertid svirigheterna med arbetskraften. Storre delen av
arbetsstyrkan maste pd hosten avskedas; behéller man den mest kvalifi-
cerade under vintern, kan den ej fullt utnyttjas, utan maste en del av
lonerna denna tid riknas som en kostnad for arbetarstammens kvarhal-
lande. Under alla férhillanden blir man tvungen att varje var nyan-
stilla en hel del personal och kan dirvid ofta ej fa samma arbetare som
foregiende &r; detta leder till en bérjan till minskad produktivitet och
ligre kvalitet p& tillverkningen, d& en del arbeten férst efter nigra
veckors 6vning kunna utféras tillfredsstéllande. I Danmark sysselsittes
under vintern c:a !/; av arbetarna; motsvarande siffra for vart land
torde vid tillverkning av icke eldfasta produkter vara ungefir densamma,
mojligen nagot ligre.

S&vil i Sverige som i utlandet anviinder tegelindustrien huvudsakligen “;c'r':’;’
manliga arbetare 6ver 18 ér, vilket, vad den svenska tegelindustrien i
betriffar, illustreras av nedanstiende tabell foér ar 1913.

Tab. D. Arbetarnas fordelning efter kon och alder.

|
! l 18 ar och dﬁraver! under 18 ar l Summa “
| u
Min ........ { 8514 l 1066 . 9580 l
Kvinnor ...| 115 1 37 ! 152 l
Summa | 8 629 | 1103 | 978

Pi det hela taget synes den svenska tegelindustrien pa grund av S“’t't“".“"'
vart kalla klimat vara ogynnsamt stilld i férhallande till tegelindustrien frime
i mellersta och sédra Europa. Diremot torde dess tekniska utrustning
vara jimférlic med den som férekommer i Ovriga europeiska linder,
under det att Férenta Staternas tegelindustri i avsevirt hogre grad ar
baserad pa maskinanvindning.

D. Koncentration.

Tegelindustriens utveckling utmirkes liksom de flesta andra industriers
av en tilltagande koncentration. Stordriftens aliménna férdelar ha hir
som annorstides gjort sig géllande. Emellertid erbjuder tegeltillverkningen
en del specifika drag, vilka utgora forklaringen till vissa egendomligheter
med avseende pa driftskoncentrationen.
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Den tek-
niska ut-
wecklingen.

Mark-
nadens
omfdng.

Det kan med sikerhet pastds, att utvecklingen till stordrift oversallt
gatt hand i hand med o6kat anvindande av maskiner. Inférandet av
dylika, som oftast avsevirt forbilligat produktionen, blir nimligen av
olika anledningar i regel lonande endast vid tillverkning i stor skala.
Ju mera revolutionerande uppfinnandet av maskinerna verkat, desto stiar-
kare har dirfér tendensen till driftskoncentration gjort sig giillande.

Vad nu speciellt tegelindustrien betriffar, sié torde de tekniska fraum-
stegen, om man undantager forbattringarna i ugnskonstruktionerna pa
1850- och 60-talen samt stringpressens inférande, ej ha wvarit synner-
ligen omvilvande i ekonomiskt avseende, i det nagot mera avsevirt fibr-
billigande av tillverkningen ej astadkommits. Orsaken hirtill ligger till
en del i den tekniska processens enkelhet; den bestir egentligen endast
av formning och brinning. Néigon annan maskin #&n tegelpressen har
dirfér e] kunnat bli av storre betydelse. Denna iir emellertid rela-
tivt billig och har av denna anledning ej gjort smadriften under-
ligsen stordriften. Ovriga maskinella anordningar, sisom grivmaskiner,
transportanordningar o. dyl., d#ro ddremot i regel ganska kapitalkrivande;
did tendensen till koncentration blir starkare, ju dyrbarare maskinerna #ro,
borde siledes dessa ha verkat relativt kraftigt i riktning mot sméabru-
kens undanrdjande. Hiér spelar emellertid en annan faktor in, som gor
att dessa maskinella anordningar ej avsevirt forbilliga tillverkningen,
nidmligen den korta séisongen. Om denna beriknas till 4 ménader, miste
avskrivningarna géras bortat 3 ginger sa stora som vid drift dret runt,
eftersom maskinernas livslingd e] torde avseviirt férlingas genom det mindre
fullstindiga utnyttjandet. Med en avskrivningsprocent p& 2.5 % per minad,
motsvarande 10 % per ar, betyder emellertid anvindandet av dylika ma-
skiner endast i undantagsfall nigot némnvirt sinkande av tillverknings-
kostnaderna. Ett undantag fir dirvid mahinda goéras fér de under senare
aren inforda automatiska avskirningsborden i forbindelse med stringpres-
sarna, vilka medgiva en betydande okning av de senares prestationsfor-
maga, i det hastigheten vid automatisk avskdrning kan avsevirt okas —
tidigare begrinsades den av avskidrarens kapacitet. Fullt utnyttjande av
dessa automatiska avskérningsbords férdelar #r mojligt endast vid mycket
stor tillverkning, som t. ex. vid de storsta svenska tegelbruken.

Ej heller den moderna ugnstekniken har medfort nagon kraftigare
koncentrationstendens. Visserligen arbeta de stora ringugnarna under tider
med normala brinslepriser ndgot billigare &n de sméd. Men denna fordel
kan till fullo utnyttjas redan vid en foretagsstorlek, som inom andra
industrier anses hogst medelmattig; hari ligger till en del férklaringen
till de verkliga storforetagens sillsynthet inom tegelindustrien.

Av #nnu storre betydelse fér koncentrationen torde dock marknadens
begrinsning vara. De enklare tegelprodukterna kunna pa grund av sin
stora tyngd ej med ekonomisk férdel transporteras mer &n en ganska kort
stricka. De férbittrade kommunikationerna ha visserligen ndgot okat
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mojligheterna hirvidlag, vilket ockséd avspeglar sig i den koncentrations-
rorelse, som #gde rum vid slutet av 1800-talet. Annu utgéra dock de
hoga transportkostnaderna det viktigaste hindret for stordrift.

En hithérande omstindighet av stor vikt vid bedomandet av tegel-
industriens koncentrationsfrigor 4r den egendomliga uppdelning av landet
i olika slags marknader, som transportférhillandena och befolkningsagglo-
merationen medféra. Man skulle kunna sidga, att pa sa sitt skapas av-
siittningsmarknader av tre olika storleksklasser, ehuru naturligtvis grén-
serna dro mycket flytande. Forst har man de stora och medelstora sti-
derna, vilkas tegelbehov inom ett relativt begrinsat omrade ér si stort,
att de nirliggande bruken fa avsittningsmdjligheter vida Gverstigande de
vanliga. N&agot hinder for tillverkning i stor skala finnes salunda ej hér.
I regel torde ocksd de storsta bruken i vart land vara beligna i stor-
stidernas mnirhet. Att tendensen till stordrift ej ens hir varit sa stark
som man kunnat vinta, ir sant och torde finna sin férklaring i réintabili-
tetsforhallandena, vilket lingre fram skall berdras.

For det andra har man att taga hinsyn till de rent lokala marknader,
som finnas over hela landet pi platser utan kommunikationer. Aven om
avstdndet till ett stort eller medelstort tegelbruk ej ér sa betydande,
omojliggér dock franvaron av vattenvidgar och jirnvigar avsdttning av
dettas tillverkningar. Det naturliga blir da, att ett litet bruk anligges
for tillgodoseende av det lokala behovet av enklare tegelsorter. Varje
som helst utvidgning eller koncentration d&r hdr a priori utesluten.

Under den tredje kategorien av marknader falla alla Gvriga, saledes
medelstora platser i besittning av jarn- eller vattenvigar samt deras om-
givande landsbygd. Allt efter befolkningstitheten och kommunikationer-
nas art blir dir en viss foretagsstorlek den lampligaste.

Av denna uppdelning i olika sorters marknader foljer nu, att tegelin-
dustrien, @ven om den vore ekonomiskt vil organiserad och koncentrerad,
likvil skulle bestd av sdvil stora och medelstora som sma bruk. Detta
forbises alltfér ofta, i det man pid grund av den ringa koncentrationen,
utan att gora nagon nirmare undersékning rérande tegelindustriens séiregna
forhallanden, anser det framgd, att organisationen ar bristfillig.

Det ovan sagda kan emellertid ej forklara hela den splittring av pro-
duktionen pa smé féretag, som forekommer i vart land. Det &ér dérfor utan
tvivel riktigt, att den svenska tegelindustrien ej visar den koncentration,
som vore onskvird. Forklaringen till detta faktum, som icke blir mindre
beklagligt dérfor att det &r internationellt, dr icke ldtt att finna. Till
belysning av frigan ma hér ett par synpunkter anforas.

Det har varit mycket litt att sitta upp ett litet tegelbruk; ravaran
finnes tillgiinglig litet varstans 6ver hela landet, och den maskinella ut-
rustning, som krivdes, var minimal. For uppbyggandet av en liten ugn
och nagra torklador samt anskaffande av en tegelpress atgingo ej manga
tusen kronor. Vidare ir tillverkningen mycket enkel och kriver, sa linge
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man héller sig till det enklare murteglet, ej stérre sakkunskap in vad
en arbetare med négra ars erfarenhet kan prestera. Enbart denna lidtt-
het att sitta iging nya foretag kan dock ej forklara uppkomsten av
dylika. Den svaga rintabilitet, varmed tegelindustrien arbetat, borde: ju
ej utgora nagot incitament till ytterligare kapitalplacering i densamrma.
Emellertid dr det utmirkande sirskilt for byggnadstegel, att prise:rna
vixla mycket kraftigt alltefter konjunkturerna pé bostadsmarknaden, viilka
i sin tur till stor del avhinga av det allméinna ekonomiska liget. Unider
hogkonjunkturerna kunna salunda tegelprisen springa upp hogst avseviiirt,
efter att kanske under flera dr ha legat under tillverkningskostnaderrna.
Av det for 6gonblicket gynnsamma léiget lockas d& en hel del persomer,
utan tillrickliga ekonomiska kunskaper och dirfér arbetande pd kort siikt,
att sitta upp nya bruk. Det ovanligt ringa kapital, som atgar hirtfor,
mojliggér némligen for dylika personer att pd egen hand taga upp ttill-
verkningen, vilket didremot ej dr fallet inom andra mera kapitalkrivamde
produktionsomliden Nér sedan hﬁgkonjunkturen gatt tillbaka och jpri-
serna fallit si langt, att driften ej lonar sig, maste bruket nedliggras.
Mycket ofta hinder det, att tillverkningen aterupptages, nir goda ticder
pa nytt intrida. Hel]_re an att lata bruket ligga oanvint kan driftten
sittas igdng, om den blott limnar nigon vinst, sedan de lépande utgif-
terna betalts. En icke ringa del av smébruken i vart land, vilka toxrde
uppga till ett par hundra stycken utéver de i den officiella statistilken
redovisade, utgoras av dylika bruk, som endast periodvis #ro i ging.

Ett nedrivande av byggnader och ugnar och didrmed ett frlgomnde av
det bundna kapitalet torde oftast lamna klent resultat. Ganska sannollikt
ir, att den sten o. d., som kan f6r annat dndamail utnyttjas, med hiin-
syn till det ofta ganska avskilda och fér annan industri foga limpliiga
laget, &r av si ringa virde utover rivningskostnaderna, att #garen, ssom
1 regel ir stor jordbrukare, foredrager att lata det hela std oférindirat.

Forklaringen till de méanga smabrukens existens skulle sdledes dellvis
ligga i foljande tre omsténdigheter: 1) littheten att starta ett tegelbrwk,
2) de hiftiga prisviixlingarna, som géra hégkonjunkturerna ovanligt pro-
noncerade och diarfér stimulera till igngséttandet av nya féretag, samt
3) det bundna kapitalets ordrlighet, d. v.s. oméjligheten att frigéra nigzon
mera visentlig del av det kapital, som en gdng bunditsien mindre tegel-
bruksanliggning. Med de vixande kraven pa teglets kvalitet dr et
emellertid antagligt, att hir anforda omsténdigheter férlorat i betydeslse
och att sdledes aterupptagandet av de nedlagda smébruken och w@an-
laggandet av nya framdeles icke kommer att f& storre omfattning.

Den omstindigheten att konjunkturerna #ro s& markerade och konsuim-
tionen av tegel starkt varierande inverkar pa &nnu ett sitt & konceen-
trationen, niamligen i riktning mot ett minskande av stordriftens fior-
delar, eftersom det vid dylik arbetas med mycket fast kapital och didr-
igenom forlusterna pa inskrinkning av produktionen bliva relativt stéirre
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in vid smédrift. Fér 6vrigt torde i ménga fall icke ens under hég-
konjunkturen produktionskapaciteten hava kunnat fullt utnyttjas, vilket
likaledes minskat stordriftens fordelar. Overflodet pa tegelbruk skulle
visserligen temporirt kunna minskas genom att en del sméforetag kon-
kurrerades ihjil av storbruken. Men niir sedan priserna skola h&jas och
“krigskostnaderna“ tagas igen, uppkommer omedelbart ny konkurrens
genom igéngsittandet av de nedlagda bruken eller startandet av nya.
Som redan nimnts spela hirvid de starka prisforhéjningarna under hog-
konjunkturen stor roll.

Innan tegelindustriens koncentration i Sverige under jimforelse med
andra lénder statistiskt belyses, béra méhéinda ett par ord nimnas om
olikheten i forutsittningar fér en kraftic koncentrationsrorelse. Som
redan nidmnts, beror séisonglingden av de klimatiska forh&llandena, sirskilt
av temperaturen hést och var. 1 vart nordliga land blir dirfér sisongen
avsevart kortare #n pad kontinenten eller i England, vilket & sin sida
medfér, att kapitalkostnader o. d. bli kiénnbarare for vér tegelindustri;
detta giller frimst den del dirav, som arbetar med dyrbarare anligg-
ningar, medan den mera primitiva framstéillningsmetoden i mindre skala
knappast i motsvarande grad fordyras. Stordriftens fordelar méaste dérfor
gora sig gillande i mindre grad i vart land &n i de mera sydliga. Hir-
till kommer den relativt glesa bebyggelsen, som medfér en motsvarande
begrinsning av det tegelbehov, som ett visst omrdde &rligen méste ha
tickt. D& avsittningen pé& grund av transportsvirigheterna ej kan
utstriickas utéver ett visst omrdde, foljer hirav, att det eller de bruk,
som behirska ett dylikt omrdde, ej kunna silja pd l8ngt nir samma
tegelkvantitet som motsvarande utlindska bruk. Det hinder for storre
foretag, som ligger i marknadens lokala begriinsning, gér sig dirfér mera
kdnnbart i virt land. Man kan silunda a priori ha anledning att for-
moda, att de svenska tegelbruken i genomsnitt skola vara nigot mindre
in de utlindska. Om detta kan konstateras, innebér det siledes ej i och
for sig, att var industri #r simre organiserad an den utlindska. Skulle
dter de svenska foretagen visa sig vara lika stora som de utlindska,
tyder detta pa en relativt kraftigare driftskoncentration i vart land.

Till belysning av huru koncentrationen fortskridit inom den svenska
tegelindustrien meddelas i tab. E siffror for arbetarantal och tillverk-
ningsviirde per foretag samt tillverkningsviirde per arbetare.

Som synes har sedan 1870-talet arbetarantalet 3-dubblats och tillverk-
ningsviirdet 5-dubblats. Starkast tyckes koncentrationen ha varit pa 1890-
talet, vilket troligen #r négot senare &n i utlandet. Trots denna hastiga
stegring av arbetarantalet ©kades #ven tillverkningsvirdet per arbetare
kraftigast just pd 90-talet; utnyttjandet av de tekniska framstegen synes
slunda hava tagit fart forst vid denna tid.

Tabell F avser att belysa foretagsstorleken i olika linder. Av den-
samma framgér att arbetarantalet per foretag #r stérre i Sverige in i

5966. T. T. 2

=
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Tab. E. Foretagsstorlekens utveckling.

Antal Tillverk- Tillverk-
e s arbetare | ningsviirde | ningsviirde
g per per foretag |per arbetare,
foretag | i 1000 kr. kr.
18781875 e i o 11.5 8.5 750
TS76-—1880 4.0 . ldaliln 13 | 8.2 630
18811888 icsiivs i herenaas vons 14 10.6 750
T8B6-—TRID T Sl A e 15.6 . 11.4 720
1210 B £ v E PR A e 15.8 | 12.0 770
18961900 -5 oot ivessfaninn 20 | 19.4 970
190 1O0BRICH BN S 22 4 24.4 1110
l1G0a==Tor0 xR, 258 | 838 1310
L RS SHE RN SRR & 27.2 ! 43.0 1580

Danmark och Belgien samt ungefir detsamma som i Tyskland. Vid
jimforelse med detta senare land bor emellertid ihigkommas, att den
tyska statistiken upptager antalet sysselsatta personer i stillet for airbe-
tarantalet, vilket givetvis #r ligre. Belgiens léga siffra beror pi. att
tillverkning enligt primitivare metoder, t. ex. brinning pad oppna falltet,
dir #nnu haller sig kvar och i samband dérmed drift i liten skala. Sifffran

Tab. F. Antal arbetare per foretag.

Ar Sverige ‘ Danmark?! DB Al ’ Tyskland?! Belgiem? E

‘ [ i

for sk Dl b 34.72| 17.2 | 23.5 [ 81 > ’ ol |
T R F 268 1 il : : gl S8 11ds
GO0 e e SRR 2 954 - | 182 | 30 (ST !
a7, AT L S [ : o fie 97.9 ‘ : |
1006 i s S 05«,' 1301 2.1 T . - |
e ol | e | - Qe e 1o of !

T Siffrorna i hogra kolumnen, som galla foretag med mer #n b arbetare eller 5 sysselisatta
personer, torde vara mest jimforliga med de svenska siffrorna.
2 Jfr anm. till tab. G.

for “Briqueteries mécaniques® dr for dr 1910 29, saledes hogre dn den
svenska. I Forenta Staterna ir foretagsstorleken déremot storre &in 1
Sve1ige sirskilt om hénsyn tages till att arbetarantalet dér berdkinas
i genomsnitt per &r, medan man i virt land réknar genomsnittliga an-
talet den tid sisongen pigir. Enligt sistnimnda metod fir man {or
Forenta Staterna &r 1909 en siffra av ungefir 40.

En nirmare undersskning av féretagens och arbetarantalets férdelming
pé olika storleksklasser bekriftar intrycket av tab. F, men erbjuder
ingenting av intresse. (Se tab. 2—4.)

Mmskmngen, vad de rena smibruken betriffar, sammanhinger 1med
statistikens omliggning. Diremot framtriider det mycket tydligt, attt de
medelstora brukens betydelse vuxit. Detta kan méjligen utgdra en be-
kriftelse p& vad som ovan anférts om de tegelbruk, som tillfredssttilla
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Tab. G. Foretagens och arbetarnas procentuella férdelning pa foretag av olika

storlekgklasser.

I Tillverkningsvérde

%t. 0. m, 10000 kr.}{10 000—25 000 kr.|25000—100 OOOkr.!mer @n 100 000 kr.
{[ Antal | Antal | Antal | Antal | Antal | Antal | Antal | Antal

| foretag |arbetare| foretag | arbetare| foretag | arbetare| foretag arbetarel

. { | i 1

Sverige 1896 ...... 700 | 184 | 186 | 1sa [ cama |0 189e [ ioigs [rhaied
Dio. . 19124 50, 29.3 4.0 24.6 9.5 39.1 43.s } 7.0 42.7
Norge 1909 ...... 18.2 9.6 20.6 129 | 59.8 69.9 2.4 7.6

! Den kraftiga nedgingen av foretag inom denna grupp aren 1896—1912 sammanhiinger
med en omléggning ay statistiken, i det manga smaféretag sistnimnda &r riknas som hantverk.
Se anm. till tab. 5.

rent lokala behov. De kunna ej vara alltfér sma, da driften i si fall
blir mycket primitiv, men & andra sidan kunna de ej utvidgas utéver de
mycket trdnga grinser, som betingas av de lokala forhéllandena, framfor
allt franvaron av kommunikationer.

Tab. H. Tillverkningsvéirde i 1000 kr.

t Pier £.8.26 tia g* Per arbetare

Ar

Sverige iU‘ S. A, ’Da.nmark Sverige iU. 94 AR IDamnark England

:
1L 4. s dome s by 3380 63.21 . : 5 Lt . 1.8 <
19104 R Tpite 40.9 | . . 1.5 : . .
19090 Bz e Sl 30.6 81.4 . 1.2 4.5 o S
119017-.1. 2 36.9 . . 1.4 . 2.3
1OOD ot isovs g ansaiasins 30.1 2 20.9 ! 1.8 * 1.5 -
10081 v 292 | 376 I . 1.3 4 ’ :
1890..., i1 vis el 234 | 863 y | 1.1 3.2

Storforetagens andel av arbetarantalet har hallit sig praktiskt taget
konstant, trots det ckade antalet dylika foretag, vilket mdjligen kan bero
pd den o6kade anvindningen av maskinella hjilpmedel. Vid jimforelse
med Norge framtriider en betydande olikhet; detta land saknar néstan
storféretag, medan de medelstora foretagen iiro av dominerande betydelse.

Tabell H ger vid handen, att tillverkningsviirdet per féretag i Forenta
Staterna #r mer dn dubbelt s stort som i Sverige, och att différensen under
tiden 1899—1909 avseviirt okats. Forklaringen till den amerikanska dver-
lagsenheten i detta avseende torde ligga dels i den vidstriickta maskinanvind-
ningen, vilket redan pdpekats, dels i den lingre sisongen. Déremot &r till-
verkningsvirdet per foretag i Danmark mindre &n i vart land; dock &r
skillnaden ej sd stor som 1 frdga om arbetarantalet, vilket ocksa fram-
trider 1 ett hogre tillverkningsviirde per arbetare darstides liksom i
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England. Till huvudsaklig del torde detta bero pa den kortare sisongen
i Sverige.

Att pd grundval av ovanstdende tabeller filla nigot allmint omdome
om den svenska tegelindustriens koncentration #r ganska svart. Haller
man sig endast till arbetarantalet per féretag, torde man, trots alla jim-
forelsers osidkerhet, med bestimdhet kunna pésta, att koncentrationen i
vart land drivits fullt ut lika ldngt som i de flesta andra linder och
troligen liéngre. Man maste dirvid halla i minnet, att befolkningsgles-
heten vil skulle kunna férklara och motivera en ndgot mindre foretags-
storlek i Sverige @n t. ex. i Tyskland och Belgien. Gér man till tillverk-
ningsviardet per foretag eller arbetare, visar det sig visserligen, att de
svenska siffrorna ligga under ej blott de amerikanska utan dven de
engelska, beroende bl. a. pd kortare séisong och mindre maskinell utrustning.
Men detta #r i huvudsak en annan fraga &n driftskoncentrationen, och
kan dirfér ej foranleda nidgon #ndring i slutsatserna rérande denna.

E. Lokalisering.

Av det som ovan sagts om tegelindustriens koncentration foljer, att
man ej kan vinta sig ndgon mera utpriglad lokalisering till vissa delar
av landet. Tvirtom méste industrien pa grund av sina siregna avsitt-
ningsférhallanden vara spridd 6ver hela landet, i det flertalet av de fak-
torer, som i allménhet bestimma lokaliseringen, dro av relativt liten be-
tydelse. Denna avhinger s& gott som helt och héllet av nirheten till
rématerial och avsidttningsomriden. Man kan salunda vinta sig, att tegel-
industrien koncentrerats till de omraden, som #ga sirskilt goda lertill-
gangar och en tét befolkning.

Detta visar sig ocksd vara fallet. Av tab. I framgar, att tegeltill-
verkningen ar 1913 framfor allt bedrevs i Skéne och Milardalen, dock
med undantag fér Sédermanlands ldn. Ar 1896 var fordelningen densamma,
utom att Sodermanlands lin dé var ett tillverkningscentrum, medan Kris-
tianstads lin hade mindre betydelse. Inflytande av utlindsk konkurrens
pa lokaliseringen kan sparas endast i vistra Sverige, dér tegelindustriens
ringa utveckling beror pa norsk konkurrens; detta undersékes nirmare
i kap. VII.

En annan faktor av betydelse for tegelindustriens lokalisering dr skogs-
tillgdngen. Det ligger i sakens natur, att behovet av tegel skall vara
mindre i distrikt, dér tillgdng finnes till billigt timmer, vilket vil mindre
ar fallet i Milardalen och Skéne #n i 6vriga landsdelar. Tegelindustriens
ringa utbredning i landets norra delar beror dessutom pa det kalla kli-
matet, som férkortar sisongen och medfoér risk fér frysning av det for-
made teglet.

I viss man belysande fér lokaliseringen ir, att tegeltillverkningen pa
Malméhus lins landsbygd sysselsitter 20 % av dennas industriarbetare,




Tab. I. Tegelbrukens lokalisering.

L9122 1896 1912

T ¥
Tillverk- Tillverk- Arhotans 1

Arbetare| 1085 Arbetare| -085" 0700 av folk-
virde | tag - virde

1000 k. 1000 kr) Déogden

|
i 2461 | 5576 79 | 2189 | 3374
Stockholms 1047 | 1330 30 | 1037 | 1029
Krisianstads 677 | 1385 32 394 264
Uppsala 583 743 20 794 545
Viistnanlands 511 663 28 486 295
Ostergétlands 455 619 41 479 292
Orebro 447 574 24 371 230
Sédermanlands 394 467 46 661 499

6575 | 11357 | 300 | 6411 | 6528

P D000 G2 1D P O
B T OO W

-~

Hallinds 292 491 9 172 136
Goteborgs och Bohus ; 162 250 9 152 88
Alvsborgs 632 1 055 28 627 460

Hela landet 9889 | 15620 508 | 9048 | 8120

medan motsvarande siffra for hela landet 4r cirka 8 %. Den hoéga siff-

ran beror framfoér allt pd forekomsten och utnyttjandet av stenkolsfiltens
leror och skiffrar. Jfr kap. II.

F. Specialisering.

Det anses i regel, att en industri, dar varje fabrik tillverkar en mang-
fald olika artiklar, icke #r ekonomiskt vil organiserad, medan en
genonford specialisering vittnar om stérre modernitet. Graden av spe-
cialisring #r salunda i ménga fall en barometer, utvisande industriens
utvecklingsstadium. Detta giller dock knappast tegelindustrien. For det
forst: ha de flesta bruken alltid tillverkat och tillverka fortfarande sé
gott som uteslutande vanligt byggnadstegel; detta var ju praktiskt taget
den °nda produkt, som framstilldes for nigra 10-tal &r sedan. Specialise-
ringen var silunda pd den tiden med nédvindighet genomférd, varfor
det ocksd dr de #ldsta och minst moderna bruken, som uteslutande till-
verk: murtegel. De nyare anliggningar didremot, som #ro tekniskt bittre
rustale, framstilla utom murtegel i stor utstrickning #“ven fasad- och
taktegel, ror m. m.; de ha silunda icke specialiserat sig. Orsaken
hirtil &r framfor allt, att marknaden tack vare de héga transportkost-
nademna &r begrinsad och att vid brinning i ringugnar endast halva
kvantiteten kan vara taktegel, medan andra hilften méste vara murtegel.
Vid anvindning av flamugnar #r visserligen brinning av enbart tak-
tegel mijlig, men brinslekostnaderna bli dirvid avsevirt hogre.
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Kap. II. Tillverkningen av eldfasta och dirmed jimforliga
produkter.’

Utom framstéllning av tegelprodukter av de vanliga, icke eldfasta
lerorna férekommer i Sverigce en betydande fabrikation av mer eller
mindre eldfasta produkter, som brinnas vid en avsevirt hogre temperatur
an vanligt tegel. Ramaterial éro en del i hogre eller ligre grad eldfasta
leror, som efter ldmplig blandning férlina produkterna olika, onskade
egenskaper.

Den viktigaste av dessa produkter dr chamottetegel, som tillverkas av
ra, eldfast lera, blandad med brénd pulveriserad sddan (chamotte). I vért
land tillverkas dylikt tegel dels av de i stenkolsfilten forekommande eld-
fasta lerorna och skiffrarna ®, dels av dei nordéstra Skine férekommande
kaolinlerorna, vilka blandas med chamotte, huvudsakligen frén stenkols-
filten. Dessutom anvindas i mindre utstrickning en del utlindska leror
for inblandning med de inhemska. ®

Framstéllningen av chamottetegel tillgar sdlunda, att de kolhaltiga
skiffrarna upplidggas i hgar och anténdas, varvid kolhalten &r tillricklig
for fdardigbranning. Till skillnad fran tillverkningen av vanligt tegel
torrmalas i regel de hopbrinda kakorna pa kollergéngar, forsittas med
rda leror och vatten, varefter massan sammanknddas i valsverk eller for-
dltare. Efter hava passerat en stringpress underkastas teglet oftast
efterpressning i maskin- eller handpress och torkas i torkrum ovanfor
ugnen. Dock foérekommer #dven handslagning, sidrskilt av vissa fason-
tegel. Hirefter vidtager brénning i gasugnar vid en temperatur av
1300—1 400° C.

Tillverkningen omfattar huvudsakligen murtegel, valvtegel, masugns-
tegel, kupolugnstegel, rostugnstegel, kamintegel och é&rilstegel (bakugns-
plattor). Dessutom tillverkas s. k. formtegel, d. v. s. tegel efter speciella
ritningar, t. ex. stoppare och térningar, mufflar, retorter m. m.

Vida mindre betydelse #n chamotteteglet har silikateglet, ett huvud-
sakligen av kiselsyra bestdende eldfast tegel, som tillverkas vid Hoganis
och Kopmannabro av ren kvarts, kvartsit eller sandsten — huvudsakligen
fran Dalsland — vartill som bindmedel siittes nagot kalk. Ramateri-

! Sten- och lergodsfabrikationen behandlas ej. Se forordet.

* Hela denna tillverkning bedrives av Hoganis-Billesholms A.-B.; den pé kaolinlerorna
baserade tillverkningen bedrives av If6 Chamotte- och Kaolinverk, Bromdolla.

® Blandning med utlindska leror dger rum for att giva teglet vissa specifika egenskaper.
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alet krossas pé kollerging eller dylikt, blandas och instampas for hand
sdsom en halvtorr massa i jérnformar. Hirefter vidtager torkning och
brinning vid mycket hog temperatur (omkring 1 500° C.) medelst kol
av hogsta kvalitet.

Silikategel anvindes huvudsakligen for stdl- och glasugnar. Det erbjuder
framfor chamotteteglet den férdelen att ej krympa utan utvidgas vid hog
temperatur, och att ej bliva mjukt forrén straxt under smiltningstem-
peraturen.

Utomlands tillverkas ménga olika slag kiselsyrehaltiga tegel; utom silika
i egentlic mening miirkas dinas och halv-dinas etc., horande till denna klass.

Ett annat eldfast tegel ir magnesittegel, som huvudsakligen bestdr av
magnesiumoxid. Fére kriget tillverkades detta ej 1 Sverige, men under
kriget upptog Hoganisbolaget tillfalligtvis fabrikation dérav, delvis med
anvindande av ramaterial frin lapplindska magnesitfyndigheter.

En del mindre betydelsefulla eldfasta tegel sdsom bauxit-, kiselkarbid-
och koltegel m. fl. tillverkas av Hoganiis-Billesholms A.-B.

Vissa av stenkolsfiltens skifferleror sintra vid brinningen under 1250—
1300° C. temperatur, d. v. s. sammandraga sig till nistan porfrihet, dock
utan att smilta. De utgéra rématerial for tillverkning av klinker 1 olika
format, sdsom murtegel (till vattenbyggnader), golvtegel, trottoarsten, syre-
fast tegel, sulfitkokaretegel m. m. Tillverkningssiittet Gverensstémmer i
huvudsak med det for eldfast tegel.

Glaserade lerrér tillverkas av ett rimaterial, som stir pa grinsen mellan
eldfast lera och klinkerlera. De brinnas vid ungefir samma temperatur
som eldfast tegel och glaseras antingen med saltglasyr eller med ler- och
filtspathaltig glasyr.!

Till leror av ovannimnt slag sittes en del chamotte, varefter massan
underkastas ungefiir samma bearbetning som vid tillverkning av eldfast
tegel. Sjilva formningen av roren sker i hydrauliska rorpressar.

De glaserade lerroren anvindas for kloakledningar av olika slag.

Tillverkningen av chamottetegel har av Hoganis-Billesholms A.-B. de
sista artiondena alltmera koncentrerats.® TFor vrigt tillverkas chamotte-
tegel och ugnar av dylikt tegel vid A.-B. Ifs Chamotte- och Kaolinverk,
Bromélla. Klinkertillverkningen har koncentrerats till Skromberga, som
har den biista klinkerleran, och tillverkningen av glaserade lerrér och
ovriga artiklar till Hogands och Skromberga.

Ar 1913 sysselsattes vid Hogands 698 arbetare, vid Bjuv 149,
vid Hyllinge 152 och vid Skromberga 452.°

1 T den officiella statistiken gi de under benimningen saltglaserade ror.
® Ar 1920 bedrevs den vid fyra fabriker i Hoganiis, tvd i Bjuv och en i Hyllinge.
3 Jir tab. 14 och 15.

Klinker.

Glaserade
lerdr.




Kap. III. Den svenska tegelindustriens utveckling.

A. Allmén undersékning.

Den svenska tegelindustrien har #nda till borjan av 1900-talet varit
foremdl f6r en snabb utveckling. Virdet av &rsproduktionen har under
perioden 1881-—1913 mer #n 6-dubblats och antalet sysselsatta arbetare
nira 4-dubblats. Utvecklingen har emellertid ingalunda férlupit jimnt.
Ett studium av kurvan p& diagram 1 ger vid handen, att arbetarantalet

Antal Diagram 1.
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1881—89 holl sig ungefir konstant, direfter steg hastigt t. o. m.
1899 och sedan holl sig péd ungefir samma nivd, dock med en markerad
nedging efter 1907. Det egentliga uppsvinget intriiffade siledes under
loppet av endast 10 &r, 1889—99. Detta bekriiftas #iven av kurvan
over antalet féretag, vilken nadde sitt maximum 1898. Om in ej féretags-
antalet &r si sirskilt belysande for en industris utveckling i allminhet,
s framgdr dock i detta fall, att den egentliga griinderperioden irfsll
under sistnidmnda decennium.
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Tillverkningsvirdet utvecklade sig ej pa riktigt samma sitt. Upp-
gingen var visserligen stark 1890—91, men sedan ganska obetydlig
de nirmaste 4 &ren, for att 1895—99 taga en raskare takt. Aven
under perioden 1899 —1907, da arbetarantalet forblev ungefir ofér-
indrat, steg tillverkningsvirdet ndgot, vilket icke kan hava berott pa
prisstegringen, eftersom den producerade kvantiteten vixte énnu starkare.
Tegelindustrien var siledes d& #nnu nagot uppatgdende. Vid krisen 1907

Diagram 2.
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naddes emellertid vindpunkten. Fran och med 1908 bérjar en markerad
nedgéng, som dock i nagon man undandéljes av prisstegring pé pro-
dukterna.

Tegeltillverkningens uppsving aren 1884 —85 forefaller vid forsta pa-
seendet férvinande. Iregel betraktas 1883 som vindpunkten, dé simre kon-
junkturer bérjade intriida, lat vara att 6vergangen var mycket jimn, s att
man har svirt att angiva, nir hogkonjunkturen nadde sin kulmen. Tegel-
produktionen borde dirfér natt maximum 1882 eller senast 1883. At
sa ej blev fallet beror pa och bevisar sjilv den ringa enhetlighet i ni-
ringslivets lige, som d& rddde. P4 siitt och vis kan man tala om tvé
overgingsdr, bade 1883 och 1885; for en del industrier, diribland tegel-
industrien, intriffade omslaget ej forrin vid den senare tidpunkten.
Under sidana férhéllanden verkar tegeltillverkningens uppsving, uttryckt
i relativa siffror, starkare 1884—85, di industriens totalproduktion holl
sig konstant, &n vad det verkligen var. Den mest markerade uppsvings-
perioden var istillet dren 1890-—91 och, ehuru i mindre grad, slutet av
90-talet.

En jimforelse med Danmark giver vid handen, att till 1906 utveck-
lingen i Sverige var vil sd snabb som i grannlandet. Direfter kan
man emellertid konstatera en tillbakaging i vart land, medan den danska
tegelindustrien tyckes vara stillastdende.
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Tab. K. Tegelindustriens utveckling i Sverige och Danmark.

1896—1905 1905—1913

f

Tillvaxt i % f Teioy
Danmark | Sverige | Danmark i Svertige

|
Antal foretag ............... i A A 0T T e | e T S
0 arbetare .0l il 0.7 20.0 — 14 — 2777
»  hiistkrafter .......... 140.3 19217.6 58.3 1944.8 |
Tillverkningsviirde — 68.8 14.7 111.4
Tillverkningskvantitet (tom) ........c.cccoooveee. sl i ] S o R LS

1 Siffrorna omfatta dven sten- och lergodstillverkning.

Som synes ir utvecklingstendensen densamma i Sverige och Danmuark:
ansenlig minskning av foretagsantalet, svag minskning av arbetsstyrikan,
ansenlig 6kning av kraftkonsumtionen och konstant tillverkning, villken
pi grund av prisstegring vixer négot i virde. Det forefaller dérfor,
som om de faktorer, vilka gjort sig gillande i vArt land, ocksé — om
#n i mindre grad — skulle ha varit verksamma i Danmark. Av dcomi-
nerande betydelse hiirvidlag torde den ringa byggnadsverksamhetem de
sista &ren av undersdkningsperioden ha varit. D& byggnadsverksam-
hetens nedging méste anses som en tillfilligt verkande faktor -— limgre
och kortare uppsvings- och nedgdngsperioder omvixla med varandra: —
kan man séledes ej utav tegelindustriens utveckling de sista 10 iaren
draga nigra slutsatser rorande dess framtid och allra minst antaga som
siker en fortsatt nedgang.

B. Nirmare undersékning av tillverkningens samt in- och utférsielns
sammansittning.

Den svenska tegelindustrien kan delas i tvi eller, om man s& vill, 1 tre
olika grupper: tillverkningen av vanliga leror, av eldfasta leror och
skiffrar, och av andra ridmnen #n leror och skiffrar. Den tredje av dlessa
omfattar framstillningen av kalksand-, alunskiffer- och asktegel. D& den
icke ir av storre betydelse, har den i nedanstiende diagram sammanfforts
med tillverkningen av icke eldfasta leror och kommer icke att sirsskilt
behandlas i denna utredning.

Hur tillverkningen inom de olika grupperna utvecklat sig framgrir i
stora drag av diagram 3. I motsats till den Ovriga tegelindustirien
visar tillverkningen av eldfasta produkter och klinker ingen nedgéng de ssista
aren fore kriget, utan efter ett stillestdnd i borjan péd 1900-talet tvirtom
en snabb 6kning.
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a) Icke eldfasta produlder.

Tillverkningen av “vanliga® leror, som ju ar den ojamforligt mest be-
tydande, har varit underkastad i stort sett samma utveckling som den
for tegelindustrien i dess helhet ovan angivna. En nirmare undersdkning
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av de olika produkterna inom denna grupp visar emellertid, att desamma
hirvid forhallit sig mycket olika. “Mur- och klinkertegel m. m.“, som
1896 utgjorde 85.6 %, sjonk #nda ned till 75 % av tillverkningsvirdet
dr 1913, medan tillverkningen av taktegel och driineringsrér under samma
period férdubblade sin relativa andel. Av diagram 4 finner man ocksi,
att forstnimnda grupp visar en absolut taget mycket obetydlig kvantita-
tiv stegring, under det att tillverkningen av driineringsrér nira fordubb-
lats och av taktegel nira tredubblats.

Forklaringen till denna utveckling ligger vil — utom i det om bygg-
nadsverksamheten ovan anférda — bl. a.i andra taktickningsmedels er-
sittande med taktegel icke blott vid nybyggnader utan &ven i avsevird
grad 4 gamla hus.

I fisrbiglende kan némnas, att — enligt vad diagram 4 ger vid han-
den — tillverkningen av murtegel har en tydlig tendens att kulminera
ett eller ett par &r fore krisen och visar ett minimum &ret efter denna,
medar nigon motsvarande utveckling ifr@ga om Gvriga tegelprodukter
knappast kan konstateras.

Gor man en jimforelse med utvecklingen i Danmark, finner man att
samma tendens dir gjort sig giillande, om #n svagare. Visserligen har
murtegeltillverkningen hallit sig ungefiir oférindrad, men dess relativa
siffra visar tillbakaging. Den utgjorde 1905 86 %, men 1913 blott 80 %

Till-
verkning.
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av hela tillverkningen;! denna nedging iir dock endast hilften s& : stor
som i Sverige motsvarande period. Observeras bora diven de absoluta . sift-
rorna, vilka visa, att Danmarks produktion av murtegel #r nira dubbbelt

Diagram 4.
Mg& st. TILLVERKNING AV ICKE ELDFASTA PRODUKTER.
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sié stor som den svenska, vilket med hiinsyn till den stora skillnadeen i
befolkningsstorlek forefaller ganska forvinande. Till en del har rman
att soka forklaringen diri, att de i Sverige mest anviinda formaaten
dro dels 50 %, dels 150 % storre &n de danska. De mera belysaande
virdesiffrorna visa emellertid en differens pd 50 % till Danmarks - for-
mén, vilket betyder en tre ginger s stor murtegelproduktion per: in-

Tab. L. Tillverkningen av murtegel i Sverige och Danmark.

| | Sverige | Danmark
” Mur- och IS TN,
i Ar ;k]inkertevel Murtegel | Murtegel

i | mll,) sb ) milj. st. milj. st.
s S 402 J — 5472

Red = LR BT 498 L 652
pradisgirsloans. andei. 418 | — | 614

£ A e, S 301 g 527

i e e cmoalt 282 l 247 | . 478
W10, Axbirmed [ . 0 372 320 | 7 |
B R 345 r 297 | 513 |
P el ] 337 292 506 |
b aar. besbaiiile... 345 | 303 535 |

T Txllverkmngen ayv eldfasta produkter dr obetydlig i Danmark.




29

vanare som i Sverige. Fornéimsta anledningen hartill torde ligga 1
var rikedom pd skogar och billigt virke, vilket i stor utstrickning ersit-
ter teglet. Detta visar bl. a., att den svenska murtegeltillverkningens
framtid icke bara #r beroende av utvecklingen pé bostadsmarknaden,
utan lika mycket pid konkurrensen med byggnadsvirke och andra bygg-
nadsmaterial. Den fére viirldskriget stéindigt fortgdende prisstegringen
pé tré tack vare efterfrigan for andra anvindningar kan silunda, om den
fortsitter, f& den allra storsta betydelse for den svenska tegelindustriens
framtid, liksom iiven betonggjutningens utveckling.

Vad tﬂlverkmngen av drdneringsror betriffar, ﬁnner man, att 6kningen
varit avsevirt mindre i Danmark &n i Sverige (10 % ifraga om kvantitet
och 30 % ifriga om viirde dren 1905—13), under det att takteglet i bada
linderna visar en férdubbling under tiden 1905—13. Den svenska till-
verkningen #r hir niira tre géinger si stor som den danska, sidledes en
proportion, som mera GOverensstimmer med relationen mellan invdnar-
antalen. Det gir ju ocksé lika bra for sig att ligga tegeltak pa tri-
som pa stenhus.

Utom nyssndmnda produkter tillverkas av vanlig lera huvudsakligen
fasad-, hél-, klint-, radial- och reveteringstegel samt nagot litet golv- och
viggplattor. De tre forstndmnda dro byggnadstegel av ungefir samma
slag som murtegel. Séavitt man av siffrorna 1909 —13 kan déma, var
tillverkningen snarare avtagande #n vixande; den holl sig for fasadtegel
omkring 300 000 kr., fér héltegel nagot under 200 000 och for Gvriga
nigot under 100 000 kr. Se tab. 8.

Utrikeshandeln med tegelprodukter av vanlig lera dr mycket obetydlig,
négot som finner sin naturliga forklaring i de hoga transportkostnaderna,
vilka utgora ett kraftigt skydd foér den inhemska industrien vad hemma-
marknaden betriiffar och ldgga hinder i vigen for export. Givetvis &r
emellertid detta skydd verksamt i mycket olika grad for olika varor,
vilket avspeglar sig i inforselsifirorna. Det dr dock ingalunda sa, att
de tyngsta och billigaste artiklarna importerats minst; tvirtom utgjordes
storre delen av den relativt obetydliga totahnforseln som sillan &ver-
stigit 1.5 milj. kr., utav dylika artiklar.

Den férsta rubriken ihandelsstatistiken dr “mur- och klinkertegel, samt
andra slag, ej specificerade“. Det &r en samlingsrubrik for de mest
skilda artiklar, vilka foérst 1907 fordelats pa flera grupper. Emellertid
intager det oglaserade murteglet en si dominerande stdllning, att grup-
pens utveckling kan anses ganska vil belysa importen av dylikt. A dia-
gram 5 askadliggéres denna utveckling. Forst och frimst falla de starka
variationerna i 6gonen; med en forvanande regelbundenhet ga kurvorna
i hojden under de goda tiderna och sjunka under de daliga. I stort
sett dro svingningarna desamma som tillverkningskurvornas. Maximum
infaller i regel ett par ar fére krisens utbrott. Detsamma giller for 6vrigt
dven murtegelpriserna, som nadde sin storsta hojd dren 1898 och 1905.

Utrikes-
handel.
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Maximiar for inforseln voro 1898 och 1903—G5 samt for tillverknirngen
1899 och 1906. Av dessa uppgifter att doma forefaller det sannoolikt,
att byggnadsverksamheten bérjar avtaga redan fore krisen, varforr, di
murtegelframstillningen ej omedelbart inskrinkes, priserna #@ven de bborja
falla 1—2 4ar fore krisens utbrott. Enligt tab. 29 svingde siffran1 for
antalet av byggnadsniémnden i Stockholm beviljade eldstider nedat :aren
1889 —90 samt 1898—99, vilket synes bekrifta slutsatsen ifrraga.
Diremot hollo sig siftrorna uppe pid en hég nivd under dren 1905—07.
Byggnadsverksamheten i Stockholm var emellertid under dessa &r sainno-
likt ej belysande for forhéllandena 6ver hela landet, dé byggnadshauassen

Mot laamnh: IN- OCH UTFORSEL AV MURTEGEL .
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i huvudstaden var ovanligt kraftig. Av stort intresse dr att iaktttaga
huru avgorande byggnadsverksamheten influeras av den allminna lkon-
junkturrérelsen. En jamforelse mellan siffrorna i tab. 29 och amndra
konjunkturkurvor skulle emellertid féra for langt.

Ett enormt sprang uppat tager importen aren 1903 —05; 19065 in-
trider en stark minskning och frin och med 1908 ir den helt och haallet
betydelselos. Orsaken kan ej girna ligga i négot annat &n den &r 11906
(**/¢) inférda tullen pd 10 o6re per 100 kg, d. v. s. c:a 3 kr. per ttusen
tegel av norskt format® eller ungefir 15 % av virdet. Forsta hillften
av 1906 holl sig importen pad samma nivd som nirmast foregdendes ar,
men fran och med *!/; sjéonk den till mindre #n hilften och upphisrde
fran och med 1908 nidstan fullstindigt. Tullen av 1906 fick siluunda
en rent prohibitiv verkan.

Av diagrammet framgar likaledes, att det importerade teglet niistan
uteslutande kom fran Norge, varav man kan sluta sig till att det var- den

12 x4 %9 tum.
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vistsvenska tegelindustrien, som ensam hade kiénning av den utlindska
konkurrensen. Nirmare undersdkning hirav terfinnes i kap. VIIL

Exporten av artiklar tillhérande murtegelgruppen har, som synes av
diagrammet, varit betydande alltsedan bérjan av 80-talet. Ar 1902, da
maximum néddes, utgjorde den over 50 milj. st. till ett virde av bortdt
1.5 milj. kr., medan tillverkningen utgjorde endast 300 milj. st. Annu
klarare framstdr utférselns betydelse, om man sitter den i relation till
tillverkningen i Malméhus lin. Det bor némligen observeras, att, prak-
tiskt taget, allt murtegel gatt till Danmark och utskeppats frén Lands-
krona och Malmé tullkammaredistrikt, varfér man torde kunna antaga att
detsamma huvudsakligen tillverkats vid bruken i Malmohus lin. Dessas
tillverkning av mur- och klinkertegel m. m. uppgick 1902 till 134 milj. st.
Exporten torde siledes hava utgjort c:a '/; av den tillverkade kvanti-
teten. Sedan dess har den visserligen avtagit, men visade dock for
gren 1907 och 1912 i det nirmaste lika hoga siffror.

Man kunde viinta sig, att exportkurvan skulle erbjuda ungefir samma
drag som importkurvan och sdlunda liksom tillverkningskurvan i stort
sett variera med konjunkturerna; samma orsaker, som verka stegrande
pé behovet av tegel i vistra Sverige och framkalla import frin Norge,
borde vil oka efterfrigan frin Danmark och dirmed exporten frin Skéne.
Emellertid visar det sig, att si ej varit fallet. Medan tillverkningen och
inforseln var storst ett eller ett par &r fore kriserna, dr utférseln storst
samma &r som kriserna eller snarare de nirmast féljande aren. Detta
kan mojligen tyda pa, att de skénska tegelbruken, nir avsittningen
minskas allteftersom hégkonjunkturen nalkas sitt slut, i stillet for att
ytterligare trycka den svenska marknaden, foredraga att ¢ka sin export.

Om fasadteglet, d. v. s. murtegel med bearbetad yta, ir icke mycket
att siga. Inforseln, som liksom utforseln huvudsakligen omfattar oglaserat
fasadtegel, uppgick 1913 till cza 1 000 ton eller 2—4 % av tillverkningen.
Stérsta delen kom frén Tyskland, under det att utforseln, som uppgick
till nidra det dubbla, framférallt gick till Finland och Norge. Jfr tab. 11.

Den andra stora importartikeln ir faktegel, glaserat och oglaserat.
Ej forrin 1907 har denna grupp uppdelats; emellertid torde importen
av glaserat taktegel icke ha tagit nfgon niémnvird omfattning forrdn 1
bérjan pa 1900-talet. Man finner nimligen, att fore 1902 praktiskt
taget allt taktegel importerades till Bohuslén och att under dren 1907 —
13 glaserat taktegel ej alls gick till detta landskap. Under sadana
forhallanden kan importkurvan & diagram 6 fram till bérjan av 1902
anses gilla det oglaserade takteglet. Denna avviker hdgst visentligt
fran tillverkningskurvan och utmirker sig for hiftiga kastningar. Aven
ifriga om takteglet kan man konstatera verkningarna av 1906 érs tull,
som utgjorde 15 ¢re per 100 kg eller ungefiir 4 kr. per tusen oglaserat
taktegel, d. v. s. 6 % av virdet. Parallellt med ett starkt okat behov,
vilket efter storstrejksiret kommer till uttryck i snabbt vixanda tillverk-
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ningssiffror, avtager sedan importen oavbrutet; dock mirker man en liten
uppging 1918 och 1914, trots att tullen férdubblats &r 1911. Nirmare
belysning av férhillandet mellan tillverkning och inférsel av oglaserat
taktegel dterfinnes i specialundersskningen &ver den viistsvenska tegel-
industrien, kap. VII.

For det glaserade takteglet sattes tullen 1906 s& ligt som till 25 ore
per 100 kg eller c:a 4 % av virdet; den synes ej ha haft nigot in-
flytande pd inforselns storlek. Ar 1911 skedde emellertid en férhojning
till det fyrdubbla, varefter inférseln gick ned till fjéirdedelen.

1000 guDisram O IN- OCH UTFORSEL AV TAKTEGEL .
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Exporten av taktegel har varit relativt obetydlig. Frén och med 1905
bérjar emellertid en vixande export av oglaserat taktegel till Finland
och Danmark, som 1913 nédde sitt maximum 546 000 st., saledes ungefir
en fjirdedel av importen frin Norge samma &r. Néigon nimnvird be-
tydelse for den svenska tegelindustrien, niérmast tegelbruken i Sk&ne och
Malardalen, har dock denna export ej kunnat f&, d& den endast uppgick
till c:a 2 % av tillverkningen inom dessa bada distrikt.

Ovriga i handelsstatistiken siirskilt redovisade artiklar av vanlig lera
iro ej foremal for ndgon mera betydande in- eller utforsel. Sirskilt
giller detta den viktiga artikeln dréneringsrér.

Mahénda far undantag dock gbras for golv- och wviggplattor. Dessa
redovisas i tillverkningsstatistiken fére 1907 tillsammans med murtegel
men bilda fr. o. m. 1893 en siirskild grupp i handelsstatistiken. Dirvid
skiljes pd grévre plattor av minst 3 em tjocklek och tunnare plattor,
som #ro sammanférda med byggnadsornament.
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Av varor till den forra gruppen férekom ingen inforsel att tala om, om
man undantager ett par ar; dock kan man iakttaga nagon stegring fr. o. m.
ar 1912, huvudsakligen frén Tyskland. Huruvida tullen av &r 1888 (20 ére
per 100 kg) haft ndgon betydelse for utestingande av importen &r omdjligt
att konstatera. Utforseln var under dren 1893 —1911 likaledes mycket obe-
tydlig, t. 0. m. mindre in importen; siffrornas stegring de bada féljande &ren
beror, &tminstone till storsta delen, pd dndring av statistikens rubricerings-
grunder. Av handelsstatistikens virdesiffror att doma forefaller det som om
de importerade plattornas virde per kg utgjorde dubbelt s mycket som de
exporterades, vilket skulle betyda att importen bestod av finare pro-
dukter. Detta torde ocksi vara sannolikt, eftersom 1911 ars férhojning
fran 20 ore till 1 kr. per 100 kg for glaserade och flerfirgade, oglase-
rade grovre plattor ej synes hava haft nigon stérre betydelse for ute-
stingandet av den utlindska konkurrensen. De sista iren ha de grovre
plattorna alltmera forlorat i betydelse; tillverkningen sjonk frin c:a
6000 ton &r 1910 till 27560 ton ar 1913.

Inforseln av tunnare plattor och byggnadsornament var nagot mera
betydande, ehuru det tyvirr ej kan avgdras, huru den férhsll sig till
tillverkningen inom landet. Vad férst de enfirgade, oglaserade plattorna
betriffar, finner man, att inférseln under hogkonjunkturen 1883 —85 var
ovanligt stor (c:a 250 ton och 35000 kr.). Den 1886—87 intrif-
fade sinkningen sammanhiingde troligen med konjunkturomslaget; den
fortsatta nedgédngen under &ren 1888—92 kan déremot hava berott pd
den ir 1888 4&satta tullen 3 kr. per 100 kg, som utgjorde minst 20 %
av genomsnittsvirdet. Diremot #r det knappast troligt, att séinkningen
till 2 kr. &r 1906 nimnvirt bidragit till inférselns stegring under aren
fore krigsutbrottet. Om inforseln av de enfirgade, glaserade plattorna
kan ingenting annat sigas, in att den trots tullen (10 kr. per 100 kg)
var ganska betydande (se tab. 12). De flerfirgade plattorna &ro varken
foremdl for in- eller utfoérsel i ndmnvird utstrickning.

Som sammanfattning av tullpolitikens inverkan & den hir skisserade
utvecklingen av tillverkningen och inforseln av icke eldfasta produkter
kan ingenting annat siigas én att 1906 drs tullar & oglaserat mur- och
taktegel fingo ett avgérande inflytande & inférseln fran Norge och & den
bohuslinska tegelindustrien samt att 1911 A&rs forhéjning av tullen &
glaserat taktegel ledde till en kraftig minskning av inférseln av denna
artikel, under det att Gvriga tullar icke synas ha haft ndgon stérre be-
tydelse.

b) Eldfasta och ddrmed jimforliga produlter.

Det har redan tidigare nimnts, att tillverkningen av eldfasta pro-
dukter icke som den dvriga tegelindustrien féretett nedging under det
sista decenniet fore viirldskriget. Den allmiéinna ekonomiska och indu-
5966. T. 7. 3
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striella utvecklingen har fért med sig ett vixande behov av dessa pro-
dukter, som till storsta delen gi antingen till industriell anvindning eller
till gatu- och kloakanliggningar i stiderna. Minst har tillverkningén av
klinker och trottoarsten vuxit, medan framstéillningen av saltglaserade ror*
sedan 1899 okats med cirka 50 % och tillverkningen av eldfast tegel
m. m. med fullt lika mycket.

Vad virdena betriffar, finner man for iren nirmast fore kriget (se
tab. 13), att tillverkningen av klinker- och trottoarsten haller sig om-

Diagram 7.
1 01020 ton TILLVERKNING AV ELDFASTA PRODUKTER.
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kring 800000 kr., av ror- och rérdelar omkring 1200000 kr. och av
eldfasta tegel o. d. omkring 2500000 kr.

Silikategel, som redovisas separat, tillverkas sedan 1903 vid Kop-
mannabro och sedan 1907 vid Hoganiis. Efter ett snabbt uppsving nadde
produktionen &r 1908 2800 ton. Direfter intridde en stagnation, som
avbréts av ett nytt uppsving férst nir kriget forsvirade tillforseln fran
England och Tyskland. Det okade behovet under &ren 1907 —13
tillfredsstilldes i stiillet genom inférseln, som vixte fran 3 000 till 6 000
ton. Detta tyder ej pd ndgon stérre konkurrenskraft hos den svenska
fabrikationen. Orsaken hirtill torde frimst ligga i den stora &tgingen
av prima kolbrinsle vid briinning av silikategel; de hogre brinslepriserna
1 vart land spela dérigenom en ganska avgorande roll. Dessutom inverka
de tekniska metoderna vid framstillningen av dessa liksom de flesta finare
eldfasta tegel mycket visentligt; utlandets lingre erfarenhet ir hérvidlag
dtminstone tillsvidare en killa till dverligsenhet.

Den med silikateglet niirbesliktade produkten magnesittegel tillverkas
ej alls Sverige. Inforseln uppgick fore kriget till 30 000—80 000 kr.

! Under denna rubrik torde redovisas alla glaserade lerrir,
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Den svenska tillverkningen av eldfasta och dirmed jimférliga produkter Utrikes-
dr i stort sett en exportindustri. Exporten av eldfast tegel, fasad- och "emdek
formtegel o. d. (ej silika- och magnesittegel, deglar, muftlar eller retorter),
som #nda fran 1870-talet varit snabbt stigande, utgjorde 1896 —1913
33—43 % av tillverkningen, under det att importen héll sig vid c:a
3 %. Exportens betydelse var stadd i dkning, vilket framgdr av den
kraftigt vixande kurvan i diagram 8, med dess spring uppét vid slutet
av 1890-talet och é&ren nérmast fére kriget. Frinskiljer man fr. o. m.

1909 det icke eldfasta fasad- och formteglet, fir man en exportsiffra pd
50—57 % . Inforseln bestod huvudsakligen av chamottetegel samt en
del finare eldfast tegel, ofta av speciella kvalitetsmirken.

Nistan lika betydande var exporten av glaserade lerror och av klinker,
som uppgick till cirka hilften av tillverkningen, under det att importen
var betydelselds.

1000 ton 0°9"™ & UTFORSEL AV ELDFASTA PRODUKTER .
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Eldfast tegel m.m.&vensom fasad- och formtegel 1889-1913
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Denna omfattning hos exporten tyder pa, att forutsittningarna for
produktion av eldfasta och ddrmed jamforliga produkter i Skéne &ro
mycke; goda. I samma riktning pekar den omstéindigheten, att exporten
gansks jimnt fordelar sig pa icke mindre #n fem linder, némligen Norge,
Finland, Ryssland, Danmark och Tyskland. Den svenska industriens
svarasie konkurrent paé dessa marknader voro de engelska och skotska
fabrikerna samt, vad en del speciella kvalitetsartiklar betriffar, ndgra tyska
fabriker.

Blaad 6vriga eldfasta artiklar av betydelse mirkas deglar for smilt-
ning v metaller, varav avsevird inforsel forekommer. Till storsta delen
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Tab. M. Utfdrsel i procent av tillverkningen.

l Eldfast tegel m. m. Glaserade lerrdr hlmkertevel }
'I Arligen 2% Arligen ’ %2 Arhgen ﬁ‘;, '
— 1899—1905.......... 529 —— == !

1909— 1910 ......... 564 1906—1910......... 450 1909—-1910 ......... b4z |
19111918 ......... R 3 § 1911—1913......... 530 19111918 ......... B6-1+

utgéras de av grafitdeglar. Varken dessa eller lerdeglar tillverkas i
niamnviard utstrickning inom landet.

En annan artikel &r mufflar, ett slags lad- eller halvcylinderformiga
kirl med flat botten, som anvindas sirskilt vid inbrinning av firger i
emaljeringsindustrien. Tillverkning hérav bedrives vid Hoganis och If6,
under det att sividl in- som utforseln #r betydelselds.

Gasretorter, som anvindas t. ex. fér forgasning av stenkol, tillverkas
huvudsakligen vid If6 (200—400 ton). Savil in- som utférseln uppgick
dren 1907 —11 till 200—300 ton. Savitt man av dessa fem ar kan
doma, var utforseln emellertid i avtagande.

Négon inverkan av tullpolitiken & tillverkningen av eldfasta och diir-
med jimforliga produkter, har ej kunnat konstateras. 1888 infordes en
tull & 20 ore per 100 kg & eldfast tegel och 1872 en tull & 75 ore per
100 kg & glaserade rér. 1906 fingo dven klinker en tull, 10 &6re per
100 kg, vilken 1911 hojdes till 30 ére. Samtidigt hojdes tullen a tegel
till 25 o6re och deglar, mufflar och retorter asattes en tull av 1 kr.
Dessa obetydliga tullar, som 1914 icke uppgingo till 10 % av wvirdet &
ndgon rubrik, kunna knappast ha haft ndgon nidmnvird betydelse. I
varje fall giver tillverknings- och handelsstatistiken ingen upplysning hirom.



Kap. IV. In- och utlindska priser.

Priserna & murtegel i olika delar av landet framga av tab. N. Som
synes dro de lokala variationerna icke sirdeles framtridande, om priserna
feduceras till en gemensam bas.

Tab. N. Priser & murtegel. (Kr. per 1000 st.)!

Stock-

Orebro Nor- | Gavle ! Sundevall | | Maling
oping

o ST AT R A T T e M e o

39 (284)] — ’ ; . 98 |21 (28'8)
40 (24-0)[ 42 (25°4) 44 (26:5)| 45 (27| 1)) 30 29 |23 (31'5)
43 (25:8)|42 (25'4)| 275 |38 (277)| 485 (26:2)|45 (271)] 30 30 |23 (31'5)

! 1 Stortegel, s. k. 12'".
II Smategel, s. k. 10".
1T Norskt tegel, s. k. 91/2'.
Siffrorna inom parentes angiva priset reducerat till smditegel enligt i tab. O angivna
reduktionstal,

Tegelprisernas temporala variationer iro diremot ganska betydande.
Nirmast sammanhinga de med efterfrigans vixlingar. Det &r endast i
undantagsfall som faktorer pé tillverkningssidan direkt fororsaka en mera
betydande forindring av priset. Regniga somrar forsvara dock tork-
ningen, vilket kan minska tillverkningens kvantitet; detsamma blir givetvis
foljden, om strejker inom tegelindustrien intriiffa. Som regel kan emellertid
sigas, att de ganska hiftiga prisvixlingarna ej motsvaras av liknande viix-
lingar i produktionskostnaderna. F¢ljden hirav blir, att priserna variera
starkt ovanfér och under dessa. Detta maste s mycket mera bli fallet som
ju stark efterfrigan framkallar ej blott hoga priser utan dven stor till-
verkning, vilken & sin sida stdr tillsammans med lédga tillverknings-
kostnader, som i ndsta kapitel visas. Vid lagkonjunktur blir ater forhal-
landet det motsatta; liga forsiljningspriser och héga tillverkningskost-
nader. Ett modifierande inflytande har visserligen den normala konjunk-
turprisrorelsen p& kol och arbete; under hogkonjunkturen stiga dessa
i pris, vilket innebir en 6kning av tillverkningskostnaderna och sélunda
motverkar den tendens till sinkning ddrav, som det béttre utnyttjandet
av produktionskapaciteten medfér. Men icke desto mindre bli vinsterna,
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resp. forlusterna, storre édn man enbart av prisvariationerna skulle: for-
moda; de undersokta svenska féretagen uppgiva omviixlande vinster: och
forluster pa bortdt 4 kr. per 1000 murtegel, d. v. s. 15—20 %7 av
tillverkningsviirdet (rinta pa eget kapital inriknas i kostnaderna).
Murtegelprisernas utveckling i Sverige belyses av diagram 9. Rilktig-
heten av den kurva, som bygger pa industristatistikens uppgifter, avhiinger
av antagandet, att murtegel (10") under perioden utgjort ungefir 'kon-
stant del av gruppen “murtegel, klinker m. m.“ samt att de owriga
ingdende artiklarnas prisfluktuationer i stort sett f6ljt murteglets. Uinder

Diagram 9.

S

b o

15 KARTOGRAFISKA INSTITUTET]

1896 1900 1905 1910 1913

Ur industristatistiken beriiknat nettoforsiiljningspris per 1000 st. murtegel
e Db — Nettoforsiiljningspris vid skdnskt tegelbruk 5 L 4

alla forhallanden #r detta si dominerande, att kurvan ej kan vara helt
missvisande. Detta bestyrkes av en jimférelse med markegangspriseerna
i Hallands lin, som forvanande vil overensstimma med nyssnimnda
kurva, ehuru variationerna iro ndgot utjimnade. (Se tab. 20.)

Som man ju redan p& forhand kunde antaga, spiras a diagramm 9
intet inflytande av tullen ar 1906; dennas inverkan var helt och hidllet
begrinsad till vastra Sverige. (Jfr kap. VIL.)

En jamforelse mellan tegelpriserna i Sverige och utlandet forsviras ay
att de anvinda formaten variera hogst avsevirt fran ett land tilll ett
annat. Visserligen kunna relativtal utriknas, som angiva relationen
mellan de olika teglens volym, och dessa relativtal kunna sedan anwén-
das for reducering av de faktiska priserna till att gilla t. ex. 10" tegel.
Men en dylik jimforelse blir givetvis ganska otillférlitlig, dé smiirre tiegel
helt naturligt draga hogre arbetskostnader per ton eller per kubikmeter
in tegel av storre format. For vinnande av nigon oversikt Gver jpris-
forhallandena kunna dylika berikningar emellertid vara av intresse.




39

Tab. 0.' Olika storlekar & murtegel i Sverige och andra linder.

Land Betc::;l:nmng Dimensioner Y:l’)lg;l katlg:r B8 Relativtal

Belgion ) RUls o il sty es ol qu 176 x 85 x 45 067 107 033
Deanmark .o giliauliis L as 9! 230 x 110 x b5 1-39 222 067
Bngland | Gl o ynl e ouRy i I 9! 229 x 111 x 68 1-738 279 085
Forenta Staterna.................. 9! 219 x 105 x 67! 154 246 076
NOTZO <. o st B R 9" 1285 x 1156 X 55, 149 2:08 073
Sverige: iy s B S SECTN IR 19 300 x 145 X 75| 337 589 166

PR e Al e 10" 250 x 120 x 65| 1-95 312 1-00
Tyskland ol e el et Normal [250 x 120 x 65 1-95 312 1-00

' Denna tabell har utarbetats av ingenjor E. W. Tillberg.

Anvindas dessa relativtal — under hinsynstagande .till att de mindre
formaten bora vara relativt sett dyrare in de storre — i och for en
reduktion av svenska och utlindska tegelpriser till en gemensam bas
(10"), s& finner man att de ligga pi ungefir samma nivé i Tyskland,
England -och Sverige, men diremot avsevirt ligre i Belgien (se tab. 20
och 21). T Norge torde priserna ligga ndgot under de svenska men i
Danmark i allmiéinhet ndgot &ver.



Kap. V. Tillverkningsekonomi.

A. Svenska kalkyler.

De storsta utgiftsposterna vid framstillandet av tegel dro brinslekost-
nader och arbetsloner. I genomsnitt torde de férra kunna sittas till
20 9/ och de senare till 40 a 50 ¢, av totalkostnaderna; resten utgéres av
reparationer, avskrivningar, rintor, férsikringsavgifter, regikostnader m.m.
Leran upptages diremot i regel ej till nigot virde; beloppet skulle under
alla forhéllanden bliva mycket obetydligt.

Till nirmare belysning av tillverkningskostnaderna tjénar nedanstdende
kalkyl fér dren 1902—18 frén ett bolag med tre bruk, som i regel
drivas aret om.

Tab. P. Tillverkningskalkyl, relativa tal.'’

| 1902/3|03/4 04/5|05/6| 06 l07 |08 |09 |10 (11 |12 |13 |14 |15 (16 |17 |18 i1902/14f
| | 3 ‘

TOMRY - oo nevisie 453 (476|473 48'9'44-8'45-4743-9 4891509 50-1:47-7 48'7(47-9|44°1|38'5/89-839-2| 475
Brinsle ...... 197 ‘20-9[21-5 19:0{18-8/20°1/20°6/18"5(20°8/22"0/26°5/25°7{19-0|261,377|34-0(38"9| 21-0 |
Rématerial...; 08 | 12| 12| 34| 37| 85| 39| 32| 43| 33 32| 3-8 86| 18| 16| 1'9 16| 29
Rintor ...... 224 | 17-2/16'4|14:416°5/16%0:14°6/10°9| 67| 80| T-4| 69| 9-7(10'2| 6°7| 50| 34| 129 I
Omkostnader | 87 | 8'5[ 81| 64! 82| 86 93106 9°9/10'1 8s| 85/12:3(10°7| 80| 9-7|1061 91 |
Reparationer 3-4' 35| 4'8| 70| 71 5-9' 78| 71| 65| 6:1] 56| 64 74| 68| 65| 6:7] 42| 61 |
Tantiem ...... 02| 08 09| 09] 0-8] 0'5] — | 08 11| 0-4| 0-5| 0'6| 0°8] 08! 08| 8-8] 21| 06 |

! Tillverkningen bestod 1902—13 av murtegel till c:a 50 9 och fasad- och formtegel till c:a
45 9 samt nagot taktegel och rér. Under krigsdren har taktegeltillverkningen vuxit avsevirt.

Siffrorna #dro frén och med 1910 himtade ur vinst- och forlustrikningarna; de tidigare idro
meddelade av bolaget.

Vad som forst faller i Ggonen ir den ringa variationen i siffrorna ar
frin 4&r, ndgot som ger dem o&kat virde. Dirnist ligger man mirke
till att 16nerna fére kriget uppgétt till ungefar halften och brianslekost-
naderna till en femtedel av totalsumman, siledes samma proportion som
frin andra hall angivits som normal. Réamaterialet, som utgbres av
glasyrimnen och méjligen négot sand, dr av ringa betydelse. Den stora
och starkt varierande riinteposten saknar varje intresse, déd den erhallits
genom att taga intressekontots debetoverskott, vilket ju &r beroende
bl. a. p& om man forsdlt kontant eller mot accepter, som diskonterats;
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beloppets storlek avhinger siledes av forsiljningsmetoderna, ej av till-
verkningskostnaderna. En annan brist i kalkylen dr att avskrivningar
ej medriknats, ehuru dessa utgéra ett reellt kostnadselement av storsta
betydelse. For att f& en riktigare uppfattning hava dérfér genomsnitts-
siffrorna fér dren 1902—14 omriknats med hinsyn till normala avskriv-
ningar och som réntekostnad insatts 6 ¢ rénta pd allt i foretaget ned-
lagt kapital, sdvil eget som uppldnat; hirvid har foretagets lantbruks-
rérelse franskilts.

Tab. Q. Tillverkningskalkyl for mur-, fasad- oech formtegel.
> Reparationer

Brinsle 055 Avskrivningar
Rématerial 5. % Rintor
Diverse omkostnader BN Summa 1000 %

Man finner di, att riintor och avskrivningar utgéra mer &n fjirde-
delen av totalkostnaden, vilket illustrerar oriktigheten av att férsumma
dessa faktorer. 1 stort sett torde man kunna anse denna kalkyl som
representativ fér stérre bruk. Den &verensstimmer ganska vil med
nedanstdende kalkyl foér ett annat av vara stérre bruk, som giller dren
1912—13 och dels #r himtad ur motion n:r 79 till A. K. ar 1916,
dels beriknad med tillhjilp av féretagets vinst- och férlustrikningar.

Tab. R. Tillverkningskalkyl fér murtegel.

Bt Diverse utgifter.................. 2:50
i Reparationer
32 Avskrivningar

o Riintor

o/

2o Summa 2047

Sméforetagen ha mojligen ndgot mindre avskrivningar och rédntor
in de bida hi#r undersbkta, men ocksé hogre lonekostnader. Dessvirre
ha produktionskostnadsberikningar fér smébruk, som drivas endast pé
sommaren och med relativt obetydlig maskinell utrustning, ej kunnat
erhéllas, varfér man saknar varje méjlighet att statistiskt belysa de olika
driftstypernas foretriden och nackdelar. Rintabilitetsunderstkningarna
ha nimligen ej heller kunnat differentieras efter foretagsstorleken, di
uppgifter #ro tillgéingliga endast for aktiebolagen och dessa i regel &éro
storforetag.

Ett sirskilt intresse for tillverkningsekonomien erbjuder kraftfrigan.
Av den totala energikonsumtionen torde vid ett medelstort eller storre
bruk ungefir 3/, belépa pa brinningen och 1/, pd alstring av kraft it
maskiner och transporta,nordninovar Vid tvd av de hir undersokta fore-
tagen kommo dock blott 2/, pd brinningen och resten, d. v. s. 1/, pé kraft-
ftlstrmcren vars kostnader sdlunda utgjorde 6—7 ¢ av totalkostnaderna.
boretagen visa ungefir samma siffra, trots att det ena anvinde &ng-
maskiner och det andra elektrisk kraft. Man kan dock hirav ej draga




nagon slutsats betriffande forménligheten av att anvinda det ena ellerr det
andra, di man ej vet om den anviinda energimingden var lika sttor i
bada fallen. Fore kriget, varom hir ir friga, torde forhillandeet ha
varit det, att den elektriska energien var ndgot litet billigare #n dnagan.
En omstéindighet, som bidrager till den elektriska driftens Gverligsennhet,
dr inbesparingen av transmissionsanordningar o. dyl., vilka wvid {4ng-
maskinsdrift bliva ganska
dyrbara med hinsyn till

den stora yta, over vilken e TILLVERKNINGSKOSTNADER FOR 1000. STYCK
s MUR-FASAD-OCH FORMTEGEL,

Diagram 10.

ett tegelbruks verksamhet ér 3
spridd. A andra sidan er-
bjuda angmaskinerna inga-
lunda ovisentliga fordelar ,
framfor de elektriska moto-
rerna, t. ex. i friga om
uppviarmning. Oférdelaktigt
for tegelindustrien &r att N
de mellan- och sydsvenska
kraftverken i regel hava
ringa tillgang till sekunda 208
kraft under sommarména- \
derna, d. v. s. tegelindu-
striens sdsong. Denna om-
stindighet fordyrar givetvis
den elektriska energien.
Under kriget har man i
ganska stor utstrickning

bérjat vid brinningen er- A i
sitta kolen med sagavfall, /

torv, ved m. m. Detta 4 7

torde dock fore kriget ej :

ha wvarit lénande i vart
land, d& tegelbruken i regel

ligga p& slittbygden, var- 1902 4608 : jotisnsieaei
emot tillgdngen pé billigt 7/////% m -——i .

Sg'ga‘Vfa‘ll ar ett av den Syd' Branslekostnader Laner ~ Ovriga omkostnader  Tillverknimgskikvantitet
ostnorska  tegelindustriens !

stora foretriden framfér den viistsvenska. Ar 1913 limnade stenkcolen
mera #n 90 ¢/ av den totala briinsleenergien och veden si gott :som
hela &terstoden.

Vid studiet av tillverkningskostnadernas utveckling kan man ej umdgi
att ligga mirke till det tydliga sammanhang, som existerar mellan :stor
tillverkning och billig produktion. Ju stérre tillverkningen #r ett: ar,
desto mindre bliva brinsle-, 16ne- och indirekt produktiva kostnader per
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1 000 tegel. Diagram 10 visar en rent forvanande regelbundenhet hir-
vidlag. Nir tillverkningen &kas, sjunka kostnaderna per 1 000 st. och
vice versa. Endast ett undantag kan konstateras och detta giller 1909,
storstrejksaret. Den & diagrammet detta ar utvisade séinkningen av total-
kostnaderna per 1 000 st. var emellertid till stor del skenbar och samman-
hingde med en minskning av den irrationella rinteposten, som sannolikt
icke innebar ndgon reell utgiftsminskning. Diremot sjénko brinsle-
kostnaderna faktiskt, vilket bl. a. berodde pé att driften stod stilla en
del av sisongen, varfér den liga tillverkningen ej vittnar om att produk-
tionskapaciteten utnyttjades mindre in vanligt under den tid driften pagick.
Avvikelsen 1909 motsiger siledes ej de slutsatser man kan draga av de
tidigare siffrorna, namligen att det dr det ringa utnyttjandet av produktions-
kapaciteten, som fordyrar produktionen. I samma riktning peka de tidigare
anférda siffrorna, enligt vilka de indirekt produktiva omkostnaderna uppga
till nira 40 % av totalkostnaderna; en fullstindigt abnorm siffra i och
for sig, som ocksd visar sig hogst visentligt overstiga motsvarande ut-
lindska.

B. Jimforelse med utlindska kalkyler.

Nigon direkt jimforbarhet mellan de ovan begagnade svenska kalky-
lerna och de utlindska har man dessvirre ej; de senare lida framfor allt
av den bristen, att de ej taga hinsyn till avskrivningar och réntor.
Fordenskull har i tab. S en sammanstillning gjorts, med uteslutande av
dessa poster diven ur de béda svenska berikningarna.

Tab. S. Tillverkningskostnader, relativa tal.

Sverige I | Sverige II Belgien U, BoAa it

1902—14 1912—13 1910 1909

552 463 611 562
243 | 260 272 313
Ramaterial s AR e s 3e | 68 49

Diverse omkostnader och reparationer 17-2 1 2074 6'8 125

Summa 1000 | 1000 | 1000 100-0

Man ser hir, att arbetslonerna i Belgien spela en mera dominerande
roll #n i Sverige och Forenta Staterna, oaktat siffrorna gilla Campine,
vilket &r det distrikt, dér tegelindustrien #r utrustad med maskiner och
fasta ugnar i motsats till Boom, dir brinningen sker pa Gppna filtet
eller i flyttbara ugnar och dir maskiner knappast férekomma.

Brinslet intager ungefir samma stéllning i alla tre linderna. Dir-
emot uppgd “diverse omkostnader och reparationer® till avsevirt higre
belopp i Sverige #n i U. 8. A. och Belgien. Skillnaden mellan sistnimnda
béda linder kan férklaras av att Férenta Staterna utan tvivel har dyr-
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barare anliggningar, fastigheter och framfoér allt maskiner; men om man
tager hénsyn till blott denna faktor, borde ju Sveriges siffra for wepa-
rationer ligga nagonstans emellan Forenta Staternas och Belgiens. Imel- |
lertid tillkommer hir vér korta sisongtid, vilken medfér en hojning av
det belopp, varmed underhallskostnaderna belasta tillverkningen av warje
tusental tegel. Aven med hinsyn tagen hiirtill forefaller dock beloppet
alltfér hogt, vilket méste bero pd att “diverse omkostnader“ iro storre
i vart land. Delvis éir detta naturligt, d& t. ex. forsikringspremierna av
samma anledning som ifrdga om underhdllet méaste bli kiinnbarare én i
Belgien och U. S. A. Till en del torde dock forklaringen bira sikas
1 svag kommersiell organisation o. d.

Vad avskrivningar och rintor betriffar, kan man f& en ungefirlig fore-
stillning om dessas storlek, eller rittare vilken deras andel borde vara
i kalkylen, genom att jimféra de redovisade omkostnaderna med &rliga
tillverkningsviirdet. For Forenta Staterna i sin helhet uppgingo de till
nidra 80 % av detta dren 1899, 1904 och 1909, medan de tre férnimsta
murtegeldistriken uppvisa en siffra pd 83 %. Antager man att tillverk-
ningsviirdet ungefir Gverensstimmer med de totala tillverkningskostnaderna
inkl. rénta & eget kapital, d. v. s. att réntabiliteten #r normal, kunna
sidledes avskrivningar och réntor ej ha uppgitt till mer dn hogst 20 %,
resp. 17 % . Trots att detta #r maximiviirden, understiga de avsevirt de
redovisade svenska, vilka dro 26 % och 22 %. Detta betyder med all
sannolikhet, att i forhallande till tillverkningens storlek for mycket kapital
bundits i den svenska tegelindustrien, eller med andra ord att produktions-
kapaciteten ej utnyttjas. Visserligen béra dven dessa siffror vara hogre
i Sverige &n i Foérenta Staterna p& grund av var kortare siisong; men
4 andra sidan anvinder den amerikanska tegelindustrien mera maskinella
anordningar #n den svenska, vilket verkar hojande pd ifrdgavarande ut-
giftspost. Slutsatsen kan dirfér knappast bli ngon annan éin den nyss
nimnda.

Detta omdome bekriftas av att, enligt uppgift frén sakkunniga per-
soner, den svenska tillverkningen av murtegel ej ens under hogkonjunk-
turerna natt upp till produktionskapaciteten. Ar 1913 uppgives till-
verkningen fér de hir undersikta foretagen ifréga om mur- och taktegel
till */; och ifrga om fasad- och formtegel till %/, av produktionskapaci-
teten samt i genomsnitt dren ndrmast foére kriget till 60 % av hogsta
uppnédda tillverkning. S#émst har situationen varit for murteglet, medan
takteglet hade en relativt god stéllning.

Uppgifter betriffande produktionskapaciteten i utlandet finnas tillging-
liga endast for Belgien, dir den enligt berikningar 1910 utnyttjades till
70—75 2% vid murtegelframstillningen. Vad England betriiffar kan man
av uppgifterna Gver veckokapaciteten och Aarstillverkningen draga den
slutsatsen, att proportionen varit ungefir densamma. I béda dessa lin-
der utnyttjades saledes kapaciteten mer in i Sverige.




Tillverkningskalkyl for byggnadstegel.

U. S. A. Genomsnitt Hudson Cook |Philadelphia

‘17-7-19_09”‘[ 19647 1899

1899 1899 1899

|
b

Forvaltningsloner 2| 54 511 30 T2 45
Arbetarloner I ‘0 | ; ‘9 | 610 583 560
Réamaterial, inkl. brinsle! ...i 313 3 275 | 236 (19°1)] 274 (25°4)| 234 (19°8),
Diverse omkostnader 5 | 5 5 | 124 72 161

Summa) 0 | : ! 1000 1100-0 1000 100+

i

1 ovanstidende tabell ligger man mirke till, att de rena arbetslonerna
forlorat i relativ betydelse, medan brinslekostnaderna vunnit. Aven i
Sverige har utvecklingen gatt i denna riktning, vilket ju #r helt natur-
ligt, d& det ej innebir annat &n att en del arbete ersatts med maskiner.
Utesluter man den intetsigande ranteposten i tab. P, finner man, att
Ionerna sedan 1902 minskats frén 57-—58 % till 51—52 %, medan
brianslekostnaderna vuxit fran 25 2% till 28—29 2.

Pi det hela taget mdste man siiga, att tillverkningskalkylerna i Sve-
rige, Belgien och Forenta Staterna visa en péafallande Gverensstimmelse,
sa linge man héller sig till de relativa talen. De absoluta talen avvika
diremot avsevirt frén varandra. (Se tab. U.) Som redan nimnts gilla
de emellertid mycket olika tegelstorlekar och dro dérfér ej jamfoérbara.
En niirmare undersokning av desamma torde dirfér knappast vara l6nande.

Tab. U. Tillverkningskostnad (delvis), kr. per 1000 st. murtegel.

Forenta

Sverige I?|SverigeII®! Belgien Staterkal

Tyskland

1912—13| 1910 1909

829 867
1-46)! _
BAMMAtorial .. 0i. 5t ixsionssradaon e it ; - s 026/ i
Diverse omkostnader och reparationer| X i 036 198

Summa! ; 537 1544

! Siffrorna inom parentes beteckna briinslekostnaderna.

* Beriknat genom minskning av de genomsnittliga produktionskostnaderna for allt tegel
med 25 %; detta bruks murtegelpris understeg niimligen genomsnittspriset med 25 %.

* Giller norskt format, som dr 10—20 % billigare. Detta bruk anvinder mycket maskinella
anordningar.

* Beriknat ur medelsalupriset for murtegel och produktionskostnaderna for byggnads-
tegel.




Kap. VI. Ekonomisk stillning.

A. Tegelindustrien i allménhet.

For att f4 nagon kinnedom om tegelindustriens ekonomi ha balansriknin-
gar och vinst- och forlustrikningar f6r de tre &ren ndrmast foére krigett be-
arbetats for sex féretag, utgérande samtliga tegelbruk som i andra delar
av landet &n vistra Sverige drivas under aktiebolagsform utan samlband
med annan industri, t. ex. kakeltillverkning eller sdgverk. Den wist-
svenska tegelindustrien intager, som av det ovanstdende framgér, i flera
avseenden en sirstidllning och undersékes dirfér separat.

I vad méan dessa sex foretag iéro representativa for industrien ér svért
att siga.' De tillhéra alla storféretagen, och det kan ej med sikerhet
faststdllas, om dessa 1 genomsnitt #ro mera ridntabla #n sméféretagen.
Emellertid héra till de undersokta tvd bruk, som #ro bekanta for sin sér-
skilt goda rintabilitet; de intaga kanske rentav i detta avseende en sirstill-
ning inom hela industrien. Man kan dérfér utgd ifrén, att denna i sin
helhet ej #r s& gynnsamt stilld som ifrigavarande balanskritiska under-
sokning visar. Snarare torde siffror, som erhéllas efter frinskiljande av
dessa tva foretag, kunna anses som typiska. Totala omslutningssumman
uppgick for de tre éren till resp. 2 188, 2 141 och 2 219 tusen kr.

Tab. V. Balansrikning® for sex aktiebolag.

1911 | 1912 | 1913 1911 | 1912 l 1913
% % % % | % | %
. |
Anliggningsmedel ...... 72 75 75 | Eget_ kapital ............... bOi 63 61
Likvida medel II......... 21 15 18 | Frimmandeldngtkapital 291 29 29
» > f R 1 10 7 > kort kapital 314 8 10
|
Summa| 100| 100, 100 Summa| 100, 100| 100

! Tillverkningen av eldfasta produkter #r ej representerad. For Hoganiis-Billesholms

A.-B. spelar nimligen kolbrytningen och sten- och lergodsframstillningen en si betydande
roll, att det ekonomiska resultatet av tegelfabrikationen ej kan utronas av balansrikningarna.
* I nedanstdende balansrikningar hinféras till anliggningsmedel: fastigheter, maskiner
och inventarier; till likvida medel II: lager av rivaror, hjilpmaterial och fabrikat; till
likvida medel I: varufordringar, banktillgodohavanden, odiskonterade vixlar och kassa; till
eget kapital: aktiekapital, fonder och den del av vinsten, som ej utdelas; till frimmande
lingt kapital: skulder med forfallotid efter 6 méan. eller lingre; till frimmande kort kapital:
skulder, som forfalla till betalning inom 6 ménader samt den del av vinsten, som utdelas.
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Betraktar man forst aktivsidan, s& faller det genast i 6gonen, vilken
stor proportion, som faller pa anliggningsmedel, d. v. s. fastigheter,
maskiner och inventarier. Detta beror dels dérpa, att flera av féretagen
inneha jordbruksfastighet och driva jordbruk som bisysselsittning, dels
péd att likvida medel av andra ordningen (d. v. s. lager av rivaror, halv-
och helfabrikat) uppga till mycket sm& belopp; nfgra inképta rdmaterial
eller halvfabrikat férekomma némligen i regel ej i tegelindustrien, och
balansen uppgores pa vintern, di rorelsen till stor del ligger nere och
lagret av firdigt tegel siledes bor vara litet. Proportionen mellan de
olika aktivposterna kan darfor ej anses giva anledning till férmodan om
en olamplig kapitalplacering.

Ej heller passivsidan synes beriittiga till dylika antaganden. Det egna
kapitalet uppgar till c:a 60 % av det totala, vilket maste anses betryg-
gande. Emellertid forminskas virdet av denna siffra, om man betinker,
att avskrivningarna inom industrien voro s& ytterst smi, att anliggnings-
medlen sikert std upptagna i f6r hoga virden. Avdrager man 15—20 %
péd deras bokforingsvirden, kommer det egna kapitalet att uppgd till
nagot over 50 2%, vilket ju icke #r mycket.

Vid bedémandet av tegelindustriens likviditet, d. v. s. férhallandet
mellan litt realiserbara tillgdngar (kassa, bankfordringar och fordringar
enligt' faktura) och kortfristiga skulder, méste man komma ihdg, att inkép
av révaror eller halvfabrikat #ro obetydliga. Skulder till leverantsrer bli
dirfor en relativt obetydlig post. I stillet #r det utbetalandet av arbets-
I6nerna, som stiller det storsta kravet p& likviditeten; o6ver eventuella
svarigheter hiirmed limnar emellertid en balansrikning, som uppgéres nir
driften delvis ligger stilla, ingen upplysning. Under sidana forh&llan-
den kan man utav en normal proportion mellan likvida medel I och
frimmande kort kapital ej draga nfgon slutsats rérande likviditeten.

Msjligen skulle det kunna antagas, att denna pd véren ér ganska dilig,
dd i annat fall stillningen i balanségonblicket bort vara gynnsammare
dn som utvisas. Detta antagande bekriiftas av tegelbrukens férsiljnings-
politik.  Flertalet av smibruken férsilja redan p& viren och férsommaren
hela tillverkningen, ehuru priserna p& hosten dro ansenligt hégre. Detta
tyder ju pa en viss svérighet att under sisongen skaffa tillrickliga kon-
tanter.

Overgdr man till att betrakta riantabiliteten, finner man, att den be-
riknade verkliga vinsten uppgick till 3—4 % pd det egna kapitalet (se
tab. 28). Hérvid méste man dock taga i betraktande, att berikningen
gjorts under antagande, att en normal avskrivning utgor 2 % pé fastig-
heter, vilket torde vara ganska l8gt. 5 % anses normalt for fabriks-
fastigheter, men ir, med hinsyn till den betydande del jordvirdet utgor
av tegelbrukens fastigheter, for hogt for dessa. Om emellertid den be-
riknade verkliga vinsten dr ndgot hogt upptagen, si utvisas & andra
sidan #ven det egna kapitalet troligen 15—20 % fér hogt pd grund
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av otillriickliga avskrivningar, varfor den beriknade réntabiliteten torde
ungefir motsvara verkliga férhallandet.

Avsondrar man de tvd foretag, som ha exceptionellt goda vinster,
framgdr det, att de ovriga praktiskt taget ej visa nigon vinst alls, ja,
att de, med hinsyn till den l3gt beriknade avskrivningen pé fastigheter,
troligen gitt med forlust. Att det hér ej dr friga om nagon tillfillighet
framgéar, utom av de lika diliga siffrorna for 1914 och 1915, av styrelse-
berittelserna, i vilka dren 1911—13 ej betecknas som sirskilt ogynnsamma,
utan dir situationen i stillet karaktiriseras dirmed, att en onskvird for-
béttring i jimforelse med de féregaende aren uteblivit.

S& langt man av materialets otillriicklighet vagar draga nigra slutsatser
for tegeltillverkningen i allménhet, maste dessa bli, att rintabiliteten var
svag aren nirmast fore kriget.

Antagandet att balansrikningen fér ovan behandlade sex féretag &r
alltfor gynnsam for att vara fullt symptomatisk for hela tegelindustrien
bekriftas av kommerskollegii for tull- och traktatkommittén verkstdllda
undersékning 6ver stillningen i de 60 bolag, som besvarat kollegii formulér '.

Aktivsidan foreter visserligen en pafallande likhet med tabell V,
men det egna kapitalet redovisas med endast 50 %, under det att frém-
mande ldngt kapital uppgdr till icke mindre &n 41 %, siledes en svagare
stillning &n nidmnda tabell visar. Likaledes finner man bekriftat, att
réntabiliteten varit dalig. Utdelningen i procent av stamaktiekapitalet har
sedan 1890 hillit sig vid 2—4 % ; endast tvd &r, 1898 och 1904, visa
hogre siffror, resp. 4.05 % och 4.34 %. Anledning finnes antaga att
de till grund for denna utdelning framlagda vinstsiffrorna snarare varit
for hoga &n tvirtom, d& avskrivningarna sikert varit liga. I vilken grad
den vid sidan av tegeltillverkningen drivna hanteringen, framfér allt jordbruks-
rorelse och kakeltillverkning, inverkat & rintabiliteten har ej kunnat avgoras.

P& frigan, vad anledningen kan vara till den daliga rintabiliteten, ir
det ej litt att finna ndgot tillfredsstillande svar. En medverkande orsak
har utan tvivel varit byggnadsverksamhetens ringa omfattning dren nir-
mast fore kriget. Men frinsett detta ligger nog forklaringen i att for
mycket kapital investerats i tegelindustrien; orsakerna hirtill ha berdrts
vid behandlingen av koncentrationstendensen.

B. Vistra Sveriges tegelindustri.

D& tegelbruken i viistra Sverige av olika anledningar intaga en sir-
stillning, ha de gjorts till féremdl for en specialundersokning, vilande
pd 5 aktiebolags balanser. Omslutningen fér dessa var under &ren
1911—13 resp. 1044, 1337 och 1427 tusen kr.

1 Att #iven de vistsvenska bruken ingi bland dessa kan icke fa nigot avsevirt inflytande
pd totalsummorna. Diremot #ir det givetvis en stor oligenhet, att méanga foretag driva dven
annan hantering iin tegeltillverkning.
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Tab. X. Balansrikning for fem aktiebolag i vdstra Sverige.

11911 | 1912 l 1913 ! 119113 1912 } 1913

| % | % | % | % | % | %
{

! ,‘ l I

Anliggningsmedel ...... | 84 82 | 83 | Eget kapital ............... 4 ‘ 4 43

| Likvida medel IL........ S 0] 9| 12 Framma,ndelﬁ.ngtkapxtal 47 43 | » 44
| » » I \ 6 9 k 5| ] > kort kapital' 9| 18}, 118
‘ Summal 100 100 100 Summa 100 100/ 100

Som av tabell X framgir, intaga anliggningsmedlen en fullkomligt
dominerande stillning pa aktivsidan, i det de uppga till c:a 83 %. Hiri
inga emellertid hogst betydande jordbruksfastigheter, varfor de fér fabriks-
driften anviinda anliggningarna ej torde avsevirt Gverstiga den procen-
tuella siffra, som erndddes foér bruken i 6vriga Sverige. I jimforelse med
dessa visar daremot passivsidan en mycket lag proportion eget kapital,
i genomsnitt c:a 44 2%. D& hirtill kommer, att s gott som inga av-
skrivningar gjorts och saledes bokféringsvirdena med all sannolikhet dro
for hoga, bor denna siffra ritteligen reduceras till 20—30 2%'; intrycket
hirav maste bli, att den ekonomiska stéllningen #r mycket svag. Be-
tecknande #r ocksa, att ett foretag visar en balanserad forlust pa mer
&n '/y av aktiekapitalet.

Liksom finansieringen #r ocksd likviditeten synnerligen svag. 1913
uppgingo t. ex. de kortfristiga skulderna till ett niira tre ginger si hogt
belopp som motsvarande fordringar.

Ett fullstindigande av den morka bilden ger rintabilitetsundersékningen,
som visar, att ifragavarande féretag regelbundet gatt med férlust. (Se
tab. 23). Att denna var relativt obetydlig ar 1911 beror pd den stora
vinst ett féretag utvisar detta dr. Denna vinst anviindes helt och hallet
till extra ordinarie avskrivmingar; styrelsen meddelade, att en del anligg-
ningar, som stodo upptagna till anskaffningsvirdet, enér avskrivning
férut ej kunnat ske, voro att anse som virdelosa.

Vistra Sveriges tegelindustri tyckes salunda i ekonomiskt avseende
daven fore kriget ha intagit en stéllning, som gor det mer &n for-
vanande, att driften uppehallits i den omfattning som skett. Detta in-
t1yck befistes av de uppgifter, som limnas i en till bevillningsutskottet
ar 1916 inlimnad promemoria. Dirav framgéar, att néstan intet enda av
de vistsvenska tegelbruken kunnat av en och samma i#gare drivas mer
in 3—4 ar, varefter detsamma avyttrats, ofta genom exekutiv forsiljning.

Att forklaringen till den diliga ekonomiska stdllningen framforallt &dr
att s6ka i den norska konkurrensen belyses niéirmare i niista kapitel.

1 Ar 1911 endast fyra foretag.
5966. T T. 4




Kap. VII. Specialundersokning rérande vistra Sveriges

tegelindustri.

Som redan tidigare nidmnts har den vistsvenska tegelindustrien haft
mycket svart att uthérda den norska konkurrensen. Forutsittningarna
for tillverkning #ro niémligen lingt sémre &n i sydostra Norge. Sir-
skilt de s. k. Fredrikstadsbruken, som i#ro de egentliga exportérerna till
Sverige, atnjuta féljande fordelar: mera ldttarbetad och léttbrind lera,
vilken dessutom i motsats till den vistsvenska dr lagom sandblandad, samt
billigare brinsle, framforallt beroende pa riklig tillgéng till sagavfall
och pd mojligheten att lossa importerat kol direkt vid brukens bryggor.
Storst betydelse har dirvid tillgdngen till ségavfall; enligt uppgift i
motion till A. K. nr 79 1916 utgjorde bridnslekostnaderna ar 1915 ec:a
1.60 kr. per tusen murtegel, medan motsvarande siffra i viistra Sverige
under tider med normala kolpriser uppgick till 2.75 a 3 kr.

Fér konkurrens i Sverige ha emellertid de liga transportkostnaderna
spelat en ej mindre viktig roll. De norska bruken kunna lasta direkt
i Dbat, varforutom sjilva sjotransporten &r relativt billig. Till ej ringa
del ombesorjdes den av svenska fiskare, vilka under sina fisketurer pa
atervigen gingo in till Fredrikstad och himtade tegel. Omkostnaderna
blevo p& s sitt mycket laga, vilket dels verkade sinkande pa fraktsat-
serna, dels gav fiskarna en extrafortjinst, som bortf6ll med importens
upphérande efter 1906.

Tack vare dessa omstindigheter var inférseln av tegel frdn Norge
mycket betydande.

I kap. III har visats, att under perioden 1896 —1913 praktiskt taget
allt importerat murtegel kom fran Norge, vilket #ven var fallet med
storre delen av det oglaserade takteglet (se diagram 5 och 6). Av
tab. Y framgér nu, att denna import si gott som uteslutande gick till
tullkamrar i Bohuslin, varav man torde kunna sluta, att det impor-
terade teglet av ifrigavarande slag forbrukades i vistra Sverige.
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Tab. Y. Inforsel och tillverkning av mur- och taktegel i vistra Sverige.

(1 000 st.).
! Murtegel! 1 Taktegel? i
i Import ’ Tillverkning Import Tillverkningi
Ar BN P S N SRS, . I s A b
: | . | i lands . : i_Hallands, |
mn | ompn [ SSuanda il gy P ot '
‘ i Lt «. | Alvsborgs : | Alvsborgs |
| Bohuslin t ovriga lin l,n. Bobus iah Bohus lén | &vriga lén lo. Bohus 14n|
|
8285 685 : 1598 1 {
11738 1764 : 1724 - |
16 452 4762 ; 1408 13 J
12 863 2467 : 819 19 \
: ‘ 6 527 437 g 1 046 51 %
() S 13 086 232 30 400 1002 87 2 800 1
03..0 Jtine 21 671 1146 35 200 1079 211 2700 |
08.. a0 a ’ 34 538 395 40 900 1219 282 2400 ‘
04, .o 28 770 2208 48 800 1548 263 2400 |
b90h: N 31219 1669 53 300 1813 337 2500 |
b 06............ 18 408 3012 56 800 2034 909 3000 |
0T e 11 480 14922 | 57 300 2104 266 3400 |
081 ;L8 2270 | 800 | 47 500 1751 480 3500
(1 A L 1590 ! 102 | 51 800 1492 217 3400 |
| 110, . SRR 1857 | 200 | 57 500 1798 136 4500 |

Det glaserade takteglet gick ej alls till Bohuslin &ren 1907—10,
och troligt #r, att detsamma var forhillandet 1896—1906, varfor tabellens
siffror for importen till Bohuslin torde vara jimférbara. Déremot &ro
siffrorna fér importen till évriga lin ej jamforbara fore och efter 1906.

Med hinsyn till nyssnimnda forhéllanden #r det naturligt, att den
norska konkurrensen haft ett oerhort stort inflytande pa den vistsvenska
tegelindustriens utveckling, siirskilt fore 1906, dé tullarna tillkommo.
Detta bekriftas ocksd av siffrorna for utvecklingen av arbetarantal och
tillverkningsvirde. * Tillverkningsviirdet vid tegelbruken i Gdteborgs och
Bohus lin holl sig 1902—04, d& verklig hogkonjunktur riddde pa tegel-
marknaden, konstant, medan en stark kning av tillverkningssiffrorna
gjorde sig gillande i andra landsdelar. Behovet tillfredsstélldes i stillet
genom import frén Norge. Ej blott fér den bohuslinska utan for hela
den viistsvenska tegelindustrien var denna kinnbar, di t. ex. tegelbruk
i viistra delen av Alvsborgs lin till stor del méste soka sig avsittning &t
oster och dirigenom tryckte marknaden fér bruken i Ostra delen av
linet, vilka ej direkt hade kinning av den norska komkurrensen. Under
dren 1903—0b var niira hilften av det tegel, som férbrukades i Hallands,
Alvsborgs samt Goteborgs och Bohus lin, importerat frén Norge.

Tydligt framtrider forindringen efter inférandet av 1906 drs tullar.
Tillverkningen i Bohuslin fordubblas, sisom av diagr. 11 framgér, och
importens andel av forbrukningen i nyssnémnda tre lén sjunker. Inférseln

! Mur- och klinkertegel m. m. t. o. m. 1906,
? Savil glaserat som oglaserat t. o. m. 1906, direfter endast oglaserat.
* Se tab. 25.
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Tegelbrukens tillverkning i Bohuslan

_____ Inférsel av mur-och taktegel till Bohuslin

av taktegel holl sig visserligen ungefir oférindrad men av murtegel upp-
hérde den praktiskt taget. Denna forbéttring av den viistsvenska tegel-
industriens lige behiover dock icke enbart ha berott pd prisférhéjning
utan #ven pad den séinkning av produktionskostnaderna, som ett bittre
utnyttjande av produktionskapaciteten kan medfora (se diagr. 10). Antag
t. ex. att tillverkningen nagot ar fére 1906 uppgick till H0 milj. tegel,
varvid tillverkningskostnaderna, inklusive riinta pd eget kapital, utgjorde
22 kr. per tusen, medan priset tack vare den norska konkurrensen tryckts
ned till 20 kr. Négot ar efter 1906, nir den inhemska industrien till-
fredsstillde sa gott som hela behovet, uppgick tillverkningen till 80 milj.
tegel, varvid tillverkningskostnaderna genom ett bittre utnyttjande av
produktionskapaciteten kunde hava sjunkit till 20 kr. Aven utan pris-
forh6jning skulle da rintabiliteten blivit tillfredsstillande.

Det tillgiingliga prismaterialet medgiver icke ndgon bestimd slutsats
rérande tullarnas prishojande verkan. Att doma av de i markegings-
taxorna fér Hallands lin meddelade priserna & murtegel ', vilka pd det
hela taget wvill félja den beriknade kurvan & diagr. 9, forefaller det
emellertid, som om priserna dér stigit dren 1906—08, under vilka ar

! Dessa priser dtergivas for dren 1860—1913 i Kommersiella Meddelanden 1921 sid. 1273
och 1282, :

i
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priskurvan for hela landet icke visar ndgon stegring. Tullen skulle saledes,
som naturligt &r, de forsta drven ha hojt priserna. Fr. o. m. 1909 synas
emellertid priserna i Halland icke ha f6ljt med i den allminna kurvans
stegring; mojligt dr darfor, att tullen, under trycket av den inhemska
konkurrensen, i huvudsak upphért att verka prishéjande, men likvil for-
biittrat industriens stillning genom att mojliggora ett biittre utnyttjande
av produktionskapaciteten.







TABELLBILAGOR







Tab-uds

Oversikt 6ver de viktigare tullsatsernas

(kr. per 100 kg).

fordndringar

| Tulltaxe- |
rubrik

Tullsatsen
motsvarar i
0lp av varu-
virdet 1914

Murtegel, oglaserat
Fasad- och formtegel
‘ oglaserade
} glaserade
|Taktegel:
oglaserat
glaserat
Driineringsror
|Golv- och viggplattor av 3 ¢cm
tjocklek och dirdver:
oglaserade enfirgade
oglaserade flerfirgade samt
‘; glaserade
| av mindre tjocklek:
j enfirgade: oglaserade
f > glaserade
‘ flerfirgade
Byggnadsornament(enfﬁrgade)
oglaserade
glaserade
»Audra. slags tegel, ej s. n.:
ovlaserade
{ vluserade
Eldfast tegel
IKhnker
{Saltglaserade ror
|Deglar, mufflar och retorter

1 Om oglaserade 3 kr.

10
21

10
16

20
38

Tab. 2. Foretags- och arbetarantalets procentuella férdelning pa

olika storleksklasser.

1—10

Fﬁre-
tag

arbetare

Arbe.-
tare

11—50 | 31—100
arbetare

101—500
arbetare

‘y Mer #n 500
arbetare

arbetare I
Arbe-

Fﬁre-
tare

Arbe- ‘ Fore-
tag

tare | tag

Arbe-
tare

Arbe- | Fore-

Fore-
tare }

tag

1

| Sverige 1912

| Tyskland 1907
| Belgien 1910

57.9
51.8
47.1

62.9
471
28.4

18.¢
18.7
18.1




Tab. 2 (forts.).

1—10 arbetare 11—20 arbetare | Mer #n 20 arbAeta.rei

"Fiiretag IArbetare Ftsreta;| Arbetare Féretag | Arbetare

r [ | 4

I
Sverige 1912 ......cccooeerenn. L 274 63 | 920 | 147 466 | 790 |
| Danmark 1914 ........ccconn.... | 48.0 i RT3 STl T 65.8
_ Smaforetag ' ~ Medelféretag % Storforetag
Foretag ’ Arbetare; Foretag I Arbeta.re’ Foretag | Arbetare
|iSvarige Qg Tt gl 27.4 6.3 62.9 | 57.9 9.8 856.1
{Belgien 1910 .. . lusisi i 42,9 8.5 52.6 | 59.5 4.7 31.7
' Forenta Staterna 1909......... 43.5 6.8 49.0 | 49 7.5 | 43
yskland 1907 ek it 5 35.1 4.6 56.7 |  B6.2 ! 82 | 3891
lBverige 18061 Uit fic i 00 59.8 17.5 83.0 | 4400 [k it A
Frankrike 1896 .................. 69.9 4.5 | 28.5 — 1.6 | —
| Tyskland 1895 .................. |" 478 104451 ¢ 4 (11 b8ls 4.3 31.3
Tyskland 1882 .....:...c.ce0evss | 63.6 24.5 | 34.9 | 58.2 1% 17.3

Jmfr anm. till tab. 3.

Tab. 3. Antal arbetare per foretag av olika storleksklasser. !

Land Ar Sméaforetag Med;}idre- Storforetag
! D
? )
BERBIES 72l e et S O L1912 63 | 9230 97.4
tiBelgion: | o ool Nl st e | 1910 2.5 | 13.9 83.4
Forenta SEaternm ' L.l .o bt ik 1909 2.8 18.4 105.9
Byallandi i J s Dl friion i Lol 2 1907 2.8 21.0 101.2
S LRt b SRt e o S 1896, 5.4 i 23.7 i 106.0
Tyskland o0l Sls i SRR R A 1895 8.1 ‘ 17.2 | 91.6
Do yRkland b S eal e s S S T | 1882 | 3.0 | 12.8 { 86.9
! De olika kategorierna omfatta i ovannimnda linder:
Sméféretag Medelforetag Storféretag
SYOTIZO /.. ki Sowshiie. 1—10 arbetare 11—50 arbetare Mer #n 50 arbetare
Bilaien il tol 1—4 > 5—49 » » » 49 »
Tyskland ... Lt 1—5 sysselsatta per- 6—>50sysselsattaper- » » B0 syssel-
soner soner satta personer

Siffrorna for sméforetag dro ej fullt jamférbara, di redovisningen av hantverkarna sker
pé olika siitt i olika linder.
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Tab. 4. Foéretagsantalets och tillverkningsvirdets procentuella fordel-
ning pa olika storleksklasser.

resp. 5000 doll. 5—20 000 doll. resp. 20—100 000 doll. resp. 100 000 doll.
e L 4 SOU AN UN
Firetag | TIIVerk- | poretag | THIVerk- | piretag ‘ Tillverk-
ningsviirde

I Foretag Tillverk-

ningsviirde ningsviirde ningsvirde

l - |
Sverige 1912 | 539 | 135 | 89.2 43.8 6.4 ] 4.7

. Forenta Staterna’ | {
4.2 | 355 16.7 23.1 | 461

Forenta Staternas siffror giilla »brick and tile», d. v. s, byggnadstegel.

! T. 0. m. 25000 kr. 25—100 000 Kr. resp. 100 000—500 000 Kr. ’ Mer iin 500 000 kr.
i
|

0.6 18.0

35010 829

Tab. 5. Antal tegelbruk samt vid desamma anstéillda arbetare
dren 1881 —-1919.

’ Fabriker | Arbetare | A Fabriker | Arbetare

243 | 2991 5 477 9 635
268 | 3652 513 10 556
265 | 3561 514 11412
274 3982 ( [ 507 11516
276 | 4318 i i 489 11 606

g11 | 8977 906 . 451 11529
262 3709 434 11 352
248 | 3567 | 391 9 869
265 | 4164 ( | 384 9753
292 5509 388 10 422

42 | 7189 378 9955
440 i 6 865 363 9 889
49 | 7171 S e ey
483 7496 PR BE
500 8218 o2 8711
508 | 9048
522 | 9617
536 | 10814
532 | 11183
492 | 10337

235 7788
242 8294
245 8676
251 8228

Foér aren 1909—12 iro sten- och lergodsfabrikerna inriknade. Nedgingen i antalet
fabriker och arbetare &r 1913 beror huvudsakligen pa att en del smirre tegelbruk vid redo-
visningen utgallrats. Detsamma giller dven den successiva nedgingen av fabriksantalet
1896—1912, under vilken period hantverksstatistiken visar en motsvarande dkning av antalet
tegelslagare.

Uppgifterna rorande arbetarantal fore 1914 iiro pi grund av iindrat redovisningssitt ej
jdmférbara med uppgifterna for foljande ar.
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Tab. 6. Tegelbrukens tillverkning. Summariska uppgifter.

Eldfasta och dirmed |Icke eldfasta produkter S
T jimforliga produkter (inklusive asktegel) A
ton 1000 kr. ton 1000 kr. ton 1000 kr.
l
1896 .00 ; . ? ¢ * i| 1243325 8663
¢ (A 2 i & 5 | 1328903 10185
L TR N P D : 3 ¢ : | 1466821 12077
1 PR e 113 589 : 1447518 . (| 1561107 12454
TGO ... Loz 120 382 d 1330476 ¢ 1450 858 11485
TFOOL o ¥ 117 226 : 1284274 . 1401 500 10 952
OR e 124 261 ¢ 1 490 284 : Il 1614545 11878
08 = e 122 646 ? 1 686 543 5 1809 189 13578
04 5.kt 121 004 > 1 878 359 : 1999 363 14 797
06 i 110 632 2 I 1798781 : 1909 413 14734
1006 s 110 796 : 1923 146 : 2033 942 15273
AN vl 153 451 ; 1840 607 g 1994 058 16,027
08y 139 269 § 1 406 560 > 1545 829 13 408
09 103 998 2658 1271 999 8 805 1375 997 11463
108554808 1 164 891 4050 1637 985 11 444 1802 876 15 494
2 et 174 193 4316 1 528 359 11014 1702 552 15 330
)1 FREA AL 163 436 4032 1505 674 10 984 1669 110 15016
1B s edatss 171 255 4724 1473 491 11 846 1 644 746 16570
| S 175 552 4870 1188 963 10 288 1364515 15158
1 ARSI 151 463 5302 1 067 280 10 360 1218 743 15 662
150 520 6509 1 081 269 13 408 1231789 19 917
163 776 10 818 1116 078 20 661 1279 854 31479
150 000 14129 998 881 32001 1148881 46 130
117 532 11 868 925 507 32418 1043 039 44 286




Tab. 7. Tillverkning av icke eldfasta produkter.
Mur- och taktegel samt dridneringsror.

Mur- ocIrl;linker-

Murtegel

Taktegel

Driineringsror

1000 st.

tegel

1000 kr.

1000 st.|1000 kr.

1000 st./1000 kr,

1000 st.1000 kr

254 800
270 527
298 300
319 170
985 994
| 282 444
330 996
375 165
422 880
400 897 !

4927 254
409 140
300 428

5 406
6473

7839 |
7985
6 527
6273 |

7612 |
9077 |

10295 |
10 096 |

10 352
9 869
7382

| 246 906 6031

320 244 7812

296 593 7347
292 321 7 229
302 564 7622
232 573 6 020
208 263 5811

218 043 7645
217 058 | 12386
197870 | 17882
177917 | 16 1563
1618251 15878

14 965 623
17144 689
19837 796
18 448 850
28 019 1035

20943 961
20 797 945
20 638 917
20174 899
21 346 971

23 471 1093
24 012 1158
26 021 1227
25 723 1238
32287 1593

36457, 1806
37361 1928
39949 2084
40661 | 2202
39320 2271

38177 2585
39007 | 4044
44247 8046
49811, 9831

48633 10176

12 925
12 927
16 997
15 386
15 040

12 991
13 120
15 992
21 421
24 563

23 187
21 994
25 566
29 356
40170

38 065
32 256
34 468
35 167
37843

39 982
35 297
43 659
49 819
42 878

286
303
379
414
333

302
334
373
480
517

481
512
563
654
938

917
807
856
872
986

1335
1667
3434
4121
3809
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Tab. 9. In- och utférsel av murtegel, klinker, trottoarsten, reveterings-
plattor och haltegel m. m.!

Inforsel Uttorsel

1000 st. Ton 1000 kr. || 1000 st. Ton 1000 kr.
{

7 656 : | 153 5 872 2 117
12 908 : 258 12 881 : 258
15 705 : ‘ 314 19 651 ‘ 393
10 7563 - ‘ 215 24312 : 486
13 645 ¢ { 275 23 977 - ‘ 480

12 955 : ﬁ 259 10783 4 216
13 714 ! ; 274 10 391 { ! 208
10 179 . ' 204 20 560 : 411
8244 ! ‘ 165 21 447 . 429
3791 ; | 76 922 874 A 457

1 681 . ‘ 34 25 620 : 512
3 288 : 66 29 551 . 591
3938 - 79 24 799 3 496
5147 ) 103 20 899 . 418
5591 : | 168 || 25284 : 759

8920 ; | | 24935 . 499
13 502 ¢ { | 22860 : 686
21 214 : 419 | 29353 s 881
15 330 : i | 32964 : 989

6 964 o ‘ 27 41 231 3 1237

13318 - 39 927 2 1198
22 817 . 52293 ' | 1569
34 933 : 46 846 : 1405
30 978 : 27 147 : 869
32 888 ; 29 276 . 878

21 420 : 42 527 . 1276
: 39 920 : 76 617 1276

9 890 : 25 819 495
5 229 : 30 386 574
6593 : 28 786 537

5 222 : 47 450 840
3097 . 77 232 1366
3 062 48 : 78 168 1047
2725 45 : 47 981 589
5701 53 - 43 216 433

13 767 141 : 43719 554
1 909 59 : 31961 667
937 42 . 14 862 592
1954 116 . 37 100 1461
5307 218 : 18 821 1084

1 Stat. rubr. 1907—11: 352 h, 855 a, b, ¢, d, e, f.
> > 1912—20: 649 A, 650 E, 661 A, C, E, F, 652 C.
Siffrorna fore 1912 mycket osikra pid grund av olikformig attestering samt indrade tull-
b ehandlingsprinciper.
Fore 1907 ingar icke trottoarsten och under hela tidsperioden icke kalksandtegel.
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Tab. 10. In- och utforsel av taktegel, glaserat och oglaserat. '

1 Stat. rubr. 1907—11: 854 '/, 354 1/2; 1912—20: 651 D, 652 B.

Infdrsel U-t4 6r8-01
At —_— : , — —
1 000 st. | Ton t 1000 kr. || 1000 st. Ton l 1C0I0 kr.

871 26 16 —

771 23 7 u
1204 36 9 o

890 | 27 14 -
1433 1 43 2 =
1255 38 foi i
1157 35 AL =
1471 44 s i
1665 50 17 1
1788 54 97 1
1327 i 40 42 1
1405 i 42 91 3
1540 ; 46 49 1
2052 ‘ 62 54 2
1782 ‘ 107 45 3
1599 96 36 | 2
1724 103 38 | 2
1421 85 16t i

838 50 39 | 2
1097 66 42 3
1089 | 65 18 1
1290 | 7 14 1
1501 | 90 95 6
1811 | 114 75 5
2150 | 140 292 14
2948 | . 173 139 : 9
2876 | 6508 142 479 1033 92
2494 | 57928 121 363 882 18
29272 | 519 139 280 706 16
2399 | 5420 165 877 837 23
1964 | 4332 154 466 1113 37
1861 4062 212 569 1441 48
2137 4535 239 546 1355 54
1907 | 3999 80 335 835 2%
1683 | 3491 74 164 412 13
1508 | 3178 77 216 564 24

127 | 317 16 365 988 46

303 | 679 33 146 388 62

470 | 991 75 267 706 77

242 | 557 54 118 286 30
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Tab. 11. In- och utforsel av murtegel, taktegel, fasad- och formtegel,
reveteringsplattor ete.

Taktegel
Murtegel, vanligt, oglaserat® oo el il
Oglaserade® ! Glaserade *

Inforsel Utforsel

| 1000 1000| 1000 1000
st. o kr. st. fan kr.

| 1907 | 14 706| 38 706/ 581 | 23535 54 371| 816
| 08| 3117| 9209 138 | 3466 9071 136
09 5076/ 76 | 4006|13335 200
10 6171 93 | 3738/ 9345 140
| 1911 | 42| 4967, T4 | 8752 22475 337
12 2973 45 | 22260| 54 086 811
13 | 2693 27 | 26784 59891 599
14 | 1709, 16 | 16141 35133 246
15| 5| 5502) 42 | 17175(88082 258

1916 | 13519, 125 | 16 634|838 046 340
17 | 1 664 45 | 9847|24 889 292
18| 221 757 28 | 4144 9457 230
19 | 404 286/ 39 | 14032|31 148 915
20| 1957 5061/ 180 | 5009| 11844 330
! Stat. rubr. 1907—11: 355 a; 1912—20: 649 A.
25 »  1907—11: 364 */a: 1912—20: 651 D.

» »  1907—11: 854 1/2; 1912—20: 652 B.

Reveteringsplattor, hiltegel samt andra |
ej s. n. slag av oglaserade tegel®

Fasad- och formtegel !

Inforsel ‘ Utforsel Inférsel Utforsel

ton . [108e Bt ot linioonier B ten ]1000 o e l 1000 kr.

1855 81 144 995 20 410

740 37 202 680 14 227
1277 59 142 150 3 24 0.
1303 51 22 255 b 797 16

|
l
|
812 29 61 2 234 ; 3930 79 |
705 29 1878 56 109 3653 165 |
1314 54 1845 56 149 1968 1190
592 16 1058 12 142 2587 | 110 |
i

178 7 548 11 194 913 74

46 8 1675 68
90 302 17
68 3 297 24 45 7 1473 268 !
34 120 13 | 205 32 3535 534 |
! Stat. rubr. 1907—11: 352 £, g; 1912—20: 651 B, 652 A. Exportsiffrorna fore 1912 iro
otillférlitliga. Sannolikt har storsta delen av det utférda fasad- och formteglet attesterats
sisom murtegel.
* Stat. rubr. 1907—11: 355 e; 1912—20: 650 E, 651 C, E, F. Siffrorna #ro pd grund av
olikformig varurubricering i hég grad osikra.

596e. 1T 7. 5]

121 3323 | 249 |
27 1362 | 142 |

| i
42 ; 1471 B4 ] 231 1566 92 |

1

i
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Tab. 12. Inforsel av golv- och viggplattor.

s Av mindre 4n 3 cm tjockllek
Av minst 3 e oy
cm tjocklek! || entargade, eniargaae,
R ¢ oglaserade® || glaserade? flerfirgaade*
' 1000 1000 100 11000
o B M B Y el Y
I Bl P e U 16 1| 46 5 |
o ol TR e R ARSI D V. 29 1 34 3 {
b S T PR A L SRR 98 5 84 8
1806 - Lusbis b SR B Angl Rk 459 23 53 b
2T A s St S AR DG L AR 196 10 115 11
oL R DR e O 5 A SR el 129 6| 234 23
DO e L haln ) L b 102 5|l 206 21
4 178 SR TT P NPT A AR i 90 b 170 17
GBOL Forer s b Rl L el s Gl fre 57 31| 149 15
081y s s S Dl s e e 120 6 170 17
(12T & B0 QPR M SRR SR () 224 11 || 215 22
D8 TEINE NI A L LT E R Nt ahl 8 79 4 200 20
025 Sl DR A B T B ORI RS B i 130 7f 191 19
906 B o b e el e 8 G 172 9 297 29 t 3 7
i O e A R AP R RO SN S 76 4 329 13 183 27 7 2
OB N e M A 77 4 285 20 121 18 4 1
T A e o 107 5 194 14 106 16 4 1
1 R 140 7 167 13 197 32 3 L
L E I e SR A A BB e e L e 150 7 210 19 119 19 1 0
) 7 e N A IR S B RS BRI 269 14 342 44 171 26 18 4
L ey A LA et 323 24 H74 86 340 85 10 3
| tsele el n wrosm i oo, Ao ST 38H 41 605 76 273 67 13 3
1 T S PO 0y M St SO 271 33 782 91 331 7 19 4
| i e S e oy 442 46 |1 027 113 | 682 | 154 11 4
i | @IS T By AT NS WIS b T 240 24 697 73 503 129 7 4
i ) LS e S U M O L T R SR (T, 283 49 581 132 384 197 22 18
18 1 OSSR IR SR SRS ST R 332 8 || 362 | 100 | 363 | 230 12 13
TR0 s s s it e BT 4 171 760 247 743 513 8 9

! Stat. rubr. 1907—11: 353; 1912—20: 655, 656.

? Stat. rubr. 1907—11:

354 a; 1912—20: 657.

3 Stat. rubr. 1907—11: 360 a; 1912—20: 658.

(PR >

Anm. Utférseln var mycket obetydlig.

1893—1906 ingd byggnadsornament.

1907—11: 361 a, b; 1912—20: 659,
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Tab. 13. Tegelbrukens tillverkning av eldfasta produkter dren
1899 —1920.

Chamotte-
tegel, eld-
stider, ugnar
m, m.

1000
kr.

|
|
Klinker :
|

Trottoar-
sten

t o n

| Rr och ror-
delar

Summa
(utom silika-
tegel)

Silikategel

on | 1000
| k.

100
kr.

1000/
st.

1 00
kr.

kronor.

.| 63739/
| 44782
|

| 56165 |
80683 - |
| 74436 - |

30914
29 013

27 370
29 429
28 661
37 342
42 426

34 080
46 203
37 928

l ton

1]8£ ton ]

kr.

1000/

23 033

63 268 | 1 364
38 886

99452 2012

110 698 ‘ 2260
100812 | 2187
107 037 | 2512
113 788 | 2 647

98233 3037

36 575
33 655
27 821
24 988
15 398

96 211 l 3892
108995 ' 5 974
103 892 | 8 982

72 239 | 7 280

© 1672

16 920
15 216
12 828
17 019
11737

90
90

‘ ‘
475 13,000 |
788 | 3000

744 |
636 |
666 |
625 |
468 |

3 000
3000
4 981
3 b64
4007

90
90
123
107
137

584 |
659 |
794

1198

1 026 |

4127
2795
2924
3602
4054 |

134
111
1656
240
322

_
i
lt
|

l
117 643
|21 212
1

192044
|20 267
18 659
119 423

| 22 524
|

119051
194178
|24 047

15 481
24 528

737
1170

24 642
26 511
28 697
29 834
29 938

1202
1140
1305
1361
1404

27 767
29 080
25 439
19 342

1423
2074
2543
2077

|17 686| 1 946

ton 1

l
113 589|
120 382,
|

117 226
124 261
122 346
120 504
109 732

109 296
151 034
136 411

|

2 666
4060

104 782
165 866

174 915
163 978
168 536
172174
147 576

4 296
4 003
4 606
4740
5 046

145 025
156 086
145 083

6 033
8 818
12484
10795

112 202
3 10 014

82!
79

111
119
118
131
256

476
2001
1645
1072

480)|

v Tiil\;elli;ningen av trottoarsten 1909—12 har antagits utgdra drligen 3000 ton, virda 90 000
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Tab. 14. Tillverkning av eldfast tegel och antal sysselsatta arbetare.®

% Hoganis Bjuv BillesholmiSkromberga Stabbarp | Hyllinge Ifo ~eltorp
r T ~Terg T
Ton |Arb, Ton |Arb,| Ton |Arb,| Ton |Arb. Ton |Arb. Ton |Atb. Ton |Arb.| Tom |Acb.
! | [ bl | l | i ‘
| ! | | ! { | i |
1899/ 29 020; 302 20293‘ 174 9931 70 | f5788! 42| - | ! l *
| | { { | ‘
1900| 32 924/ 372 | 20207| 180 | 10915 91 | - © 16111) 46 i 1750,
01|29332| 338 | 21 026, 172 7395 62 | 4984 25 5575 43 | 12 000, 3
02| 28 767|817 | 22 937| 178 | 7127 77 }10 395 60 | 5339 42 ‘ 12 000,
03|32 801|397 |21 220 168 | 6674, 65 |108‘70 60 i35111 38 { + {15000,
04/27 321/ 268 | 15981 147 | 3 069 59 '13 798/ 60 | - | - [35H70 45 |14 000
' 5 | | ‘
1905/ 26 306, 228 | 12 626, 134 : © | 3748 25 | ‘ |2102" 27 |15 000; '17‘%1 12
06 83432 257 | 14507| 135 | 6051 50 | 26| - | | |:2169| 22 |15 000! '85‘69 56
|42 833| 298 155 | 9898 58 1 1140( 7 | ‘3724 33 |16 000 f8900' 78
8! 33 929|228 | 25 665| 168 | 7763 58 | 1554] 9 | | 5526 41 | 5
o Uppgifterna diro hiimtade fran Sieurin, a. a. sid. 728

Tab. 15. Tillverkning av klinker och glaserade lerrdr samt antal
sysselsatta arbetare. !

Glaserade lerrdr | Kl panin vk ges ‘
Az Hoganis Skromberga | Skromberga | Billesholm Bjuv Hyllinge : Vallékra '
APon Lo, | man | Keb] o | Aih.| Wou |Aph) Ton |Ash) Ton |Arb| Tom |Ash.
| | | | ‘
l | Tl ped i
1899...| 8567 163 | 9076 ! 125 | 250386 | 215 ', 978 | 30 “ | ! | 4 900 | 24 ]
| f | | |
1900...| 11762 | 194 | 9450 | 129 || 25 653 3 { M, 4 f | - | 3360 4 |
0l.. 12921| 245 | 9123 ! 131 || 24513 2 | 3057 l 25 | | \ sl : ‘
02..|| 9813 | 261 | 10454 | 169 || 26 129 258 | 3300 23 | | i
03...| 8435| 154 | 10224 | 182 || 25460 | 260 ’ 3201 | ‘ 2 L A R ol |
04...| 9454 178 9969; 178 || 27 606 | 265 | 5027 29 | 1711| 35 | 2998 39 | |
i | | I |
1905...|| 10508 | 190 | 12016 | 200 || 26 400 | 240 I 8007 ! 71 | 4360 39 1 3659 | 48 |
06 .| 11075| 220 | 7976 | 185 || 19644 | 245 | 1362 \ 8 | 3574 7500 76 |
07..) 12202 | 219 | 11976 | 214 | 81417 284 | 1 800‘ 20 | 4977 ’ 8009 | 70 |
08...|| 12132 215 | 11915 210 || 31210 267 | 1 LS S | 6718 50 |

! Uppgifterna #iro himtade frin Sieurin, a. a. sid. 736-37.
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Tab. 16. In- och utforsel av eldfasta produkter dvensom icke eldfast
fasad- oeh formtegel.

i - ‘
;Eldfa.st tegel dvensom fasad-|
‘ och formtegel!

Inforsel Utforsel \ Inférsel Utforsel Inforsel Utforsel

Deglar, mufflar och retorter

o dob e samt delar dirtill®

i R it
Ton [1000 kr.| Ton [1000 ke Ton |1000 kr. 1000 kr.| Ton [1000 kr.| Ton [1000 kr.

I
|
j i 1
|
|
v

22 | 391 ,
8Tl | 447 ;
B g0l
7.1 Tt M T
59 - 01 - |

\

33| - | 361
3| - | 393

- 103, - 467
6666 319/20340| 610
6791 309/ 23110| 693

6 304 189 23 186| 696
7298 172/22106/ 442 3 : : ! C :

4412 88|22368| 447 88 5| 7321 439 v 66
5511 220/ 22169| 887 172 8669 520 3 62
4869 14625728 515 154 9] 6086 365 : 67

11198, 336/ 27513 550, 118 9239, 554 3 80
10356, 311|/40437) 809, 197 112479 749 i 90
12245  367| 37 391 748 159 11 040{ 662 i 116
10025, 301|35827| 717 328 10 094| 606 : 160

9781 29336858 737 176 12102| 726 : 135

6079 182|31619] 632 160 9163 50 : 118
02 | 7888 237/36718 734 54 3| 9400/ 564 5 189
8445| 253|34754| 695 83 11353| 681 ; 101
04 | 8999 270{36879 738 82 511070/ 664 . 144 ;

05 | 7838 235(42711| 854 215 13112063 724 4 141 : 10

8856| 266|37049| T4l 259i 13| 9963| 498 3 172 ' 18
07 | 8591 362| 50482 1236/ 304 18/12619| 1248 547| 243 495 57
08 | 8250 3857|38199] 781 255 15| 8992 898 603 286| 385 45
09 | 7148/ 318/39471] 801 700 60| 9395 939 515 183| 240 27
10 | 7167 329/50410[ 1023 805 74110420/ 1034| 666 264 171 20

1911 | 7059, 347/56942] 873] 560 56/ 10340{ 1031 554 285 66 8
12 | 9133 34260590, 961| 464 37|16 558 1323 569 57 115 12
13 |12074] 500| 63 554| 1307 207 12/ 15471 928 790 79 42 4

14 | 8466| 459)48908 1425/ 187 19|16 248) 673| 676/ 259 14 2

15 |11515] 653|290 042] 849 1| 5113323 584 815 284 125 13

i

1916 | 8062 563|389 335 1386 16 3/18114f 881 9241 317 120 19

17 |11178] 985(36 151! 1815 26 6/13009 914 966] 329] 245 41
18 |10280| 1570|26481| 2499 17 21114 130| 1493] 594 219 288 50
19 | 9134| 1555|244 794 2379 22 9113 868 1641 835 728 308 114
20 |10 046 1840|29 946 3051 a7 8/ 11 816] 1391 705 400 89 30

1 Stat. rubr. 1907—11: 352 a, b, ¢, 4, e, f, g; 1912—20: 650 A, B, C, D, 6561 B, 652 A.
Fore 1907 ingdr dven trottoarsten. Aren 1885—88 ingd »tegel andra slag»> samt &ren 1882
—92 golv- och viggplattor av 3 cm tjocklek och dérdver.

? Hinfordes fore 1893 till maskiner och redskap. Fr. o. m., 1912 iven brunnar och
krubbor. Stat. rubr. 1907—11: 357 a, b, ¢; 1912—20: 662 A, B.

3 Hianfordes fore 1893 till maskiner och redskap. Stat. rubr. 1907—11: 356 a, b, ¢, d;
1912—20: 660.

Importvirdena 1912—13 #ro for ligt beriiknade.




Tab. 17. In- och utférsel av retorter och delar didrav.

g Inforsel Utforsel ¢ Inforsel Utforsel
2 oot e A S
Ton 1000 kr| Ton |1000 kr,

| i |

|
|
|
!

o

Ton [1000 kr| Ton |1000 kr.'
| |

|

!

1907 207 | o5 484 53 1910 321 3 | 169 | 19
08 303 | 33 367 | 40 11 152 7 iWael a7 Sl Y
09 974 | 30 | 239 | 2 ‘

Stat, rubr. 356 d.

Tab. 18. In- och utférsel av chamotte-, dinas- och silika-, magnesit-
och annat eldfast tegel, klinkertegel inkl. trottoarsten samt glaserade

lerrér.
Chamottetegel? Dinas- och silikategel® Magnesittegel®
A Inférsel Utforsel Inforsel ) Utforsel Inforsel Utforsel
‘ el
ton 1}230 | ton 1)35)0 ton 1]:]30 ton ! 11?:00 ton 11?30 ‘ ton { 11?190
1907 | 2768 83 [42827 837 3018 151 106 425 21 3

5 e
08 | 2775 83 [87450| 749 3486 174 232 12 701} 35 39 | 2
09 | 1712| 51 | 39067 781l 3498 175 110 5 518 26 SitRari

10 | 2252) 68 {49940 999 2891 145 412, 21 584/ 58 13 | i)

1911 | 1212] 36 |56 061 841/ 4324 216 742 26 599 60 9 1

12 | 2719 41 |57831 867 4585 160 782 27 A0l e Tl = L e i
13 | 2920, 58 |60792| 1216| 6206/ 217 875/ 31 733 81 17 | 2
14 | 2294 130 |47262| 1387 4726 219 554 24 636 78 8! 1
15 | 7438 373 |27730] 777 2966 161 671 52 876/ 108 18 | 4

1916 | 2694| 147 36529] 1189 3728 188 | 1264/ 137 || 1022 146 | — | —
17 | 663b] 437 [33766, 1629 2641 306 648 110 || 1578 27| — | —
18 | 4736 488 |24942| 2101} 4673 740 | 1235 380 643| 296
19 | 2371 279 {24041 2214] 5222 814 337| 107 728 362
20 | 3585 393 [29129] 2867| 4921 744 675| 156 942| 591

Lo
- JTLO

1 Stat. rubr. 1907—11: 352 a; 1912—20: 650 A.
irg »  1907—11: 352b: 1912—20: 650 B.
B> »  1907—11: 352 ¢: 1912—20: 650 C.



Tab. 18 (forts.).

Amm’ eldfast tewel! Klinkertegel inkl. tmttoaﬁ
o sten?

Glaserade lerrdr?

Inforsel

Utforsel Inforsel | Utforsel Infdrsel Utforsel

| 1000} . | 1000
kr. kr.

: | 1000 1000 1000
| ton ' v ton ton T

| | |
525 370 | 160 21766 449 12576/ 1246
548 ! 16357| 346 || ¢ 8976, 898
142 4 0116908 350 9388 939
188 166 | 18550 375 10267 1027

— =1

21 21044 425 55 | 10340, 1031

12 4 {19493 390 16497 1320
213 3 116270, 326 15461 928
812 10262, 232 16248 673
4 [ 4220 101 13308 584

111
383
901
219

58

Ot= 10 O W=

2 2 | 4108 122 3 {18104 881
106 | 3744 125 13009 914
151 4008 216 14 105/ 1492
576 4478 987 9 |13242 1602
36| ¢ 3441 219 11 666, 1380

. rubr. 1907—11: 352 d, e; 1912—20: 650 D.
> 1907—11: 352 h, 355 c¢; 1912—20: 651 A.

Trottoarsten torde fr. o. m. 1912 i stor utstrickning hava hinforts till golv- och vigg-
plattor av minst 3 cm tjocklek.

Stat. rubr. 1907—11: 357 b, c¢; 1912—20: 662 B.

577 Vit
278 12
138 22
745 93
102

L =]

l\')l
= Q0

Tab. 19. In- och utférsel av eldfasta och dirmed jimforliga pro-
dukter i forhallande till tillverkningen av samma varuslag.

In- och utférsel av eldfast tegel (ej klinker-), fasad- och formtegel och
trottoarsten i forhallande till tillverkningen av samma varuslag.

! Medeltal per &r i ton Import i Export i

! procent av | procent av

| tillverk- tillverk-
ningen ningen

| Tillverkning

] Import , Export I
|

[

|

{

!

| | | |
1896—1900 3 | 35 605 99 734 1 ' 35.7

1 1901 —1906...0000 boanesad 4 | 36 622 . 108232 < 33.8

. 1907—1910 4 047 45 711 ‘

127 679 p 35.8
| 19111913 ! 1 60 153

3.
139672 2. 43.1

Anm. 1 exportsiffrorna inga fore 1907 dven kvarts., kvartsit-, dinas-, silika- och magnesit-
tegel, dock sannolikt endast till oviisentliga kvantiteter. Tillverkningssiffrorna omfatta dven
andra chamottevaror #n tegel. Fasad- och formteglet ir till stor del icke eldfast. Jfr avd.
4 denna tabell.




Tab. 19 (forts.).

Utforsel av rdr och rordelar i forhallande till tillverkningen av saltglaserade: ror.

Medeltal per ar i ton {» Expor:t i
A procents av |
i \ Gt - tillverk-
Export Tillverkning |  ningen ]
| | | |
T O VA 0 VA M T 10749 | 20334 529 |
i 1R £ PR R e T T B TR LR SRR 10234 | 22750 45.00
VL NEET ) SRR OOR 0 N RN T ) SSCRBPTIRE WP | 14099 | 26617 53.0
Anm. 1 exportkvantiteterna ingd 1899—1906 samtliga utforda ror och rordelar av ler-
gods. Fr. o. m. 1907 hava drineringsrér — varav obetydlig export férekommer — kunnat
franskiljas.

Utforsel av klinkertegel i forhallande till tillverkningen av samma varuslag

,[ Medeltal per &r i ton Exporti i

A g5 | procent av :

£ ; Jai ; tillverk- |

| Export i Tillverkning ningen |

l i ? '
T RS0 28 L S e R R D e S 17921 | 31994 | 56.0 |

Anm, Exportsiffrorna omfatta endast oglaserade klinkertegel.

In- oeh utférsel av eldfast tegel (ej klinker-), i forhallande till tillverkningen
av samma varuslag.

i i Import i ] Export i ;
o Import Export | Tillverkning procent ay | procent av
ton ton 1 ton tillverk- tillverk- ]
| ningen | ningen '
I
1900 e b T N 1854 39 216 62 890 ' 2.9 i 624 5 ||
] k21 T oo Ot A, 2390 49 963 997197 | 2.4 ; 50,4 |
QA L. o s T 1323 56131 | 110481 | 1.2 ‘ 50.8 |
T 1 SR A {315 809 57929 | 100598 | 3.1 ; 57.6 |
31 o M O TR ‘ 3821 60 816 [ 106 631 | 3.6 : 57.0

I in- och utférselsiffrorna ingd ej kvarts-, kvartsit-, silika- eller magnesittegel. T till-
verkningssiffrorna ingéd samtliga chamottevaror med undantag av gasretorter.




Tab. 20. Svenska murtegelprisep.
. per 1000 stycken 10" murtegel.

[Nettoforsali-| . o IQettoforsil; "Jettofursah | Marke. |Nettoforsalj-
ningspris, ningspris Al ningspris, e ningspris |
beriknat ur vid skénskt 5 ;beraknat ur| OHgllp d vid skénskt'
industristat. tegelbruk {industristat.| G tegelbruk !

| | |
| 1
19.40 20 . i 2l.60 | 21.67 20.00 !
20.40 12 : 20.60 22,57 20.80

22,50 : 20.60 | 22.96 21.50
21.40 : 21l.00 | 23.27 ;

i 2970441 29.22
19.30 s | o

18.80 e 22,70 | 22,97
19.40 20.5 23.00 22.30
20,80 2 2 22.90 23.87
20.70 2 | 21. il : 23.40 | 23.78

gingspris i
Halland

Tab. 21. Utlindska murtegelpriser.
(Kr. per 1000 stycken.)

| |
‘Genomsnitts-|Genomsnitts- Nettoforsiljnings- :

pris i pris i pris vid belgis?{a .Gr(_)ssGhlznde‘}Vs? RS
| Tyskland ! Berlin ! | bruk * % S0

-

23.30
23.00
22.50
2b.75
27.00
23.75
24.50
24.25

24:50 (29.76) *
24,80 (29.70
22,60

22.60

22.60

22.60

25.00

27.00

L 2 DO O O O

S %S B

O W O

5050 00 =1 =1 oo

O S T W SO s

[ — I — I~ = - — Y -]

POPRPEE =

= 05 00 36 1= 1= DT Ot

S O 00 B W W W

B boibRokblink Senrabns

28.50
24,50
25.50
24,00
25.75
25.50
22.26
24.00
23.08
25.50

L
c G4 o W
occeoocooocococo
= = DO DO DO DO DO DD = 1O
i e pd )

R RS

21.80 (26.16
20.50 (24.60

@ o
o O

e e e e e

23.50 : ] b 20.50
23.50 i . 20.50
26.50 2 S i

-1
-1
S

™
0
i

K Schnften des Vereins fiir Socialpolitik. Band 143.
* Gérard a. a. sid. 151.
* Commerce and Industry, Part II.

* Siffrorna inom parentes angiva priset reducerat till 10" tegel.
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Tab. 22. Tillverkningskostnader for tegel vid ett svenskt tegelbruk.

Summa |, Summa | .
4 : _ | Tillverk- k¥ : Till'verk-
Arligen | Briinsle | Loner tgil;izl_" nings- Ar Briinsle | Loner tlnlli:'legrsk- nimgs-
g -
kostnader| °Pt2l kostnn.der: o 2o

1902—03| 6.00 18.717 30.47 4536 1907 D.54 12,58 27.61 7 314
1903—04| 4.84 11,04 23.17 7724 08 6.50 13.86 31.58 6 195
1904—05| 5.40 11.8s 25.15 7 396 09 5.60 14.s50 30.24 3 986
1905 * 4.25 10.94 22.37 ? 6496 10 4.95 12,12 28.78 7 483
1906 4.92 11.69 26.09 7 839

! Endast 8 manader.

? T diagram 10 har tillverkningsantalet under tiden '/s—3!/12 1905, 6 496 000 st., okats med
tredjedelen av tillverkningsantalet den !/s1904—3°/s 1905 och summan 8 961 000 st. antagits
ungefir angiva tillverkningens omfattning under 1905. Att denna dirigenom sannolilt an-
givits for hogt, spelar foga roll, di diagrammet endast belyser tendensen.

Tab. 23. Tegelindustriens rdntabilitet.

1 Redo- e Till | Beriik-
visad |Avskriv-| Vinst- Berik- | Eget aktie- |nad verk.|
[ 5 4 h Normala kapi- |Ra iyt
| Ar |vinst av ningar |och av- - oo Inadverk-| kapi- |Rénta-;oare ut-lig vinst i
e arets |[fore bok- skriv- ningar ¢ |lig vinst tal |bilitet| “delat |4 av de6

rorelse | slutet |ningar 1000 belopp |foretagen,

1000 kr.{1000 kr.[1000kr.|1000 kr.[1000 kr.| kr. | 9% [1000 kr. 1000 kr.|

1 i

6 aktie-| 1911 | 106.4 | 12 119.s| 66 53.2 |1304.0] 4.1| 30.2 2.1 |

bolag? | 1912 | 100.0 | 14.5 114.5| 68 46.1(1304.4] 3.6| 33 —4.9 I

913 86.2 25.0 111.7 69 42.7 11 344.1 3.2 40.0 10.0 |

5 vist- [ 1911 0.4 | 181 18.5] 20 — 15| 863 | —0.4 ; : ‘
svenskal 1912 1.2 8.4 9.6 925 — 15,4 | 456.6] —3.4 - i

aktie- |1918 | —112 | — | —1l2 985 | —B30.7| 4828 —8.2/ e il

bolag® ; . _ | | I

1 2 of pa fastigheter och 10 % pa maskiner och inventarier.

? Annetorps Tegelbruksaktiebolag, Aktiebolaget Forenade Tegelbruken, Ljungs Tegelbruks-
aktiebolag, Aktiebolaget Marks Tegelbruk, Minnesbergs Tegelbruksaktiebolag, Sandviks Tegel-
bruksaktiebolag.

® Bokeniis Tegelbruksaktiebolag, Gota Elfdals Tegelbruksaktiebolag, Lyckebergs Tegel-
bruksaktiebolag, Nabbensbergs Tegelbruksaktiebolag, Stora Borgs Tegelbruksaktiebolag.
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Tab. 24. Utdelningsberittigat aktiekapital och utdelning aren 1890 —1918.

Antal
bolag

1

1

|

Aktiekapital

IUtdelmng av vinst, uppkommen

under resp. ar

Stamaktier

Preferens-
aktier

Stamaktier

Preferens-
aktier

1000 kr.

| 1000 kr.

1000 kr. |

%

6
8
10
11
11
11

11
13
17
19
21

21
23
25
30
32

35
38
41
47
51

52
52
60

68
72

74
79
89

: Dessutom utdelade 1 bolag med 100 000 krs akt.-kap.

» > <
’ » > g !

o » » 3

>
>
>

»

»

Anm, Tabellen omfattar endast vid 1918 ars slut befintliga aktiebolag.

847
1032
1152
1224
1224
1224

1224
1409

1 802
2998

P

2613

2613
2928
32438
3 608
3 985

4503
4995
5615
6 367
6742

6 842
7029
8311
10 391
10 494

11 209
12 150
14 306

98 000
10 000
430 500

21
21

&

21
21
21
21
21

21
21
21
21
31

31
28
26
73
107

107
181
181
271
571

571
571
601

>
> bl

> >

30
34
35
30
30
28

37
50
73
88
62

60
74
111
156
158

168
152
134
115
162

178
1180
208
259
245

* 332
3 633
* 802

25 000
98 000
20 000
215 250

kr. i
3
» »
¥ ®

S0(h 0O BORD <D Q3 4B 59 89D

W w o, e
(= @ - 0P ®

© W e O O
"W

>
»

»

gratisaktier.




Tab. 25. Vistra Sveriges tegelindustri.

f ‘
Hallands lén Goteborgs o. Bohus lan“ Alvsborgs lam
Ar . o e i
Arbe- | Tilly.- |, Arbe- | Tillv.- ||, Arbe- | Tillv.- |
Eorelag tare | virde Fazetag tare | virde nniag tare | wiirde
T
REO e 9 172 136 9 152 88 || 28 627 460
PR e S 10 180 184 9 180 114 29 698 600
98, bt ed 10 222 277 13 200 133 30 713 651 ‘f
99 PR s e o 12 220 232 10 160 113 27 716 | 575 |
LK) < e 8 S 12 210 220 12 219 114 27 647 434
) B R 11 184 177 9 143 74 27 598 412
()2 o Rl SRR el 10 192 229 9 133 92 30 646 487
1 MR R R ol 10 187 242 9 138 91 31 714 627
G4 0% L 11 235 305 8 144 97 28 705 [ 658
1000 e sl D 11 237 397 | 8 149 88 26 713 ' 666
06 vtk e it 8 244 364 | 7 147 97 26 794 | 830
1 SRR e b 9 251 420 8 169 115 25 RS TY S
OB e 8 231 310 3 80 72 24 638 | 729
08T R T 9 247 368 7 183 199 25 754 | 888
531 11 W RN 10 259 416 v 189 257 21 729 ! 1017 {
S SRR L 9 | 27 | 396 | 6 | 135 | 243 | 20 | 636 | 1048 |
1O S 9 292 491 | 6 162 250 | 20 632 | 1054 |
Tab. 26. Tillverkning och inforsel av tegel i Bohuslén.
(1 000-tal kr.)
{ ' Inforsel av ‘Tege]brukensl 4 ] Inforsel av E‘Tegelbrukensi
A T mur- och tillverknings-l AT mur- och tillverknings-
taktegel virde | taktegel |  viirde
| |
261 | o e ey e S 733 88 |
329 | THE A 0T R 6 490 Bl
418 e R 356 | 115
305 : 113 IR R0B. el 150 72
JE R e bR 122 150t
1900 7 ot 193 114 |
(11 A0 e 322 74 R S 145 210t
OB o2 st ceidsn s 488 92
SR e 763 91 . |
Oy e s 668 97 |

1 Uppskattade siffror.



Tab. 27. Inférsel av mur- och klinkertegel m. m.!

Fran Norge Fran ovriga linder I

| 1000 st. = 1000kr. | 1000 st | 1000 kr.

)

5204 156 387 12
8434 | %3 | 486 15
11747 | 470 | 1755 70
15 909 636 | 5305 213
12074 | 483 | 3256 130
6509 | 260 | TR
12988 520 330 13
21 670 867 | 1147 46
34503 1380 430 17
29 796 1951 | 1182 50
32 057 1282 | 831 . 34
14621 585 | 469 19
6000 125 | 330 8
14189 553 517 27
2194 93 923 45
1756 74 | 32
2054 86 | 213
1689 70 | 152
915 38 | 183
958 % | 34
574 | 9 | 78
1998 | 40 37
4 554 114 | 181

41 ] 583
121 9 | 100
953 21 | 151

! Stat. rubr, 1907—11: 355 a; 1912—20: 649 A.

Anm, Siffrorna omfatta fr. o. m. den */s 1906 endast murtegel. De avse att belysa
importen av dylikt frain Norge. Importen dirifrin av andra artiklar hiénforliga till gruppen
smur- och klinkertegel m. m.» torde fore niimnda datum, likaviil som efter, hava varit
obetydlig. Diremot firo siffrorna fére och efter 1906 ej jamforbara for »dvriga linder.»




Tab. 28. Inforsel av taktegel.

e Frin Norge Fran 6vriga limder
Ar S -
1000 st. | 1000 kr. | 1000 st. | 1000 kr.
1778 [ 106 9 1
1598 96 1 -
1722 l 103 2 =
1408 | 84 13 1
819 | 49 19 1
1046 | 63 51 3
1001 | 60 88 5
1070 | 64 220 13
1188 | 71 313 19
1467 | 92 344 292
1763 115 387 25
D6 0y SR N B e 19277 83 586 38 !
AR S e T i W) 690 30 390 22 |
Ty AUMTER A T AOE R T O 2 094 94 276 12 |
R e R e e 1821 83 410 19 |
OO ML G LA R RGIIT AR 1502 74 207 10 |
TOTONA A O NSESEA L T L 1 1820 101 114 5 |
L S R N U 1637 118 57 4
1 e e DRI Nt B 1634 177 133 15
R e e 1956 209 44 5 |
A S L S SO S R 1 860 75 23 2 |
11 e I SRR TR R S 1636 65 13 1 |
L S el G R e T S T 1478 72 0. 0.4
ALY A R T U LB e b 6 1 | 115 13 |
T R L e G S 198 20 | 102 13 |
A e Bec LSt 7 A S i U IR A 466 73 | - —

Anm. 1895—1906 séviil glaserat som oglaserat, direfter endast oglaserat.
Norge omfattar emellertid sikerligen huvudsakligen oglaserat #ven under férstnamnda &r.

Diremot #ro siffrorna foér s6vriga linder» ej jimforbara foére och efter 1906.

Inférseln fran
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Tab. 29. Antal eldstider i av byggnadsnimnden i Stoeckholm
beviljade byggnadsforetag.

Antal

14 445
5 857
5274
6 337
9 346

5775
1583
1 601
1279
3744

5904
8 509
6770
7439
4207







RPN

St

- Statens offentliga

utredningar 1924

Systematisk forteckning

(Siffrorna inom klammer beteckna utredningarnas nummer i den kronologiska forteckningen.)

Allmiin lagstiftning. Rittskipning. Fangvard.
Statsférfatining. Allmiin statsférvaltning.

Kommunaliérvaltning.

Statens och kommunernas finansviisen.

Tull- och traktatkommitténs utredningar och betiinkan-
den, 26. Ljusindustrien. [34] 27. Ylleindustrien. [35]
28. Tegelindustrien. [36] ¥

Politi.

Handledning vid utarbetandet av brandordningar for
landskommuner, [23]

Socialpolitik.

Iakttagelser rorande socialiseringen i Osterrike. [14] -
Det svenska tobaksmonopolet. [15]

Statens jirnviigar. [22]

Statens jirnviigar som allmiint affiirsverk. [30]

Hiilso- och sjukvard.

Allmiént niiringsviisen.

Kungl. Elektrifieringskommitténs meddelanden. 9. Ang.
elektrifiering av landsbygden inom Hallands lin, [lﬁj
11. Ang. elektrifiering av landsbygden inom Blekinge
ldin. [10] 12. Ang. elektrifiering av landsbygden inom
Kopparbergs liin. [3] 13. Ang. elektrifiering av lands-
bygden inom Viistmanlands lin. (8] 14, Ang. elektri-
fiering av landsbygden inom Viirmlands liin. [9] 15.
Ang. elektrifiering av landsbygden inom Jiimtlands
lin, [11] 16. Ang. elektrifiering av landsbygden inom
Norrbottens lin. (28] 18. Ang. elektrifiering av lands-
bygden inom Gotlands ldn. [1‘27] 19. Ang. elektri-
fiering av landsbﬁgden inom Viisternorrlands lin.
17] 20. Ang. elektrifiering av landsbygden inom

isterbottens lin., [29] i

Fast egendom. Jordbruk med biniiringar.

Det svenska lantbrukets produktionskostnader. 2. Bok-
foringsaren 1920—1921 och 1921—1922,
Fastighetsregisterkommissionens meddelanden. 13. [21]

Vattenviisen. Skogsbruk. Bergsbruk.

Betiinkande med férslag till gruvliag. [16
Malmkommissionens slutbetiinkande. [32
Malmtillgangen i Norrbottens liin. ([33]

Industri.
Cement- och betongbestimmelser. [25]
1

Handel och sjbfart.
Skeppstjinstkommitterades betiinkande. 3. [20]

Kommunikationsviisen.

Utredning rdrande ny vattenviig mellan Ostersjon och
Viinern jiimte bihang. 3 ¥
Anv[ifg]lingar rorande viigviisendet och automobiltrafiken.

Bank-, kredit- och penningviisen.
Forsikringsvisen. «

Kyrkoviisen. Undervisningsviisen. Andlig
odling i dvrigt.

Supplement nr 2 till Sverges familjenamn 1920. W !

Betiinkande angéende det fria och frivilliga felkbild-
ningsarbetet. [5]

Betiinkande och forslag angdiende liroverks- och lands-
bibliotek. [7] e

Forslag till lonereglering for befattningshavare vid all-
miinna liiroverk m. fl. liiroanstalter. 3

K. skoltverstyrelsens utlitande dver skolkommissionens
betiinkanden 1—b.

[24]
Sysgematiskt utforskande av allmogekulturen. 1. [26] -
27

- [
Utredning rorande kungl. teaterns verksamhet. ; (311
Forsvarsviisen.

Utrikes #irenden. Internationell ritt.

Angaende ordnandet av statens kommersiella informa-
tionsverksamhet. [1]

Sthlm 1924, Isaac Marcus’ Boktr.-A.-—l—S.

L ph st vy
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1V.

Intill den 5 juni 1924 offentliggjorda delar av
Tull- och traktatkommitténs utredningar och beténkanden:

1I1.

VI.
VIL

VIII.
. Utlatande angiende jirnvigsfrakternas reglering.
. Utlatande med ‘forslag till forordning om &tgirder till skydd mot sid

XT.
XII.
. Den svenska kautschukindustriens utveckling 1890—1913 ete. av B. Ohlin.
XIV.

XV.

XVI.
XVIIL
XVIII.

XIX.
XX.
XXI.
XXII.

XXIIL
X X1V,
XXVI.

XXVIL
XXVIIL Den svenska tegelindustriens utveckling ete. ay B. Ohlin.

Svensk tullpolitik, 1816—1911 av A. Montgomery.

Bomullsindustriens produktionsfsrhéllanden av K.-G. Hagstrdm
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