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Nr 38.

Av herr Lundberg, i anledning av Kungl. Maj:ts proposition, nr
70, med forslag till anldggande av ett tackjdrnverk i
Norrbotten.

Genom Kungl. Maj:ts proposition nr 70 med forslag till anliggning av -
ett tackjirnverk i Norrbotten har en friga, som linge varit féremal for
statsmakternas uppméirksamhet och som i vida kretsar diskuterats med
stort intresse, understillts riksdagens proévning. Fragans stora betydelse
ur bade principiell och praktisk synpunkt och storleken av de ekonomiska
insatser, som enligt propositionen skulle goras av staten, pakalla ett om-
sorgsfullt overvigande av det féreliggande forslaget. Hirvid béra &dven
andra uppslag till 16sningen av en {6r 6vre Norrlands néringsliv betydelse-
full fraga 4n det, som framlagts i propositionen, bli férem4l f6r prévning.
Jag kommer att i det foljande framligga ett positivt férslag i sadant syfte.
Dessférinnan maéste jag emellertid anfora en del kritiska synpunkter pa
det i propositionen framlagda forslaget.

De huvudsakliga skidlen for anliggandet av det ifrigavarande tackjirn-
verket angivas vara foljande tre:

1) det maste anses Onskvirt, att vart land foér sin tackjarnsforsérjning
gores oberoende av utlandet; denna synpunkt understrykes pa det krafti-
gaste 1 nuvarande krislige;

2) tillkomsten av en tackjarnanlidggning i Luled skulle 6ka forsorjnings-
mojligheterna i Norrbottens lin, dir det regelmissigt méter stora svarig-
heter att bereda sysselsittning 4t den vixande befolkningen;

3) det synes foga tilltalande att praktiskt taget all var malm fran lapp-
landsgruvorna skall exporteras och foridlas i andra linder. Det forefaller
i hog grad onskvirt, att ett allvarligt forsék goéres att inom landet atmins-
tone till ndgon del foérddla vara rika malmtillgdngar i Lappland.

Vad det fOrsta av dessa skil betriffar, nimligen 6nskvirdheten av att
vart land for sin tackjirnsforsorjning gores oberoende av utlandet, papekas
i propositionen som stéd hérfér, att Sverige importerar betydande méng-
der av icke blott handelsjirn utan fiven av tackjarn. Under aren 1931 till
och med 1935 importerades cirka 65,000 ton tackjirn per &r, men under
ar 1937 uppgick importen till icke mindre &n 190,000 ton. Under ar 1938
sjonk den till 75,000 ton, men under de nio forsta manaderna innevarande
iar ha importerats cirka 145,000 ton. [ detta sammanhang gor deparie-
mentschefen i propositionen ett uttalande, att en icke ringa del av denna
import torde besti av tackjirn, som tillverkas med hjilp av exporterad
malm frin de svenska lapplandsgruvorna. Detta uttalande kan knappast
vara riktigt. Malmen fran de svenska lapplandsgruvorna gar p& grund av
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sin fosforhalt huvudsakligen till thomasverk i Tyskland, varifran tackjirn
1 myckel ringa utstrickning importeras till Sverige.

Det dr dock under alla forhallanden o6nskvirt, att vart land genom in-
hemsk tillverkning tacker behovet av tackjirn. Detta behov avser dock
icke triakolstackjirn, som i redan befintliga hyttor kan tillverkas i tillrick-
ligt stora kvantiteter, utan kokstackjirn. Tanken att producera trikols-
tackjarn vid det tilltiinkta jarnverket i Lulea boér salunda uppgivas. Av
utredningen framgar dven och nedan kommer ytterligare att visas, att en
sadan tillverkning av triikolstackjirn under normala forhallanden skulle
vara fullkomligt ruinerande och att den, om den uppritthélles med konst-
lade medel, skulle leda {till skapande av en 6kad arbetsloshet vid de mel-
lansvenska jirnverken, diir ett flertal trikolsmasugnar sedan méanga ar statt
oanvinda.

Forslaget att tillverka kokslackjarn har, forutom oséikerheten i de eko-
nomiska kalkylerna, f6ljande nackdelar. Samtliga malmer i Norrboiten ha
en mycket lag manganhalt, och for savil framstillningen av kokstackjiarn
som trikolstackjirn ha utredningsméinnen déarfor riknat med en tillsats
av importerad rik manganmalm. Att som vid de mellansvenska masug-
narna anvinda en tillsats av svenska manganhaltiga jirnmalmer vore i
Norrbotten en ytterst oekonomisk utvig, da dessa fyndigheter &ro belig-
na langi inne i landet, foreiridesvis i Ludvikatrakten, varior fraktsatserna
till ett jarnverk i Lulea skulle bli utomordentligt héga. Manganhalten i
dessa malmer ar dessutom i de flesla fall sa lag, att mycket stora kvanti-
teter dylik malm méste anvindas.

I den kungl. propositionen gores gillande, att tillkomsten av ett tackjirn-
verk skulle vara av sirskild betydelse under den i sammanhang med krigs-
forhallandet intridda krisen. Ur beredskapssynpunkt torde emellertid det
tilltéinkla jirnverket i Luled mippeligen ha nagon betydelse. Skulle tack-
jarnstillforseln fran ullandet bli forsvarad, torde sikerligen ocksa tillfor-
seln av koks i lika hoég grad bli hindrad. Detta giller 4ven den nédvin-
diga tillférseln av utlindsk manganmalm. Man forstar, att det enligt pro-
positionen éar avseit att verket vid avspirrning eller otillricklig tillférsel
av koks skulle 6verga till tillverkning av trikolstackjirn. Manganfragan
kommer da Aaterigen i férgrunden, och det maste pa nytt betonas, att i
Mellansverige en langt storre outnytijad kapacitet av trikolsmasugnar star
till forfogande, som utan nagra storre kapitalinvesteringar och utan tids-
utdrikt kunde sittas i gang. Det bor i detta sammanhang framhallas, att
det foreslagna tackjirnverket skulle, 4ven om byggandet av detsamma kun-
de omedelbart igangsittas, ej vara i drift forrdn allra tidigast om tvAa ar.

Betraffande den nuvarande tillverkningen av kokstackjirn i Sverige kan
det {ramhallas, att Oxelésunds masugn, som tidigare tillverkat c:a 80,000
ton kokstackjirn per ar, nyligen slutfort vissa forindringar och for nér-
varande ar i drift med en visentligt 6kad dygnsproduktion, som innebéir en
okning av verkets arstillverkning till 6ver 100,000 ton. Verket planerar
dven en utvidgning av sitt koksverk. En ny masugn for 90,000 tons produk-
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tion skulle vid Oxelésund kunna byggas for mindre #in hilften av kost-
naden {6r det foreslagna verket i Lulea.

Det har vidare forsports, att Domnarvets jirnverk, som for narvarande
tillverkar c:a 200,000 ton kokstackjirn, igingsatt en ulvidgning av mas-
ugnsanliggningen, som innebir en Okning av verkets kapacitet med 50 %.
Avsikten ir att liksom for nirvarande helt foradla det producerade tack-
jarnet till fiardigt handelsjarn, vilket kommer att innebira, att en avse-
vird minskning av var stora import av detta material inom kort kan pa-
riknas.

Det andra och férmodligen huvudsakliga syftet med férslaget att forlig-
ga ett tackjarnverk till Luled angives vara att 6ka forsorjningsméjlicheter-
na i Norrbottens lin. Detta syfte dr i och for sig mycket behjirtansvirt.
Alla forsok att inom detta 1in skapa industriell verksamhet béra salunda
pa allt sétt frimjas, dock under en viktig forutsittning, nimligen att den
tilltinkta verksamheten har naturliga férutsidttningar att med tiden bli eko-
nomiskt birkraftig. Utan denna férutsitining blir den planerade anligg-
ningen en felinvestering, som linder till skada icke blott fér den investe-
rande utan aven och framfor allt for dem, som skola finna sin utkomst
genom den nya verksamheten. Allt nyskapande av industriell verksam-
het ir forenat med si stort socialt ansvar, att man har ritt att kriva en
den mest sorgfilliga prévning av de uppgjorda planerna, innan de sittas
i verket.

De i propositionen framlagda kalkylerna dro ur industri-ekonomisk syn-
punkt icke hallbara. Departementschefen har i berdkningen av anligg-
ningskostnaden godtagit tackjirnsutredningens berikningar, men med tan-
ke pa det nuvarande krisliget 6kat desamma med en kostnad av c:a 700,600
kronor, varigenom de totala anliggningskostnaderna foér det foreslagna al-
ternativet kommit upp till jaimnt 10 miljoner kronor. Skulle byggandet av
verket omedelbart igangséttas, maste man rikna med en lingt stérre hij-
ning av anlidggningskostnaderna. En 6kning med 30 %o mAaste under nuva-
rande forhallanden betraktas som nodvindig, varfér anliggningskostnaden
for det foreslagna verket inkl. forlagskapital kommer att stiga till c:a 15
miljoner kronor. Svarigheten att under normala forhillanden férrinta en
sadan hog anliggningskostnad torde ligga i oppen dag.

Departementschefen har vidare pa sid. 22 i propositionen kalkylerat {ram,
att det planerade jirnverket, om det hade varit i ging under femArsperio-
den 1934—1938, skulle ha givit en vinst av sammanlagt niira 5*/: miljoner
kronor. Vinsten &r emellertid riknad utan ndgra avskrivningar pa an-
liggningskapitalet, och den enda kapitalkostnad, som medtagits, ar 4 %o
rinta pa anldggnings- och férlagskapital. Att bedéma ett jarnverks rinta-
bilitet endast pa basis av femérsperioden 1934-—1938 #r i hog grad vilse-
dande, da denna period omfattar tre goda jirnkonjunkturar, 1934, 1935 och
1936, samt tva exceptionellt goda &r, 1937 och 1938. Under &ren 1936 och
1937 var for ovrigt tackjirnsimporten (sammanlagt 357,200 ton) stérre #n
den sammanlagda importen under de féregéende fem aren, 1931 till och med



4 Motioner i Andra kammaren, Nr 38.

1935 (324,800 ton). Om man i stillet utgar ifran en lingre period med en
fordelning av goda och daliga ar, s& skulle sannolikt resultatet i stillet for
vinst ha blivit en avsevird férlust for jarnverket. Det synes mig ocksa
mycket betinkligt att pa grundval av hogkonjunkturpriser kalkylera fram
en rintabililet for ett foretag, som forst om tva a tre ar kan slippa ut sina
produkter pa marknaden. Det dr ju alldeles omdgjligt att nu veta nagonling
om marknadsférhallandena vid den tidpunkt, di verket star firdigt, Det
enda man vet ar, att de nu framlagda kalkylerna hos varje fackman maéaste
vicka starka betinkligheter och farhagor for att staten, déirest anliggningen
kommer till sltand, iklader sig betydande forlustrisker.

Jag upprepar innu en gang, att tanken pa att skapa en industriell verk-
samhet i Norrbottens lin ar vird allt st6d. Emellertid torde man icke kun-
na virja sig for intrycket, att en investering av minst 13 miljoner kronor
for att bereda 100 4 125 man sysselsidtining ar ett projekt, dir man saknar
de riktiga proporlionerna; detta sd mycket mer som med all sannolikhet
under de forsta fem aren minst 30 & 40 yrkeskunniga arbetare f4 himlias
fran de mellansvenska jirnbruken for att bilda stommen till det nya verkets
arbetarstam.

Vad slutligen betriffar det tredje skilet for anliggande av ett jirnverk i
Norrbotten, eller att det »synes féga tilltalande att praktiskt taget all var
malm fran lapplandsgruvorna skall exporteras och foriddlas i andra lin-
der», sa dr detta naturligtvis beaktansvirt, under den forutsidtiningen att
ett mera lénande utnyttjande av malmen kan ske genom foriddling i Sve-
rige. Den ekonomiska synpunkten méaste emellertid fasthallas och far icke
offras for tillgodoseende av andra syften, huru tilltalande dn dessa kunna
synas vara for den som onskar en utvidgad inhemsk produktion, baserad
pa vara rika jirnmalmstillgdngar.

Av vad hir anforts framgar, att man fran ekonomiska och tekniska syn-
punkter maste bestimt avstyrka det foreliggande forslaget att bygga ett tack-
jarnverk i Lulea. En sidan stindpunkt dr sia mycket mera motiverad ur
den synpunkt, som jag hir foretrdder, som det synes foreligga andra och
béattre mojligheter 4n de i propositionen antydda att i Norrbotten skapa en
industriell verksamhet pa basis av de lapplindska jirnmalmerna. — Jag
overgar hirmed till att skissera ett forslag, som enligt min mening skulle
bittre dn propositionens tillgodose de 6énskemal och synpunkter, som moti-
verat regeringens forslag.

Vid Vitafors anrikningsverk i Malmberget tillverkas for nidrvarande dver
200,000 ton jarnmalmsslig per r av en utomordentlig renhet. Man torde
utan overdrift kunna pasta, att denna produkt dr den rikaste och renaste
jarnmalmsslig, som overhuvud taget utvinnes i storre skala i hela virlden.
Vid en framstillning av triakolstackjarn enligt propositionen i Norrbotten
skulle tillverkningen grundas just pa denna produkt, som dven i viss ut-
strickning skulle f4 anvindning vid koksdrift. Materialet &r bade for dyrt
och dven i vissa avseenden onodigt fint for en dylik tillverkning och borde
reserveras for mera hogvirdiga idndamal. IFor ndrvarande exporteras sligen
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till allra storsta delen. Inom Sverige ha hittills endast 20,000 a 25,000 ton
kommit till anvindning for framstillning av s. k. jirnsvamp i HOganis, vil-
ket verk nyligen har utvidgats till en kapacitet av 25,000 ton jirnsvamp med
ett sligbehov av c:a 35,000 ton. Jarnsvampanldggningen i Hégands har varit
i drift sedan ar 1911, och produkten har funnit en okad avsittning vid sa-
vil svenska jarnverk som for export. Tillverkningskostnaderna enligt Hoéga-
nis-metoden ha emellertid varit si hoéga, att priset pd produkten omdjlig-
gjort en anvandning annat dn for siarskilt krivande kvalitetsiindamal. Om
jarnsvamp skulle kunna stillas till férfogande till ett pris, som ungefir mot-
svarar trikolstackjarnets, skulle en stor efterfragan pa denna produkt ome-
delbart uppsta fran svenska kvalitetsstalverk. Sedan manga ar tillbaka ha
manga metallurger savil i Sverige som i utlandet arbetat pa detta svara pro-
blem, och man har ging pa géing trott sig vara lésningen néra.

Fran Stora Kopparbergs Bergslags Aktiebolag, som sedan flera ar tillbaka
bedrivit férsok 1 Soderfors med jirnsvampframstillning enligt bergsingenjor
Martin Wibergs metod, meddelas nu, att metoden dntligen ar tekniskt 16st.
Sedan over ett ar tillbaka tillverkas vid Soderfors i regelbunden drift jirn-
svamp enligt denna metod, och under innevarande ar har Séderfors’ hela
staltillverkning grundats pd enbart jirnsvamp som utgangsmaterial. Ugnen
vid Soderfors éar endast byggd for tillverkning av 10,000 ton jirnsvamp per
ar, men trots denna relativt ringa produktion har atgangen av trikol och
elektrisk kraft nirmat sig de pa teoretisk viig beriiknade siffrorna. Fram-
stillningen av jirnsvamp i Soderfors tillgar pa foljande sitt.

Malmen, som kommer till verket i form av en rik slig, sintras med koks-
eller triakolsstybb som brinsle och fores darefter till en schaktugn. I denna
schaktugn cirkulerar en reducerande koloxidgas, som borttager syret ur
malmen under bildande av kolsyra. Den kolsyrehaltiga gasen aterfores till
koloxid (karbureras) i en med trikol fylld elektrisk ugn (karburator). Nir
den sintrade malmen sjunker genom schaktet, blir den si sméiningom upp-
varmd och av de starkt koloxidhaltiga gaserna reducerad, d. v. s. befriad
fran sin syrehalt. Temperaturen halles sa lag, att malmen aldrig kan smal-
ta. Produkten blir ett rent, svampartat jarn med lag kolhalt, som direkt kan
omsmiiltas sdvil i elektriska som andra metallurgiska ugnar till kvalitets-
stal. Vid tillrickligt lagt pris kan produkten ersitta det skrot, vilket som
bekant i stor utstrickning anvindes och aven delvis maste importeras for
vira handelsjirnverk. D& malmen som nimnts ej smélter vid reduktionen,
ir det av vikt, att utgdngsmaterialet ar sd fritt frdn bergart och féroreningar
som mojligt. Sasom férut framhallits, existerar det ej i hela varlden ett
biattre utgdngsmaterial f6r denna tillverkning 4n den vid Malmberget fram-
stillda jirnmalmssligen.

PA grundval av de vid Soéderfors uppnddda resultaten betriffande Atging
av elektirisk energi och trikol samt med anvindning av de av tackjarnsut-
redningen angivna malm-, kraft- och trikolspriserna kan féljande tillverk-
ningskalkyl fér framstillning av jirnsvamp i Luled uppstillas. Dirvid har
det befunnits 1Ampligt att utgd fran en arsproduktion av 30,000 ton som en
forsta utbyggnad.
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Tillverkningskalkyl.

Sligkostnad.

Sligen anrikas antingen i Malmberget eller Luled till en jarnhalt av 71.5 %o
och en fosforhalt av max. 0.010 %. Enligt tackjirnsutredningen skulle dylik
slig kunna framstillas i eget verk vid Lulei till en kostnad av 17.55 kr./ton.
Om man i enlighet med departementschefen endast behéver rikna 4 %o rin-
ta & det nedlagda anliggningskapitalet for anrikningsverket, blir sligpriset
vid en tillverkning av c:a 45,000 ton per ar endast 15.72 kr./ton.

Sintringskostnad.
1.03 ton slig & 15.72. ... .t kr. 16.19
ovriga kostnader enligt utredningen................ > 255
tillkommer for extra koks- eller trikolsstybb ...... »  0.70

Summa kr. 19.44/ton.

I tackjirnsutredningen har man riknat med att hélften av den erforder-
liga koks- resp. trikolsstybben skulle falla fran vid masugnen anviint brinsle.
Da vid jirnsvampframstillning trikolsstybben ej behéver utsillas, miste
ytterligare koks- eller trikolsstybb inkopas.

Tillverkningskostnad fér jdrnsvamp, 30,000 ton per dr.

Sinter, 1.4 ton ............... . ... a 19.44 kr. 27.22
Elektrisk kraft, 1000 kWh .................. » 0.6 Ore »  6.—
Trikol, 13 hl...... ... ... ... .. oo .. » 22,— kr./last » 14.30
Motorkraft, 20 kWh ........................ » 1 ore » o 0.25
Arbetsloner, 60 man ........................ » 3,360 kr.jar »  6.70
Elektroder, 2 kg ......... ... ... ... »  0.30 »  0.60
Reparationer, underhdll och diverse...............c0vuvun... » 3=
Allminna omkostnader. ........... ... ... i i, >  di—

Summa kr 62.07/ton.

Anldggningskostnad fér verket.

D4 vid ett jirnsvampverk ndgra rdvaror ej komma att erhillas med bét,
kan det ej 16na sig att dtminstone vid en si lag produktion som 30,000 ton
per ar anligga en sirskild hamn for jirnverket, varfér kostnaden f6r denna
anlaggning, som enligt utredningen skulle uppga till 1.4 miljoner kronor, ej
upptages.

Négot anrikningsverk skall enligt departementschefen ej byggas for till-
verkning av sligen, varfér anldggningen férutom allmidnna anordningar in-
skrianker sig till ett sinterverk och en jarnsvampugn. Tillrickliga grund-
valar finnas ej for att uppligga en siker kalkyl for anliggningskostnaderna,
men vad storleksordningen betriffar méaste den néira Overensstaimma med
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de beriknade kostnaderna for alt. II a) i tackjidrnsutredningen, som omfat-
tar en elektrisk Spigerverksugn fér 30,000 ton trikolstackjirn per ar. En-
ligt utredningen skulle denna anliggning exklusive hamn och anriknings-
verk kosta 5.5 miljoner kronor. En del av anliggningskostnaderna kan
emellertid med sdkerhet inbesparas enligt féljande:

iordningstillande av byggnadsplatsen: minskad kostnad.......... kr. 160,000
trikolsmagasin: minskad kostnad . ............... .. .. .. ... » 125,000
krossverk for kalksten och manganmalm erfordras ej, bortgir med » 35,000
gjutmaskin erfordras ej, bortgir med.......................... » 250,000
minskad rénteforlust under byggnadstiden .................... » 20,000

Sum;a _avdra_g 1(;.—5—96,006

Anlaggningskostnaden efter 1936 ars priser sjunker saledes till 4,910,000
kronor. Om i enlighet med féregaende anmirkning ett tilliigg av 30 %o gores
i anledning av nuvarande krisférhallanden, skulle anliggningskostnaden
stiga till c:a 6,400,000 kronor. Ligges hirtill ett foérlagskapital av 1,400,000
kronor, blir det totala kapitalbehovet 7,800,000 kronor. Med 4 %o rinta och
30,000 tons arsproduktion tillkommer hirigenom i kapitalkostnad foér jarn-
svamptillverkning ett belopp av kr. 10.40 per ton.

Jarnsvampens tillverkningspris vid verket skulle siledes uppga till;

i ren tillverkningskostnad........... ... v iuuinnnnnn., kr. 62.07
samt fér kapitalkostnad » 10.40

Summa kr. 72.47/ton.

Om till ovan erhallna tillverkningskostnad ligges 1 krona for frakt till och
lastning vid Lulea hamn, skulle jirnsvampen kunna levereras fob Luled for
en kostnad av c:a kr. 73: 50. Batfrakten fran Lulea till mellansvenska ham-
nar utgér c:a 6 kr./ton varifran jirnvigsfrakten till de storre jirnverken upp-
gar till i genomsnitt 6 kr./ton. De mellansvenska jirnverken skulle sidledes
kunna erhalla jairnsvampen till ett pris av i runt tal 86 kr./ton.

Om man berdknar tillverkningskostnaden fér trakolstackjirn vid det i
tack jirnsutredningen féreslagna verket fér sadan {illverkning och diirvid an-
vinder samma malm- och trikolspriser som ovan, skulle denna kostnad upp-
ga till c:a 96 kr./ton. Om man éven i detta alternativ skulle avsti fran en
hamnanldggning men i enlighet med ovanstiende rikna med 30 % 6kning
av anliggningskostnaden i anledning av nu intraffad dyrtid och beriknar ka-
pitalkostnaden i enlighet med deparlemenischefen, uppgar kapitalkostna-

den per ton tackjirn vid 60,000 tons arsproduktion till c:a kr. 12: —. Sam-
manlagda tillverkningskostnaden fér triikolstackjirn skulle saledes uppga
till kr. 108: — fritt jirnverket, motsvarande kr. 121: — vid mellansvenska

jirnverk. Dessa siffror giva tydligt vid handen, att ur ekonomisk synpunkt
tillverkning av jirnsvamp maste stiilla sig betydligt férdelaktigare 4n fram-
stallning av triakolstackjirn i Norrbotten.
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Det skulle kunna fragas, varfér ej flera mellansvenska jirnverk omedel-
bart sjilva boérja bygga jirnsvampverk enligt det ifragavarande systemet.
Orsakerna till att detta ej kan goras dro dels att de mellansvenska jarnmal-
merna endast i undantagsfall kunna anrikas till sa hoga jarnhalter, som er-
fordras, dels och framfér alit att elekirisk kraft ej star till férfogande till
tillrdackligt lagt pris. Bada dessa forutsitiningar féreligga diremot i hoég grad
1 Norrbotten.

Gentemot en framstillning av kokstackjarn i Norrbotten enligt den fram-
lagda propositionen skulle en jirnsvampframstillning ha foljande givna
fordelar:

1. For produktens framstillning anvindas uteslutande riamaterial fran
Norrbotten, namligen slig, trikol samt elcktrisk kraft. Ingen tillférsel av
vare sig koks eller manganmalm fran utlandet eller kalksten fran Gotland ar
nédvandig.

2. Da aven triakol anviindes for jarnsvampframstillning enligt Wibergs
metod, kommer dven en mindre och billigare jirnsvampanliggning i Luled
att giva sysselsittning at ett stérre antal arbetare dn det féreslagna koks-
tackjirnverket.

I kalkylen har uppgivits, att det erforderliga antalet arbetare vid jarn-
svampverket for 30,000 ton skulle uppga till 60 man. For verket erfordras
arligen c:a 20,000 laster triakol, for vilkas framstillning inkl. framkérning
av veden enligt sakkunnigas uppgift skulle erfordras 18 arbetstimmar per
last, vilket, om trikolningen kunde bedrivas aret runt, skulle innebiira en
ytterligare sysselsiattning for 140 man for jarnsvampverket. I verkligheien
kommer trikolningen att bereda tillfilligt, valbehovligt arbete under host-
och vintermanaderna for ett mycket storre antal personer. For trikolens
transport, som vl i ganska stor utstrickning bér goras med bilar, tillkomma
ytterligare arbetstillfallen.

3. Om staten kunde bidraga till byggande av ett jairnsvampverk i fullstor
industriell skala i Norrbotten, skulle ej endast en virdefull produkt kunna
stillas till de mellansvenska jarnverkens forfogande, utan dven viktiga erfa-
renheter kunna samlas till nytta for den vidare utvecklingen av svensk kva-
litetsstalproduktion.

I en utredning, som avser ett jirnsvampverk i Luled, béra dven Hoganis-
metoden och under den senaste tiden andra foéreslagna jirnsvampmetoder
tagas upp till bedémande, och man boér dven undersoka, huruvida ej en
kombination av en jirnsvampanliggning och en elektrisk tackjirnsugn kan
ge ett liagre tillverkningspris for tackjirnet. En dylik kombination har vissa
tekniska och ekonomiska fordelar och skulle kunna giva verket en 6kad kon-
kurrenskraft genom ett vidare forsiljningsprogram.

Av ovanstdende torde framga, att forslaget att anligga ett jirnsvampverk
i Norrbotten har gynnsamma ckonomiska forutsidttningar och aven i §vriga
hinseenden bér kunna biittre tillfredsstiilla Norrbottens intressen in forslaget
om anliggning av ett kokstackjarnverk, vilket till stor del méiste baseras pa
importerade ravaror och som #iven i férhallande till kapitalutligget bereder
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ett myecket litet antal arbetstillfillen. Det forefaller ocksa mojligt, att en
jirnsvampanliggning skulle kunna komma till stind pa enskilt initiativ, var-
vid i forsta rummet torde kunna pariknas intresse fran de mellansvenska
jarnférddlande industrierna. Om pa detta sitt enskilt kapital och enskild
foretagsamhet kan stillas till forfogande for realiserandet av hir foreslagna
anléiggning, skulle staten besparas en under nuvarande férhallanden betung-
ande kapitalinsats och féretaget skulle bliva ett naturligt led i den svenska
jarnindustriens utveckling.

For narmare undersékning av det har framlagda uppslaget erfordras en
utredning, vilken bér foranstaltas av Kungl. Maj:t. Denna utredning bor
verkstilllas med sddan skyndsamhet, att anliggningen av det ifrigasatta ver-
ket kan pabérjas inom en nira framtid. Skulle £or projektets realiserande
erfordras ett statligt ingripande, bor forslag hirom framliggas for 1940 ars
riksdag.

Med &beropande av vad salunda anféris far jag hemstiilla,

att riksdagen ville, med avslag & det i proposition nr 70
framlagda forslaget om en statlig aktieteckning i Norrbot-
tens Jarnverks Aktiebolag, besluta att i skrivelse till Kungl.
Maj:t anhalla om skyndsam uiredning angaende mojlighe-
terna att i Norrbotten anligga ett verk for framstillning av
jArnsvamp.

Stockholm den 22 november 1939,

Sven Lundberg.
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