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Nr 71.

Kungl. Maj:ts proposition till riksdagen angdende anskaffande dt
statens provningsanstalt av en s. k. utmattningsmaskin
for provning av svetsfogar m. m.; given Stockholms
slott den 29 januari 1937.

Kungl. Maj:t vill hirmed, under aberopande av bilagda utdrag av statsrads-
protokollet 6ver handelsirenden for denna dag, foresla riksdagen att bifalla
det forslag, om vars aviatande till riksdagen foéredragande departementsche-
fen hemstalit.

GUSTAF.

Per Edvin Skéld.

Utdrag av protokollel éver handelsdrenden, hdllet infér Hans
Maj:t Konungen i statsrddet d Stockholms slott den
29 januari 1937.

Narvarande:

Statsministern HanNssoN, ministern for utrikes #drendena SANDLER, statsriden
PenrssoN-BramsTtorRP, WESTMAN, MOLLER, LEvVINSON, ENGBERG, SKOLD,
NiLssoN, QUENSEL, FORSLUND.

Chefen for handelsdepartementet, statsradet Skold, anfor:

I skrivelse den 18 december 1936 har ingenjirsvetenskapsakademien hem-
stiallt, att Kungl. Maj:t matte stilla ett belopp av 38,000 kronor lill statens
provningsanstalts forfogande {or anskaffande av en s. k. utmattningsmaskin
for provning av svetsfogar m. m. Till stod hiarfér anfér akademien féljande:

Ingenjorsvetenskapsakademicn hade fran den i anslutning till akademien
arbetande svetskommissionen — en organisation som inom sig rymde repre-

sentanter for ett antal statsférvaltningar, didribland yrkesinspektionen, kom-
munala verk sasom Stockholms stads hamnstyrelse, landets bada angpanne-
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foreningar, maskinindustrien samt byggnadsviisendet — mottagit en fram-
stillning av den lydelse vid akademiens skrivelse fogad avskrift utvisade.
I denna framstillning hemstillde kommissionen, att akademien matte vid-
taga atgiirder i syfte att inom landet métte beredas tillgang till ett par for
svetsteknikens sunda utveckling inom landet oumbirliga provningsanordnin-
gar, nimligen dels en s. k. utmattningsmaskin till en beriknad kostnad av
35,000 kronor, dels en rontgenprovningsanliggning till en beriknad kostnad
av 30,000 kronor.

Akademien kunde for sin del helt och fullt ansluta sig till kommissionens
uppfattning. Det lede intet tvivel att, med den omfattning svetsningen nu-
mera tagit, det lage vikt uppa att ingenting férsummades, som kunde bidraga
till en effektiv kontroll. En god svetsfog vore av minst samma styrka som
materialet sjialvt, medan en slarvigt utford svets kunde innebira fara foér
brott. Erfarenheten frin Tyskland visade, att felfrekvensen efter inférande
av allmin kontroll nedgatt till en obetvdlighet.

Akademien instimde i kommissionens uppfattning, att en s. k. utmatt-
ningsmaskin borde inférlivas med statens provningsanstalts utrustning, dir
den torde komma till nytta icke blott f6r provning av svetsfogar utan dven
for andra indamal. Akademien hade férvissat sig om, att provningsanstal-
ten vore beredd att mottaga maskinen och disponerade fér densamma erfor-
derligt utrymme. Emellertid hade anstalten vid granskning av féreliggande
anbud funnit, att vissa inspinnings- och kompletteringsanordningar till en
ytterligare kostnad av cirka 3,000 kronor erfordrades. Akademien finge
dirfér i underdanighet hemstilla, att Kungl. Maj:t ville genom ett anslag
av 38,000 kronor méjliggéra for statens provningsanstalt att anskaffa en
provningsmaskin av angivet slag.

Med avseende pa den av kommissionen efterlysta farbara réntgenprov-
ningsanordningen hyste akademien férhoppning, att det skulle lata sig gora
att genom tillskott fran intresserade institutioner sammanbringa det belopp,
som erfordrades for anskaffande av densamma.

I den 1 ingenjorsvetenskapsakademiens skrivelse omférmilda framstillnin-
gen fran svetskommissionen har kommissionen anfért i huvudsak féljande:

Metoden att medelst svetsning hogfoga konstruktionsdelar hade under de
senaste dren fatt en utomordentligt omfattande anviindning inom olika gre-
nar av tekniken sasom vid brokonstruktioner, husbyggnader, maskinkon-
struktioner, cisterner och behallare, dven sidana under tryck liksom &ng-
pannor, rullande materiel, farlyg m. m. Genom svetsningen uppstode i re-
gel visentliga besparingar i material, arbete och kostnader. Av stor vikt
vore emellertid, att svetsfogen bleve utfé6rd med sakkunskap och yttersta
noggrannhet. Varom icke riskerade man produktens h&llbarhet, en risk
som bleve storre, ju stérre de pakidnningar vore, som upptridde i den fir-
diga konstruktionen. Risken av en dilig svetsfog kunde bli katastrofal
ifrdga om vissa krivande arbeten sisom exempelvis broars barbalkar, tryck-
kirl o. dyl.

Svetskommissionens uppgift vore att soka i storsta mojliga grad sikerstilla
betingelserna for ett gott och palitligt svetsarbete inom svensk teknik., I detta
syfte hade kommissionen latit utarbeta normer med provningsbestimmelser
for olika grupper av svetsarbeten, sasom f6r &ngpannor och kiirl under tryck,
for stalkonstruktioner och for rullande materiel, arbeten som utférts i nira
samarbete med yrkesinspektionen, angpanneféreningarna, statens jarnvigar,
andra statens verk samt representanter for industri och byggnadsverksambhet.
Svetskommissionen hade darjimte verkat for héjandet av utbildningen i
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svetsning savil vid olika undervisningsanstalter, hégre och ligre, som inom
hantverk och industri. Kommissionen hade vidare foljt utvecklingen i andra
linder och inhimtat resultaten av dirstiades inférda provnings- och kontroll-
metoder.

Provningen av en svetsfogs styrka och riktiga utférande kunde ske péa
tvenne principiellt olika vdgar. Antingen sa att det hopsvetsade stycket eller
del dirav utsattes for direkt dragning eller annan pakénning i en provnings-
maskin, s. k. teknologisk provning, eller si att den utan att forstdras provades
pa sin homogenitet vanligen medelst genomlysning med réntgenstralar, stun-
dom med anvindande av magnetiska metoder, dir si late sig gora. I forra
fallet erfordrades fasta provningsmaskiner, i senare fallet kunde provnings-
apparaturen transportleras till arbetsstiillet och anbringas pa den fiardiga kon-
struktionen. I Tyskland hade efterprovningen med rontgenstralar i sjalva
verket blivit praktiskt taget obligatorisk, sedan riksjarnvigarna och riks-
viigviisendet gatt i spetsen och fordrade sddan provning.

Svetskommissionen hade savil pa grund av den erfarenhet, som samlats i
Sverige, som med ledning av praxis i utlandet funnit, att utfirdandet av nor-
mer och provningsbestimmelser maste kompletteras med adekvata kontroll-
prov. Det visade sig da, att vi i Sverige saknade harfor erforderliga anordnin-
gar. Vad den teknologiska provningen betriffade erfordrades en s. k. ut-
mattningsmaskin. En siadan borde, syntes det kommissionen, édven av andra
skiil infogas 1 statens provningsanstalts ordinarie utrustning, men den vore
oumbiirlig for provning av svetsskarvar. Roéntgenapparatutrustning saknades
likaledes.

Kommissionen hade litit utreda kostnaderna for salunda erforderliga prov-
ningsanordningar och hade funnit att, med utgangspunkt fran prisliget i mit-
ten av ar 1936, en utmattningsmaskin betingade en anskaffningskostnad av
35,000 kronor och en farbar réntgenutrustning (inklusive specialautomobil)
30,000 kronor.

Styrelsen fér statens provningsanstalt har i utlitande den 8 januari 1937
uttalat sig salunda:

Styrelsen kunde bekriifta svetskommissionens uttalande om svetsningsme-
todens stora tekniska och ekonomiska betydelse for utférande av olika kon-
struktioner av stil och dven andra metaller Avensom om nédviindigheten att
sidana slag av svetsar provades mot utmattning och att svetsarbetet kontrol-
lerades med genomlysning av rontgenstralar m. m. Styrelsen tillstyrkte dar-
for livligt, att, sisom vore fallet inom ledande liinder i utlandet, sidan utrust-
ning dven madtte finnas till férfogande inom Sverige.

Vad betriiffade ulmattningsmaskinen kunde denna limpligen inordnas inom
anstaltens mekaniska avdelning och anstalten vore beredd att med densam-
ma utféra ifrigakommande provningar mot avgift, som enligt fér anstalten
gillande taxa bestimdes i enlighet med av styrelsen faststiillda grunder.

Med anledning av den 1 svetskommissionens skrift uppgivna anskaffnings-
kosinaden. 35,000 kronor, hade anstalten verkstillt detaljerad granskning
och funnit, att anskaffningskostnaderna for ifragavarande utmattningsma-
skin om 60 tons maximibelastning jamte dirmed samhoriga inspinnings-
och kompletteringsanordningar m. m. borde beriiknas ill den av ingenjors-
vetenskapsakademien uppgivna summan av 38,000 kronor.

Med hiinsyn till vad i direndet anforts tillstyrker jag, att fér anskaffande at Departements.
statens provningsanstalt av en s. k. utmattningsmaskin fér provning av svets- Cae
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fogar m. m. for ndstkommande budgetar anvisas ett anslag till det av myn-
digheterna beridknade beloppet, 38,000 kronor.

Medel for tickande av anslaget hava icke beridknats i riksstatsforslaget for
budgetaret 1937/1938 men torde enligt vad jag inhimtat av chefen for fi-
nansdepartementet i allt fall kunna i staten beredas.

Jag hemstiller alltsa, att Kungl. Maj:t matte foresla riksdagen

att for anskaffande at statens provningsanstalt av en s. k.
utmattningsmaskin for provning av svetsfogar m. m. fér bud-
getaret 1937/1938 under tionde huvudtiteln anvisa ett anslag
av 38,000 kronor.

Till denna av statsridets 6vriga ledamoéter bitradda
hemstillan limnar Hans Maj:t Konungen bifall samt
forordnar, att proposition av den lydelse, bilaga vid
detta protokoll utvisar, skall avlatas till riksdagen.

Ur protokollet:
Leif Belfrage.



