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stat uppfora for tvé vice deputerade ett sirskildt arf-
vode it dem hvar af 6,000 kronor utéfver fullmiktig-
arfvodet, si att hvardera af dessa vice deputerade
komma att uppbira 10,000 kronor arligen.

Skulle dessa mina férslag godkiinnas, behofves i samband dermed
dndring i § 88 mom. 2 och 3 i bankoreglementet, hvarpi jag velat hér
fista uppmirksamhet i formodan, att bankoutskottet, dfven utan nigot
bestimdt formuleradt forslag frin min sida, icke kommer att underlata
taga i ofvervigande, huru nu ésyftade dndring bor affattas.

Jag anhdller, att forevarande motion ma till bankoutskottet re-
mitteras.

Stockholm den 18 januari 1901.
P. Em. Lithander.

N:o 24.

Af herr Lithander, angdende skrifvelse till Konungen om be-
stélining af godstdgslokomotiv med eldstad for briketi-
eldning.

P4 grund af den alltmer framtridande nodvandigheten att soka Aviga-
bringa en afsevird minskning i Sveriges redan nu enorma och alltjemt sti-
gande import af stenkol, hvilken friga ju #r af storsta betydelse e blott
1 nationalekonomiskt hanseende, utan afven ur synpunkten af virt obero-
ende som sjelfstindig stat, hade det otvifvelaktigt for tids vinnande varit
mycket onskvirdt, att Riksdagen redan i ar blifvit satt i tillfalle att fatta
beslut om ett kraftigt ingripande till att framja denna stora angeligenhet.

Det ar emellertid med gladje och tacksamhet, som man finner Kongl.
Maj:t hafva tagit saken om hand. I kongl. statsverkspropositionen, sjunde
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hufvudtiteln, punkt 23, sid. 69—71, askar Kongl. Maj:t for tillgodogdrande
af den i landets torfmossar befintliga bransletillging ett anslag pd extra
stat for &r 1902 af 100,000 kronor. I motiveringen lises, att Kongl.
Maj:t utsandt tvd persomer att i utlandet studera de olika sitten af torf-
bransleberedning, och att Kongl. Maj:it afven under ar 1901 icke saknar
utvag att af tillgaingliga medel forskjuta hvad i #rendet kan behofvas.
P53 samma ging Kongl. Majt betonar det olampliga uti att nedligga ar-
bete pa losande af uppgifter, som redan forut pa annat hall blifvit losta,
forklarar Kongl. Maj:it, att nigot fullstindigt forslag, si vidt nu kan be-
domas, icke torde kunna framlaggas forran vid nistkommande 1902 &rs
riksdag.

Det ar med anledning af Riksdagens skrifvelse till Kongl. Maj:it af
den 11 maj 1900 som ofvannimnda kongl. proposition #r affattad. Di
jag emellertid nu anser mig bora foresld Riksdagen att gent emot detta
Kongl. Maj:ts framtida och allminna lofte genast och i en detaljsak taga
det i ansprik, beder jag att i samma min motion f& medela en dfverblick
ofver sporsmilets lige for narvarande och i det stora hela. Jag gor det
dels for att nigot komplettera den ofverliggning i fragan, som forlidet ar
forsiggick i Forsta Kammaren, dels for att framhilla, huru torfindustrien
numera staller sig i vara grannlinder Tyskland och Danmark, och jag
hoppas, att deraf mitte framgd andamalsenligheten af att ratt snart afven
hos oss bringa en torfindustri till stdnd, visserligen kraftigt understdsdd af
staten, men ingalunda pd det satt, att man harvid kan tala om nagon
namnvird uppoffring frdn statens sida, hvaremot vissa forskott torde
blifva nddvandiga, mahanda intill 1"/, & 2 millioner.

Det ar nemligen si lyckligt, att vi svenskar numera icke behofva an-
vanda nigra penningar pi experiment inom torfindustriens hufvudafdel-
ning, d. v. s. den, som ror frambringande af kranad, lufttorkad prima
branntorf, ty erfarenheten harutinnan #r fornamligast i Tyskland si be-
profvad, och hithorande redskap och metoder si fullindade, att andra lan-
der, exempelvis specielt Ryssland, nu med storsta begirlighet tillegna sig
dem och utbreda dem hos sig. S& val utlindska som svenska goda ma-
skiner finnas att tillgd, smarre som storre, fran de billigaste till de hogsta
pris.

Jag skall inskrinka mig till att anfora tre stora tyska maskinverk-
stader, hvilka alla ega stadgadt anseende for sin tillverkning, och hvilkas
maskiner numera #ro i ging nistan ofverallt i Europa, nemligen:

R. Dolberg, Rostock;

C. Schlickeysen, Rixdorf, Berlin;

Gebruder Stutzke, Lauenburg, Pommern.
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I vart eget land kunna vi med heder omnimna:

Carl Holmbergs mekaniska verkstads aktiebolag i Lund;

Munktells mekaniska verkstads aktiebolag i Eskilstuna;

aktiebolaget Akermans gjuteri och mekaniska verkstad, Eslof m. fl.

Dd det forhaller sig sd, att kranad, lufttorkad branntorf af utmarkt
beskaffenhet kan hos oss tillverkas; dd priset, relativt till det effektiva
brinslevirdet, pd sidan torf blir mycket billigare #n det pa stenkol, och
varan &r sidan, att den med undantag af jernvigar och dngbiar passar
allestides, der brinsle behofves; dd industrien skulle géra en enorm be-
sparing pi att kunna anvinda torf till brinsle; och dd det val ej heller vore
likgiltigt for jordbrukarne att fi nigon inkomst af den del af sin jord,

mossarne, hvilken hittills ingenting afkastat — har man anledning friga
sig, hvad orsaken ar till att ingen torfindustri uppstatt. Svaret ar latt att
afgifva.

Industriidkare och alla andra stora forbrukare af brinsle kopa sten-
kol, som finnes ofver allt att tillgd, ehuru till hogt pris; men de kunna
helt naturligt icke kopa torfbransle, som icke finnes. Vore torfbransle att
tillgd ofver allt, skulle ocksi industrien vara dess afnimare ofver allt.
Men det maste vara en jemn tillgdng och en riklig tillging. Varan maiste
ligga i forlag, liksom stenkol nu gor, ty ingen industriidkare kan vara
hetjenad med ovisshet 1 detta afseende och att endast sporadiskt finna
tillgdng pa brinsle. Landtbrukarne i sin sida maste blifva i tillfalle att
uppgora leveranskontrakter ett ar i forvag.

Vill staten, att en torfindustri hos oss skall uppstd, méste den alltsa
hjelpa till att satta densamma raskt i ging. Det mest praktiska och
snabbast verksamma medlet vore helt visst att bereda landtbrukare, som
ega torfmossar, langre, billiga eller helst rantefria 1an till inkdp af torf-
maskiner, sedan de dertill erhillit exempelvis hushallningssallskapens for-
ord. Staten fir harvid icke pruta pi beqvima vilkor och tillrackliga
belopp. Den mdjliga rinteforlusten blir en ren bagatell gent emot de
méngdubbelt aterkommande fordelarne och d& det galler en s stor sak
som att forbittra och utjemna var handelsbalans.

Samma regel med afseende pa tillging och efterfrigan & marknaden
galler torfberedningen i form af briketter och deras afnimare, jernvigar
och angbatar m. fl. Dock torde det af flerc skul icke vara att forvinta,
att brikett-tillverkning i Sverige skall blifva foremil for enskild foretag-
samhet i handelsafsigt, fornamligast derfor att den med mindre kostnad
istadkomna obriketterade, lufttorkade vanliga maskintorfven ar fullt till-
fyllestgorande sdsom bransle vid industriella verk. Deremot torde briketter
vara den enda form, i hvilken torf kan anvindas sisom brinsle pa jern-

Bih. till Riksd. Prot. 1901. 1 Saml. 2 Afd. 1 Band. 9 Ilifl. 2
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vigar och &ngbitar, hvadan staten sjelf samt de enskilda jernvags- och
ngbatsbolagen hafva den storsta anledningen, liksom den storsta forma-
gan, att bereda sitt brikettbransle. Staten miste sjelf fylla sitt behof deraf
genom att anligga egna brikettfabriker, och jernvags- och angbatsbolag
komma nog, sedan staten gjort en borjan och inhostat de forsta erfaren-
heterna, att folja exemplet.

Jag tilliter mig sisom en vigledning for herrar riksdagsman vid be-
démandet af kostnazderna, deras omfattning och granser, att bifoga forslag
fran sakkunnigt och tillforlitligt h8ll, den aktade firman Carl Holmbergs
mekaniska verkstads aktiebolag i Lund, nemligen:

1. Kostnadsforslag dfver den maskinella inredningen till en torfbrikett-
fabrik med en torkapparat och en brikettpress for tillverkning af 40 ton
briketter per 24 timmar.

2. Redogirelse ofver torfbrikettfabrikationen jemte uppgift angaende
totalkostnaden for anliggning af en torfbrikettfabrik.

3.  Torfberedning.

4. Undersokning af torfbriketter fran Ostrach, Hohenzollern, utford af
svenska mosskulturforeningen.

5. Kostnadsfirslag och anbud ofver elektrisk kraftofverforing

Jag ar afven i besittning af vagledande ritning till en brikettfabrik,
hvilken ritning jag med herr Holmbergs tillstdnd skall exponera i den s. k.
sammanbindningsbanan.

Hvad som i alla fall méste i forsta rummet och med full sikerhet
utronas, det 4r resultatet af forsok med godstdgs framdrifvande formedelst
briketteldning.

Under sistforflutna &ret hafva flera for eldning med briketter kon-
struerade lokomotiv blifvit levererade fran tyska verkstider, hvilkas namn
och adress jag ar 1 tillfalle meddela.

Jag tilliter mig alltsd vordsamt foresld,

att Riksdagen behagade i underdénig skrifvelse hos
Kongl. Maj:t anhélla, att Kongl. Majit matte vid nasta
bestallning af godstigslokomotiv forordna, att &tmin-
stone ett af dem konstrueras med eldstad for brikett-
eldning.

Stockholm den 27 januari 1901.
P. Em. Lithander.
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Bil. 1.

Kostnadsfirslag,
den 31 december 1900, dfver den maskinella inredningen till en
Torfbrikettfabrik

med en torkapparat och en brikettpress for tillverkning af 40 ton briketter
per 24 timmar.

Vigt, Pris,
kg. kronor.
1. 1 st. angpanna om 95 gvin. eldyta for 9 atmo-
sferers arbetstryck, 2,000 mm. diameter
% 11,500 mm. laingd med 2 kanaler, torf-
eldstad, armatur och matareapparater ....... 27,500  13,200: —
9. 1 » angpump for tillsats- och kylvatten samt
for eldslAckning ... . 1,100 1,100: —

3. 1 » elevator med jernstillning och matarean-
ordning, transportband af cirka 50 meters
langd ... .. Y T i W I AT 10,200 8,100: —

4. 1 » pulveriseringsmaskineri, bestiende af ma-

tareanordning, rifmaskin, desintegrator och

siktmaskin ... . B
1 » elevator af cirka 18 meters hojd med jern-

skopor och lankketting ... ... : .

6. Samtliga binnar, hufvar och rannor af 3 mm.
plat ..o, s ARG 12 & 5,500 4,180: —

7. 1 st. torkapparat for torfvens torkning fran 35
till 15 procent vattenhalt, 2,900 mm. dia-
meter X 7,000 mm. lingd jemte maskineri
och matareapparat ; . 42,000  30,600: —

8§ 1 » elevator for torkad torf, med linkketting 2,600 2,720: —

Transport 100,200  70,670: —

8,700  8,050: —

[l
.

2,600 2,720: —
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Transport

Erforderliga transportsnackor och utmatningsaxel
med valsar ... . ...

1 st. samlingsbinn for pressen . ... ... .

1 » torfbrikettpress for cirka 2,000 atmosfe-

rers tryck vid presskolfven, &ngcylinder

med automatisk expansionsreglering, sy-

stem Rider, med matareanordning, ban-

dagebultar, vattenkylning, ankarbultar och

skyddsrack ...

1 sats reservdelar till pressen ... .. £ o .

100 m. brikettrannor af smidesjern med for-

bindningsskor och underlaggsplattor,

men utan stallningar for upplagenin-

BIL v bt i3 e g aomree1om —ommgs oo erees e miemt e e

Verkstad%maskineri, bestaende af slipmaskin for

pressformar, borrmaskin, tvenne parallel-

skrufstycken samt slipsten for maskinkraft

L st. horisontal hogtrycksingmaskin, 350 mm.

cylinderdiameter X 500 mm. slag, med auto-

matisk expansionsreglering, system Rider,

och bajonettstativ.. ... .. ... .

1 > dynamomaskin for elektrisk belysning med

fullstandig installation i fabriken samt 4

girds- och lastningsplats ... S

1 » transportér fran pulveriseringsanstalten

till magasin for torfbranslet, cirka 60 m.,

excl. trastillning ... . e L,

Transmissioner med ringsmérjningslager for of-

vanstdende maskineri... . .. ... .

Erforderliga remmar af lader . . .. ... .

Samtliga rorledningar af gjutjern, smidesjern

och koppar, incl. flansforbindningar “och

packningsmaterialier ... ... s e

All armatur, sisom ventiler, kranar, kondens-
vattenafledare, stikerhetsventiler etc.

Rérhéllare och upphingningsanordningar samt
isolering ........ FRR TR 5] 0 T o NS

100,200  70,670:

3,750 3,300
650 570:

33,400 21,800
950  1,750:

2,500 1,400:

5,700 5,150:

4,900  4,800:

3,000 6,000:

8,000 6,160
12,500 8,150
500 4,300
9,000  10,300:
2,400 3,900
1,200 1,600

Transport

188,650 149 850:
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Transport 188,650 149,850: —
23. Gummi- och hampslangar for fabrikens behof
samt for eldslackningsledningar jemte mun-

stycken och kopplingar ... ... 150 850: —
24. Platcisterner, nemligen en for kallvatten och
tva for kondensationsvatten med oljeafskil-

JAT@ oo e e e 6,000 3,300: —
25.  Durkplat till tackning af kanaler och rinnor .. 2,000 900: —
26. Byggnadsgods af jern for fabriken . . .. 35,000  11,500: —

27. 1 st. mindre VagnSVAg i .cwmimscisi s 1,200 1,200: —
28. Uppsattning, hvartill lemnas erforderligt an-
tal montdrer och kopparslagare for upp-
stillning af ofvanstdende delar och for fa-
brikens gangsittning, men icke handtlang-
ning, stallningar eller forbrukningsmate-
PIAHET irutiasisontsn. ossnis S5t ssvasion ot i oo s denidliacesiss ——  16,000: —
Summa 233,000 183,600: —

De angifna vigterna &ro endast ungefirliga och icke bindande.
Priserna forstd sig fritt banvagn Lund eller Malmo, och inbegripa

emballage.

Lund som ofvan.
Carl Holmbergs Mek. Verkstads A. B.
Carl Holmberg.

B, 2.
Redogorelse,
den 31 december 1900, ofver
Torfbrikettfabrikation

Jemte uppgift angiende totalkostnaden for anliggning af en torfbrikett-

fabrik.

Den ur mossen upptagna skiartorfven eller torfdyn ar icke i sitt raa
tillstind anvandbar for brikettfabrikation, utan maste forst underkastas
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en lamplig lufttorkning. Sedan den lufttorra torfven i brikettfabriken
blifvit séndermalen och pulveriserad, fullbordas torkningsprocessen till
erforderlig grad i en #ndamalsenlig torkapparat, hvarefter torfpulfret fores
till en press, hvilken under ett tryck af omkring 2,000 atraosferer utan
bindemedel komprimerar detsamma till briketter.

Vattenhalten i den rda torfven varierar mellan 75 och 90 procent.
Genom lufttorkningen nedbringas densamma till 20 & 40 procent, be-
roende af viderlek, torfplats och arbetsmetod. Vi forutsitta, att torf af
30 procent vattenhalt levereras vid brikettfabriken till ett pris af kronor
J: — per ton.

Brikettfabriken bor naturligtvis helst sjelf ega och bearbeta narbe-
lagna mossar.

Det torkade torfpulfret bor icke halla hogre fuktighetshalt dn 15
procent.

Pa grund af dessa forutsittningar kan man beridkna, att

1,000 kg. torfdy (87 proc. vatten) gifva 190 kg. torf (30 proc. vatten).

samt att

1,000 kg. torf gifva 820 kg. briketter;
eller omvéndt att
1,000 kg. briketter erfordra 1,220 kg. torf

samt att

1,000 kg. torf erfordra 5,400 kg. torfdy.

Den torfbrikettfabrik, ofver hvilken vi hirmed lemna ritning och kost-
nadsforslag, ar projekterad

for en tillverkning af 40 ton briketter per dygn, motsvarande alltsd
12,000 ton briketter per dr.

Enligt ofvan anforda berakningsgrunder erfordras hirfor

12,000 X 1,220 = 14,640 ton torf per dr.
Fabriken beriknas erfordra ungefar 150 effektiva histkrafter, mot-

svarande en bransleitging af cirka 15 ton torf pr dygn eller 4,500 ton
torf per dr.
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ketter utgor siledes 19,140 ton torf per dr.

15

Behofvet af lufttorr torf for en arlig tillverkning af 12,000 ton bri-

Pi grund af bifogade kostnadsforslag ofver fabrikens maskinella in-

redning samt med stod af uppgifter, som vi inhemtat frin kompetent
hall, angiende kostnaderna for byggnader m. m., berikna vi i hufvuddrag

salunda:
A.  Anliggningskostnaden.
Kronor

1. Byggnader jemte angpanneinmurning, skorsten och ma-
. skinfundamenter ... pmesde e eeeeees e -sepmemeszee <ee e A 60,000: —

2. Angpanna, ingmaskin, pumpar, rorledningar, cisterner,
verkstadsmaskineri och transmissioner ........... ... 55,800: —

3. Torkapparat, brikettpress, pulveriseringsmaskineri, eleva-
torer, transportorer och brikettrannor ... ... 93,400:—
4. Elektrisk belysningsanliggning 6,000: —
5. Byggnadsgods af jern, durkplat ... . 12,400: —
6. Frakter (forslagsvis) och uppsittning ... 20,000: —
7. Reservfond for oforutsedda utgifter 9,400: —
Summa kronor 257,000: —

B. Tillverkningskostnaden.
Kroner.

1. 19,140 ton torf af 30 proc. vattenhalt a kronor 3: —
POr tOM: s i sgmmsevsscpinn s nsapsmmmspinsecms sos e 57,420: —
2. Oljor och andra forbrukningsartiklar 1,500: —

3. Arbetsloner:

9 man i 2 X 300 dagar & kronor 2: 50 . kr. 13,500
FFérvaltningspersonal . e > 6,300090,000: —
4. Reparationer ... e A T B 1 2,500: —
5. Assurans kr. 257,000 & kr. 4 per mille .. 1,028: —
Transport 82,448: —
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Transport 82,448: —
6. Amorteringar:
3 procent i anliggningskostnadens po-

ster 1 och 5, kr. 72,400: — ... . kr. 2172: —
10 procent & posterna 2, 3 och 6,
kr. 169,200: —. . ... .. > 16,920: —
15 procent & posten 4, kr. 6,000: — ... > 900: — 19,999. —
7. Ranta efter 6 procent i anliggningskostnadens total-
summa kr. 257,000: — . . 15,420: —

Summa kronor 117,860: —

Framstillningen af 12,000 ton torfbriketter beloper sig alltsd, dd torfven
inberdknats till ett pris af kronor 3: — per ton, till en kostnad af kronor
9: 82 per ton.

Torfbriketter, hvilka blifvit framstalda i den tyska torfbrikettfabriken
Ostrach, Hohenzollern, inrittad med det maskineri, som vi upptagit i vart
forslag, hafva pi foranstaltande af Svenska mosskulturforeningen nyligen
blifvit undersokta och dervid befunnits hafva en briinsleeffekt af 4,120
viirmeenheter. 1 jemforelse med bransleeffekten 6,850 virmeenheter af sten-
kol (medelviarde enligt torfkolskomiténs utlatande) hafva alltsi dessa torf-
briketter ett virdeforhdllande sisom 1: 1,66 eller i det nirmaste som 3 : 5.

Torforiketter till ett pris af kronor 9: 82 per ton hafva sdledes samma
branslevirde som stenkol till kronor 16: 30 per ton.

Transportforhillanden kunna mojligen fordyra briketterna till kronor
10: 50 per ton.

En inhemsk fabrikation af torfbriketter bor i hvarje fall af skal,
hvilka vi icke behofva vidare infor eder utveckla, enligt vart formenande
vara vird att bringas till forverkligande.

Lund som ofvan.

Carl Holmbergs Mek. Verkstads A. B.
Carl Holmberg.
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Bil. 3.
Torfberedning.

Den fordelaktigaste och enklaste af alla torfberedningsmetoder, som
hitintills kommit till allm#nnare anvindning, &r enligt virt férmenande
den, hvilken tillkimpas & mossarne vid Sparkjer i Jylland. Framst bland
dess foretriiden #r den hastigare och hogre grad af lufttorkning, som torfven
efter detta framstillningssitt medgifver. Dertill kommer, att denna arbets-
metod erfordrar visentligt mindre drifkraft och mindre arbetspersonal, an
andra framstillningssitt.

Beredningen forsiggar i hufvudsak pa foljande satt. Torfdyn upp-
tages for hand och transporteras i sirskilda vagnar pd utlagda spar till
det & fast mark forlagda torfverket, i hvars dltmaskin torfdyn under till-
sdttning af wvatten bearbetas till en massa af flytande konsistens, hvilken
medelst elevator uppfordras till en samlingsbehallare. Fran denna uttappas
massan 1 transportvagnar, hvilka foras ut till torkplatsen och tommas 1
de derstides utlagda torkformarne. Efter en kort stund kunna dessa af-
lyftas och framflyttas for att mottaga nista ifyllning.

Den under bearbetningen tillsatta stora vattengvantiteten hindras icke
att afrinna eller afdunsta genom nigon hard eller tit yta, sisom forhal-
landet &r med vanlig s. k. maskin- eller presstorf; utan just genom detta
hastigt afgiende vatten beredes mojligheten af den fortsatta, fullstandigare
intorkningen, dervid torfven afven sammandrager sig till ungefir fjerde-
delen af den vita massans volym.

Sélunda erhalles pid jemforelsevis kort tid (for lufttorkningen) en
utmiirkt torf af homogen beskaffenhet och lig vattenhalt, pi samma ging
som maskineriet trots den hogre produktionsformigan krifver betydligt
mindre drifkraft &n t. ex. torfinaskinen af var vanliga eller liknande kon-
struktion, som mest hittills kommit till anvéndning.

I motsvarighet till forut foreslagen brikettfabrik, hvilken for en till-
verkning af 12,000 ton torfbriketter pr ar erfordrar lufttorr torf till en
qvantitet af 19,140 ton, projektera vi hirmed:

Anstalter for en torfberedning af 24,000 ton luftiorr torf pd en arbets-
tud af 100 dagar.

Di hvarje torfverk pr dag om 11 tinmar forméir producera 30 & 35
ton torf, bora alltsi 8 sidana verk anlaggas.

ITvart och ett af dem ecrfordrar en drifkraft af 6 & 7,5 effektiva hiist-
krafter. 1or uppniendet af lagsta driftkostnad bor driftkraften centrali-

Bih. Gl Rilisd. Prot. 1901. 1 Saml. 2 Afd. | Band. 9 Hifs. 3
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seras och pa elektrisk vag ofverforas till de olika torfverken. Inberiknas
uppkommande fsrluster i dynamomaskiner och ledningar, erfordras i kraft-
centralen_en angmaskin om &0 effektiva hdstkrafter med angpanna och till-
behor. Angpannan inridttas for torfeldning och kommer att erfordra
ungefar 3,000 kg. torf pr dag. Behofvet af torfbrinsle for 100 dagar
utgér saledes 300 ton torf.

Under forutssttning att den lufttorra torfven far héilla 30 % fuktighet,
erfordras for 1,000 kg. lufttorr torf 5,400 kg. torfdy, alltsd for 24,000
ton torf 130,000 ton torfdy.

Antages mossens mdgtighet vara 3 meter, erfordras for denna qvantitet
en areal af 4,5 hektar. For en tioarig verksamhet bor siledes beriknas
en mosse af 43 hektar.

En vigtig forutsittning for denna arbetsmetod ar tiligangen till en
god och rymlig torkplats. De atta torkverken erfordra nemligen hartill en
yta af cirka 69 hektar.

Mosse och torkplats af en sammanlagd yta af ungefir 110 hektar bora
saledes goras disponibla for torffabrikationen i fraga. Vi antaga att denna
areal kan for andamalet forvirfvas for en tid af 10 ir mot ett arrende af
kr. 1,500 per dr.

P4 grund af ofvanstiende férutsittningar samt bifogade kostnadsfor-
slag ofver den fullstindiga inredningen i1l hari beskrifna anlaggningar
berakna vi pa foljande s#tt anlclrrcrmnfrs- och tlllverkmno'skostnaderna

A.  Anldggningskostnader.
1. Elektrisk kraftcentral:

Maskinhus, fundamenter och skorsten ... Kr. 8,000: —
Angpanna, &ngmaskin och tillbehor, jemte
uppsittning .. ... - 17,100: —

Trefasgenerator for 50 kllowatt maﬂnetl-
serlnfrsmaskm 1nstrumenttaﬂa och till-

beh01 B e > 5,835 — 30,935 —
2. Elektriska lednmvdr Jemte 1solatorer ask-
ledare och stolpar ........ . e 5,840 —

8 st. torfverk, hvardera bestiende af:
Trefasmotor om 7,5 eff. hkr. med tillbehor Kr. 1,278: 13
Altmaskin med elevator, samlingsbehil-

lare, rotationspump, transmissioner, rér-

ledningar och uppsattning ... > 3000. —

.C.O

Transport 4,278: 13 36,775:
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Transport 4,278: — 36,775:

Maskinskjul och fundamenter ... 846: 87
a pris kronor 5,125: = 41,000:

24 st. grafvagnar, 64 st. tippvagnar samt

6,000 m. railSSPar ... ... ... 82,000:
Torkformar, 560 st. ... . 11,200:
Hastar, 16 st. och stallbyggnad for dem ... ... 11,000:
OfOrutsedda UbEIfbEr. .. o e 5,025:

19

Summa Kr. 137,000:

B.  Tillverkningskostnader.

Arrende af 110 hektar mosse och torkplats pr AT.......dine i 1,800:
Bransleatging, 300 ton torf a 3 kr.. e e 9002
Forbrukningsartiklar ... e, 480:
Arbetslﬁner :
a) 1 maskinist och reparator, dret om . ... Kr. 1,200: —

1 eldare, 100 dagar..........ccccooe. . »  300: —

1 fOrman, aret om ... .. o> 11,6000 — 3 000:

b) Vid hvarje torfverk ackordsldn pr ton
lufttorr torf, nemligen:
1 man vid maskinerna jemte formans-

arfvode &t densamme pr ton torf... .. Kr. 0: 24
4 man itorfgropena 0: 14> » » ... » 0: 56
3 » 4torfplatsena 0:14 » » » ... » 0: 42
2 » for hastarne a resp. 0: 08 och 0:14 > 0: 22
Vindning och stapling af torf & torkplat-
sen (utfores af qvinnor och barn).... » 0: 26
Ackordslon for 24,000 ton torf & kr. 1: 70 ... ... 40,800: —
Underhall af 16 hastar i 120 dagar . s, G otgnea... 2,880: —
Amortering, 10 procent & kronor 137 0008 — o 13,700: —
Ranta, 6 » » > 187,000 — .. 8 220: —

Summa kr. 71,780:

Haraf erhalles 24,000 ton lufttorr torf, hvars tillverkningskostnad
saledes beloper sig till 4r. 3: 00 per ton.

Lund som ofvan.

Carl Holmbergs Mek. Verkstads A. B.
Carl Holmberg.
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Bil. 4.
Den 31 december 1900,

Undersokning af torfbriketter frin Ostrach, Hohenzoilern,
utford af svenska mosskulturforeningen.

Vatten ... . S i . 13,00 procent.
Aska 10,39 »
gg%ce i vattenfritt prof .. . 5(5):?); i
Syre och qvafve 33,57 >
Beraknad virmeeffekt, metercentnerkalorier . .. ... .. 41,2 Kka.
Hektolitervigt: 1ost méatt. . ... ... ... ... 61,0 kilogram.
» fast matt ... ... ... e 91,0 »
100 kilogram stenkol motsvara briketter ... ... ... 166 »
1 hektoliter stenkol motsvarar » ... lost 2,07 hektoliter.
fast 1,39 »
1 kubikmeter barrved motsvarar » ... lost 5,2 »
fast 3,5 »
’ Bil. 5.

Alternativ I1. (Afstdnd 1,700 m.).

Kostnadsforslag och anbud Gfver elektrisk kraftifverforing
for fabrikor Carl Holmberg, Lund,

pé foljande vilkor:

Maskiner, materiel m. m. levereras kostnadsfritt i Malmé inklusive
emballage, hvilket likval forblifver var egendom. Uppsattningen i enlighet
med omstaende uppgift. Fria hjelparbetare forbehalles.

Grund och badd for respektive motorer, dynamos, elektromotorer m. m.
afvensom transmissioner, remmar m. m. ingd ej uti forslaget, hvarjemte
undantagas hilslagningar, efterlagningar och maéleriarbeten.
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Stolpar och fisten for ytterledningar samt deras uppsittning bekostas
af Dbestillaren.

All for profning och igdngsittning af elektrisk anlaggning erforderlig
drifkraft, elektrisk strom eller smorjningsmateriel tillbandahalles kostnads-
fritt af bestiallaren.

Sedan anliggning delvis eller i sin helhet tagits i anvindning, sker
driften genom bestallarens egen kompetente maskinist eller skotare.

Garanti: For maskinernas sndamailsenliga konstruktion, materielens
sodhet och arbetets omsorgsfulla utforande, ansvara vi under en tid af
ett &r, raknadt frin den dag, di arbetet ar fardigt, och afhjelpas under
carantitiden alla sidana fel, hvilka bevisligen uppstitt genom felaktig kon-
struktion, materielens mindre goda beskaffenhet eller brister vid uppsitt-
ningen, p4 vir bekostnad. Deremot undantagas harifrin sidana fel, hvilka
fororsakats genom yttre dverkan, dalig och forsumlig skdtsel eller normal
slitning.

Leveranstid: Enligt ofverenskommelse.

Betalningsvilkor: D:o d:o.

I. Primiirstation.

1 st. trefasgenerator for 500 volt spinning, som vid en
kraftforbrukning af 76 hkr. lemnar 50 kilowatt
vid motorbelastning, 100 vexlingar pr sckund och
600 hvarf pr minut, inkl. spinnskenor och normal
remskifva 700 X 280 mm,,

1 » magnetregulator,

1 » magnetiseringsmaskin for 110 volts spanning, som
vid en kraftforbrukning af 5,5 hkr. lemnar 3,300
watt vid 1,350 hvarf pr minut, inkl. normal rem-
skifva 215 X 80 mm. samt spannskenor,

1 » shuntregulator,

1 » fristdende instrumenttafla af marmor med alla ske-

nor, forbindningar och kontakter och med:

st. amperemeter 250 amp.,

» voltmeter 550 volt,

» 3-pol. sikerhetsapparater for 500 volt och 200

amp.,

» smiltmetaller,

1S =

=
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. likstrdmsampéremeter,
voltmeter,
1-pol. strombrytare,
3-pol. strombrytare,
vaggarm for taflans belysning,
jordledningsindikator,
strombrytare,
» sikerhetsapparat med propp,
30 m. vulkaniserad trdd 25 qvmm.,
20 » gummiisolerad trdd 16 qvmm.,
10 » d:o d:o 4 qvmm,
20 st. isolatorer utan krok,
40 » porslinsknopp,
Lod-, isoler- & befistningsmateriel,
Montage inkl. igdngsattning.

¥ 4 ¥ ¥ v ¥

—t bk bt et fd pmd e

Kronor 5,835.

II. Ledningar med tillbehor.

9,600 m. blank koppartrdd 5,5 mm.,
60 » vulkaniserad trdd 25 qvmm.,
180 st. isolatorer med krok,
27 » 4askledareapparater kompl,
9 » jordplatar af koppar 1 qvm.,
135 m. blank kopparkabel 35 qvmm.,
50 st. grofva furustolpar inkl. uppsittning,
Lod-, isoler- & befiastningsmateriel.

Montage.
Kronor 5,840.

III. Sekundirstationer.

8 st. trefasmotorer for 500 volt hufvudspinning, hvilka
vid en energiforbrukning af 6,470 watt lemnar
7,5 hkr. normalt hvardera vid 1,440 hvarf pr
minut, med slipringsankare, kortslutnings- och
borstupplyftningsanordning, inkl. spinnskenor och
normal remskifva 185 X 120 mm,,
8 » igangsittningsmotstdnd (vitske),

Kronor 11,675.
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Kronor 11,675.
8 st. motortaflor med hvardera 1 3-pol. strombrytare
och 3 sakerhetsblyn,
250 m. vulkaniserad trad 25 qvmm.,
250 » d:o d:o 10 qvmm,
700 st. porslinsknopp,
Lod-, isoler- & befastningsmateriel,
Montage inkl. igdngsattning.
Kronor 10,225.

Offereras till ett sammanlagdt pris af Kronor 21,900.

Malmé den 9 januari 1901.
Elektriska Aktiebolaget A. E. G.

Ingeniorsbyra, Malmo.



