Motioner i Forsta kammaren, Nr 255. 1

Nr 255.

Av herr Wistrand m. fl., i anledning av Kungl. Maj:ts proposition
angdende ytterligare aktieteckning i Norrbottens Jdrn-
verk Aktiebolag m. m.

I Kungl. Maj:ts proposition nr 322 framligges ett forslag till utvidgning av
det ar 1939 beslutade jarnverket i Norrbotten. Utéver de 10 milj. kronor, som
tidigare anvisats for indamalet, begiires nu ytterligare ett reservationsanslag
av 7 milj. kronor samt garanti for ett forlagslan till ett belopp av 3 milj. kro-
nor. Motiven for dessa ytterligare anslagsyrkanden iiro att styrelsen for det nya
jarnverket funnit, att en overgang fran foreslagna koks-blister-masugnar till
elektromasugnar vore onskvird, samt att en framstillning av enbart tack-
jarn i Norrbotten skulle vara mindre l6nande och av mindre betydelse for
landets jarnforsorjning in ett med thomasverk och elektrostalugn for tack-
jarnets vidare foriadling till mjukt jarn utrustat jarnverk.

Mot forslaget att dverhuvud taget bygga ett jirnverk i Norrbotten framfor-
des savil fore som vid frigans behandling i riksdagen fran olika hall mycket
starka betdnkligheter. De framlagda kalkylerna visade, att, trots genom mas-
kerad statssubvention mycket 1agt angivna malmpriser, tillverkningskostna-
den for kokstackjiarn i Luled under normala tider skulle bli sa hog, att vid
normala avskrivningar pa anliggningskostnaden driften ej skulle bli 16nande.
Det ir var overtygelse, att det overviigande antalet av riksdagens ledamoter
vid beviljandet av anslaget frimst lit sig leda av en onskan att tillmotesga
kraven fran Norrbotten om en Okning av industrien i detta lin, vilket ansags
vara av stor betydelse for bekimpande av arbetslgsheten och for hojande av
det allminna vilstandet. Under debatten om anliggningen i Norrbotten fram-
holls bl. a., att det sikert icke skulle drdja linge, innan ytterligare stora pen-
ningebelopp begiirdes for anliggningens utvidgning. Det maste dock betraktas
som ytterst forvanansvirt, att man redan nu, tva ar efter fragans behandling
i riksdagen och innan ens nigot byggnadsarbete paborjats, funnit det lamp-
ligt att komma med krav pa en férdubbling av det ursprungligen begiirda an-
slaget. Om propositionen bifalles, kommer detta enligt var bestimda overty-
gelse endast att innebiira en borjan till ytterligare anslagskrav, som i stindigt
okat tempo och med allt hogre belopp komma att framstillas av det nya
jarnverket.

Att bygga en fristiende masugnsanliggning pa en plats, dir ravarutillgang-
en och mojligheterna till ekonomisk drift och till avsittning pa nira hall éro
gynnsamma, kan sdsom uppslag ej kritiseras. Det har dock tidigare fram-
hallits, att Lulea ej har de forutsiittningar, som ur ekonomisk synpunkt kun-
de motivera en dylik anliiggning. Detta misstag vill man nu soka bota genom
att foradla tackjiarnet till mjukt jirn och i stillet for tackjiarn salufora got.

Bihang till riksdagens protokoll 1941. 3 saml.  Nr 255. 1



2 Motioner i Forsta kammaren, Nr 255.

Sdvitt bekant finns det emellertid pd hela jorden ej ett enda verk, som arbe-
tar med got som enda slutprodukt.

Det uppges, att bolagets verkstillande direktor gjort noggranna marknads-
undersokningar och funnit, att en god avsittning for got skulle kunna finnas
vid de mellansvenska jarnverken, vilka antingen skulle kunna anvinda goten
for vidare bearbetning i sina valsverk eller smilta om desamma i martinug-
nar eller elektrostalverk. Industrikommissionen har i sitt yttrande till den
kungliga propositionen framhallit, att det vore av stor betydelse, om storre
kvantiteter av direkt ur malm framstillt jirnmaterial kunde stallas till de
mellansvenska jarnverkens forfogande som ersittning for importerat kop-
skrot, vilket senare ramaterial dels genomgatt en successiv forsamring be-
traffande kvaliteten, dels, sirskilt under vissa tider, varit svart att uppbringa
i tillrdckliga kvantiteter. Detta forhallande iar i full 6verensstimmelse med
verkligheten. Enligt industrikommissionen har emellertid bolagets verkstil-
lande direktor uppgivit, att dylikt omsmaéltningsmaterial »iven under freds-
férhallanden torde kunna levereras till kommersiella priser», och pa grund-
val av enbart detta uttalande har, ehuru med till synes foga entusiasm, in-
dustrikommissionen tillstyrkt forslaget.

Nagra som helst kalkyler 6ver de tillverkningskostnader, som kunna be-
riknas for got, framstillda ur elektrotackjiarn, via thomas- och elektrostal-
ugn, ha ej framlagts. Ej heller ha nigra detaljer av den omnimnda mark-
nadsundersokningen betriffande avsittningsmojligheterna foér got och for
omsméltningsmaterial limnats. Det torde vara nodviindigt, att kalkyler fram-
laggas och sakkunnigt granskas, innan ny investering for en dylik tillverk-
ning kommer till stind. Oss synes i varje fall en tillverkning, som under nor-
mala tider skulle kunna leverera got till kommersiella priser, i forevarande
fall foga antaglig. Om man namligen for rinta och avskrivningar riknar med
sé laga belopp som 10 procent pi anliggnings- och forlagskapital, maste pro-
duktionen belastas med 2 milj. kronor per ar. Vid en tillverkning av 55,000
ton got och omsmiltningsmaterial innebédr detta en kostnad enbart i detta
hénseende (alltsd med hela produktions- och distributionskostnaderna otick-
ta) av ej mindre dn 36 kronor per ton gét. Denna siffra talar for sig sjilv och
bevisar, att det nya jiarnverket ej kan bli rintabelt, utan maste uppratthallas
genom direkt subvention fran statsmakternas sida. Under normala tider har
for omsmiltningsmaterial (k6pskrot av prima kvalitet) fér handelsjirnverken
betalats ett belopp av 50—60 kronor per ton fritt mellansvenskt verk, var-
emot got av handelsjarnskvalitet for utvalsning kostat c:a 100 kronor per ton.

Som foérut nidmnts, finns det i hela viirlden ej nagot fristiende jarnverk,
som har go6t som slutprodukt for sin tillverkning. Detta #r mycket naturligt.
Stalgot dr i motsats till tackjirn ingen stapelvara. Dels maste de kunna leve-
reras i mycket varierande dimensioner, avpassade efter de olika koparnas
valsverksutrustning, dels maste goten kunna saluféras i ett mycket stort an-
tal olika kvaliteter sammansiittning med avseende pa kol, kisel och man-
gan — beroende pa de dndamadl, vartill den slutliga produkten ar avsedd. Det
ar visserligen sant, att en del svenska jiarnverk under vissa perioder varit
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kopare till got, och dylika ha dven levererats fran andra verk, som tillfalligt-
vis haft overskjutande ugnskapacitet till sitt forfogande. Gotforsialjningen har
emellertid alltid betraktats som en oférmanlig affar, som tillgripits undan-
tagsvis for att undvika arbetsloshet.

Aven om Norrbottens Jarnverk skulle sinda hela sin gotproduktion till
ett enda valsverk i Mellansverige fér utvalsning, skulle det innebidra myec-
ket stora svarigheter att, oavsett de hoga tillverknings- och fraktkostnaderna
fran Norrbotten, kunna genomféra en tekniskt och ekonomiskt tillfreds-
stillande drift vid ett dylikt valsverk. For att kunna tillgodose kundernas
fordringar pa olika sammansittningar och dimensioner pa det firdiga ma-
terialet skulle man noédgas uppligga ett mycket stort lager av got, sir-
skilt som isférhallandena i Luled ju icke medgiva skeppning mer &n under
ungefir halva aret. Hur mycket svirare bli da ej forhallandena, om Norr-
bottens Jarnverk skall dgna sig at gotforsiljning till ett flertal olika svenska
jarnverk och dven for export. Det blir d4 nodvindigt att dels anskaffa ett
mycket stort lager av olika kokiller for erforderliga olika gétdimensioner,
dels att halla ett odverskadligt lager av got i olika dimensioner och av
varierande sammansittning. Enbart rintekostnaderna foér de nodvéndiga
lagren av kokiller och goét méiste bli ruinerande for foretaget.

Det omsmaéltningsmaterial, som anviindes vid svenska jarnverk, kan upp-
delas i tvenne klasser: dels finnes ett behov for ett analytiskt sett mycket rent
omsmaéltningsmaterial for kvalitetsstalverken, dels anvindas, som industri-
kommissionen framhallit, stora mingder kopt jirnskrot — ofta importerat —
vid handelsjirnverken. Vid Hoganiis framstilles sedan ménga ar tillbaka
jairnsvamp, vilken fatt en given, men begrinsad anvindning vid de svenska
kvalitetsstalverken. I konkurrens med Héganis jarnsvamp, som nu forsil-
jes till ungefir samma pris som triikolstackjirn, kunde det i Lulea framstill-
da omsmiltningsmaterialet mojligen finna en viss, om én begrinsad mark-
nad vid svenska kvalitetsstalverk.

Det stora behovet av ett omsméilningsmaterial foreligger emellertid som
forut framhallits ej vid kvalitetsstalverken, utan vid de svenska handelsjarn-
verken, som arbeta med stora mingder kopskrot som ravarubas. Priset pa
kopskrot har alltid legat ligre &n marknadspriset pa kokstackjarn. Man har
dirfor alltid sagt sig, att en jirnsvampstillverkning for stor produktion ej
kan bli ekonomiskt lonande med mindre dn att produktens pris ligger lagre
in priset for kokstackjarn. Det maste darfor betraktas som sjalvklart, att
jirnverket i Norrbotten under normala tider ej kommer att kunna fa nagon
som helst avsittning for omsmaltningsmaterial vid svenska handelsjarnverk.
Att man, om verket stode firdigt i dag, skulle under nu radande undantags-
konjunkturer, da skrotimporten dr helt avstingd, kunna salja saval got som
omsmiiltningsmaterial med god fortjinst 4r en annan sak, men da det pa-
tinkta verket ej under nagra omstindigheter kan sta firdigt forran om ytter-
ligare 2 ar, har man ej rittighet att rilkna med nuvarande exceptionella for-
hallanden som ett motiv for den foreslagna utvidgningen av verket.

I detta sammanhang maste det emellertid framhallas, att man for narva-
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rande vid de mellansvenska jirnverken tillverkar sa mycket jirn som det
overhuvud taget dr mojligt med hidnsyn till tillgangen pa triikol och importe-
rat brinsle. Skulle en forbittring av briinslesituationen intrida, har den
svenska jdrnhanteringen stora mdjligheter att, niir det giller tillverkning av
triakolstackjarn och kvalitetsstal, utan nigon som helst ny investeringskost-
nad kunna ¢ka tillverkningarna i befintliga masugnar och évriga smaltugnar.
Det dr dven mojligt alt med mycket laga investeringskostnader utoka till-
verkningen av kokstackjirn vid flera svenska jarnverk. Om brinsle funnes
tillgangligt for all outnyttjad smiltkapacitet vid svenska masugnar och jirn-
verk, skulle en manga ganger storre 6kning av jirnproduktionen kunna astad-
kommas dn vad Norrbottens Jirnverk i nu planerad utstrickning beriknas
kunna leverera.

Aven om man genom upptagande av en jarntillverkning i1 Norrbotten skulle
kunna tillféra landet en ytterligare jirnproduktion, maste det framhallas, att
aven tackjirn skulle vara ett vilkommet tillskott for de mellansvenska jarn-
verken. Under nuvarande kristid har man nidmligen lirt sig att gd med hogre
tackjirnstillsdttningar @n tidigare varit fallet savil i de basiska martinugnar-
na som i elektrostialugnarna. Om tackjirnspriset fritt mellansvenska handels-
Jarnverk blott kunde hallas vid samma niva som priset fér importerat kop-
skrot, skulle Norrbottens Jarnverk ej ha nigon svarighet att avsiitta sin pro-
duktion i form av tackjiarn. Skulle under normala tider forhallandena komma
att fordndras och starkare behov av mjukt omsmiiltningsmaterial gora sig
géllande, finnes det en langt billigare vig att tillverka dylikt material dn att
ga den sirskilt i anliggningskostnader mycket dyrbarare viigen over thomas-
elektrostal. Under de senaste aren har i Sverige utarbetats ett nytt forfarande
av Rennerfelt och Kalling, som innebér en firskning (borttagande av kolet)
av tackjiarnet. Vid tappningen frian masugnen granuleras tackjarnet och in-
fores sedan i en med masugnsgas eldad rullugn. Flera dylika anlidggningar
dro redan i drift i Sverige och ha arbetat med mycket goda resultat. Anligg-
ningskostnaderna for de nodvindiga anordningarna dro utomordentligt sma.
De torde knappast uppga till mer dn /10 av kostnaderna for thomaskonvert-
rar och elektrostalugnar {6r en motsvarande kapacitet. I detta sammanhang
vilja vi erinra om att, nir det géller framstillning av omsmaéltningsmaterial,
den billigaste vigen ér en tillverkning av jarnsvamp. I herrar Lundbergs och
Nordensons motioner till 1939 ars urtima riksdag ha jimforande kalkyler
framlagts, som tydligt bevisa denna sak.

Med kidnnedom om dessa forhallanden finner man, att det enda logiska
motiv, som kan ligga bakom styrelsens forslag till det utvidgade jarnverket i
Norrbotten, méaste vara att na ett steg lingre mot det higrande malet: ett full-
stindigt jirnverk i Lulea. Det ar var overtygelse, att kanske redan innan den
nu foreslagna etappen star firdighyggd, en begiran om ytterligare minst 30
milj. kronor kommer fran Norrbottens Jarnverk for byggande av valsverk.
Néar dessa valsverk bli fardiga, dr det likaledes var Overtygelse, att nya krav
pa anliaggningskapital komma att framliggas for byggande av ytterligare
masugnar, thomaskonvertrar och elektrostalugnar, detta av den orsaken, att
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en beriknad produktion av c:a 50,000 & 60,000 ton got per ar ar alldeles for
liten for ett modernt handelsjarnverk, om detsamma skall kunna drivas med
ekonomi. Det har visat sig, att Domnarfvets jirnverk kunnat komma till goda
ekonomiska resultat forst nir produktionen drivits upp till nuvarande 200,000
ton per ir. Under normala tider kostar ett jirnverk av denna storleksordning
80 2 100 milj. kronor i anldggningskostnader. Vid dagens priser blir kost-
naden siikert nirmare 150 milj. Ar det riksdagens onskan och ar det till for-
del for landets niiringsliv, att ett pa ytterst tvivelaktiga ekonomiska forutsitt-
ningar grundat jirnverk av denna storleksordning kommer till stdnd, och
maste det ej anses sdsom ansvarslost gentemot svenska folket, som med sina
skatter far betala experimentet, att ge sig in pa ett dventyr av dessa dimen-
sioner? Anses det limpligt och nédvindigt att pa detta sétt i en framtid stodja
Norrbotten, méste det under alla omstidndigheter dock vara klokare att vdnta
med anliggningarnas utvidgande, tills normala tider intrdffa. d4 de kunna
utforas till betydligt ldgre kostnader #n under nuvarande kristid.

Slutligen béra framhéllas de oerhorda investeringskostnader per sysselsatt
arbetare, som forslaget innebir. Redan hittillsvarande plan innebér en investe-
ring per sysselsatt arbetare av omkring 100,000 kronor. Den nu ifragasatta
utvidgningen, som i forhallande till anlidggningskapitalet skulle fa 4n mindre
sysselsiittningseffekt, kommer med sidkerhet att 6ka denna summa. Ur social
synpunkt skulle diarfor det dskade beloppet kunna pa ett langt framgéngsri-
kare siitt tjina Norrbotten, om det finge annan anvindning.

Med stod av vad som sdlunda anforts fa vi harmed yrka,

att riksdagen méatte avsla Kungl. Maj:ts proposition nr 322
om ytterligare aktieteckning i Norrbottens Jidrnverks A. B.
m. m.

Stockholm i november 1941.

Karl Wistrand. : Harald Nordenson. Israel Lagerfelt.
Carl Beck-Friis. Robert von Horn. William Nisser.
Gustaf Tamm. Eilif Sylwan.
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