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Nr 186.

Av herr Palsson, om anslag till vissa arbeten betrdif-
fande torvkolningsmetoden.

Riksdagen har under é&rens lopp, allt frin och med &r 1902 till och
med &r 1922, anvisat betydande belopp sésom extra ordinarie anslag till
»atgirder for torvtillgingarnas tillgodogorande», och ur dessa anslag hava
bland annat och huvudsakligen torvindustriella och torvtekniska uppfin-
ningar understotts, sisom vatkolning av torv, torvpulvertillverkning, fram-
stillande av torvkol och torvkraftgas, torvavvattning efter speciella metoder
o. s. v. Som kint dir har emellertid den s. k. 16sningen av torvbriinsle-
problemet innu icke blivit verklighet.

Ar 1927 indrog riksdagen di aterstiende del av anslaget i friga till
andra statsindamil, och sedan dess har Kungl. Maj:t icke haft nigot mot-
svarande anslag att tillgi for det speciella understédjandet av uppfinningar
pi torvomridet annat in mindre belopp ur manufakturlinefondens riinte-
medel.

Vikten av att vart torvbriinsleproblem vinner sin slutliga 16sning torde
hir icke behova mer #in omnimnas, med hiénvisning till tidigare utred-
ningar didrom.

Sedan ett par ir hava ingenjoren David Werner Berlin i Résunda och
trafikchefen Josua Amandus Brinck i Solvesborg arbetat med berdrda
problems 16sning, och kungl. kommerskollegium har genom sin divarande
torvingenjor Ernst Wallgren under foregiende ér tagit kinnedom om me-
toden. Wallgrens beriittelse till kommerskollegium av den 24 september
1929 bilagges hir.

Emellertid har, sedan Wallgren i augusti forra dret bereddes tillfille att
under provdrift besiktiga en forsoksanliggning vid Stringhult i Smailand,
dir vissa huvuddelar av metoden utfordes, densamma under fortsatt prov-
drift alltmer utvecklats med fortfarande synnerligen lovande resultat.

Visserligen skulle Kungl. Maj:t, om, efter ingiende ny prévning av for-
hillandena vid metodens utférande, dess statsunderstédjande befunnes
limpligt, diirfor kunna anvisa medel sisom lin ur den s. k. industriline-
fonden, frin vilken lin kunna utlimnas bl. a. »for industriella anligg-
ningar, som avse tillverkning av torvbrinsle» m. m., men denna bestim-
melse i resp. nidiga kungorelse om torvlinefonden (Sv. forf.-saml. nr 402
av 13 okt. 1927) har hittills vid .torvlins beviljande uppfattats sé, att
torvtillverkning, som kunde torvlinebelinas, miste utforas efter kinda, be-
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provade metoder. Det siiges niimligen i samma nddiga kungorelses § 2,
efter det lin for redan utférd anliggning avhandlats: »I annat fall skall
ansOkningen atf6ljas av plan for den redan avsedda anliggningen jamte
ritningar och kostnadsférslag. Har planen jimte instrument eller ritningar
och kostnadsforslag icke upprittats av nigon statens torvingenjor, skall
sidan tjinsteman hava efter granskning avgivit yttrande daréver.»

Nu lirer en statens torvingenjor icke kunna vare sig sjalvstindigt upp-
ritta ett instrument Over eller verkstdlla med tjinstemannaansvar forenad
granskning av ett utav annan person uppriittat instrument 6ver dylik an-
liggning eller dirover avgiva ett eventuellt tillstyrkande yttrande, med
mindre siikra kalkyleringssiffror foreligga, vilket icke kan vara fallet med
en alldeles ny torvforidlingsmetod, som alltsi icke forut varit tillimpad
och vilkens ekonomiska resultat darfér icke kunna med sadan sikerhet
forutses, som di kalkyleringssiffrorna kunna byggas pd ingiende kiind er-
farenhet frin forut tillimpade torvberedningsmetoder. Visserligen kunna
en del kalkyler utforas med de erfarenheter till grund, vilka vunnits vid
provdrift med de i regel mera primitiva anordningar, som utforts i sam-
band med metodens utexperimenterande, men ett visst osiikerhetsmoment
maste alltid foreligga vid en forsta fabriksmissig tillampning av en ny
torvioridlingsmetod. Dirfor har ocksi forut tillimpats det tillvigagings-
sittet att nya torvuppfinningar, vilka vunnit statsunderstod, alltid erhallit
sidant ur annan fond dn torvlanefonden. Det anslag, som tidigare fore-
funnits, speciellt for understédjande av torvindustriella uppfinningar, &ar
som ovan nimnts sedan nigra ar helt indraget till statsverket fér andra
indamal, utan att dirfor tidigare tillimpade bestimmelser och hiivdvunnen
praxis #ndrats med avseende & torvlinefonden. D& torvlin tidigare sokts
for torvindustriella uppfinningars exploaterande, hava dylika lin hittills
alltid avstyrkts av vederborande idmbetsverk och ej heller beviljats av
Kungl. Maj:t, men viil hava en hel del nya metoder for torvtillgangarnas till-
godogorande statsunderstotts ur respektive anslag for sidant dndamal.

Med egen personlig kinnedom om den hir ovan avsedda metodens
inneb6rd och mojligheter for éastadkommande av en ekonomiskt-praktisk
torvioridling i storre skala, varigenom vart lands brinntorvmossar skulle
komma till vidstrickt anviindning, medférande en alltmer fortskridande
minskning av importen av utlindskt kolbrinsle, fir jag hirmed foresla,

att riksdagen mi for budgetiret 1930/1931 under
tionde huvudtiteln anvisa ett extra reservationsanslag av
250,000 kronor for understodjande av ingenjoren David
W. Berlins arbeten for dstadkommande i industriell skala
av en ekonomiskt-praktisk utféringsform av den vid String-
hult demonstrerade torvkolningsmetoden samt upprittande
av fullstindiga ritningar, kalkyler och kostnadsberikningar
for de metodens utforande avseende anliggningarna,
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samt aft medlen mi anvisas att utgd enligt de nirmare
bestiimmelser Kungl. Maj:t kan prova skiligt i sidant av-
seende foreskriva.

Stockholm den 21 januari 1930.

Jons Pdlsson.
I motionen instimmer

Elof B. Andersson.

Statens torvingenjor E. Wallgrens beriittelse om besiktigad provdrift
med en ny torvforiidlingsmetod.

Till kungl. kommerskollegium.

Hirmed fir jag vordsamt avgiva den berittelse om vad av mig inhimtats
vid den 16 och 17 i forra manaden Gvervaren och besiktigad provdrift vid
Stringhults torvfabrik i Virestads socken i Kronobergs lin med an-
vindande av en ny torvioridlingsmetod vid torviéradlingskonsortiet Berlin &
Brincks forsoksanliggning dirstides, vilken berittelse enligt kungl. kom-
merskollegii skrivelse den 13 i samma ménad det dligger mig att till kungl.
kollegium avgiva.

Emedan resp. detaljer for den nya torvioridlingsmetoden iro under patent-
behandling och, enligt resp. uppfinnares och patentriittsinnehavares anhéllan,
dessa detaljer iinnu icke bora offentliggdras, anser jag att nu endast f6ljande
bor nimnas om metoden.

Det kan forst antecknas, att — liksom en svensk ingenjor, David Berlin,
Stockholm, iir den nya metodens uppfinnare — det alltjimt forut varit svenske
min, som varit initiativtagare till vira hittills framkomna viktigaste torvav-
vattnings- och -foridlingsmetoder, pi vilka ocksi ovannimnda torviridlings-
konsorties metod grundar sig, men med resp. forbittringar i desamma.

Uti mina arsberittelser till kungl. kommerskollegium har jag redogjort
for utvecklingen av bl a. »hydrotorvmetoden» — 1924, 1925 och 1927 ars
beriittelser —, »>vitkolningsmetoden» — 1926 och 1928 drs berittelser —
samt »evaporationsmetoden» — 1923 och 1928 irs beriittelser.

Hydrotorvmetodens betydelse for tillgodogorande av virt lands torvtill-
gingar har ansetts forringas i viisentlig grad genom var brist pd tillrackligt
stora, viildranerade och helst fastmarks-torkfilt, detta si linge hydrotorven
méste lufttorkas, enligt vad hittills skett. Konsortiet dmnar anviinda hydro-
torvmetoden endast si langt, att torvmossan i villingform direkt tillfores
torvioridlingsfabriken, alltsi utan anvindande av torkfilt ete., som dragit
huvudkostnaden for metodens vidare anvindande. Svenske ingenjoren Th.
Ekholm var den forste, som i offentligt foredrag péivisade metoden med
torvmossans uppgrivning och bearbetning medelst vattensprutstrilar, och
detta si tidigt som ar 1900.

Vitkolningsmetoden, som har svenskarna Carlstein (patent fr 1900), Lars-
son-Ekenberg (patent ar 1902) samt de Laval (patent ir 1912) sisom ban-
brytare, och vilkens biist utvecklade form med framvisade biista avvattnings-
resultat torde tillhora den de Lavalska metoden, har icke kommit till an-
viindning i fabriksskala i vart land, beroende huvudsakligen pé att dels filter-
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anordningarna fér den vitkolade torvens avvattning icke kunnat bringas till
sidan héllfasthet och under lingre tid effektivitet, att en sidan langvarigare
provdrift, som méste foregi planliggning av en ny, storre fabrik, kunnat
anordnas, och dels pa att medel saknats for vederborande att fortsitta for-
soken med tillrittaliggandet av dessa brister med filtersystemet. — Kon-
sortiets metod utgores bl. a. av anvindande for den vitkolade torven av en
separeringsanordning, som #iven med stod av provdriftsresultaten kan be-
domas bliva effektiv och pAlitligt hallfast, varforutom konsortiet patentsokt
ett nytt vitkolningsforfarande, som, om det kompletteras med resp. del av
de Lavals vitkolningsmetod, kan bedomas gora viatkolningen i virmetekniskt
hinseende antagligen innu nigot fordelaktigare in den de Lavalska vat-
kolningen.

Evaporationsmetoden, som till sina grunddrag forst borjade tillimpas i
England édren niirmast efter 1921 efter svenske ingenjoren Bobergs system
och vilken metods vidare utvecklingsformer behandlades i foredrag vid fjol-
drets virlds-kraft-konferens i London, beriknades i nimnda foredrag kunna
~— 1 dess biist utvecklade form, den Testrup-Gramska utforingsformen —
komma till ekonomisk anvindning i samband med delvis lufttorkning av
torven efter den i Ryssland inventerade, s. k. »smulmetoden», lufttorkningen
till atminstone 80 % vattenhalt i ritorven, varefter forut torkat torvgods
skulle inblandas, si att blandningen erhélle en sidan konsistens, att den
kunde pulveriseras for vidare torkning med virme, i fortsiittningen huvud-
sakligen med den frin torvpulvret avgiende fingans kondensering. — Kon-
sortiets metod bestir uti att genom vattenseparering ur vatkolad torv er-
hilla en si lingt avvattnad pro%ukt, att den vidare torkningen efter evapora-
tionsmetoden kunde borja vid 65 eller mojligen 50 % vattenhalt hos torven,
alltsi utan att fSrut torkad torvvara skulle behiva uppoffras och med storre
effektivitet for evaporationsmetodens anvindande — en sirskild utforings-
form dirav_skulle vara utkonstruerad av ingenjor Berlin —, di virmetork-
ningen kunde bérja med relativt lig vattenhalt hos torkgodset. — Tufttork-
ningsmetoden, som, genom att vara ett sisongarbete samt mer eller mindre
beroende av de opilitliga faktorerna viiderleks- och arbetareforhillanden,
icke alltid, sirskilt vid torvtillverkning i storre skala, kan anses vara en
palitlig arbetsmetod, skulle alltsi helt undvaras vid konsortiets metod. —
Med anvindande av angans frin torkgodset kondensationsvirme skulle torven
nedtorkas till 10—15 % vatteniterstod i och fir anvindning i pulverform
eller for brikettering.

Ehuru éinnu mycket dterstiar att med forsoksdrift fa fastslaget betriffande
konsortiets metods tillimpning, si visa dock provdriftsresultaten den 16 och
17 augusti samt de berikningar, som av dessa resultat och tidigare erfaren-
heter pd torvavvattningsproblemets omrade kunna utforas, pd att konsortiets
torvioridlingsmetod, om den med viill genomtiinkta detaljkonstruktioner for
de_patentsokta anordningarna blir £5ljdriktigt tillimpad och rationellt utford
vid mossar med f{6r metodens anviindande limpligt torvmaterial, kan anses
innebiira stora mojligheter for att vi med densamma nirmat oss, om ej
rent av uppnitt det s. k. »torvbriinsleproblemets 16sning» i vad giller till-
godogorandet av resp. del av vira torvtillgingar for framstéllning av torv-
brinsle med relativt hogt brinsleviirde, detta genom vatkolningen hogre iin
1 motsvarande produkt av okolad ratorv, och -— sisom det ocksi kan be-
démas vara mojligt, men alltjimt under de nimnda forutsittningarna —
till diven med relativt liga stenkolspris konkurrerande kostnad.

Stockholm den 24 september 1929.

Ernst Wallgren.

'bt;lv'l-({l(;ll;lr,— K. L, Beckma;x;B(_)l\ﬁ, 1530—



