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Cylindermaskinen.

Enligt hir nedan meddelade anvisning, kan maskinens be-
handling inléras, utan muntlig undervisning:

Hvarje maskin forsiindes fran mina lager helt och hallet firdig
till sémnad, med nilen riktigt stild och traden intridd, sd att ett
uppmirksamt aktgifvande pé& densamma, innan den forsikes, sirdeles
nilens stillning och sittet huru traden dr intriidd, mycket bor bi-
draga till en hastig uppfattning af nedanstiende anvisningar; men
skulle likvil vid maskinens emottagande genom négon oforutsedd -
héindelse tridarne blifvit afslitna eller bragta ur sitt lage, s4 dr det
af vigt, att efterstka hvad som mojligen kommit i olag och stilla
det till riitta innan man bérjar sy.

Fore maskinens begagnande maste den noga rengoras fran
dam, som under transporten kunnat intringa; alla delar och linkar
‘som dro utsatta for notning smorjas med god symaskinsolja ej med
matolja; de stillen, som dro utsatta for starkare friktion bora smérjas
oftare., t. ex. skyttelbanan der skytteln loper, mdlstingen, de tva
exentriska rinnorna som drifva ndlarmen och mataren, beligna pi
bakre sidan af den stora skifvan med handtaget samt i ofrigt stdll-
ningens alla rirliga delar, sirskildt hjulaxeln.

Om maskinen, genom begagnande af opassande olja, skulle
visa Sig‘ gh trogt, sd rengdres densamma med fotogén, all orenlighet
aftorkas, hvarefter - maskinen é&nyo inoljas med god olja och sittes
1 géng. :

Trampningen fordrar nigon ofning. Fotterna maste placeras
sd, att hilen och tirna hafva lika kraft att &stadkomma och under-

halla maskinens jemna gang.
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Maskinens ofre svinghjul sittes med handtaget i rérelse till
hoger omkring, men aldrig i motsatt riktning.

Tra,mptifningexi méste forsiggd di skytteln dr uttagen, nilen
utan trdd samt tygpressaren upplyftad, pd det att mataretinderna
icke mi komma i beréring med styngpliten.

Skytteln tages 1dtt ur maskinen, om man framdrager locket
A, Fig. 1, ofver skyttelbanan och lingsamt ror svinghjulet tills

b

nilen kommer pi sin hogsta standpunkt; den ofver skyttelbanan
varande fjederhaken upplyftes och vrides At sidan, da skytteln (biist
med den maskinen medf6ljande pincetten) upptages ur skyttelbanan.
Sedan upplyftes skyttelns fjederhake a, Fig. 2 och vrides &t sidan,

(Fig. 2.)

da spolen litt faller ut. Spolen siittes derefter pi spolmaskinens
spolstift och triden spolas si jemnt och hirdt som méjligt.
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Spolens nedliggande i skytteln. Medan man har spolen i
handen, stickes traden frin skyttelns inre sida genom halet nédrmast
skyttelns botten hvarefter spolen ligges i skytteln och fjederhaken
a Fig. 2, vrides ofver. Traden fores nu under spinningsbrickan
d Fig. 2 och sist ut genom halet pa skyttelns ofre sida.

Skytteltradens spinning regleras medelst den 6fver spinnings-
brickan befintliga lilla skrufven. Spinningen bér ej vara for hard,
emedan sommen éfven vid losare spinning, blifver tillriickligt fast
tilldragen. o '

Drag triden 3 tum fram ur skytteln, sitt skyttelfc’jmre’n i samma
stillning som den' innehade vid skyttelns uttagande, ligg skytteln i
foraren och aterfor fjederhaken derdfver samt . tillskj‘ut‘ skifvan
som stinger skyttelbanan, men tillse att triden dervid icke fast-
klimmes.

For att insdtta nalen vrider man dfre svinghjulet till dess
nalstingen natt sin hogsta stindpunkt. Nélen skjutes upp i nalstingen
pa s& 'sé'tt.t, att dess ldmga rinna kommer till venster, dock si mycket
viind at den arbetande, att nalsogat stir i samma riktning som strec-
ket C, Fig. 1 utvisar, ty eljest kunna hoppstyng litt firekomma.

Nalens hojd bestimmes efter ett mirke (streck), pi framsidan
af nélstdngens oOfre del. Detta mirke skall vara jemnt med ofre
kanten af den run_da blanka stalskifvan, pd maskinarmens hufvud,
niir ndlsogat stir alldeles jemnt med nalplatens 6fre kant.

Sitt nu svianghjulet langsamt och forsigtigt i rérelse, for att
tillse det néilen i hela dess lingd gir riitt upp ‘och ned midt i
stynghalet; hvarom icke si bdj den ndgot med fingret, ty om nilen

“icke gar fullkomligt jemnt upp och ned, si blir foljden, att den

skjuter arbetet at sidan och astadkommer en ojemn som, eller ock
att den stoter mot nélplaten, hvarigenom den litt afbrytes. Da
maskinen sittes 1 verksamhet, bor undersokas, huruvida nalens still-
ning #r riktig, #fvensom om dess spets till dfventyrs blifvit s16 eller
trubbig, i hvilket fall den bor skirpas, si att den blir sisom den
var fran borjan.
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Afven maste uppmiirksammas, att ndl och trid alltid passa
for hvarandra, d. v. s. att nilen viljes efter tridens groflek, si att
denna tillrackligt ledigt gér genom nilsogat. :

(Fig. 3.)

XA dstinkeyHano:

Ofvertradens tradning. Tridrullen placeras pa tridrullstiftet
till héger ofvanpa maskinen och traden fores under den pa spinnings-
bockens- hiogra inda sittande tappen, sedan ligges traden dfver och
emellan de ‘sma Kliamskifvorna, vidare bakom knappen 2, Fig. 3,
uppd spinningsbocken och sist genom halet i spamningsmutiern 3,
Fig. 3. Frin spinningsapparaten ledes trdden genom stdltridsdglan -
i oljekoppen om den begagnas, derefter ofver och emellan de smi
klamskifvorna 4, Fig. 3, sedan underifrin genom inskéiringen straxt
derintill och slutligen genom halet 5, ‘Fig. 3 pd dndan af trad-
lyftaren. Hirefter fores traden genom hela nalstdngen, medelst den
hvarje maskin Aatféljande, i ena éndan klufna stdltridstennen och

sist frén venster till hoger genom nélsdgat.
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Ofvertradens spinning regleras medelst spinningsmuttern
3, Fig. 3 pd spinningsapparaten. Vid mutterns vridning. &Il hoger
omkring lindar sig triden om spénningsbocken och astadkommer
derigenom tridens spinning. : : '

Di man syr med mjuk trad eller silke, behofver oljekoppen
icke anviindas, men d& man arbetar med linnetrdd, bor i koppen
inliggas ett stycke svamp driinkt uti kokt linolja, som gor traden
smidigare och sommen starkare.

(Fig. 4.)

Lagom spinning pa trddarne #r af storsta vigt. En vacker
och stark som fordrar att begge tradarna sd mycket som majligt
motas ‘1 midten af arbetet sA att sommen pa bada sidor blir lika
som Fig. 4 utvisar.

Om undertraden ligger rak, som vid Fig. 5 synes, skrufvas
spinningsmuttern for o&fvertriden hardare, alltsd till hoger: ligger
deremot 0fvertrdden rak, lika med Fig. 6 s& lossar man muttern
efter behof. :

Styngens storlek fordndras medelst styngstéllarskrufven 10,
Fig. 7. Vrides den till venster blir styngen kortare och till hoger
langre. :

Till denna maskin anviindes tre sorters ndlar, nemligen med
vanligen runda spetsar for sém pd fyg och tva slag med breda
spetsar for sém pd lider, den ena sorten med raka skiir, parallelt
med nélsogat, for att sy lackeradt och den andra sorten med sneda
skir, for att sy vanligt lader.




Pressarfjedrens tryck kan modereras medelst den dertill
hérande skrufven; vrides den till héger, blifver tryckningen starkare

och till venster svagare. Man bor i allminhet ej begagna starkare
tryck #n som #r behofligt.
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Matareregulatorn sitter bakom sviinghjulet p& hégra #ndan
af tygpressarearmen, strax till venster om hjulaxeln, och tjenar till
att lyfta eller sinka tygpressaren eller mataren lagom hogt for olika
tjocka arbeten. Man lossar till detta #@ndamal tumskrufven 13, Fig.
7, som vrides &t héger, d& mataren hojes efter’ onskan. Vid arbeten
af vanlig tjocklek behdfver mataren icke hojas.

Linealen fastskrufvas vid handtaget 9, Fig. 3.

For att borja en som gir man till viga pd foljande sitt:
Man framdrager Gfvertriden fran nilen 3 & 4 tum och hiller den
16st i handen, later nélen g& ned en géng och upp igen, for att
genom styngpliten upphemta undertriden. — Béda tridarne liggas
bredvid nalen och arbetet under tygpressaren, hvilken nedsldppes,
hvarefter man langsamt och forsigtigt syr de forsta styngen.

Om tradarne brista kan orsaken vara: att trdden dr for hardt
spind, att ndlen #r for fin for traden eller ej &ar ritt insatt, meren-
dels f6r hogt, att ndlsgat dr skarpt eller att traden &r ojemn.

Maskinen framskjuter arbetet sjelf och man bor derfore icke
draga uti eller tillbakahalla detsamma; hvilket bland andra oldgen-
heter ifven skulle fororsaka nilarnes afbrytning. Ofver sommar och
hirdare stillen bor sys langsamt och forsigtigt, for att bevara sd-
vil nalen som maskinen for ofrigt.

For att under arbetets fortgang vénda, liter man maskinen
stanna i det ogonblick tygpressaren af sig sjelf dr upplyftad och
nalen qvarsitter i arbetet.

For att sy at annat hall utan att behofva vinda arbetet,
vrider man med handtaget 9, Fig 3, omkring tygpressaren, si att
den matar at det hall man onskar sy. :

For att taga arbetet fran maskinen, bringar man nélen pa
sin hogsta punkt och upplyfter matarfoten formedelst pressarlyftaren.
Ofvertraden drages nigra tum ur spinningsapparaten och fran nalen,
hvarefter bidda tridarne si afklippas, att cirka 3 tum ldnga trad- -
dndar blifva qvar vid ndlen till den nya sémmens borjan, :
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En annan metod dr att omedelbart efter den fullbordade s6m-
men skjuta ett litet stycke tyg under matarfoten, utan att upplyfta
densamma sy ndgra styng och sedan afklippa tradarne.

Extra styngplaten med stérre hal begagnas vid bruk af
grofre nalar. : :

Maskinen méste héllas vil ren och smorjas med god symaskin-
olja pa alla de stillen, der négoxi rorelse ifrigakommer, men lagom,
efter behof och hvarken mer eller mindre.

Pa mina Gylinderma.'skiner dro foljande forbittringar
vidtagna. f : T

1:0) Skyttelns rorelse har blifvit sa inrdttad, att nalen
vid dess nedgaende icke kan stota emot skytteln.

2:0) Matarerorelsen, som forut astadkommits medelst en
pé4 nalstangen fést kon, har nu forflyttats direkt pa sjelfva
matarestdngen, hvarigenom sa vidl matningen blifver jemnare
som ock nalstangen befriats fran ndétning och svigtnfng.

Vid kop af nalar bor uppgifvas maskinens namn (Cylinder-
maskinen), nalens nummer samt huruvida det onskas tygndlar med
rund spets eller ldderndlar med rakt eller snedt skiir.

Denna maskin medf6ljande apparater éro:
2 Skyttlar;
1 Skrufmejsel;
1 Oljekanna;
1 duss. sort. Néalar;
1 Mutternyckel;
6 Spolar;
1 extra Styngplat;
1 » Pressarfot;
1 Lineal;
1 Pincette samt denna
Beskrifning.
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Till Dubbel-Cylindermaskinen foljer dessutom;
2 slita Pressarefotter;
1 Rullfot;
2 Styngplatar. .

‘Broksanvisning il 5. k. Dubbel-Cylindermaskin
(med 6fver- och undermatare).

Denna maskin #r att rekommendera at de skomakare,
som ofta utfora arbeten af finare lider eller skinn, till hvilket
undermatare bor anvéndas, endr denna ej i likhet med ofver-
matare genom sina ténder skadar de dmtaligare ladervarorna.

For sadana skomakare som ej sysselsitta sig med finare
arbeten, #dr en wamlig Cylindermaskin med endast djver-
matare, mera passande dn en Dwubbel-Elastic tillfolje af den
forstnimndes enklare och wvaraktigare konstruktion samt
ligre pris. Bada maskinarterna levereras p& stéllning med
krokt jernboi*d (enligt forsta afbildningen) med skjutlada
under j'ernbbrdet och Ayttbart mindre bord, som kan stéllas
i jemnhdojd med maskinens arm. Maskinerna levereras dfven
med trdabord (se Fig. a), hvilket likaledes dr forsedt med ett
fiyttbart mindre trébord, med en pa teckningen ej synlig
apparatlada. ;

(Pig. 8.)
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For begagnandet af undermataren, bor dertill behoflig styng-
plat, med genomskdrning (se Fig. 8), fastskrufvas i stillet for den
forut varande; #fvenledes afskrufvas pressarefoten med téinder och
ersiittes, antingen med en dylik wtan tinder eller ock med rull-
foten,
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Styngstﬁllaren 12, Fig. 9 stilles p&d 0 och pressarefoten passas
noga i samma riktning som undermataren. Tygpressarens kring-
yridning stiinges genom att den lilla lyftaren ¢, Fig. 10, nedsléppes.

(Fig. 10.)

Derigenom att regeln B, Fig. 10, inskjutes till venster, si lingt
den gér, upplyftes undermataren si mycket att densamma kan mata
syarbetet. Pressarens upp- och nedgdende rérelse upphéfves genom
att lossa den tumskruf som finnes pd nedersta indan af tygpressar-
armen strax till venster bakom hjulaxeln. Denna rorelse kan éfven
bibehallas vid natling, di sm& somvindningar férekomma. Ofver-
och undermatning kan ifven samtidigt anviindas, hvarvid den tan-
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dade pressarefoten fastskrufvas och visarne for savil den ofre som
den undre styngstdllaremekanismen stilles pa samma. nummer.

Hérvid dr att observera, att hifstingen, som stéanger pressare-
fotens kringvridning, owilkorligen maste vara nedslippt, hvarigenom
pressarefotens rigtning bibehlles.

For ofvermatning regleras styngens storlek medelst visaren
12, Fig. 9. Stilles den pa 1, blifva styngen mycket smg och delemot
stora om visaren stilles pa 4. - -

Styngstéllaren for undermatning befinner sig bakom exenter-
skifvan 4, Fig. 10.

Skall éfvermataren ensamt verka, si utdrages regeln B, Fig. 10
och lyftaren ¢, Fig. 10 upplyftes, hvarigenom pressarefoten ater blir
vridbar och styngstillningen 72, Fig. 9, ater trader i verksamhet.

For att aterfa pressarefotens upp- och nedgfiende rirelse, maste
forut omtalade tumskruf lossas, det dermed i forbindelse stiende
tumstiftet med fjeder intryckes, tumskrufven ftillvrides, och slutligen
insittes den vanliga styngplaten, utan hal for undermatare.

Obs! Hvarje Cylindermaskin siljes under garanti af under-
tecknad och ir sisom igenkinningstecken pd svinghjulet och tram-
pen forsedd med min namnstémpel.

H. SACKMANN

Stockholm, ; - Malmg,
4 Ostra Beridarebansgatan. 17 SOdEIg‘tt’tn.
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Engrosla.ger

SY- och STICKMASKINER

sasom:
Sackmanns Phénix A (Salongsmaskm), B & C for
- handtverkare,
Original Singer Victoria A, B Medium och
N:o 4,
Grover & Baker, Cylinder Elastic (Kochs Patent),
af de senare #fven med dfver- och undermatare.
Howe C, Singer II, med och utan rullfot,
Pelaremaskiner,
 HANDSK-Symaskiner, jemte de bista sorter
Handsymaskiner. .

Patenterade

STRUMPSTICKNINGSMASKINER

i olika storlekar for fabriker och familjebehof. "

Ofvanstaende maskiner kunna i Sverige, INorge och
- Finland endast erhallas genom mina Herrar agenter i
landsorten och undertecknad. .

BEngroslager
af Delar och Nalar till alla sorters Sy- och Stickmaskiner,
Olja i bleckkirl och ﬂaskor Silke, Liinne- och Bom-~

ullstré.d af vensom
‘ TR

(Regulatorer och Vackarur)
1 manga olika storlekar,
fran de biast renommerade Fabrlker.

Sasom fackman med 25-drig praktik i symaskinsbranschen,
ofvervakar jag personligen att mina maskiner tillverkas af
basta materiel och med stérsta noggrannhet
samt lemnar jag for hvarje af mig sdld Maskin eller Ur

fullstdndig garanti.

H. SACKMANN
Stockholm. : Malmé').
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