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Om lim och limning.

At
A B {ﬂﬁib@r{/.
Dia man ‘nedl’aggei' tid och arbete pa ett industrielt foremal, ir
det ocksi att beakta for féiremé’ilets. varde och framtida bestdnd, att
 materialet dertill #r god. Si i dock ingalunda alltid fsrhallandet:
: okﬁnnighet, billiga pris och andra skenbara férdelar forleda nimligen
ofta handtverkaren att i detta hiinseende vara mindre nogriknad. Bland
_ dessa material intager lémmet ett vigtigt rum uti ménga yrken, och di
limtillverkningen hir i Sverige beklagligen, oaktadt ‘gdd tillgdng pa
ridmnet, i allménhet stir pd en mycket lig standpunkt, har meningen
med denna uppsats varit att gifva en, om ocksA ej fullstéindig, dock
ﬁlhﬁcklig vigledning for astadkommande af forbittring hiiri.
; Med *lim menar man i det praktiska lifvet hvarje substans, som
har egenskapen att genom sin klibbighet kunna sammanbinda tvenne
foremal, si att de efter torkning blifva ett sammanhingande stycke. Ju
storre detta sammanhang ér, eller ju' storre kraft hehofves for att ater
skilja foremalen, desto starkare siiger man limmet vara. . '
. Di de olika limsubstanserna hafva olika egenskaper och olika éinda-
: mal, indelar man dem uti tvenne klasser: djurlim och wéiatlim. Till
~ den sednare klassen, som till stor del finnes fardighildad i naturen, viik- -
. inas dgghvita och stéivkelse samt manga gummiarter, som i och for sig
“och till sitt indamal intaga ett vigtigh rum uti industrien; vi forbigd
dock vixtlimmet och hilla oss till djurlimmet. ‘ :
Intet djurlim finnes uti naturen firdigbildadt, men sitt namn har

def fatt af sitt ursprung fran olika djur eller delar deraf. Man indelar




-

S cljtllhmlnet efter den substans hvamf det bhfvn; tlllvelkadt utl folp,nde 7
Kklasser: hornlvm, skinnlim, benlzm, hv11kw smtel med ett gemensamt"‘
namn. kallas snickarlim, samt ﬁskhm och husbloss :

 Innan vi besknfva h\mJe limsort for sig, ar det nodvandlgt att

klargora ett godt snickarlims egenskaper i allminhet och sattet att prak-

~ tiskt lattast profva det.. :
‘Till det yttre maste limmet vara klalt och genomskmhgt och f41~

uen vara sd Jjus som mgjligt. For morkt lim i férhallande till tjock-
leken hintyder pi v1db1amnng vid kokningen, fttmlnstone utv1sa1 detta,
att kokningen gitt for lingt och skett vid for stark eld, s att hmmet for-
lovat en stor del af sin styrka. Mekaniskt inblandadt dam och smuts utvi-
sar en slarfvig: tillverkning eller ett oldmpligt stille for torkningen, t. ex..
invid dammig landsviig. Limmet kan -oaktadt dessa dampaltlkla,l vara
lika starkt, men snickaren miste dé sila limmet efter upplosmngen
innan det begagnas. Vid sonderbrytning miste ett godt lim vara ela-
stiskt, innan det sonderspringer, och vid slag med hammare ir limmet
desto mer bindande, ju hérdare slag som hehofvas for att fa sonder
r_det Brottet skall vara blankt och glasartadt. Liten splittrighet hiin-
tyder pi seghet. Vidare bor: hV'LI‘JG limbit vara vil torr, si att den ej
liter boja sig fram och tillbaka som en liderbit; man siger, att sidant
lim @r surt och anses mycket daligt; det torkar aldrig rigtigt och luk-
tar surt och illa. Det uppstir genom torkning uti det fria, under ldng-
varig fuktig viiderlek. I ju tjockare skifvor limmet for ofrigt dr, desto -
mer skiil finnes att misstinka, att det #ir mindre godt.

Profning. For undersokning af ett lims godhet gifvas tvenne siitt,
ott kemiskt och ett praktiskt.

Den kemiska pxofnmgen beror pa tanninens egenskap att utfalla
glutin ur limlosning. Om denna fillning efter filtrering, tviittning och
torkning viges, sd kan man utrikna tanninhalten medelst analogien :

100 delar garfsyladt lim innehaller 42,74 delar glutin och 57,26 delar '
tannin. Det gifves dfven flere andra siitt for kemisk profning, men di
olutinhalten ej alltid fir riitta méttstocken for ett lims bindande kraft
eller dess verkliga virde, dr det biittre att for profningen anvanda f6l-

jaﬁcle praktiska metod.




Om man laggel en hit hm utl ett glas med vatten, och later det

sté 24 timmar uti skuggan i en temperatur af omkring 15 &4 16 gla-

_(161, finner man, att, om lmmet varit daligt, vattnet blir grumhgt och

illaluktande, samt limmet mer eller mindre upplést; ér dter limmet godt,

| star Vattnet'klartb erpmkfing och limmet har upptagit vatten samt ut-

~ svalt till flere gdnger sin egen tjocklek. Ju flere ginger limmet upp-

tager sin egen vigt vatten, desto biittre anses det vara, och sker detta
till 12 & 13 génger dr det af yppersta beskaffenhet. :

I sammanhang med detta mé négot tilliggas om limmets egen-‘
skaper i forening med négra andra dmnen, bland hvilka de vigtigaste &ro:

Alun som, satt i storre mingd till en limlosning, utfiller limmet till
en firglos, genomskinlig massa, so1i1, upptorkad uti luften, antager en
hornartad beskaﬁ”enhet och kan anvindas tillsammans med krita och
tirgstofter till elfenben- och marmorimitationer. ¢

Koksalt, salmiak, salpeter, klorbarium, sur kromsyradt kali, satta -
till en 1imlijsning, forhindra gelatinering.

Garfsyra, blandad till limlgsning eller tvirt om, utgor ett utmirkt
~ reagens for Omsesidigt upptéi.ck_andé af ett af de nimnda #@mnena uti
hur svag losning som helst. Uti starkare 1sningar utfilles en smuts-
gul, ostlik féﬂlning, som loser sig endast i varm kalilut.

 Dubbelt kromsyrad kalilosning i forening med lim, péstruket ett
papper och derefter torkadt i morkret, &r 16sligt, men utsittes det der-

efter i soiljuset, blir det olosligt. Hirpd grundar sig fotolitografien.
’ Om 100 delar iittiksyi'a och 38 delar lim uppvérmes, bildas si kal-
ladt flytande lim, som #r en nyttig artikel till ménga saker. Skedvat-
ten 0,2 kg satt till 1 kg lim, som loses i Vat-tenbad, bildar dfven
flytande lim af god beskaffenhet. ;

~ Sirup eller glycerin bilda tillsammans med en tjock limldsning
~ efter uppvirmning och afsvalning en egen elastisk massa, som stindigt
haller sig mjuk och &r anviindbar till minga indamal, sisom tryck-
valsar, elastiska formar for gipsafgjutning, hektoglaﬁskt tryck, m. fl.
saker. :

- Hornlim kallas den limsort, som tillverkas genom kokning af klof-

var, horn, senor och hudaffall frin stérre djur. Hornlimmet borde
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‘hvad stylkan betlaﬁal vara del Odbm ocn stalkabte, men tyvan i

detta ofta motsatsen vid det hir i Sverige beredda hmmet synnerligast

: iﬁan Nonhnd ‘der materialet till hornlim flan 1ena1na dr af yppel- £

ligaste beskaffenhet. Genom dahg behandhng savil vid kokmng som bo

: ytdi‘kning! dr det firdiga lim, som kommer uti marknaden, dock ofta af
si underhaltig beskaffenhet, att det uti mé’;hga. fall icke ens fortjenar

: nanmet lim.

Homhmmet ~som vanligen forekommer uti tjocka skifvor och bitar
af olika storlekar, dr den svaraste limsorten att bedéma; ma man derfor
vid kop profva det vil, si att man ej far sur och dalig vara.

Skinnlim kallas den limsort, som tillverkas af affallet fran hudskinn-

och simskgarfverier m. fl. yrken; dfven kalfben och brosk utgora ett

- Limpligt material dertill. Sisom utginget fran yngre djur, dr detta lim

ej s& starkt som godt hornlim, men genom sin storre renhet och i all-
miénhet bat’me torkning samt sin litthet att hastigt 15sa <1g, éir det mycket

anvindbart till snickarlim, for mélare till limfirg och for forgyllare

il kutgmnd och pastelage.

~ Skinnlimmet férekommer alltld utl stom tunna blad, och skattas

hmmet hogre 1 virde d‘vfalgen dr ljus.

Tillverkningsmetoden.

DAi for horn- och skinnlim tillverkningsmetoden #r lika, kan be-
skrifningen derpd ske i ett sammanhang.
Som rAmaterial till limtillverkning #ro alla slags affallsprodukter

anvindbara frin garfverier, slagterier, handskmakares, hattmakares m. fl.
ve1kstade1 éom anvinda horn och skinn (ej' garfvade) i sina tillverk- ;
ningar. Dessa affall sorteras noga vid limfabriken, si att horn, klofvar,
morkare och ljusare hud- och skinnbitar komma for sig; #fven 51\113es
pi lo- och hvitgarfvareaffall samt pd kalfben och brosk etc.

Alla dessa olika sorter bevaras noga for stark solvirme uti sd smé
hogar som méjligt till forekommande af fGrruttnelse. Afven for frost
mAste man”®akta sig, da detta verkar skadligt pa limlidret. D& man

vid en limfabrik maste gémma och samla limlider i storre mingd och
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att hindra dess forruttnelse, mdste man férekomma detta

) 'évfht _
genom kalkning. ‘ S o o
Man hggel limlidret uti stora trikar, fowedda med aﬁoppskmnm, : : =
- och ofvergjuter det med kalknuolk (2 % etskalk), som under loppet af
2 till 3 veckor for yngre djuraffall och 3 till 5 veckor for ildre djurs
fir verka under flitig omrorning. Hvarje vecka madste nytt ombyte af :
kalkm_]olk ske. o =
Efter denna k'dknmg uppsamlas limlddret uti v1deL0rga1 som vil
skoljas uti rinnande vatten 3 & 4 dagar. Derefter upptages limladret
och uthredes pé lampligt, luftigt stille for torkming. Under torkningén'
forvandlar sig etskalken till kolsyrad kalk, och efter torkningen kan
limlidret bevaras hur linge som helst, utan fara for forskimning. Ehuru
denna process ir viitt arbetsam och besviirlig, betalar den sig likvil bra
genom den skada och wafbréinning; som eljest litt uppstir. I mindre
skala och vid tillging pa friskt limldder dr denna kalkning, om kokning
“straxt vidtages, naturligtvis onéidig.rw i
' ~ Sedan man erhallit ett lﬁmpligt}limla‘der, som hvarken innehéaller
blod, fett eller garfsyra, kan kokning ske. Den kan verkstillas uti
hvarje kittel af jern eller koppar, dock sa, att vidbrinning for-
hindras. Detta sker bidst genom att forse kitteln med en med hal
genombruten losbotten, som hvilar pad 3 stycken jel'llfétter af 0,05 till
0,10 m. hijd. Denna Ioshotten méste dessutom vara forsedd med ett
frain midten fastlédt koniskt rér, som star lodritt upp 0,60 till 1 m.
hojd. Kitteln har afloppsrér med kran frin djupaste delen af bott- :
nen, samt for tillokning af hojden en losring eller krans af 0,30 till
0,40 m. hojd, som palidgges, nidr kokningen borjar.
Till {fortydligande af anordningen for kokningen, hiinvisas tlll yigs 1
der @ utvisar limkittelen med sin losbotten, som underifrin uppvér-
mes pi sadant. siift, att elden verkar pa alla sidor, samt derefter ledes,
~ for besparing af briinsle, under och férbi en ofvan liggande vatten-
behallave for virmning af vattnet. Fran limkittelen leder ett med
kran forsedt ror till den nedanfér varande kitteln b, som fir sin upp-
virmning frin en sirskild eldstad, denna sd inriittad att virmen ej

kommer frin bottnen utan frin sidorna, emedan denna kittel ej har



annat cmdamal an att halla den kokade hmlosnmgen utl ﬂy ande till- ;
stand vid svag virme omkring 24 timmar for klammg Fran denna
: klarningsklttel leder aftappmngsror med kran och vidfist sil af fin
~_mess1ngsduk - : e
Sedan losbottnen dr nedlagd i kitteln, utbredes ett tunnt, l'wer :
halm (helst komhalm), <& att savil bottnen som sidorna blifva tickta
dermed, eller ock tages en ren sick, passande efter kittelns storlek, och
maste sicken vil falla efter sidorna for att forhindra vidbrénning. Lim-
lidret ifylles pa halmen eller i siicken dnda till 6fverkant pa den pé-

lagda losringen, och vatten pagjutes, sd hogt att man ej befarar Gfver-

all
\ & aflllv) 2
7 \rg)%glnny;y,m, //M

kokning. Elden pitindes och appliceras si, att ligan jemnt fordelar sig
gfyver hela Kittelbottnen. S& snart vattnet borjar koka, stiga dngblisor
upp genom det koniska rorvet, limlidret borjar sjunka och upplésa sig
sé sméningom, och fortsiittes kokningen, allt efter materialets mer eller
mindre l6sningsformiga, forsigtigt 5 till 7 timmar. Vattenméngden fir ej
vara for stor, emedan limlosningen efter denna tid bor vara af lagom
konsistens och ej vidare hopkoka, till skada for limmets godhet. Liten

ofning med de olika limsubstanserna bringar snart ritta qvantumet.
Under kokningen bortskummas all orenlighet och allt fett, som flyter




ofvanpa Om man f01e kokningen sonderskér hl'lllddlet i mmdle bitar,
befordras naturligtvis kokningen. ’

Detta ofvan skildrade siitt fr det gamla vanliga vid limkokning.
Nyare tiders uppﬁnnmgar och den vid stora fabriker inférda dngkoknin-
_gen hafva dock medfort dndring i forfaringssittet samt mojliggora stora
besparmgm Fordelarna vid angkokning iro: stora gvantiteter kunna

pa en ging kokas, vidbrinning omdjliggores, hvarigenom limmet blir
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Fig. 2.

ljusare till firgen, kokningen gir fortare, och den afgfende fAngan kan
_ anviindas till limmets torkning. :

4 Angkokaren #r cylindrisk, af jern e11e1 af trd, dubbelt s& hog som i
genomskiirning, och har liksom Jitteln en loshotten, hvarigenom ett ang-
rér mynnar. Kokaren fylles med limlider, tillslutes lufttitt, och dnga
af 2 atmosferer paslippes lingsamt. Till en borjan kondenserar sig

dngan, men snart blir dngans miingd storre och utslippes genom ett

ror 1 bottnen.



Vldstqende ﬁgm 2 utvisar en ;"mgkok'ﬁé af'tlzi,b""Z" A3 ‘meter hog

och 1,5 m 1 genonNkmmng, invandigt beklidd med plat - Den 41 : -

ofvan forsedd med ett lock D for 1fylln1ng af rimaterialierna och pé
sidan med en andra oppnmcr B for 1engonng och uttomnmg alis
olost‘L partiklar. Ofver den egenthga bottnen synes den med hal ge—"
nombrutna losbottuen hvarpd halmen ligges, och hvarigenom limlos-
ningen far sin forsta filtrering. Genom bottnen gir ett dngrér, hvars
ofre del #r forsedt med smd hil, genom hyilka dngan utstrémmar till

limgodset. For den afoé’tende angan ir rtil'et F med kran, och for reg-

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\N\\\\\\\\\\\\\\\\&\'&*

lering dr manometern K anbragt. IKokaren uppst&lles sd hogt, att un-
der afloppsroret G ett eller tviinne kirl H fa plats {or emottagmng af
hmlosnmgen for klarning. ;
Fig. 3 utvisar en annan sorts dngkokare som mycket anvindes
vid stora fabriker. Figuren till venster forestiiller en kittel, sedd frin :
sidan, och den till héger en dylik i genomskérning. Sdsom synes ir
kitteln 6ppen samt dubbel, si att dngan endast fir verka i mellanrum-
met for uppvirmning af den inrve kitteln . T kitteln K ligger dess-
utom ett spiralformigt dngror S for att piskynda kokningen. Angan

instrommar genom roret D i mellanrummet och 1 spiralréret S och utgér




). Rmet A aﬂeder z’mgan och det condenselade Vattnet fran mel-
-.lamummet Rmet L t111f01 varmt vatten till kitteln, och roret F ir

: 'for aftappmng af den fcudlga hmlosmngen Den med tvi vmgar for-
- sedda axeln. R fmemng med en axelledning t3e1m1' till att stindigt
“halla hmgodset 1 rorelse unde1 - kokningen, hvarigenom processen for- _
.'SIggal fortare och sikrare. Kokningen med dessa pannor ir sirdeles g *
Titt och tidsbesparande. :

P& det ena cller andra siittet kokad liml6sning dr grumlig efter slu-
tad kokning och maste klaras. Liml6sningen aftappas derfor uti hoga ;
tribyttor, som inviindigt firo beklidda med bleck och utanpa, pi det sy
S limlésningen méa hélla sig linge varm, med en dilig virmeledare,

-t ex. filt. Uti dessa byttor fir limldsningen si sminingom afsiitta

orenligheten, som sjunker till bottnen. Klarningen kan piskyndas, om 2
. ; :

man tillsitter 1/ kg. alan pa 600 kubikcentimeter limldsning, dé deri

upplost kalle utfaller som gips. < :

; Sedan liml6sningen klarat sig, foras byttorna eller limlgsningen ge-

nom rér till ett kallt rum, att der utgjutas uti formar af : jernplat, for

. Stelning Foun%rmu goras till storlek efter behag, vanligen 1 meter

lénga 0,15 m. djupa, 0,20 m. breda i bottnen samt vidare uppat for

att befordra sliippning. Bfter 12 timmar har limmet vanligen stelnat

och urstjelpes frn formarna med tillhjelp af en vit knif, pa ett sten-
- bord. Limmet dr di en sammanhdngande klots, som med en eller flere
; ~ fina staltradar, uppspinda i en trdram med handtag (fig. 4), Litt son-
 derskires till lika tjocka skifvor. Tjockleken pé limskifvorna vittar

~ man efter omstiindigheterna, om limmet #r morkt eller ljust till fir-

SHAT

gen o.



Allt efte1 som limmet sondelskales upplaggas hmsklfvonn med en -
vt messmcrsspade pa nat for torkning. Roletane ' ’

; kamngen ar onekhgen det svéraste arbetet utl hela hmfabnka
tionen, emedan den fordrar den storsta papaashghet, pi det att ej follust ,
eller skada skall intriffa. Verkstilles torkningen i det fria, mdste man
skydda limmet for sol, dam och regn, hvarfor téékta bygenader #ro att
 tillrada. Under vintern, da torkrummet méiste uppvirmas, liggér en stor
svarighet 1 att pd samma géng bibehalla viirmen och att bortleda den stora
afdunstade vattenmiingden, hvilket méste ske genom stark luftcirkulation.
T stora fabriker, der dnga finnes, gir det littare att reglera své’u-ighéterna.
Grenom lufttrummor tillfores luft, som uppvirmes genom angréren, under
~ det samtidigt den fuktiga luften bortledes genom sugror. Niten, S(‘)m‘f
vanligen dro 2 till 2'/, meter langa samt 1 till 1%/, meter breda, upp-
spiinnas uti triramar samt placeras ofver hvarandra, si att ett mellan-

rum af 0,30 meter uppstir mellan hvarje nit.

Det dr en fordel, att torkningen sker hastlgt emedan limmet vid %5

for langsam torkning Dblir fult och oklart (opalaktigt); for mycket nas‘olg_"-
torkning astadkommel flagor och sprickor pA ytan. Den bista tempe-
raturen fér torkningen dr 20 % Celsius. Stiger temp. ofvel 25°, kan

limmet ldtt smilta, rinna ned genom niten och fastna.

Benlim.

Till utseendet #r benlimmet det vackraste. Det fbreko_mrher uti
skifyor af dubbel lingd mot bredden och med mycket blank yta. I
styrka och seghet fr det underligset godt horn- och skinnlim, men
anvindes dock mycket af snickare, som lita forleda sig af dess vackra
yta och renhet. :

Benlimfabrikationen #r en nyare uppfinning, och metoderna derfor
dro ménga, samt bero pd den biprodukt, som har biista afsittningen.
Lokala forhallanden, mer eller mindre dyra arbetsloner, bréinsle- och
benpriser m. m. #ro bestdimmande for den metod, som lonar sig bist.

Fett och lim blifva dock alltid de mest virdefulla #mnena uti be-

nen, och soker man derfor vid alla metoder att erhéilla dessa — de




ningsiimnen. For Sverige torde de metoder, som lemna fett, lim och

~andra vid beskrifningen. .

1

andra Dbiprodukterna kunna anviindas till fosfor, hensviirta, eller god
_superfosfater, utgora de mest naturliga, hvarfor vi alldeles forbigd de

Ben innehaller, som vi veta, fosforsyrad och kolsyrad kalk, fosfor-
syrad magnesia, fett och vatten.

Fig. 5.

Sedan benen blifvit uti stampverk eller valsar krossade, kokas
de uti en Kkittel med s mycket vatten, att det stir ndgra centimeter
ofyer benen. ; ;

Fettet, som afskiljer sig under kokningen, flyter ofvanpid och af-
skummas. Vattnet, som efter kokningen innehéller limlsning, anvindes
till upprepade kokningar pi nya benqvantiteter och afdunstas sedan till

lagbm tjocklek for limvinning.



’\Ied anga behandlas benen utl en sluten, stalk cyl1nde1 af jern

7 eller kopparplit, utanpa beklidd med filt och trii, ungefir 3 meter ‘hig -
och 1 meter i genomskarmng, forsedd ofvan med manhélslucka for iligg-

ning och en dito pa sidan nirmast bottnen for‘ uttagnmg (fig. 5). Cylin-
dern #r forsedd med Iosbotten samt med till- och aﬂoppsml for anga,

: ‘,.Lfvensom ofvantill med en liten ventil H for utslippning af luft. Sedan

' cylindern blifvit fyld med ben, och luckorna tillslutna, paslippes anga 4 af
21/, a 3 atmosferer, under det den lilla ventﬂen halles Gppen en stund
for luftens utstrémning. Efter en kmt tid &r fettet afskildt frén benen
och flyter ofvanpd det concentrerade limvattnet under loshottnen samt
~ tillvaratages. Operationen upprepas pi nytt inlagdt material, och lim-

-

vattnet silas och afdunstas helst uti s. k. vacumpanna med lufﬁpump ;

(fig. 0), tills lagom konsistens ernds for utgjutning i formar.
Vacumpannan- iir af samma konstruction som den hvilken begagnas
vid sockerbruken och anvindes for att kokning och afdunsﬁning skola
kunna ske vid lig temperatur, si att den afdunstade materien, som ej tal
vid hog temperatur, fir ett ljusare och vackrare utseende. Viitskor koka
nimligen vid ligre temperatur, om man medelst en luftpump fortunnar
luften 6fver vitskan d. v. s. minskar det pd vitskan verkande luft-
trycket. Detta tillgdr pd si siitt, att det cylindriska kiirlet A fylles

L




_ ,,genom 1oret F tlll 2/ med hmlosmng, dnga padappes genom kra-
o nen D samt uppfyller mella,mummet B och rérledningen S och
2 "bmtfores sasom kondenseradt vatten genom réret K. Si snart tempe
raturen Stlglt till 60 & 70 grader, passerar dngan genom réret R och
- inkommer i den s. k. kondensorn C, en jerncylinder med hyilfda hottnar.
Genom roret P, som leder till en luftpumyp, fértunnas luften i cylin-
dern ¢ och 6kas denna luftfértunning ytterligare, genom att kallt vatten
inkommer genom strilen W och kondenserar dngan. S snart luftfor-

tunningen blir tillricklig, borjar l6sningen att koka och sker derigenom

-

en hastig afdunstning. Man maiste dock genom de tviinne tittglasen G
tillse att kokningen ej sker for vildsamt, och sker reglering medelst ang-
tllloppet och kranen L. S& snart limlosningen erhallit lagom koncentre-
ring, afstingas éngtllloppet och luftpumpen, och 6ppnas kranen I, si att
luft fir intriida i apparaten. Genom H uttémmes limlosningen hastigt uti
kiirl for stelning. Denna afdunstningsmetod medfor de storsta fordelarna.
I mindre fabriker fir vidstdende afdunstningspanna (fig. 7) mycket
~ tjenlig. Pannan P af koppar iir omgifven af en &ngmantel M af jern med
vir for kondehseringsvattnets afging vid 4. Pd motsatta sidan, vid D,




o i'u inloppet for angan. Vid V v en ventil for 1ittapp1ﬁng af lilng‘odset

och vid H finnes en liten kran for uttagning af prof undel kokningen.

Pa det ej vattenangoum skola mstlomma i rummet, ar ' pannan forsedd

“med en 16s huf ¢ med ror ledande ut fran arbetstummet. Léter man

litet Anga speh genom roret R som utmynnar i hufvens of1e del upp~
stdr ingen olagenhet af vattenangoma

Benen ha nu forlorat allt ‘sitt fett och en del af gin limhalt; for
vinning af Aterstoden, uppslzié de uti stora trikar, uppstilda i en rad
trappformigt 6fver hvarandra, si att aftappning kan ske fran det ofver-
sta till det nirmast underliggande o. s. v. Man slar nu i det ofversta
karet vanlig saltsyra af spee. v. 1,04,% si att syran stir ofver benen.
- Bfter ett par timmar aftappas syran uti nédrmaste kar, och ny syra ifyl--
les uti ofversta karet.

Pd s sitt later man efter ‘négra timmar syran pftssem genom alla
karen, sa att i nedersta karet befinner sig en ganska koncentrerad 16s-
ning af fosforsyradt salt, som, for sig aftappad och tillsatt med kalk-
mjolk, utfilles till basisk fosfmsylad kalk, som utgor det yppelsta g0d-
ningsmedel.

Benen upptagas efter denna extraktion uti videkorgar samt skol-
- jas vil, helst uti rinnande vatter.l,' s4 att ej minsta spér till saltsyra finnes
qvar. For att vara siiker hérpa, ér bést att profva med lackmuspapper,
emedan spar till syra forhindrar stelningen af limgeleet. Litet soda-
16sning &r i alla fall bist att tillsdtta f6r neutralisering af syran. Benen,
om extraktionen blifvit fullstindigt utférd, dro nu hvita och starkt ge-
nomskinliga samt fullsugna med vatten. I detta tillstind ofvergd
benen snart till forruttnelse, ifall ej kokning genast vidtages. Sker ej
detta, maéste man konservera benen, antingen genom att fullstindigt
torka dem eller ocksd Ofvergjuta dem med en karbolsyrelosning af 1 kg
karbolsyra pa 1,000 liter vatten, d& de hélla sig friska huru linge som
helst.

Kokningen af benen och de 6f1'iga‘processerna dro nu lika med

de for horn- och skinnlim.

* I Amerika brukas nu mer endast koncentrerad svafvelsyra till extraktionen.




lehalten u_tl benen ir mycket ohka for ben flan gamla dJl‘ll‘

a,_‘ den omkrmg 15 procent fran yngxe ben 20 G5 o7
i CVill man hafva ett sirdeles l_]U.St lim, méste, innan kokning :
sker de olika materialierna, blekas medelst /, plocent starkt chlorvatten
~och derpa foljande skoljning i rinnande vatten, eller ocksd later man
limlgsningen efter kokningen genomga ett filter af benkol. Svafvelsyrd.
~ eller svafvelgas verkar ocksi blekande. ;

I sammanhang med benlim méd nédmnas gelatin, som i det hela &r
 samma produkt; skilnaden #r endast, att materialet (mest kalfben) vil-
jes mera noggrant, att extraktionen sker med svag etznatron eller salt-
syra vid en temperatur ej sfverstigande 18 %, att blekning sker 12
timmar 1 ett viil tillslutet 'blekrum, hvari svafvelgas blifvit inf(’ifd, att
benen efter blekning noga skoljas, att efter kokningen filtrering genom
: linnevif eller genom benkol sker, samt slutligen att afdunstningen forsig-
gar uti flata pannor, tills lagom konsistens ernds, innan utgjutning sker.

Fargningen af gelatin maéste ske med giftfria firger; for rodt :

. anvindes cochenille, fér blatt indigokarmin, for gult safran eller brindt
>~,sqcker, for gront brindt socker och indigokarmin etc. ete. Sonderskiir-
‘ningen sker uti mycket tunna blad. Den stérsta renlighet och omsorg
- maéste 1 Ofrigt egnas denna fabrikation, s& att man fir en vara utan lukt
och smak m. m. ' :
Fisklim &@r en produkt, som tillverkas af affall frin fisk, sisom
benen blasan m. m. Tillverkningsmetoden ar bide svar och omstandhg,
och d& den firdiga produkten har foga virde for industrien, &r ej skil
att mycket orda derom. Det forekommer mest i flytande form och dr
 dexfor ritt anvindbart till fastsittning af adresslappar ete., d& det ej

behofver sarskildt uppvirmas sésom annat lim.

Husbloss

det finaste och starkaste lim, som finnes. Det bista kommer huf-
vudsakligast frin Ryssland, frén linderna kring Svarta och Kaspiska
hafven, men ifven Amerika, Ostindien, Brasilien och Tyskland leve-
l;"era‘ mer eller mindre goda sorter. Det forekommer antingen uti ringaf '

eller tunna blad och remsor af ett genomskinligt, gulaktigt utseende.




Det hvl’cacte fmn Ryssland kommande husblocset :skatlas yhorrst
: ooh ‘u]lvelkqs genom uppskaunng “och to1kmng af smubhsav hos at
skﬂhga varieteter af sligtet Ampencer (storen). : '

Genom sin dylhet far det dock €] sé stor’anvdndnmg annat an
tlll finare smcl\en- och inliggningsarbeten samt till klarning af vin.

For anvindning sonderklippes husblosset i smd bitar och uppmju-
 kas i vatten eller att1ka samt uppviirmes sedan forsigtigt och silas ge-
nom en gles linnelapp, pi det att olosliga partiklar mé frz"mskiljas;

Anvindes varmt. : : ey

Limningen.

Ehuru hvarje snickare vet, hur lim skall anviindas, torde det dock
¢j skada att orda négot derom, for att fa tillborlig nytta af limmet. _

Man gor alltid klokast att ligga limmet 12 till 24 timmar ‘uti»v
kallt vatten fore kokningen. Om efter denna tid limmet upptagit si
mycket vatten, att ingen tjirna finnes deri, dr vattenmiingden tillricklig
fore kokningen. Kokningen bor ske vid sakta eld uti vattenbad, diiviss

i en dubbel kopparpanna eller s. k. limdegel med vatten i mellanrum-

met. Derigenom befarar man ej limmets vidbrinning, d& temperaturen :

ej kan gi ofver 100 gmdér. S& snart temperaturen stigit till 70—80
grader, hor allt limmet vara uppldst, och skulle man finna, att det e]
dr tiliréickligt tjockt eller ej nog simmigt, si att det ej likt en samman-
hingande trad hinger frin limborsten, di densamma upplyftes, fortsittes
: ~uppvérmningen en stund till. ‘ :
Limmet p'lstlykes alltid med pensel och bora de fomt uppv drmda
tristyckena jemte nodiga tvingar vara till hands for hopsittningen. En
~eller par droppar karbolsyra konserverar limmet linge. - :
~ Slutlicen ma ett varningsord tilliggas mot forfalskningar, som gan- :
ska ofta ifrﬁgakomma hos utléindskt lim, S& har man t. ex. funnit hartz
till ritt stora qvantiteter deri, och da detta ej kan synas p torrt lim,

utan snarare bidrager att gifva limmet ett vackert och godt utseende,

fir Tt nog att blifva lurad derpa.
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