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Underrattelser

om

I.okomobilens skotsel.

Forsta Afdelningen.

Lokomobilens uppstallning.

Placera sviinghjulet i linie eller i samma vertikalplan
med remtrissan pd den maskin, som skall drifvas, och

stdll Lokomobilen i vattenpass efter maskinaxeln och

o)

pannans rygg. DA maskinen skall arbeta ute & marken
eller i rum, hvarest fast grund ej finnes, si nedgriifvas
tvenne grofva fyrkant- eller platt-tiljda stockar, hyaruti
forsinkningar huggas motsvarande hjulens periferi, och
hvaruti dessa hvila. Tor ~erhillande af storre stadighet
inpassas tvenne (5 & 6 tum) fyrkant-tiljda stockar mellan
fram- och bakhjulen, hvilka stockar sdlunda bira pd un-

derlagen. D& maskinen skall drifva troskverk pd filtet,

s bor den placeras si, att boss och damm icke af vin-
den fores till densamma.

Vatten i dngpannan.

Fyll pannan medelst den derfér medféljande tratten
eller ock med maskinens handmatarpump med rent vatten
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eller sidant, som dr fritt fr8n dy, ladugfirdsspillning,

kalk eller vitriol, tills dess det synes tvenne tum i glas-

réret, hvars nedre kran nfigra ginger bor oppnas for att
underséka, om kommunikationen fdr Gppen med pannan,
d. v. s. om orenlighet icke stockat sig i ror och kranar.
Uppstiger icke vattnet i glasroret, si borttag de 4 glas-
kranarnes framsida varande tvenne rorskrufvar och rensa
bada kranarnas hél med en jerntrid; insitt devefter skruf-
varne och sting den nedersta kranen (de tvenme till pan-
nan ledande stillas 6pona), dd vattenhojden tydligt skall

visa sig.

Tubernas s. ning

bor verkstillas hvarje morgon fore pannans pdeldning
med den dertill bestimda jernstdngen, i hvilkens fnde
fiistes en sammanvirad linne-. eller hampsudd eller ock
en rund borste, som flera gnger fores igenom alla tuber
intilldess desamma blifvit rena friin sot. Iikasf bora
eldstad och rokhuf befrias ifrdn sot, s snart sddant be-
lagt platarnes sidor eller viggar.

Munktells nya Gnisterslackare

(ingenior C. G. Luthmans patent af 26/, 1889) anbringas
numera pi alla ifrin Verkstaden utgdende lokomobiler.
Densamma ofvertriiffar alla andra hittills kéinda: gnistslic-
kare deruti att den fullstindigt slicker gnistorna utan ath
hindra skorstensdraget och @r med de bista vitsord god-
kind af DBrandstodsbolagens Larifforening.

Skétseln af ifrfgavarande gnistslickare dr mycket
enkel och bestér blott deruti att man Gppnar sidoluckorna
och sotar spiralerna sf ofta sfidant kan behofvas, beroende
detta pi hvad slags briinsle, som anviindes. Vid eldning
med stenkol torde sotning oftare behdfva verkstillas iin
niir vedbriinsle begagnas. I allmiinhet torde det vara

o o

tilliickligt att sota en & tvi glinger i veckan.
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Sakerhetsventilerna.

Tyvenne likadana sikerhetsventiler finnas, af hvilka
den ena ir oftkomlig for skétaren. Den ldsta ventilen
dr vid verkstaden instiild for och bor Sppna sig vid 54
atm:s tryck. Angtrycket kan derefter ¢j stiga Gfver 5,8
atm:r, Afven om maskinen icke dr i ging och vid full
fyr i eldstaden, t. 0. m. om blott en ventil skulle tjenst-
gora. Man bor férvissa sig om, aft ventilerna gora tjenst
och iro klara genom att medelst handtagen ldtta och
kringvrida desamma. Om de efter upprepad siidan be-
handling #ndock skulle befinnas otiita, si att fnga ut-
strommar fore det bestimda trycket, si mdste man lossa
de 2:ne muttrar, som fista hvardera fjiderhuset vid den
med pannan férenade foten och derefter upplyfta nimnde
bus med ventilerna, hvilka sednare sdviill som ventilsiitena
~ bora noga rentorkas. Om de befinnas behiftade med erg
‘eller annan orenlighet, s& bestrykas de med ren bomolja
och slipas derefter ventil emot anslag till dess orenligheten
blifvit upplost, hvarefter de vil rentorkas med rent bom-
ullstrassel eller linne.

Regulatorn.

Medelst denna apparat bestimmes lokomobilaxelns
omloppshastighet eller antal hvarf pr minut. Hyvarfvens
antal dro olika alltefter lokomobilernas olika storlek:

4 nom. hiistars lokomobil fir gora hogst 170 hvarf,

ey ” ) » 160 ”
6 n » ) P 150 2

7 b} » ” n ; 140 OPLiEt
8 2 » » ” -130 ”
9 n ”n " n : l 2 5 R
10 p) 9 » b 120 ”
12 » ” % » 115 »
1 A‘L ” n n n 1 1 0 n
16 ” » ” » 105 n



I den hiindelse att regulatorn for tidigt afstinger
angtilloppet s att maskinen ej gor det fulla antalet
hvarf, s skall maskinisten med stark hand lyfta och
samtidigt »medsols> vrida ett slag pd dev, ofvanpi regu-
latorn varandé metallmuttern @, di en inuti den forst-
pimnde befintlig spiralfjider blifver hérdare spiind och
forhindrar pendlarnes (kulornas) fortidiga utkastning.
Blifver ett hvarfs omvridning p& muttern ofillriickligt, s
yrides densamma ytterligare ett hvarf. Ar maskinens om-
loppshastighet deremot stbrre dn ofvan bestimdt, s vrides
muttern »motsols>. Emellan nimnde metallmutter och
regulatorhylsan ¢ synes en liten sprint o med motsvarande
fordjupning, som forhindrar muttern atb lossna eller vrida
sig sjelf, *hvarfére maskinisten af denna orsak méste lyfta
derpi samtidigt med vridningen.

Skulle maskinens hvarftal hirigenom ej kunna full-
stindigt regleras efter onskan, si kan mer eller mindre
dnga tillslippas genom att lyfta eller siinka den inufi
slidskdpet befintliga regulatorhylsan, hvilket sker medelst
den # regulatoraxeln « (invid kuggvexeln) sittande
forskrufningen.

Ett oeftergifligt vilkor for regulatorns verksamhes
ir att den vertikala axeln w, vid hvilkens nedre édnda
regleringsventilen  dr fistad, gdr litt. Packningen i
boxen v, som kan vara af fin hampflita eller s. k. platting
och vil insmorjes med bomolja, fir dicfor ej tillskrufvas
hirdt och som denna, liksom alla packningar af platting,
under lingre tids begagnande blir hard (brind), si bor
densamma uttagas och ersiittas af ny. Under maskinens
ging skall nimnde packning medelst indrypande af nd-
gra droppar ren bomolja i hoxen silunda smérjas sam-
tidigh med maskinens Ofriga delar. Om &nga i ringa
mingd upptriinger emellan packningen, ir detta béttre in
att densamma for hards tillskrufvas (sammanpackas).

Paeldning.

Tillse att eldstadsrosterna firo rena och fria frén aska

och slagg; rensa asklddan och sld deruti nfigra pytsar
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vatten; inligg i eldstaden hyfvelspdn eller spintade stickor;
antind och inligg - derefter ved af for eldstaden tjenlig
lingd. Sedan elden Dblifvit verksam, si fortsittes eld-
ningen med den sorts briinsle, hvard tillging finnes, sdsom
stenkol, ved, spAn eller sfgaffall, tall- och grankottar,
branntorf eller torr garfvarbark. Eldning fir icke foretagas
forr én pannan erhdllit det bestimda qvantum vatten.
Ax vattenstdndet ligre, sd att t. ex. ndgra tuber och eld-
stadsboxens hvalf icke #ro omgifna af vatten, si upphettas
dessa delar mera din de andra af vattnet omgifna och
Jick uppkommer genast. Stringeligen forbjudes ifven,
att vid slickning af elden inkasta vatten i eldstaden,
emedan lick i tuberna ifven derigenom uppkommer. Di
elden skall slickas, upplyftas medelst krokspettet flere
eller firre roster och elden rakas ned i asklddan, dir den
sldckes af vattnet. Under maskinens glng utrakas allt
emellandt aska och kol ifrdn asklddan, och vatten pa-
fylles alltid derefter, si att det stir omkring 50 mm. hogt
ofver asklddans botten. :

Lokomobilens. rérlisa delar.

Sedan lokomobilen blifvit uppeldad och éngtrycket
uppgdtt till omkring 2 kg, si Oppnas linskranarne 4
cylindern, hvarjemte pidragningsventilen Gppnas litet, sd
att Angan fAr instromma och uppvirma cylindern. Der-
efter tillslutes pAdragningsventilen, hvarefter sviinghjulet
yarsamt vrides omkring eller fram och dter, for att kénna
efter, om nfgot lager eller annan rolig del dr for hirds
tillskrufvad, eller (under den kallare drstiden) om nédgon
is mojligen finnes i dngeylindern eller matarpumpen. I
forra hindelsen skola skrufvar eller kilar lossas efter
behof, och i den scnare losstages matarpumpens ventil-
lock och ventilerna upptagas, hvarefter ventilhuset fylles
med varmt vatten, hvarmed fortsiittes, till dess all is blif-
vit upplost.



Andra Afdelningen.

Skotseln under gang.

Smérjning och igdngsattning,

Innan fngan stigit till erforderligt tryck, si undersol,
huruvida alla oljeskdlar éro rena, hvarefter de fyllas till
lagom h&jd med bomolja, och bomullsvekar nedsiittas i
réren; smorj noga hvarje rorlig del, sdsom lagergdngar,
piston, slidsténg, matarpump, excenterstropp och regulagor.
Vrid svinghjulet =8, att vefven kommer pd halft slag,
d. v. s. ritt upp eller ned; 6ppna dngeylinderns och slid-
skdpets lanskranar samt pddragningsventilen, i hborjan
endast litet, di maskinen genast borjar gd rundt. Sténg
linskranarne, nir vatten ej mera utrinner derifrdn, utan
endast fAnga utstrommar, och 6ppna derefter dngventilen
i min af behof; undersok genast derefter, om matar-
pumpen gor tjenst, innan vattenstandet blifver for ldgt i
glasroret. :

Angoylinderns smorjning

verkstilles genom den derpd fastskrufvade lubrikatorn
och tillgdr sdlunda:

Sedan locket blifvit afskrufvadt, ifylles oljan genom
oppningen A4 tills den ndr upp till 6fre kanten af skruf-
ven C, hvarefter locket &ter piskrufvas. Vid igdngséttning
oppnas denna skruf ungefar !/; hvarf hvarvid &nga in-
tringer och kondenseras i Gfre delen af koppen. Kon-

L it
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denseringsvattnet nedsjunker till koppens botten, hvarvid
oljan stiger och nedrinner genom roret B i cylindern.
Niér oljan ér slut, stiinges kranen eller skrufven (), locket
afskrufvas och vattnet aftappas genom kranen E hvar-
efter olja &nyo péfylles.

Vattenhojdens reglerande.

D& pumpen fr i verksamhet med stingd férvirm-
ningskran, blifver vatteninmatningen for stor. Kranen
miste derfor Gppnas si mycket, att endast sd stor vatten-
gvantitet inpumpas, som bortkokar, hvarigenom vatten-
héjden stindigt blifver densamma, under det att ofverflods-
vattnet forviirmes och fter nedgdr i cisternen. Detta for-
faringssitt forekommer oregelbundet angtryck, hvilket skulle
intriffa, om pumpen vid vissa mellantider intrycker storre
v'tttennmangd in behofligt. NAgra dagars ofning ér till-
ricklic for maskinens “kitare till nimnda iaktmgelse
Endast fire utblis nmg (se 3:dje afdelningen) qtdngea for-
varmningskranen nigot mera, si att vattenstindet i pan-
nan (glaqmet} blifver si mycket hogre, som motsvarar
utblsningen.

Ventilerna oklara i maskinmatarpumpen.

Skulle pumpen neka tjenst, si dro ventilerna oklara,
och maste handmatarpumpen di hegagnas, intill dess till-
falle gifves for maskinens skotare att utraka och slicka
elden samt utslippa &ngan. Derefter Gppnas locken sé
vil till pumpens ventilhus som matarventilen vid pannan,
och ventilerna upptagas samt efterses och rentorkas. Be-
finnas ventilerna klara, men pumpen detta oaktadt vara
obrukhar, s4 suger den luft antingen genom kranen eller
sugrdret, som i sidan hindelse miste undersokas, eller dr
packningen otit, som dia hor piliggas eller nygoras

For lagt vatten i pannan.

Om, sedan ofvanstdende blifvit verkstildt, pnmpen
indock icke tjenstgdr, och vattenhdjden i glasroret borjar
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mirkbart minskas, si mdste handmatarpumpen Ater an-
rindas; till dess tillfille gifves for maskinens skotare att
fornya undersokningen af ventilerna. Blifver felet dndock
icke afhjelpt, s§ mdste sakkunnig person tillkallas.

Under strang kyla.

Sedan arbetet for dagen upphért, éppnas alla léns-
kranar till maskinen; de tvdnne kranarne till glasroret
stingas, men den nedersta kranen Gppnas, sd att vattnet
i glasréret utrinner. Till forhindrande af vattnets isbild-
ning i pannan till f6ljande morgon, skall maskinens
skotare allt efter kylans stringhet, flera eller firre timmar
fore den egentliga pdeldningen verkstilla sidan svagare
eldning att vattnet blifver nfigot uppvirmdt. I den hin-
delse deremot att maskinen e¢j skall arbeta foljande dag
eller dagar, skall efter slutadt arbete lins- eller uthlds-
ningskranen 6ppnas, s att allt vatten fir utrinna och
pannan sdlunda lénsas. :

Lagom tilldragning af lagerna.

I samma mén som lagerna forslitas bora de tilldragas,
synnerligast 4 vefstaken. Detta senare verkstéilles me-
delst muttrarne till stora Gfverlagret och med skrufven
till dragkilen for det mindre lagret & vefstakens andra
dnde. Berora metallernas kanter hvavandra och siledes
ej mera kilmédn finnes, sd hora dessa affilas, men tilldrag
¢j for héardt, ty di blifver friktionen fér stor och lagerna
g genast varmt. Ofriga lagernas sammanskrufning ir
ifven nodig, d& desamma Dborja att glappa. Excenter-
stropparnes undre halfvor dro giingade, hvadan muttrarne
endast dro I&smuftrar, hvilka férst miste lossas, innan
skrufvarne kunna réras vid behof. |

De rorliga delarnes smoérjning.

Undersck understundom att oljan i oljeskélarne me-
delst vekarne komma p& lagergingarne. Skulle négot
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lager gi varmt, oaktadt det befinnes smordt af olja, si
lossa litet pA ofverlagret, dock icke sé, att det »slirs,
~d. v. s. glappar for mycket. Fortfar viirmen hos lagret,
i losstag dfven lagret och efterse huruvida detsamma
befinnes repigt, och 1 sfidan hindelse méste “ifven under-
lagret goéras Atkomligh och reporna i bdda lagren hort-
tagas med en fin fil. Befinnes lagret rent, eller fritt frin
jern- och metallspin eller andra rifvande dmnen, si svalnar
detsamma oftast genom péhéllande af kallt vatten.

Eldning.

Eldning skall verkstiillas med omsorg och, d& sten-
kol anviindas, tillses; att rosterna ofverallt iéiro betickta
med 100 & 125 mm. hogt kollager. Finnes tillging pi sdg-
spn, 8 inkastas sidant ofvanpd stenkolen, sd att spinen
forbrinna utan att falla igenom rosterna. Afven vid
eldning med ved iakttages, att densamma beticker rosterna
s& att kall luft ej fAr instromma genom eldstadens horn
och kyla dess sidor (viiggar). Vid eldning med stenkol
héra rosterna héllas rena fran slagg, som borttages medelst
krokspettet.

Profning af vattenhéjden i pannan.

Under maskinens ging bor vattenhojden i glasroret
noga observeras och derjemte kontrolleras medelst Gpp-
nande af profkranarne, hvilket fir nodvindigt i den hin-
delse glasroret blifvit tippt 1 ndgon dnde, hvilket litteligen
kan intriiffa, om orent vatten begagnas. Den ritta vatten-
hojden #dr midt emellan profkranarne, si att den dfre
kranen endast gifver dnga och den nedre vatten.

Rengoring,

Maskinen bor med storsta noggranhet hillas ren;
olja och talg, som neddryper frin maskindelarne, upp-
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torkas; alla packningar och skarfvar héllas tiita, och dry-
pande kranar omslipas och tilldragas, hvarigenom repa-
rationskostnad besparas.

-

Packningar.

Alla boxar eller stillen, der kabelgarn eller hampa
anviindes, skola tillskrufvas, si att de hilla fullkomligt
tiitt. ~ Titar ej packningen, sedan boxen blifvit tillskrufvad
sd langt den gdr, si pdligges mera packning; hjelper ej
detta, s& borttag den gamla och ditlige ny, som ftillghr
sdlunda: gor af kabelgarn flitor af lamplig groflek, blot
dessa fullkomligt 1 olja eller smilt talg, linda dermed ett
hvarf omkring plunchen och intryck flatan till botten
ined en passande trikil. - Numera anvéndes likvil i all-
ménhet talkpackning, hvilken afklippes i ldgom linga
bitar, som ricka jemnt ett hvarf omkring stingen och
intryckas 1 packdosorna pi samma siitt, som nyss om-
nimdes. Fortsiitt dermed pd enahanda sétt, intill dess
packrummet blifvit fullt, och tilldrag boxen med muttrarne.
Léter boxen med storsta latthet nedskrufva sig, si bor
mera packning inliggas. Muttrarne boéra alltid med for-
siktighet tillskrufvas, ty for hdrd tillskrufning ér skadlig.




Tredje Afdelningen.

Efter lokomobilens begagnande.

Vattnets utblasning.

D4 lokomobilen dr i ging skall maskinens skétare
dagligen tvenne gfnger (fér- och eftermiddag) intaga 25
hégst 50 mm. hogre vattenstind i pannan in det vanliga
och derefter &ppna utbldningskranen, si att detta Gfver-
skoth af vatten medelst angtrycket fir vildsamt utstrémma
sf linge och intill dess att det bestimda vattenstdndet
dter erhdlles. Det medfér derunder orenlighet, som eljest
skulle ligga sig pd botten af pannan och omkring tuberna.
S& snart pannan efter slutadt arbete for dagen eller vec-
kan skall ldnsas, skall elden forst slickas silunda, att
rosterna upplyftas, di elden nedfaller i asklddan och
slickes i dervarande vatten. Angtrycket bibehdlles emel-
lertid i pannan och efter en halftimma utslippes omkring
en tredjedel af vattnet” medelst utblisningskranen. En
half timma derefter fSr allt fterstdende vatten utslippas
och bor di dfven en eller tvenne af rensluckorna i hérnen
losstagas, si att vattnet fullkomligt fir utrinna.

Angpannans rengoring (tvattning).
A pannan finnas flere renspluggar och manhils-

oppningar, hvilka hvarje eller hvarannan vecka, allt efter
vattnets mer eller mindre orena beskaffenhet, skola loss-
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tagas. Med den maskinen dtféljande stdngskrapan skrapas
derefter pannan inuti pd alla dtkomliga stillen, och der-
efter insprutas vatten i alla riktningar med en mindre
brandspruta eller i brist deraf handsprata (hvarunder strél-
roret infores 1 pannan), hvarmed fortsittes, intill dess det
utrinnande vattnet ej vidare medfér ndgon orenlighet.
Emellan tubpldten i eldstaden och pannans yttre vigg
afsiittes alltid mera sediment fn 4 ndgot annat stélle, och
dr det derfor af hogsta vigt att denna del af pannan
hélles ren, ty om sedimentbildning far fortgd, sd kommer
vattnet icke 1 direkt beréring med pannans viggar, hvar-
igenom tubpliten ofverhettas och spricker emellan tuberna.
P& pannans fullkomliga rengdring beror dess bestind,
och uraktldtenhet héiruti medfor alltid lick i tuber och
eldstad.

e :










Observera e

| Da det ofta nog kan vara forenadt med -
vi’mqhet att erhalla verkligt goda Smorjoljor:

fsi erbjuda vi oss hirmed att tillhandahalla

; ﬁdana af allra basta slag, till dagens ligsta prls

Cyhnderolja for ingcylmderns smorJ-

ning, i kdrl om minst 40
- kg. (ca = kannor).
Bomol] a; for smorjning af lager, i karl
- ~ om minst 170 kg. (c:a 60
- kannor)-

: r~—~"——@i:-<;———-—u s
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