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%g. Allmannyttigt handbibliotek. Nr 116.

G

Bygquadssnickaren pé landet

En handledning vid

inliggning af golf och paneler, firfirdigande
af trappor, finster- och dorrkarmar, olika slags
dérrar, veranda m. m.

ifvensom dertill behofliga

hyflar m. fl. verktyg.
Af

J. M. BONG

Torf. till Den lilla mélarboken, Den lilla murarboken, Redskapsfabri-
kanten, Svarfvarboken, Metallarbetaren pi landet, Byggmiistaren pi
landet samt Mobelsnickaren pé landet.

Med trédsnitt.

>

Pris: 50 ore.
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ALLMANNYTTIGT HANDBIBLIOTEK. HAFT. 103—118.

Nr 103. Ogriisen, deras motarbetande och utrotande. At
dr W. Libe. Bearb. af dr Rob. In de Béton. . 1 kr.

Nr 104. Notkreatursskotseln. Handledning i rationel af-
vel, utfodring och anviindning af notkreaturen. Af dr V. Funt.
Med forord af dr 4. Segerstrom. 2 kr,

Nr 105. Handbok i vatten-, teater- och salongs-fyr-
verkeri. Med trisnitt. 75 ore.

Nr 106. Handbok i metallers forgylining, forsilfring, for-
koppring, [fortenning, forzinkning. fornickling, bronsering och firg-
ning m. m. Jemte en kort framstiillning af den galvaniska stapelns
sammansittning och behandling. Bearb. efter dr V. Greger. 1 kr.

Nr 107. Jern och stdl. Deras vigtigaste egenskaper och
behandlingssitt, hufvudsakligen vid klensmide. Af Wilh. Molin. 1
kr. 25 ore.

Nr 108. Handledning i Korgflitning, for slsjdskolor och
enskilde, jemte en kort anvisning om pilodling. Bearbetning af
Gustaf Flinta. Med 27 trisnitt. 50 ore.

Nr 109. Smorjor och oljor for finare och gréfre maskiner,
vagnar m. m., ifvensom tillverkning af blanksmorja, lidersvirta och
liderfernissa. Af R Brunner. Med 5 trisnitt. 1 kr.

Nr 110. Sveriges apoteksviixter jemte anvisning om deras
insamling och férvaring. Af jéi%r}nﬁstar Carl Schoug. 25 ore.

Nr 111. Den praktiske Bokbindaren. Anvisning att pa
egen hand hifta och binda bocker, si vil i enkla som finare band.
Efter C. Thon, A. Kirsck m. fl. Med trisnitt, 2:a uppl. 75 ére.

Nr 112. Handbok i tidsenlig biskotsel. Ofversittning
af C. A Alander. Med 23 trasnitt. 175 ore.

Nr 113. Fernissfabrikanten. Praktisk handbok for till-
verkning af flygtiga och feta lack, fernissor och siccativ. Af Z. An-
dres. Med 8 trisnitt. 75 ore.

Nr 114. Handbok i Likorfabrikation. 850 recept for be-
redning af enkla och dubbla brinviner, usquebaugh, magdroppar,
essenser, tinkturer, extrakt, rom, punsch, arrak, konjak, franskt brén-
vin, oljor m. m. samt Zkirer pa varm ock kall vig. Af A. Fischer
Med trisnitt. 1 kr. 25 ore.

Nr 115. Byggmiistaren pd landet. Enkel handledning for
uppforande af si vil vanliga trihus som resvirkesbyggnader. Med
trésnitt. 50 Ore.

Nr 116. Byggnadssnickaren pd landet. Handledning vid
inldggning af golf och paneler, forfirdigande af trappor, fénster och
dorrar, veranda m. m. dfvensom behofliga verktyg. Af 7. M Bong.
Med trdsnitt. 50 ore.

Nr 117. Mobelsnickaren pd landet. Handledning vid for-
fardigandet af enklare mobler, kommoder, skinkar, singar och bord,
chiflonierer, tafvelramar m. m. samt likkistor. Af 7. M. Bong. Med
trasnitt. 50 ore. : s

Nr 118. Metallarbetaren pi landet. Anvisningar att 15da,
fortenna, hirda, etsa och polera jern- och metallarbeten, smida nyck-
lar och vagnsfjidrar, skidrpa filar samt tillverka #wrdin- ock vind-
Jfangstpust, slagginritining m. m. Al ¥. M. Bong. Med trisn. 40 ore.

Fi



BYGGNADSSNICKAREN PA TANDET.

En handledning vid inléggning af golf och paneler,
fortardigande af trappor, fonster- och dorr-
karmar, olika slags dorrar, veranda
m. m., dfvensom 3atskilliga dertill
behofliga hyflar m. fl.
verktyg.

AF

}I ; /VX j%ONG.
Forf. till Den lilla Malarboken, Den lilla Murarboken, Redskapsfabrikanten, Svarfvarboken,

Byggnadssnickaren, Mobelsnickaren samt Metallarbetaren pi landet.

Med tréasnitt.

STOCKHOLM

SIGFRID FLODINS FORLAG.
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- Nu uppstrykes ena kanten rit och efter vinkel.

Om trdets utriktning, fogning och limning.

Utriktning och fogning. Innan man borjar hyfla, 4tmin-
stone pé ett bredare stycke, bir man med sgat noga efterse,

. om det #r vindt eller ej; 1 forra fallet bor man forst med

skrubben borttaga de uppstiende hornen. Det kan dfven

. hinda, att bida #ndar sté fore eller ocksd midten; isi fall
. mdste dessa hojder eller knolar forst borttagas, och sedan bor
f mao med linga hyfveltag ofverfara hela stycket, tills
. sfigspdnen 4ro borta.
- vel“, s& bér man med den borttaga de storsta hojderna
. efter skrubben; eljest kan man #fven dervid begagna sig

Om man di har en “grof-slit-hyf-

af den enkla rubanken. Dervid paligger man emellangt
riktribbor, sisom vid fonsterkarmstriets utriktning ar
beskrifvet, och di man finner, att alla gropar efter skrub-
ben #ro borta, tages dubbelrubanken med dubbeljern,
hvars jern mfste hafva hvass och grad egg, hvar-

.~ jemte klaffen bor ligga nira dertill, si att man far en -

tunn och genomskinlig spin. TUnder gradhyflingen med
denna méste dfven efterses, om stycket ar ratt tvirs 6f-
ver. Detta synes littast, om man vinder hyfveln tvirs

~ Ofver bradet, haller i dess handtag med venstra handen
- samt vrider

hyfveln, s& att blott ett horn af undersi-
dans kant hvilar pd stycket, hvarpi man drager hyfveln
sdlunda efter briadet, d& man ser hvad som bor afhyflas.
Skall
stycket hafva en bestdmd bredd, si uppdrages en stryk-
méttsrits; om strykmittet ej hinner till, si bor man go-

- ra en imirkning vid hvardera #nden till nodig bredd,

hvarefter man piligger en ritskifva och afritar efter
den samt frdnskdr eller borthugger efter ritsen. Skall

' stycket hafva bestimd tjocklek, si afritar man denna i
- kanten med

' rits den andra sidan. ;
stryker liksom en snedkantning ned till ritsen, s& behofyer
- man ej si ofta efterse den samma.

ett strykmétt och afhyflar s& efter denna
Om man med grof-slit-hyfveln




Limning. Skola tvd brid- eller plankstycken limmas '
till sammans kant mot kant, si tillser man,att fogen blir tdt [

samt efter vinkel, och att de std grad, hvilket lattast
synes, dd bridena st p& hvar andra, pé sidant sitt att
det ena bridet ar fastsatt i framtdngsskrufven till hop-
fogning och det andra pipassas. Tager man sedan en
riktribba och sitter den efter brddenas sidor, si synes
det biist, om de std grad med hvar andra eller ej. Den,
som icke har tillgang till riktiga limtvingar, kan ifven
i nodfall begagna sig af urskurna bitar med ofverspika-
de ribbor samt kilar.

Limmet bor icke kokas i en enkel panna, utan med

degel; men i brist af en sidan kan en vanlig kokpanna |

begagnas, om man har en passande kopparskal, hvilken

med sin fals kan hvila p& pannans braddar. . Undre pan-

nan fylles d& half med vatten, och i skilen sonderbrytes
limmet och vatten slds derpd. Med denna enkla inrdtt-
ning behofver man icke frukta att limmet brinnes, men

det bor dock ofta omroras, om det skall jemnt upplosas.|

och sedan upplosningen forsiggatt, behofves icke vidare
ndgon kokning. Limmet fir hvarken vara for tunt eller

for tjockt, utan lita stryka sig latt och jemnt. Ar det|
for tjockt, tillsittes litet vatten ur pannan; dr det &ter|

for tunt, s& tages en limskifva, hvarmed man omror i
limmet, tills s& mycket af skifvan smilt, att limmet

blifvit lagom tjockt. Inman sjelfva limningen sker, bora |
kanterna virmas (s& vida icke limningen sker pd enf

varm sommardag) samt limmet skyndsamt och jemnt

strykas pd bida styckena. For att detta mé kunna ske|

si mycket fortare, begagnar man sig helst af ett bitrd-

de, lagger bridena sida vid sida, sd att limfogskanter- |
na blifva i jemnhdjd, och limstrylker bida pi en ging i

samt sammandrifyer dem derpd fort i tvingarne, hvarvid
likvil maste tillses, att kanterna ligga grad med hvar

andra. Limningen torkar vanligtvis pd 3 timmar i so-|

len, men bor f4 ligga inne i rum ofver natten.

Nir limningen torkat, spinnes stycket i bénken, och
med dubbelrubanken afputsas det forst pd tviren och se:
dan l8ngs efter, samt likaledes pd motsvarande sida.

Man méste ock komma ihdg, att man vid forstef

=~ =~ 0
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sidans afriktning piligger riktribborna och noga efter-
- ser, om det hoplimmade stycket #r grad, dfvensom vid den
andra sidans athyfling tillse, att stycket blir jemntjockt,
hvarfor det &r sikrast att draga omkring det med stryk-
mittet.

En mekanisk fogbock.

For att litta hopfogningen af briader och plank kan

mau goéra sig en fogbock, hvilken #r af mycken nytta,
sirdeles for den som &r ovan vid dylikt arbete.

Fig. 1. Fig. 1 visar en af de bida fotstdllningar-
na, sedd fran #nden, och fig. 2 fogbocken,
sedd frén sidan. Stolparne a @ goras 1aln
- 4 tum l&nga och 4 taw breda. De in-
= tappas i ett understycke b, i den stillning
fig. 1 utvisar. H8len i detta understycke

i Fig. 2.
o I G ]
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goras dock si stora, att stolparne kunna skjutas ett
stycke emot eller ifrdn hvar andra. Sedan upphyflas ett
par plankor, ¢ ¢, af 8 till 9 tums bredd samnt minst en
fots storre lingd #&n det virke, som skall fogstrykas
(utriktas), och i dessa plankor inskiras stillningstolpar-
‘ne '/, tum djupt, ungefir 2 alnar fr&n anden. Att stol-
parne i ofre dnden skola inskiras och afsneddas s& att
plankorna blifva ratt uppstiende, synes af fig. 1.

Nar detta @r gjordt, fastas plankorna med grof spik
och nu gores en skruf, d, med en skrufmutter, ¢, s& att
fogbocken kan hopskrufvas samt af 6fvad person riktas
- p& ofre kanten.

Anm. Det siger sig sjelft, att derest icke plan-
korna dro fullkomligt raka, kunna icke heller fogarne,
som strykas, blifva det.

Hérefter fastskrufvas, pi en vanlig oxhyfvel, en
bradbit af !/, tums tjocklek p& hvardera sidan om jernet.




Stter man nu in ett brade i fogbocken, sd att det
stdr 3/, tum hogre #n plankorna, si méste man borthyf-
la 1/, tum, innan de & hyfveln anbragta listerna komma
att hvila pi kanterna af foghockens plankor.

D4 hyfveln icke vidare kan skira nigra spénor, ar
bridet parallelt med kanterna af fogbockens plankor och
foljaktligen rakt, derest plankorna blifvit ordentligt till-
riktade.

Det torde ligga i oppen dag, att denna fogbock ar af
stor nytta, synnerligast vid inredning af byggnader, in-
laggning af golf och paneler m. m., endr helt och hallet
ovana personer i den kunna fogstryka brider lika bra
som gamla timmerarbetare.

Man miste dock naturligtvis tillse, att fogbocksplan-
korna si vil & ofre som undre kanten vil sluta in-
till bradet; men skulle de icke gora detta, i fall ndgot

grofre virke insittes, si upphuggas endast hélen pd fot- |

styckenas yttre sidor och kilar insittas i stdllet & dein-
re sidorna.

De nodvindigaste snickeriverktygens forfirdigande.

Alla hyflar bora forfardigas af hirdt trislag, sdsom
alm, ask, lonn, oxel, hvitbok, kotrsbarstrd; i nodfall kan
ifven ung ronn eller higg begagnas,

Rubanken eller fogbanken gores af 25 tums langd. |

Bredden rattar sig efter jernet, dock si, att val !/, tum

blifver i beball p& hvardera sidan. For detta andamil f

uthyflas @mnet vil '/, tum bredare samt en tum hogre

an denna bredd. Nio tum fr@n dmnets framénde samt f

p4 den sida, som skall blifva nedit, gores en vinkelrits
samt !/, tum bakit frin denna ytterligare en. Derefter
tages nu ett cirkelmitt pa stockens eller dmmets hojd.
Cirkelns ena ben sdttes i den sist uppritade ritsea och med

det andra gores en punkt, likaledes bakat, och dfven hir |

drages en vinkelrits, frin denna en pi sidan och ytter-
ligare en ofvanpd; sedan ligges @mnet pd sidan och en
rits drages frin ofre till mellanritsen p& undre sidan, dé
man har en 43 graders vinkellinie uppdragen.

T
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Har man ett sdkert vinkelmatt eller en snedvinkel,
s& behofves icke denna omvidg vid uppritningen, och som
en sidan vinkel eller vinkelmitt 4r oumbirlig vid snic-
keri, vill jag har nimna ndgra ord om dess forfirdigan-
de. Afhyfla en bradbit af 12 eller 18 tums lingd samt
gradfoga dess ena kant. Sex tum frin dess ena dnde
uppdrages derefter tvirs Ofver en vinkelrits, samt en
dylik pa lika afstdnd som bridets bredd, di& man haren
fyrsidig plan. Om nu en linie uppdrages hornvis hir-
ofver, s& ar vinkelns storlek gifven. Hyfla derfor ut trd
som till en vanlig rdt vinksl, dervid skifvan kan tagas
tolf och tvirbiten sex tum ldng, samt ligg tvirbiten vid
bridkanten och skifvan efter den sneda ritsen och afri-
ta derefter, d& det synes huru hilet skall urstim-
mas. Vid limningen afriktas den #fven mot kanten och
ritsen.

Vi dtergd nu till beskrifningen af rubanken. Jer-
net far ej alldeles stillas efter den 45 graders vinkel,
som vi nyss omnamt, utan s§ mycket tvirare, sem jer-
net dr tjockare mnedtill #n upptill, om rubanken skall
komma att g& vil. Kringvinkla nu vid den frimre rit-
sen, afvensom en rits for fyllens (kilens) fals, hvilkens
bredd vid 6fre kant bor vara 1!/, tum och dess bdjd 3/,
tum, det vill siga att °/, skall qvarstd p4 bdda sidor om
hilet. Efter denna bredd urstimmes forst hilet. Stdm-
ningen borjas vid framkanten af hdlet, som #r vinkelritt,
samt- fortsittes sedan med snedspdn, tills man kommer
till tredje ritsen; men mazn bor noga efterse, att man
ej stdmmer ur tvirare @n den pd sidan befintliga 45 gra-
ders vinkelritsen; ty det dr bittre for ndrvarande att
hilla hélet ndgot mera sluttande. D4 man kommit ned
i vil halfva stocken, tages en fin handskaftsborr, hvar-
med mavo frn undre sidan, mellan de b&da der befintliga
ritserna, borrar en tit rad vinkelritt glende hal, hvilka
sedan urstimmas med en en tums stickbettel, hvarefter
det dr latt att rikta skdran frn ofre sidan. Still nu
ett strykmdtt p& vil !/, tum och drag en rits pd ofre
sidan fr8n b8da kanterna och likaledes p& den undre si-
dan, samt appskér for fyllen (kilen) med en sticksig ned
till ritsen, hvilken ju forut &r uppritad, och folj efter




g
pd den andra efter hilets snedd. Afven vid framkanten
i hdlet nedskdres lika djupt. Drag nuen sned rits frin
mellanskirningens inkant till framkantsskirningens ytter-
kant och urputsa derefter. P& samma sitt, som blifvit
beskrifvet angdende rubanken, goras éfven halen pd skrub-
ben, grof-slit-hyfveln och putshyfveln, ja afven tandhyf-
veln, ehuru hilet d& bor vara rdtare. Hvad fyllen (ki-
len) betriffar, si skall dess fals utspetsas fran ofre till
nedre kanten, si att ingenting hindrar spinornas fram-
lopande, hvarjemte iakttages, att fyllen urstimmes si,
att ingen framstdende tvdrna hindrar. D& fyllen dr i-
passad, gores en rits pd fyllen efter falskanten, hvarefter
nedskidres 1!/, tum; men man héller sigen sé, att un-
derkant blir négot bredare, samt skir derefter 1 tum
uppdt, hvarefter man urstdmmer efter skdrningen. Fyl-

lens spetsar miste sluta sig noga till hélets kanter, ty

om den minsta spin deremellan kan intranga, hindrar
den jernets skdrning. Bista och enklaste sittet att for-
fardiga hyflar 4r att pllimma den ena sidan, ty detta
gdr mycket fortare, d& man med en slg fir uppskira
hélet.

For handtaget gores en infillning ?/, tum fran hyf-
velns hogra sida, 1 tum bredt, 5 tum l&ngt och 1 tum
djupt, och afst&ndet frin jernet bestimmes efter handta-
gets fason, hvilken bdst erh8lles genom att man klipper
en pappersmodell efter ett annat och skdr handtaget
derefter. Dervid far dock icke forglommas, att det ta-
ges en tum bredare vid underkant. Sedan nedpassas
det s8, att 1 tums afstdnd blifver mellan det samma och
jernet. Likaledes fir icke forglommas, att pd handtagets
yttre dnde gores en soed inskdrning med samma djuplek
som halet, hvarefter detta underhugges s8, att d& hand-
taget nedskjutes, detta bildar som en sinka och s&me-
delst fasthaller handtagets yttre #nde; dess inre #nde
dter fasthdlles med en tréskruf. Derefter afputsas dndar-
ne efter vinkel, hvarefter man stiller ett strykmatt pd
vil !/, tum och drager en rits dermed frin bida kanter,
afvensom p& #ndarns; men fr&n undre sidan drages en
rits pd 1'/, tums hojd frdn denna rits, och efter de forr
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uppdragna afrundas alla kanter, hvarefter man afslipar
med sandpapper.
Skrubbhyfveln gores af 15 tums langd, och halet upp-
skires 5!/, tum fr&n framindens undre kant.
Grof-sldt-hyfveln har ock samma lingd. Bida dessa
senare hyflar bora hafva samma form p4 handtaget som ru-
banken, dock ndgot kortare, annars fir det ej rum.
Putshyfveln tages 9 tum ling, och hélet pa den upp-
skdres 3'/, tum frin framindeus underkant. Bredden
bor tagas efter jernen, som forr &r nimdt; dock bor i-
higkommas, att de tagas 1 tum hogre in de #1o breda.
Handtaget 4 putshyfveln torde ej behofva beskrifvas.
Platt- och stafhyfvelns jern har samma form som

fig. 3.
Fig. 3.
En halkilshyfvel med platt blir till formen
tvart om mot foregdende, det vill siga, om man
uppstryker listgingen p4 den senare med den for-

ras jern, s har man formen gifven.

Ett par karniser erfordras #fven, det vill
siga sfdana, som hafva flere former pi listgin-
gen. Dessa forses med ett annat slags fals, och

ifven en fals for djupgiendet fir icke forglommas. De
goras 9 till 10 tum l&nga och hélet 3!/, tum frin framén-
den, med samma lutning som p& de foérr omnimda. Fig.
4 visar formen p& karnishyfvelns jern.

Fig. 4. Tvi simsar erfordras ock: en med vil 1'/,

tum och en med vil 1 tums bredt jern. Liangden
pd dessa #r lika med listhyflarnes lingd; hilet
stdmmes - efter jernets bredd, och sp&nrummet

skdres midt igenom. men upprymmes nigot me-

ra pd yttre eller hogra sidan; fven bor jernet

inhuggas litet snedt ofver stocken, si att inre

htrnet kommer att skira forr #n det yttre,
hvarigenom den hiller sig sjelf &t falsen.

Planksponten gores som en vanlig spont, men 2!/
tum bred och 3!/, tum hog samt 14 tum ling. halet
5'. tum frin framinden, underifrin riknadt. Den bor
vara forsedd med bandtag som en oxhyfvel, eller ock kan
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man i nodfall inborra pinnar. Somliga begagna jernskif-
va i denna liksom i nothyfveln.
En nothyfvel ar alldeles oumbirlig i hvilket snicke-
ri som helst, siledes dfven i byggnadssnickeri. Den &r
i det hela ingenting annat én den af allmogen vanligen
si kallade “glasplogen®, fast i nothyfveln kan begagnas
jern fr&n '/, till Y/, tum; ej heller f&r skifvan p& denna
vara hogre, dn att den blott skir !/, tum djupt. Tréet
till nothyfveln tages 10 tum langt, 1!/, tum tjockt och
3 tum bredt. Hari instdmmes jernet 4'/, tum frin fram-
anden. For skifvan eller rittare skifvorna (ty den mé-
ste goras i tvd stycken och fastsittas med skrufvar eller
stift) nedskires med en grof sdg. For spindlarne (skrufvarne)
borras hélen 1!/, tum frén andarne samt °/, tum upp-
ifrn. Spindlarne bora vara nira | tum grofva och 12
tum linga, samt méste noga inriktas efter vinkel, hvar-
Fig. 5. vid man ocksi noga bor till-
~ ANV se, att de icke komma skeft.
Det skjutbara stycket tages 1'/,
tum tjockt och 1 tum bredare dn
det forra. Detta stycke urtages
pi ena sidan */, tum djupt, s&
att blott en tum stdr qvar, hvil-
ket kommer att bilda forhallsfals.
Spindelhélen p4 detta bora uppritas
pd samma ging som pé det andra.
Till de inre muttrarne tages tréet
3/, tum tjockt och 2'/, tum bredt,
till de yttre °/, tum tjockt och
vil 1Y, tum bredt samt 3 tum
langt. DA dessa dro gingade, go-
ras de inre runda, hvarfor de bora
vara uteirklade innan de uppski-
ras; de skola nedfillas i det 15-
pande stycket, men dock s, atu
de gi latt att kringvrida. De
yttre bora afven g litt samt go-
— ras i S-fason. ;
L/ Glasbagshyfveln, hvars jern ér
afbildadt i naturlig storlek 8 fig. 5,
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torde ej behofva nidgon vidare beskrifning, d& redan si
mycket ir taladt derom.

For byggnadssnickeri torde nu de ngdvéindigaste hyf-
larne vara omnimda, hvarfor vi nu vilja 6fvergd till den
rata vinkelns forfirdigande. Afskir och afhyfla ett styc-
ke bride af 1 alns lingd och minst 12 tums bredd, samt
uppfoga dess ena kant grad och drag med ett strykmétt
en linie pd sidan, '/; tum fr&n kanten. Utmit sedan
bradets midt och gor der en punkt i den uppdragna li-
nien. Tag derefter en cirkel, sitt dess ena ben i den
pd linien i midten befintliga punkten och utstrick det
andra nidra till andra dnden af bridet. Gor #fven der
en punkt i linien samt likaledes en i den andra #nden
af linien. Utspinn nu cirkeln t. ex. 16 tum och sitt
dess ena ben i den ena vid #4nden befintliga punk-
ten samt rita med den andra en del af en cirkelbige
vid bridets ofre kant. Flytta den sedan till punkten
vid andra 4dnden af linien och upprita ytterligare pi samma
sitt ett stycke cirkelbdge vid bradets ofre kant, s§ att
dessa cirkelb8gar korsa eller skdra hvar andra. Om fu

en linial ligges med ena dnden midt pi den punkt, der

cirklarne skidra hvar andra, och med den andra p4 den
pd midten varande punkten, si erhilles den linie, som
onskas, d. v. s. som sikert bildar en rit vinkel.

For har afsedda arbeten erfordras ock frn jernbo-
den '/, dussin stickbettlay, '/, dussin stimjern, en stick-
sag, en fogsvams, evt tvirsdigblad for afskirning, ett drt-
sagblad for ituskdrning och ett slitssdgblad.

For en snickare, som vill giora ordentligt arbete, er-
fordras ock en zickling; ty man mi hyfla huru vil man
vill, s& blir det ej riktigt slitt forr 4n denna begagnas.
Hvar och en torde ha sett en s&dan, men huru den skall
skotas och slipas, torde for den, som icke #r fullt snic-
karkunnig, vara obekant. For att kunna slipa zicklingen

‘miste man hafva en skjut- eller skédrpsten, sidan som sunic-

kare anvidnda for slipningen af sina verktyg. Zicklingen
fattas d& med bida hinderna, d. v. s. med tummarne p&
den ena sidan och de ofriga fingrarne p& den andra, hvar-
pd den skjutes fram och &ter snedt fver stenen i lodrit
stillning, tills kanten &r skarp och grad, hvarefter den
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ligges pd flatan, #ndes efter stenen, och drages ndgra
ganger fram och &ter; derefter gores pd samma vis med
den motsatta sidan. (Att vatten begagnas under slip-
ningen torde vara Oofverflodigt att ndmna.) Sedan af-
torkar man zicklingen och lagger den pé en kullvickad ru-
bank samt stryker sidorna ett par génger med stilet. (1
brist pd. ett enkom stil kan man afslipa en kant rund
pa en utnott trekantig fil.) Derefter skjutes den ndgot
ofver rubankens kant, s att man &tkommer zicklingens
ofre kant med stilet, hvarmed man di drager ett par
jemna drag, helt litet lutande fver zicklingen. S& for-
fares #fven med de ofriga kanterna. Hérigenom uppstir
en fin grad, och det &r denna, som skir vid begagnandet.
Vill man med zicklingen skira: 8t sig, s lutar man
zicklingens ofre kant &t sig, och tvért om nir man vill
hafva skirningen ifrdn sig.

Ytterligare ndgra ord om hyflarne och deras skot-
sel torde, innan vi sluta, vara p sin plats. Spdnrummet
p4 hyflarne, d. v. s. p4 undre sidan framfor jernet, far
icke vara mera #n hogst !/, tum bredt; ndr det blir
nigot mer Gppnadt, eller rdttare, nir stocken blir afnott,
miste en !/, tum tjock bit nedstimmas framfor jernet.

Vid hytveljernens slipning fattar man jernets ofre
“del med hogra handen och ligger tre fingrar af den ven-.
stra strax nedanfor; eggen fir icke skjutas ritt fram
och tillbaka, utan snedt, samt med l4nga tag ofver hela
stenen. Man far siiedes icke std och féra jernet pa mid-
ten af stenen allenast, ty derigenom bildas snart en grop
i stenen och jernet blir rundt ieggen, utan man skall
alltid slipa ut till kanterna; derigenom kan ock steumen
hallas grad. Skall deremot ett alldeles nytt jern upp-
slipas, s& fdr man icke uppslipa detta efter det svarf,
som det har nér det kommer direkt frdn jernboden, utan
i borjan blott hidlften deraf. Detta sker d forst pd

rundsten och sedan pi skjutsten (eller skérpsten), ty pd’

rundstenen kan man icke 3 eggen fullt jemn och grad
for finhyfling. D& man nigra ginger slipat p& skjut-
stenen, m3ste &ter rundstenen begagnas. Vid slipningen
bor man ock tillse, att man & jernet: icke bortslipar me-
ra vid den ena kanten #n vid den andra, eller si att
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det blir snedt, ty dé kan icke klaffen komma att ligga
parallel med eggen, hvilket den ovilkorligen miste gora.

Nyttja aldrig ndgot verktyg af tra forr 4n det blif-
vit dfverstruket med rd linolja och gurkmeja, hvilket kan
pdstrykas med en linnesudd. Aldrig fir fyllen framfor
jernet- islds for hardt, ty derigenom krokna litt stockar-
ne. I fuktig véderlek kan en byfvel snart kasta sig och
méste dd omstrykas, om man skall kunna uppstryka en
limfog med den. v

Trappor.

‘For att tillverka enklaste grada trappor, det vill si-
ga sidana, som hafva tv& uppstiende sidstycken, stdlda
i sned riktning frin nedre till ofre bottnen, t. ex. i span-
mélsbodar, tages forst pa sidstyckena ett matt af un-
gefair 60 graders lutning. Vanligen gores detta med
ett instrument, men denna métning kan lika vil anstil-
las pd foljande enkla och lattfattliga satt. Tag ett
5 eller 7 tums bredt bréde, af den lingd man &stundar
sidstyckena, och gradfoga dess ena sida. Utmirk der-
efter med tvd punkter pd bridets kant afstindet mellan
tvd trappsteg, hvilket afstind ej bor ofverstiga 6 tum,
och uppres derefter detta bride i den stillning man vill
hafva trappan, samt fist bridet med en spik. Tag se-
dan ett lodbride och afloda pd dess sida fran den derpd
befintliga ofre punkten nedit samt drag derefter en rits.
Stall derefter en smyg (ett skridmaitt) efter golfvets och
det uppresta bridets kant, samt uppflytta det samma till
den andra pi bridet befintliga punkten och drag der en
oy rits, som kommer att i vinkel skéira den forut upplo-
dade. Om nu afsténdet frin framkanten till ofvannamda
rits métes och det samma befinnes inneh&lla mellan 7 och 8
tum, s& stdr stycket i den lutning trappan bor i for att
man derpd beqvimt m& komma upp och ned med en birda.

Anm. Det siiger sig sjelft, att ju mera sluttande en
trappa stir, desto beqvidmare blir den att gd uti; ty det
blir derigenom storre plan for foten. Trappan blir dock
i denna stillning ett par steg lingre, och pi ménga stil-
len nekar lokalen utrymme h#rtill.
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Skulle utrymme saknas for den lutning af trappan,
som hir ofvan dr uppgifven, s3 dr det bist att gira den
i tvd afdelningar, det vill siga, man uppsitter en plan
1 aln eller 5 qvarter frin golfvet, allt efter som utrym-
met medgifver.

Denna plan bor vara 6 qvarter i fyrkant, emedan
trappan bor innehdlla B qvarter invéandigt, och trapporna
stillas i vinkel mot hvar andra; det vill siga, att
da jag ghtt uppfor den forsta, miste jag pé planen vin-
da wig ett fjerdedels hvarf for att komma ratt emot den
andra. :

Genom detta forfaringssitt vinnes mycket utrymme
for trappans behofliga lutning. Nar trappstyckena &ro
inpassade i denna lutning, utmirkas stegen, men om des-
sa skola blifva G tum hoga, s& far cirkeln stillas pd 3 tum,
emedan styckets lutning erfordrar en sidan forlangning.
I annan hindelse skulle stegen icke blifva mera &n 4
tum.

Trappor i forstugor goras med en ratt uppstdende
stolpe, hvilken kallas spindel, och trapporna kallas da
spiraltrappor.

Uppmit forst rummets hojd och afskir derefter en
qvistfri stock samt uthyfla den cirkelrund med 6 tums
diameter. ‘

Ar forstugan 4 alnar bred eller nigot mindre, upp-
sittes stolpen midt emellan viggarna samt med lika af-
stind frin tvirviggen, hvarefter den aflodas samt fastes
gikert bide upp- och nedtill. Helst intappas den ned-
till i golfvet. Indela derefter med en cirkel trappstegens
hojd - p& stolpen. Hojden fir icke vara mer &n 6 tum,
men skulle detta vid sista steget icke g& jemnt upp, maste
man antingen oppna eller sluta cirkeln ndgot; likval bor
man ihdgkomma, att ofre steget skall vara s mycket
hogre, som plankans tjocklek ar till ifrigavarande steg,
vemligen 1!/, tum, s vida stegen inskiras ofvanom de
imarkta pupkterna; men det nedersta steget skall der -
emot vara si mycket kortare.

Gor nu samma indelning pé viggarna, samt uppdrag
derefter linier efter vattenpass och indela trappan i li-
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ka l8nga delar, fr&n dess borjan till dess slut, si fir
man bredden pé stegens yttre #nde gifven. Dessa btra
der vara minst 12 tom vinkelritt 6fver mattet. Den
andra #nden bor ej vara ofver 5 tum. Derefter uthyf-
las ribbor af 1'/, tums bredd och 1 tums tjocklek och
fastspikas efter de p& viggen uppdragna linierna och
punkterna. I stallet for ribbor kan man ocksi p& vig-
gen efter de uppritade linierna och punkterna afpassa
plankstycken och i dem inskdra stegen. Man bor hirvid
ihdgkomma, att ribborna ej f4 g& till framkanten, utan
bor 2 tum lemnas till Tum for fyllningens underliggande,
och bor 1 tums kant derdfver framstd. Uthyfla nu plan-
korna till stegen. Tag matt pd forsta stegets lingd,
nemligen frdn viggen till stolpen, och inpassa steget s&,
att det kommer 1!/, tum utom stolpens yttre kant, samt
afrunda det sedan.

Vid det andra stegets insittning méste smyg eller
skradmitt begagnas p4 det sittet, att man ligger en
ritskifva mot stolpens yttre kant och den pi viggen
befintliga punkten samt sitter smygen mot skifvans kant
och skjuter dess rorliga blad mot viggen, d& man har
vinkeln gifven for afskdrningen af stegets yttre #nde.
Derefter tages, sdsom forut 4r ndmdt, matt pd lingden;
men for att bestimma den samma efter vinkel, mfste
man efter den férut omnédmda rdtskifvan och vinkeln ur-
rikta splret i stolpen. Man fir icke forglomma, att ste-
gens inre sida med det samma skola afriktas; derfor skall
ritskifvan liggas med sin ena dnde vid den pd viggen
imdrkta inre punkten, samt vid stolpen 5 tum frén ste-
gets yttre kant, d& man fir veta huru lingt och bredt
stycke som erfordras till paliggning. Detta ditpassas och
fastpinnas. Man plldgger A&ter ritskifvan, afritar och
putsar efter den samma samt fortsitter pd detta sitt
till trappans slut. Man f&r icke heller forglomma, att
hvarje trappstycke skall urnotas 2!/, tum frén framkant,

- 1 hvilken urnotning fyllningens 6fverkant inpassas. Fyll-

ningen mellan stegen uthyflas derefter och ditpassas.
Fyllningen mAste likvil vara s& bred, att den s vil kan
spikas pd stegens inre kant som inskjutas i noten pi of-
re kanten.




Skulle utrymmet vara si stort, att ett kontor kan
inrdttas bakom trappan, uppsittes forst en s bred vigg,
som rummet dertill medgifver..

Inlaggning af golf.

Till golf begagnar man for det mesta granplank af
11/, till 2 tums tjocklek, emedan gran &r hvitare &n fu-
ru. Arosidana plankor icke kantade for kanttrissa, utan
skola kantas med yxa, vill jag tillrdda att siga bort qvi-
starne; ty om man #r aldrig s& forsigtig, hander litt,
att qvisten eljest urspjelkar. Vid plankornas hyfling bor
man vara forsedd med tvd oxhyflar, af hvilka en med
dubbeljern samt den andra med ett jern, som &r nigot
rundslipadt som ett vanligt skrubbjern; ty om plankorna
ar hufviga eller sigade i en-bladssdgar, dd de vanligtvis
ej dro si slata, gir det dubbelt fortare att forst afskrub-
ba med den hyfvelp, som har det runda jernet, samt se-
dan gradhyfla med det dubbla jernet. D43 jag hir siger
gradhyfla, si #r mepingen att man under hyflingen har
till hands en liten ritskifva och uthyflar plankap efter
denna; iakttages icke detta, f& man aldrig riktigt vackert
golf. Nu 4&terstd fogning och spontning, hvarvid med
fordel anvindes den mekaniska fogbock, vi forut beskrifvit.

D3 plankan #r firdigfogad, spontas den med det
samma, s& vida man vill hafva dragfritt gelf. D4 noten
ir uppdragen, m8 man icke forglomma att med en sims.
hyfvel borttaga den skarpa kanten; i annat fall far
man stor moda att fi in fjidern, det vill siga den tun-
na ribban, som skall sitta i noten. En sidan fjider fin-
pes nu vid hvarje fullbladigt sdgverk, och det faller sig
vida Dbilligare att der kopa den, dn att sjelf sga den
for hand.

: Jag forbigdr vasarnes inlidggning, d& jag i arbetet
“Byggmistaren pd landet“ beskrifvit den samma; likval
vill jag ndmna, att vasarne ej bora liggas ligre, én att

golfvets underkant stiger 1 tum hogre 4n syllens, samt

att noga bortillses, det stenfoten #4r vil rappad och att rapp-
ningen #r vil torr innan vasarne och golfvet inliggas.

Vill man hafva s3 kalladt mellangkir, s& miste vasarne
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afven vara afbilade pd kant, si att lister kunna paspi-
kas for dess bidrning.

Innan golfplankornas inliggning bérjas, bor noga ef-
terses om plankorna #ro jemntjocka, hvilket de vanligen
icke #ro, om de #ro slgade i enkelram. Det dr derfor
bast att stilla ett strykmitt midt emellan den tjockaste
och tunnaste plankan och filla ned de tiockare och
underligga de tunnare. For att f& plankan att tita
med indarne emot véggen, begagnar man sig af smygen
eller skridmittet. Man bor dfven hafva en lagom ling
méttribba att afskdra plankorna efter, och alltid ligga
mittet vid den kant. som skall liggas emot den foregiende
plankan, samt, sedan smygen 4r stild, afrita och afskira
derefter.

For att vara sidker att fjidern ej 4r for tjock, urno-
tas pé dnden af en 3 till 4 tum bred plankbit med plank-
sponten, hvarefter tjockleken uthyflas; dervid m& man ej
forglomma att 4fven se efter om fjidern r for bred, hvar-
jemte gradkanterna afstrykas, s& att det gir littare att
fA in den i noten, och bor denna icke insidttas forr #n
plankan #r drifven och spikad, hvarvid man dock bor ihdg-
komma, att spikarne ej riktigt i isl&s pa den kant, man har
&t dig, forr 4n vasta planka blir inlagd, ty det blir d& svart
att fi fjidern i noten. Ingen spik f&r islis forr dn dess
hufvud blifvit hopslaget platt, hvarjemte man méste till-
se, att de komma i rit linie, hvilket &ter sker littast,
om man har en uppstdende spik p#& forsta plankan samt
en 3 alnar derifr8n p& midten af vasen, hvarefter en
ritskifva ligges mot dessa och man ritar efter den. D3
man kommer ndra till den i bjelken befintliga spiken,
flyttas den undan i rét linie med den pd golfvet befintli-
ga linien. Afven ih8gkommes, att fogarne undan for
undan afputsas med putshyfveln. Fotlisterna kring golf-
vet skola vara minst 9 tum breda, men kunna icke dit-
sittas forr dn dorrfoderna #ro ditslagna.

Skall golfvet inliggas med fris, d. v. s. att man
forst kring viggarna ligger liksom en ram af 9 tums
bredd, s& hopskdr man dessa i gering efter 45 gra-
ders vinkel, det vill siga lika som ett par dorr- eller
fonsterfodringar. Men som frisplankornas éndar icke haf-




18

va ndgot att hvila pi, s& maste man ditligga 3 tums
breda plankbitar, for hvilkas andar urstdmmes i viggen och
vasen, s att de ligga jemnt med de andra vasarne, nir
en ritskifva piligges. Man miste noga tillse att smy-
gen ligger an mot bdda frisplankorna samt derefter af-
rita och afskira den ena énden, hvarefter ligges en bit
pd vasen, !/, tum tunnare dn frisplankan, samt plankan
pd denna bit (den andra nden hvilar ju p& den motsat-
ta frisplankan) och tillses dervid, att den ligger grad
med den nedlagda frisfogen samt att &nden tdtar; i an-
nat fall méste den tidtas med en putshyfvel. Sedan ta-
ger man en vinkel, som fir hvila p4 plankans ofversida
och med sin sida nedghr efter frisplankans kant, di dess
langd afritas, smygen inpassas och man paligger (dock
frén motsatt kant), afritar och afskir efter den gjorda vin-
kelritsen, hvarefter putshyfveln vanligen miste begagnas.

Hir m& anmirkas, att ingen planka slds ned utan
att den gir latt bide upp och ned, men likval ti-
tar; ty det sager sig sjelft, att skulle blott en planka
behofva nedslds hardt, skulle frisen gifva sig ifrdn och
det skulle séledes blifva otdtt vid alla de andra plan-
kornas #ndar.

Dessa golf spontas vanligen icke, utan i stillet sdt-
tes en dymling mellan hvarje vase. For detta dndamal
ar det bidst att anvinda fina jerndymlingar. Vill man
deremot hafva sfdana af trd, s§ begagnar man en cen-
tromborr af !/, tums diameter; men innan den anvindes,
uppdrages ett litet streck tvirs ofver plankfogen, der
wan vill hafva dymlingarne, hvarefter de dragas frin
hvar andra och en vinkelrits gores pd plankornas kanter
efter den forra, och ett strykmétt stdlles p& plankans
halfva tjocklek och dermed drages ofver vinkelritsen, s
att man ser hvar borrens centrum skall sittas.

Inliggning af takpaneler.

S& vida man icke #mnar spinna papper i taken, bo-
ra briderna hyflas bade grada och vil; fogning och
spontning sker i den mekaniska fogbocken p& samma
sitt som golfplanket, blott med den skilnad, att hér
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icke begagnas 1os fjider, utan den uthyflas med en enkom
hyfvel pd hvart aonat briade. Vid panelens uppsittning
bor man vara férsedd med tv8 storar, s& linga att de
nd mellan tak och golf, med hvilka man kan fastspinna
det losa briddet och derigenom obehindradt kan isl& dref-
hakarne, hvilka bora vara epkom gjorda dertill och haf-
va utseende som fig. 6.

Fig. 6. Dessa hakar dro mycket forménliga ba-
de for islagning och urtagning. De bora
goras af en knapp tums fyrkantjern. Vid
drifningen méste man naturligtvis hafva si-

' dana pAliggsbitar, som passa efter bradet,
som skall inliggas, samt ej sld haken for ldngt ifrdn,
s& att tjocka kilar behdfvas; ty did drager bridet sig
ifrdn under drifningen.

Vigglisterna under panelen behdfva ej vara mer &p
tre tum breda. P3 baksidan af denna lists 6fre kant
drages en strykmattsrits, '/, tum ifrén kanten, hvarefter
den affasas till framkanten och renstrykes med en hyf-
vel. Fran nedre kant drages en rits pd 1%/, tum och
en frén framsidan pd kanten !/, tum, och efter bida des-
sa ritser affasas dfven p& baksidan, hvarigenom listen,
d& han blir uppspikad, kommer attf en ndgot lutande
stillning. Den bor &fven uppdrifvas med spinnhakar,
s8 att den tétar till taket. Skulle sedan ndgot bride
ej tita fullkomligt, s& neddrages det med en spik upp-
ifrAn genom bréddnden och i vdggen.

Anm. Skulle man hindelsevis ej d@mna rappa vig-
garna, utan endast siten, s& maste listen affasas till '/,
tum; i annat fall fyller bruket den halfva tum, som
listen dr tjock.

Vill man inligga si kallad halfspontspanel, sé dr det
bast att forfardiga sig en enkom hyfvel; likvil kan man
begagna fjidersponten och sedan med ett stimjern bort-
taga det vid bakkanten qvarstdende, hvarpd kanten li-
stas med en platt och staf; dock fir ej platten va-
ra bred.
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Fonsterkarmar.

Nu mera vill man #dfven pd landet hafva ljusa rum;

fonsterkarmarne goras derfor minst 2'/, aln hoga invin-
digt, samt 1 aln 12 tum, ja m&ngen gdng 1 aln 14 tum
breda invindigt. Till karmvirke bor trdet vara minst
21/, tum tjockt. Sé&lunda afskdras nu de uppstdende
styckena 2!/, alnar linga, samt Ofverstycket 1 aln 18
tum eller 1 aln 20 tum, om det senare méttet for fonst-
rets bredd begagnas. TUnderstycket tages 8 tum ling-
re #an ofverstycket, samt 9 tum bredt; hvaremot de
ofrica styckena alla skola vara 6 tum breda, s& vida
viggen som vanligt dr 6 tum tjock. Ar nu virket
afskuret, s& gradhyflas ena kanten p& hvarje stycke
efter vinkelm&tt (det #ar dock ej virdt att efterse
detta pi mera 4n midten af stycket, s& linge.sidan &r
oafriktad). DA detta &r gjordt, ituskdras styckena till
6 tums bredd, som forr ar ndmdt, hvarefter bésta sidan
ratfogas, s& att den icke 4r skef (vind). For att kunna
f4 detta riktigt, #r det bidst for nybdrjaren att uthyfla
ett par 7rikiribbor, 12 tum l8nga och 1 tum i fyrkant,
hvilka bora utriklas noga samt uthyflas efter strykmatts-
rits, s8 att icke den ena #nden blir hogre 4n den andra.
Om nu en af dessa ligges tvirs ofver stycket vid hvar-
dera dnden och man sigtar derefter, s& synes om stycket
ar ritt eller skeft. Man bor dfven ihAgkomma, att, med
det samma man ligger stycket p& bdnken till afskrubb-
ning, efterse hvilka hdrn som #ro higre, samt pd dessa
birja skrubbningen.
i Anm. Man bor alltid vara forsedd med tvd ruban-
" kar (foghyflar), en med dubbeljern och en med enkeljern.
Den senare begagnas alltid ndrmast efter skrubben, s& vi-
da ej grofslithyfvel finnes; derigenom behéller .man dub-
beljernet lingre hvasst for sldtfogningen.

Sedan efterses om den uppfogade kanten dr efter
vinkel, i annat fall miste den omriktas, hvarefter bred-
den ytterligare omdrages med strykméttet, som affogas
efter rits och vinkel. Derefter stilles strykméttet pa
!/, tum, och dermed drages en rits p& bida kanter pd
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sid- och ofverstyckena, nothyfveln stilles pd 1!/, tum
och man urnotar for glasbigens fals. For att nu fi bort
detta mned till ritsen, begagnar man sig forst af simsen,
slar for jernet négot mera #n vanligt samt tillser, att
icke jernets kant pd higra sidan ligger framom stocken,
ty d& skulle gradkanten pd stycket blifva forstord, hvar-
vid hyfvelns ofre kant bor lutas frén arbetaren, si att
frdn notningen bildas en sned rdnna frn inotningen vil
till midten af det som skall borttagas. Tag derefter
skrubben och bortskrubba aterstoden ned till ritsensamt
begagna derefter simsen och rubanken. Still vidarve not-
hyfveln p& 2°/, tum och urkila detta pd samma sitt som
glasbdgsfalsen, hvarefter en storre list drages fr&n ytire
kanten samt en ndgot mindre pd den andra.

Ofverstycket kilas sillan, ty det synes ej mycket,
emedan gardinerna och rullgardmen bortskymma det sam-
ma. For glasbigsfalsen pd understycket stilles nothyf-
veln p& 3 tum, och sedan detta #r urtaget, stilles stryk-
mittet pd 1%/, tum, hvarmed drages en rits frin utkant
i falsen. Frdn denna rits filles falsen utdt !/, tum djupt.
hvarigenom regnvattnet littare afrinner.

Goras karmarne till resvirkesbyggnader, si skall
understycket p& yttre sidan g8 grad med de uppstiende
styckena. Midtposterna tagas 3!/, tum breda samt 2
tum tjocka. Utvinkla nu alla stycken efter den hojd och
bredd karmen skall hafva invidudigt, midtposterna icke
att forglomma.

D& pi understyckena skola lemnas framstiende &n-
dar for innanfodringen att hvila p8 (hvarfor ock des-
sa #ro afskurna 8 tum ldngre #n ofverstyckena), sd ligg
ett af ofverstyckena pd understycket s& att ritsidorna
ligga till sammans och glasbigsfalsarne grad med hvar
andra, samt drag efter ofverstyckets framkant en rits
pi understycket, blott 4 tum p& hvardera dnden. Ligg
nu 6fverstycket sd, att understyckets ofverstigande langd
blir lika pi b3da #ndar, imidrk efter ofverstyckets vin-
kelritser och uppdrag derefter pd understycket 2 tum,

Fig. 7. och derifrin utdt dndarne ytterligareen rits,

hvarefter nedskédres frin utkant till den

'ﬂﬂh vid framkanten uppdragna &ndesritsen.
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Tapparne skiras pd under- och éfverstyckena; fig. 7
_ utvisar deras utseende.

Dessa tappar skulle egentligen skiras for fot, men
som detta torde falla sig négot svirt for den ovane, si
fastskrufvar man stycket i framt&ngsskrafven, ritt upp-
stdende, med den kilade sidan &t sig och dnden hvilande
mot golfvet, hvarest man miste gora sig besvir med att
spika en kloss p& hvardera sidan, i annat fall kommer
den att darra for mycket; man miste icke dess mindre
hélla i den ofre #nden under slitsningen. Om man bor-
jar vid framkanten, det vill siga den som #r listad, sd
nedsittes sigen 1 tum frén kanten pd framsidan, men sd
mycket snedt ofver, att det blir ?/, tum pd baksidan. Det
andra skiret gores 1!/, tum derifrdn, men i motsatt
riktning.” S&lunda blir mellan skdreingarna pd baksidan
1%/, tum. Tredje spiret skires Ater i motsatt riktning,
s& att di det #r en tum pi framsidan, dr det blott '/,
tum pd baksidan. I fjerde spéret blir &ter lutningen tvart
om, si att det blir laingre mellan skdren pa baksidan.
1 och 3 p& figuren skola bortstimmas; silunda blir blott
en tapp 1 midten. Aro nu alla tvédrstyckenas tappar
skurna, s& sk#ras #dfven tapparne pd midtstycket. Tap-
pen tages '/, tum frdn falsen samt en half tum tjock;
det wvill siga man stiller strykméttet p& '/, och 1 tum
samt uppdrager ritserna frén falsen.

Det enklaste sdttet for hopsédttningen #r att pd
langstyckenas bdda #ndar efter ritsen nedskira lika djupt
som kilningen samt afputsa derefter, dd den blir lika
enkel att hopsitta som en okdlad karm.

Liagg nu ett sidstycke l18ngs hyfvelbinkens framkant,
ty om det ej ligges s, tar understyckets @nde mot bén-
ken. TUnderstyckets tappar stillas nu med insidan jemnt
efter ritsen, hvarvid tillses att de yttre falskanterna gi
i grad med hvar andra. Tag si ritspetsem och fclj no-
ga efter tapparnes kanter, P& samma sdtt forfares med
ofverstycket pd motsvarande ande.

Anm. Hir miste man #fven ihgkomma att rita i
for listgdngen vid inkant, ty sidstyckets list mdste vara
s& mycket hogre som ofverstyckets ar djup, samt faso-
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neras deretter. P& samma sitt forh8ller det sig med
glasbdgsfalsen, der '/, tum miste lemnas.

Nir alla styckena p& detta sitt dro uppritade, fort-
sittes med slitsningen, och skall man vid sidskéren folja
ritsens yttre kanter, men vid de bida pi& midten den in-
re kanten; och den, som icke dr siker att skira vinkel-
ritt ofver stycket, bor uppdraga vinkelritser i #nden ef-
ter de pd sidan uppritade. Ytterbitarne bortskiras pi
bdda sidor (glom dock ej anmirkningen hir ofvan), mid-
ten pd under- och ofverstyckena utmites, och en cirkel
stilles pd hilften af midtpostens tjocklek. Dess ena ben
sittes 1 de p& styckena befintliga midtmirkena, och med
det andra gores en punkt pd bida sidor, hvarjemte man
gor ett par vinkelritser (frdn falsen) derefter. Om stryk-
mittet stdr stildt sedan man uppritade tappen p& posten,
88 drager man upp ritserna péd ofre sidan, men for den
undre méste det utflyttas s8 mycket som falsens bredd;
har man #fven kringvinklat stycket, s& &terstir blott
att stdmma uor det, 4fvensom tapphdlen p& ofverstyckena.

For nyborjaren #r bist att forst hoppassa ett hérn
i sinder, ty det torde ej vara s& vil skuret, att icke
ndgon efterputsning med stickbetteln méste goras. (Det-
ta kommer dock sillan i friga, sedan man blifvit ndgot van.)

D& man ser, att det g& bra i hop utan sprickning,
ingéittes midtposten i ofver- och understyckena, hvaref-
ter sidstyckena pésittas. Skulle man #fven vilja hafva
vfverstyckena kilade, s gores en rits '/, tum utdt frin
den forut uppdragna, och vid denna senare rits nedskires
till nedkilningen och man afputsar jemnt med den sam-
ma, hvarefter nedskdres med en stickbettel snedt frin
den andra ritsen till platten (hvilket kallas gering).

S& forfares pd bida styckena. Skulle fogen icke blif-
va riktigt tdt, kan den hopskidras med en fogsvans eller
fin slitssdg och sedan hopdrifvas. Midtposten méste na-
turligtvis dfven tagas !/, tum lingre samt inskiras i ge-
ring p&4 samma sitt som sid- och ofverstyckena.

Glasbdgstriet tages 2 tum bredt och 1'/, tum tjockt
samt utriktas noga, ty #r detta vindt, s blir naturligt-
vis 'bigen vind och di &r den odughg Den ena kanten
af triet uppdrages med en s& kallad glasbdgshyfvel,




men denna fir icke begagnas forr #n #ndarne aro slit-
sade samt sprojshilen urstimda. Forst tages ett sikert
métt pi hojden, di man pd eft af styckena pd kanten
gjort en vinkelrits 2 tum frin ena #nden, samt likale-
des en pd inre sidan om hojdmirket, och deremellan ut-
mitas sprojshilen, si att hvarje ruta kommer att blifva
lika hog, hvarvid sprijsarnes tjocklek bor vara knappt
en tum. Derefter tages matt pid tvirstyckenas langd,
och derifrin afmites pd hvardera édnden 1°/, tum, hvil-
ket dr tapparnes lingd, som imirkes pi styckets kant.
Lagg nu 6 till 8 sidana med flatsidorna till sammans,
8 att de med ena dnden ligga likalingt ut samt efter vin-
kel, och fastskrufva dem 1 binken samt uppdrag en vin-
kelrits efter de pi ena stycket befintliga mirkena, tvirs
ofver alla pi& en ging, &fvensom en afskirningsrits,
hvarefter de med det samma afskiras. Att pd samma
sitt forfares med langstyckena, siger sig sjelft.

Aro alla styckena p& detta sitt uppritade samt
jemnskurna, si afvinklas de alla efter den pd kanten be-
fintliga ritsen. P& tvirstyckena kan man urhyfla falsen
for glaset innan slitsningen (eller signingen) sker. Den
yttre slitningsritsen mdste ritta sig efter forhallsfalsen
for glaset. Derefter gores yttre ritsen °/, tum frin den
inre, eller rittare efter den platt, som glasbigshyf-
veln lemnar. Om lingstyckena first slitsas, skall man
komma ihé&g, att den inre kanten af ritsen skall foljas;
men pi tvirstyckena, pd hvilka skola blifva tappar, fol-
jes den yttre. Sprojsarnes tappar behtfva ej vara mer
dn 1 tum l3nga. Vid frnskirningen af bitarne pi si-
dorna om tappen skires den yttre efter vinkelritsen,
hvaremot den inre skires i gering, si att den blifver !/,
tum djupare in den yttre (hvilket gores for att listgén-
gen skall f& rum); den mdste likvédl urskjutas ndgot for
stafvens rund, eller kan man, di bigen blir hopsatt, i
stillet draga upp spiret med fogsvansen,

Vid hoppinningen skjutes bagen ofver bénken, si
l4ngt att blott tvirstycket ligger ofver framkanten, hvar-
efter den hopskrufvas samt efterslds med en hammare.
Grinar det #ndd pi n&gondera sidan, méste den tagas
0s, hvarefter man bortskir det som hindrar samt &ter
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hopskrufvar den och noga ser efter att den ir i vinkel
samt pinnar den med tvd pinnar i hvarje horn. Afven
hopskrufvas den vid sprojsarne och pinnas, d& den &r
fardig till afputsning.

Bigarne ftill innanfonster goras lika som de yttre,
men trdet fér ej vara mera 4n 1!/, tum bredt samt
tvirsprojsarne *j, tum hoga. Detta ar fallet, om de
skola inskjutas dnda in emot ytterbdgarne. Skola der-
emot innanfonsternas bigar hvila mot karmkilningen och
gd fram till midten af foénsterposten, si maste alla lang-
styckena vara 2 tum breda, om de inviindigt skola blif-
va lika med de yttre. j

Dorrar.

Séd  kallade halffranska dorrar. 'Till byggnader pi
landet goras sidana dorrar vanligtvis af 3 !/, alnars
h6jd och & till 5!/, qvarters bredd, med triet minst 14
tum' tjockt  firdigt samt ramstyckenas bredd 4 '/, tum.
Aro dessa utriktade, sfsom forut auglende triets ut-
riktning: ndmdt &r, si uppliggas de fyra tvirstyckena
pd kant pi binken och hopskrufvas med en tving, hvar-
efter utmirkes huru lingt man vill hafva inom ramtvic-
styckena, och gires der en vinkelrits ofver alla fyra
styckenas kant. Frén dessa utit #ndarnc gores ytter-
ligare en rits efter den hyfvels bredd, hvarmed ram-
styckena skola listas (demna #r vauligtvis 2}, feller 7/
tum), och ett knappt halftums jern insittes 1 nothyfveln,
hvilken stilles s att triets tjocklek blir lika pé bida
sidor. ' Drag dermed p3 ett af styckena och still ett
strykmdtt  derefter, kringvinkla styckena efter de pé
kanten befintliga mirkena, men pi bada ytterstyckena
samt pd den kant, som skall vindas ut (man tillser att
de qvistfriaste kanterna blifva i listgdngarne), afmites
frén  yttre ritserna !/, tum utit indarne, Still nu ett
strykmdtt pd 1!/, tum och drag dermed frin den upp-
ritade kanten p4 sidan en rits till #nden samt bortslit-
sa detta. (O.n begge styckena sammanliggas, har man
detta gjordt pi en ging.) Nu uppdragas strykmétts-
ritserna  for - tapparne, och dessa slitsas sd, ‘att halfva

Byggnadssnickaren, ’




ritsen qvarstir pd inre sidan, hvarefter kanten unrnotas
for fyllningen samt slitsningarna bortskiras.  Derefter
atmirkas halen pi lingstyckena, men man skall dervid
ihdgkomma, att dessa tagas si lénga, ath 1Y, tums
framstiende #ndar blifva utom tvirstyckenas kant. And-
hélen utmarkas forst, sedan utmérkes midten. Ofvanfor
detta intappas ofre mellanstycket samt pé nio tums af-
stand derifrin det nedre.

Anm. Vid hilens upphuggning bor man hafva ett
lagom bredt jern, och d& styckena #ro med ett par
skrufvar hoptvingade och sedan man lagt dem utefter
binken och satt sig ofvanpd, borjas urstimningen vid
den rits, man har nirmast &t sig, dfvensom med jernets
grada sida. Derpd nedstimmes $8 djupt man kan med
1 tums snedspir, hvarefter man vinder jernets grada
sida ifrén sig och hdller jernet ratt uppstdende samt
borjar dter stdmningen sd nira man kan p& den upphugg-
na snedspnen, med !/, tums flyttning for hvarje ned-
stimning, For hvarje ging urbrytas &fven spinorna, men
man maste noga tillse, att jernet hilles lodritt, ty i an-
nan hindelse forklenas stycket, om korshuggning blir
midt i triet. Med denna stimningsmetod kommer man
2/, genom triet vid den andra ritsen, och just der man
slutar pa ena sidan, bbrjar man pd den motsatta. Hér-
igenom kunna tvd h&l huggas lika fort som ett med sned-
spanshuggning. iy

For den ovane torde vara biast att hopsitta ramen
innan geringarne uppskiras, samt afputsa alia ojemn -
heter ph bada sidor och imirka pd bida sidor om tvir-
styckena samt derefter upprita geringsritserna. (PA tvir-
styckena finnas de forut.) Att denna uppritning sker
med 45 graders vinkel torde vara ofverflodigt att an-
miirka, men ett bor man iakttaga: att ej skira for péra
pa dessa ritser. Att skirningen ingér !/, tumi tappen,
gbr ingenting, -ty der ilimmas en sticka vid hopsdttnin-
gen. Somliga afslitsa tapparne efter listgingens bredd,

men detta glr langsammare.

Aro nu dessa geringar frénskurna och dr det urtaget
fsr den !/, tums tapp, som befinner sig pé indstyckets ut-
kant, s& hopsittes ramen ytterligare och fastskrufvas i
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framtingsskrufven, di geringarne hoptitas med en ség.
Derefter sondertages ramen och urnotningen verkstilles,
hvarpd upphyflas en ribba af 8/, alns lingd och 1 tums
bredd samt af den tjocklek, att den fullkomligt passar
i urnotningen, och denna insittes under listningen, hvil-
ken fortsittes tills hyfvelns fals hvilar derpi. Det si-
ger sig sjelft, att demna forut skall vara afpassad i lagom
hojd, och p& samma sitt framfalsen, si att den icke blir
for djupgdende och derigenom forklenar triet.

Fyllningarna utriktas isamma tjocklek som ramen;
somliga taga dem af 1 tums brider. Den ena kanten
gradfogas, idnden afskires efter vinkel och eott sikert
mitt tages pd ldngd och bredd, hvilket #r sikrast att
taga i urnotningen; likvil bor denna tagas vil !/, tum
smalare, s& att den ej hindrar vid ramens hopdragning.
D& detta dr gjordt och man kringhyflat efter vinkel,
sker kilningen, hvartill begagnas en si kallad Srishyfvel
med tvd tums bredt jern, hvilken gires grad under med
fals. Jernet fir icke vara inskuret vinkelriitt 5fver stoc-
ken, utan yttre hornet en qvarts tum framstéende. (Se
forut om verktyg.) Kring fyllningen drages en rits 1/,
tum frén kanten, hvarefter forsta sidan nedhyflas. Vid
den andra begagnar man sig af en urnotad bit med sam-
ma jern, som gdtt i ramstyckena.

Vid dorrens hoppinning begagnar man sig af en
stark kiltving, som sittes ofver midtfyllningen. Den
ena #nden efter den andra spannes mellan binkhakarne,
dervid aldrig tapparne limmas, utan blott pinnarne; tap-
parne kilas och p& kilarne begagnas #fven lim.

Helfranska dérrar. Hojden och bredden p& en hel-

fransk ‘dorr dr lika med den halffranskas, nemligen 3 Y

alnars hojd samt 5 till 5!/, qvarters bredd, triets tjock-
lek 11!/, tum, ramstyckenas bredd 4 '/, tum. Utriktnin-
gen sker som forut pd tvd stillen #r beskrifvet. Skil-
naden pi den halffranska och helfranska dorren &r den,
att dndfyliningarna i den senare sittas p& tviren samt
goras 12 tum breda; siledes blir det 12 tum mellan ytt-
re och inre tvirstycket vid uppritning pi l&ngram-
styckena efter urnotningen, hvilket &r det samma som
tappens bredd.

S




Med yttertvirstyckenas tappar forfarves som vid den
halffranska dorren nimdt dr. Midt pé de bada inre tvirstyec-
kena intappas . ett femte, hvilket blir ratt uppstéende,
och saledes Dblifva fyllningarna pd bada sidor derom li-
kadana, Det #&r bast att upprita det uppstéende. med
det samma som man uppritar hilen pd ramstyckena.
Det fastskrufvas derfor pd ena sidan om ramlingstycke-
na, s& att ofvervinklingen sker p4 en ging; desstappar
skola vara si linga, att de genomgd tvirstyckena. Af-
ven maste dessa tre bitar forst skiras i gering och hop-
passas, hvarefter l3ngstyckena pisittas for att man ma
ge, om geringarne skola efterskiras. Det torde vara
alldeles ofverflsdigt att vidare orda hiirom, da arbets-
metoden p4 denna och den halffranska dorren #r allde-
les den samma och skilnaden ingen annan &n fyllnings-
indelningen. Ett md likvdl némnas, att tapparne bora
tagas litet tjockare, alldenstund triet till denna dorrir
1/, tum ‘tjockare. Det m& for ofrigt betraktas som en
regel, att alla tappar tagas en tredjedel af tréets
tjocklek.

Dessa dorrar goras afven med losa lister, d. v. s
att inga lister dragas pd ramstyckena, utan dessa sena-
re tagas 31!, tum breda samt hopsittas med skarpa
kanter. Men for att listerna skola komma att ligga me-
ra p& fyllningen, méste frishyfveln vara 2!/, tum bred.
Om man dock icke tanker gora minga sidana dorrar,
o8 kan man i nodfall begagna nothyfveln, stild pé of-
vannimda 21/, tum; men d& miste ander hyfveln efter
skifvan faststiftas en ribba, s att den ej kan skira
djupare #n !/, tum, i hindelse hyfveln ej #r forsedd med
grundkloss, Med denna kunna nu gidgpéren urnotas, men
vid #ndarne méste goras vinkelritser, och i dessa ritser
igkires med en knifsudd eller hirnet af en stickbettel,
hvarefter man begagnar fogsvansen. Urtagningen sker
som vid fonsterkarmarnes kalning ndmdt dr.

Triet till listerna ituskéres och uthyflas af °/; tum
tjockt och 1!/, tum bredt tréd; men innan listen uppdra-
ges hirpd, insdttes 1 nothyfveln ett !/, tum bredt jern,
och forhallsskifvan flyttas #nda derintill. Listen fast-
spinnes sedan pi flaten och dermed urnotas. Deretter
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véndes (icke dndvindes) listen och listgdngen uppdrages.
Nir nu listen inligges, kommer den p4 baksidan upp-
dragna falsen -att hvila pd ramstycket, hvarfér man till-
ser, att den #fven hvilar pd fyllningen. Aro nu alla lister
pd detta sdtt uthyflade, s& borjas inliggningen. Man
afritar en #nde efter snedvinkeln och afhyflar den i
geringsstotladan.

Till - geringsstotlddan uthyflas en furubit af 1 aln
3 tums lingd, 5 tums bredd och 3!/, tums tjocklek, och
p4 midter af dess ena kant nedskires efter snedvinkeln
en Oppning af 1 tums djup och 2 tums bredd, och nir
detta #r' gjordt, fastskrufvas den i framtdngsskrufven,
sd att den stdr 1'/, tum hogre dn binken. Fatta nu
listen i venstra handen och framskjut den i det upp-
skurna hélet till den andra sidan. Kullvicka derefter
dubbelrubanken p& binken samt fatta den om fyllen el-
ler ock ‘med tre finger i spinrummet, med tummen lig-
gande ofvanpd. P& detta sitt kan listinden afstotas;
men jernet méste std litet fore och listen miste hillas
stadigt &t l3dans bak- och underkant. For att kunna
profva om stotlddan ' dr - riktig, afskires ytterligare en
dnde, s& att den i listglngen motsvarar den forra, hvar-
pd man dfven afstoter denna samt hopligger bdda. Lig-
ga de d& efter vinkel, sd 4r 18dan bra; iannat fall skall
hélets bakkant urputsas, och &r vinkeln riktig samt hi-
let skuret efter ritsen, s& kan ej fordras mera &n en tré-
fil dertill. Nu till listernas insittning. Man kan der-
vid gerna borja med de lingsta. Tag matt mellan de
inre tvarstyckenas kanter, dock miste de tagas s& mye-
ket ldngre pd hvardera #ndem, som falsningen pd undre
sidan, sdlunda '/, tum pd hvardera, och sedan listen
derefter 4r geringskuren p4 bada #ndar, gir den mned;
skulle ndgot hindra, s& hjelpes detta litt frin undre si-
dan. P& samma sitt forfares #fven med tvirfyllningar-
na. Skulle listerna icke blifva lika hoga vid geringar-
ne, s& mdste den, som #r for hog, upptagasoch omlistas.

Somliga snickare gora ingen fals p& undre sidan,
utan skjuta listen emot ramstyckets kant. Detta gir
naturligtvis bada littare och fortare, men kan aldrig
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blifva si sikert for drag, som di listen ligger ofvanpd
samt stoter emot kanten pd ramstycket. Dessa lister
limmas pi fyllningen, men icke pd ramen, ty dd skulle
de vid triets torkning losslitas.

Deuxbattanger eller dubbelddrrar. Karmen till dessa
dorrar gores minst 31/, alnar hog och 2 alnar bred /in-
vindigt; ramstyckenas bredd 3 tum och deras tjocklek
13/, $ill' 2 tum samt det ena uppstiende midtramstycket
7 tum bredt. Alltsd blir den vanliga uppgingsdorren

4 tum bredave #n den andra. Tolf tums breda tvir- el-

ler #ndfyllningar begagnas afven till dessa dorrar. Sé-
ledes forfares hir pi samma satt som vid den sist be-

skrifna drren med loslister. - Skilnaden blir blott deu,:

att hir ej anvindes ndgot uppstiende mellanramstycke,
ty det blic endast en widtfyllning. Listerna goras lika
tjocka som de forra, nemligen */, tum, och bredden 1 %/,
tum. Men som dessa lister dro bredare, si méste @fven
urkilningen p4 fyllningen vara '/, tum bredare do pa
de férra. Listerna f& hir icke limmas pd fyllningen,
utan blott ps ramstyckskanten, samt der spikas med
trédspik, hvars hufvaden #ro - plattade, hvarjemte man
bor neddrifva dem med en liten stamp, s& att milaren
kan spatla ofver dem. For att f& symmetri pd dst upp-
stiende mellanramstycket; uthyflar man tvd lister; somliga
gora dem halfranda, andra &ter urkila ytterhtrnen. Den
ona limmas och stiftas fast till tacklist ofver fogen; den
andra 2!/, tam frin styckets andra kanf. ot

Forstugudorrar. Hojden pa dessa gores ungefar li-
ka med den foregiende, allt. efter rummens hojd; ty van-
ligtvis gores ett fonster ofver forstngudorrarna, si vida
icke forstugan ir si stor, att ett fonster har plats pé
hvardera sidan om dérrarna; men #r detta icke fallet, s
bor karmen goras 4 alnar 12 tum hog. Frén dfre tvarstyc-
ket intappas ett mellanstycke, s& att man pi detta sitt
far bade fonster- och dérrkarm pi en gng. Likval fér
man - gora sig besyir att stimma ur pd Iangstyckenas
ofre #ndkanter for glasbigens dndar, ty den miste sitta
utanpd, hvaremot dorrarna g& indt. Mellantvirstycke-
na i dorren indelas s&, att ofre och nedre fyllningen
blifva fyrkantiga. Dessa fyllningar goras vanligtvis pé
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ena sidan grada, medan de pd andra sidan affasas med
en 4 toms platt pd midten, fér hvars skull det ar bast
att forst uttaga medelpunkten och stélla cirkeln pd 2
tam och dermed géra en punkt &t hvarje sida samt af-
vinkla derefter. Derifrén affasas sedan &t kanterna s,
att dessa passa i noten. Midtfyllningens #ndfaser goras
lika ldnga som pd #ndfyllningarna; plattens bredd 4 tum.
Somliga taga platten 9 till 10 tum bred samt kila den
i stafform. Listerna goras som vid deuxbattanger (dubbel-
dorrar) hdr ofvan #r beskrifvet. Afven begagnas ibland
hela lister. Tréet till dessa senare wdste di vara ?/,
tum tjockare 4n ramstyckena, samt bredden 2 '/, tum.

For att nu kunna fista dessa pd ramstyckena, urnotar
man !/, tum djupt och s& bredt som ramstyckets tjocklek;
det blir alltsd 3/, tums tjock kant pd hvardera sidan.
Salunda stilles d& nothyfveln pid nyssnimda */, tum och
dermed inotas frin bida kanter; resten urtages med sim-
sen. P3 motsatta kanten urnotas med halfsumsjernet i
midten for fyllningen, hvarefter listgingen pd sidorsa
uthyflas. Den kan i full storlek likna fig. 8.

Fig. 8. : Naturligt-
vis méste
dessa lister
tagassd myc-
ket lingre pd
bida &ndar,
som bakkant-
falsens djup-
lek, hvilken
sedan urstimmes. Forh&llandet ar hdr silunda det sam- .
ma som vid listers inliggning p& en helfransk dorr &r be-
skrifvet; afskérningen och afstotningen dro siledes &fven
de samma. Vid ditsittningen miste ett sidstycke afta-
gas, och. d& alla lister aro insatta, pisittes det samma,
s& att man m& kunna se, huru geringarne tita. Aro nu
tvirlisterna en knapp Attondels tum, det vill siga att
icke langstycket gir ned riktigt pd sina tvirnor, si ar
detta s& mycket bittre, ty dd f&r man hopskéra gerin-
garne pi listerna med en sdg, pd samma sitt som vxq
en halffransk dorr #&r beskrifvet. Om icke ramen &r 1
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vinkel i alla invdndiga horn, si kunna nemligen icke
listerna tita; men detta hjelpes latt medelst en nedskar-
ning med sigen. Likvil m3ste man tillse, att icke li-
sterna vrida sig under sdgningen.

Sedan nu detta dr gjordt, hopdrifves ramen, d& man
i notningarna tager matt pi fyllningarna och forst se-
dan uthyflar de samma i den fason, som hédr ofvan &r
beskrifven, Likasi fir icke forglommas, att ett af de
uppstdende mellanstyckena gores 7 tum bredt, liksom
p3 dubbeldérrarna, samt dfven forses med lister.

Det finnes ifven ett mycket enkelt sitt att' efter:
héarma upphdjda och inlagda lister, fastdn listglngen &r
uppdragen pi ramstycket. Man upphyflar for detta &n-
damdl ribbor af il !/, tums bredd samt en knapp '/,
tums tjocklek, och: dessa limmas och stiftas !/, tum utom
listhyfvelns yttre inskidrning. 'Geringen kan aftagas
med en stickbettel, sedan den &r fastsatt. Stiften mé-
ste’ noga neddrifvas, s& att man kan afputsa traet.

Dorrkarmars insittning och ddrrars beslagning.

+Om doérrkarmarnes forfirdigande har hir icke blif-
vit “nigot némdt, emedan man dervid forfar pd samma
sitt 'som vid forfardigande af en okilad fonsterkarm,
enligt ‘hvad forut blifvit beskrifvet; dfven sjelfva kar-
mens  hopsdttning 4r lika, blott att man ej glommer
att taga falsen efter dorrens tjocklek, samt att under-
stycket icke fir listas, utan att man der gor en fas-
kant af samma bredd som listen och !/, tum djup vid
. kanten, hvilken slutar 3 till 4 tum frin hornen samt
der skall forestilla en halkdl med platt.

Traet till de uppstdende fodren tages efter kar-
mens yttre hojd, tvdrfodren 112 tum ldngre &n karmens
inre bredd, fodrens bredd 4 tum. P4 midten hiraf ned-
notas och borthyflas som vid fonsterkarmars kilning
namdt dr, nemligen: '/, tum ‘djupt; kanten vid urnot-
ningen bor alltid efterslitas med simsen. = Vid notkanten
appdrages en list. Fodren séttas sedan i framténgs-
skrufven, séledes stéende p& kant, hvarpd uthyflas en
list med “platt- och stafhyfveln®. Man maste dfven till-




ge, att alla fodren #ro lika tjocka, och p& undre sidan
vid framkanten méste sdgspdnen atstrykas, om den skall
komma att tita mot karmkanten.

Karmen fir ej std hogre, dn att dess underkant ir i
jemnhgjd med golfvet, sdledes miste syllen nedfillas 3
tum’ djupare for mossrum. Tva 5!/, tum l&nga bridbitar

' liggas tvirs ofver syllen, for karmen att hvila pi (de

bora ligga ett par tum inom karmens hopsittning). Sitt
nu karmen pd dessa bdda bitar, sd att afst&ndet pi ba-
da sidor blir lika, samt fist den med kil, som slis mel-
lan 6fre karmstycket och den der ofvanfor varande stoc-
ken. Sitt sedan vattenpasset pd understycket och ef-
terse om detta ligger ritt; i annat fall m3ste den bit,
som #&r for hLog, upptagas och aftdljas. Ligger under-
stycket ratt, s3 islés en kil pd hvardera sidan om sid-
styckena, strax ofvanfor hopsinkningen. Sidtt nu ett
sikert lodbrade mot inre kanten af karmens liungsida,
uttag den kil, som sitter ofvanpd, och inskjut den pi
den sida, &4t hvilken karmen lutar, tills den blir lodris,
d& sirskilda kilar inpassas pd bidda sidor.

. Det siger sig sjelft, att icke detta nu kan blifva
s& precis, att icke négon efterkilning erfordras & nigon-
dera sidan; 4fven mdste man med en vinkel efterse i
hornen, om den stdr' derefter. Dessa kilar miste #fven
sittas strax nedanfor hopsittningen, ty i annat fall bo-
ja l&ngstyckena sig in p& midten.

Tag sedan en ritskifva, som &r nigot lingre #n
dorrbélets bredd. Om denna lagges tvirs dfver hilet,
hvilande med ena kanten mot viggarna och p& samma

 sitt pd den andra, s& synes det, it hvilken sida den
~ bor slds; men detta bor o] ske utan att en bit ligges
- emellan, ty annars blir det gropar i kanten. Om denna
- inriktning sker' upptill eller nedtill, gér enahanda, ty

~ den skall sedan aflodas fran l&ngstyckenas kanter. Nar

detta &r gjordt, afjemnas pd viggarna efter karmen for

- fodrens ditsittande. Forst skiras bida sidfodrens in-
 dar 1 'gering samt afhyflas med putshyfveln. De bo-

ra inpassas s&, att vidl !/, tums afstnd blifver mel-
lan karmlisten och fodrets inre kant; siledes skall in-
re geringssnedden vara uppskjuten pd ofre karmstyec-
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ket 1/, tum. D3 den stdr i denna hojd, afmites frin
golfvet 6 tum, hvarefter den vinkelritt afskiires. Lika-
ledes afskdires ena #ndea pd tvarfodret, hviiken mot-
gittes den uppstéende, och vid den andra imirkes, hvar-
pi den efter geringsvinkeln afsiires. Men tag den ej
for koapp, ty !/, tum bor finnas ofver for inpassnin-

en. :
Di alla foder #ro inpassade och fastspikade, ut-
hyflas socklar, det vill siga de bitar, som skola s#ttas
uader fodren. Dessa uthyflas i lingre stycken; de bora
vara 4 !/, tum breda och 11/, tum tjocka, samt affasas
ofter fodrets kilning, det vill séga i rab linie fran fod-
rets midtlist till, framkanten, likvil s& ath den &r fram-
stiende !/, tum. Nir dessa dro inpassade och fasispi-
kade, insattas de forut vid beskrifning af golfs inlagg-
ning omndmda golflisterna. .

Nu inpassas dorren; det vill siga den afhyflas pé
kanterna, si att den gir in i karmen, dd gingjernen in-
skiras 12 tam fr8n dndarne. Géngjernet inskidres forst
pa dorrens kant, sd att det ligger jemnt med den sam-
ma. Rita derefter for bladet, som ligger p3 ramstyc-
kets sida, och infail det, s& att det afven kommer jemnt
med triet, samt fastskrufva det. Nu insittes dorren i
falsen, da den uppspannes med en liten kil. Gor derpd
ett noggrant mirke under de p& dorren fastsatta ging-
jernen och infdll dem i karmfalsen under det gjorda
mirket. Om dorren ligger jemnt med karmkanten, s8
tag en tolk frén dorren till g&ngjernets utkant. Om
denna nu  sittes emot det i karmen infilda, si sy-
nes om detta skall langre in, hvilket troligen &r forhdl-
landet,” hvarfor det maste urstimmas for anden och
inslas’ djupare. Di det dr lika med tolken, insittes en
skruf i hvartdera jernet och dorren pésittes, d& det latt
synes om ‘nigon #@ndring behofves.

LAsingdttningen  torde ej behofva beskrifvas. Jag
vill blott nimna en sak, som icke fir forglommas, och
det #r: Sittes laset pd dorrens yttersida, det vill siga
ph. den  sida, der “dorren #ar jemnt med karmen, si in-
sittes l3set jemnt med dorrens utkant; men skall deb
sitta inuti, det vill siga der nira pf hela karmen synes,
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s4 méste det sittas ndra ®/, tum frin utkant. Man kan

dfven irita p& dorren efter karmens sida samt sitta
. lset !/, tum ldngre in pd den samma, p§ det att icke
13set mi komma att néta mot karmen.

Fasaden af en veranda.

. Afven pd landet har det nu mera blifvit brukligt
att hafva en veranda, hvilken i sjelfva verket endast ar
en forbittrad forstuguqvist, Verandor goras pd ménga
olika 'sitt och fasoner.. Jag har hir valt en af de enk-
laste, ‘med fasaden (framsidan) hel, det vill siga utan
trappuppgdng, hvilkea s2nare gires pi bida dndar nt-
med viggen.

Viggarna {or  verandans plan upptimras till sam-
ma hdjd som forstugugolfvet. P& forsta hvarfvets tvar-
bitar, 6 tum frdn iare dnden, inhugges en bit for att
hélla stadga. Ar trappan hog, miste ensidan inhug-
gas ‘1 hvart annat hvarf Sista hvarfvet afviges och
aftiljes, s& att det blir s& mycket ligre som golfvet &r
tjockt, hvarpd minst tvd vasar inhuggas deri, en 6 tum
frdn vdggen och en midt emellan denna och ytterviggen.
Denna, upptimring gores af b alnars lingd och 3 alunars
bredd; den bor icke tagas kortare, s& vida byggnaden
har en lingd af 18 eller 20 alpar. Uthyfla pu 8 styc-
ken stolpar 4 alnar 3 tum lioga och 3 tum i fyrkant.
. Frin en sida p8d dessa skiras 3 tums lénga tappar af
1'/, tums tjocklek, hvilka nedstimmas en i hvart horn

. af den upptimrade vdggen (planen), s att tvd komma

att std vid sjelfva byggoadsviggen. P3 1 aln 2 tums
afstdnd frdn hornstolparne intappas dfven tvd pd ling-
sidan . och likaledes p& tvirviggarna frin hornstolparns.
1 aln 3 tum; resten blir till trappuppgingen. Ldingsi-
dan eller fasaden indelas si, att afstindet mellan horn-
stolpen’ och den inre blir 1 alnp 6 tum. Till hvarfvet
ofvanpd stolparne tages triet 4 tum i fyrkant; lingd
och bredd efteri som stolparne nedtill dro iutappade. P&
- bida mellanstolparne goras tappar, och #fven pd horn-
. stolparne kunna s8dana giras, men dessa fi ej vara mer
. 4n 1 tum l4nga, hvarjemte halfva bredden bor borttagas
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p4 ytterkant. Man kan dfven hopblada dem i hornen.
Ofvanfor denna tapp intappas tvarstycket, hvilket dfven
patappas dervarande mellanstolpe, och bor dettagas sd
langt, att det fir inhuggas 2 tum i véggen. Viggstol-
pen kan man efter behag intappa eller fastspika vid
viggen. Men derforut méste man nedtaga allt sammans
och upprita for de tva mellanliggande tvérstyckena, nem-
ligen ett pd 6 tums afstind frin det ofre, och det ned-
re 2 alnar frin detta, samt likaledes p& gaflarne, d.v.s.
mellan hirnstolpen och mellanstolpen. For de bdda pd
framsidan inskires en tum p& mellanstolparne och pé
tvarstyckena 1!/, tum, hvarefter deras indar intappas i
hornstolparne. De nedre pd tviren intappas med bida
indar, nemligen midt emot den andra tappen i hornstol-
pen samt mellanstolpen eller, om jag si mé kalla den,
trappstolpen. Det ofre eller andra hvarfvet skall gé
fram till viggstolpen och der intappas. P& midten af
- fasaden, det vill siga midt emellan de inre eller mel-
lanstolparne, stdmmes ett hidl pd de bida mellantvirstyc-
kena, 1 tum frin ytterkant och 3 tum bredt. I dessa
intappas en bridribba af 1!/, tums tjocklek och forendm-
da 3 tums bredd. Tapparne p4 denna skiras sé, att
_ribban kommer att ligga jemnt med yttre kanten, d& in-
genting vidare hindrar for. uppsittningen, och de ofre
tvirstyckenas ipindar skjutas i de hél, som for dem éro
upphuggna i viggen. For de yttre @ndarne eller hornet
kan for tillfillet iborras en pinne.

Utm#t nu midten mellan de b&da tvirstyckena samt
uppdrag en “lodrit linie derifrin uppdt; ligg sedan en
ritskifva ofver de ofvannimda tvirstyckena och dragen
rits under den samma, midt for den upplodade linien,
samt afmit frén denna 18 tum uppdt i den upplodade
linien, s& fir man veta takets hojd, hvarest gores ett
hal i viggen, b tum bredt och 2 tum hogt. Vid fram-
kanten nedstdmmes detta i linie med det pd stolparne
liggande hvarfvets horn. Uthyfla nu tvd bitar af 3
tums tjocklek - och 3 tums bredd; lingden skall vara 9
tum Ofver det nyss omnimda hornet. Inpassa dem med
deras ena #nde i det forr omnimda halet, s& att de med
den andra #nden ligga midt ofver hornet, samt gor en
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imdrkning innanfér och, en tum frin denna, nirmare &t
andan, en nedskérning 2 tum djupt, och borttag derifrin
fram till @nden, och den tum, som lemnades 6fver i mirk-
ningen, infilles i inre hornet af hvarfvet for sikrare
birning. Det qvarvarande entumsbladet nedskires U
tum djupare @n hvarfvets yttre kant, hvilket sedan bort-
hyflas, och listerna (ribborna) afrundas pi undre sidan
samt affasas p& den ofre efter ritskifva, for att tak-
bridena skola komma att tdta intill dem.

Takets paliggring borjas vid viggen, och hvarje
brades ofre dnde skires efter smyg, si att det hvilar pa
halfva listens bredd, och resten for framblecket. Takfo-
ten tages 10 eller 12 tum ldng. For bridslagningen
under fonsterna bor ej tagas mera dn 6 till 7- tums bre-
da brader, hvilka falsas och listas som pi en vanlig bod-
dorr, och bor vid spikningen ihigkommas, att de ej sittas
hogre dn p& halfva tvarstyckets bredd, s& vida tdckli-
sten gores af trd; dfvenledes f&r ej forglommas, att den
plattas ofvanpd och ej tages bredare dn 3 tum samt s&
lang, att den kan skéras i gering i hornen for tvirli-
sterna, hvilka sluta p4 trapp- eller mellanstolpen, hvars
inde der afrundas.

Glasbagarne goras, som forut ar beskrifvet, nemli-
gen af 2 tum bredt och 1 tum tjockt tra. De bida
hornbdgarne skilja sig frin de forra derigenom, att ingen
tvirsprojs insittes, utan i stillet en pid midten ratt upp-
stiende, med p& sidorna derom i korsform insatta sproj-
sar, hvilka insdttas med tappar i bdde bigen och sprdj-
sen, hvarest hélen genomstimmas; men d& denna skall
sitta snmedt ofver bdgen, miste afven hilet stimmas
snedt, hvilket man gor med den sida, som lutar ned;
men skulle man stimma i samma riktning vid motsatta
kanten, si skulle under huggningen detta svaga tri icke
kunna hélla, utan sonderspjelkas, hvarfor hilet pd demna
kant instimmes vinkelritt samt tappen aftages derefter.
Siledes dr hidr ingen annan skilnad i arbetsmetoden, dn
att de senare maste skiras snedt ofver triet; men de forra
vinkelrdtt. De tappar, som skola sitta i sprojsen, kunna
goras litet tunnare, for att man ej mi forklena denna
| s& mycket. Bigarne tagas si stora, att de med alla




kanter hvila pd stolpverket vil '/, tum. Mellanrummen;
som blifva mellan bigarne samt vid horoen, ifyllas, se-
dan {fonsterna dro isatta, med sdrskilda ribbor. = Det @r
nu- ett tomrum qvar ofvanfor fonsterna, och for att till
nigon del fylla detta towrum, uthyflas ribbor drygt 1
tum i fyrkant, hvilka bilda upp- och nedvinda trianglar.
Huru dessa skola sdttas, visar fig. 9, som framstiller

Fig. 9.

hela fasaden, sidan den tager sig ut, om arbetet utforts
ofter forestdende beskrifning. Teckningen visar dock
icke mera #n fasaden af verandan, och detta icke heller
lingre ned 4n jemnt med golfvet; silunda synas icke
sidorna, utan for dessas forfirdigande méiste man ritta
sig efter beskrifningen, hvilken h#rvid ocksd torde vara
tillfyllest. Hvad deremot trapporna angdr, s torde en
fornyad beskrifning af dem vara ofverflidig. En fast
bink utefter lingsidan méste dfven med det samma insittas.
P4 en del verandor sitter man innanfér fonsterna
ett utskuret bride i form af nedre kanten af en gardin;
att ditsitta en riktig gardin vore ej virdt, ty den skul-
le snart blasa sonder. Detta biide forfirdigas pd fol- |
jande satt: Man afskir efter fasadens lingd invindigt
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samt uppfogar det af 5 tums bredt och ¢/, tum tjockt
tri. Ar bridet renhyfladt p& bada sidor, s& drages en
strykm&ttsrits 3 tum frén ena kanten. Derefter stilles
en cirkel pd 6 tum, och med denna indelas hela bridet i
den uppdragna ritsen; skulle det dock ej blifva jemnt
vid andra #nden, & m8ste cirkelpunkterna #ndras, si att
det blifver jemnt. Still su om cirkeln pid hélften af de
nyss utmitta afstinden och gor dermed punkter midt
emellan de andra. Drag i dessa punkter en halfecirkel
frén ritsen uppdt och ned till ritsen igen, samt tag en
centrumborr p4 1 tum och sitt dess centrum i strykmatts-
ritsen, der cirklarne skira hvar andra, samt borra hil
der. Drag ytterligare en strykmittsrits, dfven 2 tum
frén kanten, samt gér en vinkelrits frin cirkelns medel-
punkt ofver den nyss uppdragna strykméittsritsen och
borra dfven h#r, der ritserna skira hvar andra, samt
skdr med en rundsig efter cirkelritserna och afputsa se-
dan p3 bida sidor. Bridet mfste mélas inpan det upp-
sittes, och bor det sittas s& lingt ned, att fasonerna
blifva synliga genom glaset. Att taket si fort som

mojligt méste tdckas med pldt eller &tminstone med as-
faltpapp, torde vara ofverflidigt att nimna.
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Allminnyttigt handbibliotek.
Haft. 1—56.

N:o 1. Handbok for praktiska 6lbryggare. Af G. L. Ha-
bich. 1 kr. :

N:o 2. ‘Den fullstindiga ohyreboken. 289 anvisningar att
doda och fordrifva allt slags ohyra, s& vil inom- som utomhus, synnerli-
gast insekter pd vixter, spannmilsmask, myror, rittor och moss, mygg,
ohyra p& boskap, flugor, kakerlackor, mal, loppor, loss och viiggloss.
4:e uppl. 50 ore.

N:o 3. Svenska fiskeriboken. Af C. R. Roselli. 50 dre.

N:o 4. LAder-recept-bok. Skinns och hudars firgning, lider-
lackering, lidersurrogat m. m. 75 ore.

N:o 5. Svensk ortbok. En afhandling om mera in 300 svenska
vixters anvindbarhet. Af C. Roselli. 2:a uppl. 50 ore.

N:o 6. Redskapsfabrikanten pa landet. Anvisning att pd
egen hand forfirdiga kastmaskiner, hackelsemaskiner, tranirtsharpor,
hjulnaf, hjul och sellokor. Af J. M. Bong. 2:a uppl. 50 ore.

N:o 7. Anvisning att tillverka Pressjist och andra jastsor-
ter. Af H. Marquard. 50 bre.

N:o 8. Fullstindigaste handbok for Betsning, polering och
lackering af tri, ben, horn och elfenben. Tillforlitligaste metoder
att gifva simplare triislag det fullkomligaste utseende af finare, samt
s& vil betsade som naturfirgade arbeten den varaktigaste och mest
glinsande yta samt att rengora dldro arbeten. Jemte bihang: An-
visning till metallers lodning. Af H. F. Stickel och C. F. G. Thon.
4:e uppl. 75 ore.

N:o 9. Benmjolets anviindning som godselamne. Af W.
Cohn. 40 ore.

N:o 10. Koksaltet sisom medel att ¢ka ladugérdens afkast-
ning. 25 ore.

N:o 11. Handledning i fotografi. 1 kr.

N:o 12. Den nyttige bjelparen vid Malning med lim- och
oljefirger, si vil simplare som till efterhildning af olika trislag
och stenarter; beredning af fernissor pi kall viig; om mdlning med
zinkhvitt samt pi linne, metaller och glas m. m. jemte billiga och
skyddande anstrykningsmedel for trivirke, murar o.s. v.; luktfria och
torkande fiirger; enkelt siitt att reparera spruckna viggar; oljemélade

~ arbetens rengéring m. m.; lackering efter engelsk metod m. m. Af
C. Schreiber. 4:e uppl. 15 ore.

N:o 18. Praktisk handbok i Lackering pd alla slags arbeten
af tri, bleck, tenn, jern, lider, sten, m. m.; forgyllning, forsilfring
och bronsering p& tri, messing, bleck, tenn, jern, bly och gips m. m.
Af J. Herrmann. 2:a uppl. 50 ore.

N:o 14. Ny metod for skogsodling. Af v. Buttlar. 1 kr.

N:o 15. Nya honsboken. En fullstindig anvisning till hons-
skotselns rationela bedrifvande. Af F. Bjorling. 75 ore.

N:o 16. Lilla Murareboken eller littfattlig anvisning att till-
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i handeln varande, simplare och finare sorternas bedémande och an-
vindande; beredning af oblater, Klister, butelj- och sigillack samb
bryggeriharts. Af Jac. D. Leufvenmark. 50 ore.

N:o 45. Kemisk-teknisk Receptbok for metallarbeten, inne-
hillande de nyaste och tillférlitligaste uppfinningar for arbeten i guld,
silfver, nysilfver, koppar, messing, zink, tenn, st&l, jern och bleck; de
nyaste metallegeringar, samt forgyllning, forsilfring, forkoppring, for-
tenning och firgning af metaller; ldning, etsning m. m. For yrkes-
idkare och dilettanter. 50 ore.

N:o 46. Mineralvatten. Beredning af de flesta brukliga Hel-
sovatten, si vil som soda- och seltersvatten; limonader, socker-
dricka m. m. Jemte anvisning att kolsyra champagne och andra vi-
ner, punsch m. m. Med beskrifning & dertill hehofliga apparater.
Af Jac. D. Leufvenmark. Med pl. 1 kr. 25 dre.

N:o 47. Handledning i enkla och dubbla Bokhalleriet. For
sjelfstudium. Af Jac. D. Leufvenmark. 1 kr.

N:o 48. Kanariefogeln, hans varieteter, skotsel och fortplant-
ning. Med 7 trisnitt. 50 ore.

N:o 49. Tidsenlig matlagning. Kok- och hushillsbok, om-
fattande s& vil vanlig matlagning som tillagning af svampritter, in-
laggning och forvaring m. m. Af P. C. Asbjornsen. 1 kr. 50 ore.

N:o 50. Tvéttning och renovering af vanliga tvittklader,
broderade arbeten, spetsar, blonder, siden, sammet, ylle- och bomulls-
tyger m. m.; indamilsenligaste behandling af herr- och fruntimmers-
kldder, hattar m. m.; ifvensom komservering af mobler, speglar, for-
gylda arbeten, metaller, sten- och glasarbeten samt ofriga husgerdds-
artiklar. Af G. Einander. 2:a uppl. 79 ore.

N:o 51. Flackuttagning. Anvisningar att uttaga alla slags
flickar af fett, olja, vax, talg, tjira, hartser, vixtsafter, frukter,
rost, blick, gatsmuts, vagnssmorja, kaffe, té, vin, punsch, fukt m.m.
Af ). R. Schmidt. 3:e uppl. 50 ore.

N:o 52. Garfning af skinn och hudar enligh snillgarfaings-
metoden, jemte beredning af juftlider, karduan och saffian, simplare
pelsverk m. m., iifvensom sulliders garfning. For tillverkning i mindre
skala. Bearb. efter Dr C. H, Schmidt. 60 ore.

N:o 53. Handledning i hvit- och samskgarfning, ifvensom
ungersk hvitgarfning for lider, simskning af skinn till glacé- och ka-
storhandskar m. m. jemte firgning af dessa slags skinn. For ftill-
verkning i mindre skala. Efter Dr C. H. Schmidt. 60 ore.

Nio 54. Viallukternas bok. Anvisningar att i mindre qvanti-
teter tillverka luktvatten och essenser, pomador och héroljor, skin-
hetsmedel, rokparfymer, toilettittikor, tandmedel, parfymdosor, pot-
pourrier m, m. Af Dr E. Winckler. 75 bre.

N:o 55. Toilett-tval. 135 anvisningar att imindre skala till-
verka tval, tvalkulor, tvdlcréme, tvAlspiritus, raktvil, tvélpulver m.
fl. tvalpreparater for toiletten, efter Dr E. Winckler. 40 ore,

N:o 56. Anilinfargning. Handledning for tryckning och fiirg-
ping med anilin, samt kemisk-teknisk receptbok, inneh&llande ett ur-
val af de senaste Arens uppfinningar i trycknings- och firgningskon-
sten. Bearbetning efter 4. Krieg. 75 ore.
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Nr 57. Tinderna, deras natur, vird, vidmakthallande och
sjukdomar. Tillika med ett bihang om Zosmetik ock artificiela tin-
der. Af dr H Klencke. Med 20 trasnitt. 1 kr.

_ Nr 88, Tillverkning af Korf- och charcuterivaror jemte
anvisn. att salta ock rska kétt- och fliskvaror. Af . Zppner. 50 ore.

Nr 59. Smorberedning. Af Zokarias Cajander. 50 ore.

Nr 60. Ostheredning. Af Z. Cuzjander. Med 4 pl. 1 L.

Nr 61. Ogonliikaren. Af dr Albrecht. 2 uppl. 30 ore.

Nr 62. Den fullstindiga Kitt-boken eller anvisningar att be-
reda och med fordel anviinda ofver 200 slags kitt, for trivirke och
foremal af trd, glas, porslin, stengods, bernsten, sjoskum, horn, ben,
skoldpadd, alla slags ddla och oddla metaller, #dla stenar och alle-
handa stenarbeten; for kaminer af kakel och jern, retorter, destilla-
tionskirl, forlag, kylrér m. m., dfvensom murbruk, cement och s. k.
stucco. Af C. F. G. Thon. 50 ore.

Nr 63—65. Hufvudgrunderna af Akerbruksliran. Bearbet-
ning efter KA. Frantzen al Zakarias Cajander. 3 hiften:

I. Viixternas bestindsdelav. 50 sre. II. Gidselliira.
78 ore. III. Praktisk boskapsskotsel. 50 ore.

Nr 66. Praktisk handbok i Lustfyrverkerikonsten. Af
Carl Linder. Med 38 trisnitt. 2:a uppl. 1 kr.

Nr 67. De utl. och svenska Myntsystemens inbsrdes
forhallanden, jemte de utliindska métt- och vigtsystemens
forhall. till de svenska och franska. Af 7. G. Fogelstrom. 50 ore.

Nr 68. Forstudier for urmakare. Mekanikens giundsanningar,
jemte satser ur matematiken. Af O. Lekmann. Med 51 trisn 1 kr.

Nr 69. Biskotseln efter den s. k. Dzierzonska metoden.
Populiirt framstild af # M. LZotter. 2:a uppl. 75 ore.

Nr 70. Lilla Svarfvarboken. Anvisning for menige man
att sjelf forfirdiga den enkla svarfstolen, jemte behéfliga patroner
och verktyg, samt dera svarfva, slipa och polera arbeten af trd,
horn och ben m. m. Af # M. Bong. 25 ore.

Nr 71. Praktisk vexel-lira. A{ % Zind. 2 uppl. 75 ore.

Nr 72. Handbok for beredning af Bir- och Fruktviner.
Af dr N. Greger. Med 15 trisnitt. 1 kr. 50 ore.

Nr 73. Kemisk-teknisk handbok for vinhandlande och
vinfabrikanter, innehillande ett urval af nyaste metoder for vi-
ners behandling m. m. At Professor 7 MNVessler. 1 kr.

Nr 74. Liran om Husdjurens utfodring. Af Professor
dr E. Wolff. Med forord af Prof. Zj. Nathorst. 1 kr. 25 ore.

Nr 75. Den lilla jagtboken. Kort handledning i jagt och
djurfingst. Bearbetning af Zn jagtvin. Med trisnitt. 75 ore.

Nr 76. Foridling af Skogsproduliter genom torr destilla-
tion af tri. Tillverkning at triiittiksyra, trisprit, tjara, trdoljor,
vagnssmorja, kol, kimrok m. m. Af Z Assmuss. 15 ore.

Nr 77. Hemliikaren, en hjelpreda for landtbor sa vil i
Sverige som Amerika, med recepter enligt svenska och amerikanska
farmacopéerna. Af Z. Zyaneus, med. dr. 1 kr.

Nr 78. Landthruksbokhallaven. Af Z. Cajander. 50 ore.

Nr 79. Afloningstabeller {6r arbete frn en gvart till och
med 10 dagar eller timmar. Af M. Ringnér. 50 ore.




Nr 80. Liran om Viixtproduktionen enligt framstegen deri
under- de sista tio aren. Af O. Vossler. 1 kr.

- Nr 8l. Tabeller for berikning al fyrkantigt och rundt
virkes kubikinnehdll m. m. Af % G. K. Fogelstrom. 1 kr,

Nr 82. Hudens, hirets och naglarnes viird och bibe-
hallande. Af dr Aleinkans. Med 18 trisnitt. 1 kr. 25 ore.

Nr 83. Handbok f{or husegare och byggherrar. Anvisnin-
gar och rid angdende nybyggnader och reparationer, grundlaggning,
byggnadsmateriel, eldstiiders dndamélsenligaste inrdttande m. m, af-
vensom iakttagelser vid egendomskdp. 75 ore.

Nr 84. Lungorna. Deras vard och behandling i friska och
sjuka tillstdndet, med sirskildt hénseende till lungsot. Af med. dr
Panl Niemeyer. Med 12 trisnitt. 1 kr. 50 ore.

Nr 85. Tabell for blandning af alkohol, jemte brinvins
utspidning med lank. Af, Fac. D. Leufvenmark. 40 ore.

Nr 86. Tabell for hijande af alkoholhaiten hos spiri-
tuosa. Afl Fac. D. Leufvenmark. 50 ore.

Nr 87. Handledning i Histskotseln. Af linsveteriniren
Ernst Schoug. Med 8 trisnitt. 2:a uppl. 50 ore.

Nr 88. Handledning i Firskotseln. Af{ linsveteriniren
Ernst Schoug. Med 4 trisnitt. 2:a uppl. 50 &re.

Nr 80. Gikt och rhemnmatism. Af med. dr 4. Pagen-
stecher. Med 13 trasnitt. Ofvers. af % G. Collin. 1 kr.

Nr 90. Blodbrist och bleksof, deras igenkinnande och
botande. Af dr Z. R Pfaff. Med 14 trisnitt. 1 kr.

Nr 91. Ogat och dess skotsel, dfvensom om valet af glas-
ogon m. m. Af dr 4. Maury. Med en plansch. 75 ore.

Nr 92. Handbok i Sockerbageriel. Af C. Linder. 1 kr.

Nr 93. Utforlig framstiillning af Metersystemet och
noggranna jemforelser. Af ¥. G. K. Fogelstrom. 50 ore.

Nr 94. Praktisk Godsellira. Af dr Zmil Wolf. 1:75.

Nr 95. Angs- och betesodling. Praktisk handledning f{or
urval och odling af fings- och betesviixter, dfvensom berékning af
erforderlig froqvantitet. Af . Burgtorf. 1 kr. 75 ore.

Nr 96. Hundliikaren. En anvisning till hundens uppfédande
och vard. Af R M. Leo. 50 ore.

Nr 97. Slijdskola i hemmet. Af V. C. Zom. l:a afdeln.
Snickring. Med 104 triisnitt. 1 kr.

Nr 98. Slijdskola i hemmet. Af V. C. Zom. 2:a afdeln.
Svarfning.  Lifsdgningsarbete. Inlagdt arbete. Bildhuggeriarbete.
Naturarbete. Sif- och halmflitning. Med 104 trisnitt. 1 kr.

Nr 99. Sldjdskola i hemmet. Af N. C. Rom..3:e afdeln.
Milning och tapetsering. Metallarbeten. Sinkning. Sall och siktar.
Rep- och snirslagning. DBorsthindning. Tillskirning af fonsterglas.
Med 47 trisnitt. 75 ore. 2

Nr 100. Kaninens unppfodande och skitsel. Af W, Hoch-
stetter. Med 8 trisnitt. 50 ore.

Nr 101, Allmiin husdjursskotsel. Af or A Rugf. Of
vers. al dr Rob. In de Bétow. 1 kr. T5 ore.

Nr 102. Kemisk-teknisk receptbok for snickare,svarf-
vare, milare, hornarbetare m. fl. 50 ore.

Nr 103 o. folj. Se omslagets andra sida (framfor titelbladet).
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