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FORORD.

Underlagen till detta arbete utgores av studier under
sjdlva resan samt en sammanfattning av deltagarnes
noteringar. Till dem som bidragit med dessa, beder
jag fa framfora mitt tack, sarskilt till Docent Helander,
som vilvilligt ldmnat mig upplysningar och rdd samt
slutredigerat arbetet. Vad betréffar denna redogérelse
i Ovrigt, sa har jag ansett mig boéra halla den i berittande
form. Kalkyler och kostnadsberikningar jimte mera
ingéende kritik och personliga omddémen har jag ej
ansett mig bora taga med. Att intresset fér studieresan
och ett aterupprepande av densamma ett annat &r varit
mycket livligt visade sig i det allmidnna tack, som
vid resans slut riktades till Docenten Helander.

Det kan dock beklagas, att endast ett fatal av del-
tagarna i studieresan stillt sina anteckningar till mitt
forfogande. Jag har dven tinkt mig, att vid en ny
studieresa av liknande slag, en person sirskilt for varje
foretag utses att taga hand om anteckningarna, vilken
pd sd vis skulle kunna bliva i tillfille mera nogrannt
folja ciceronernas framstillning. Allt som allt hava vi
gjort en hel del iakttagelser, som kunna bliva till stor
nytta vid en férnyad studieresa.

Goteborg i september 1917.
ERIC SWANSTROM.
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Forberedelser fér resan.

Sedan resan planlagts av Docent Helander och under-
handlingarna slutforts med de foretag, som skulle
besdkas, ftilldelades de elever, vilka anmilt sig som
deltagare i studiefirden, att utarbeta féredrag over de
olika industrierna, vilka voro:

Allmédnna Svenska Elektriska Aktiebolaget, Visteras,
utarbetades av Hr Carl Bérjeson.

Aktiebolaget Svenska Metallverken, utarbetades av Hr
Eric Swanstrom.

Stockholms Superfosfat Fabriks A.-B:s anliggningar
vid Avesta. (Mansbo Klorat- & Carbidfabrik),
utarbetades av Hr J. E. L. Bring.

Avesta Jernverks Aktiebolag, Avesta, utarbetades av
Hr Eric Swanstrom. (Besoktes ej).

Stora Kopparbergs Bergslags Aktiebolag, utarbetades
av Hr Ernst C:son Tingdal.

Trafikaktiebolaget Gringesberg-Oxelésund, Gringes-
bergsrorelsen, utarbetades av Hr K. F. Lindell.

Uddeholms Aktiebolag, utarbetades av Hr P. Gustafsson.

Ovanstaende foredrag, grundade pa uppgifter huvud-
sakligen ur de senaste 5 rens arsberittelser fran varje
foretag jimte en sammanfattning om Bergslagens in-
dustrier i allménhet, sirskilt bergsbruket och jirnindu-
strien, hollos av eleverna fér samtliga deltagare pa ett
sdrskilt anordnat méte i skolans lokaler strax fore
avresan.

I foredraget om »Bergsbruket och jirnindustrien i

Bergslagen», vilket hélls av Herr Eric Swanstrém,

5




behandlades Bergslagens jdrntiligangar samt en kort
historik over forntida gruvbrytning.

Direfter behandlades varje industris uppkomst och
utveckling samt dess huvudsakliga tillverkningar, driv-
kraft, framstillningsmetoder, samt till slut ndgot om
Bergslagens lantbruk, kommunikationer, skogar och
ett sammandrag av bergshanteringens utveckling pa
de sista 40 aren.

Sedan eleverna hallit sina foredrag utvaldes en rese-
marskalk, vilken skulle omhénderha ekonomien under
resan. Till denna post valdes enhilligt Herr Gustav
Neander, vilken befattning han skotte till fardledarens
och elevernas storsta beldtenhet. For att ndgot under-
latta resemarskalkens arbete, utsags en vice resemar-
skalk, Herr O. Ohrstrom.

Till resans officielle fotograf utsdgs Herr P. Gu-
stafsson, till sekreterare Herr Eric Swanstrom, och till
pressombudsman Herr Ture Lundin.

For att underlitta resan utarbetades vidare av Herr
Eric Swanstrom en- resehandbok (pa 43 sidor med
blanka sidor foér studerandes egna anteckningar under
farden), grundad pé de forut ndmnda foredragen, vilka
skulle giva eleverna en vigledning och inblick 6ver
de foretag, som skulle besokas.

Resehandboken innehdll forst en karta over de trakter,
diar resan skedde, samt dessutom en detaljerad plan
over varje dags besdk, ankomst, avresa, méltider, natt-
logi 0. s. v. samt till slut en del tekniska forklaringar,
termer och forfaringssitt inom bergs- och jarnhand-
teringen.

Resan antriddes fran Goteborg séndag morgon den
3 juni med Visteras som direkt mal, med Docent Sven
Helander som firdledare och Herr Gustaf Neander
som resemarskalk, samt f6ljande deltagare:

Carl Borjeson,
J:-E. L. Bring,
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DELTAGARE

HRR JERNQUIST, BRING, LINDELL, SWANSTROM, NEANDER, BORJESON, HANSSON, KRAGH,
GUSTAFSSON, HILDMAN, DOC. HELLANDER, CRAMER, OHRSTROM, GRAHM,

C:SON TINGDAL, LUDVIGSSON, JOSEFSSON.

FOTOGRAFERAT AV EN AV DELTAGARNE HERR TURE LUNDIN.







Fredrik Cramér,
Sven Grahm,
Petter Gustafsson,
E. Hansson.

A. Hildman,

A. H. Jernquist,
O. Josefson,

E. Kragh,

K. F. Lindell,
Thure Lundin,
Hugo Ludwigson,
Eric Swanstrom,
Ernst C:son Tingdahl,
Otiver Ohrstrom.

Under resan besdkta platser:

Under resan till Vésteras skedde tagombyte i Orebro,
varvid de studerande fingo tillfille att bese staden.
Redan samma kvill ankommo deltagarna till Visteras,
varest nattlogi intogs. P& méndag férmiddag den 4
juni avlades besok i Visterds domkyrka, varefter

Allméanna Svenska Elektriska Aktiebolaget

gjordes till foremal f6r intressanta studier. Vid besoket
i verkstiderna stéllde bolaget trenne ingenjorer till vart
forfogande som ciceroner. Deltagarna uppdelade sig
i tre avdelningar, for att bittre kunna taga del av
ciceronernas upplysningar, varefter den stora
Mimerverkstaden

forst besOktes. [ denna verkstad fingo deltagarna
tillfalle se fabrikationen av smamotorer (1—200 hkr.),
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oljestrombrytare, regulatorer och hégspidnningsapparater
samt tillverkningen av apparater och instrumenttavior.
Fabrikationen av motorerna var sa fordelad, att i ena
indan av de stora fabrikssalarna t. ex. bearbetades
jirnstommarna till motorerna och forflyttades sedan i
den man arbetet utforts & desamma till andra dndan
av verkstaden, dir maskinerna stodo fullt fdrdiga och
provade for vidare transport till lager eller jarnvag.
Eleverna fingo dven tillfille se fabrikens laboratorium,
dir en del isolations- och Gverlagsprov dnda upp till
100,000 volts spanning utfordes.

Direfter besags lagret av fardiga maskiner och appa-
rater, centralférridet, samt en avdelning, dir erforder-
lig lagermetall smiltes i en elektrisk ugn.

Sedan samtliga avdelningarna hér genomgétts, av-
lades besok i den nirliggande

Emausverkstaden,
dir eleverna fingo tillfille bland annat se arbetena med
tvenne stora 3-fas generatorer a 22,000 kwa, 23,000
hkr., vilka, sedan de bliva firdiga, komma att bliva
»de storsta i virlden» samt tvenne »Trollhdttegenera-
torer» om c:a 11,830 kwa, den ena redan fardig-
monterad och uppstélld {6r provning.

Huvudfabriken var placerad inom staden och ér det
formodligen svért, att inom densamma &stadkomma
nagra vidare utvidgningar pa grund av bristande ut-
rymme, vilket torde vara skilet till att Emausverkstaden
blivit forlagd pad en annan plats utom det egentliga
omradet, samt Overtagandet av liknande verkstdder
utom Visterds (t. ex. Nya Forenade Elektr. A.-B. i
Ludvika). Om dérfor vidare utbyggnader komma att
ske, torde dessa férmodligen bliva placerade i ndrheten
av Emausverkstaden, dir det syntes vara plats for
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eventuella tillbyggnader. Vad betriffar centralférradet,
var detsamma forlagt i en é&ldre tribyggnad inom
huvudfabriken, och kan man siga, att det nuvarande
laget var en synnerligen central punkt inom omradet.
Betrdffande inredningen var den ej av modernaste
slag, men organisationen inom densamma var praktisk
och effektiv.

Den stora »Mimer»-verkstaden var av en impone-
rande storlek med ett arkitektoniskt yttre och typen
for en modern industribyggnad, men betriffande av-
kladningsplatser och tvittinrdttningar, voro dessa ej
fullt tidsenliga. (I en hel del moderna nybyggda
verkstdder inom Sverige ha avklidningsrummen place-
rats utanfor arbetslokalerna i varje vaning i trappupp-
gangarna, och vid sidan av dessa rum ha toalettrum-
men blivit forlagda). For transportanordningarna var
védl sorjt, savdl inom som utom lokalerna, medelst
decauville- och jirnvigsspir samt dessutom en del
hissar i fabriksbyggnaderna.

En annan sak, som fiste de bestkandes uppmairk-
samhet, var sammanblandning av manlig och kvinnlig
arbetskraft i Mimerverkstaden. Det kvinnliga arbetet,
som bestod av lindning av formspolar, magneter,
isoleringar etc. utférdes i motorverkstaden med en
sammanblandning av manlig arbetskraft, vilket férmod-
ligen ej ar av sa ldmplig natur. (Detta praktiseras
dven i Tyska Elektricitetsindustrien, som t. ex. Alige-
meine Elektricitits-Gesellschaft, Berlin). Pa grund av
det knappa utrymmet inom huvudfabriken och en del
omflyttningar av fabrikationen var tillverkningen ratt
mycket sammanblandad, men har bolaget for avsikt
att omligga fabrikationen i sévdl Visterds- som Lud-
vika-verkstiderna, sa att tillverkningen av likartade
produkter koncentreras till en och samma fabrik.

Transformatorer och elektriska starkstromsapparater
komma numera att tillverkas i Ludvika, under det att
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maskintillverkningen blir forlagd till Vésterds-verksti-
derna, vilket givetvis for med sig en mera enhetligt
ekonomisk drift.

Administrationsbyggnaden var forlagd vid huvud-
fabriken med ytterfasad at gatan. Utrymmet inom
denna byggnad var for litet for detta stora foretag,
och det meddelades #dven, att bolaget paborjat en stor
modern kontorsbyggnad med plats fér 800 a 1000
personer, vilken da skulle bliva det storsta privat-
kontor i Skandinavien.

For kontroll av den stora tjinstemannapersonalen
var, liksom i storre foretag i utlandet, tidkontrollur
placerade vid ingangen till byggnaden, vilket i allmin-
het dr ganska ovanligt f6r vara svenska forhallanden.

Arbetarestammen utgjordes 1916 av 4,034 personer,
varav c:a 3,000 vid fabrikerna i Viasterds. Arbetare-
tiligadngen dr relativt knapp, vilket dr ganska naturligt,
did det giller ett si stort féretag som detta, dér det
dessutom fordras, sirskilt inom denna industri, mesta-
dels yrkesskickligt folk. Arbetarebrist férekom dven
i andra industrier i Visterds, och for att i mojligaste
mén undvika detta, har en vénskaplig Overenskom-
melse mellan A. S. E. A. och A.-B. Svenska Metall-
verken astadkommits, att icke konkurrera om varandras
arbetare och tjanstemén. (Dylik atgard har pa senaste
tiden dven andra storre industrier, vilka ha samma
tillverkningar, begagnat sig av, bestidende déri, att per-
sonalen kontraktsenligt foérbinder sig att ej ta plats
hos konkurrerande foretag inom en viss tid efter slutad
tidnst hos sin firma).

Som allmdn sammanfattning kan sigas, att pd en
s& kort tid som 26 ar har i Visterds skapats en jatte-
industri, vilken &venledes varit av banbrytande bety-
delse for den elektrotekniska utvecklingen. Dessutom,
genom sista arens fussioner av diverse foretag i landet
och organisation av forsiljningsbolag i utlandet, har
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A. S. E. A. uppnatt en av de frimsta platserna bland
svenska industrier.

Pa grund av den knappa tiden gavs ej tillfdlle for
eleverna att ta del av bolagets affirstekniska organisa-
tion, vilket givetvis skulle varit synnerligen intressant.

P4 eftermiddagen samma dag besdgs det nirliggande

Aktiebolaget Svenska Metallverken.

Vid ankomsten till bolaget mottogos eleverna av
Kontorschef Mehrens, vilken sedermera 6verldt demon-
strationen av verkstidderna at en af bolagets ingenidrer,
som pa ett utmidrkt sitt sorjde for att behéllningen
blev synnerligen god.

Forst besdgs tubdrageriet, dar eleverna fingo se
dragning av messing- och kopparror, dérefter gjuteriet,
fin- och grov-valsverket, traddrageriet, framstéllningen
av profilmessing, koppar etc., lagret for firdiga pro-
dukter samt till slut reparationsverkstaden &ven det
samma dag 6ppnade marketenteriet.

Sedan samtliga anldggningar voro genomgangna,
fingo eleverna under ledning av herr Mehrens tillfdlle
taga del av inredning och registrering av Metallverkens
arkiv, vilket var synnerligen vil ordnat, och vars mot-
svarighet ej finnes p4 manga stillen inom var svenska
industri. Som ett kuriosum kan nidmnas, att handlin-
gar och bocker finnas dnda sedan Skultuna Bruks
forsta privilegier & 1611, av vilka en del dro under-
tecknade av Gustaf Il Adolf. Slutligen holl Herr Mehrens
ett mycket intressant foredrag 6ver Metallverkens bok-
foring med atfoljande demonstration av bocker, kort-
system samt dessutom organisationen inom metall-
verken och dess filialer. Organisationsprincipen var
»koncentrationen», och vad betriffar bolagets forsilj-
ning hade Stockholm, Géteborg och Malmé sina sér-
skilda distrikt. All 6vrig forsiljning skedde direkt fran
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huvudkontoret i Visterds. Sjilva affirsorganisationen
var synnerligen modern och enkel, och hade bolaget
en noggrann genomtinkt arbetsférdelning inom sin
vidstrackta organisation.

Vad som fiste de besdkandes uppmirksamhet, var
den utmirkta placeringen av de olika byggnaderna
inom foretaget, och syntes dven, att anldggningen,
innan den blef fardigbyggd, varit féremal f6r noggrannt
studium for att fylla alla de ansprak, som en ekono-
misk fabrikationsprocess stiller. Detta bekriftades
dven, ty pad verkens utstillningslokal fanns modeller
och totalvyer Gver anliggningens placering. (Detta
ar ganska ovanligt, ndr det giller industribyggnader,
ty industriidkaren gor i allménhet upp en skiss pa ut-
rymmet, och limnar sedan densamma till byggmastaren,
som uppfér byggnaden till billigaste pris. Det arki-
tektoniska utseendet ldmnas i allminhet &sido. Pa
senaste aren har detta forhallande mer och mer upp-
mérksammats, och tages numera hinsyn till att fabriks-
byggnaderna fa ett stilfullt utseende.)

Dessutom hade bolaget inkdpt mark vid sidan av
de 6vriga byggnaderna, sa att erforderliga utvidgningar
utan ndmnvdrda omflyttningar av fabrikationen kunde
ske. (I detta fall hade Svenska Metallverken gynn-
sammare ldge &n Allménna Svenska Elektriska A.-B.)

Specialiseringen framtridde dven hir ganska skarpt,
och har bolaget lagt driften uteslutande for framstll-
ning av halvfabrikat, som sedan féridlades vid detta
bolags &vriga bruk. En dylik anordning, gor siker-
ligen driften mera ekonomisk.

Forradet av fardiga produkter var praktiskt inrittat,
och dess golvyta sa placerad, att den lag i jamnhojd
med golvplanet pd en vanlig jérnvigsvagn. Inne i
lagerbyggnaden var plats fér 2 vagnar, si att de fir-
diga varorna, som ej skulle stanna pa lagret, omedel-
bart transporterades in i vagnarna.
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Pa detta stille, senare dven pa flera, motte eleverna
sviter av kriget i form av brist pa kol. Hir anvindes
som ersittning for kol till virmeugnar trdavfall, trid-
stubbar o. s. v., vilket visade sig ga bra och vara
mycket billigt fo6r uppviarmning, fastdn dessa produkter
taga oerhort stort utrymme.

Vid verken voro c:a 950 arbetare anstillda, och, vad
eleverna kunde finna, voro arbetsinkomsterna relativt
goda samt drigliga arbetsférhallanden rddande. Detta
bes6k var av synnerligen stort intresse och behallnin-
gen god, vilket bor tillskrivas Herr Mehrens utmdrkta
framstéllningssitt och var ciceron Ing. Nilssons led-
ning vid exkursionen i verkstdderna.

Harmed var forsta dagens exkursioner avslutade,
och eleverna avreste foljande morgon tisdagen den 5
Juni till Avesta. Under resan dit skedde tigombyte
i Sala, varfor deltagarna fingo tillfdlle bese staden med
dess omgivningar. Vid middagstiden anldnde eleverna
till Avesta jarnvigsstation, dir de mottes av Ingenidr
Larsson fran

Stockholms Superfosfats Fabriks Aktiebolags
anlaggningar i Mansbo.

Forst togs vattenfallet (Avesta Storfors av Daldlven)
i betraktande, av vilket hilvten dges av Superfosfat-
bolaget och den andra hilvten av Avesta Jarnverk. I
Daldlven, som #nnu #r oreglerad, &r vattentillilodet
mycket ojimnt, och sirskilt pd varen, da tillflodet &r
mycket stort, ske ofta stora forodelser genom over-
svimning, underminering och anhopning av flottat
timmer. Fallhdjden vid fallet & 9 meter.

Sedan fallet tagits i betraktande, besoktes kraitsta-
tionen, dir 14 st. likstromsgeneratorer voro uppstillda,
varav 8 st. & 210 hkr. och 6 st. 2 340 hkr., samt en
del vixelstromsaggregat, vars energi huvudsakligen
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anvindes till framstéllning av klorater, gédningsdmne,
calciumcarbid etc.

Vidare fingo de besokande se karbidfabrikationen,
vilken skedde genom nedsméltning av vanlig brind
kalk och kol i en elektrisk ugn, varav erholls calcium-
karbid.

I brist pa kol anvindes till &ngpannebrinsle dven
hir avfallsved och tridstubbar, som bolaget erhéll fran
sina skogar. Denna ved passerade forst en tritugg-
ningsmaskin, varefter den sammanblandades med gran-
riskvistar. Eldningen med dessa produkter stillde sig
ofantligt mycket billigare dn det briansle, som anvindes
fore kriget.

Vid dessa fabriker har dven en ny tillverkning pa-
borjats, ndmligen framstéllning av ett billigt spriang-
amne, kallat »Carlit», vilket dr hilvten sa billigt som
dynamit. Priset stiller sig mellan 2 a 3 kronor pr
kg., men fordras dubbelt sd mycket »Carlit> for att
det skall motsvara dynamiten.

En av bolagets experter inom sprangdamnestekniken,
demonstrerade uppspriangning av tradstubbar och rotter
i en nérliggande skog, vilket var synnerligen intressant
att se. Enligt meddelande skulle f6r en kostnad av
80 ore »Carlit> sprdnga c:a '/: kbm. ved till ett vérde
av 6 a 7 kronor.

Verken vid Mansbo ldgo inklimda vid ena stranden
av Avesta Storfors, sa att fabriken kan ej utveckla sig
at nagot hall, beroende dirpa, att marken utanfor ver-
ken hojer sig hogt Over den nuvarande nivdn. Om
fabriken darfor skulle behdva utvidga sig, synes det,
som om detta skulle ske endast norr om det nu-
varande ldget, och pa andra sidan bron, som leder 6ver
forsen. (I samband hirmed kan nimnas, att en del
industrier utefter Daldlven féra ett s. k. bolagskrig,
dir de forsoka forvdarva marken utefter Daldlven, for
att pd sd sitt stinga det andra bolagets utvecklings-
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mojligheter, for att sedan utan konkurrens bliva dgare
av vattenkraften.)

Bolagets byggnader, som uppférdes 1893—18904,
voro delvis av trd och tegel samt blott en vaning hoga.
Arbetareantalet vid denna fabrik uppgar till c:a 200
st. med ett tillverkningsvéirde av c:a attahundratusen
kronor per Aar.

P4 tisdags eftermiddag den 5 Juni avreste samtliga
“deltagarna till Borlidnge for att 6vernatta och for att
pafoljande morgon bese Stora Kopparbergs Bergslags
anldggningar i Domnarvet, Kvarnsveden och Buller-
forsen.

Vid ankomsten till

Domnarvets Jarnverk.

fingo de besokande under ledning av trenne tjdnstemén
bese Bergslagets samtliga anldggningar. Forst togs i
betraktande transportanordningarna av malmen fran
jirnviigsvagnarna till krossningsapparaterna, dir den
vidare genom skopelevatorer transporterades upp till
masugnskransen, sedan Masugnarna, Bessemerblés-
ningen, Martinugnarna, Traddrageriet, Balk-, Sting- och
Platvalsverken samt Martingjuteriet. Dérefter Kraftstatio-
nen, Bult- och Spiksmedjan och till slut de nyanlagda
elektriska ugnarna, dir bland annat kiseljarn framstélldes.

Vid detta jirnverk fick man tillfdlle bese bergshan-
teringen i stor skala och typen for en verklig storindu-
stri. Jarnverket daterar sig pa denna plats sedan mitten
av 1870-talet och sedan dess ha stindiga utvidgningar
och moderniseringar dgt rum. Jarnverket sysselsatter
hiar c:a 2,500 arbetare, vilka bo i nidrheten av jirn-
bruket. Foér arbetarna funnos sjukstuga, badhus, och
en storre byggnad med samlingssalar, skolkok o. s. v.

Produktionsférméagan av firdiga jarnprodukter upp-
gar till c:a 300 ton per dag och berdknas vikten av
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in- och utgdende gods till omkring 1.000 ton per dag.
Betriffande plats for framtida utvidgningar finnes saddan
at Borlange-hallet, och har redan en del av denna
plats tagits i bruk genom uppférande av en elektrisk
hytta samt en ugn for framstéllning av spegeljarn.

Sedan jarnbrukets samtliga avdelningar genomgétts,
foretogs en promenad till Borldnge, dir lunch intogs,
varefter farden ftill

Kvarnsvedens Pappersbruk

dgde rum med ett elektriskt tdg, som bruket varit nog
vénligt stilla till elevernas forfogande.

Vid ankomsten till pappersbruket mottogos de stu-
derande av forvaltaren, som da forst férevisade sulfit-
fabriken, kraftstationen samt dérefter de olika proces-
serna med veden tills den fardiga pappersmassan fore-
lag fardig i pappersmaskinen, vilket enligt meddelande
skulle taga en tid av c:a 2 timmar frdn stocken till
fardigt papper. Pappersbruket férfogade over 7 pap-
persmaskiner vilka utsinda en pappersbana om 2.67
till 3.86 meter bredd samt med en hastighet av 150
meter per minut, eller tillsammans {6r dessa maskiner
c:a 1,050 meter i minuten. Produktionsférmagan ir
c:a 150 ton tidningspapper om dagen. Pappersbruket
sysselsdtter c:a 600 arbetare.

Byggnaderna dro av modern typ samt uppforda av
rott tegel. (Den stora pappersmaskinssalen ir den-
samma, som tjdnstgjorde som maskinhall pa utstall-
ningen ar 1897.)

Direfter avlades bestk i den nirliggande

Bullerforsens Kraftstation,

vilken &dven &dges av Stora Kopparbergs Bergslags-
Aktiebolag, och leverera kraft till bolagets nirliggande
anldggningar fran 6 st. trefasgeneratorer a 3.800 Kwa,
7,000 volt.
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Sedan anldggningarna tagits i beskadande, holl kraft-
verkets ingenidr en redogérelse &ver ledningsnitet
samt en del tekniska forklaringar och upplysningar
over driften.

Ddrmed voro onsdagens besok fullindade, och fort-
sattes resan pad eftermiddagen till Falun, dit de stu-
derande anldnde omkring klockan 8 pa kvillen. Pa-
foljande morgon, den 7 Juni, hade Docent Helander
utverkat tillstdnd av Stora Kopparbergs Bergslags A.-B.
att fa bese bolagets arkiv och museum i Kopparvagen,
dir en del intressanta studier gjordes, varefter resan
antrdddes till Griangesberg, dir det erhallits tillstand
att bese

Grangesbergs Gruvfalt.

For samtliga deltagarna holls i gruvstugan ett all-
miént foéredrag av Gruvingeniér Peterson huru malm-
filten voro beldgna samt hur den tidigare brytningen
skett och var brytningen f. n. skedde. Efter en del
kartstudier foretogs nedstigningen i »Miillers»> schakt
under ledning af Ing. Peterson och bitridande ingeni6-
rer till 190 meters djup, dir det bereddes deltagarna
tillfdlle se brytningsmetoderna, transportanordningarna
samt uppforslingen av malmen till laven. Diérefter
foretogs en lingre vandring inne i gruvan, varefter
en uppstigning till 150 meter skedde, dir bl. a. gruv-
arbetarnas marketenteri besigs. Efter néra tva timmars
vistelse i gruvan skedde uppstigningen i »Carl Johans»
schackt, varefter Ing. Peterson demonstrerade malmens
sortering frdn den kom upp frén »Hunden» tills den
lastades pé jirnviagsvagnar for vidare transport. Sedan
foretogs ett besok i maskinsalarna for att beskada
gruvspelen.

Malmen i Gringesbergsfilten ligger tétt samlad inom
ett c:a 400 meter brett och c:a 4.500 meter langt omrade,
och &r av 2 slag: Apatitmalmer med c:a 8 °/o fosforhalt,
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och segmalmer med fosforhalt varierande mellan 0.07—
0.30 °/o. Samtliga malmer dro rika pa jarn och néstan fria
fran svavel och arsenik. Apatitmalmerna finnas i fal-
tets norra del och segmalmerna i sodra delen. Malm-
tillgdngarna berdknades till 67.5 milj. ton intill 500
meters nivan och till 142 milj. ton intill 1000 meters
nivan. Ar 1916 brots 971,000 ton styck- och mullmalm,
354,000 ton graberg fran fyndigheten och 35,000 ton
extra gréberg. Summa: 1,360,000 ton, ur vilket erholls
73.29 °/o malm ur det fyndiga berget (extra graberg ej
medriknat). Av den brutna malmen exporteras huvud-
sakligen Apatitmalmer till Tyskland, c:a 800,000 ton, men
en del anvindes vid svenska jarnverk, c:a 120,000 ton.

Bruttovinsten per ton levererad malm 1916 utgjorde
K. 2t 82:

Den elektriska energien erhalles fran kraftstationerna
i Mockfjird, Lernbo, Hellsjon och .Enkullen, men for
att sdkerstilla driften vid event. vattenbrist har bolaget
beslutat anligga en reservkraftstation for éangdrift i
Gréngesberg.

Betriffande arbetsforhallandena voro dessa liksom i
den Ovriga bergslagsindustrien desamma, nimligen stor
brist pa lampligt arbetsfolk. Gruvingenidrerna pépe-
kade, att si fort varen kommer, ldmna en del gruv-
arbetare sina platser och begiva sig upp i skogarna
eller soka annat arbete. For att uppldra en man for
malmbrytring tages c:a 3—4 manader i ansprdk. For-
tjdnsten per arbetare och dag berédknas till c:a Kr. 8:—.

Diarmed var en av de intressantaste exkursionerna
under firden avslutad, varefter middag intogs pa ortens
hotell. Da avresan ej skulle ske forran kl. 6.15 pa
eftermiddagen, demonstrerades under ledning av In-
genidren for kraftstationen transformatorsstationen i
Gringesberg. Denne limnade en redogdrelse Over
ledningsnitet, — driftkostnader, priset pa elektrisk
energi etc.
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Avresan skedde fran Griangesberg kl. 6.15 e. m. till
Virmland, dir Uddeholms Aktiebolags anldggning skulle
beses, och med Deje som nidrmaste mél, varest dven
nattlogi skulle intagas.

- Redan tidigt péféljande morgon Fredagen den 8
Juni fortsattes resan till

Munkfors Bruk

dit eleverna ankommo kl. 9 f. m. Vid jirnvigsstatio-
nen mottes deltagarna av en av Munkfors Bruks tjdns-
temidn, som hailsade oss vilkomna, varefter besoket
av fabriksanldggningarna vidtogs med ciceroner av
Ing. Holmberg och Ericsson. Borjan av ronden gjor-
des i avdelningen for harvijdrn och fjadrar, darefter
traddrageriet, tradspiksavdelningen, avd. f6r dragning
av blankdraget jarn, kallvalsverket av plat, valsverket,
hédrdverket, stalgjuteriet, Martinverket samt till sist till-
verkningen av Lancashirejirn och dess behandling.
Det stdl och jirn, som har tillverkas, ar alltigenom av
hogsta kvalitet och pa grund hdrav mycket efterfragat
pa virldsmarknaden. Jarnverket, som dr mycket gam-
malt, hade féraldrade byggnader, vilka liago placerade
pad mycket kuperad mark.

Sedan anldggningarna och tillverkningen besetts fore-
togs en rond bland bolagets arbetare- och tjanste-
mannabostéider, vilka ldgo spridda i samhillet i den
mest naturskéna omgivning.

Fran Munkfors foro deltagarna med jarnvig till det
nagra mil norrut beligna

Hagfors

ett betydande jirnverk, som jamvil tillhér Uddeholms-
bolaget.

Under ciceronskap av en ingenior som bolaget vil-
villigt stillt till elevernas forfogande, besags de elek-
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triska masugnarna, martinverket, valsverken, trdddra-
geriet, reparationsverkstaden samt tillverkning av trd-
och maskinskruvar. Vad som mest tilldrog sig elev-
ernas uppmirksamhet var tillverkningen av skruvarna,
vilka fabricerades av helautomatiska maskiner, som i
friga om precision och arbetsoperationernas mangsidig-
het voro rent av underbara.

Samtliga anldggningar voro av tidsenligt utférande
med moderna byggnader och gott utrymme, savil
inom som utom arbetslokalerna.

Forutom en stor och rymlig administrationsbyggnad
hade bolaget nyligen uppfort ett stort laboratorium med
nutidens mest moderna inredning, dir bolagets samtliga
tillverkningar och ravaror understilldes ingdende prov.

Helhetsintrycket av detta besok var en storindustri
med utmirkt organisation och god arbetsfordelning.

Savil vid Munkfors som vid Hagfors blevo eleverna
av Uddeholmsbolagets representanter mottagna pa det
mest dlskvirda och géstfria sdtt. Avresan fran Hag-
fors skedde samma dag pa eftermiddagen till Karlstad,
ddar man overnattade. Lordagen den 9 juni dgnades
at Uddeholmsbolagets anldggningar vid

Skoghall

beldgna vid Klardlvens mynning. Resan dit skedde med
motorbat, som bolaget vilvilligt stdllt till férfogande.

Efter ankomsten till Skoghall besags forst timmer-
upplagen jamte transportanordningarna for samma.
Dessa voro synnerligen praktiska. Timret forslades
pé sarskilt anordnade jarnvigsvagnar till upplagsplat-
sen, ddr stora lyftkranar a 12.000 tons transporterade
timret till de olika upplagsplatserna.

Vidare besdgs den i det nidrmaste firdiga nyanlagda
Sulfitfabriken, vilken blir Sveriges stérsta anldggning
i denna branch. Fabriken var &nnu ej igdngsatt, men
samtliga maskiner i det ndrmaste uppsatta och fardig-
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monterade. Emellertid fingo deltagarna en helhetsbild
av fabrikationen genom sin ciceron, som férklarade
tillverkningsprocessen fran det tuggade radmnets trans-
port till sulfitkokarna, varifrin massan sedan trans-
porteras till tvédttbrunnarna, rensmaskinerna, separa-
torerna, sandurskdéljarne, blekningskérlen, torknings-
apparaterna tills massan forelag firdig for transport
till upplags- och férradsplatserna. Vad som sirskilt
hér tilldrog sig de besokandes uppmirksamhet voro
de modéirna tekniska anordningarna fran bérjan till
slut. Dessutom har bolaget under anliggning en
fabrik for tillverkning av sulfitsprit och sulfitkol ur
avfallsluten, samt dven en anliggning for framstill-
ning pa elektrolytisk vdg av klorkalk och kaustik
alkali.

Vidare besags sagverket, som hade 12 ramar, vilka
voro i arbete under besoket. Timret forslades upp
fran fyra uppfodringsbryggor till ramarna, dir i genom-
snitt sdgades 400 stockar pr 8-timmars arbetsdag.
De sdgade plankorna transporterades vidare pé »trans-
portorer» for sortering, tills de slutligen i olika lingder
och bredder lastades pa jirnvigsvagnar f6r vidare
transport. Produktionen &dr c:a 24,000 standards pr ar.

Traavfallet, som f. n. siljes, skall sedermera nér
Sulfitfabriken kommer i géng, anvindas for eget bruk.
Den vid sagverket blivande sagspénen briketterades
medelst varmpressningsmetod samt anvdndes som
brinsle, sirskilt vid stalverken i Munkfors.

Vidare besagos forraden, mekaniska reparationsverk-
staden, kraftstationen (transformatorstation med strém
frdn Forshults Kraftstation, spinning 50,000 volt).

Anlaggningsomradet var genomdraget av ett jirn-
vigsnit, vilket stod i direkt forbindelse med Karlstad.
For transport av vagnarna anvindes numera elektriska
lokomotiv. Dessutom hade bolaget uppfort moderna
och stilenliga arbetarebostider, skola, hotell o. s. v., vilka
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anlaggningar bolaget ej sparat nagon moda pa att gora
trevliga och angenima for den blivande arbetarestammen.

Samtliga dessa anldggningar dro av betydande maétt,
och torde inom kort forvandla den forut si odsliga
nejden till ett livligt och framatgaende industrisamhdlle.

Pi eftermiddagen antriddes aterfirden till Karlstad,
och var resans program hidrmed tillindaganget.

P4 sondagen, den 10 juni, besdgs Karlstad med
omgivningar, varefter hemresan skedde med middags-
taget, och anlinde deltagarna till Goteborg samma kvall.

Som allmidn sammanfattning kan sédgas, att de stu-
derande genom denna resa ha satts i tillfille fA en
helgjuten bild av Bergslagsindustrien. De ha kunnat
folja utvecklingen fran brytningen av malmen i gruvorna,
foradlingen till allehanda jarnprodukter, trdvaruindustrien
med trimasse-, pappers- och pappersmassetillverkningen.
De ha sett, hur kraften i vara dlvar tillvaratages och
utnyttjas. De ha studerat féretagens ekonomiska daning,
hur traditionen i vissa fall smitts tillsamman med
nutidens mest modirna teknik och organisation, och
det kan som slutomdéme sigas, att resan under var
lirares, docent Helander, synnerligen fortjanstfulla led-
ning, fullt utfyllt indamélet med densamma, ndmligen att
skapa en vidgad inblick i och kdnnedom om denna
for vart niringsliv och dess utveckling kanske viktigaste
del av vart land.
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