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TEKNISKA SKOLAN
I STOCKHOLM.

Efter granskning af en »Handbok i gipsgjutning fér ny-
borjare och amatorer» af ornamentsbildhuggaren C. A. Sund-
vall fir jag omnidmna, att denna bok dr med reda uppstilld
och, jemférd med omfénget, ganska omfattande och uttom-
mande, did texten koncentrerats till just det, som behofde
sigas. D3 arbetet dr det enda i sitt slag, bor det vara
synnerligen vilkommet for alla vara tekniska skolor savil
som for alla dem, som sysselsitta sig med modellering och
gipsgjutning, och har jag velat pd det varmaste rekommen-
dera detsamma.

Stockholm den 13 April 1896.

Victor Adler,

Arkitekt,
Rektor for Tekniska skolan i Stockholm,
Inspektor for de tekniska yrkesskolorna.







FORORD.

Som mig veterligt icke finnes ndgon handbok pd sven-
ska i detta dmne, har jag hirmed velat tillmotesgd dem, som
kunna vara intresserade deraf eller verkligen kunna vara i
behof af en dylik handledning.

Det 4r nog vanskligt att tinka med en bok kunna lira
hvem som helst att utféra en gipsafgjutning, i synnerhet som
en sidan kan vara af hogst olika uppgift, men att genom
en enkel framstillning af olika uppgifter, utférda pd sikra
allmingiltiga metoder och grundade pi méngdrig erfarenhet,
handleda en intresserad och insigtsfull konstarbetare eller
amatdr med utsigt att lyckas, torde ej anses formitet.

Denna lilla bok kunde visserligen anses som en liten
lirobok i yrket, men fir jag i detta fall hanvisa till titeln.

Stockholm i Mars 1896.

Carl Aug. Sundoall.







1. Om gipsgjutning i allméanhet.

Det kan vil tyckas, att det ej bor vara sd stor konst
att gjuta gips, och méngen, som dsett ett arbetes gdng, har
trott sig kunna det endast derigenom. Men det 4r en om-
stindighet, som méste framhdllas, ndmligen den att ifrdn ar-
betets borjan till dess afslutning endast ett litet forbiseende
eller en okunnighet kan vara orsak till arbetets misslyckande,
samt ocksd négot, som ej kommer af sig sjelf, ar insigt om
yrkets olika uppgifter.

Man kan visserligen €j gjuta i gips hvad som helst, men
genom den mangfald former i olika material, som kunna
ifrigakomma till afgjutning, &r det for det forsta vigtigt att
kunna afgora, hvilket formningssitt som ir det lampligaste.
En oriktig uppfattning derutinnan kan leda pé villovigar.

Litom oss passera en liten revy. En artist har model-
lerat en byst i lera och vinder sig till gjutaren, som i all-
méinhet genom sd kallad forlorad form transporterar den-
samma i ett exemplar af gips. Sedan kommer artisten ater
och onskar fi flera exemplar af den omnimnda modellen.
D& kan gjutaren ej begagna det bekvima formsittet, forlorad
form, utan pd det nu hirda materialet méste han gora en
styckform eller en elastisk form af lim eller gelatin och leve-
rera de begirda exemplaren derur. Nigon gidng kan den
yrkesskicklige gjutaren éfven pd den forsta bysten 1 lera till-
limpa de sistndmnda formsitten och 8stadkomma flera exem-
plar direkt.

En méobelhandlare vill hafva afgjutet trdornament pa ett
skdp. DA gor gjutaren oftast helt enkelt ett aftryck i lera
eller, om materialet tilliter, en gelatinform. Der vid lag
torde oftast en gipsform vara riskabel, genom att det hvita
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gipset fyller porerna, fukten kan dfven skada genom den tid,
som gipset mdste ligga pa for att hiardna. Afvensom genom
att trdet sviller kan formen helt eller delvis fastna.

Metallpjeser &ro i allmidnhet mindre 6mtaliga, men genom
deras varierande former idr det for gjutningens skull af vigt
att vilja lampligaste formningssitt. Med forgylda och emal-
jerade foremdl kan man ej vara for mycket fortdnksam till
att forekomma skada. Alltifrin pa basreliefen, statyen, staty-
etten och byggnadsorneringar till utensilier och smycken, lef-
vande och doéd natur m. m. kan det foérekomma att taga
gipsafgjutningar, men som sagts, forst en vil berdknad form,
d. v. s. ett negativ af féremadlet, sd gjutningen.

De allmédnnaste formningssitten, som forekomma, dro:
Forlorad form, enkel eller i delar, och Styckformar af gips,
Gelatin- eller  Limformar, 6ppna eller med gipskappa 1 en
eller flera delar, samt Af#yck i lera eller vax.

2. Om materialier och verktyg, som be-
gagnas vid gipsgjutning.

Gips bestdr af svafvelsyrad kalkjord utan kolsyra och
anviandes brandt och pulveriseradt, tillsatt med omkr. 4 femte-
delar af samma rymd vatten. Gipsets heskaffenhet dr be-
roende af rddmnet. S3dant fa vi frdn Frankrike. Det brin-
nes vid vara porslinsfabriker, sirskildt vid Rorstrand. Tyskt
gips importeras firdigt i stora partier, emedan det genom
sin finhet och smidighet sdrskildt vil limpar sig foér modell-
arbeten. Det blir dock, sedan det torkat, ej sd starkt som
franskt och Rorstrands gips, utan ir ytlerst omtdligt for sto-
tar. Det skiljer sig fran det franska dessutom genom sin
bléhvita firg, dd det franska och Rérstrandsgipset deremot
ha en gulhvit sddan. Af det franska gipset firdigt importeras
mindre, men detta pd grund af dess dyrhet genom transport-
kostnaden, é#fvensom det lir icke tala vid den lidnga trans-
porten ofver hafvet, hvilket visar sig deruti, att det pd kort
tid forlorar sin kraft att binda och siledes ej kan tagas pa
lager. Skillnaden mellan franskt gips och Rorstrandsgips ar
endast den, att i Frankrike sorteras gipsstenen 1 olika kvali-
teter ifrdn nris o, 1, 2 och 3 till det grofsta »plitre & ma-
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¢ony, hvaremot a Rorstrand kvaliteterna endast bestimmas
genom siktningen, men kvaliteterna A (allmidn) och F (fin)
iro for oss af utmirkt beskaffenhet. Alabastergips dr ett
ytterligt fint gips, men mycket svirt att erhdlla i Sverige.

Vatten, som anvindes for gipsgjutning, bor vara rent sd
till vida, att det icke ir salt, emedan detta skulle paskynda
bindningen och likasom lerigt vatten dfven gora gipset 10st.
Vid gjutning pd lefvande modell brukas helst nigot upp-
virmdt vatten till formen for att undvika kylan, och somliga
bruka #fven salt dertill for att paskynda bindningen.

Alun smiltes i kokande vatten, som sedan anvindes af-
kyldt for preparering af gelatinformar. Dertill kan det dfven
anvindas lindrigt uppvirmdt, men d& med storre ansprak pd
yrkesvana. Alun dstadkommer nimligen en hornaktig yta pd
gelatinet, hvilken, smord med raffinerad rofolja, motstdr fukten
vid gjutningen.

Eau de Javelle begagnas som tillsats i alunvattnet, for
att detta skall bittre taga pd gelatinytan, men kan i allmén-
het undvaras.

Slickt kalk upploses i vatten och anvindes i smd till-
satser uti gipsblandningar for att minska gipsets upphettning,
som ibland skadar gelatinformarna. Men detta bor endast
anvindas, di gelatinet #r anstringdt, emedan det kan for-
svaga gipset.

Gelatin smiltes i vatten, dock ej mera dn som behofs,
for att gelatinet md rinna val ut i fina former och, sedan det
stelnat, erhilla en stadig konsistens. Smiltningen far ej for-
siggd ofver stark hetta, ty om gelatinet kommer 1 kokning,
forstores det. Man anvinder derfér icke direkt fyr, utan
maste hafva dubbla pannor med vatten emellan.

Zim kan endast anvindas till form, om det &r af prima
fransk kvalitet, och s. k. Kolner-lim. En ytterst obetydlig
tillsats af limvatten i en gipsblandning férdrojer gipsets hdrd-
nande, for mycket forhindrar bindningen néstan fullstindigt.

Polityr sittes af gummilacka, som 16ses i sprit, ungefar
lika rymd af hvardera. Sprit reserveras for spadning efter behof.

Raffinerad rofolja, enbar eller forstirkt med en sats af
8 delar rofolja, 2 delar stearin eller talj, 1 del gult vax och
1 del terpentin. Denna forstirkning tillagas i sirskild sats,
och tages deraf vid behof en liten del, som upploses 1 upp-
virmd ren olja.
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Kokt linolja anvindes forr till att fernissa limformarna
med, men oligenheten att behofva vinta si linge pd tork-
ningen har gjort, att man funnit pd att begagna alunvatten
i dess stille. Nu anvindes linoljefernissan till att 6fverstryka
vita lermodeller med, hvilka skola formas i gelatin. Mdngen
preparerar dermed gipsformar fér att gdra dem varaktiga,
men detta kan jag af min erfarenhet ej fororda, utan hin-
visar jag hellre till gummilackan.

Xerotin anvindes som torkdmne uti linoljefernissan, i pro-
portion lika af hvarje.

Venetiansk terpentin begagnas som tillsats i gelatin och
lim med ungefir en tiondedel af limmets eller gelatinets vigt.
Det gor segt och anvindes derfor till gelatin eller lim, som
har benidgenhet for att brista.

Sép- eller todlvatten anvindes till s. k. forlorad form i
stillet for polityr och rofolja, men jag har sett det ej vara
att rekommendera for nybdrjare.

Firg, engelskt r6dt, brunrot eller kimrdok m. m,
anvindes som tillsats i vattnet vid gipsblandning, dd man
vill gifva gipset ndgon ton, men denna liter sig svdr-
ligen bestimma pd forhand, hvarfére detta ocksi egent-
ligen endast forekommer till forlorad form och stuccatur-
arbeten.

Talkum anvindes torrt till att absorbera olja ur lim-
eller gelatinformar, innan dessa bestrykas med alunvatten,
dertill kan i nodfall anvidndas gips.

Silfverglitt brukas, likasom ocksd talkum, till att for
tillfillet och for att undvika afbrott i gjutningen tdppa eller
mitta sidana stillen i gelatin- eller limformar, som borjat
smeta.

Modelleringslera, som forvaras mjuk, i luft- och vatten-
tatt karl.

Bland mobilier och verktyg, som #ro oumbirliga vid
gipsgjutning, dro:

Blandningsskilar. Dessa idro lampligast, som hafva
samma form som en vanlig vattenskopa, hvilken ocksd der-
fére mest anvindes i alla dimensioner.

Blandningsspadar iro bist af fast trd, med linga, smala
skaft och smi runda blad. Man brukar dfven gora sig solida
vispar af stdltrdd, for att raskare kunna verkstilla storre bland-
ningar.
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Sickling ar en rektanguldr stdlpldt, sddan som snickare be-
gagna och limplig, ndstan oumbirlig vid all skrapning och ut-
bredning af gips.

Skopskrapa. Efter uppliggningen af en gipsblandning
dr det limpligt att genast befria blandningsskdlen frin ofrigt
gips, innan detta hirdnat. Dertill dr limpligast en styf sko-
sula eller en rundskuren, tunn trilapp.

Knifvar, ett par stycken, den ena i form af en bords-
knif, den andra spetsig.

Penslar, till olja, polityr och vatten, samt torra att damma
med, af borst och af hir, stérre och mindre.

Spaktuler och retugerjern, nigra stycken af olika storlek
och form, deribland ett par stimjern.

Triplan, zink- och oklidda.

Traribbor af olika storlekar.

Zinkplat, vanlig tunn, samt sddan, tunn som postpapper.

Hammare, hoftang och spik m. m.

Limtratt af plat, djup, konisk utan spets.

Krampor af smalt stdngjern gér man sig i erforderligt
antal och storlek genom att afklippa jernet i stycken och
sedan boja dessa i form af ett C.

Begagnas vid gelatinformning till att sammanspinna gips-
kappan med formplanet.

Dessa omnidmnda materialier och verktyg behofvas natur-
ligtvis icke alla for hvarje arbete, men hafva hiar uppriknats
for kinnedoms skull, d& derom kommer att talas lingre fram.
Man torde derfor vid ldsningen upplysningsvis observera den
ofriga texten.

3. Om blandning af gips etc.

Man tillser, att blandningsverktygen dro renskrapade och
tillgingliga. Derpd berdknar man, huru stor rymd bland-
ningen skall innehdlla, och uppmiiter i skdlen cirka tvd tredje-
delar s mycket vatten.

Gipset, som skall hdllas i beredskap, bor ej vara packadt
utan vil upprifvet. Man tager deraf med oppen hand och
sdllar ut det val ofver hela vattenytan samt fortsitter dermed
skyndsamt, till dess man ser, att hela vattenmassan dr gips-
bemingd, s& att gipset synes vilja stanna ofver vattenytan.
Under denna 6sning far man ovilkorligen icke rora uti vatt-
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net utan, sedan Osningen dr verkstilld, invinta en half mi-
nut, att luftbldsorna fa uppstiga.. Da tager man blandnings-
spaden och rér raskt om utefter botten, der naturligtvis klum-
par helst samla sig. Nir si massan dr jemn och simmig,
afskummar eller underbldser man det bldsiga skummet, som
alltid samlar sig pd ytan, och verkstiller genast gjutningen.

Det forekommer vid modell- och retugeringsarbeten att
blanda gipset olika starkt.. Detta beror af att en redan hard-
nad blandning vid en tillokning absorberar vattnet af den
sednare. I mén af denna benigenhet hos den foregaende
blandningen géres derfor den sednare sd mycket mer vatten-
haltig, hvarjemte den bor vid sidana arbeten ndgot tjockna,
innan den péligges. Om gipset redan borjat antaga fast
form, fir man ej krossa och rora det, ty da uppstdr deraf
s. k. dodgips, hvilket icke hdrdnar. Man brukar med vatten
bestryka det hdrda gipset fore pdliggningen, men om det
fullstindigt drinkes med vatten, verkar detta, att paliggningen
icke fastnar.

Vid gjutning i allmédnhet blandas gipset starkt enligt forut-
namnda foreskrift, endast med nyssnimnda undantag, samt
vid crjutning af ihaliga saker, der de sednare blandningarna
goras, ndgot litet svagare for att undvika springning; samt
ihdllas genast som de blifvit omrorda, anmars fista de icke
vil ihop. D4 nyblandadt gips antagit fast form, uppstdr deri
en upphettning och en obetydlig utvidgning af massan, hvil-
ket ger anledning till foljande iakttagelser:

Om en gipsform gjutes ofver ett halfklot, s hjelper den
omnimnda vidgningen till att formen kan hel aftagas, men
om i en sidan fordjupad form af ett halfklot man gjuter ett
exemplar, kan man vara siker om, att det sitter fastklimdt
trots all smorjning.

Vid gjutning maste noga observeras upphettningens gra-
der. Man brukar vid gjutning i gelatinformar urtaga exem-
plaret, dd vdrmen Dborjar, och v1d gjutning 1 Ulpcformar, da
densamma slutat.

4., Om gipsform med s. k. slappning.

Om t. ex. det dr friga om att afgjuta ett ansigte i profil
eller en Dbasrelief hvilken som helst, af hérdt eller mjukt



LS

material, bér man forst se efter, om der dr hvad man kallar
slappning ofver allt pd modellen. Dermed forstds, att alla
konturer dro ndgot koniskt nedskurna, med basen mot modell-
planet. I sa fall kan man derd gjuta en enkel gipsform ofver
hela ytan. Man brukar ibland, di endast ndgon obetydlighet
forhindrar slippningen, &stadkomma sidan. Ar modellen i
hirdt dmne, mdste naturligtvis sldppningen dstadkommas pa
modellen genom Kkittning med vax, men &4r det en modelle-
ring, sd gores formen forst, och sedan denna &r aftagen,
undersokes med en vertikalt hallen pryl, hvilka stillen som
skulle komma att hindra. Hindret bortskires dd, sd att sldpp-
ning erhdlles i formen. En sidan gjord slippning bor i all-
minhet bortretugeras pd de gjutna modellexemplaren.

Om en sddan enkel form med slippning skall goras, dr
det vidare att iakttaga, att en modell i hdrdt material maste
vederborligen isoleras mot vattnets inverkan. Ar den af me-
tall eller sten, smorjes den tunnt med olja, men 4ar den af
torr lera, tri eller gips, méste den forst bestrykas med poli-
tyr och sedan oljas. Ar modellen af gips, kan vara nog med
forstirkt rofolja, men dermed ir ingen sirskild fordel. En
basrelief af lera, vax eller plastellin behofver icke pd ndgot
sdtt smorjas for att mottaga en gipsform, men goéres formen
direkt pd lera, miste den, sedan den ir aftagen och leran
urplockad, varsamt med pensel och vatten tvittas och skol-
jas ren. Efter vax och plastellin behofves ej ens denna tvitt-
ning, men liksom i alla fall mdste man tillse, att de delar
af modellen, som f{6ljt med i formen, medelst en limplig
pinne urpetas, sd att negativet blir till alla delar rent och
fullstandigt.

Arbetet med sjelfva gipsformen dr dad detta. Man ned-
ligger modellen pd ett bord, derpd afstinger man omkring
den ifrigavarande modellytan med en zinkremsa, trdribbor
eller dylika af modelleringslera allt efter indamadlet lampligast,
och icke forglommande det nyssnimnda, angdende model-
len, gjuter man derpd gipsblandningen 6fver denna, forst blott
sd& mycket, att ytan blir vdl ofvertickt dnda ut till stings-
let, och mnoga iakttagande, att inga luftglober fi stanna vid
modellytan. For sikerhets skull brukar man antingen bldsa
1 gipset ofver de misstinkta stillena eller ock med en pensel
forsigtigt bortjaga luftbldsorna, om siadana mdojligen dro att
befara. Detta méiste ske si fort som mojligt och det reste-
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rande af blandningen pdgjutas och utbredas, s& att formen
blir massiv och jemntjock. Sedan detta &dr gjordt och gipset
stannat, fdr alltsamman hvila i 3o minuter. D& borttages
stangslet och formen aftages.

D4 man sett att formen 4r klar, kan den antingen
genast eller sedan den torkat strykas med gummilackalsning,
sd att den erhdller en svag glans. Detta torkar pd mindre
ian 15 minuter, derpd kan man olja formen och bérja gjut-
ningen, som tillgdr pd samma sitt, som ofvan nimnts om
gjutningen af formen.

En sddan enkel form med slippning édr foljaktligen icke
svar att gora samt ytterst formdnlig icke allenast for de
médnga exemplar, man kan fi ur den, utan dfven for de ut-
mirkta resultat, som kunna erhdllas.

5. Om styckform af gips.

Styckform verkstélles i allmdnhet pd modell, som ir i
fast material, men kan dfven ibland af en nagot skicklig ar-
betare utféras pd modell i mjuk massa i stillet for forlorad
form, i delar, hvilkas antal d4 mdste vara sd stort, att hvarje
stycke har slippning. I detta fall brukar man noga berdkna
grianserna for dessa stycken och i dessas linier insticka ribb-
formiga stycken af postpapperstunn zinkpldt i dndamal att
derigenom dela gipsmassan, som dd pdgjutes med storsta
noggrannhet, sd att alla vinklar och vrdr, sdvil pd modellen
som invid pldtstingslen, blifva vil igenfyllda till samma hojd
som dessa stingsel, hvilka derfor bora vara mdttligt hoga
och ndgorlunda jemna utefter kanterna. Om silunda t. ex.
ett fristiende hufvud blifvit pdgjutet och gipset dr hardnadt,
afskrapas med sicklingen, sd att alla pldtkanterna blifva syn-
liga, och gjutes vanligen hédrutanpd en kappa i tvd halfvor
etc. (Se vidare hdr om styckform.)

En styckform bor vara si beskaffad, att modellen tickes
vil och titt ofverallt af stycken sinsemellan vil samman-
titade, och dessa sedermera 1 sin orduing omgifna af en lika
tatt tillslutande kappa. Denna kappa tages af, och hvarje
stycke tages i tur och nummerordning af modellen och in-
passas pd sin plats i kappan. Nir sd alla stycken éro vil
inpassade uti kappan, dr styckformen komplett.
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Arbetssittet for detta slags formning dr mest beroende
pa en fyndig utrdkning af i hvilken ordning framstyckena
kunna tagas, for att sedan, di formen dr aftagen, det ena
stycket md stinga det andra, si att vid gjutningen icke nigot
stycke kan dka. Detta dr just kénnetecknet pd en bra styck-
form, att den &r, som man skulle kunna siga, vil byggd.

For att vara sidker brukar man, dd modellen dr i hirdt
material, forst pd modellen utrita, hvar man tinker gora fo-
garne, och sedan utrdkna, med hvilka stycken man skall
borja och sluta. Man bér alltid taga hvarje stycke sd stort
som slippningen medgifver, sa att icke onddigt arbete gores.
For att icke tappa bort sig deruti dr det bist att med smala
lerribbor afstinga omkring for hvarje stycke, efter hand som
man skall gjuta pa.

Man brukar i1 allminhet begynna vid svérare fordjup-
ningar och gora alltifran det forsta hvarje stycke sd, att det
bindes i fogningarna af de omgifvande styckena. Hvarje
stycke mdste aftagas, sedan det hardnat, skdras rent med en
skarp knif for de beriknade fogarna och dterinpassas pi sin
plats med stor noggrannhet. Det dr ej nog med att trycka
in stycket pd sin plats, utan man bor med en hammare, helst
gummibeklidd, ytterligare pddrifva detsamma. Man smérjer
fogytorna med fet olja och gjuter sd stycke vid stycke och
till sist kappan ofver alltsammans. I hvarje stycke brukar
man ingjuta en ogla af galvaniserad jerntrdd till littnad vid
aftagningen. Med en beskaftad jernkrok griper man sd tag
1 denna jernogla, knackar ndgot pa stycket bredvid och dra-
ger med forsigtighet stycket ritt ut, som man vet, att det
kan l6pa. Skulle det, som ndgon ging kan hinda, i den af-
tagna formen ndgot stycke ligga osikert eller vilja gd ur sitt
lige, fir man genomborra kappan midt bakom detta stycke
och med -ett snore och en sprint fastgora detsamma vid
kappan.

Kappan gores, om det giller en basrelief, 1 ett stycke,
som ticker oOfver alla de ofriga formdelarna. Detta utfores
pd alldeles samma sdtt som en enkel gipsform, men man
maste tillse, att nodiga tapphdl eller kanter goéras, innan
kappan gjutes pd, sd att uti denna erhalles stod for styckena,
att dessa vid gjutningen icke matte dka ut.

Ar det ofver en fristdende modell som formen gores,
maste kappan goras i tvd delar. Om man sdlunda begjutit
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modellen med stycken ofver nigot mera dn hilften, vertikalt
deladt, sd utritar man en delningslinie mellan kappans framre
och bakre hilft och ser efter, att samtliga stycken pd denna
forsta sida dro slitskrapade, sd att de lemna slippning for
kappan; vigtigast dr det dé naturligtvis med de delar, som
ligga nidrmast foglinien, emedan slippningen der blir ndrmast
vertikal. Derpd tillagar man lerribbor af samma bredd, som
erfordras for kappans tjocklek, och uppsitter dem som stidng-
sel titt bakom och utmed hela den beriknade foglinien.
(Dessa vilja ej fastna pd bart gips, utan méste derfore stéllet
vara bestruket med polityr, som far torka.) Nir sd den
ifrigavarande formningsytan blifvit smord med tjock olja, pa-
gjutes kappan, som maste vara jemntjock och tillrickligt
solid, i synnerhet vid fogen. Vid storre arbeten #r det nod-
vindigt att ingjuta jernstinger 1 kappan for att icke behofva
gora denna alltfor tjock, men maste di dessa vara bojda och
passade, naturligtvis innan man verkstiller gipsblandningen.

Sedan denna kappa hirdnat, borttages lerribban, och 1
kappans kant borras kraftiga, koniska tapphdl for mottagandet
af den bakre kappan, hvarpd det resterande arbetet utfores,
som kan forstds af det nu sagda.

Om man vill hafva en styckform varaktig, ldter man
den torka och stryker den sedan med fin uppldst, tunn
gummilacka och ldter den torka dnyo samt fornyar, om sd
behofves, denna tgird, till dess ytan blir tit och matt glan-
sig, dfven alla fogytor. Vid gjutning smorjes formen med
raffinerad rofolja eller forstirkt sidan, likasd pd alla fogytorna.

Det brukas #fven att bestryka gipsformar med kokt lin-
olja och, sedan denna torkat, derofvanpd med polityr, men
di maéste forst linoljan helt sparsamt anvindas och sedan
grundligt lemnas till torkning, innan polityren far komma pi.
For min del anser jag det i detta fall icke skada att foregd
linoljefernissan med en grund af lagom svag gummilackalosning.

6. Om férlorad form.

Forlorad form utfores ocksd i gips, men tages endast a
modell i mjuk massa, lera, plastellin eller vax och dr van-
ligaste transportering af en modellering till gips, sdvil i foljd




17
af sin enkelhet som det trogna resultat, den kan lemna obe-
roende af s. k. slippning.

Enkel sddan form kallar man den, som blott behofver
goras 1 ett stycke, d. v. s. dd modellen ir sddan, att den
blott behofver formas pi en sida. Om férlorad form gores
ofver en fristiende modell, miste den goras i delar, si att
det blir mojligt att urtaga leran, rengéra och preparera form-
delarna, innan dessa 8ter sittas tillsamman for gjutningen af
exemplaret. Benidmningen forlorad form kommer deraf, att
man mdste bit for bit afhacka formen, di den skall aftagas
pd forsta deri gjutna exemplaret, siledes att den gar forlorad
efter ett exemplar.

Huru en enkel sidan form géres behofver hir ej sar-
skildt beskrifvas, di detta ju ingdr och forklarar sig uti fol-
jande beskrifning o6fver formningen af en fristiende modell.

Litom oss antaga, att modellen ir en byst i naturlig
storlek utford i lera.

Formen miste hir goras i tvd delar. Vanligen tages
fogen i vertikal riktning, s att formhalfvorna kunna tagas af,
den ena af framsidan frn hogsta punkten, t. ex. vid 6ronen,
den andra t baksidan. N&gon, som #r osiker pa att f fin
fog, brukar taga denna si lingt bakit nacken, att bakre
formdelen fir karaktiren af ett lock. Detta kan ibland hafva
utomordentliga férdelar, men medfér en stor svarighet att
kunna urtaga leran, rengéra och preparera den frimre form-
delen. Detta senare kan dock underlittas, om man h&ller
en spegel inuti formen och anvinder penslar med korta skaft.
Enklare dr det dock att folja forutnimnda, mera vanliga me-
tod. Man observerar dd noga modellen och berdknar, hvar
foglinien limpligast bor tagas. Derefter utkaflar man mjuk
lera till en centimeters tjocklek och skiir den i ribbor af 2
till 3 centimeters bredd. Af dessa ribbor placeras titt inpd
modellen ett stingsel, som mdste 16pa titt utmed och bakom
hela vigen, der man beriknat fogen. Man tilltrycker detta
ndgot pda baksidan och mojligen #fven med nagra lerklickar
gifver det ett stod, si att det haller sig qvar, dock ej s3
mycket, att modellen skadas.

Nu tillredes en gipsblandning med tillsats af ndgon farg,
t. ex. engelskt rodt, som forst blandas i vattnet, och lagom
stor att beticka den af modellens ytor, som forst skall for-
mas, med ett lager af 2 till 4 millimeters tjocklek. Modellen

2
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besprutas fint med vatten, men ej sd, att det kan rinna under
lerstangslet, hvilket d& kunde falla utaf. Nu paslinges gips-
blandningen med forsigtighet och helst med fingrarna, sa att
modellytan tickes vdl och jemntjockt, dock helst ingenting
pd lerstingslet. Detta firgade lager fir nu hardna nigra
minuter, och med en mindre pensel ofverstryker man det
derefter med tunnt lervatten, hvilket gor bittre slippning for
afhackningen.

Straxt sedan detta dr verkstilldt tillredes anyo en gips-
blandning, men utan firg och si stor, att formmassan blir
af tjocklek, att den anses kunna balla vid aftagningen. Vatt-
net mites till hvarje blandning och giller som mdtt for bland-
ningarnas storlek. Denna blandning paslinges utanpa det
firgade lagret, sméningom att borja med, si att ytan tickes
vil, och sedan hastigare, dd gipset borjar tjockna, si att for-
mens massa kan beriknas hafva blifvit jemntjock. Man maste
noga se till, att massan blir vdl kompakt invid lerstingslet,
dock utan att rubba detsamma.

Om 15 minuter kan man aftaga lerribban och tillse, att
den e har skadat modellen. Derefter urgrifvas smd runda
gropar i formkanten, tjenande till tapphal, och kanten smor-
jes med tjock rofolja. Om pad den resterande modellytan
af vdda i forvig pdkommit stink och smulor af gips, bor
man lita dessa vara, emedan de blifva ingjutna, da formen
slds pd. Den bakre formdelen gores som foregdende.

Ungefir 3/, timma derefter kan man aftaga formen.
Till detta anvinder man ett par stimjern, med hvilka man
uppsoker fogen, och insticker dem, pddrifvande med en ham-
mare, pd tre stillen i fogspringan, det ena midt upp i hjes-
san, de andra bdda pd hvardera sidan lingst ned vid planet.
Detta bor gd zigzagsvis och lirkande, si att icke genom
oférsigtighet formen sprickes. D& fogspringan bdérjar 6ppna
sig, kan man deri hilla ndgot vatten, hvilket underlittar del-
ningen, samt dfven efter hand kan man pd limpliga stillen
insticka trikilar.

Nir sd formdelarna dro aftagna och leran urpetad, tvittas
de vil rena i vatten med en mjuk pensel och fa rinna af under
ndgra timmar. Derefter bestrykes formen invindigt med poli-
tyr, som torkar straxt, sedan med raffinerad eller forstirkt
rofolja, sammanlidgges eller hopbindes mycket vil med starkt,
smalt tdg, hvilket derefter fuktas med vatten for att spinna
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bittre. Nu dr det firdigt att verkstilla gjutningen, som nu
ej fir uppskjutas.

Ett annat sitt att preparera forlorad form &r att i stillet
for polityr anvinda starkt sdp- eller tvilvatten for att dermed
mitta formen, som derpd tunnt oljas; detta bor dock ej for
mycket borstas pd, emedan di i léddret samlar sig farg och
annan orenlighet, som sedan afsitter sig pA modellexemplaret.
Man kan ifven begagna en lsning af stearin och fotogen,
men dd, liksom i de andra fallen, mdste formen icke vara
sd vdt, utan att den formdr i ngon mdn absorbera anstryk-
ningen. En med vatten mittad form kan ifven ej behéfva
ndgon smorjning, men detta kan delvis misslyckas och bor
derfor ej praktiseras.

Gjutningen verkstilles i flera titt pd hvarandra foljande
blandningar, hvilka utféras lugnt hvar for sig. (Se vidare,
hvad hdrom stdr forut under rubriken »Blandning af gips».)
Man rullar om med formen, si att hvarje blandning blir ett
jemntjockt lager, vdl oOfverallt inuti formen, till dess man
anser exemplaret nog starkt for att motstd afhackningen. I
halsen mdste man se till mot slutet, att lagret blir nigot
tjockare dn for ofrigt, annars kunde hinda vid afhackningen
af formen, att halsen gir utaf.

Vid rullningen skall man observera, att icke gipsbland-
ningen liksom vill ysta sig, utan d& vil omskakas, s att den
halles jemnt rinnande, till dess den som sidan stannar, 1
annat fall skulle endast alla gropar i formen fyllas och hoj-
derna och flacka ytor blifva bara samt osten plotsligt stanna
pi ndgot odtkomligt stille. Minst en halftimma lter man
sd gipset hdrdna, men kan sedan nir som helst begynna med
afhackningen. Denna verkstilles med ett trubbigt slipadt
stimjern af knappt en centimeters bredd och med klubba.
Man borjar midt uppa hjessan, till dess man fir en bar flick,
och gir sd i spiral forsigtigt neddt rundt omkring samt und-_
viker sorgfilligt att hacka in pd modellen, till hvars fore-
kommande man just anbringat det firgade lagret.

Fog kan dfven dastadkommas med stark sytrdd eller
papperstunn pldt i stillet for lerribba. Man fir d& inga tap-
par till formens sammanpassning, utan méiste man noggrannt
hopgipsa formen, innan man kan vinda pd den och samman-
binda den. Anvinder man pldt, méste denna vara af tun-
naste slag, zink eller messingspldt, tunn som postpapper.
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Man sonderklipper denna i rektanguldra bitar af bredd ndgot
mera dn den berdknade formens tjocklek och insticker dessa
fint och rakt i den tdnkta foglinien i lingd efter hvarandra,
sd att de ej fa komma dubbla; mindre gor det, om en eller
anpan liten lucka uppstdr dem emellan. Till svdrare bugter
och hdl fir man klippa sdrskildt limpliga pldtbitar. Arbetet
med formens pagjutning blir detsamma, som nyss blifvit be-
skrifvet, endast att plitarna f& sitta kvar, till dess hela formen
ar gjuten, och afplockas forst efter formens aftagning. Att
anvinda sytrdd dr svarare, men kan lyckas mycket bra, blott
man #dr flink. Triden, som méiste vara mycket stark, fast-
spikas vid ena sidan dnda ned pd modelleringsplanet vid ena
andpunkten af foglinien, dock med en sladd, som fastsmetas
ratt ut oOfver brddan. Med ena handen héller man s& upp
trdden 1 den riktning fogen skall 16pa, och med den andra
tager man en modellstock och tillstryker trdden, sd att den
undan for undan fordjupas i modellens yta, hela vidgen upp
och ofver hjessan samt ned hela den andra sidan, precis i
den tinkta foglinien ned till brddan, o6fver hvilken den med
lera fastsmetas dnda ut till kanten. Hir fastknyter man vid
trdden ndgon tripinne eller dylikt till handtag. Nu blandas
en blandning firgadt gips sd stor, att den ricker till att
ticka modellen midt ofver trdden med som ett band af 2
centimeters tjocklek och ndgot storre bredd. Denna bland-
ning péligges sdlunda midt 6fver triden i fogens hela lingd
pd bdda sidor och o6fver hjessan. Det dr just detta, som
maste gd flinkt, ty genast som gipset borjat stanna, mdste
fogen skidras upp, genom att man tager i det nyssnimnda
handtaget och drager ritt utit och uppdt ofver hjessan och
ned andra sidan #nda ned till fastet vid bridan. Drojer
man for linge med denna uppskirning, brister antingen tra-
den eller uppryckes och trasas gipsmassan. Det kan ej vara
for tidigt, blott gipset slutat att rinna. Att fordroja hard-
nandet kan man i blandningen anvinda nagot dextrin eller
lim. Sedan denna delning lyckats, dr det bést att pensla
litet olja 1 springan och sedan pdgjuta de nakna delarna af
modellen, sd att formen blir fullstindig, enligt samma metod,
som hir forut i4r omtalad. Denna senare metod med sytrad kan
dock ej rekommenderas f6r nyborjare, som litt kunna misslyckas.

Ett annat sitt att dstadkomma fog dr enklare men egent-
ligen mest limpligt vid formning pd lefvande modell. Man




berdknar mycket noga, hvar man behofver dela formen, och
tillagar en firgad blandning, nog stor till hela formen, hvil-
ken nu helt simpelt uppligges pi den tunnt oljade modellen,
sd jemntjockt ofver densamma som man kan, endast bér man
undvika att gora den mer dn nodvindigt tjock, i synnerhet
ej belasta en mjuk massa, s& att den antager missform.
Denna uppldggning mdaste ocksd vara s& raskt gjord, att man
vil hunnit jemna formmassan ofver alldeles hela modellen,
dtminstone der fogarna skola skiras upp, medan gipset dnnu
ar sa mjukt, att det med litthet kan delas af en smal och
tunn ohvass knif. Denna delning, som siledes icke fir komma
for sent, foretages med en, som sagts, smal och tunn ohvass
knif. Man madste noga minnas modellen och med knifven
genomskdra formen uti alla foglinierna, dock ir det icke
nodigt att med knifven nd dnda in till modellens yta, utan
tvirtom undvika detta, emedan formen di trasas invindigt
vid fogkanterna deraf att den ofta ytterst eftergifliga model-
lens yta icke lemnar ndgot motstdnd. De silunda uppskurna
fogarne dro siledes blott for att dela den egentliga form-
massan. Man ldter nu formen hdrdna minst 15 minuter, s
att den ldter spricka upp sig efter delningarna, och inpassar
dd i detta d@ndamdl ett trubbigt stimjern pi limpliga stillen
1 fogspringorna samt slir pd med en hammare. Det 4r nu
meningen att pd detta sitt fi formdelningarne att oppna sig
fullstindigt, och det 4r hogst intressant att se en sidan form
aftagen och hopsatt, forutsatt att man kan se inuti den, huru
dessa delningar ofta dro omdjliga att uppticka. Foljaktligen
kan man deraf dfven vinta sig ett godt resultat i det deruti
gjutna exemplaret.

Det hidnder ofta, att en modell dr sidan, att det icke
ir nog med att gora formen i tvd delar, man goér den d&
helt enkelt i flera delar. Men det hinder ocksi ofta, att
modellen ej heller kan gjutas i ett stycke. Ar det t. ex. en
helfigur med armarna utstrickta frdn kroppen, s formas dessa
sdrskildt, men med noggrannt iakttagande af foglinien mellan
dessa och den ofriga formen. Littast dr det i sdana fall,
om man med en fin messingstrdd kan afskira sidana delar
af modellen. Detta bér man ej draga sig for, att gjuta mo-
dellen uti sidana erforderliga delar, emedan di sjelfva gjut-
ningen med hvardera af dem sikrare lyckas och hopsittnin-
gen af dessa lugnare och med god tid later sig géras efterit.
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Med sddana vidlyftigare saker bor ej nyborjaren befatta sig,
men den, som praktiserat uti hdr i boken foérut beskrifna
arbeten, torde med god insigt och noga iakttagande af hvad
hittills blifvit sagdt kunna vdga sig derpd, fastin hir i boken
ej gerna kan mera sdgas om ett ifrigavarande arbete, som
man ej kidnner ens till konturerna.

7. Om formning i gelatin eller lim.

Styckformar hafva numera till stor del blifvit uttringda af
de elastiska formarna, hvilka ndra nog limpa sig efter hvad
som helst. Enkel gipsform med slippning dr dock for sin
enkelhet outtrdnglig, likasd de olika sétten med forlorad form.

Den elastiska massan skall omsluta modellen med ett
ganska jemntjockt lager. Denna massa i rinnande tillstdnd
kan naturligtvis ej sd bildas 6fver en modell 1 hog eller bru-
ten relief, men mojligen pd en platt sddan. For att salunda
stinga denna massa frdn att rinna af, forfirdigar man for
dndamdlet en gipskappa, som omsluter modellen plus ett
mellanrum for gelatinet, hvilket, ingjutet i detta mellanrum,
antager modellens negativa form savil som den omgifvande
kappans. Mera fristdende saker fordra till och med, att
kappan gores i delar.

Ar det en basrelief, som skall formas, behofver siledes
egentligen ingen kappa goras, utan sedan modellen blifvit
fastsalt pd ett vdgritt bordsplan, prepareras den pa sitt, be-
roende af modellens material, smorjes med olja och afstinges
omkring med smorda trispjilor eller en remsa af vanlig tunn
zinkpldt, hvilket utvdindigt med ndgra spikar fistes 1 bordet
och vidare gipsas och titas, sd att gelatinet ej kan rinna ut.
Sedan gelatinet dr gjutet ofver denna modell till lagom tjock-
lek, far det stelna i vanligtvis minst 6 timmar, hvarefter for-
men aftages och ligges pd en plan skifva med negativet upp.
Detta kallas att gora oppen gelatinform.

Angdende preparering af modellens yta torde hir vara
lampligt” att tala, alldenstund denna dr densamma, oberoende
af om der gores kappa eller ej.

Modellen méiste vara af material, som ndgot motstr
varmens inverkan, och isoleras, i den mdn den innehdller
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vatten. En gipsmodell bestrykes med gummilackalésning,
sd att den blir glansig. Likasd en af tri eller af torr
lera. En vidt lera bestrykes med en blandning af hilften
linoljefernissa och hilften xerotin med nigot terpentin och
uppviarmd samt, sedan -detta efter minst 1z timmar torkat,
ifvenledes med tunn gummilackalosning. En modell af plastel-
lin strykes vackert och jemnt ett hvarf med lagom tjock gummi-
lacka, likasd en af vax. Modellen, i alla fall, oljas mycket
tunnt och fint kort fére pdgjutningen af gelatinet. En mo-
dell af sten behofver blott oljas, och en af blank metall
knappt nog det.

For att forklara, huru en kappa gores, litom oss forst
antaga en basrelief med delvis hoga punkter. Séledes om
derpd gjordes en oppen gelatinform, skulle 8tgd s& mycket
gelatin, att det, for att nd ofver dessa, pd sina stillen komme
att bli 10, ja 20 gdnger for tjockt, hvilket till och med kan
vara en oldgenhet for gjutningen. Man go6r derfor hellre en
kappa. Modellen fistes vid en triplan med s. k. trdskrufvar
eller spik och titas vdl omkring kanterna for att hindra gela-
tinet att rinna under. Sedan utkaflas en mjuk lerskifva, van-
ligen 1 centimeter tjock. Modellen tickes med tidnings-
papper och derofvanpa med lerskifvan, hvilken lindrigt till-
tryckes efter modellens former, dock icke pd undergdende
stillen utan endast i slippning ritt upp. Leran kantskires
1 & 2 centimeter frdn modellens ytterkonturer, och denna
kant tillokas, sd att den blir nidgot tjockare dn det ofriga
lerlagret. Ofver allt detta gjutes en gipsblandning tillrickligt
stor for att erhdlla ett jemntjockt, solidt stycke, och ir der-
med, som man sidger, kappan paslagen. Nir detta hirdnat,
ansas kappans kanter, och derutmed ritas med en blyerts-
penna for att beteckna kappans plats. Kappan aftages, be-
frias frin leran, renskrapas och tillses hafva s. k. slippning.
Man borrar pd limpligt stille ett hil af 2 till 3 centimeters
diameter, pdslagningshdlet, och erforderliga smirre sidana
till lufthdl igenom kappan. Alla dessa hdl maste vara jemna
och ndgot vidare indt modellsidan samt goras sd, att de upp-
fylla sitt dndamdl, som #r att, dd gelatinet ingjutes genom
det storre hdlet, all luft, som befinnes mellan kappan och
modellen, skall kunna utspela genom de smirre.

Nu strykes kappan invindigt med gummilacka, sd att
den blir blank, synnerligast pd de vertikalt gdende ytorna,
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och dterstir nu blott att smérja kappan pid samma gdng som
modellen med ren rofolja.

Kappan gores helst 6fver modellen, innan denna blifvit
preparerad. En modellering kunde ju erhdlla nigon liten
skada, och denna ldter ju bist ritta sig i rena leran. Med
plastellinet dr det en annan sak: detta dr nog bist att stryka
forut, men si erfordras ocksd en ytterlig forsigtighet vid pa-
liggningen af lerlagret, for att icke skada modellen. En
torr, obrdnd lera fordrar éfven att vara bestruken forut, ty
af den fukt, som sldr ut frdn gips- och lerlagren, di gipset
virmer, skulle smd, fina konturer vittra sénder. Denna ut-
dunstning dr ganska betydlig, och da man pd modellen tyd-
ligt ser den i form af en med vattenperlor fullbestinkt yta,
ir det bist att invinta, att den torkar bort, sdvida ej mo-
dellen 4r si solid, att man med en fin tyglapp kan torka
bort den, innan modellen oljas.

Erforderlig kvantitet gelatin skall nu vara smilt si
tjockt, att det jemnt och vil rinner ut vid en afsvalnad
temperatur, vid hvilken man icke kan brinna sig, eller knappt
5o grader Celsius. Gelatindegeln lyftes af och stilles till
svalning, men mdste hdllas vid nimnda temperatur. Man
brukar sticka ned fingret som prof samt férhindra gelatinet
fran skinnbildning genom att réra i det. For plastellin
och vax fir man i synnerhet akta, att gelatinet ej péslages
for varmt.

Nidr nu allt detta &r klart, ligges kappan 6fver model-
len pd sin plats, fastspinnes hdrdt mot triplanet med s. k.
krampor af jern och titas med gips omkring kanterna. Ofver
pahillningshdlet sittes en tillrdckligt hog och dfven smord
plattratt, som fastgipsas vid kappan. Vid hvarje lufthdl lig-
ges en lerkula till propp, och si &r allt klart, nir gipsningen
hardnat, for att sld pd gelatinet. Detta slis nu jemnt i trat-
ten, si att den hdlles full, och efter som gelatinet visar sig
komma upp ur lufthdlen, tilltippas dessa med lerpropparna.
Nu fir detta std och stelna till andra dagen eller omkring
12 timmar. P4 en vdt lera bor det dock ogerna sti mera
in 6 timmar, emedan fukten ur leran kan sl8 ut och ldsa
upp gelatinets yta, hvilket bor undvikas.

Da man nu med forsigtighet aftagit kappan, ndgot ur-
torkat denna samt derefter likaledes aftagit gelatinformen,
ligges denna genast pd sin plats i kappan.



&5

Sedan en gelatinform sdlunda till utseendet blifvit fdr-
dig, dr den dock ej anvindbar att gjuta uti, forr 4n dess
yta for detta dndamdl blifvit sirskildt preparerad. Om man
betraktar den nyaftagna formens yta, befinnes den vara fet
af den olja, hvarmed modellen varit insmord. Denna enkla
smorjning dr ej nog for att motstd en gipsblandnings inverk-
ningar, utan skulle vid dess hdrdnande genast absorberas och
gelatinets yta upplosas, men den dr nog for att hindra en
erforderlig strykning med alunvatten att jemnt taga och madste
derfore borttagas.

Man stror derfore i formen ndgot talkum och borstar
omkring det med en ren, ej alltfor styf pensel, for att pd
detta sitt, som kan upprepas 2 ganger for sidkerhets skull,
borttaga oljan. Sedan formen dr vil urborstad, sd att der
ej heller stannat talkum i de fina fordjupningarna, bestrykes
den med alunvatten. Alun loses i varmt vatten, och denna
16sning, som bor vara bra stark, anvindes derfor vid stryk-
ningen, innan den fullstindigt kallnat. Strykningen maste gd
i ett tag ofver hvarje stille noga ofver hela formytan, icke
sd att man stryker fram och tillbaka eller tvd gdnger pd
samma stille. Denna strykning maéste torka i minst 3 tim-
mar, helst nigot lingre, eller t. ex. 6fver natten. Derpd
borstas ur formen deri mojligen resterande alunpulver, hvarpd
den oljas och ir fardig att begagna.

Denna bestrykning af gelatinet med ljumt alunvatten
fordrar nistan nigon vana, for att kunna utforas vil.

D4 formen ir sidan, att den kan fyllas eller ofverskol-
jas, dr det littare, men d& anvdndes ej alunvattnet, forr dn
det nistan alldeles kallnat. Man héller di alunvattnet std-
ende ofver ytan si jemnt som mojligt under en minut, hvar-
efter det slds vil af och blises vil ur alla sma fordjupningar.
Pensel bor dervidlag icke anvindas, mojligen for att uppsupa
vatten ur djupen. - Detta senare sitt bor i allminhet dter-
upprepas efter 3 timmar, ty alunvattnet dr svagare, kallnadt.

Hvad nu hir sagts om preparering af modeller och for-
mar vid gelatinformning giller likavil foér de enklaste som
for de sviraste arbeten. Det som, tillhérande detta kapitel,
dnnu icke blifvit behandladt, 4r sammansatt formning, d. v. s.
der modellen delvis tickes af gipsform och delvis af gelatin-
form, samt om gelatinformning &fver fristdende figurer. Med
ledning af hvad som stir i de foregdende kapitlen torde
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sddana uppgifter for en praktiserad arbetare med god insigt
efter de olika omstindigheterna ldttare forklara sig, an hir
med nya exempel torde kunna forklaras, synnerligast som det
¢j dr rddligt for en alldeles nybérjare att foretaga sddana
arbeten som forsta forsok.

Angdende gjutning i gelatinformar si tillgdr dervid pé
samma sitt som vid gjutning i gipsformar, endast att exem-
plaret mdste urtagas, di gipset borjar virma. Alltsd, nir
gjutningen &r verkstilld, gipset stannat och exemplaret vil
afdraget pd baksidan, ser man pd klockan, och precis 15
minuter derefter tager man ur exemplaret. Man gor da si,
att man ligger ett lagom stort triplan ofver formen med
exemplaret uti och fattar. med bénderna om detta och kap-
pan samt viander det sd, att triplanet kommer inunder, man
aflyfter nu kappan, derefter gelatinformen, hvilken hastigt
miste liggas tillbaka i kappan. Formen bor hvila nagra
minuter, dels for att kallna och dels for att vattnet skall
dunsta af, smérjes dnyo tunnt med forstirkt rofolja, och
gjutningen fortsdttes omedelbart. Skulle efter gjutningen af
ett otillrickligt antal exemplar gelatinet bérja smeta, ar det
bidst att preparera om formen med talkum och alunvatten
pd samma sitt som forut. Fér ett exemplar kan det lyckas,
om man genast mittar det smetande stillet med talkum eller
silfverglitt. ,

Bestryker man en fet form med alunvatten, blir ytan
skroflig. Afven om formen ir tagen 6fver en osmord mo-
dell, dr det nodvindigt att torka ur den med talkum, for
att den ej skall blifva skroflig. Formen mi ej bojas vid
alunstrykningen.

Gelatinet ar visserligen dyrare i inkép 4n lim, men blir
det €j i praktiken genom sin varaktighet. Vid gelatinfabri-
kerna kan man dessutom f& képa obundtadt affall for billi-
gare pris.

8. Om aftryck i lera och vax.

Det enklaste formningssittet dr aftryck med lera eller vax.
For lera talkas modellen. Ett lagom stort stycke mjuk
lera utjemnas och talkas likasd samt ligges Gfver modellen.
Man nedtrycker nu leran med fingrarna, forst i midten och
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sd utdt, sd att luften blir val utklimd, vdl undvikande att
rubba det en gdng vil nedtryckta. Derpd lidggas ett par
jern eller traspjalor i kors, och s& ofversmetas de dugtigt
med mjuk lera, sd att det fister ihop med det férra. For-
men aftages efter en liten stund, och deri gjutes genast utan
smorjning, stundom 2 till 3 exemplar efter hvarandra.

Till smé finare foremadls aftryckande anvindes mjukt
modellervax, men om detta och foremdlet fuktas, behofver
¢j talk anvindas. For ofrigt tillvigagds pd samma sitt.

P4 detta omrdde finnes en mingd variationer i forsok
med lack, papper och mjukt bréd, men det kan ju hvar och
en, som det roar, forsoka sig med, utan att hir fordras, att
jag skall lemna ndgon beskrifning. Det forekommer nidm-
ligen ej i gipsgjutarens vanliga uppgifter.

9. Om listdragning.

Listdragning kan verkstillas i lera, plastellin, vax och
gips. Hufvudvilkoret att erhdlla en vacker list dr naturligtvis
att chablonen, som dertill anvidndes, &dr ritt tecknad, fint ut-
ford i profil, och dess anhdll solidt och precis berdknadt.

Man drager:

 Rakt och svingdt, med anhill efter kanter, alla slags
lister.

Rundt, med anhdll pd skifva och centrum, ringar och
dylikt.

Ovalt, med anhdll pd skifva och tvd l6pande centrum.

Rundt, med anh8ll pé axel, vaser, kolonner och knop-
par m. m.

For dragning i mjuk massa dr tillrickligt, att chablonen
géres af finporigt, fast trd, men till dragning i gips &r det
nodvindigt, att chablonens profillinie utfores i zink- eller
bleckpldt, d. v. s. chablonen gores i alla fall pd samma sitt,
men plitheslages, som nog de flesta af oss sett pd chablo-
ner, som begagnas af murare.

Dragning i gips ir det sviraste, men om man blandar
gipset starkt, ligger omsorgsfullt upp det och fér chablonen
sikert, si kan ofta, &tminstone till enkla saker, af forsta
blandningen erhillas en i sin min till volym och finess tyd-
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lig list, dock knappast felfri. I féljd af att gipset vid hrd-
nandet sviller, ar det nodigt att slutligen draga hirdt til}
med chablonen, sd att forsta blandningen ej vidare kan lemna
affall. Nir sd detta dr gjordt, rensopas med en yfvig pensel
arbetet samt dertill anvinda verktyg, och en andra blandning
verkstilles. Denna andra blandning bor icke vara si stark
som den foregdende och ej piliggas, forr 4n den ndgot
tjocknat. Detta bor verkstillas fort och med berikning, att
felande partier blifva tillrdckligt fyllda, samt dragning med
chablonen omedelbart folja, hvilket utféres som nyss nimnts
om forsta blandningen. Blef ej listen tillrickligt fiardig hir-
med, si fortsittes pi samma siitt, si ménga ginger som behofs,
till dess en skarp och ren form erhdllits. Ett sitt att spruta
pd vatten mellan dragningarne torde undvikas, emedan deri- -
genom fortages de féregdende blandningarne deras formédga
att absorbera de senare. Till att foérdroja absorberingen ir
det som man ej pdligger en senare blandning, forr #n den-
samma borjat tjockna, den slipper ndmligen di vattnet mot-
villigare ifrdn sig.

Det &r visserligen en djerf tanke, att detta arbete skall
kunna Jaras endast genom en beskrifning, men gér man noga
efter ordalydelsen hiraf och dertill fogar egen insigt, torde
man nog snart kunna erhdlla ett tillfredsstillande resultat.

Lera, vax och dylikt kan litt fastsmetas och behofver
derfore icke vidare fistas, for att ej folja med chablonen.
Gipset, som blir hdrdt, fordrar deremot nigra skrufvar eller
spikar insatta i planet, listen skulle annars lossna vid andra
omdragningen. Dessa fisten fi dock ej vara af den be-
skaffenhet, att de hindra listens l6stagning, om detta behofves.

Méngen géng, i synnerhet for en oerfaren, gores helst
en list af gips indirekt, d. v. s. chablonen géres d& positiv,
och dermed drages i lera, vax eller plastellin en negativ
form, hvaruti gipset gjutes, och lemnar silunda listen fardig
af en blandning. Detta dr #fven en fordel, om listen sedan
skall skulpteras, man fir di sikrare fina kanter och blad-
spetsar att sitta kvar. Afven forfares pi detta sitt, da listen
har en bakprofil, som ocksd skall dragas, t. ex. ett fat eller
en skl o. s. v.

Ovalt drages, direkt eller indirekt, med tillhjelp af 4
ritvinkliga triklotsar, hvilka fastskrufvas pd en skifva, s3 att
de med homen indt bilda en ritvinklig, jemnbred korsrinna,
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i hvilken ridnna inpassas tvd ej for ldnga, lopande trastycken
med uppstdende jernspetsar for centra, ett for hvardera dia-
metern. Chablonen gores lika som for cirkeldragning. Enda
skillnaden &r, att man mdste gora tvd centrumhdl med olika
afstdnd frdn profilens kant, det ena lika med ovalens lingd-
radie, det andra med dess breddradie och fér mottagandet
af lopklotsarnes jernspetsar.

Uti samtliga kapitlen af denna lilla bok hafva fram-
hillits de tekniska omstindigheter, som icke fa férsummas.
Hvad som kunde anses fattas dr mdéjligen upplysande teck-
ningar, men anspraken pa dessas tydlighet skulle &ndock
blott i ringa métto kunna tillfredsstillas. Bist ér att dse och
praktiskt deltaga i arbetet, hvilket hir, liksom i andra fall,
dr vilkoret for att erhdlla firdighet.
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