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Inom Svenska Teknologféreningens Afdelning fér Vig-
och Vattenbyggnadskonst vicktes vid sammantridet den
14 febr. 1898 forslag af ingenidr Aug. Dahlstrom att Af-
delningen métte utarbeta ndgra limpliga normalbestdm-
melser for svenskt byggnadsjirn. Med anledning haraf
tillsattes vid samma tillfille en kommitté, bestdende af
herrar Aug. Dahlstrém, Carl Freenell och P. Ax. Lindahl
med uppdrag att till ett kommande sammantride férbereda
frigan. Redan till sammantridet den 18 nistféljande
april inkom denna kommitt¢é med sin utredning, och be-
slots omedelbart tillsittandet af en kommitté i och for ut-
arbetandet af ett forslag till bestimmelser af ifrdgavarande
slag. I denna kommitté invaldes herrar P. Ax. Lindahl
(sammankallande, sedan ordférande), Fr. Enblom, Carl
Frenell, O. Nystrom och Axel Wahlberg, samt erhéll kom-
mittén befogenhet att vid forefallande behof komplettera
sig sjilf. I kommittén intridde senare i stillet for herr
Wahlberg, som af andra goromél forhindrades deltaga i
slutbehandlingen af forslaget, herr G. Dillner. Vid Afdel-
ningens sammantride den ¢ april 1900 foreldg kommit-
téns forslag, hvilket vid foljande sammantride den 14 maj
1900 Aterremitterades till kommittén med samtliga i dren-
det inkomna skrifvelser. Vid afdelningens extra samman-
tride den 26 november 1900 antogos i oférindradt skick
de af kommittén i dess skrifvelse af oktober 19oo fére-
slagna »Normalbestimmelser for materialier och arbeten
vid jirnkonstruktioner for bro- och husbyggnader», sidana
de hir foreligga.




Normalbestammelser for materialier och arbeten vid
jarnkonstruktioner for bro~ och husbyggnader,

antagna af Svenska Teknologforeningens Afdelning fér Vig- och
Vattenbyggnadskonst den 26 November 1900.
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I. Profningsmetoder.

For bedémande af materialiernas beskaffenhet utféras
stricknings-, bojnings-, och bearbetningsprof, samt i vissa
fall kemisk analys.

Med synliga fel behiftade profstinger fi ej anvdndas
till héllfasthetsundersékningar.

Profstinger for strickprof skola afskiljas kallt fran dm-
nena och bearbetas kallt, hvarvid stor zarsamhet bér iakt-
tagas.

Inverkan af bearbetningen vid utskidrningen af prof,
sdsom efter borrning, huggning m. m., skall sorgfélligt ut-
plénas.

En utglodgning af profstdngen idr ej tilldten, sd framt
ej den stdng, hvarur profvet tagits, ock skall glodgas.

Valsytan bor, ddr sa ske kan, limnas orubbad a
profstingen.

Profstingernas form och storlek rittas efter de af
materialprofningsanstalten vid Tekniska Hogskolan utfir-
dade foreskrifter. Forlingningen skall stidse uppmitas
4 en normalmdétlingd i mm. af

L=11,5.VA, dir A = sektionsarean i mm.’
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[Ar profstingens tvirsektion cirkulir, blir méitlingden
10 ggr diametern, och vid 20 mm. diameter blir L =200
mm. |

Vid bojuingsprof skola profstingerna vara 30— 50
mm. breda eller ega en cirkuldr sektion motsvarande den
ursprungliga stdngens tjocklek.

Profstyckena afskiljas kallt och afrundas i kanterna.

II. Materialiernas beskaffenhet.
§ 1. Villjarn.
Jarnet skall vara titt samt litt att bearbeta och villa,
fir hvarken vara kall- eller rodbrickt, méste ega en slit
yta, fri frin sprickor, ppna villfogar eller andra otitheter.

A) Strickprof.
1) Prima svenskt material.

Draghéllfasthet i lingdriktning:
minst 3 000 4 3 400 kg. per cm.’,
beroende af godstjockleken, men i omvind proportion mot
denna. Motsvarande tdjning pd normalmitlingd
minst 20 %.

2) Ofrigt material.
Draghallfasthet i lingdriktning:
minst 3 400 & 3 600 kg. per cm.?;
motsvarande tojning resp. 12 och 10 %.

B) Ofriga prof.
1) Prima svenskt malerial.

Strimlor af 30—350 mm. bredd med afrundade kanter
samt rundjirn skola kunna, pd sitt vidstdende figur anger,
sammanbockas till en o&gla,

) J hvars inre diameter dr lika
CJ : ; med strimlans gods eller rund-
. jirnets diam., utan att bricka

uppstar.

o b |




2) Ofrigt material.
Strimla eller rundjirn som foreg. skall kunna samman-
bockas till en 6gla, hvars inre diameter dr lika med dess

dubbla godstjocklek eller diam. utan att bricka uppstar. 4
For material till #zzar och bultar gilla sidrskilda be-
stimmelser.
§ 2. Gotjarn.
Jdrnet skall hafva en slit yta utan flagor, blésor,
kantsprickor eller ojimnheter.
Foljande bestimmelser gilla for material med 7—28
mm. tjocklek. Fo6r grofre gods maé sirskilda bestimmelser
stipuleras. ’
A) Strickprof.
1) Prima svenskt malerial.
Draghallfasthet:
3 900—4 500 kg. per cm.?;
motsvarande tdjning pa normalmitlingd é
minst 22 %.
2) Ofrigt material.
Draghéllfasfhet :
3 700—4 400 kg. per cm.?;
motsvarande tdjning pd normalmitlingd
minst 20 %%
3) for nitar af svenskt malerial.
Draghallfasthet:
3 200—3 800 kg. per cm.?;
t6jning pa normalmitlingd
minst 28 %.
B) Ofriga prof.
1) Fasonjirn och plit. 4

a) Bojningsprof.
Sévdl lingd- som tvirstrimlor uppvdrmas till ljusrod
farg och afkylas i vatten med en temperatur af + 28° C.,
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hvarefter de sammanbockas till 6gla med inre diametern
for langdstrimlor lika med godstjockleken, men for tvar-
strimlor lika med den dubbla, utan att brickor dirvid f&
uppsta.

b) Varmbearbetningsprof.

En profstrimla, utsmidd till 6 mm. tjocklek och 40
mm. bredd, genompressas i rodvarmt tillstind med en dorn
af 80 mm. lingd och 20 mm. diameter i lillindan samt
30 mm. i storindan, hvarefter det sdlunda gjorda halet
af 20 mm. diameter uppslds till 30 mm., utan att kant-
sprickor dérvid fa uppsta.

2) Material for nitar.

a) Bojningsprof.

Rundjdrnsstdnger uppvidrmas till ljusrod farg, afkylas
i vatten, hvars temperatur #r + 28° C., och samman-
bockas direfter till 6gla med Oppning lika med profstin-
gens halfva diameter, utan att brickor uppsta.

b) Stukningsprof.

En bit nitjarn, hvilkens lingd &r lika med dess dubbla
diam., skall kunna uti uppvirmdt tillstind sammanstukas
till en tredjedel af sin lingd, utan att brickor uppsta.

C. Kemisk sammansattning.
Fosforhalten hos jirnet fir scke Ofverstiga 0,08 %.
For nitjairn mi svafvelhalten icke uppgd till 0,06 %.

& 3. Gjutstal.
Smirre delar af en konstruktion, sdsom lagerplattor
o. d., hvilka framstillas af gjutstdl, skola ges en hdllfast-
het af 4 500—6 000 kg. per cm.” och en motsvarande
tojning p4d normalmitlingd af 15—12 %.
For storre konstruktionsdelar af s/@/ ma sirskilda be-
stimmelser uppstéllas.

& 4. Gjutjdrn.
Konstruktionsdelar af gjutjarn skola, sd framt icke siir-
skilda bestimmelser dro gjorda, framstdllas af gratt mjukt
jarn af felfri beskaffenhet.




Draghallfastheten hos bearbetadt »srundprof» skall ut-
géra minst 1 200 kg. per cm.? och tryckhéllfastheten
minst 7 ooo kg. per cm.’.

Man skall kunna med en hammare sld ett mirke i
en skarpkantig del af gjutgodset utan att kanten springer af.

En icke bearbetad sting, hvars tvirsektion dr en kva-
drat med 30 mm. sida, skall, liggande p& tvd st6d med
1 meters afstind, visa en bdjningshéllfasthet af 2 500 kg.
per cm.” och ett deformationsarbete vid brottgrins af minst
5 kg. mtr, erhéllet medels diagram vid direkta prof.

Godstjockleken hos pelare med cirkuldr sektion far
icke variera med mer 4n 5 mm. for diametern upp till
4 dm. och en lingd af 4 m. Tvirsektionens ytinnehill
skall dock vara minst det foreskrifna. For pelare med
storre diameter och lingd hojes den tilldtna skillnaden for
hvarje decimeter, hvarmed diametern vixer, och hvarje
meter, hvarmed lingden okas, med */, mm.

Godstjockleken far dock ej i ndgot fall vara mindre
dn 10 mm.

Skall pelare gjutas uppritt stdende, bor detta sir-
skildt angifvas.

ITII. Materialiernas bearbetning och behandling.

§ 5. Bearbetning.

Hvarje konstruktionsdel skall noga &fverensstimma
med ritningarna och i ofrigt uppfylla féljande villkor:

1. Stingerna skola noga riktas, si att de sluta titt
till knutbleck o. d.

Att fore afprofning och besiktning tita fogarne ge-
nom »diktning» &dr icke tillatet.

2. Konstruktionsdel skall utféras i ett stycke och
fir icke astadkommas genom sammanvillning. Undantag
hérifrdn faststillas sirskildt.

Godstjockleken m& med hogst 2 2 understiga den
foreskrifna.
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3. All bearbetning, sirskildt af gotjarn, skall goras
i kallt eller rddvarmt tillstand.

Hvarje slags bearbetning vid otillricklig uppvdrmning
eller s. k. élivirme bor undvikas, men om siddan skett,
méste jirndelarne pd lampligt sitt utglodgas.

4. Om stycken af gotjarn bearbetas med sax, skall
materialet invid snittet efterarbetas med mejsel, hyfvel
eller fras till minst 2 mm. bredd.

Undantag hirifrin kunna goras for ovisentliga delar
enligt sidrskilda bestdmmelser.

5. Alla bult- och nithdl skola borras eller ock pres-
sas och uppborras minst 3 mm., med undantag for mindre
visentliga delar, ddr hilen md firdigpressas, enligt sir-
skilda foreskrifter.

Den kring hélen bildade »borrgraden» maste sorg-
filligt borttagas fore styckenas sammanliggning och hop-
nitning, hvarvid for noggrannare konstruktioner, sdsom
broar o. d., iakttages att vid skarfvar och knutférband
hilens ytterkanter erhilla en forsinkning af minst 2 mm.

6. Sammanhérande nithdl méaste noga passa mot
hvarandra.

Dir forskjutningar af nithilen méste genom borrning
eller upprymning med »brotsch» utjimnas, skola motsva-
rande grofre nitar insdttas.

7. Nitarne skola i ljusrédt glodande tillstdnd, efter
afligsnande af mojligen vidhiftande slagg och glodspén,
anbringas i de tillborligt rengjorda nithdlen samt nitas an-
tingen medels maskinkraft eller ock medels handhammare
under kraftigt motstod. Nitarne, hvilkas diameter i kallt
tillstdind ej fir med mer #n 1 mm. understiga hélens dia-
meter, méste fullstindigt fylla halen efter stukningen.
»Sétts- och »sluthufvudena» skola hafva centralt lige, vara
vil utslagna och sluta titt till, hvarvid dock ingen for-
djupning i underlaget fir uppstd. Det mojligen uppkomna
»nitskéigget> skall omsorgsfullt afligsnas. Nithufvudena fa
ingenstiddes visa sprickor.

Diktning af nithufvudena &r icke tilldten.
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Efter nitningen skall undersokas, om nitarne dro full-
komligt fastsittande. Alla nitar, som icke dro fast till-
dragna eller som eljes icke motsvara ofvanstdende villkor,
skola dater utslds och ersittas med nya. I intet fall till-
lates efternitning i kallt tillstdnd.

8. Forekommande skrufgingor skola vara rent ut-
skurna enligt Withworthska skalan. Muttrarne f4 hvarken
glappa eller hafva for trog gang. Hufvuden och muttrar
madste ligga an med hela deras till anslutning bestimda yta.

P4 sneda ytor skola hufvudena, sivida de icke noga
afpassas, likasom muttrarne forses med ldmpliga sneda
underldggsplattor.

Skola enligt ritningar eller triffad 6fverenskommelse
svarfvade skrufbultar anvindas, sd madste dessa noga passa
i de for dem bestimda borrhélen.

9. Sammanpassning af konstruktionsdelarne skall ske
pa sdkra underlag. Hairvid dr att iakttaga, att ingen af
delarne blir utsatt for en ensidig spinning, utan att den-
samma kan borttagas och fjidring icke uppstdr inom of-
riga tillhtrande delar. Skulle vid férnitningen de sirskilda
konstruktionsdelarne forskjuta sig, sid maste forbindnin-
garna lostagas och de foér handen varande felen omsorgs-
fullt afligsnas.

Nitning pd byggnadsplatsen bor begrinsas till det
minsta mojliga.

§ 6. Rengoring och malning.

Fore sammansittandet af de sdrskilda delarne skola
dessa befrias fran all orenlighet, sivil som frdn rost, vals-
slagg och glédspan.

Entreprendren &r forpliktigad att i anbudet angifva
det af honom tillimnade rengoringssittet, ifall icke i kon-
traktet ett bestimdt forfaringssitt dr foreskrifvet eller en-
treprenéren oOnskar afvika frdn den bestimda foreskriften.

Innan en tickande anstrykning & jirnkonstruktionen
far anbringas, skall bestillaren ddrom underrittas, pd det
han md kunna foretaga besiktning af jirndelarne. Forst
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efter afslutandet af de vid denna besiktning sisom n&d-
vindiga ansedda efterarbetena far strykning af delarne med
den i kontraktet bestimda grundfirgen foretagas. Alla
ytor, som efter konstruktionsdelarnes sammansittande blifva
odtkomliga eller svértillgidngliga, skola fore sammansittan-
det tvA ginger sorgfilligt bestrykas med grundférg.

I alla mellan konstruktionsdelarne varande fria rum,
i hvilka vatten kan samla sig, miste en sorgfillig bestryk-
ning goras, dfvensom aflopp for vatten genom borrade hil
anordnas. Ar det sistndmnda omdjligt, sd skall rummet,
sd vidt mojligt dr, fyllas med asfalt, kitt eller annat pas-
sande dmne.

Efter skedd uppsittning af jarnkonstruktionen skola
de pi byggnadsplatsen inslagna nitarnes hufvuden rengéras
frin rost och grundas samt alla fogar omsorgsfullt kittas.

Ifall icke sirskild ofverenskommelse dirom triffats,
anses vidare milning icke dligga leverantdren.

Foreskrifves det att jirndelarne skola sfverdragas med
zink, tenn eller bly, s& méste detta ofverdrag utféras sé,
att det fullstindigt likformigt betéicker jirnet och dr viil
fastsittande.

Uti ofvanstiende normer dro icke négra bestimmel-
ser angifna angdende:

det antal prof, som vid kontroll & en leverans béra
tagas;

den tilldtna afvikelsen i vikt hos jirnet;

den metod, som skall begagnas vid jirnets rengo-
TINgG, N, M. ;

hvarom uppgifter diremot bora inforas i tillhdrande
kontrakt.
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Pa Svenska Teknologforeningens forlag hafva
utkommit:

Svanska Teknologforeninggns Handhocker.

Anordning och skotsel af arbetstransmissioner.

Pris jamte tabell 1,50 Kkr.

[[. Taxa for Ingenidrsarbeten inom vig- och vattenbygg-
nadsfacket. Pris 25 ore.

[II. Tekniska bestimmelser fér anldggning och drift
af enskilda jarnvagar. Pris 1 kr.

IV. Regler for eldning och skotsel af angpannor, 8:de
uppl.  Pris jamte tabell 75 ore.

V. Normalbestimmelser {0r materialier och arbeten
vid jarnkonstruktioner [6r bro- och husbygg-
nader. Priz 25 ore.

&

Forhandlingarna vid

Nordiska Teknikermdtet i Stockholm 18917.

Prig 5" kr.

F.

N

;Betygsblcmketter

Pris per hiifte om 100 blanket e
D:o d:0 med Iul\«\\l l“ irens st |1n|ul 5H:
D:o for ose. skyddsparar. sl a0t a0 il

Sak- och namnregister

till
Teknisk Tidskrift
argingarne 1 till och med 22 (1871-—92).

Pris 1,50 kr.

Praktiska anvisningar for aterkallande till Iif af per-
soner, som blifvit beddfvade genom elektricitet.
9

Pris 25 ore.

CENTRALTRYCKERIET, STOCKHOLM, 1902.
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